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  • Äëÿ òîãî ÷òîáû Âàøà ïå÷ü ïðàâèëüíî ðàáîòàëà íåîáõîäèìî ïðî÷èòàòü è ñòðîãî 
    ñîáëþäàòü âñå ïðàâèëà è ðåêîìåíäàöèè óñòàíîâêè è ýêñïëóàòàöèè, óêàçàííûå â äàííîì 
    ðóêîâîäñòâå.
  • Äåòÿì çàïðåùàåòñÿ ïîðó÷àòü íàäçîð çà ïå÷üþ è   èãðàòü â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè 
    ïå÷è.
  • Äîìàøíèì æèâîòíûì çàïðåùåíî ïðèáëèæàòüñÿ ê ïå÷è â ðåæèìå ðàáîòû.
  • Ïðè ýêñïëóàòàöèè, ïå÷ü èíòåíñèâíî íàãðåâàåòñÿ. Íåëüçÿ ïðèêàñàòüñÿ ê ãîðÿ÷èì ÷àñòÿì  
    ïå÷è (ñòåêëó, äûìîõîäó, äâåðöå),ò.ê Âû  ðèñêóåòå ïîëó÷èòü îæîãè. Íå ïîçâîëÿéòå äåòÿì 
    ïðèêàñàòüñÿ ê ãîðÿ÷èì ÷àñòÿì ïå÷è. 
  • Íå îòêðûâàéòå äâåðöó òîïî÷íîé êàìåðû âî âðåìÿ ðàáîòû ïå÷è. 
  • Ïåïåë èç çîëüíèêà, ÷èñòèòå êîãäà ïå÷ü è ïåïåë õîëîäíûé. 
  • Òîïî÷íóþ êàìåðó è âíóòðåííèå ÷àñòè î÷èñòèòå, ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ èç ýëåêòðî ñåòè è 
    îõëàæäåíèÿ.
  • Ïðè çàìåíå îòäåëüíûõ ÷àñòåé ïå÷è ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî çàï÷àñòè, ïðåäëîæåííûå  
    çàâîäîì - ïðîèçâîäèòåëåì. Çàïðåùàåòñÿ ïðîèçâîäèòü èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèè  ïå÷è. 
  • Â êà÷åñòâå òîïëèâà èñïîëüçóéòå èñêëþ÷èòåëüíî  äðåâåñíûå ãðàíóëû(ïåëëåòû).
  • Ïå÷ü ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îòîïëåíèÿ ïîìåùåíèé.
  • Äðåâåñíûå ãðàíóëû(ïåëëåòû)äîëæíû  áûòü ñäåëàíû èç îïèëîê äåðåâüåâ ñ âûñîêîé 
    òåïëîâîé ìîùíîñòüþ , ñóõèå, öèëèíäðè÷íîé ôîðìû, ãëÿíöåâûå è ïðåñîâàííûå.
  • Ïðè ïðàâèëüíîì ñãîðàíèè, â íîðìàëüíîì ðàáî÷åì ðåæèìå, òÿãà  â äûìîõîäå äîëæíà áûòü 
    2-12Pa. 
  • Ïîìåùåíèå, â êîòîðîì íàõîäèòñÿ ïå÷ü, íóæíî ïîñòîÿííî ïðîâåòðèâàòü, ÷òîáû îáåñïå÷èòü 
    ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà íåîáõîäèìîãî äëÿ ïðàâèëüíîé ðàáîòû ïå÷è.
  • Àïïàðàò ñäåëàí èç ðåöèêëèðóþùèõ ìàòåðèàëîâ. 
  • Åñëè Âû áîëüøå íå èñïîëüçóåòå ïå÷ü, óáåðèòå åå íà ïðåäóñìîòðåííîå äëÿ ýòîãî ìåñòî, 
    â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè äëÿ óòèëèçàöèè èñïîëüçîâàííûõ ýëåêòðîííûõ è 
    ýëåêòðè÷åñêèõ ïðèáîðîâ. Øíóð ïèòàíèÿ ïåðåä óòèëèçàöèåé  îòðåæüòå. 
    Ïðè óòèëèçàöèè ñîáëþäàéòå ñóùåñòâóþùèå ïðàâèëà ïî çàùèòå îêðóæàþùåé ñðåäû.  
  • Íå âûêëþ÷àéòå ïå÷ü ðåçêèì âûäåðãèâàíèåì èç ñåòè. Ñîáëþäàéòå èíñòðóêöèè, 
    ïðèâåäåííûì â ðàçäåëå " Ýêñïëóàòàöèÿ ".
  • Ïðè ïåðâîé òîïêå ìîæåò ïîÿâèòüñÿ íåáîëüøîé äûì, îñîáåííî ñ âåðõíåé ïîâåðõíîñòè. 
    Ýòî îáû÷íîå ÿâëåíèå âîçíèêàþùåå ïðè ñãîðàíèè íà ïîâåðõíîñòè çàùèòíîãî ñëîÿ 
    (àíòèêîððîçèîííàÿ çàùèòà, ïûëü..), íåîáõîäèìî õîðîøî ïðîâåòðèòü ïîìåùåíèå. Êðàñêà 
    ñòàíîâèòñÿ óñòîé÷èâîé ïîñëå íåñêîëüêèõ òîïîê.
  • Ïå÷ü óñòàíîâëåíà íà ðåãóëèðóåìûå íîæêè, ÷òîáû îíà  ñòàáèëüíî ñòîÿëà èõ íåîáõîäèìî 
    îòðåãóëèðîâàòü.
  • Î âñåõ ðåêëàìàöèÿõ, îöåíåííûõ êàê íåèñïðàâíîñòü èëè ïëîõàÿ ðàáîòà ïå÷è, íåîáõîäèìî 
    ñîîáùèòü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ïî òåëåôîíó èëè â ïèñüìåííîé ôîðìå. 
    Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ , òîëüêî ïðè íàëè÷èè Ãàðàíòíîãî ëèñòà è ÷åêà.
  • Âñå ïîâðåæäåíèÿ íà ïå÷è óñòðàíÿåò òîëüêî îôèöèàëüíûé ñåðâèñåð.
  • Â ñëó÷àå, åñëè íåîôèöèàëüíûå ëèöà ïðîèçâåäóò ñåðâèñ èëè êàêèå-íèáóäü ïîïðàâêè íà 
    ïå÷è, âëàäåëåö ïå÷è òåðÿåò ïðàâî íà ðåìîíò åå â îôèöèàëüíîì ñåðâèñå.
  • Ïå÷ü îáîðóäîâàíà óñòðîèñòâîì äëÿ   çàæèãàíèÿ äðåâåñíûõ áðèêåòîâ è çàïðåùåíî ïî 
    äðóãîìó çàæèãàòü ïå÷ü, êðîìå ðåêîìåíäîâàííîãî ñïîñîáà. (Ñìîòðèòå Ðóêîâîäñòâî - 
    Ìîíòàæ ïå÷è è ýêñïëóàòàöèÿ).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Çà ëþáîå ïîâðåæäåíèå ïå÷è, âîçíèêøåå â ðåçóëüòàòå íåñîáëþäåíèÿ 
ïðàâèë èç äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïðîçâîäèòåëü îòâåòñòâåííîñòü íå íåñåò.
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ÓÏÀÊÎÂÊÀ

Ïåðåä òåì êàê óñòàíîâèòü ïå÷ü, íàäî óáðàòü óïàêîâêó.
  • Óïàêîâêà ñäåëàíà èç 100 %  ðåöèêëèðóþùèõ ìàòåðèàëîâ. 
  • Ïðè óòèëèçàöèè íàäî ñëåäèòü çà ìåñòíûìè ïðàâèëàìè.
  • Óïàêîâî÷íûé ìàòåðèàë (öåëîôàíîâûå  êóëüêè,÷àñòè èç ïåíîïëàñòà è ò.ï.) íàäî 
    äåðæàòü äàëåêî îò äåòåé , ïîñêîëüêó ïðåäñòàâëÿåò ïîòåíöèàëüíûé èñòî÷íèê 
    îïàñíîñòè.
  • Ïëàñòìàññîâûå ÷àñòè óïàêîâêè óáåðèòå íà ïðåäóñìîòðåííîå äëÿ ýòîãî ìåñòî, â 
    ñîîòâåòñâèè ñ ïðàâèëàìè. 
  • Áóäüòå îñòîðîæíû, ÷òîá íå ïîðàíèòüñÿ, ïîòîìó ÷òî äåðåâÿííûå ïëàíêè ñêðåïëåíû 
    ìåæäó ñîáîé  ãâîçäÿìè.

ÏÅËËÅÒÛ

Îïèñàíèå 
Äðåâåñíûå ãðàíóëû(ïåëëåòû)- ýòî ïðîäóêò ïîëó÷åííûé  ïóòåì  ïðåcñîâàíèÿ 
äðåâåñíîé ñòðóæêè è îïèëîê, ñóõèõ äåðåâüåâ  âûñîêîé òåïëîâîé ìîùíîñòè. Íå 
ðàçðåøàåòñÿ äîáàâëÿòü äðóãèå ñâÿçóþùèå âåøåñòâà. Ïîñêîëüêó ïåëëåòû ÷èñòûé 
ïðîäóêò áèîìàññû, ïîêàçàòåëü ÑÎ2 íåéòðàëüíûé, ò.å íå âûçûâàþò ïàðíèêîâûé 
ýôôåêò. Äðåâåñèíà, êàê îñíîâíîé èíãðåäèåíò ïåëëåòîâ, ÿâëÿåòñÿ âîçîáíîâëÿåìûì 
èñòî÷íèêîì ýíåðãèè è òîïëèâîì áóäóùåãî. 

Õàðàêòåðèñòèêè 
- Ïðè ñæèãàíèè ïåëëåòîâ îáðàçóåòñÿ òîëüêî 1 % çîëû 
- Òåïëîòâîðíàÿ ñïîñîáíîñòü  ñîñòàâëÿåò îêîëî 5 êÂò/êã. 
- 2 êã ãðàíóë ñîîòâåòñòâóåò 1 ë æèäêîãî òîïëèâà. 
- Ïðè ñãîðàíèè ïåëëåòîâ âûäåëÿåòñÿ  CO2 ðàâíîå êîëè÷åñòâó êîòîðîå äåðåâî 
  èñïîëüçîâàëî â òå÷åíèè ñâîåãî ðîñòà
- 1 êóá.ì. ïåëåòòà ñîñòàâëÿåò ïðèìåðíî 640 êã.
  
Êàê îïðåäåëèòü  êà÷åñòâî ïåëëåòîâ 
- Ïåëëåòû äîëæíû èìåòü öèëèíäðè÷åñêóþ ôîðìó, ìû ðåêîìåíäóåì ïåëëåòû ñå÷åíèåì 
  îò 5 äî 7 ìì è äëèíîé îò 10 äî 25 ìì. 
- Öèëèíäðè÷åñêàÿ ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ãëÿíöåâîé. 
- Ïåëëåòû äîëæíû áûòü  áåç ïûëè è ðûõëûå. 
- Âëàæíîñòü äîëæíà áûòü ìåíåå  10%. 
- Óïàêîâêà äîëæíà áûòü ãåðìåòè÷íî çàêðûòà,ò.ê. ïåëëåòû âïèòûâàþò âëàãó. 
- Ïðè ïîãðóæåíèè ïåëëåòîâ â ñîñóä ñ âîäîé,êà÷åñòâåííûå ïåëëåòû óïàäóò íà äíî. 
- Èçáåãàéòå èñïîëüçîâàíèå íåêà÷åñòâåííûõ äðåâåñíûõ ãðàíóë, äðåâåñíûõ îòõîäîâ
  ñ ïðèìåñüþ øåëóõè ïîäñîëíå÷íèêà è ñâÿçóþùèõ âåùåñòâ. . 
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Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

  Ïðè óñòàíîâêå ïå÷è íàäî ïðèäåðæèâàòüñÿ 
óñòàíîâëåííûõ ïðàâèë, êàñàþùèõñÿ áåçîïàñíîñòè 
è ýêîëîãèè.
  Â ïîìåøåíèè ãäå ðàáîòàåò ïå÷ü íåîáõîäèì 
ïîñòîÿííûé ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà, 
íåîáõîäèìîãî äëÿ ïðàâèëüíîãî ãîðåíèÿ. Ïå÷ü 
âêëþ÷èòå â ñåòü, íàïðÿæåíèå - 230 V, 50 Ãö.  
  Ìåñòî ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü 
òðåáîâàíèÿì äèñòðèáüþòîðà ýëåêòðè÷åñòâà è 
óñòàíîâëåííûì íîðìàì.
  Øíóð ïèòàíèÿ äîëæåí áûòü áåç ïîâðåæäåíèé, 
íåëüçÿ ïðîâîäèòü åãî ÷åðåç íàãðåòóþ ïîâåðõíîñòü 
ïå÷è èëè ÷åðåç äðóãèå óñòðîéñòâà êîòîðûå ìîãóò 
ðàñïëàâèòü èëè ïîâðåäèòü øíóð.
Ïåðåä óñòàíîâêîé óáåäèòåñü, ÷òî äûìîõîä â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè, åñòü ëè òðåùèíû è 
ïðåïÿòñòâèÿ â òðóáå. Âñå íàðóøåíèÿ èñïðàâèòü 
äî íà÷àëà ðàáîòû ïå÷è.
Íåëüçÿ ñòàâèòü ïå÷ü   âáëèçè  äåðåâÿííûõ èëè ïëàñòìàññîâûõ ýëåìåíòîâ ìåáåëè, 
õîëîäèëüíûõ àïïàðàòîâ è äðóãèõ ëåãêîâîñïëîìåíÿþùèõ ìàòåðèàëîâ , òàê êàê  â 
ïðîöåññå ðàáîòû (ïðè ñãîðàíèè òîïëèâà) äîñòèãàåòñÿ âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà êîòîðàÿ 
ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ è íà âíåøíèå ñòîðîíû ïå÷è.
  Íàèìåíüøåå ðàññòîÿíèå ìåæäó ïå÷üþ è ëåãêîâîñïëîìåíÿþùèìè ýëåìåíòàìè – 20 
ñì ïî áîêîâûì  è çàäíåé ñòîðîíàì 20 ñì è ñ ïåðåäíåé ñòîðîíû - 80 ñì.
  Åñëè ïå÷ü óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ïîë èç òåðìî÷óâñòâèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ,òî ìåæäó 
íèìè íåîáõîäèìî ïîëîæèòü òîíêèé ñòàëüíîé ëèñò, âûñòóïàþùèé èç-ïîä ïå÷è íà 10 
ñì ñáîêó è 30 ñì ñïåðåäè.

  Ïîäêëþ÷åíèå ïå÷è ê  äûìîõîäó ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç îòâåðñòèå íàõîäÿùååñÿ íà 
çàäíåé ñòîðîíå ïå÷è, ïîñðåäñòâîì äûìîâîé òðóáû,  âñå ñîåäèíåíèÿ äîëæíû áûòü 
àáñîëþòíî ãåðìåòè÷íû, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ïðîõîä äûìà îò ïå÷è ê äûìîõîäó.
  Äûìîâàÿ òðóáà íå äîëæíà çàõîäèòü ñëèøêîì ãëóáîêî â äûìîõîä, ÷òîáû íå 
óìåíüøèòü ïîâåðõíîñòü ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ è òåì ñàìûì ïîäà÷ó âîçäóõà.
  Ïåðåä òåì êàê óñòàíîâèòü ïå÷ü íåîäõîäèìî ïðîâåðèòü òÿãó â äûìîõîäå,òàê êàê îíà 
ÿâëàåòñÿ êëþ÷åâûì ìîìåíòîì äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ïå÷è.Òÿãà çàâèñèò îò 
èñïðàâíîñòè äûìîõîäà è ìåòåîðîëîãè÷åñêèõ óñëîâèé.
  Îäíèì èç ñàìûõ ïðîñòûõ ñïîñîáîâ ïðîâåðêè òÿãè â äûìîõîäå ïðè ïîìîùè ñâå÷è, 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 1.
  Ïëàìÿ ñâå÷è ïðèáëèçèòü ê ïðèñîåäèíèòåëüíîìó îòâåðñòèþ äûìîõîäà, åñëè ïëàìÿ 
èçãèáàåòñÿ ê îòâåðñòèþ, òÿãà óäîâëåòâîðèòåëüíàÿ (ðèñóíîê 1á), åñëè ïëàìÿ ïëîõî 
èçãèáàåòñÿ, òîãäà òÿãà ïëîõàÿ (ðèñóíîê 1à). 

 

MBS Thermo Pellet 



                          Ðèñóíîê 1à                                             Ðèñóíîê 1á

Â ñëó÷àå åñëè òÿãà â äûìîõîäå ïëîõàÿ ( Ðèñóíîê 1 à), íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü 
èñïðàâíîñòü äûìîõîäà.
Äûìîõîä  äîëæåí íàõîäèòüñÿ âíóòðè çäàíèÿ,åñëè îí íàõîäèòñÿ âäîëü  íàðóæíûõ ñòåí 
çäàíèÿ íåîáõîäèìî ñäåëàòü  õîðîøóþ èçîëÿöèþ åãî.

Íåäîñòàòêè  äûìîõîäà ìîãóò áûòü:
1. ïëîõî ñäåëàííàÿ çàùèòà îò âåòðà;
2. ïîñòîðîíåå òåëî èëè âûñòóïû â òðóáå;
3. òðåùèíû â äûìîõîäå;
4. íàêîïèâøàÿñÿ ñàæà;
5. íåãåðìåòè÷íîå  ñîåäèíåíèå òðóá è  îòâåðñòèé äëÿ ÷èñòêè;
6. ñëèøêîì ãëóáîêî âîòêíóòàÿ äûìîõîäíàÿ òðóáà;
7-8. êàìèí áåç äâåðåé èëè êàêîå-íèáóäü äðóãîå îòâåðñòèå â  äûìîõîäå

Ê ýòîé æå äûìîâîé òðóáå, ñ  êîòîðîé ñâÿçàíà ïå÷ü, íå ìîæåò áûòü 
ïîäêëþ÷åíî óñòðîéñòâî, ðàáîòàþùåå íà  ãàç.

Ïîäêëþ÷åíèå ïå÷è ê ñèñòåìå âîäÿíîãî îòîïëåíèÿ
Íà ñõåìå   1  óêàçàíî ïîäêëþ÷åíèå ïå÷è ê ñèñòåìå öåíòðàëüíîãî îòîïëåíèÿ. 
Óñòàíîâêó è çàïóñê âñåé ñèñòåìû, íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü ñïåöèàëèñòó, êîòîðûé 
ãàðàíòèðóåò ïðàâèëüíóþ ðàáîòû âñåé ñèñòåìû îòîïëåíèÿ. Ïðè ïîäêëþ÷åíèè 
íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ìåñòíûå ïðàâèëà è ïðîïèñè ïî óñòàíîâêå.
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Ñõåìà 1

MBS Thermo Pellet 



UJ – óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ
OV –  àâòîìàòè÷åñêèé âîçäóøíûé êëàïàí 
         (êëàïàí äëÿ âûïóñêà âîçäóõà) 
         (óñòàíîâèòü åùå îäèí êëàïàí â ñàìîé 
         âåðõíåé òî÷êå ñèñòåìû îòîïëåíèÿ)
T – òåðìîìåòð
SM –  ïðåäîõðàíèòåëüíûé ìàíîìåòð
EP – áàê
V – êëàïàí (âåíòèëü)
M – ìàíîìåòð
RA – ðàäèàòîð
K – ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí  “caleffi 544 ? ”
P – íàñîñ

                                                                          Ñõåìà 2

Çàïóñê ïå÷è

  • Ïðè ïåðâîì çàïóñêå, ìû ðåêîìåíäóåì ïðèñóòñòâèå ñïåöèàëèñòà ïî óñòàíîâêå 
    ìèíèìóì 30 ìèíóò, è åãî ïîäòâåðæäåíèå î òîì, ÷òî ïå÷ü ñîîòâåòñòâóåò âñåì 
    òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè. 
  • Óáåäèòåñü, ÷òî ïå÷ü ïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åíà ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè, ñâÿçàíà ñ 
    äûìîõîäîì,óäàëåíà íà áåçîïàñíîå ðàññòîÿíèå îò ãîðþ÷èõ ìàòåðèàëîâ, íàïîëíåíà  
    êà÷åñòâåííûìè ïåëëåòàìè, â ïîìåùåíèè îáåñïå÷åí ïðèòîê ñâåæåãî âîçäóõà 
    íåîáõîäèìîãî äëÿ ñãîðàíèÿ.Ñ çàäíåé ñòîðîíû
    ïå÷è â ëåâîì íèæíåì óãëó, íàõîäèòñÿ ïåðåêëþ÷àòåëü ñ îáîçíà÷åíèÿìè 0 è 1 
    (ðèñ. 2 ïîçèöèÿ 16). Êîãäà âû óáåäèòåñü, ÷òî âûïîëíåíû âñå ïðåäâàðèòåëüíûå 
    òðåáîâàíèÿ  äëÿ ïðàâèëüíîé ðàáîòû ïå÷è, âêëþ÷èòå êëàâèøó â ïîëîæåíèå 1, è 
    ñëåäóéòå  óêàçàíèÿì èç äàííîãî Ðóêîâîäñòâà.

Î÷èñòêà è îáñëóæèâàíèå ïå÷è

  • Ëþáóþ î÷èñòêó âíåøíèõ èëè âíóòðåííèõ ÷àñòåé ñëåäóåò ïðîâîäèòü íà 
    îõëàæäåííîé ïå÷è,ïðåäâàðèòåëüíî îòêëþ÷èâ  èç ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè
  • Î÷èñòêà ïðîâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ îïèñàííûì ïîñòóïêîì äëÿ î÷èñòêè âíåøíèõ 
    è âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé.
  • Ñòåêëî äâåðöû òîïî÷íîé êàìåðû ÷èñòèòü ñóõîé òêàíüþ. Åñëè íóæíî, î÷èñòêó 
    îõëàæäåííîãî ñòåêëà ïðîâîäèòü ñëàáûì ðàñòâîðîì ïîðîøêà. Íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü 
    àáðàçèâíûå ñðåäñòâà,ò.ê. îíè  öàðàïàþò ïîâåðõíîñòü ñòåêëà. Ñòåêëî ïîñëå î÷èñòêå 
    äîëæíî áûòü ñóõèì.
  • Ýìàëèðîâàííóþ ïîâåðõíîñòü ïðîòåðåòü ìÿãêîé òêàíüþ.Ìîæíî  èñïîëüçîâàòü 
    õèìè÷åñêèå ñðåäñòâà äëÿ ÷èñòêè, îíè íå ïîâðåæäàþò ïîâåðõíîñòü ïå÷è. 
    Îêðàøåííûå ïîâåðõíîñòè íàäî ÷èñòèòü ìÿãêîé óâëàæíåííîé òêàíüþ; íåëüçÿ 
    èñïîëüçîâàòü àáðàçèâíûå  è õèìè÷åñêèå ñðåäñòâà ñîäåðæàùèå 
    ðàñòâîðèòåëè. Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû âîäà íå ïîïàäàëà íà ýëåêòðè÷åñêèå ÷àñòè 
    ïå÷è.
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MBS Thermo Pellet 



  • Åæåäíåâíî, ïîñëå èñïîëüçîâàíèÿ, íåîáõîäèìî ÷èñòèòü òîïî÷íóþ êàìåðó ïå÷è îò 
    ïåïëà. Èñïîëüçóéòå âàêóóìíûå àïïàðàòû äëÿ î÷èñòêè. 
  • Ðåãóëÿðíî ÷èñòèòå çîëüíèê, êîãäà ïå÷ü íå ðàáîòàåò.
  • Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû ãîðåëêà äëÿ ñæèãàíèÿ ïåëëåòîâ âñåãäà áûëà ÷èñòîé, à    
    îòâåðñòèÿ äëÿ ïðîòîêà  âîçäóõà âñåãäà  ïðîõîäèìûìè. 
  • Îäèí ðàç â ìåñÿö, î÷èñòèòå ïîâåðõíîñòü èç-çà çîëüíîãî ÿùèêà îòêðûâ êðûøêó 
    (ðèñ. 2à). Äëÿ ñíÿòèÿ êðûøêè íåîáõîäèìî îòêðóòèòü 4 âèíòà. Âàêóóìíûì 
    àïïàðàòîì î÷èñòèòå ïîâåðõíîñòü. Ïåðåä  ýêñïëóàòàöèåé, êðûøêó âåðíèòå íà ìåñòî 
    è çàêðåïèòå. Òàêæå íåîáõîäèìî ñíÿòü êðûøêó äûìîâûõ ãàçîâ (ðèñ.2á), êîòîðàÿ 
    ðàñïîëîæåíà íèæå ìàéîëèêè (êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè) è çàêðåïëåííàÿ äâóìÿ 
    âèíòàìè, ðó÷êîé ïîäíèìèòå è îïóñòèòå  òóðáóëÿòîð íåñêîëüêî ðàç. Ïåðåä íà÷àëîì 
    ýêñïëóàòàöèåé, êðûøêó âåðíèòå íà ìåñòî è çàêðåïèòå ñ ïîìîùüþ âèíòîâ è ãàåê.

Ðèñóíîê 2à                                                               Ðèñóíîê 2a
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 

Ãàáàðèòû ïå÷è, ÂxØxÃ

Äèàìåòð äûìîõîäà

Ðàñòîÿíèå îò ïîëà äî öåíòðà äûìîõîäà

Íàïðÿæåíèå 

Ìîùíîñòü ýëåêòð. ÷àñòåé

Ìîùíîñòü ïåðåäàííàÿ âîäå

ÊÏÄ 

Âåñ

1168x596x713 ìì

Íà çàäíåé ñòîðîíå Ø80 ìì

490 ìì

230V

500W**

89%

165 êã

14 êÂò

MBS Thermo Pellet 

Òîïëèâî ïåëëåòû

Òåìïåðàòóðà äûìîâûõ ãàçîâ 115°C

Ìîùíîñòü ïåðåäàííàÿ îêðóæàþùåé ñðåäå 4 êÂò
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Ñîñòàâíûå ýëåìåíòû ïå÷è:

1 - Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ 
2 - Äâåðöà åìêîñòè äëÿ ïåëëåòîâ 
3 - Åìêîñòü  äëÿ ïåëëåòîâ 
4 - Êåðàìè÷åñêàÿ ïîâåðõíîñòü
5 - Áîêîâàÿ ñòîðîíà 
6 - Äâåðöà  òîïî÷íîé êàìåðû
7 - Ñòåêëî  äâåðöû  òîïî÷íîé êàìåðû  
8 - Ðó÷êà äâåðöû  òîïî÷íîé êàìåðû 
9 - Äâåðöà çîëüíîãî ÿùèêà
10 - Çîëüíûé ÿùèê
11 - Ãîðåëêà 
12 - Ïåðåäíÿÿ  ñòîðîíà
13 - Ïîäêëþ÷åíèå äëÿ âõîäÿùåé è 
       ðàçâîäÿùåé âîäû 
14 - Îòâîä äûìà 
15 - Òåðìè÷åñêèé ïåðåêëþ÷àòåëü
16 - Êíîïêà âêëþ÷åíèÿ / âûêëþ÷åíèÿ 
17 - Ñîåäèíèòåëüíûé øíóð  ïèòàíèÿ  
18 - Äàò÷èê äëÿ èçìåðåíèÿ òåìïåðàòóðû 
      îêðóæàþùåé ñðåäû 

                                                  Ðèñóíîê 3
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3

8

 

6

7

11
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17

12 12

16

15

14

13

** Ïðèìå÷àíèå: 
Ïå÷ü èìååò âåíòèëÿòîð (âûäóâàíèå ãîðÿ÷åãî  âîçäóõà èç ïå÷è) ìîùíîñòüþ 54 W,  
äâèãàòåëü ïîäà÷è ãðàíóë, ìîùíîñòüþ 45 W , çàæèãàëêà ìîùíîñòüþ 350 W. Çàæèãàëêà 
âêëþ÷àåòñÿ  òîëüêî ïðè ïîñòóïëåíèè ïåëëåòîâ. Â ïðîöåññå ðàáîòû ïå÷è íåêîòîðûå 
äâèãàòåëè ðàáîòàþò â ðåæèìå, êîòîðûé çàïðîãðàììèðîâàí íà çàâîäå. Ñóùåñòâóåò 
öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ìîùíîñòüþ 60 W  êîòîðûé âðåìÿ îò âðåìåíè âêëþ÷àåòñÿ.

MBS Thermo Pellet 



Ïðîãðàììèðîâàíèå îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ êëàâèø íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ. 
Äèñïëåé è óêàçàòåëè (íà LCD äèñïëåå), èíôîðìèðóåò îïåðàòîðà î  ðàáîòå ïå÷è.

Îáîçíà÷åíèÿ: 

Êëàâèøè: 
 
1 - ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû è ïðîãðàììíûå ôóíêöèè èçìåíåíèÿ äàòû, âðåìåíè 
2 - ïîíèæåíèåå òåìïåðàòóðû è ïðîãðàììíûå ôóíêöèè èçìåíåíèÿ äàòû, âðåìåíè 
3 - èçìåíåíèå ðåæèìà  SET
4 - ON / OFF Âêëþ÷åíèå / âûêëþ÷åíèå, âûõîä èç ïðîãðàììû 
5 - ñíèæåíèå èíòåíñèâíîñòè íàãðåâàíèÿ 
6 - óâåëè÷åíèå èíòåíñèâíîñòè íàãðåâàíèÿ  

Öåíòðàëüíàÿ ÷àñòü ïàíåëè óïðàâëåíèÿ:

7 - ÷àñû – ïðîãðàììà âêëþ÷åíà - 
8 – íàãðåâàòåëü-íàãðåâàòåëü âêëþ÷åí -   
9 - ñõåìà äëÿ ïåëëåòîâ- äîâîä òîïëèâà âêëþ÷åí - 
10 - òóðáèíà - âåíòèëÿòîð âûäóâàþùèé ãîðÿ÷èé âîçäóõ âêëþ÷åí - 
11 - íàñîñ - âêëþ÷åí öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ -  
12 - èíäèêàòîð ñèãíàëèçàöèè - 
13 - ÷àñû
14 - èíäèêàöèÿ êîìíàòíîé òåìïåðàòóðû 
15 - èíäèêàöèÿ òåìïåðàòóðû âîäû
16 - èíôîðìàöèÿ î ðàáîòå ïå÷è 

08:10

16.5°C  18.5
LIGHTER

WAIT

1 6

2 5

15

3 4

13

1614

7-12

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß
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1. Ýêñïëóàòàöèÿ ïå÷è 
Êîãäà ïå÷ü ïîäêëþ÷åíà  â ýë.ñåòü, ïåðåêëþ÷àòåëü, ðàñïîëîæåíûé íà çàäíåé ñòîðîíå 
ïå÷è ïîñòàâüòå â ïîëîæåíèå I. Òîãäà íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñëåäóþùåå ñîîáùåíèå: 
âðåìÿ, êîìíàòíàÿ òåìïåðàòóðà, òåìïåðàòóðà âîäû è OFF- ïå÷ü âûêëþ÷åíà (ðèñ. 4). 

Ðèñóíîê 4

Êëàâèøó 4 (âêëþ÷åíèå) íàæìèòå è äåðæèòå â òîì ïîëîæåíèè íåñêîëüêî ñåêóíä. 
Èçìåíåíèå ñîîáùåíèÿ íà äèñïëåå ñ OFF íà START óêàçûâàåò íà íà÷àëî ðàáîòû ïå÷è 
(ðèñ. 5), âëþ÷àåòñÿ íàãðåâàòåëü (ðèñ. 6)  è ïîÿâèòüñÿ ñîîáùåíèå LIGHTER WAIT. 
Ïîñëå ýòîãî ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå LOAD PELLET è FIRE WAIT,÷òî îáîçíà÷àåò íà÷àëî 
íàïîëíåíèÿ ïå÷è ïåëëåòàìè, êîòîðûå çàãðóæàþòñÿ â ãîðåëêó è îæèäàåì çàæèãàíèå 
îãíÿ â òîïêå (ðèñ. 7 è 8). 

Ðèñóíîê 5

Ðèñóíîê 6

07:33
16.5°C 18.5
OFF

07:35
16.5°C 18.5
START

07:35
16.5°C 18.5
LIGHTER
WAIT

10

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè MBS Thermo Pellet 



Ðèñóíîê 7

Ðèñóíîê 8

Êîãäà  çàæèãàåòñÿ îãîíü â ãîðåëêå, âûêëþ÷àåòñÿ çàæèãàëêà è íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ 
ñîîáùåíèå FLAME LIGHT (ðèñ. 9). .

Ðèñóíîê 9

Ïîñëå äîñòèæåíèÿ ñòàáèëüíîãî ïëàìåíè, íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå WORK (ðèñ.10). 
Êîãäà ïå÷ü âîéäåò â ñòàáèëüíûé ðåæèì ðàáîòû êàæäûå 20 ìèí. ïðîäîëæèòåëüíîñòüþ 40 
ñåê. ïåðåñòàåò ïîäà÷à ïåëëåòîâ è ïðîõîäèò î÷èñòêà ÷àøêè ãîðåëêè îò íåñãîðåâøèõ 
ïåëëåòîâ. Ýòî ñîïðîâîæäàåòñÿ ñîîáùåíèåì íà äèñïëåå CLEANING  FIRE-POT.

Ðèñóíîê 10

07:36
16.5°C 18.5
LOAD
PELLET

07:37
16.5°C 18.5
FIRE
WAIT

07:42
16.5°C 18.5
FLAME
LIGHT

07:43
16.5°C 18.5
WORK
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2. Ðåãóëèðîâàíèå èíòåíñèâíîñòè íàãðåâà (ìîùíîñòü íàãðåâà) 
Êëàâèøåé 6 âûáèðàåì æåëàåìóþ èíòåíñèâíîñòü íàãðåâà, íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ 
ñîîáùåíèå SET OUTPUT  è ïîêàçàíèå îò 01 äî 05 (ðèñ. 11). 
Ìàêñèìàëüíàÿ èíòåíñèâíîñòü íàãðåâà  05. .

Ðèñóíîê 11

3. Óñòàíîâêà æåëàåìîé òåìïåðàòóðû 
Æåëàåìóþ òåìïåðàòóðó â êîìíàòå, ãäå óñòàíîâëåíà ïå÷ü ìîæíî ðåãóëèðîâàòü 
íàæàòèåì íà êëàâèøó 2, ïîñëå ÷åãî íà äèñïëåå ïîÿâèòüñÿ æåëàåìàÿ òåìïåðàòóðà, êàê 
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 12.

Ðèñóíîê 12

4. Ðåãóëèðîâêà òåìïåðàòóðû âîäû â êîòëå
Ðåãóëèðîâêà òåìïåðàòóðû âîäû â êîòëå
Æåëàåìóþ òåìïåðàòóðó â êîòëå ìîæíî ðåãóëèðîâàòü âî âðåìÿ ðàáîòû ïå÷è, íàæàâ 
êëàâèøó 1, ïîñëå ÷åãî íà äèñïëåå ïîÿâèòüñÿ  SET TEMP WATER, êàê  ïîêàçàíî íà 
ðèñóíêå 13. Òåìïåðàòóðà âîäû ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà íà ìàêñèìàëüíî 80oC

Ðèñóíîê 13.

12

22°C

SET TEMP 
ROOM

SET TEMP 
WATER

55

02

SET  
OUTPUT

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè MBS Thermo Pellet 



5. Äîñòèæåíèå æåëàåìîé òåìïåðàòóðû âî âðåìÿ ðàáîòû 
Ïîñëå äîñòèæåíèÿ æåëàåìîé êîìíàòíîé òåìïåðàòóðû èëè òåìïåðàòóðû âîäû â êîòëå, 
ïå÷ü ïåðåõîäèò â ýêîíîìè÷íûé ðåæèì ðàáîòû ïðè ýòîì ïðîèñõîäèò ýêîíîìèÿ 
òîïëèâà, à íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå WORK MODULAT êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 
14.

Ðèñóíîê 14.

6. Âûêëþ÷åíèå ïå÷è 
Ïå÷ü âûêëþ÷àåòñÿ íàæàòèåì íà  êëàâèøó 4 ïðîäîëæèòåëüíîñòüþ îêîëî 2 äî 3 
ñåêóíäû. Íàïîëíèòåëü ïåðåñòàåò ðàáîòàòü, âåíòèëÿòîð âûäóâàþùèé ãîðÿ÷èé âîçäóõ   
îñòàåòñÿ âêëþ÷åííûì â òå÷åíèå ïðèìåðíî 10 ìèíóò, ïîêà òåìïåðàòóðà íå ñïóñòèòñÿ 
íèæå çàäàííîãî çíà÷åíèÿ, â òî âðåìÿ îãîíü ãàñíåò, è ñíèæàåòñÿ  òåìïåðàòóðà ïå÷è.Â 
ýòî æå âðåìÿ âåíòèëÿòîð ñâåæåãî âîçäóõà äîïîëíèòåëüíî âûäóâàåò  âîçäóõ,÷òî 
îõëàæäàåò ïå÷ü. Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå CLENING FINAL, êîòîðîå 
ïîêàçûâàåò,÷òî îáà âåíòèëÿòîðà ðàáîòàþò,ñìîòðèòå íà ðèñóíêå 14à. 
Ïîñëå îõëàæäåíèÿ ïå÷è îáà  âåíòèëÿòîðà âûêëþ÷àþòñÿ è íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ 
ñîîáùåíèå OFF, ò.å. ïå÷ü âûêëþ÷åíà, ñìîòðèòå íà ðèñóíêå 15.

Ðèñóíîê 14a.

Ðèñóíîê 15.
Ïåðåçàïóñê ïå÷è âîçìîæåí òîëüêî ïîñëå ñíèæåíèÿ óñòàíîâëåííîé òåìïåðàòóðû. .

13

12:00
16.5°C 18.5
WORK
MODULAT

07:33
16.5°C 18.5
CLEANING
FINAL

07:33
16.5°C 18.5
OFF
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6.1 Ïóëüò äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ 
Òåìïåðàòóðà è ìîùíîñòü ïå÷è ìîæíî ðåãóëèðîâàòü ñ ïîìîùüþ ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ. 
Íà íåì ïîêàçàíà òåìïåðàòóðà (òåðìîìåòð) çíàêàìè + è - (ñ ëåâîé ñòîðîíû ïóëüòà 
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ), à òàêæå ñèìâîë îãíÿ, çíàêàìè + è - (ñ ïðàâîé ñòîðîíû 
ïóëüòà). Ñîîòâåòñòâóþùèé çíàê + èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óâåëè÷åíèÿ, à çíàê – äëÿ óìåíüøåíèÿ 
çíà÷åíèé òåìïåðàòóðû è ìîùíîñòè. Ñ ïóëüòîì äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ íå 
ïîñòàâëÿåòñÿ áàòàðåéêà. Èñïîëüçóéòå áàòàðåèêè P23GA (12V).  

7. Óñòàíîâêà âðåìåíè è äàòû íà äèñïëåå
Ïå÷è íà ïåëëåòàõ èìåþò âîçìîæíîñòü âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ â òå÷åíèå äíÿ è ýòî 
ðåãóëèðóåòñÿ ïðîãðàììîé. ×òîáû çàïðîãðàììèðîâàòü ïå÷ü íåîáõîäèìî ïðåæäå âñåãî 
óñòàíîâèòü  ÷àñû è äàòó íà  äèñïëåå. Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî âîéòè â ìåíþ äëÿ óñòàíîâêè 
âðåìåíè è äàòû. 
Íàæìèòå êëàâèøó SET è êëàâèøó 5 ñïóñòèòå íà  02, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 16 .

Ðèñóíîê 16.

Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå òî÷íûé  äåíü íåäåëè (MONDAY, 
TUESDAY...) Ðèñóíîê 17. Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå òî÷íîå 
âðåìÿ Ðèñóíîê 18.

Ðèñóíîê 17.

Ðèñóíîê 18.

NEnu  02
MONDAY
DAY

NEnu  02
SET
CLOCK
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11:
NEnu  02
TIME
CLOCK
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Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå ìèíóòû ðèñóíîê 19. 
Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå äåíü è ìåñÿö, ðèñóíîê 20. 
Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå ìåñÿö è ãîä ðèñóíîê 21. 
Íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèø 1 èëè 2 óñòàíîâèòå  ãîä ðèñóíîê 22.
Ïî çàâåðøåíèþ óñòàíîâîê âåðíèòåñü ê íà÷àëüíîìó ìåíþ íàæàòèåì êíîïêè 4.

Ðèñóíîê

Ðèñóíîê 20.

Ðèñóíîê 21.

Ðèñóíîê 22

 19.

15

:45
NEnu  02
MINUTES
CLOCK

11
NEnu  02
MONTH
CLOCK

15
NEnu  02
DAY
CLOCK

10
NEnu  02
YEAR
CLOCK
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8. Ïðîãðàììèðîâàíèå ðàáîòû ïå÷è
Ñóøåñòâóþò òðè ïðîãðàììû ðàáîòû ïå÷è: 
-Ïðîãðàììa íà äåíü 
-Ïðîãðàììa  íà íåäåëþ 
-Ïðîãðàììa  íà âûõîäíûå äíè
Íèæå  áóäåò îïèñàíà êàæäàÿ ïðîãðàììà îòäåëüío
.
8.1 Ïðîãðàììa íà äåíü 
Ïå÷ü ìîæåò ïî âàøåìó æåëàíèþ âêëþ÷àòüñÿ è âûêëþ÷àòüñÿ äâà ðàçà, è ýòî ðåãóëèðóåòñÿ 
ïðîãðàììàìè óêàçûâàþùèìè íà òî, ÷òî äîëæíî ïðîéòè äîñòàòî÷íî âðåìåíè ìåæäó 
ãàøåíèåì è íîâûì çàæèãàíèåì, ÷òîáû ïå÷ü îñòûëà.
 Ïðåæäå âñåãî íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü äàòó è âðåìÿ (êàê ýòî îïèñàíî â ãëàâå 7). Îò ýòîãî 
çàâèñèò è äàëüíåéøåå âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå ïå÷è, ïîýòîìó óñòàíîâèòå òî÷íîå âðåìÿ. 
Íàæìèòå êëàâèøó SET è êëàâèøó 5, âîéòè â ìåíþ 03, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 23.

  

Ðèñóíîê 23

Íàæìèòå êëàâèøó SET, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 24 

Ðèñóíîê 24

Íàæìèòå êëàâèøó SET, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 25. Íàæàòèåì êëàâèøè 1 âêëþ÷àåòñÿ  
õðîíîìåòð (on), êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 26

Ðèñóíîê 25

NEnu  03
SET
CHRONO

ENABLE
CHRONO

N-3-1  

oFF

ENABLE
CHRONO

N-3-1-  01
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Ðèñóíîê 26

Íàæìèòå  êëàâèøó 4,à çàòåì êëàâèøó 5 è íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ êàðòèíêà, êàê íà 
ðèñóíêå 27.

Ðèñóíîê 27

Íàæìèòå 2 ðàçà êëàâèøó SET è äèñïëåé áóäåò âûãëÿäåòü êàê íà ðèñóíêå28. 
Êëàâèøàìè 1 è 2 óñòàíîâèòå âðåìÿ ïåðâîãî çàæèãàíèÿ ïå÷è â òå÷åíèå äíÿ. Íàæàòèåì 
êëàâèøè  SET äèñïëåé áóäåò âûãëÿäåòü êàê íà ðèñóíêå 29 è êëàâèøàìè 1 èëè 2 
óñòàíîâèòå âðåìÿ ïåðâîãî âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è.

Ðèñóíîê 28

Ðèñóíîê 29

on

ENABLE
CHRONO

N-3-1-  01

PROGRAM
DAY

N-3-2 

START   1
DAY

N-3-2-  02 
14:20

STOP    1
DAY

N-3-2-  03 
18:50
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Ðèñóíîê 30

Íàæàòèåì êëàâèøè  SET ïåðåõîäèòå íà óñòàíîâêó äðóãîé ïðîãðàììû. 
Êëàâèøåé 1 óñòàíîâèòå âðåìÿ âêëþ÷åíèÿ ïå÷è (ðèñ. 30).  Íàæìèòå êëàâèøó  SET è 
óñòàíîâèòå âðåìÿ âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è (ðèñ. 31).
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ íàñòðîéêè ïðè ïîìîøè êëàâèøè 4 âîçâðàøàåòåñü ê  îñíîâíîìó ìåíþ, è 
íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ïîêàçàòåëü, êîòîðûé îáîçíà÷àåò,÷òî ïðîãðàììà âêëþ÷åíà.

Ðèñóíîê 31

8.2 Ïðîãðàììa  íà íåäåëþ 
Ïðîãðàììa  íà íåäåëþ èìååò  4 îòäåëüíûå ïðîãðàììû (4 âîçìîæíîñòè ãàøåíèÿ è 
çàæèãàíèÿ). Çà êàæäûé äåíü íåäåëè, îòäåëüíî ìîæåòå êîìáèíèðîâàòü ýòè 4 ïðîãðàììû, 
ò.å. îäíè áóäóò âêëþ÷åíû, à äðóãèå áóäóò âûêëþ÷åíû (OFF èëè ON). Ñëåäèòå çà òåì ÷òîáû 
ïðîãðàììû âíèìàòåëüíî áûëè óñòàíîâëåííû, âî èçáåæàíèè ñîâïàäåíèÿ âðåìåíè 
çàæèãàíèÿ è ãàøåíèÿ.
Ïðîöåäóðà óñòàíîâêè ñëåäóþùàÿ: 
Ïåðâûå ÷åòûðå øàãà óñòàíîâëåíèÿ ïðîãðàììû àíàëîãè÷íû ïðîãðàììå  íà êàæäûé 
äåíü(Ðèñ. 23-26). Íàæìèòå  êëàâèøó  4, à çàòåì äâà ðàçà êëàâèøó 5 è äèñïëåé áóäåò 
âûãëÿäåòü êàê íà ðèñóíêå 32

Ðèñóíîê 32

Íàæìèòå  êëàâèøó  SET è êëàâèøó 1 è âêëþ÷èòå ïðîãðàììó íà íåäåëþ (În), êàê  ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå 33.

START   2
DAY

N-3-2-  04 
09:30

STOP   2
DAY

N-3-2-  05 
11:50

PROGRAM
WEEK

N-3-3
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Ðèñóíîê 33

Íàæìèòå êíîïêó SET , à çàòåì óñòàíîâèòå êëàâèøåé 1 âðåìÿ íà÷àëà ðàáîòû ïå÷è â ïåðâîé 
ïðîãðàììå, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 34. Ïîâòîðèòå ïðîöåäóðó è óñòàíîâèòå âðåìÿ 
âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è â ïåðâîé ïðîãðàììå, ðèñóíîê 35.

Ðèñóíîê 34

Ðèñóíîê 35

Íàæìèòå êëàâèøó SET è êëàâèøó 1  âêëþ÷èòå (ON) èëè âûêëþ÷èòå (OFF) ïðîãðàììó 1 äëÿ 
îïðåäåëåííèÿ äíÿ â íåäåëå íà÷èíàÿ îò ïîíåäåëüíèêà äî âîñêðåñåíüÿ, êàê ïîêàçàíî íà 
ðèñóíêå 36 è 37. Ïåðåõîä èçî  äíÿ â äåíü îñóùåñòâëÿåòñÿ íàæàòèåì êëàâèøè SET.

Ðèñóíîê 36

CHRONO
WEEKLY

N-3-3-  01 
ON

START
PROG-1

N-3-3-  02 
10:40

STOP
PROG-1

N-3-3-  02 
12:00

SUNDAY
PROG-1

N-3-3-  10 
ON

19

Ðóêîâîäñòâî ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè MBS Thermo Pellet 



 

Ðèñóíîê 37

Íàæàòèåì êëàâèøè SET ïåðåéäèòå íà äðóãóþ ïðîãðàììó è âêëþ÷èòå åå äëÿ êàæäîãî äíÿ  
íåäåëè îòäåëüíî (òåì æå ñïîñîáîì, êàê ïîêàçàíî äëÿ ïðîãðàììû 1). Òà æå 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ïðîâîäèòñÿ è ñ îñòàëüíèìè äâóìÿ ïðîãðàììàìè (ïðîãðàììû 3 è 4). 
Ïîêàçàòåëü, êîòîðûé âêëþ÷àåò ïðîãðàììó ïîÿâèòñÿ íà  äèñïëåå. 
Ïðèìå÷àíèå: âûêëþ÷èòå ïðîãðàììó íà äåíü, åñëè õîòèòå èñïîëüçîâàòü íåäåëüíóþ 
ïðîãðàììó! 

8.3. Ïðîãðàììa  íà âûõîäíûå äíè 
Ïðîãðàììa  íà âûõîäíûå äíè  ïîçâîëÿåò ïðîãðàììèðîâàòü, âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå ïå÷è 
(äâà ðàçà â äåíü) ïî âûõîäíûì äíÿì (â ñóááîòó è âîñêðåñåíüå). Âêëþ÷èòå ïðîãðàììó íà 
âûõîäíûå äíè òîëüêî òîãäà, êîãäà ïðîãðàììû  íà äåíü è íà íåäåëþ áóäóò âûêëþ÷åíû. 
Ïåðâûå ÷åòûðå øàãà óñòàíîâêè òàêèå æå, êàê ïðè óñòàíîâêå ïðîãðàììû íà äåíü (Ðèñ. 23-
26). Íàæìèòå êëàâèøó 4, à çàòåì òðè ðàçà êëàâèøó 5 è íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ðèñóíîê 38.

Ðèñóíîê 38

Ïðè íàæàòèè êëàâèøè SET àêòèâèðîâàòü ïðîãðàììó âûõîäíîãî äíÿ, êàê ïîêàçàíî íà 
ðèñóíêå 39 

Ðèñóíîê 39

MONDAY
PROG-1

N-3-3-  04 
ON

PROGRAM
WEEK-END

N-3-4
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CHRONO
WEEK-END

N-3-3-  01 
ON
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Ðèñóíîê 40

Ïðè íàæàòèè êëàâèøè SET,  à çàòåì êëàâèøè 1 óñòàíîâèòå âðåìÿ ïåðâîãî çàæèãàíèÿ 
ïå÷è, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 40. Ñëåäóþùèì íàæàòèåì êëàâèøè  SET è êëàâèøè 1  
óñòàíîâèòå âðåìÿ âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è è íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ðèñóíîê 41.

Ðèñóíîê 41

Òà æå ïîñëåäîâàòåëüíîñòü è ïðè óñòàíîâêå äðóãîé ïðîãðàììû âûõîäíîãî äíÿ,ðèñóíîê 
42 è 43.

Ðèñóíîê 42

Ðèñóíîê 43
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ íàñòðîéêè íàæìèòå êëàâèøó 4 è Âû âåðíåòåñü ê  îñíîâíîìó ìåíþ.
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START 1
WEEK-END

N-3-4-  02 
10:40

STOP 1
WEEK-END

N-3-4-  03 
14:40

START 2
WEEK-END

N-3-4-  04 
18:40

STOP 2
WEEK-END

N-3-4-  05 
22:00
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9. Ñèãíàëèçàöèÿ
Íåèñïðàâíîñòè â ðàáîòå,  ñèãíàëèçèðóåò çâóê òðåâîãè è ïîÿâëåòñÿ ñîîáùåíèå íà ýêðàíå, 
êîòîðîå ñâÿçàíî ñ âîçíèêøåé íåèñïðàâíîñòüþ. Íåèñïðàâíîñòü ìîæåò ïðîèçîéòè èç-çà 
âûñîêîé òåìïåðàòóðû âûõîäÿùèõ ãàçîâ ïî îòíîøåíèþ ê ïðåäëîæåííûì ïîêàçàòåëÿì, 
ïëîõàÿ ðàáîòà èç-çà òåìïåðàòóðíîãî äàò÷èêà àñïèðàòîðà, êîãäà äîøëî äî ïîìåõ â âûõîäå 
äûìà, â ñëó÷àå åñëè ïåëëåòû íå çàãîðåëèñü â ïðîöåññå çàæèãàíèÿ, â ñëó÷àå åñëè ïåëëåòû 
çàêîí÷èëèñü, â ñëó÷àå îòêëþ÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñòâà, â ñëó÷àå âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è. 

- Ïðè ïåðâîì âêëþ÷åíèè ïå÷è èëè â ñëó÷àå îòêëþ÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñòâà ïåðåêëþ÷àòåëü 
O / I, íà çàäíåé ñòîðîíå ïå÷è, ìîæíî âêëþ÷èòü ñèãíàëèçàöèþ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 44.

Ðèñóíîê 44
 

Ðèñóíîê 45

×òîáû âûêëþ÷èòü ñèãíàëèçàöèþ íàæìèòå êëàâèøó 4 è äåðæèòå â òàêîì ïîëîæåíèè â 
òå÷åíèå 2 -õ ñåêóíä, äèñïëåé áóäåò âûãëÿäèòü êàê íà ðèñóíêå 45.Â òîì ñëó÷àå, âêëþ÷àþòñÿ 
äâà âåíòèëÿòîðà è íà÷èíàåòñÿ î÷èñòêà ïå÷è â òå÷åíèå 10 ìèí. Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ýòîãî 
ïðîöåññà äèñïëåé áóäåò êàê íà ðèñóíêå 46 è ïå÷ü áóäåò ãîòîâà ê ðàáîòå.

Ðèñóíîê 46

07:37
18.5°C 55
CLEANING
FINAL

07:47
18.5°C 35
OFF
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AL 1

BLACK
OUT

18.5°C 55
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  - Â ñëó÷àå, åñëè ïåëëåòû â íà÷àëå ðàáîòû íå çàæãëèñü, ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå ALARM NO 
FIRE. Ýòî ÿâëåíèå ÷àùå âñåãî áûâàåò ïðè ïåðâîì çàïóñêå, êîãäà íàïîëíèòåëü ïåëëåòîâ 
ïóñò. Îòêëþ÷èòå ñèãíàëèçàöèþ íàæàòèåì êíîïêè 4 (âñå ñèãíàëèçàöèè âûêëþ÷àþòñÿ 
êëàâèøåé 4) è îïÿòü âêëþ÷èòå ïå÷ü. Ïå÷ü ìîæåò íå çàæå÷üñÿ åñëè ïåëëåòû ïëîõîãî 
êà÷åñòâà èëè âëàæíûå,à òàêæå â ñëó÷àå çàêðûòèÿ ïðîõîäà êàêèì-ëèáî 
ïðåäìåòîì(ïëàñòèêà, êóñêè  äåðåâà èëè ìóñîðà ...) ñîçäàâàÿ íåâîçìîæíûì ïðîõîæäåíèå 
ïåëëåòîâ èç åìêîñòè ê íàïîíèòåëþ. Åñëè âñå âûøå ñêàçàííîå â ïîðÿäêå, âîçìîæíà 
ïîëîìêà çàæèãàëêè, ñâÿæèòåñü ñ ñåðâèñíîèé ñëóæáîé. 
  -Ñèãíàëèçàöèÿ çîíäà, êîòîðûé èçìåðÿåò òåìïåðàòóðó âûõëîïíûõ ãàçîâ. Ïîÿâëÿåòñÿ 
ñîîáùåíèå ALARM SOND. Âêëþ÷àåòñÿ â ñëó÷àå ïîëîìêè çîíäà èëè åñëè íå ïîäêëþ÷åí. 
Â ñëó÷àå âêëþ÷åíèÿ ñèãíàëèçàöèè, íà÷èíàåòñÿ ïðîöåñ âûêëþ÷åíèÿ ïå÷è. Â ýòîì ñëó÷àå , 
ñâÿæèòåñü ñ ñåðâèñíîé ñëóæáîé.
  - Åñëè òåìïåðàòóðà âûõëîïíûõ ãàçîâ ïîäíèìåòñÿ âûøå çàäàííîé òåìïåðàòóðû (280 ° C), 
ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå ALARM HOT TEMP. Â ýòîì ñëó÷àå ïå÷ü âûêëþ÷èòñÿ. 
Åñëè, ïîñëå íåñêîëüêèõ ïîïûòîê ââåñòè ïå÷ü  â íîðìàëüíèé ðàáî÷èé ðåæèì ïîÿâèòñÿ 
ñèãíàëèçàöèÿ, ñâÿæèòåñü ñ ñåðâèñíîé ñëóæáîé. 
  - Åñëè åñòü ïîìåõè â äûìîõîäå, íà äèñïëåå ïðî÷òåòå ALARM DEP. 
Ïðîâåðüòå, èìåëî ëè ìåñòî ôèçè÷åñêàÿ çàäåðæêà âûõîäà äûìà â äûìîõîä. 
  - Åñëè çîíäà íà íàïîëíèòåëå ïåëëåòîâ ðåãèñòðèðóåò òåìïåðàòóðó áîëüøå äîïóñòèìîé, 
Âû ïðî÷òåòå ALARM SIC , òîãäà îñòàíàâëèâàåòñÿ ðàáîòà íàïîëíèòåëÿ(ñïèðàëè) ïåëëåòîâ è 
ïå÷ü âûêëþ÷àåòñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå, ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ïå÷è íà òåðìè÷åñêîì âûêëþ÷àòåëå, 
êîòîðûé íàõîäèòñÿ íà çàäíåé ñòîðîíå ïå÷è âûøå ïåðåêëþ÷àòåëÿ (ðèñ. 3 ïîçèöèÿ 15), 
îòêðóòèòå êðûøêó òåðìè÷åñêîãî âûêëþ÷àòåëÿ íàæàòèåì íà  öèëèíäðè÷åñêîé êíîïêó, è 
òåðìè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü âîçâðàùàåòñÿ â ðàáî÷åå ïîëîæåíèå. Ïîïðîáóéòå ïåðåçàïóñòèòü 
ïå÷ü êîãäà ýòî ñòàíåò âîçìîæíûì. 
  - Ïðè âîçíèêíîâåíèè íåèñïðàâíîñòè íà âåíòèëÿòîðå âûõîäíûõ ãàçîâ Âû ïðî÷òåòå ALARM 
FAN è ïå÷ü àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷èòñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå, îáðàòèòåñü  ñåðâèñíîé ñëóæáå. 
  - Åñëè âî âðåìÿ ðàáîòû âûêëþ÷èòñÿ ýëåêòðîñíàáæåíèå, ïîÿâèòñÿ ALARM COOL FIRE è 
ïå÷ü àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷èòñÿ. Êîãäà  ýëåêòðîñíàáæåíèå âîçîáíîâèòñÿ, ïîâòîðíî 
âêëþ÷èòå ïå÷ü. 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Íà çàâîäå êîíòðîëèðóÿ êà÷åñòâî êàæäîé ïå÷è, ïðîèçâîäèòñÿ åå 
âêëþ÷åíèå è òåñòèðîâàíèå âñåõ ðåæèìîâ ðàáîòû. Ïîýòîìó âîçìîæíî, ÷òî â åìêîñòè è â 
íàïîëíèòåëå îñòàíóòñÿ ïåëëåòû.
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OÁÙÈÅ ÓÊÀÇÀÍÈß

Åñëè ñîáëþäåíû âñå ïðàâèëà  ïî óñòàíîâêå, ìîíòàæó è î÷èñòêå ïå÷è èç íàñòîÿùåãî 
ðóêîâîäñòâà, äàííàÿ ïå÷ü ÿâëÿåòñÿ ïðîâåðåííî-íàäåæíûé àïïàðàò äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ â õîçÿéñòâå.
Î âñåõ ðåêëàìàöèÿõ, îöåíåííûõ êàê íåèñïðàâíîñòè èëè ïëîõàÿ ðàáîòà ïå÷è, 
íåîáõîäèìî ñîîáùèòü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ïî òåëåôîíó èëè â ïèñüìåííîé ôîðìå. 
×òîáû âîñïîëüçîâàòüñÿ ãàðàíòèåé, íåîáõîäèìî ïðèíåñòè ñ ñîáîé ãàðàíòèéíûé ëèñò è 
÷åê. 
Êîíòàêò óêàçàí â êîíöå äàííîé èíñòðóêöèè, à òàêæå â òåõíè÷åñêèõ äàííûõ ïå÷è, 
êîòîðûå ïðèîáðåòåíû ó îôèöèàëüíûõ äèñòðèáüþòîðîâ, âìåñòå ñ ÷åêîì.
Êàæäóþ íåïðàâèëüíîñòü íà ïå÷è óñòðàíÿåò òîëüêî îôèöèàëüíûé ñåðâèñ. Â ñëó÷àå 
åñëè íåîôèöèàëüíûå ëèöà ïðîèçâåäóò ñåðâèñ èëè êàêèå-íèáóäü ïîïðàâêè íà ïå÷è,  
âëàäåëåö ïå÷è òåðÿåò ïðàâî íà ïîïðàâêó åå â îôèöèàëüíîì ñåðâèñå.
Ïðèîáðåñòè çàïàñíûå ÷àñòè ìîæíî òîëüêî ÷åðåç îôèöèàëüíûõ äèñòðèáüþòîðîâ íà 
îñíîâàíèè ïîëîæåíèé è ðèñóíêîâ èç äàííîé èíñòðóêöèè èëè ïî íàçâàíèþ.

MBS íå íåñ¸ò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè  åñëè ïîêóïàòåëü íå ñîáëþäàåò 
òåõíè÷åñêîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè è óñòàíîâêå ïå÷è.
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ÑÕÅÌÀ ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈß ÏÅ×È Ê ÝËÅÊÒÐÎÑÅÒÈ

1. Âåíòèëÿòîð
2. Íàñîñ
3. Øíåê äâèãàòåëÿ
4. Âûõëîïíîé âåíòèëÿòîð
5. Êîäåð
6. Äàò÷èê äàâëåíèÿ

7. Êîíòðîëüíàÿ  åäèíèöà
8. Çàæèãàëêà
9. Òåðìîìåòð âîçäóõà 
10. Òåðìîìåòð âîäû
11.  Òåðìîìåòð âûõëîïíûõ ãàçîâ
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ÀÄ 
€óðå Ñòðóãàðà 20
11300 Ñìåäåðåâî
Ñðáè¼à
òåë: +381 26 633 600
        +381 26 633 601
ôàêñ: +381 26 226 926 
e-mail: servis@mbs.rs
www.mbs.rs

“Ìèëàí Áëàãî¼åâèž” Ñìåäåðåâî
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