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Pity taSmowe Srednie. Zasady eksploatacii.
Pity taSmowe srednie. Rozwigzywanie problemow eksploatacyjnych.

> Pily taSmowe szerokie i trakowe. Uslugi.
-> Pity taSmowe szerokie. Surowe, zgrubiane, stellitowane.

Pity taSmowe szerokie. Zasady eksploatacji.

Pity taSmowe szerokie. Rozwigzywanie problemdéw eksploatacyjnych.
- Pity trakowe. Short Trak - pity trakowe mini.

Pity trakowe. Surowe, rozwierane, stellitowane, chromowane.

Pity trakowe. Zasady eksploatacii.

- Pity tasmowe stolarskie. Surowe, RO, Gold, Gold HORN.

- Tasmy tngce. Przecinanie poliuretanu, papieru i materiatéw tekstylnych.

- Sciernice. Ro-Ma, Andre, borazonowe.

@ Dziat Handlowy
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Ro-Ma Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian w parametrach technicznych.
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Ro-Ma Zaktady Narzedzi Skrawajgcych Nasza oferta :::

=> Prawdziwg miarg naszej wartosci
jestto, naile nasz sukces jest przydatny innym...

Prezes Roman Stupecki V-ce Prezes Maciej Stupecki

Jestesmy z Panistwem od 1974 roku. To dzieki Paristwu i dla Parnstwa wcigz sie rozwijamy. Narzedzia skrawajgce staty sie
nasza pasjg. My staramy si¢ je wcigz udoskonalaé, Panstwo dostarczajg nam nowych wyzwan. Wykorzystujgc posiadang
wiedze i zdobyte doswiadczenie zamierzamy realizowac kolejne inwestycje, ktére pozwolg systematycznie i stabilnie
rozwija¢ dziatalnosc¢ Spotki.

Przekazujemy Panstwu kolejng edycje katalogu naszych produktéw. Zawiera ona liczne zmiany w uktadzie tresci. Naszym
celem bylo stworzenie porecznego i wygodnego w uzyciu przewodnika po segmentach oferowanych pit. Informacje
zawarte w katalogu zostaty zgrupowane dla poszczegdlnych pit: tasmowych $rednich, tasmowych szerokich, trakowych.
Mamy nadzieje, iz uktad ten okaze sie dla Paristwa przejrzysty i pomocny w szybkim odszukaniu niezbednych informacii.

Z petng odpowiedzialno$cig polecamy Parstwu nasze wyroby i ustugi!

Roman Stupecki, Prezes Zarzgdu
Maciej Stupecki, V-ce Prezes Zarzgdu
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::: Eksploatacja pit

- Dobor pity t . sl

szeroko$é pity

grubosc¢

wielko$¢ rozwarcia na strone o y
podziatka ostrza b
wysoko$é ostrza -
kat natarcia T

“T QR T~runouo

kat przytozenia t ]
promier zaokraglenia wrebu grzbiet pity korpus pily

Warunkiem prawidtowego przecierania jest dobér pity, wtasciwy dla przecieranego materiatu i typu maszyny.

Grubos¢ pity powinna by¢ zgodna z DTR maszyny, jednakze im pita jest grubsza tym bardziej jest narazona na pekanie
zmeczeniowe. Dla drewna twardego wskazane sg pity ciernisze, natomiast do miekkiego — grubsze.

Szerokosé pity powinna by¢ réwna szerokoéci kdt prowadzgeych plus gtebokosé wrebu + (1-3) mm.

Podziatka pity jest okre$lona odlegtoscig pomiedzy dwoma sgsiednimi wierzchotkami zebéw. Dobdr podziatki zalezy od
wymiaréw przecieranego drewna.i od jego twardosci.

Kat natarcia jest to kgt zawarty miedzy powierzchnig natarcia ostrza i linig prostopadtg do grzbietu pity. W przypadku zbyt
duzego kata natarcia w stosunku do stosowanego posuwu powstajg drgania pity, wéwczas powierzchnia po obrébce jest
chropowata. Zbyt maty kat natarcia powoduje wciskanie pity w drewno. Im mniejszy jest kgt natarcia tym mniejsza jest
wydajnos$¢ ciecia.

=> Materiat przecierany

Drewno przeznaczone do przecierania powinno byé okorowane lub dokfadnie wyczyszczone pod duzym cisnieniem
wody. Drewno powinno by¢ pozbawione zanieczyszczen, piasku i wirgcen metalowych.

Przecierany materiat powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajgcy przemieszczanie sie podczas procesu ciecia.

Twardos¢ drewna - w celu wtasciwego doboru pily do pracy przedstawiamy podziat gatunkéw drewna pod wzgledem
twardo$ci na dwie grupy: drewno migkkie surowe (osika, topola, wierzba, jodta, lipa, brzoza, olcha, éwierk, sosna,
modrzew) i drewno twarde (wigz, dgb, jesion, buk, grab, heban).

- Praca

Kotai rolki prowadzgce powinny by¢ oczyszczone z widrow i zywicy. Kota tadmowe nalezy ustawi¢ w jednej ptaszczyznie.
Rolki prowadzgce nalezy dosungé jak najblizej przecieranego materiatu. Wazne jest dbanie o wtasciwy stan rolek
prowadzgcych. Powierzchnia rolek na cafej diugosci powinna posiada¢ jednakowy wymiar, niedopuszczalne jest
powstanie stozka. Zuzyte rolki powodujg pekanie pit oraz ich falowanie podczas pracy.

Naciag pity powinien by¢ zgodny z DTR posiadanej maszyny. Ciecie nalezy rozpoczaé po uzyskaniu wiasciwej predkosci.
Maksymalna predko$¢ okreslona jest w DTR uzytkowanej maszyny. Uzalezniona jest ona od przecieranego materiatu, im
twardsze drewno, tym mniejsza predkos¢. Po zakonczeniu pracy nalezy nie pozostawiaé pity w stanie naprezonym,
konieczne jest poluzowanie naciggu pity.
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egéploatacja
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Zasady utrzymania wysokiej wydajnosci pit Eksp|oatacja pil see

- Czaspracy

Czas pracy pity powinien byé zgodny z podanymi zaleceniami do poszczegdinych pit. Pozwoli to unikng¢ przegrzania
i nadmiernego zmeczenia pity. Nastepnie zalecane jest odtozenie pity do odpoczynku na okoto 12 godzin i jej ostrzenie.

- Chiodzenie

Wysokie parametry przecierania drewna powodujg przegrzanie uzebienia. W czasie pracy wymagane jest zapewnienie
poprawnego chtodzenia pily i ewentualna korekta jej naprezenia, gdyz zmiany temperatury pity mogg mie¢ wptyw na
wartosc¢ jej naprezenia.

- Ostrzenie

Ostrzenie pity nalezy wykonywaé w kilku przejéciach przez ostrzarke. Pierwsze przejécie nalezy traktowac jako wstgpne,
drugie i trzecie jako wyréwnujgce, a kolejne jako wygtadzajgce. Pite nalezy ostrzy¢ po catym profilu zeba (czesto spotyka-
nym btedem jest ostrzenie tylko ptaszczyzny natarcia zeba).

Prawidlowe ostrzenie pity nie moze pozostawiaé przypalen we wrebach zebéw oraz zacie¢ Sciernicg. Nalezy pamietac o
zachowaniu mozliwie duzego promienia wrebu. W pitach o zbyt matym promieniu moze nastapi¢ pekanie we wrebie.

Stosujac czeste ostrzenie pit przediuza sie zywotno$¢ pit, gdyz eliminuje ono mikropekniecia we wrebach. Kazde ostrzenie
nalezy kontynuowagé, az do zlikwidowania mikropeknie¢. Po zakorczeniu ostrzenia nalezy usung¢ grat. Pozostawiony grat
W czasie ciecia zawija sie po zebie. Pita staje si¢ jednostronnie tepa.

Bardzo czestg wadg ostrzenia jest przegrzanie ostrzy zebdw i wrebdw, ktérego przyczynami sa;

2 nadmierny posuw,
:: Zle dobrane parametry $ciernicy,
:¢ nieprawidtowe wyprofilowanie $ciernicy i ustawienie wzgledem zebdw.

- Rozwieranie
Rozwieranie jest czynno$cig ksztaftujgcg zdolnosci skrawne pity. Rozwieranie to rozchylanie zeba w segmencie
lewo/prawo/prosto lub lewo/prawo (w przypadku pit trakowych) w stosunku do korpusu pity. Rozwarcie zebdw pity musi

by¢ symetryczne na catej dtugosci pity, nie zachowanie tego warunku powoduje problemy eksploatacyjne.

Rozwarcie powinno zaczynac sie nawysokoséci 1/2 lub 2/3 zeba (w zalezno$ci od rodzaju pit i wysokoéci ostrza) mierzac od
jego wierzchotka. Zalecane wielko$ci rozwarcia mierzone sg na strong od korpusu pity na pile ostrzonej.

03



::: Pity tasmowe Srednie Tytan Sage Gold Sage Silver Sage

9 can?

surowe, RO HORN

-> Tytan Séage | Tytan Sage HORN

bxs[mm] 35x1,1 40x1,1 (Uddeholm)

Tytan Sdge HORN ¥

Tytan Sage v

-> Gold Sage | Gold Sage HORN

bxs[mm] 32x1,1 33x1,0 35x0,8 35x0,9 35x1,0 35x1,1 38x1,15 40x1,0 40x1,1 42x1,0 50x1,0 60x1,0

Gold Sage v Gold Sage HORN v
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> Silver Sage | Silver Sage HORN

bxs[mm] 32x1,1 35x0,9 35x1,0 35x1,1 40x1,0 40x1,1 50x1,0 50x1,1

Silver Sage Silver Sage HORN ¥
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tytan gold silver

Tytan Sage Gold Sage Silver Sage Informacje ogdlne :::

- Informacje podstawowe
Pily dostepne sg w wersjach: surowe, RO (rozwierane, ostrzone), HORN (hartowane, rozwierane, ostrzone).

Wykonujemy pity do drewna migkkiego surowego, a takze twardego i/lub zmarznigtego.
Pity przeznaczone do drewna twardego i/lub zmarznigtego nalezy dodatkowo oznaczyé na zaméwieniu symbolem T.

Dostepne podziatki: t=22,23 mm/b=50 mm ib=60 mm: t=22,23 mm lub t=25 mm.
Stal: szwedzka stal stopowa (Tytan Sage), stal stopowa (Gold Sage), stal weglowa stopowa (Silver Sage).

-> Twardo$é pit

Nazwa pity TytanSage TytanSageHORN GoldSage GoldSageHORN SilverSage Silver Sage HORN
Korpus pity 47-49HRC 47-49HRC 45-47HRC 45-47HRC 43-45HRC 43-45HRC
Hartowane ostrze - 59-62 HRC - 56-59 HRC - 53-56 HRC

-> Przeznaczenie
Pity przeznaczone do przecierania kazdego gatunku drewna. Tytan Sadge HORN wykazuje duzg skuteczno$¢ przy
przecieraniu twardych gatunkéw drewna, drewna zmarznigtego, egzotycznego i drewna o duzej gestosci. Tytan Sége
wykazuje duzg skutecznos$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna i drewna zmarznigtego. Gold Sdge HORN
wykazuje duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna, drewna zmarznietego i drewna o duzej gestosci.
Silver Sage HORN wykazuje duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna i drewna zmarznietego.

=> Warunki uzywania

Chtodzenie - pity wymagaja obfitego chtodzenia, pozwalajacego unikngé przegrzania. W okresie letnim, jako chtodziwo
nalezy stosowaé wode, w sezonie zimowym - zaleca sig stosowanie ropy.

-> Czas Pracy (h + 12hodpoczynku = ostrzenie)
Tytan Sage 3 h | Tytan S&ge HORN 3,5 h | Gold Sage 2,5 h | Gold Sage HORN 3 h | Silver Sage 1,5 h | Silver Sige HORN 2 h
-> Ostrzenie

Sciernica bakielitowag Ro-Ma lub ANDRE; $ciernicg borazonowg Ro-Ma dostosowang do geometrii ostrza (z chtodzeniem
olejowym). Nalezy zachowac¢ wysokos¢ ostrza 5,2 mm (dla drewna twardego) lub 6,5 mm (dla drewna miekkiego).

-> Rozwieranie
Na 2/3 wysokosci zeba, mierzonej od wierzchotka. Zalecane wielko$ci rozwierania mierzone sg na strone od korpusu pity

na pile ostrzonej. Dla drewna migkkiego surowego stosujemy rozwieranie od 0,40 do 0,65 mm, a dla drewna twardego
i/lub zmarznietego od 0,30 do 0,45 mm.
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::: Problemy eksploatacyjne

Tytan Sage Gold Sége Silver Sage

- Pekanie we wrebie zeba [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

ostrzenie tylko fragmentu profilu zeba

ostrzy¢ pite po catym profilu zeba

przypalenia wreb6w pozostate po ostrzeniu,
gtebokie rysy na pile pozostate po ostrzeniu

dobra¢ odpowiednig Sciernice, ksztafttowac profil Sciernicy,
stosowaé chtodzenie i wlasciwy posuw podczas ostrzenia

tepe ostrze

przerwac prace, naostrzy¢ pite

niewtasciwe rozwarcie
(za mate, za duze, niesymetryczne)

skorygowac rozwarcie

przegrzana pita - ciggta praca bez odpoczynku

stosowac sie do podanych zalecen

zbyt maly promien zaokrgglenia wrebu

naostrzy¢ pite — zwiekszy¢ promien

niewtasciwy nacigg pity

ustawié zgodnie z DTR maszyny

za mafa $rednica kot tasmowych

uzy¢ pity o mniejszej grubosci

ostrza znalazly sie w materiale przed osiggnieciem
wiasciwej predkosci

ciecie rozpoczg¢ po osiggnieciu predkosci - zgodnie
z DTR maszyny

nie zwolnienie naciggu pity po zakoriczeniu pracy

zawsze luzowac¢ nacigg pily po zakoriczeniu pracy

- Pekanie od strony grzbietu [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

niewtasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

za duzy posuw — przecigzenie pity

zmniejszy¢ posuw

przegrzana pifa - ciggta praca bez odpoczynku

stosowag sie do podanych zalecen

zty stan kot tasmowych,
brak ustawienia ich w jednej ptaszczyznie

dokonaé regulacji két tasmowych,
skorygowag ich ustawienie

niewtasciwie ustawione, zuzyte lub zanieczyszczone
rolki prowadzgce

przesunag rolki blisko strefy ciecia; oczysci¢, ustawié

niewtasciwa szeroko$¢ rolek prowadzacych
dla danej szerokosci pity

odpowiednio dobra¢ rolki prowadzace

drgania kot lub przektadni, bicie promieniowe kot

wymieni¢ zuzyte tozyska

-> Falowanie pity [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

niewtasciwe rozwarcie (za mate, niesymetryczne)

skorygowa¢ rozwarcie

pozostawiony zbyt duzy grat po ostrzeniu

usung¢ grat i skorygowac¢ rozwarcie

mata predkos¢ ciecia, za duzy posuw

sprawdzi¢ i skorygowac¢ nacigg paskéw napedowych i pity;
zmniejszy¢ posuw

przemieszczenie sie ostrzy pity po kotach tasmowych
(jednostronne zmniejszenie rozwarcia)

uzyé szerszej pily, poprawié symetrycznos¢ rozwarcia

niewtasciwy nacigg pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

niestabilne zamocowanie cietego materiatu

poprawi¢ zamocowanie

zuzycie tozyska két, rolek, luzy w uktadzie naciggu pity

wymiana (remont)
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tasmowe szerokie, trakowe

e S

Stellitowanie Zgrubianie Chromowanie Wyprawianie

Stellitowanie [pity taSmowe szerokie, pity trakowe]

Stellitowanie to proces polegajacy na utwardzeniu zebdw pity stopem metali o nazwie stellit (65% kobalt, 25% chrom, 8%
wolfram, 2% domieszki innych metali). Material ten posiada wysokg odporno$¢ na przegrzanie i zachowuje swoje
wlasciwosci skrawajgce nawet przy temperaturze 800 °C.

Stellitowanie podwyzsza twardo$¢ ostrza pit, przynosi wymierne korzysci:

dtuzszy czas pracy pitg pomiedzy kolejnymi ostrzeniami,

dtuzsza zywotnosé pity,

mozliwo$¢ zastosowania zwiekszonych posuwow (okoto 50% wiekszych niz w pitach rozwieranych),

poprawa jako$ci przecierania (sztywnosé i elastycznosé pity, doktadnosé linii ciecia, minimalizacja btgdzenia ostrza),
wysoka odpornos¢ ostrza na $cieranie i zawarte w drewnie srodki chemiczne.

Zgrubianie [pitytasmowe szerokie]

Zgrubianie polega na speczaniu przywierzchotkowej czesci zeboéw. Wraz ze zgrubieniem wykonywana jest egalizacja pit.
Egalizowanie polega na uksztattowaniu bocznych krawedzi, jednakowego ksztattu i wymiaru na strone.
Zgrubianie podwyzsza twardo$c¢ ostrza pit, przynosi wymierne korzysci:

dtuzszy czas pracy pitg pomiedzy kolejnymi ostrzeniami,

dtuzsza zywotnosé pity,

mozliwo$¢ zastosowania zwiekszonych posuwdw (okoto 25% wiekszych niz w pitach rozwieranych),
poprawa doktadnosci przecierania (zgrubiane pity pracujg réwnomierniej, w szczelinie rzazu zgby tng catg
szeroko$cig krawedzi, wicksza gtadko$¢ powierzchni przetartego drewna).

Chromowanie [pity trakowe]

Pity trakowe poddawane sg obrébce galwanicznej w celu zwiekszenia twardosci warstwy powierzchniowej i poprawy
odpornoscina $cieranie i korozje. Chrom to twardy, srebrzysto-niebieski metal o temperaturze topnienia 1857 °C. Odporny
jest na dziatanie kwaséw organicznych (nie dziata na niego réwniez kwas azotowy i siarkowodor).

Chromowanie podwyzsza twardo$¢ pit, przynosi wymierne korzys$ci:

dtuzszy czas pracy pitg pomiedzy kolejnymi ostrzeniami,

dtuzsza zywotnosé pity,

mozliwo$¢ zastosowania zwiekszonych posuwdw (okoto 20% wigkszych niz w pitach rozwieranych),
zwiekszona odporno$é na korozje, wysokie temperatury oraz wystepujace w drewnie zabrudzenia i wtrgcenia,
poprawa doktadnosci przecierania (mniejsza chropowato$¢ powierzchni przetartego drewna),

powtoka chromowa zapewnia matg przyczepnos$c¢, zmniejsza sie przylepianie widréw.

Wyprawianie [pily tasmowe szerokie]

Operacje wyprawiania pit taSmowych szerokich obejmujg planowanie, naprezanie i wyréwnywanie. Planowanie to
likwidowanie wszystkich nieréwnosci na ptaszczyznie pity. Naprezanie odbywa sie poprzez walcowanie pity, a wyrowny-
wanie to prostowanie grzbietu pity. Istotna jest szerokos¢ két tasmowych w pilarce, miejsce i wysoko$¢ wyoblenia. Ro-Ma
wykonuje naprezanie symetryczne - w 1/2 szeroko$ci pity, niesymetryczne - w 1/3, jak i inne, dostosowane do potrzeb
klienta. Wyprawianie pit taS§mowych szerokich jest niezbedng operacijg do prawidiowej pracy. Poprawia sztywno$¢ pity
w trakcie pracy, zapewnia jej poprawne przyleganie do wiehcédw kot tasmowych. Praca pitg bez lub z nieprawidtowym
wyprawieniem, poza trudnosciami w jej eksploatacji, powoduje réwniez zniszczenia w pilarce taSmowe;.

07



:i: Pity tasmowe szerokie Surowe Zgrubiane Stellitowane

- Su rowe R - do rozwierania +
t Q
- . =
: =— |
E & |
b E -—=]
s |l E E
= ZgrUbiane Z - do zgrubiania v
t @
- il {
b
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- Stellitowane S - do stellitowania
t
] S =
b
s _|lo
- Typowymiary/ Stal
German Steel bxs[mm] 80x1,0 80x1,1 100x1,0 100x1,1 100x1,2 100x 1,6 104 x 1,25

110x1,1 120x1,1 130x1,2 130x1,3 140x1,2 150x1,3 160x1,3

180x1,4 200x1,4 206,4x1,47 230x1,4 230x1,5 230x1,6

Uddeholm bxs[mm] 100x1,0 110x1,1 130x1,2 140x1,1 160x1,3 180x1,47 206,4x 1,47

260,4 x 1,83
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Iy tasmowe szerokie

e ——

Pily tasmowe szerokie Informacje ogdlne :::

- Informacje podstawowe
Pity dostepne sg w wersjach: surowe, zgrubiane, stellitowane.
Dostepne rodzaje uzebienia: R (do rozwierania), Z (do zgrubiania), S (do stellitowania).

Dostepne podziatki: t=25-50 mm. Dla poszczegdlnych szeroko$ci pit (b) zalecamy podziatki (t):

b 80 -90 100 - 120 130 - 140 150 - 160 180 - 260
25 30 35 40 50

-> Twardos$¢ pit
Korpus pity 44-46 HRC | Zgrubiane ostrze 46-48 HRC | Stellitowane ostrze 49-51 HRC

- Przeznaczenie
Pity przeznaczone do przecierania drewna okragtego i pryzmowania. Rozwierane pily tasmowe szerokie wykazujg duzg
skuteczno$c¢ przy przecieraniu miekkich gatunkéw drewna i drewna wiezego. Zgrubiane pity tasmowe szerokie wykazujg
duzg skutecznos¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna i drewna zmarznigtego. Stellitowane pity tasmowe
szerokie wykazujg duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu niektérych rodzajéw drewna ze strefy tropikalnej, posiadajacego
wirgcenia mineralne np. makore, azobe. Ciata obce w postaci odfamkéw o grubosci do 1 mm nie uszkadzajg ostrza.

=> Warunki uzywania
Chtodzenie - pitawymaga bardzo obfitego chtodzenia pozwalajgcego unikngé przegrzania.

-> CzasPracy (h + 12hodpoczynku = ostrzenie)
Pity rozwierane 1-2 h | Pity zgrubiane 2-3 h | Pily stellitowane 3-4 h

-> Ostrzenie, rozwieranie, zgrubianie, stellitowanie

Przy ostrzeniu pit tasmowych nalezy przestrzega¢ wskazan producenta ostrzarki. Rozwieranie, zgrubianie na 1/2 lub 2/3
wysokosci zeba, mierzonej od wierzchotka, w zaleznosci od jego wysokosci. Zalecamy nastepujgce warto$ci na strone [mm]:

grubosé pily rodzaj drewna warto$é rozwarcia warto$¢ zgrubienia, stellitu
10-125 $wieze, miekkie 0,60 - 0,75 0,60 - 0,65
o twarde, zmarzniete 0,50 - 0,65 0,50 - 0,55
1.5-147 $wieze, migkkie 0,70- 0,85 0,65 - 0,70
B twarde, zmarzniete 0,60 - 0,75 0,55 - 0,60
15-183 $wieze, migkkie 0,80- 0,95 0,65 - 0,80
T twarde, zmarzniete 0,70 - 0,85 0,55 - 0,70

® Wyprawiamy pity taSmowe szerokie. Wyprawianie obejmuje planowanie, naprezanie i wyréwnywanie. Konieczne jest
podanie miejsca wyoblenia na kotach prowadzgcych (najczesciej wystepuje w 1/2 lub 1/3 szerokosci pity).
Regenerujemy pity tasmowe szerokie. Regeneracija obejmuje przygotowanie pily, stellitowanie i ostrzenie.
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::: Problemy eksploatacyjne

Pity tasmowe szerokie

-> Pekanie we wrebie zgba [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

ostrzenie tylko fragmentu profilu zeba

ostrzy¢ pite po catym profilu zeba

przypalenia wrebow pozostate po ostrzeniu,
gfebokie rysy na pile pozostate po ostrzeniu

dobra¢ odpowiednig Sciernice, ksztattowagé profil Sciernicy,
stosowaé chtodzenie i wtasciwy posuw podczas ostrzenia

tepe ostrze

przerwaé prace, naostrzy¢ pite

zbyt maty promier zaokraglenia wrebu

naostrzy¢ pite — zwigkszy¢ promien

przegrzana pita - ciggta praca bez odpoczynku

stosowag¢ sie do podanych zalecen

niewtasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

ostrza znalazly sie w materiale przed osiagnieciem
wiasciwej predkosci

ciecie rozpocza¢ po osiggnieciu predkosci,
zgodnie z DTR maszyny

nie zwolnienie naciggu pity po zakohczeniu pracy

zawsze luzowagé nacigg pity po zakorczeniu pracy

nieréwny grzbiet pity

skorygowaé poprzez walcowanie

niewtasciwe rozwarcie (za duze, za mate, niesymetryczne)

skorygowac rozwarcie

wypracowana powierzchnia kot tasmowych

regularnie szlifowa¢ powierzchnie kot

nieréwnosci na kofach tasmowych

przeszlifowac kota

trociny i widry miedzy pitg i kotami taSmowymi

utrzymywac roboczg powierzchnie két w czystosci

-> Nieréwne ciecie [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

niewtasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

zty stan kot tasmowych,
brak ustawienia ich w jednej ptaszczyznie

dokonac regulaciji kot tasmowych,
skorygowac ich ustawienie

niewlasciwy kat natarcia

skorygowac kat natarcia poprzez ostrzenie

niewlasciwy dobdr podziatki zebdw

dobra¢ wtasciwg podziatke

niesymetryczne rozwarcie

skorygowac rozwarcie

niesymetryczne zgrubienie, stellitowanie

skorygowaé poprzez ostrzenie bokdéw

-> Pita przemieszcza sie
na kotach tasmowych [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzanie]

niewtasciwe miejsce lub warto$¢ wyoblenia pity

ponownie wyprawi¢ pite (zgodnie z miejscem i wartoscig
wyoblenia na kotach tasmowych)

niewtasciwy kat natarcia

skorygowac kat natarcia poprzez ostrzenie

niewtasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

wypracowana powierzchnia két tasmowych

regularnie szlifowaé powierzchnie két

nieréwnosci na kotach tasmowych

przeszlifowa¢ kota
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Pity trakowe mini Short Trak Pily trakowe :::

- Short Trak surowe | Rozwierane | Stellitowane

- Typowymiary

Dostepne szerokosci pit: b [mm] 35do80 | Dostepne grubosci pit: s [mm] 0,8 do 2,45

- Przeznaczenie

Pity Short Trak przeznaczone sg do przecierania kazdego gatunku drewna. Stellitowane Short Trak do cigecia z waskim
rzazem zalecane sg do ciecia cienkich piyt i desek. Wykazujg duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu drewna miekkiego,
drewna drzew lisciastych. Stellitowane Short Trak do rozdrabniania zalecane sg do ciecia drewna na réwng tarcice,
atakze do usztywniania ramy pit (umieszczane w sprzegu pit pomiedzy pitami do ciecia z wgskim rzazem).

- Zalety

¢ duza precyzja ciecia,

:t minimalny rzaz pozwalajgcy na lepsze wykorzystanie drewna (do 20% oszczedno$ci),

22 maksymalnaekonomicznos$g,

:: mozliwo$¢ natychmiastowej dalszej obrébki lameli bez dodatkowych etapéw roboczych,
st czysta powierzchnia po cigciu, powierzchnie przygotowane do kiejenia.

Pity wycinane sg laserem, co tworzy szeroki wachlarz mozliwosci wykonania, w zaleznosci od preferencji Klienta.
Oferujemy rézne materialy podstawowe, wymiary i sposéb wykonania. Dostarczamy produkt dostosowany do specyfiki
zastosowania.

(® Short Trak wykonywany jest na indywidualne zaméwienie Klienta. Zamdwienie powinno zawieraé doktadne parametry pity,
rysunek techniczny, rodzaj materiatu.
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: Pily trakowe Surowe Rozwierane Stellitowane Chromowane

> Surowe | ROZWierane Vv R - do rozwierania
t

-> Stellitowane ¢ S - do stellitowania
t

e

o
rn g l:

> Chromowane 4 R - do rozwierania
t

ey

=

- Typowymiary/ Stal

German Steel bxs[mm] 140x2,2 160x2,2 180x 2,45

Uddeholm bxs[mm] 140x2,2 160 x 2,2

- Listwy do pit trakowych

0000000 H0%0%0%%0
A — Celm |

- Typowymiary

¥ dwurzedowe

25
30

Szerokos¢ listwy 25 mm e [mm] 125 m[mm]20 L [mm] 125 | 145 | 165

Szerokos€ listwy 30 mm e [mm] 10,0 m[mm]35 L [mm] 125
e[mm] 12,5 m [mm] 40 L [mm] 145
e[mm] 16,5 m [mm] 44 L [mm] 165
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Ity trakowe

Pity trakowe Informacje ogolne :::

- Informacje podstawowe
Pity dostepne sg w wersjach: surowe, rozwierane, stellitowane, chromowane.
Dostepne rodzaje uzebienia: R (do rozwierania), S (do stellitowania).
Dostepne podziatki: t=25 mm/t=26 mm /t=30mm
> Twardos$é pit
Korpus pity 45-47 HRC; 48-49 HRC (Uddeholm) | Stellitowane ostrze 49-51 HRC | Powtoka chromu 15-20 um

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecierania kazdego gatunku drewna. Rozwierane pity trakowe wykazujg duzg skutecznos¢ przy
przecieraniu miekkich gatunkdw drewna i drewna $wiezego. Stellitowane pity trakowe wykazujg duzg skuteczno$c¢ przy
przecieraniu niektérych rodzajéw drewna ze strefy tropikalnej, posiadajgcego wirgcenia mineralne np. makore, azobe.
Ciala obce w postaci odtamkéw o grubosci do 1 mm nie uszkadzajg ostrza. Chromowane pity trakowe wykazujg duzg
skutecznosé przy przecieraniu drewna twardego, zmarznietego i drewna z duzg iloscig zywicy.

-> CzasPracy (h + 12hodpoczynku = ostrzenie)
Pity rozwierane 2-3 h | Pity stellitowane 5-7 h | Pity chromowane 3-5 h
- Ostrzenie, rozwieranie, stellitowanie
Przy ostrzeniu pit trakowych nalezy przestrzega¢ wskazan producenta ostrzarki.

Rozwieranie pit trakowych na 1/2 wysoko$ci zeba, mierzonej od wierzchotka.
Zalecamy nastepujgce warto$ci na strone [mmy:

grubosé pity rodzaj drewna warto$¢ rozwarcia wartos¢ stellitu
20 $wieze, miekkie 0,90 - 0,95 0,85 - 0,90
’ twarde, zmarzniete 0,80 - 0,85 0,75 - 0,80
$wieze, miekkie 0,95-1,00 0,90 - 0,95
2,45
twarde, zmarzniete 0,85-0,90 0,80-0,85

(@ Pity trakowe wycinane s3 laserem.
Pity trakowe sg naprezone.
Realizujemy zamodwienia specjalne.
Wycinamy otwory kompensacyjne w pitach.
Regenerujemy pity trakowe. Regeneracja obejmuije przygotowanie pity, stellitowanie i ostrzenie.
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pity stolarskie

:i: Pily tasmowe stolarskie Surowe RO Gold Gold HORN \

-> Surowe | RO [rozwierane, ostrzone] . ypa

t

il | =" | - | - ~
b
L |
- Gold | Gold HORN vypB
t
b
s RO-HA GOLD HORN 19x8.55x6

- Typowymiary

grzbiet zaokraglony bxsxt[mm] 6x05x4 8x05x5 10x06x6 12x0,6x6 15x0,65x7 16x0,55x 8*

19x0,55x8* 20x0,656x8 25x0,65x8 30x0,7x9 40x0,8x10
grzbiet niezaokraglony bxsxt[mm] 10x0,65x6 10x0,7x6 15x05x7 15x0,7x7 20x0,7x8 25x0,7x8
30x0,8x9 35x0,8x9 50x0,9x12,5
Gold i Gold HORN bxsxt[mm] 16 x0,55x8* 19x0,55x8* 35x0,8x9 35x0,9x9

Pity dostepne sg w wersjach: surowe, RO (rozwierane, ostrzone), Gold (surowe, RO), Gold HORN (hartowane, rozwierane,
ostrzone).

Stal: weglowa stopowa, stopowa (Gold i Gold HORN).
-» Twardos$é¢ pit

Korpus pity 42-44 HRC; 45-47 HRC (Gold) | Hartowane ostrze 56-59 HRC (Gold HORN)
- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecinania drewna suchego, plyt widérowych, pazdzierzowych, pilSniowych, plyt z laminatem,
sklejki, tworzyw sztucznych, materiatéw drewnopodobnych.

=> Ostrzenie i rozwieranie
Ostrzenie - $ciernicg Andre. Rozwieranie na 2/3 wysokoéci zeba, mierzonej od wierzchotka, 1/2 grubosci pity, na strone (mm).

® Dostepne rodzaje uzebienia: typ A; w przypadku wymiaréw oznaczonych gwiazdka, dostepny typ B.
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tasmy-tnace

Przecinanie Poliuretanu Papieru Materiatow Taémy tnace 3

- Tasmy tnace

b . TASHA THACA
- Ro-fiz German Stesl Z8xE.63
- Typowymiary
grzbiet zaokraglony bxs[mm] 10x0,6 12x0,6 15x0,65 20x0,65 25x0,65 30x0,7 40x0,8
grzbiet niezaokraglony bxs[mm] 10x0,65 10x0,7 15x0,5 15x0,7 20x0,7 25x0,7 30x0,8

35x0,8 50x0,9

Tasmy thgce dostepne sg nieostrzone.

Stal: weglowa stopowa.
- Przeznaczenie

Tasmy przeznaczone do przecinania pianki poliuretanowej, papieru i materiatow tekstylnych.
- Twardos¢ tasmy

Twardo$¢ tasmy 42-44 HRC.
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Sclernice

Ro-Ma Andre Borazonowe

4 borazonowa 4 bakielitowa

- Sciernice do ostrzenia pit tasmowych / Typowymiary

Sciernica Andre  Dxdxs[mm] 127x12,7x6 150x20,0x6 150x32,0x6

Sciernica Ro-Ma Dxdxs[mm] 127x12,7x5 150x20,0x5 150x32,0x5

- Sciernice do ostrzenia pit trakowych / Typowymiary

Sciernica Andre  Dxdxs[mm] 200x32,0x8 200x32,0x10 250x32,0x 10

- Sciernice borazonowe do ostrzenia pit tasmowych $rednich / Typowymiary

Sciernica Ro-Ma D xd [mm] 127 x 12,7 203 x 32,0

(® Sciernica borazonowa dostosowana jest do geometrii ostrza pit Ro-Ma.

> i liﬁ_\)
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Zapraszamy Parstwa do zakupu pozostatych, dostepnych w naszej ofercie, produktow:

-> Pitytarczowe
Pity tarczowe do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna i materiatéw drewnopodo-
bnych. Korpusy pit wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej, dostepne
z nakladkami z weglika spiekanego. Pity dostepne na zamodwienie w wymiarach
zgodnych z zyczeniem Klienta.

-> Pity spozywcze
Pity tasmowe przeznaczone do ciecia miesa, miesa z koscig, serow. Dostepne pity Silver
Séage (RO: rozwierane, ostrzone) i Silver SGge HORN (hartowane, rozwierane, ostrzone).
Dostepne w wymiarach: 16x0,55x8 i 19x0,55x8 (zab pojedynczy); 16x0,55x10
i 19x0,55x10 (z migdzyzebiem). Posiadamy Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej wydane
przez Panstwowy Zaktad Higieny.

-> Pitytasmowe do metalu
Odporne i wytrzymate pity bimetaliczne wyprodukowane z potgczenia materiatow - stali
szybkotngcej M42 (ostrza pity) z odporng na zmeczenie stalg narzedziowa. Wykazujg
duzg skutecznos¢ przy cieciu petnych materiatéw oraz profili grubosciennych ze stali
konstrukcyjnych, staliweglowych, stopowych. Duzy wybdér dostepnych wymiarow.

Dziat Handlowy (®
tel. +4846|857 89 52, +4846|857 89 53
fax +4846|857 89 54
info@ro-ma.pl | www.ro-ma.pl

Ro-Ma Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian w parametrach technicznych.
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Ro-Ma Zaktady Narzedzi Skrawajgcych

ul. Nadrzeczna 7, Siestrzen, 96-321 Zabia Wola
tel. +4846|857 89 50, fax +4846|857 89 51

Dziat Handlowy

tel. +4846|857 89 52, +4846|857 89 53
fax +4846|857 89 54

info@ro-ma.pl | www.ro-ma.pl
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