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Inverter PLASMA cutting machine CUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120

Rated input voltage VI 220 +10% 380 +10% 380 £10% 380 £10%

Rated input capacity [kVA] 6,60 7,90 11,60 18

Rated output voltage v 96 104 112 128

Air pressure [bar] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5

Rated duty cycle [%] 60 60 60 60

[kg] 8,50 17 34 34

Weight [lbs]  18.74 37.48 74.96 74.96

Insulation class F F F F

11 Nutfor connection of pilot arc wire
12 Earth cable connection socket
13 Carrying handle
Dear Customer, 14 Earth clamp (assembled)*
15 Protective collar *
DWT offers a wide range of machines. Quality and 16 Cuttingtorch*
reasonable prices are solution for many repair and 17 Hose *
building tasks at home and industry. We hope that our 18 Compressed air pressure regulator (assembled) *
machines will serve you for many years. All detailed 19 Hose clamp *
information about our machines and services you can 20 Protective cover*

find on our web page www.dwt-pt.com. 21 Nozzle *
22 Electrode *
The DWT team. 23 Carriage (assembled) *
24 Wrench*™
26 Earthwire*
1 Venthole 27 Sockt*et wrench *
2 On/offswitch 28 Plug* .
3 Connecting pipe 29 Connection pipe of pressure regulator
4 Grounding bolt 30 Manometer
5 Current meter 31 Bratiket
6 Temperature protection indicator ("O.C.") 32 Nut* .
7 Powerindicator 33 Mounting nut
8 Current control ("CURRENT"or "A") 34 Cutting torch body *
9 Cutting torch connector 35 Screyv*
10 Cutting torch control socket 36 Cutting torch cable connector nut *
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37 Cutting torch control cable connector nut *
38 Screw for connection of pilot arc wire

39 Valve*

40 Condensate drain button *

41 Diffuser*

*Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

DWT
machine designation

The machines are designed for air plasma cutting of
ferrous and non-ferrous metals, as well as their alloys.
This method is characterized by a high cutting rate, the
possibility of cutting along curved trajectory, accuracy
and a high quality cut, a relatively safety process, low
price, as well as a low environmental pollution level.

A

Before starting the work

Safety guidelines during
power tool operation

The operator or the machine's owner shall
be liable for the possible accidents or
damage that can be caused to the third
persons or their property.

» Any operation of the machine with the damaged or
dismantled safety guards is prohibited. Never operate
the machine that is not properly assembled or
underwent the unapproved changes.

+ The power network to which the machine is
connected must be equipped with safety devices or the
automatic circuit-breaker designed for current and
voltage matching the machine specifications.

» The machine must be connected to the working
ground loop.

» The machine must be used in a vertical position only -
it must always rest on the rubber foots. Do not put it
down, suspend or put on end-faces.

» The machine is intended for continuous unattended
operation. Ensure that the machine is mounted far from
inflammables and no external factors prevent the
normal cooling of the machine (free space around
machine must be no less than 50 cm).

» The machine must not be used in the areas with dust
and containing explosive gases and vapours of
aggressive substances.

* Air coming from the compressor should be cleared of
moisture and oil; otherwise the cutting torch could break
down. Always use a special moisture / oil separator.

« Do not let small objects get into the machine - they
candisable it.

* Install the machine on a smooth, dry surface to
preventtipping. Do not install the machine on a vibrating
surface.

 Carry the machine holding it only by its carrying handle
(handles). Pulling or lifting the machine by a current-
carrying, welding cable or hose is strictly prohibited.

« Connecting accessories, designed for the
performance of other works (for example, for welding in

an atmosphere of shielding gases) is expressly
prohibited. This can disable the machine (in this case
the warranty repair is voided), as well as lead to user
injuries.

« Follow precautions for storage, transportation and
usage of air compressor.

It is not recommended to stay close to
working machine for persons having
electronic cardiostimulators, due to a
danger of electromagnetic field created,
which can cause its faulty operation.

During operation

* Observe the recommended machine time factor,
otherwise, the overload will result in the early wear of its
components thus reducing the machine service life.

« Itis prohibited to expose the machine to rain or snow
and also use itin moist or humid environment.

» To avoid electrical shock do not touch machine
current-carrying elements.

» Do not touch the body of the connected machine with
wet hands, wet gloves or clothes.

« Do not get your body parts wound with welding cables.

» Don't point a cutting torch to yourself, other people, or
animals.

» Always switch off the machine when shifting an earth
clamp as well as moving the machine.

* Using the suspended machine except when a
suspension device has been specially designed for this
purpose is prohibited.

* The arc radiates bright visible light beams both
invisible ultra-violet and infra-red beams. Influence of
light of an arch on the unprotected eyes within 10-20
seconds in radius up to 1 meter from an arch causes
strong pains in eyes and a photophobia. Longer
influence of light of an arch on the unprotected eyes can
result in serious diseases. Radiations of an invisible
spectrum cause burns on the unprotected skin.
Therefore it is forbidden to work without a
protective face shield, gloves and the special
clothes covering open skin.

» During the working process, plasma, coming out of
the nozzle, has a shrilly whistling sound. Make sure to
wear earphones for hearing protection.

» After completing the work do not touch the cutting
torch nozzle, workpiece cut or surrounding area - you
can be badly burnt.

* Observe rules and wear special protective clothes:
everything should be fully buttoned; valves of pockets
are to be let out; do not tuck a jacket in breeches, and
wear breeches atop a footwear.

» During the process of air plasma cutting of ferrous
and non-ferrous metals, different compounds, having a
negative impact on a worker's health, are formed
(oxygen with zinc, copper, tin, etc. compounds). Use
personal protective equipment and provide good
ventilation for the work station.

» Beware of ignition of surrounding objects due to high
temperature of a welding arch, or particles of the melt
metal. Remember, invisible design components
(wooden beams, insulation materials, etc.) can catch
fire as well.

English
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» Do not work next to highly inflammable liquids, gases
and items (timber, paper, etc.).

* When performing works over the machine, make
sure that red-hot objects or metal chips do not fall on it
and welding cables.

* Be cautious when executing works on capacities or
pipelines in which combustible or toxic substances
were stored. Perform their decontamination before the
beginning of work; evaporations of substances inside
capacities or pipelines can cause explosion, explosion
orpoisoning.

* Never execute works on the capacities which are
underpressure.

* Do not use the machine for defrosting frozen pipes.

» When working heights, observe safety procedure for
working heights.

Afterfinishing operations

* Having completed the work, close the compressor
outlet valve and switch it off.

« After the final shut-off, examine a place where
cutting works were carried out, do not leave decaying
subjects, or the heated particles of metal - they can
cause afire.

« Afterfinishing operation do not switch offthe machine
at once, wait several minutes for the machine to cool
down sufficiently.

Installation and regulation
of machine elements

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from the mains.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all
machine models, in this case specific
models are not indicated in the
illustration.

A

Mounting / dismounting of a plug, current-carrying
cable, stationary network connection

Some machine models are supplied without plugs and /

or current-carrying cables - they must be installed

before the beginning of the operation.

Machines can also be connected to the network on a

stationary basis (not through a socket).

& installation or replacement of current-
carrying cables, plugs and other

electrical units must be performed only by a

qualified electrician or circuit installer authorized to
perform such works.

Note: the stationary connection of the
machine to the network as well as

Connection to the ground loop (seefig. 1)

Using screw 4 connect one earth wire clamp 26 to the
machine (see fig. 1). Connect the second earth wire
clamp 26 to the working earth loop.

Compressor connection (seefig. 2-3)

» Extractplugs 28 (seefig. 2.1).

» Wind teflon tape (for tightening) around threaded
ends of connection pipes 29 and the threaded end of
manometer 30 (seefig. 2.2).

» Screw connection pipes 29 and manometer 30 in the
pressure regulator body 18 and tighten them with a
wrench (seefig. 2.3).

* Using nuts 32 mount the bracket 31 as shown in
fig. 2.4.

e Unscrew the mounting nut 33, install pressure
regulator 18 and tighten mounting nut 33 (seefig. 2.5).

* Cut hose piece 17 to the length necessary for
connecting the outlet connecting pipe 29 ("OUT"
marking) of pressure regulator 18 with connecting pipe 3.
The second piece of hose 17 will be connected to the
compressor and inlet connecting pipe 29 ("IN" marking) of
pressure regulator 18 (see fig. 3.1-3.2). Put clamps 19 on
where hose 17 ends.

» Connectthe hoses 17 as shown in fig. 3.2. Fix hose 17
ending on the connecting pipes with clamps 19.

Cutting torch disassembly /assembly (see fig. 4-7)
[CUT-40]

» Unscrew protective cover 20 (seefig. 4).

* Remove nozzle 21, diffuser 41 and electrode 22.

« Ifthe details are well worn or damaged, replace them.
» Assembly should be done in reverse sequence.

[CUT-60]

» Unscrew the protective cover 20 (see fig. 5).

* Unscrew nozzle 21 and unscrew electrode 22.

 If the details are well worn or damaged, replace
them.

« Assembly should be done in reverse sequence.

[CUT-100]

» Loosen screw 35 of carriage 23 and remove it (see
fig. 6.1).

» Unscrew protective cover 20 (seefig. 6.2).

* Using appropriate openings in the wrench 24
unscrew nozzle 21 and unscrew electrode 22 (see
fig. 6.3-6.4).

 If the details are well worn or damaged, replace
them.

» Assembly should be done in reverse sequence.

[CUT-120]

» Loosen screw 35 of carriage 23 and remove it (see
fig. 7.1).

English
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» Unscrew protective cover 20 (seefig. 7.2).

* Unscrew nozzle 21 and using socket wrench 27
unscrew the electrode 22 (seefig. 7.3-7.4).

» If the details are well worn or damaged, replace
them.

« Assembly should be done in reverse sequence.

Connecting/disconnecting cables (see fig. 8-10)

» Connectthe cutting torch 16 to the machine:
» for CUT-40, CUT-60, CUT-100 - put the protective
collar 15 on the screw nut 36;
» for CUT-120 - protective collar 15 is already
assembled on the torch cable and screw nut 36;
* put the screw nut 36 (by turning protective collar 15)
on the connector thread 9 (see fig. 8-10), and tighten it
manually;
* connect a cutting torch control cable. Set a control
cable connector in socket 10 and tighten a nut 37 by
hand. During installation, pay attention that locating
tab inside of a socket fits a location slot of the cable
connector;
» connect pilot arc cable (only for CUT-100,
CUT-120 models). Unscrew nut 11 and set pilot arc
cable clamp on screw bolt 38, tighten nut 11 (see
fig. 9-10).

» Connectearth clamp 14 as shown in figures 8-10.

» If necessary to connect connector to earth

clamp cable 14 perform the operations, shown in

figures 8-10.

» Disconnect ofthe cables in a reverse order.

Initial operating
of the machine

Before starting the operation the following steps are
necessary:
» always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the machine body;
* inspect the condition of all cables and replace the
cable where damage is found;
 inspect the condition of hose 17, replace it if
damage is found;
* ensure that there is no leakage during air
delivery;
» check the condition of cutting torch 16 and earth
clamp 14, ifthey are damaged, replace them.
» Before switching on the machine, ensure that cutting
torch nozzle and earth terminal 14 do not touch each
other.
« After the machine is switched on, make sure that the
built-in cooling fan is working - the air will be blowing
from vent holes 1 (on the back of the machine).

Switching the machine
on / off

Switching on:

Move switch 2 into the "On" position (indicator 7 will
then light up and the built-in cooling fan will start
rotating).

Switching off:

Move switch 2 into the "Off" position.

Design features
of the machine

Temperature protection

Temperature protection prevents machine damage,
switching it off in case of overheating. When
temperature protection goes on, indicator 6 lights up.
Do not switch the machine off, let it cool down and do
not continue operation until then.

Currentcontrol ("CURRENT" or "A" control)

Regulator 8 allows the intensity of the current to be
changed, depending on the thickness ofthe metal being
cut.

[CUT-100, CUT-120]
The set current value is shown on current meter 5.

Recomendation on the
machine operation

General operation recommendations (see. fig. 11-12)

* Place the machine in an even, dry, not vibrating
surface observing all above-mentioned safety
procedures.
» Connect the machine to the compressor, as
described above.
» Connect an earth wire, earth clamp 14 and cutting
torch 16 to the machine.
* Fix earth clamp 14 on the cleared section of the
component, as close to the cutting place as possible.
Attention: don't fix earth clamp 14 on the workpiece
section that will be cut off.
» Connectthe machine to the mains and switch it on.
» Switch on the compressor.
« Set a delivery air pressure, for this purpose
move valve 39 upwards, turning valve 39, adjust
the pressure (observe manometer 30) and move
valve 39 downwards to fix a set pressure value
(seefig. 11.1).
* Using regulator 8, set current intensity.
» Strike the arc:
» for CUT-40, CUT-60 models - touch the workpiece
with nozzle 21 tip, push and hold the cutting torch
button - the high-frequency device will strike the
cutting arc between the electrode and the workpiece,
after cutting torch 16 is lifted over the workpiece at
about 1 mm;
» for CUT-100, CUT-120 models - push and hold
the cutting torch button - using the high-frequency
device, the pilot arc between the electrode and the
nozzle strikes, then it is blown off the nozzle in the

The recommendations below apply to all
machines connected through a socket
connector. In the case of stationary
connection the machine assembly and
network connection will be done
beforehand.

English
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form of a flame of 20-40 mm length. When touching
the cut metal with the pilot arc flame a cutting arc
(effective) arises. If the workpiece is not touched by
the pilot arc flame for a period of 2 seconds, the pilot
arc will go out, however the air delivery will stay on
(for cutting torch cooling). If not necessary, do not
keep the pilot arc in the air - it will result in increased
wear of the electrode and the cutting torch nozzle.
These cutting torches models are equipped with
carriage 23 that helps the proper distance to the
workpiece be maintained and it facilitates the
performance of the work. If you don't use carriage 23,
then during operation maintain a distance of 3,2-6,4
mm between nozzle 21 and the workpiece.
« If you start cutting from the workpiece edge, hold
the cutting torch vertically and move it steadily along
the cutting line (see fig. 12.1). Choose the proper
cutting speed according to the workpiece thickness
and chosen current rate. If the speed is chosen
properly, the arc, coming from the workpiece low
surface, should have the angle of the slope opposite
to the moving direction by about 5°-10° (see fig. 12.2).
« Ifthe cutting torch moves too fast, the arc won't be
able to cut the workpiece, and sparks will be
observed from the cutting torch (see fig. 12.3).
« If the cutting torch moves too slowly, then molten
metals rollers will stay on the cut edges from the low
side ofthe workpiece (seefig. 12.4).
« If you start cutting from the middle of the workpiece,
start cutting with an angled cutting torch, then lift it up
steadily, as shown in figure 12.5. This method prevents
thrust generation of the arc or separate particles, which
can result in damage of the nozzle opening and a
decrease in the machine's functionality.
+ If the cutting torch is taken away from the work
material or the cutting torch button is released, the arc is
interrupted at once, but air cooling of the cutting torch
still takes place for some time.
* In order to improve working results you may use
accessories (rulers, templates, etc.), in this case move

the cutting torch, dabbing its sidepiece on a template -
you'll achieve the required shape.

» After completion of the work, allow the machine to
cool down, switch it off, disconnect the cables and air
delivery hose, and turn off the compressor.

Machine maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from the mains.

Condensate drain (see fig. 11.2)

The condensate should be regularly drained from
precipitation tank of pressure regulator 18. Put a
reservoir under precipitation tank of pressure
regulator 18, push button 40 and wait until all the
condensate is drained, and then release the
button 40 (seefig. 11.2).

Electrode and nozzle replacement (see fig. 4-7)

Regularly check the condition of electrode 22 and
nozzle 21.

« If the crater depth on electrode 22 radiating surface
achieves 1,5 mm, electrode 22 should be replaced (see
fig. 4-7).

 If nozzle 21 opening is malformed or enhanced in
diameter, nozzle 21 should be replaced.

* Replacing electrode 22 and nozzle 21 at the same
time is recommended: it will extend their service life.

Cleaning of the machine

An indispensable condition for a safe long-term
exploitation of the machine is to keep it clean. Regularly
flush the machine with compressed air thought the vent
holes 1.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de machine

Machine a couper au PLASMA, a onduleur CcUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120
Code de machine 740537 740544 740551 740568
Tension nominale d'entrée [Vl 220 +10% 380 £10% 380 £10% 380 £10%
Fréquence nominale [Hz] 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/60
Puissance nominale d'entrée [kVA] 6,60 7,90 11,60 18
Plage de réglage d'intensité [A] 10-40 20-60 20-100 20-120
Tension nominale de sortie vi 96 104 112 128
Tension a vide v 230 295 280 342
Pression d‘air [bar] 4-5 4-5 4,5-55 4555
St e [mm] 0,3-12 1-23 1-30 1-40
Epaisseur min.-max. de coupe i ches] 1/647.15/32"  3/64"-29/32"  3/64"-1-3/16" 3/64"-1-37/64"
Cycle de travail nominal [%] 60 60 60 60
Efficacité [%] 80 85 85 85
7 [kg] 8,50 17 34 34
Poids flbs]  18.74 37.48 74.96 74.96
Classe de protection P21 P21 P21 P21
Classe d'isolement F F F F
DWT 10 Douille de contréle de torche de coupe
avec ses compliments! 11 Ecrou pourle raccordement du fil d'arc pilote
12 Douille de raccordement de cable de mise a la terre
Cher Client, 13 Poignée de transport
14 Pince de mise a la terre (assemblée) *
DWT offer une large gamme de machines. La qualité et 15 Collier de protection * { )
des prix raisonnables sont des solutions pour beaucoup 16 Torche de co upe *
de taches ’de réparation chez so!' et dans l’indus_trie. 17 Tuyau flexible *
Nous espérons que nos machines vous serviront 18 Réquiateurde pression d'aircomprimé (assemblé) *
longtemps. Toutes les informations détaillees sur nos 4 9 Collier de tuyau *
machines et services se trouvent sur notre page 20 Collier de protection *
Internet www.dwt-pt.com. 21 Embout *
. . ) 22 Electrode *
DWT, toujours a votre service. 23 Chariot (assemblé) *
24 Cle*
Composants .
: 25 CléAllen*
de machine 26 Fildeterre *
1 Troude ventilation 27 Clea ‘30”’”9 ¥
2 Commutateuron/off 28 Prise i o
3 Tuyau de raccordement 29 Tuyaude rac*cordement du régulateur de pression
4 Boulon de mise a laterre 30 Manometre
5 Ampéremétre 31 $UPP0£T
6 Indicateur de protection de température ("O.C.") 32 Ecrou
7 Indicateur d'alimentation électrique 33 Ecrou de montage *
8 Contréle d'intensité ("CURRENT" ou "A") 34 Corps de torche de coupe *
9 Raccord de torche de coupe 35 Vis*
Francais
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36
37

Ecrou de raccord de cable de torche de coupe *
Ecrou de raccord de cable de contréle de torche de
coupe *

Vis pour le raccordement de fils d'arc pilote

Valve *

Bouton de vidange de condensat *

Diffuseur *

38
39
40
41

*Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
nefigurent pas dans la livraison.

Désignation
DWT de machine

Les machines sont congues pour la coupe au plasma
de métaux ferreux et non-ferreux ainsi que de leurs
alliages. Cette méthode est caractérisée par une
vitesse de coupe élevée, la possibilité de couper selon
une courbe, la précision et la haute qualité de la coupe,
un processus relativement sdr, un bas prix ainsi qu'un
bas niveau de pollution de I'environnement.

Directives de sécurité durant l'utilisation
de I'outil électrique

L'opérateur ou le propriétaire de la
machine est responsable des accidents
et dommages possibles pouvant étre
causés a des tiers ou a leurs biens.

Avantde commencer a travailler

 Toute utilisation de la machine avec des protections
enlevées ou endommagées est interdite. Ne jamais
utiliser une machine incorrectement assemblée ou
ayant subi des changements non-approuveés.

» Le réseau électrique auquel est reliée la machine doit
étre équipé de dispositifs de sécurité ou de disjoncteurs
automatiques congus pour des intensités et des tensions
correspondant aux spécifications de la machine.

» Lamachine doit étre raccordée a une boucle de terre
en fonctionnement.

* La machine ne doit étre utilisée qu'en position
verticale - elle doit toujours reposer sur ses pieds en
caoutchouc. Ne la mettez pas par terre, ne la
suspendez pas ou ne la mettez pas sur ses cotés.

* La machine est congue pour un fonctionnement
continu non-surveillé. Assures-vous que la machine est
montée loin de matieres inflammables et qu'aucun
facteur externe n'empéche le refroidissement normal
de la machine (I'espace libre autour de la machine ne
doit pas étre inférieur a 50 cm).

* La machine ne doit pas étre utilisée dans des
endroits poussiéreux et contenant des gaz explosifs et
des vapeurs de substances agressives.

* L'air venant du compresseur doit étre débarrassé
d'humidité et d'huile; sinon la torche de coupe pourrait
tomber en panne. Ulilisez toujours un séparateur
humidité / huile spécial.

* Ne laissez pas de petits objets entrer dans la
machine - ils pourraient la rendre inutilisable.

* Installez la machine sur une surface plane séche
pour empécher le renversement. N'installez pas la
machine surune surface quivibre.

« Transportez la machine en ne la tenant que par les
poignées de transport (poignées). Tirer ou soulever la
machine avec un céble transportant du courant, un
céble de soudage ou un tuyau flexible pour gaz est
strictement interdit.

* Le raccordement d'accessoires congus pour
I'exécution d'autres travaux est expressément interdit
(par exemple pour souder sous protection d'un gaz).
Ceci peut rendre la machine non-fonctionnelle (dans ce
cas la garantie de réparation est annulée) ainsi que
causerdes blessures al'utilisateur.

» Suivez les précautions de stockage, de transport et
d'utilisation du compresseur d‘air.

Il n'est pas recommandé aux personnes

ayant des stimulateurs cardiaques

électroniques de rester prés d'une

machine en marche en raison du danger
du champ électromagnétique créé qui peut altérer
leur fonctionnement.

Durant le fonctionnement

» Observez le facteur de temps recommandé pour la
machine, sinon la surcharge résultera en une usure
précoce de ses composants réduisant donc la vie de
service de la machine.

« |l est interdit d'exposer la machine a la pluie ou a la
neige et aussi de lutiliser dans un environnement
humide.

» Pour éviter les chocs électriques, ne touchez pas les
éléments de la machine transportant du courant.

* Ne touchez pas le corps de la machine raccordée
avec des mains mouillées, des gants ou des vétements
mouillés.

* Ne vous blessez pas avec les cables de soudage.

* Ne dirigez pas une torche de coupe sur vous-méme,
vers d'autres personnes ou animaux.

« Toujours éteindre la machine avant de déplacer une
pince mise a la terre ainsi qu'avant de déplacer la
machine.

» L'utilisation d'une machine suspendue, sauf avec un
dispositif de suspension spécialement congu a cet effet,
est strictement interdite.

* L'arc émet des faisceaux de Ilumiere visible,
ultraviolette et infrarouge. La lumiere d'un arc situé dans
un rayon de jusqu'a 1 métre et d'une durée de 10 a 20
secondes peut causer de fortes douleurs et de
photophobie a des yeux non-protégés. Une exposition
plus longue d'yeux non-protégés a la lumiere d'un arc
peut causer des maladies graves. Les radiations du
spectre non-visible peuvent causer des brdlures a la
peau non-protégée. Il est en conséquence interdit de
travailler sans un écran facial, des gants de
protection et des vétements spéciaux couvrant la
peau découverte.

* Durant le fonctionnement, le plasma sortant de
I'embout émet un sifflement aigu. Assurez-vous de
porter des protections d'oreille pour protéger votre ouie.
« Aprés avoir terminé le travail ne touchez pas a
I'embout de la torche de coupe, a la piece coupée ou a
la zone environnante - vous pourriez vous briler
beaucoup.

* Observez les regles et portez des vétements
spéciaux de protection; tout doit étre entierement
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boutonné; les rabats de poches doivent étre laissés
dehors; n'enfoncez pas une veste dans un pantalon et
portez un pantalon au-dessus des chaussures.

* Durantle processus de coupe au plasma des métaux
ferreux et non-ferreux, différents composés, ayant un
impact négatif sur la santé du travailleur, sont formés
(composés d'oxygene et zinc, cuivre, étain eftc.).
Utilisez un équipement personnel de protection et
fournissez une bonne ventilation au poste de travail.

» Faites attention a linflammation des objets
environnants due a la haute température de l'arc, ou
aux particules de métal fondu. Souvenez-vous que des
composants invisibles (poutres en bois, matériaux
d'isolation etc.) peuvent aussi prendre feu.

* Ne travaillez pas prés de liquides, de gaz et
d'éléments (bois, papier etc.) trés inflammables.

* En faisant des travaux au-dessus de la machine,
assurez-vous que des objets chauffés au rouge ou des
copeaux de métal ne tombent pas dessus ou sur les
cébles de soudage.

+ Soyez prudents en exécutant des travaux de
soudage sur des réservoirs ou des conduites dans
lesquels des substances combustibles ou toxiques ont
été stockées. Effectuez leur décontamination avant de
commencer le travail;, I'évaporation de substances
dans les réservoirs ou les conduites peuvent causer
une explosion ou un empoisonnement.

* N'exécutez jamais de travaux de soudage sur des
réservoirs sous pression.

» Nutilisez pas la machine pour dégeler des conduites
gelées.

* En travaillant sur des hauteurs, observez les
procédures de sécurité pour le travail sur des hauteurs.

Aprés avoir terminé les opérations

» Apres avoir achevé le travail, fermez la valve de
sortie du compresseur et éteignez-le.

» Apres l'extinction finale, examinez I'endroit ou les
travaux de coupe ont eu lieu, ne laissez d'objets en
refroidissement ou des particules chauffées de métal -
ils peuvent causer un incendie.

« Aprés avoir terminé les opérations n'éteignez pas
immédiatement la machine, attendez plusieurs minutes
pour que la machine se refroidisse suffisamment.

Installation et régulation des éléments
de la machine.

Avant d'exécuter tout travail sur la machine, elle
doit étre déconnectée du secteur.

Ne tirez pas trop fort les éléments de
raccordement pour éviter d'endommager
les filetages.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme pour tous
les modéles de machine si des modéles
spécifiques ne sont pas indiqués dans les
illustrations.

Montage / démontage d'une fiche, d'un céable
porteur de courant, d'une connexion stationnaire a
unréseau

Certains modéles de machine sont livrés sans fiche
et/ou céables porteurs de courant - ils doivent étre
installé avant le début du fonctionnement.

Les machines peuvent aussi étre raccordées au réseau
surune base stationnaire (pas surune prise).

Note: le raccordement stationnaire de la

machine au réseau ainsi que l'installation

ou le remplacement des cébles porteurs

de courant, des fiches et d'autres unités
électriques ne doivent étre effectués que par un
électricien ou un installateur de circuit qualifié
autorisé a effectuer de tels travaux.

Raccordement a la boucle de terre (voirla fig. 1)

En utilisant la vis 4 raccordez une pince de mise a la
terre 26 a la machine (voir la fig. 1). Raccordez la
seconde pince de mise a la terre 26 a une boucle de
terre en fonctionnement.

Raccordement du compresseur (voir la fig. 2.3)

» Enlevezles bouchons 28 (voirlafig. 2.1).

* Enroulez une bande de téflon (pour le serrage)
autour des boults filetés des tuyaux de raccordement 29
et du bout fileté du manomeétre 30 (voir lafig. 2.2).

« Vissez les tuyaux de raccordement 29 et le manometre 30
dans le corps du régulateur de pression 18 et serrez-les
avec une clé (voirlafig. 2.3).

» En utilisant les écrous 32, montez le support 31
comme montré dans la figure 2.4.

» Dévissez I'écrou de montage 33, installez le régulateur de
pression 18et serrezl'écrou de montage 33 (voirlafig. 2.5).

» Coupez le tuyau flexible 17 a la longueur nécessaire
pour raccorder la sortie 29 (marquée "OUT") du
régulateur de pression 18 au tuyau de raccordement 3.
Le second morceau de tuyau flexible 17 raccordera le
compresseur a l'entrée 29 (marquée "IN") du régulateur
de pression 18 (voir la fig. 3.1-3.2). Mettez les colliers 19
aux extrémités des tuyaux flexibles 17.

* Raccordez les tuyaux flexibles 17 comme montré
dans la figure 3.2. Fixez les bouts de tuyaux flexibles 17
surles tuyaux de raccordement avec les colliers 19.

Démontage / montage de la torche de coupe (voir la
fig. 4-7)

[CUT-40]

» Dévissez le couvercle de protection 20 (voir la figure 4).
» Enlevezl'embout 21, le diffuseur 41 et I'électrode 22.
+ Si les détails sont bien usés ou endommagés,
remplacez-les.

» L'assemblage doit étre effectué en ordre inverse.

[CUT-60]

» Devissez le couvercle de protection 20 (voir la figure 5).
» Dévissezl'embout 21 et dévissez I'électrode 22.
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+ Si les détails sont bien usés ou endommageés,
remplacez-les.
« L'assemblage doit étre effectué en ordre inverse.

[CUT-100]

» Desserrez la vis 35 du chariot 23 et enlevez la (voir la
fig. 6.1).

» Dévissez le couvercle de protection 20 (voir la
figure 6.2).

» En utilisant I'ouverture appropriée de la clé 24
dévissez I'embout 21 et dévissez I'électrode 22 (voir la
fig. 6.3-6.4).

+ Si les détails sont bien usés ou endommagés,
remplacez-les.

+ L'assemblage doit étre effectué en ordre inverse.

[CUT-120]

» Desserrez la vis 35 du chariot 23 et enlevez la (voir la
fig. 7.1).

» Dévissez le couvercle de protection 20 (voir
fig. 7.2).

» Dévissez I'embout 21 et en utilisant la clé a douille 27
dévissez I'électrode 22 (voirlafig. 7.3-7.4).

+ Si les détails sont bien usés ou endommagés,
remplacez-les.

» L'assemblage doit étre effectué en ordre inverse.

Raccorder/dé raccorder les cables (voir la fig. 8-10)

* Raccordezlatorche 16 de coupe ala machine:
* pour CUT-40, CUT-60, CUT-100 - mettez le collier
de protection 15 surl'écrou vis 36;
* pour CUT-120 - le collier de protection 15 est déja
assemblé surle cable de torche et I'écrou vis 36;
* mettez la vis écrou 36 (en tournant le collier de
protection 15) sur le filetage du raccord 9 (voir la
fig. 8-10) et serrez-la manuellement;
* raccordez un céble de contréle de torche de
coupe. Mettez un raccord de céble de contréle dans
la douille 10 et serrez a la main un écrou 37. Durant
l'installation veillez a ce que I'onglet de situation dans
la douille s'adapte a la rainure de situation du raccord
de cable;
* raccordez un céble d'arc pilote (seulement pourles
modéles CUT-100 et CUT-120). Dévissez I'écrou 11 et
placez un collier de céble d'arc pilote surl'écrou vis 38,
serrezl'écrou 11 (voirlafig. 9-10).
* Raccordez la pince de mise a la terre 14 comme
montré surla figure 8-10.
« S'il est nécessaire de raccorder un connecteur au
cable de pince de mise a la terre 14 effectuez les
opérations montrées dans les figures 8-10.
» Déraccordez tous les cables en ordre inverse.

Utilisation initiale de
la machine

Avant de commencer ['utilisation, les étapes suivantes
sont nécessaires:
« toujours utiliser la tension d'alimentation correcte:
la tension d'alimentation doit correspondre aux
informations se trouvant sur le corps de la machine;
* inspectez I'état de tous les cables et remplacez
ceux endommagés;

* inspectez [l'état du tuyau 17,
endommagé;
* assurez-vous que la livraison d'air se fait sans
fuite.
» Vérifiez I'état de la torche de coupe 16 et de la
pince de mise a la terre 14, s'ils sont endommagé,
remplacez-les.
« Avant de mettre la machine en marche, assurez-
vous que I'embout de la torche de coupe et la borne de
terre 14 ne se touchent pas.
« Apres la mise sous tension de la machine assurez-
vous que le ventilateur intégré de refroidissement
fonctionne - de l'air doit souffler des trous de ventilation 1
(au dos de la machine).

remplacez si

Mettre la machine en
marche / arréter

Mise en marche:

Mettez le commutateur 2 en position "On" (l'indicateur 7
va s'allumer et le ventilateur intégré de refroidissement
va commencer atourner).

Arrét:

Mettez le commutateur 2 en position "Off".

Caractéristiques de conception
de la machine

Protection contre la température

La protection contre la température empéche des
dommages a la machine en larrétant en cas de
surchauffe. Quand la protection contre la température
se déclenche, l'indicateur 6 s'allume. N'éteignez pas la
machine, laissez-la se refroidir et ne lutilisez pas
Jjusque-la.

Contréle d'intensité ("CURRENT" ou "A")

Le régulateur 8 permet de varier l'intensité du courant
selon I'épaisseur du métal coupé.

[CUT-100, CUT-120]

La valeur actuelle de I'ensemble est montré surle métre
courant5.

Recommandations sur I'utilisation
de la machine

Recommandations générales d'utilisation (voir

fig. 11-12)
raccordées a une prise. En cas de

raccordement stationnaire I'assemblage

de la machine et le raccordement au réseau seront
faits a I'avance.

Les recommandations ci-dessous
s'appliquent a toutes les machines

* Mettez la machine sur une surface plane, séche,
sans vibrations en observant toutes les procédures de
sécurité mentionnées ci-dessus.

* Raccordez la machine au compresseur comme
décrit ci-dessus.
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* Raccordez un fil de terre, une pince de mise a la terre 14

etlatorche de coupe 16 ala machine.

+ Attachez la pince de terre 14 sur une partie nettoyée

du composant, aussi pres de I'endroit de la coupe que

possible. Attention: ne fixez pas la pince de terre 14

sur la partie de la piéce qui sera coupée.

* Raccordez la machine au secteur et allumez-la.

* Mettez le compresseur en route.

* Réglez la pression de livraison d'air, pour cela

déplacez la valve 39 vers le haut, en tournant la valve 39,

réglez la pression (observez le manomeétre 30) et

déplacez la valve 39 vers le bas pour bloquer sur une

valeur réglée de pression (voirlafig. 11.1).

* Fixezl'intensité du couranten utilisant le régulateur 8.

* Amorcezl'arc:
» pour les modeles CUT-40 et CUT-60 - touchez la
piece avec le bout de l'embout 21, poussez et
maintenez le bouton de la torche de coupe - le
dispositif haute fréquence va amorcer I'arc de coupe
entre ['électrode et la piéce aprés que la torche de
coupe 16 soitlevée a 1 mm au-dessus de la piece;
» pourles modeles CUT-100 et CUT-120 - poussez et
maintenez le bouton de la torche de coupe - en utilisant
le dispositif haute fréquence, l'arc pilote entre
I'électrode et I'embout s'amorce, puis il est soufflé de
I'embout sous forme d'une flamme de 20-40 mm de
long. En touchant le métal a couper avec la flamme
de I'arc pilote un arc de coupe (effectif) se forme. Sila
piece n'est pas touchée par la flamme d'arc pilote
pendant 2 secondes, ['arc pilote s'éteindra,
cependant la fourniture d'air continuera (pour le
refroidissement de la torche de coupe). Si pas
nécessaire, ne gardez pas l'arc pilote dans I'air - cela
augmenterait 'usure de I'électrode et de I'embout de
torche de coupe. Ces modeles de torches de coupe
sont équipés d'un chariot 23 aidant a maintenir la
distance correcte a la piece et facilitant l'exécution du
travail. Si vous n'utilisez pas le chariot 23, maintenez
durant l'opération une distance de 3,3-6,4 mm entre
I'embout 21 et la piece.

« Sivous commencez a couper la piéce du bord, tenez

verticalement la torche de coupe et déplacez-la

régulierement le long de la ligne de coupe (voir la

fig. 12.1). Choisissez la bonne vitesse de coupe selon

I'épaisseur de la piece et l'intensité choisie du courant. Si

la vitesse est bien choisie, I'arc, venant de la surface

inférieure de la piece, doit avoir une inclinaison opposée

a celle de la direction du déplacement d'environ 5°-10°

(voirlafig. 12.2).
» Sila torche de coupe se déplace trop vite, I'arc ne
pourra pas couper la piéce et des étincelles venant de
latorche de coupe seront observées (voirlafig. 12.3).
» Silatorche de coupe se déplace trop lentement, des
rouleaux de métal fondu resteront surles bords coupés
surle cété inférieur de la piece (voirlafig. 12.4).

» Sivous commencez a couper au milieu de la piéce,

commencez a couper avec la torche de coupe inclinée,
puis soulevez-la réguliérement, comme montré dans la
figure 12.5. Cette méthode empéche la génération de
poussée de I'arc ou de particules éparées qui peuvent
endommager l'ouverture de I'embout et diminuer la
fonctionnalité de la machine.

» Silatorche de coupe est éloignée de la piece ou si le
bouton de la torche de coupe est relaché, l'arc est
immédiatement interrompu, mais le refroidissement par
air de la torche de coupe continuera quelque temps.

* Pour améliorer les résultats du travail vous pouvez
utiliser des accessoires (regles, gabarits etc.), dans ce
cas déplacez la torche de coupe en tapotant son élément
latéral contre le gabarit - vous obtiendrez la forme voulue.
» Aprés I'achévement du travail, laissez la machine se
refroidir, éteignez-la, dé raccordez les cables et le tuyau
de fourniture d'air et arrétez le compresseur.

Entretien de la machine /
mesures préventives

Avant d'exécuter tout travail sur la machine, elle
doit étre déconnectée du secteur.

Vidange du condensat (voir la fig. 11.2)

Le condensat doit étre régulierement vidangé du
réservoir de précipitation du régulateur de pression 18.
Mettez un récipient sous le réservoir de précipitation du
régulateur de pression 18, poussez le bouton 40 et
attendez que le condensat soit vidangé puis relachez le
bouton 40 (voirlafig. 11.2).

Remplacement de I'électrode et de I'embout (voir la
fig. 4-7)

Vérifiez régulierement I'état de ['électrode 22 et de
I'embout 21.

+ Sila profondeur du cratére sur la surface de radiation
de I'électrode 22 atteint 1,5 mm, I'électrode 22 doit étre
remplacée (voir lafig. 4-7).

» Si l'ouverture de I'embout 21 est déformée ou a un
diamétre augmenté, I'embout 21 doit étre remplacé.

» Il est recommandé de remplacer I'électrode 22 et
I'embout 21 en méme temps: cela allongera leur vie de
service.

Nettoyage
de la machine

Une condition indispensable a une longue et sire
utilisation de la machine est de la garder propre.
Nettoyez régulierement la machine avec de lair
comprimé par les trous de ventilation 1.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Frangais
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Caracteristicas de la maquina

Maquina de corte inversora PLASMA CcUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120
Cadigo de la maquina 740537 740544 740551 740568
Voltaje de entrada calificado [Vl 220 +10% 380 £10% 380 £10% 380 £10%
Frecuencia calificada [Hz]  50/60 50/ 60 50/60 50/60
Capacidad de entrada [KVA] 6,60 7,90 11,60 18
Rango de ajuste de la corriente [A] 10-40 20-60 20-100 20-120
Voltaje de salida calificado vj 96 104 112 128
Voltaje sin carga v 230 295 280 342
Presioén de aire [bar] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5
Espesor de corte min.-max. [pulggg:;; 1532 Yo D032 YSAI 6" Yok ST
Ciclo de trabajo nominal [%] 60 60 60 60
Eficacia [%] 80 85 85 85
Peso [%g 1674 5748 7496 7496
Clases de proteccion P21 P21 P21 P21
Clase de aislamiento F F F F

8 Control de corriente ("CURRENT" 0 "A")

Designacion de la maquina
DWT

9

10

Estimado cliente: 11

12

DWT ofrece una amplia variedad de maquinas. La 13

calidad y los precios razonables son una solucién 14

para muchas tareas de reparacion y construccion en 15

el hogar y en la industria. Esperamos que disfrute de 16

nuestras maquinas durante muchos afios. Toda la 17

informacién detallada de nuestras maquinas y 18
servicios la encontrara en nuestra pagina Web

www.dwt-pt.com. 19

20

El equipo de DWT. 21

22

Componentes de la 23

méquina 24

25

1 Orificio de ventilacién 26

2 Interruptor de encendido/apagado 27

3 Cario de conexién 28

4 Perno de descarga atierra 29

5 Medidor de corriente 30

6 Indicador de proteccion de temperatura ("0.C.") 31

7 Indicador de encendido 32

Espanol
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Conector del soplete para cortar

Toma de control de soplete para cortar
Tuerca para conexion de cable del arco piloto
Toma de la conexién del cable a tierra

Manija para transporte

Abrazadera a tierra (armada) *

Collar protector *

Soplete para cortar *

Manguera *

Regulador de la presion del aire comprimido
(montado) *

Abrazadera para la manguera *
Cubierta protectora *

Boquilla *

Electrodo *

Carro*

Llaveinglesa *

Llave Allen *

Cable atierra

Llave de tubo *

Enchufe *

Tubo de conexion del regulador de presion
Mandémetro *

Soporte *

Tuerca *

*



33
34
35
36

Tuerca de montaje *

Cuerpo del soplete para cortar *

Tornillo *

Tuerca del conector del cable del soplete para
cortar*

Tuerca del conector del cable de control del soplete
para cortar *

Tornillo para conexién de cable del arco piloto
Valvula *

Botén de drenaje de condensados *

Difusor *

37

38
39
40
41

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Designacion de la maquina
DWT

Las maquinas fueron disefiadas para el corte por
plasma de aire de metales ferrosos y no ferrosos, asi
como sus aleaciones. Este método se caracteriza por
una alta velocidad de corte, la posibilidad de cortar a lo
largo de la trayectoria curvada, un corte con precision y
de alta calidad, un proceso de seguridad relativo, el
precio bajo, asi como un bajo nivel de contaminacion
del medio ambiente.

Pautas de seguridad durante el funcionamiento
de la maquina

El operador o el propietario de la maquina
sera responsable por los posibles
accidentes o danos que puedan
provocarse a terceros o a su propiedad.

Antes de comenzar el trabajo

e Se prohibe cualquier operacién de la maquina con
los dispositivos de proteccion deteriorados o
desmantelados. Nunca opere la maquina que no esté
correctamente armada o que haya sufrido cambios que
no fueran aprobados.

* La red de energia a la que se conecta la maquina
debe estar equipada con dispositivos de seguridad o
con el disyuntor automatico disefiado para que la
corriente y el voltaje concuerden con las
especificaciones de la maquina.

* La maquina se debe conectar al bucle del piso de
trabajo.

* La maquina debe utilizarse sélo en posicion
vertical: siempre debe apoyarse sobre las patas de
goma. No debe bajarla, colgarla ni colocarla en los
bordes.

« La maquina puede utilizarse para el funcionamiento
continuo sin asistencia. Asegtrese de que la maquina
esté montada lejos de elementos inflamables y de que
ningun factor externo evite el enfriamiento normal de la
misma (el espacio libre alrededor de la maquina no
debe serinferiora 50 cm).

* No se debe utilizar la maquina en areas en las que
haya polvo y que contengan gases y vapores
explosivos de sustancias peligrosas.

» El aire procedente del compresor no debe contener
humedad ni aceite, de lo contrario el soplete de corte
podria romperse. Utilice siempre una separador
especial de humedad /aceite.

* No permita que entren objetos pequefios en la
maquina, la pueden desactivar.

« Instale la maquina sobre una superficie lisa y seca
para evitar que se vuelque. No instale la maquina sobre
una superficie que vibre.

« Lleve la maquina sujetandola sélo por el mango para
transporte (mangos) o una correa de transporte. Se
prohibe estrictamente tirar o levantar la maquina por el
cable de conduccion de corriente para soldadura o la
manguera de gas.

« Se prohibe expresamente la conexion de accesorios,
disefiados para la realizacién de otros trabajos (por
efemplo, para la soldadura en una atmésfera de gases de
proteccion). Esto puede desactivar la maquina (en este
caso, se anula la reparacién de la garantia), asi como
causarle lesiones al usuario.

» Siga las precauciones para el almacenamiento,
transporte y uso de cilindros del compresor de aire.

No se recomienda que las personas que

tengan estimuladores cardiacos

eléctricos permanezcan cerca de la

mdquina en funcionamiento, debido al
peligro del campo electromagnético que se crea, el
cual puede danar el funcionamiento de dichos
estimuladores.

Durante el funcionamiento

» Tenga en cuenta el factor de tiempo recomendado de
la maquina, de lo contrario, la sobrecarga dara como
resultado un desgaste temprano de los componentes
reduciendo, de este modo, la vida util de dicha maquina.

» Se prohibe exponer la maquina a la lluvia o la nieve y
también se prohibe utilizarla en un ambiente humedo.

* Para evitar el choque eléctrico, no toque los
elementos de la maquina que tienen corriente.

* No toque el cuerpo de la maquina conectada con las
manos humedas, guantes humedos o ropa hiimeda.

* No permita que ninguna parte de su cuerpo se
enriele con los cables de soldadura.

* No se apunte con el soplete para soldar ni apunte a
otras personas o animales.

* Apague siempre la maquina cuando cambie una
pinza de masa, asi como cuando mueva la maquina.

» Se prohibe utilizar la maquina suspendida excepto
cuando se haya disefiado un dispositivo de suspension
especialmente para dicho propésito.

» El arco de soldadura irradia haces de luz brillante y
visibles y haces invisibles de luz ultravioleta e infrarroja. La
influencia de la luz de un arco sobre los ojos desprotegidos
durante 10 a 20 segundos dentro de un radio de distancia
de 1 metro del arco puede provocar un fuerte dolor en los
ojos y fotofobia. La influencia prolongada de la luz de un
arco sobre los ojos no protegidos puede provocar
enfermedades graves. Las radiaciones del espectro
invisible pueden producir quemaduras sobre la piel
desprotegida. Por consiguiente, se prohibe trabajar sin
una mdscara protectora, guantes y ropa especial que
cubra la piel expuesta.
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» Durante el proceso de trabajo, el plasma que sale de
la boquilla, produce un sonido de silbido estridente.
Aseglrese de usar auriculares para la proteccion
auditiva.

» Después de completar el trabajo no toque la boquilla
del soplete de corte, el corte de la pieza de trabajo o los
alrededores - puede quemarse gravemente.

» Cumpla con las reglas y use ropa protectora especial:
tfoda la ropa debe estar completamente abotonada, las
solapas de los bolsillos deben dejarse afuera, no se
deben meter las casacas dentro de los pantalones y se
deben usarlos pantalones sobre las botas.

» Durante el proceso de corte por plasma de aire de
metales ferrosos y no ferrosos, se forman diferentes
compuestos que tienen un impacto negativo en la salud
del trabajador (compuestos de oxigeno con zinc, cobre,
estano, etc.). Use el equipo de proteccion personal y
proporcione una buena ventilacién en la estacion de
trabajo.

» Tenga cuidado con la combustiéon de los objetos
circundantes debido a la alta temperatura del arco de la
soldadura o de las particulas de metal fundido.

* No trabaje cerca de liquidos, gases y elementos
(madera, papel, etc.) altamente inflamables.

« Cuando realice trabajos en la maquina, asegurese
de que los objetos al rojo vivo o las particulas metalicas
no caigan en ellas ni en los cables de soldadura.

« Tenga cuidado cuando realice trabajos de soldadura
en capacidades o cafierias, en las que se almacena
combustible o sustancias toxicas. Antes de realizar el
trabajo, realice la descontaminacién de los mismos, ya
que las evaporaciones de sustancias dentro de las
capacidades o tuberias pueden provocar explosiones o
envenenamiento toxico.

* Nunca realice trabajos de soldadura en capacidades
que estén bajo presion.

* No utilice la maquina para descongelar cafierias
congeladas.

e Cuando trabaje en altura, cumpla con el
procedimiento de seguridad para trabajo en altura.

Después de terminar la operacion

* Una vez completado el trabajo, cierre la valvula de
salida del compresory apaguelo.

» Después de la detencion final, examine el lugar
donde se realizaron los trabajos de soldadura, no deje
elementos en descomposicion o particulas calientes de
metal, ya que pueden provocar incendios.

* Después de terminar el trabajo, no apague la
maquina inmediatamente, espere algunos minutos
para que la maquina se enfrie lo suficiente.

Instalacion y regulacion de los elementos de la
mdquina

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, la
misma debe desconectarse de la red de
alimentacion principal.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracion
de algunos de los elementos es el mismo
para todos los modelos de la maquina, en
este caso los modelos especificos no
estanindicados en lafigura.

Armado / desarmado de un enchufe, un cable con
corriente o una conexion fija de lared

Algunos modelos de maquinas son suministrados sin

enchufes y/o cables de corriente, los mismos deben ser

instalados antes del inicio del funcionamiento.

Las maquinas también pueden conectarse a la red en

forma estacionaria (sin que medie un enchufe).

& instalacion o el reemplazo de los cables
de corriente los enchufes y otras

unidades eléctricas deben ser realizadas sélo por

un electricista calificado o un instalador de
circuitos calificado para realizar dichas tareas.

Nota: la conexioén estacionaria de la
madaquina a la red asi como también la

Conexion al bucle de tierra (verfig. 1)

Usando el tornillo 4 conecte una abrazadera de cable a
tierra 26 a la maquina (ver fig. 1). Conecte la segunda
abrazadera de cable a tierra 26 al bucle a tierra en
funcionamiento.

Conexion del compresor (ver fig. 2-3)

» Saquelos enchufes 28 (verfig. 2.1).

» Coloque cinta de teflén (para ajustar) alrededor de los
extremos roscados de los tubos de conexién 29 y el
extremo roscado del manémetro 30 (verfig. 2.2).

* Enrosque los tubos de conexién 29 y el manémetro 30
en el cuerpo regulador de presion 18 y ajustelos con una
llave inglesa (verfig. 2.3).

» Con las tuercas 32 monte el soporte 31, como se
muestraenlafig. 2.4.

» Desenrosque la tuerca de montaje 33, instalar el
regulador de presién 18y ajuste la tuerca de montaje 33
(verfig. 2.5).

» Corte la manguera pieza 17 a la longitud necesaria
para conectar el tubo de conexién de salida 29 (con la
marca "OUT") del regulador de presion 18 con el tubo
de conexion 3. La segunda pieza de la manguera 17 se
conecta al compresor y el tubo de conexion de entrada 29
(con la marca "IN") del regulador de presion 18 (ver
fig. 3.1-3.2). Coloque las abrazaderas 19 en donde
termina la manguera 17.

* Conecte las mangueras 17 como se muestra en la
fig. 3.2. Fije la manguera 17 que termina en los
tubos de conexién con las abrazaderas 19.

Desmontaje / montaje del soplete para cortar (ver
fig. 4-7)

[CUT-40]

* Destornille la cubierta protectora 20 (verfig. 4).
* Retire la boquilla 21, el difusor 41y el electrodo 22.
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+ Si los detalles estan desgastados o dafados,
reemplacelos.
* Elmontaje se debe haceren orden inverso.

[CUT-60]

» Desenrosque la cubierta protectora 20 (verfig. 5).

* Desenrosque la boquilla 21 y destornille el
electrodo 22.

+ Si los detalles estan desgastados o dafados,
reemplacelos.

» Elmontaje se debe haceren orden inverso.

[CUT-100]

* Afloje eltornillo 35 del carro 23 y saquelo (verfig. 6.1).

» Desenrosque la cubierta protectora 20 (verfig. 6.2).

» Use las aberturas apropiadas de la llave inglesa 24
para desenroscar la boquilla 21 y destornillar el
electrodo 22 (verfig. 6.3-6.4).

* Si los detalles estan desgastados o dafiados,
reemplacelos.

» Elmontaje se debe haceren orden inverso.

[CUT-120]

» Afloje el tornillo 35 del carro 23 y saquelo (ver
fig. 7.1).

» Desenrosque la cubierta protectora 20 (verfig. 7.2).

» Desenrosque la boquilla 21 y use la llave de cubo 27
para destornillar el electrodo 22 (verfig. 7.3-7.4).

« Si los detalles estan desgastados o dafiados,
reemplacelos.

« Elmontaje se debe haceren orden inverso.

Conexion/desconexion de cables (ver fig. 7-8)

* Conecte el soplete para cortar 16 ala maquina:
* para CUT-40, CUT-60, CUT-100 - ponga el collar
protector 15 en la tuerca tornillo 36;
e para CUT-120 - el collar protector 15 ya esta
armado en el cable de soplete y tuerca tornillo 36;
e ponga la tuerca tornillo 36 (girando el collar
protector 15) en el cable conector 9 (ver fig. 8-10), y
ajuste manualmente;
* conecte un cable de control del soplete para
soldar. Coloque un conector de cable de control en la
toma 10 y ajuste la tuerca 37 a mano. Durante la
instalacion, tenga en cuenta que la ficha de ubicacion
dentro de una toma encaja en una ranura de
ubicacion del conector del cable;
» conecte el cable del arco piloto (sélo para los
modelos CUT-100, CUT-120). Destornille la
tuerca 11 y fije la abrazadera del cable de arco
piloto con el perno de fijacién 38, ajuste la tuerca 11
(verfig. 9-10).
» Conecte la pinza de masa 14, como se muestra en
las figuras 8-10.
» Sies necesario para conectar el conector al cable de
la pinza de masa 14, realice las operaciones que se
muestran en las figuras 8-10.
» Desconecte los cables en orden inverso.

Funcionamiento inicial
de la maquina

Antes de iniciar el funcionamiento, es necesario seguir
estos pasos:
« utilice siempre el voltaje correcto para el suministro:
el voltaje de alimentaciéon debe concordar con la
informacién detallada en el cuerpo de la maquina;
* revise el estado de todos los cables y reemplace
los cables que se encuentren dafiados;
* inspeccione el estado de la manguera de 17,
reemplacela si encuentra dafios;
» asegurese de que no haya fugas durante el
suministro de aire;
* revise el estado del soplete de corte 16 y la pinza
de masa 14, si estan dafiados, reemplacelos.
» Antes de encender la maquina, asegurese de que
boquilla del soplete de corte y la terminal a tierra 14 no
se toquen entre si.
» Después de encenderla maquina, asegurese de que
el ventilador de refrigeracién esté funcionando; el aire
soplara desde los orificios de ventilacion 1 (que se
encuentran en la parte trasera de la maquina).

Encienda / apague la
maquina

Encender:

Mueva el interruptor 2 a la posicién "On" (entonces se
encendera el indicador 7 y el ventilador incorporado
comenzara a girar).

Apagar:

Mueva el interruptor 2 a la posicién "Off".

Caracteristicas del disefio de la
maquina

Proteccién de la temperatura

La proteccion de temperatura evita el dafio de la maquina
apagandola en caso de que se sobrecaliente. Cuanto se
activa la proteccion térmica, las luces 6 del indicador se
encienden. No apague la maquina, deje que se enfrie y
no continde utilizandola hasta que lo haga.

Control de corriente (control de "CURRENT" o "A")

El regulador 8 permite cambiar la intensidad de la
corriente dependiendo del espesor del metal que se
cortara.

[CUT-100, CUT-120]

El valor de la corriente establecida se muestra en el
medidor de corriente 5.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento de la maquina

Recomendaciones generales para su
funcionamiento (ver fig. 11-12)

Las siguientes recomendaciones se

L] aplican a todas las mdquinas conectadas

1 a un tomacorriente. En el caso de una

conexion estacionaria, el montaje de la
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madaquina y la conexiéon a la red se realizaran
previamente.

» Coloque la maquina sobre una superficie pareja,

seca y que no vibre, teniendo en cuenta todos los

procedimientos de seguridad antes mencionados.

» Conecte la maquina al compresor, como se describié

anteriormente.

» Conecte un cable a tierra, la pinza de masa 14 y el

soplete de corte 16 ala maquina.

* Fije la pinza de masa 14 en la seccion al descubierto

del componente, tan cerca del lugar de corte como sea

posible. Atencion: no fije la pinza de masa 14 en la

seccion de la pieza de trabajo que va a ser cortada.

* Conecte la maquina a la alimentacion de la red

general y enciéndala.

« Encienda el compresor.

« Establezca una presiéon de aire de suministro,

para esto mueva la valvula 39 hacia arriba, girela,

ajuste la presiéon (observe el manémetro 30) y

mueva la valvula 39 hacia abajo para fijar un valor

de presién de ajuste (verfig. 11.1).

» Con el regulador 8, establezca la intensidad de la

corriente.

* Prendaelarco:
 paralos modelos CUT-40, CUT-60: toque la pieza
de trabajo con la punta de la boquilla 21, presione y
mantenga presionado el botén del soplete de corte;
el dispositivo de alta frecuencia prendera el arco de
corte entre el electrodo y la pieza de trabajo, después
se eleva el soplete de corte 16 por encima la pieza de
trabajo a aproximadamente 1 mm;
» para los modelos CUT-100, CUT-120: presione y
mantenga presionado el boton del soplete de corte;
usando el dispositivo de alta frecuencia, se prende el
arco piloto entre el electrodo y la boquilla, y luego sale de
la boquilla en la forma de una llama de 20-40 mm de
longitud. Al tocar el metal de corte con la llama del arco
piloto, aparece un arco de corte (efectivo). Si no se toca
la pieza de trabajo por la llama del arco piloto durante un
periodo de 2 segundos, el arco piloto se apagara, sin
embargo, el suministro de aire se mantendra activado
(para enfriar el corte del soplete). Si no es necesario, no
mantenga el arco piloto en el aire; se producira un
incremento del desgaste del electrodo y la boquilla del
soplete de corte. Estos modelos de sopletes de corte
estan equipados con un carro 23 que ayuda a mantener
la distancia adecuada a la pieza de trabajo y facilita la
realizacion del trabajo. Si no usa el carro 23, entonces
mantenga una distancia de 3,2-6,4 mm entre la boquilla
21y lapieza de trabajo durante el funcionamiento.

« Si empieza a cortar desde el borde de la pieza de

trabajo, sostenga el soplete de corte verticalmente y

muévalo de manera constante a lo largo de la linea de

corte (ver fig. 12.1). Elija la velocidad de corte

apropiada de acuerdo con el espesor de la pieza de

trabajo y la tasa de corriente elegida. Si se elige la

velocidad correctamente, el arco, procedente de la

superficie baja de la pieza de trabajo, debe tener el

angulo de la pendiente opuesta a la direccion de

movimiento en alrededor de 5°-10° (ver fig. 12.2).
» Si el soplete de corte se mueve demasiado
rapido, el arco no podra cortar la pieza de trabajo, y

se observaran chispas desde el soplete de corte

(verfig. 12.3).

« Si el soplete de corte se mueve demasiado lento,

entonces quedaran ondas de metales fundidos en

los bordes de corte de la parte inferior de la pieza de

trabajo (verfig. 12.4).
» Siempieza a cortar desde el centro de la pieza de
trabajo, empiece a cortar con un soplete de corte en
angulo, luego levantelo de manera constante, como
se muestra en la figura 12.5. Este método evita la
generacion de empuje del arco o particulas
separadas, que pueden producir dafio en la abertura
de la boquilla y una disminucién de la funcionalidad
de la maquina.
» Si se quita el soplete de corte del material de
trabajo o se suelta el boton del soplete de corte, se
interrumpe el arco inmediatamente, pero sigue
saliendo el aire de enfriamiento del soplete de corte
durante algun tiempo
» Con elfin de mejorar los resultados del trabajo puede
usar accesorios (reglas, plantillas, etc.), en este caso,
mueva el soplete de corte, aplicando su pieza lateral en
una plantilla: conseguira la forma deseada.
* Después de la terminacion del trabajo, permita que la
maquina se enfrie, apaguela, desconecte los cables y
la manguera de suministro de aire y apague el
compresor.

Mantenimiento de la maquina / medidas
preventivas

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, la
misma debe desconectarse de la red de
alimentacion principal.

Drenaje del condensado (ver fig. 11.2)

El condensado debe ser regularmente drenado del
tanque de precipitaciéon del regulador de presion 18.
Ponga un recipiente debajo del tanque de precipitacion
regulador de presion 18, pulse el botén 40 y espere
hasta que se descargue todo el condensado, y luego
suelte el boton 40 (verfig. 11.2).

Reemplazo del electrodo y la boquilla (ver fig. 4-7)

Compruebe regularmente el estado del electrodo 22 y
laboquilla 21.

» Sila profundidad del crater en la superficie radiante
del electrodo 22 alcanza 1,5 mm, se debe reemplazar el
electrodo 22 (verfig. 4-7).

» Sise deforma o se amplia en diametro la apertura de
la boquilla 21, se debe reemplazarla boquilla 21.

« Se recomienda reemplazar el electrodo 22 y la
boquilla 21 al mismo tiempo: se prolongara su vida util.

Limpieza de la maquina

Una de las condiciones indispensables para el
mantenimiento del uso a largo plazo de la maquina es
mantenerla limpia. Limpie regularmente la maquina
con aire comprimido a través de los orificios de
ventilacién 1.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espariol
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inverter PLASMA kesme makinesi CUT-40 cuUT-60 CUT-100 CcUT-120

Anma girig voltaji VI 220 +10% 380 +10% 380 £10% 380 £10%

Anma girig giicii [kVA] 6,60 7,90 11,60 18

Nominal gikis voltaji v 96 104 112 128

Hava basinci [bar] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5

Anma kullanim orani [%] 60 60 60 60

. [ka] 850 17 34 34
Agrriik [pound]  18.74 37.48 74.96 74.96

Izolasyon sinifi 5 E F F

Kesme torcu konektorti
10 Kesme torcu kontrol soketi
11 Pilot ark telinin baglanti somunu
Sayin Miisterimiz! 12 Topraklama kablosu baglanti soketi
13 Tagimatutamagi
DWT genis bir makine yelpazesi sunmaktadir. Kalite ve 14 Topraklama kelepgesi (montajii) *
uygun fiyatlar, evlerde ve sanayide birgok tamir ve insa 15 Koruyucu bilezik *
isi igin ¢6ziim olusturmaktadir. Umuyoruz ki, 16 Kesme torcu(montajli)*
makinelerimiz sizlere uzun yillar boyunca hizmet 17 Hortum*
verecektir. Makinelerimiz ve hizmetlerimiz hakkindaki 18 Basingli hava basinci diizenleyicisi (montajli) *
tim detayli bilgileri, www.dwt-pt.com internet 19 Hortum kelepgesi*

©

sitemizde bulabilirsiniz. 20 Koruyucu kapak *
21 Meme*
DWT ekibi. 22 Elektrot *

23 Tasiyicl *

24 Somun anahtari *
25 Alyananahtar: *
26 Topraklamateli*

1 Havalandirma deligi 27 Lokma anahtar *
2 Acma/kapatma anahtari 28 Tapa*
3 Baglanti borusu 29 Basing dlizenleyicisi baglanti borusu *
4 Topraklama civatasi 30 Manometre *
5 Akimdlger 31 Braket*
6 Sicaklik koruma géstergesi("0.C.") 32 Somun*
7 Glggéstergesi 33 Baglanti somunu *
8 Akim kontrolii ("CURRENT" veya "A") 34 Kesme torcugdvdesi ™
Tiirkce
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35
36
37
38
39
40
41

Vida *

Kesme torcu kablo konektér somunu *

Kesme torcu kontrol kablosu konektér somunu *
Pilot ark telinin baglanti vidasi

Valf*

Yogusma suyu bosaltma diigmesi *

Diftizér *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kismen
teslimat kapsamina dahil degildir.

DWT
makine gésterimi

Makineler, demir ve demir digi metallerin yani sira
bunlarin alasimlarinin da hava plazma kesimi igin
tasarlanmigtir. Bu metot, yliksek bir kesim hiziyla,
egimli bir yol boyunca kesim imkéaniyla, hassasiyet ve
yliksek kesim kalitesiyle, oldukga gtivenli bir prosesle,
diiglik maliyetin yani sira diisik bir cevresel kirlenme
seviyesiyle karakterize edilmektedir.

Makinenin ¢aligmasi sirasindaki emniyet

talimatlar

Calismaya baglamadan énce

Operator veya makinenin sahibi iigiincii
sahislara veya kendi miilkiine gelebilecek
olan olasi kazalar veya hasardan sorumlu
olacaktir.

* Makinenin hasarli veya demonte edilmis glivenlik
kilavuzlari ile herhangi bir operasyonu yasaklanmaktadir.
Uygun sekilde monte edilmemis veya onaylanmamis
degisiklikler gecirmis olan makineyi asla isletmeyiniz.

* Makinenin bagli oldugu giic sebekesi, makinenin
teknik &zellikleriyle uyusan akim veya gerilim igin
tasarlanmis emniyet cihazlariyla veya otomatik devre
kesicisiyle donatiimalidir.

* Makine, caligsan bir topraklama dénglisiine
baglanmalidir.

* Makine sadece dikey konumda kullaniimalidir -
daima kauguk ayaklarin Ulizerinde durmalidir.
Yatirmayin, asmayin veya arka yiizli (izerine koymayin.
« Makine siirekli gbézetimsiz isletme igin
tasarlanmaktadir. Makinenin yanicilardan uzaga monte
edilmesini ve harici faktérlerin makinenin normal
sogutmasini engellememesini saglayiniz. (makinenin
etrafindaki bog alan 50 sm.den az olmamalidir).

* Makine tozlu, yanici gazlari ve saldirgan maddelerin
buharlarini iceren alanlarda kullanilmamalidir.

* Kompresérden gelen hava, nem ve yagdan
arindiriimalidir, aksi takdirde kesme torcu arizalanabilir.
Daima 6zel birnem/yag ayirici kullanin.

 Kiiclik nesnelerin makinenin icine girmesine engel
olun - makineyi devre digi birakabilirler.

* Makinenin devrilmesini engellemek igin diiz, kuru bir
ylizeye kurun. Makineyi titresimli bir yiizeye kurmayin.

* Makineyi yalnizca tasima tutamagindan
(tutamaklarindan) veya tasima kemerinden tutarak

tasiyin. Makineyi akim tasiyan bir kablodan veya
kaynak kablosundan ¢ekmek veya kaldirmak kesinlikle
yasaktir.

« Diger isleri (érnegin, koruyucu gaz bulunan bir
ortamda kaynak yapilmasi) yapmak igin tasarlanmig
aksesuarlarin baglanmasi, Kkesinlikle yasaktir. Bu,
makineyi devre disi birakmasinin yani sira (bu
durumda garanti tamiri gecgersiz olur) kullanici
yaralanmalarina da yol agabilir.

* Hava kompresoériiniin depolama, tasima ve kullanim
énlemlerine uyun:

Olusan elektromanyetik saha tehlikesi
nedeniyle, hatali c¢aligmasina neden
olabilecegi icin elektronik kalp uyaricilari
kullanan bireylerin c¢alisan makineye
yakin durmalari 6nerilmektedir.

Isletme sirasinda

« Onerilen makine zaman faktérine uyun. Aksi
takdirde asiri yiiklenme, pargalarinin erken aginmasina
yol agarak, makine ¢alisma émriinii azaltacaktir.

* makineyi yagmura veya kara maruz birakmak ve
ayrica nemli veya rutubetli ortamlarda kullanmak
yasaktir.

« Elektrik ¢arpilmalarini énlemek igin makinenin akim
tasiyan parcalarina dokunmayin.

* Bagli olan makinenin gévdesine islak ellerle, i1slak
eldivenlerle veya kiyafetlerle dokunmayin.

» Viicudunuzun pargalarini kaynak kablolarina
dolamayin.

* Bir kaynak torcunu kendinize, baska insanlara veya
hayvanlara dogrultmayin.

» Topraklama kelepgesinin yani sira makineyi de
hareket ettirirken, daima makineyi kapatin.

» Asilmasi amaciyla ézel olarak tasarlanmis bir aski
cihazinin olmasinin haricinde asili halde makineyi
kullanmak yasaktir.

» Kaynak yayi gériinmez mor 6tesi ve kizil 6tesi parlak
goriliir parlak 151k demetleri yaymaktadir. Bir yayin
1s1ginin, yaydan bir metre ¢ap i¢inde 10-20 saniyede
korumasiz gézler lizerindeki etkisi gbzlerde giddetli
aciya ve bir 1sik fobisine neden olmaktadir. Bir yayin
1s1ginin korumasiz gézler lzerindeki daha uzun siireli
etkisi Oneli rahatsizliklar ile sonuglanabilmektedir.
Gériinmez bir tayfin radyasyonlari korumasiz deride
yaniklara neden olmaktadir. Bu nedenle koruyucu
siper, eldivenler ve agik cildi kapatan 6zel kiyafetler
olmaksizin ¢aligiilmasi yasaklanmaktadir.

* Calisma slireci esnasinda, memeden ¢ikan plazma,
tiz bir 1slik sesine sahiptir. Isitme korumasi igin kulakiik
takildigindan emin olun.

« [s tamamlandiktan sonra, kesme torcu memesine,
kesilen is parcasina veya cevresindeki alana
dokunmayin - kétii bir sekilde yanabilirsiniz.

» Kurallara uyun ve ézel koruyucu kiyafetler giyin: tiim
kiyafetler tam olarak digmelenmelidir; ceplerin
kapaklarini digari birakin; ceketi pantolonun igine ve
pantolonu ayakkabinin icine sokmayin.

* Demir ve demir disi metallerin hava plazma kesim
islemi sirasinda, is¢inin sagligina olumsuz etkisi olan
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farkli bilesimler olusur (¢inkolu oksijen, bakir, kalay, vb.
bilesimler). Kisisel koruyucu ekipman kullanin ve ig
istasyonu igin iyi havalandirma saglayin.

* Kaynak arkinin veya erimis metalin parcaciklarinin
yiiksek sicakligindan dolay! etraftaki nesnelerin
tutusmamasina dikkat edin.

* Yiksek derecede yanici sivilarin, gazlarin ve
maddelerin (kereste, k&git, vb.) yaninda galismayin.

* Makine lizerinde galisirken, kizgin nesnelerin veya
metal talaslarin makinenin veya kaynak kablolarinin
lizerine diismediginden emin olun.

* Yanici veya zehirli maddelerin depolandigi tanklarin
veya boru hatlarinin lzerinde kaynak igleri
gerceklestirirken dikkatli olun. Calismaya baslamadan
dnce arindirma islemlerini gergeklestirin, tanklarin veya
boru hatlarinin igindeki maddelerin buharlagsmasi
patlamaya veya zehirlenmeye yol acabilir.

* Basing altinda bulunan tanklarin (zerinde asla
kaynak igleri ydritmeyin.

* Makineyi donmusg borulari ¢6zmek icin kullanmayin.

* Yiksek yerlerde calisirken, emniyet prosediirlerine
uyun.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

+ Isi tamamladiktan sonra kompresér ¢ikis valfini
kapatin ve kompresérii kapatin.

« Son kapamadan sonra, kaynak c¢alismalarinin
ydratdaldagd yeri inceleyiniz, bozulan maddeler veya
1sitilmis metal parcgalari birakmayiniz - yangina neden
olabilmektedirler.

* Calismay: bitirdikten sonra, makineyi hemen
kapatmayin, makinenin yeteri kadar sogumasi igin
birkag dakika bekleyin.

Makine elemanlarinin kurulumu ve
diizenlenmesi

Makine iizerinde herhangi bir is ger¢eklestirmeden
once sebekeden baglantisi kesilmelidir.

Digliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢cok siki hazirlamayin.

Bazi parcalarin montaji / sékiimii /
L] ayarlamasi tiim makine modelleri igin
1 aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.
Bir figin, akim tasiyan kablonun, sabit elektrik
sebekesi baglantisinin takilmasi/s6kiilmesi

Bazi makine modelleri fissiz ve / veya akim tasiyan
kablolar olmadan verilir - bunlar galismaya baslamadan
énce takilmalidir.
Makineler elektrik sebekesine sabit olarak da
baglanabilir (soket tizerinden dedil).
Not: Makinenin elektrik sebekesine sabit
baglantisinin yani sira akim tasiyan
kablolarin, fislerin ve diger elektriksel
birimlerin kurulumu veya degistirilmesi

vasifli bir elektrik¢i veya bu tir isleri
gerceklestirmeye yetkili bir devre tesisatgisi
tarafindan gergeklestirilmelidir.

Topraklama déngiisiine baglanti (bkz. sek.1)

Vidayi 4 kullanarak makineye bir adet topraklama teli
kelepgesi 26 baglayin (bkz. sek. 1). Ikinci topraklama
teli kelepgesini 26 c¢alisan topraklama g¢evrimine
baglayin.

Kompresér baglantisi (bkz. sek. 2-3)

» Tapalari 28 ¢ikartin (bkz. sek. 2.1).

» Teflon bandi (sikistirmak igin) baglanti borularinin 29
digli uglarina ve manometrenin 30 disli ucuna sarin
(bkz. sek. 2.2).

» Baglanti borularini 29 ve manometreyi 30 basing
diizenleyicisi gévdesine 18 vidalayin ve bir somun
anahtariyla sikin (bkz. sek. 2.3).

e Somunlari 32 kullanarak, braketi 31 sek. 2.4te
gosterildigi sekilde takin.

» Baglanti somununu 33 s6kiin, basing diizenleyicisini 18
takin ve baglanti somununu 33 sikin (bkz. sek. 2.5).

* Hortum pargasini 17 basing diizenleyicisinin 18 ¢ikis
baglanti borusunu 29 ("OUT" isaretli) baglanti
borusuna 3 baglamak igin gereken boyda kesin.
Hortumun ikinci pargcasi 17 kompres6re ve basing
diizenleyicisi 18 giris baglanti borusuna 29 ("IN" isaretli)
baglanacaktir (bkz. gek. 3.1-3.2). Kelepceleri 19
hortumun 17 bittigi yere koyun.

* Hortumlari 17 sek. 3.2°deki gibi baglayin. Hortum 17
ucunu baglanti borularina kelepgelerle 19 sabitleyin.

Kesme torcunun sékiilmesi/montaji (bkz. sek. 4-7)
[CUT-40]

» Koruyucu kapagi 20 s6kiin (bkz. sek. 4).

* Memeyi 21, difiiz6rii 41 ve elektrotu 22 sékiin.

» Egder parcalar iyice eskimigse veya hasar gérmiisse,
bu pargalari degistirin.

» Montajters sirayla yapiimalidir.

[CUT-60]

» Koruyucu kapagi 20 s6kiin (bkz. sek. 5).

* Memeyi 20 ve elektrotu 21 sékiin.

» Egder parcalar iyice eskimigse veya hasar gérmiisse,
bu pargalari degigtirin.

» Montajters sirayla yapilmalidir.

[CUT-100]

» Tasiyicinin 23 vidasini 35 gevsetin ve s6kiin (bkz.
sek.6.1).

» Koruyucu kapagi 20 s6kiin (bkz. sek. 6.2).

» Somun anahtarindaki 24 uygun acikliklari kullanarak
memeyi 21 ve elektrotu 22 s6kiin (bkz. sek. 6.3-6.4).

» Egder pargalar iyice eskimigse veya hasar gérmiigse,
bu pargalari degistirin.

» Montajters sirayla yapilmalidir.
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[CUT-120]

» Tasiyicinin 23 vidasini 35 gevsetin ve s6kiin (bkz.
sek.7.1).

» Koruyucu kapagi 20 s6kiin (bkz. sek. 7.2).

* Memeyi 21 sbkiin ve lokma anahtarini 27 kullanarak
elektrotu 22 sékiin (bkz. sek. 7.3-7.4).

» Egder pargalar iyice eskimigse veya hasar gérmiigse,
bu pargalari degigtirin.

» Montajters sirayla yapiimalidir.

Kablolarin takilmasi/sékiilmesi (bkz. sek. 8-10)

* Kesme torcunu 16 makineye baglayin:
« CUT-40, CUT-60, CUT-100 igin - Koruyucu
bilezigi 15 vida somununun 36 lizerine yerlestirin;
» CUT-120i¢in - koruyucu bilezik 15 tor¢ kablosunun
ve vida somununun 36 l(izerine Onceden
yerlestirilmistir;
* vida somununu 36 (koruyucu bilezigi 15
dbéndtirerek) konektér vida disinin 9 lizerine sekil 8-10
gGsterildigi sekilde yerlestirin ve elle sikin;
* bir kaynak tor¢ kontrol kablosu baglayin. Bir
kontrol kablosu konektériinii sokete 10 takin ve
elle somunu 37 sikin. Montaj sirasinda, soket
icindeki yerlestirme tirnadinin kablo
konektériindeki yerlestirme deligine uymasina
dikkat edin;
 pilot ark kablosunu baglayin (yalnizca CUT-100,
CUT-120 modelleri igin). Somunu 11 s6kiin ve pilot
ark kablosu kelepgesini vidali civataya 38 takin,
somunu 11 sikin (bkz. sek. 9-10).
« Topraklama kelepcesini 14 sekil 8-10'de gésterildigi
sekilde baglayin.
* Konektéri, topraklama kelepgesine 14 bagdlamak
gerekiyorsa, sekil 8-10’de gdsterilen islemleri
gerceklegtirin.
* Kablolari ters sirayla s6kiin.

Makinenin ilk kez
caligtirimasi

Calismaya baglamadan 6énce asagidaki asamalar
gereklidir:
* daima dogru besleme voltajini kullanin: glg¢
besleme voltaji makine gbévdesinde belirtilen bilgiyle
uyumlu olmalidir;
 tiim kablolarin durumunu kontrol edin ve hasar
buldugunuzda degistirin;
* hortumun 17 durumunu kontrol edin, hasar
bulunursa degigtirin;
* hava dagitimi sirasinda sizinti olmadigindan emin
olun;
» kesme torcunun 16 ve topraklama kelepcgesinin 14
durumunu kontrol edin, eger hasarlilarsa, bunlari
degistirin.
* Makineyi agmadan 6nce, kesme torcu memesiyle
topraklama ucunun 14 birbirlerine degmediginden emin
olun.
* Makine agcildiktan sonra, dahili sogutma faninin
calistigindan emin olun - (makinenin arkasindaki)
havalandirma deliklerinden 1 hava (iflenecekdir.

Makineyi
acma / kapama

Agma:

Anahtar 2'i "On" konuma getirin (g6sterge 7 yanacaktir
ve dahili sogutma fan1 dénmeye baglayacaktir).
Kapama:

Anahtar 2'i "Off" konuma getirin.

Makinenin tasarim
ozellikleri

Sicaklik korumasi

Sicaklik korumasi, agiri 1sinma durumunda makineyi
kapatarak hasar gérmesini énler. Sicaklik korumasi
devam ederken, gdésterge 6 yanar. Makineyi
kapatmayin, sogumasina izin verin ve o zamana kadar
calismaya devam etmeyin.

Akim kontrolii ("CURRENT" veya "A" kontrolli)

Diizenleyici 8 kesilen metalin kalinligina bagl olarak
akim giddetinin dedgistirilmesine imkan verir.

[CUT-100, CUT-120]
Ayarlanan akim degeri, akimélgerde 5 gbsterilmektedir.

Makinenin g¢aligtirilmasi iizerine
Oneriler

Genel galistirma 6nerileri (bkz. sek. 11-12)

Asagidaki 6neriler, soket konektérle bagh
° tiim makineler igin gegerlidir. Sabit
1 baglanti olmasi durumunda, makine
montaji ve elektrik sebekesi baglantisi ilk
oénce yapilacaktir.
* Makineyi, yukarida bahsedilen tiim emniyet
prosediirlerine uyarak diiz, kuru, titresimsiz bir ylizeye
yerlestirin.
* Yukarida tarif edildigi sekilde makineyi kompresére
baglayin.
» Makineye bir topraklama teli, topraklama kelepgesi 14
ve kesme torcu 16 baglayin.
» Topraklama kelepgesini 14 parganin serbest bir
kismindan, kesim yerine olabildigi kadar yakin olacak
sekilde sabitleyin. Dikkat: topraklama kelepcesini 14
is parcasinin kesilecek kismina sabitlemeyin.
* Makineyi sebekeye baglayin ve agin.
* Kompresorii galigtirin.
» Bir dagitim hava basinci ayarfayin, bu amagla valfi 39
yukari dogru hareket ettirin, valfi 39 déndiirerek basinci
ayarlayin (manometreyi 30 gézlemleyin) ve ayarlanmig
bir basing degerini sabitlemek icin valfi 39 asagi dogru
hareket ettirin (bkz. sek. 11.1).
» Dizenleyiciyi 8 kullanarak, akim siddetini ayarlayin.
* Arkiolusturun:
* CUT-40, CUT-60 modelleri igin - is pargasina
memenin 21 ucuyla dokunun, kesme torcu
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digmesini basili tutun - yliksek frekansli cihaz,
kesme torcu 16 is parcasinin yaklasik 1 mm lizerine
kaldirildiktan sonra, elektrot ve is pargasi arasinda
kesme arkini olusturacaktir;
* CUT-100, CUT-120 modelleri igin - kesme torcu
diigmesini basili tutun - yiiksek frekansli cihazi
kullanarak, elektrot ve meme arasinda pilot ark
olusur, sonrasinda memeden 20-40 mm
uzunlugundaki bir alev formunda digari ¢ikar. Kesilen
metale pilot aleviyle dokunuldugunda, bir kesme arki
(etkin) meydana gelir. Eger is parcasina pilot ark
aleviyle 2 saniyelik bir stireyle dokunulmazsa, pilot
arki s6necektir, fakat hava dagitimi devam edecektir
(kesme torcunun sogutulmasi igin).Eger gerekli
degilse, pilot arkini havada tutmayin - elektrotun ve
kesme torcu memesinin fazla asinmasina sebep
olacaktir. Bu tor¢ modelleri, is parcasina olan uygun
mesafenin korunmasina yardimci olan bir tasiyiciyla 23
donatiimigtir ve igin yapilmasini kolaylastirir.
Tagiyici 23 kullanmiyorsaniz calisma esnasinda
meme 21 ve is pargasi arasinda 3,2-6,4 mm.lik bir
mesafe saglayin.
s pargasinin kégesinden kesmeye baglarsaniz,
kesme torcunu dikey olarak tutun ve kesme hatti
boyunca sabit bir sekilde hareket ettirin (bkz. sek. 12.1).
Is pargasinin kalinligina ve segilen akim oranina bagl
olarak uygun kesme hizini segin. Hiz diizgiin bir sekilde
secilirse, is pargasinin alt ylizeyinden c¢ikan ark,
hareket ybniiniin tersinde, yaklasik 5°-10°lik bir egim
acisina sahip olmalidir (bkz. sek. 12.2).
* Kesme torcu ¢ok hizli hareket ederse, ark is
parcasini kesemeyecektir ve kesme torcunda
kivilcimlar gbézlemlenecektir (bkz. sek. 12.3).
* Kesme torcu ¢ok yavas hareket ederse, eriyen
metal pargalari ig pargasinin alt tarafindaki kesilen
kenarlarda kalacaktir (bkz. sek. 12.4).
s pargasinin ortasindan kesmeye baglarsaniz,
acili bir kesme torcuyla kesmeye baslayin,
sonrasinda gekil 12.5°te gésterildigi gibi sabit bir
sekilde yukari kaldirin. Bu metot, makinenin
islevselliginde azalmaya ve meme acikliginda hasara
yol acabilen ark tepki kuvvetinin veya ayri parcaciklarin
olugsumunu engeller.
* Eger kesme torcu is pargasindan uzaklagtirilirsa
veya kesme torcunun diigmesi serbest birakilirsa, ark

hemen kesintiye ugrar ama kesme torcunun hava
sogutmasi bir stire daha devam eder.

* Calisma sonuglarini iyilestirmek icin aksesuarlar
kullanabilirsiniz (cetveller, sablonlar, vb.), bu durumda
yan pargasini bir sablon (lizerine hafif¢e vurarak kesme
torcunu hareket ettirin - istenilen sekli elde edeceksiniz.
« [sin tamamlanmasindan sonra, makinenin
sogumasina miisaade edin, makineyi kapatin,
kablolarin ve hava dagitim hortumunun baglantisini
kesin ve kompresorii kapatin.

Makine bakimi / 6nleyici
tedbirler

Makine iizerinde herhangi bir is ger¢eklegtirmeden
once sebekeden baglantisi kesilmelidir.

Yogusma suyunun bosaltilmasi (bkz. sek. 11.2)

Yogusma suyu basing dlizenleyicisinin 18 ¢dkeltme
haznesinden diizenli olarak bosaltiimalidir. Basing
diizenleyicisinin 18 ¢bkeltme haznesinin altina bir kap
koyun, diigmeye 40 basin ve tim yogusma suyu
bosalana kadar bekleyin ve sonrasinda dlgmeyi
serbest birakin 40 (bkz. sek. 11.2).

Elektrot ve memenin degistiriimesi (bkz. sek. 4-7)

Elektrotun 22 ve memenin 21 durumunu diizenli olarak
kontrol edin.

» Elektrot 22 yayilma yiizeyindeki ¢ukur derinligi 1,5
mm.ye ulasmigsa, elektrot 22 dedistirilmelidir (bkz.
sek. 4-7).

* Meme 21 acikligi kusurluysa veya c¢apta artmigsa,
meme 21 degistirilmelidir.

+ Elektrotun 22 ve memenin 21 ayni anda
degistiriilmesi &nerilir: béylece servis émrii
uzayacakitir.

Makinenin temizlenmesi

Makinenin emniyetli, uzun sdreli igletimi igin
vazgecilmez olan kogullardan biri de makineyi temiz
tutmaktir. Makineyi diizenli olarak, havalandirma
kanallar1 1 boyunca basingli havayla temizleyin.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Charakterystyka techniczna maszyny

Przecinarka inwerterowa plazmowa cuUT-40 CcuUT-60 CuUT-100 CUT-120
Kod urzadzenia 740537 740544 740551 740568
Znamionowe napiecie zasilania [Vl 220 +10% 380 £10% 380 £10% 380 £10%
Czestotliwos$¢ znamionowa [Hz] 50/60 50/60 50/ 60 50/60
Moc znamionowa [kVA] 6,60 7,90 11,60 18
Zakres regulacji pradu [A] 10-40 20-60 20-100 20-120
VZV’}’;S”;’,Z’M’,‘;W" napiecie v 96 104 112 128
Q’gg,.’;;;‘,’,,.‘;’yfs'“ owe bez M 230 295 280 342
Cisnienie powietrza [bar] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5
Min.-maks. grubosc ciecia oale] Yottt Yedrayr  yediianer weetaes
Znamionowy cykl pracy [%] 60 60 60 60
Sprawnos$é [%] 80 85 85 85
Waga [fu{rl;% 1674 5748 7496 7496
Klasa bezpieczenstwa P21 P21 P21 P21
Klasa izolacji F F F F
Przeznaczenie urzadzenia 9 Zigcze palnika do ciecia
DWT 10 Gniazdo przewodu sterowania palnika do ciecia

11 Nakretka podtgczenia przewodu tuku
Drogi Kliencie! pomocniczego
12 Gniazdo podtgczenia przewodu masy
Firma DWT oferuje szeroki zakres urzgdzen. Jakos¢ i 13 Uchwyty do przenoszenia
rozsgdne ceny to bardzo dobre rozwigzanie dla wielu 14 Uchwytmasy (zespof) *
prac naprawczych i budowlanych w domu oraz w 15 Kotnierzochronny *
przemysle. Mamy nadzieje, ze nasze urzgdzenia bedg 16 Palnik do cigcia (komplet) *
stuzyty Panstwu przez wiele lat. Szczegotowe 17 Waz*
informacje na temat naszych urzgdzen i ustug mozna 18 Regulator ciSnienia sprezonego powietrza

znaleZz¢ na stronie internetowej www.dwt-pt.com. (komplet) *
19 Opaska zaciskowa weza *
Zespot DWT. 20 Osfona*
21 Dysza*
Elementy 22 Elektroda*
maszyny 23 Wozek*
24 Klucz*
1 Otworwentylacyjny 25 Kluczimbusowy *
2 Przetgcznik wt. /wyt. 26 Przewod masy *
3 Kréciec 27 Klucz nasadowy *
4 Sruba podtaczenia uziemienia 28 Korek™*
5 Amperomierz 29 Kroéciec regulatora cisnienia *
6 Wskaznik zabezpieczenia termicznego ("O.C.") 30 Manometr*
7 Wskaznik napiecia zasilania 31 Wspornik *
8 Regulacjapradu ("CURRENT"lub "A") 32 Nakretka *
Polski
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33
34
35
36
37

Nakretka mocujgca *

Korpus palnika do ciecia *

Wkret *

Nakretka ztgcza przewodu palnika do ciecia *
Nakretka ztgcza przewodu sterowania palnika do
ciecia *

Nakretka ztgcza przewodu tuku pomocniczego
Zawor*

Przycisk spuszczania kondensatu *

Dyfuzor*

38
39
40
41

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wigczone do standardowej opcji.

Przeznaczenie urzadzenia
DWT

Maszyny przeznaczone sg do plazmowego cigcia
metali zelaznych i niezelaznych oraz ich stopow.
Metoda ta charakteryzuje sie duzg predkoscig ciecia,
mozliwo$cig ciecia po tukach, precyzyjnym cieciem
wysokiej jakoSci, wzglednie bezpiecznym procesem
ciecia, niskim kosztem ciecia oraz niskim poziomem
zanieczyszczania Srodowiska.

Zasady bezpieczenstwa podczas uzywania
urzadzenia

Uzytkownik Ilub wiasciciel maszyny
ponosi odpowiedzialnosé za mozliwe
nieszcze$liwe wypadki i szkody
wyrzadzone osobom postronnym lub ich
mieniu.

Przed rozpoczeciem pracy

* Nie wolno uzywac¢ maszyny z uszkodzonymi lub
zdemontowanymi ostonami ochronnymi. W zadnym
wypadku nie uzywa¢ maszyny nie wyposazonej
prawidtowo lub takiej, w ktorej dokonano
nieautoryzowanych przerébek.

« Instalacja elektryczna, z ktorej zasilane jest
urzgdzenie, musi by¢ wyposazona w odpowiednie
zabezpieczenia lub w wytgcznik instalacyjny o warto$ci
pradu i napiecia zgodnie ze specyfikacjg urzgdzenia.

e Maszyna musi by¢ przytagczona do systemu
uziemienia roboczego.

* Musi by¢ uzywane tylko w potozeniu pionowym -
zawsze musi sta¢ na gumowych nézkach. Nigdy nie
kta$¢ urzadzenia, nie zawieszac ani nie stawiac go na
tylnej Sciance.

* Przeznaczenie maszyny zakfada jej dfugotrwatlg
prace bez nadzoru uzytkownika, dlatego nalezy
upewni¢ sie, ze maszyna zainstalowana jest w
odpowiedniej odlegtosci od tatwopalnych materiatow, a
zadne czynniki zewnetrzne nie utrudniajg normalnego
chtodzenia maszyny (zapewni¢ co najmniej 50 cm
wolnej przestrzeni wokét urzgdzenia).

* Maszyny nie wolno uzywac w miejscach o zapylonej
atmosferze oraz w miejscach o atmosferze
zawierajgcej gazy wybuchowe i opary zrgce.

* Powietrze podawane ze sprezarki musi byc¢
pozbawione wilgoci i oleju; niezapewnienie tego moze
by¢ przyczynq uszkodzenia palnika. Zawsze stosowac
specjalny separator oleju/wilgoci.

* Uwazac, aby do wnetrza urzgdzenia nie dostaty sie
drobne przedmioty - mogg spowodowac uszkodzenia.

» Ustawic¢ urzadzenie na gtadkiej suchej powierzchni,
aby sie nie przewrdcito. Nie ustawiac¢ go na powierzchni
podlegajgcej wibracjom.

* Maszyne przenosic tylko trzymajgc jq za uchwyty do
przenoszenia lub za pas do przenoszenia. Ciggniecie
lub podnoszenie maszyny za przewdd zasilania,
przewody spawalnicze lub waz gazu jest surowo
zabronione.

« Uzywanie akcesoriéw potgczeniowych
przeznaczonych do wykonywania innych prac (na
przyktad do spawania w atmosferze gazow
osfonowych) jest kategorycznie zabronione. Moze to
spowodowac¢ uszkodzenie maszyny (w takim
przypadku nastepuje uniewaznienie gwarancji) oraz
zranienie uzytkownika.

* Przestrzega¢ wymagan dotyczgcych
przechowywania, transportowania i uzywania
sprezarki.

Osobom uzywajacym elektronicznego
stymulatora pracy serca zalecamy, aby
nie przebywaty w poblizu maszyny - moze
ona zaktécic prace stymulatora.

W czasie pracy

» PrzestrzegaC zalecanego cyklu pracy urzgdzenia, w
przeciwnym razie dojdzie do przecigzen, co spowoduje
przedwczesne zuzycie komponentéw | zmnigjszy
trwatoSc uzytkowaq urzgdzenia.

* Nie wolno naraza¢ maszyny na dziatanie deszczu lub
Sniegu i uzywac jej w wilgotnym Srodowisku.

* Aby unikng¢ porazenia pragdem elektrycznym, nie
dotykac elementéw przewodzgcych prad.

* Nie dotykac korpusu zasilonego urzgdzenia mokrymi
rekami, mokrymi rekawicami lub odziezg.

* Uwazac, aby przewody spawalnicze nie owijaty sie
wokot czesci ciata spawacza.

* Nie kierowac wylotu palnika spawalniczego na
siebie, w strone innych osob lub zwierzat.

« Zawsze wyigcza¢ maszyne przed przesuwaniem
zacisku masy oraz przed przemieszczaniem maszyny.

* Uzywanie wiszgcego urzadzenia jest niedozwolone,
je$li zawieszenie nie zostato specjalnie
zaprojektowane do tego celu.

« tuk spawalniczy wytwarza ostre, widzialne
promieniowanie $wietlne oraz niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe i podczerwone. Dziatanie
Swiatta fuku na niechronione oczy w czasie 10 - 20 sekund,
w odlegfos$ci do 1 metra od tuku powoduje silny bél oczu
i $wiattowstret. Diuzsze oddziatywanie $wiatta tuku na
niechronione oczy moze spowodowac¢ powazng
chorobe. Promieniowanie z zakresu niewidzialnej
cze$ci widma powoduje oparzenia nieostonietych
czesci ciata. Z tego powodu nie wolno pracowac bez
maski, rekawic i specjalnej odziezy zakrywajacej
odkryte czesci ciafa.
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* Podczas procesu ciecia plazma wychodzgca z dyszy
generuje ostry $wiszczacy dzwiek. Zawsze uzywac
nausznikéw do ochrony stuchu.

* Po wykonaniu pracy nie dotykac¢ dyszy palnika do
ciecia, cietego elementu oraz obszaru wokoét niego -
mozna sie dotkliwie poparzyc.

* PrzestrzegaC zasad bezpieczenstwa i nosi¢
specjalng odziez ochronng: wszystko musi byc¢
doktadnie pozapinane; klapki kieszeni muszg byc¢
wypuszczone na zewnatrz, nie wpuszczac bluzy w
spodnie ochronne, nogawki spodni muszg zakrywac
obuwie.

* Podczas cigcia plazmg metali Zzelaznych i
niezelaznych, tworzg sie rézne zwigzki majgce
szkodliwy wptyw na zdrowie pracownika (zwigzki tlenu
z cynkiem, miedzig, cyng itp.). Zawsze stosowac
indywidualne $rodki ochrony i zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy.

* Pamietac¢ o mozliwo$ci zapalenia sie otaczajgcych
przedmiotéw w wyniku wysokiej temperatury tuku
spawalniczego Ilub rozpryskiwanych czgstek
roztopionego metalu.

* Nie pracowac w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw i
innych materiatow (drewno, papieritd.).

* Podczas wykonywania prac nad urzgdzeniem
uwazac, aby rozgrzane do czerwonosci czesci lub
kawatki metalu nie spadaty na urzadzenie i przewody
spawalnicze.

« Zachowac ostrozno$¢ podczas wykonywania
spawania na zbiornikach Ilub rurociggach, w ktorych
znajdujg sie palne lub toksyczne substancje. Przed
rozpoczeciem pracy zneutralizowacC te urzadzenia;
opary substancji wewnatrz zbiornikéw lub rurociggow
mogaq byc przyczyna eksplozjilub zatrucia.

* Nigdy nie wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach pod cisnieniem.

* Nie uzywac urzgadzenia do rozmrazania
zamarznietych rur.

* Podczas pracy na wysokosci przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa dotyczgcych pracy na wysokoSci.

Po zakonczeniu pracy

* Po wykonaniu pracy zamkngC zawor wylotowy
sprezarkiiwytgczycjg.

* Po zakonczeniu spawania obejrze¢ miejsce pracy,
czy nie pozostaty tlgce sie materiaty lub rozpalone
czgstki metalu - mogq spowodowac pozar.

* Po zakonczeniu pracy nie wytgcza¢ od razu
urzgdzenia, odczekac kilka minut, az wystarczajgco
ostygnie.

Instalowanie i regulacja elementéw
urzadzenia

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu odfaczy¢ go od sieci zasilajacej.

A

Nie dokreca¢ elementéw ziacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie
niektérych elementéw wykonuje sie tak
samo dla wszystkich modeli urzadzenia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.
Montaz / demontaz wtykéw, przewodoéow
elektrycznych, statego pofaczenia z siecia
zasilajaca

Niektére modele urzgdzenia dostarczane sgq bez
witykéw i/lub przewoddéw elektrycznych - nalezy je
zainstalowac przed rozpoczeciem pracy.
Urzgdzenia mozna réwniez podtgczy¢ do sieci
zasilajgcej na state (nie poprzez gniazdo i wityk).
& instalowanie lub wymienianie przewodéw
elektrycznych, wtykow i innych urzadzen
elektrycznych musi byé wykonane przez

wykwalifikowanego elektryka lub instalatora
upowaznionego do wykonywania takich prac.

Uwaga: podfaczenie urzadzenia do sieci
zasilajacej na state, jak rowniez

Podfaczenie do systemu uziemienia (patrzrys. 1)

Uzywajgc $ruby 4 podtaczy¢ uchwyt przewodu masy 26
do maszyny (patrz rys. 1). Drugi zacisk 26 podtaczy¢ do
pracujgcej petli uziemiajgceyj.

Pofaczenia ze sprezarka (patrz rys. 2-3)

» Wyjac korki 28 (patrzrys. 2.1).

* Owing¢ tasma teflonowg (jako uszczelnienie)
gwintowane korice kroccow 29 i gwintowany koniec
manometru 30 (patrzrys. 2.2).

» Whkrecic krécce 29 i manometr 30 w korpus regulatora
cisnienia 18 dokrecic je kluczem (patrz rys. 2.3).

* Uzywajgc nakretek 32 zamontowac wspornik 31, jak
pokazanonarys. 2.4.

* Odkreci¢ nakretke mocujgcqg 33, zainstalowac
regulator cis$nienia 18 i nakreci¢ nakretke mocujgcg 33
(patrzrys. 2.5).

» Ucig¢ kawatek weza 17 o dfugosci odpowiedniej do
potgczenia krocca wylotowego 29 (oznaczonego
"OUT") regulatora ci$nienia 18 z kré¢cem 3. Pozostata
cze$¢ weza 17 zostanie podigczona do sprezarki i
krécca wlotowego 29 (oznaczonego "IN") regulatora
cisnienia 18 (patrz rys. 3.1-3.2). Zatozy¢ opaski
zaciskowe 19 na korice weza 17.

* Podfgczy¢ weze 17, jak pokazano na rys. 3.2.
Zamocowac konce weza 17 na kréccach za pomocag
opasek zaciskowych 19.

Demontaz/montaz palnika do ciecia (patrzrys. 4-7)
[CUT-40]

» Odkrecic¢ ostone 20 (patrzrys. 4).

* Wyjac dysze 21, dyfuzor 41 elektrode 22.

« Jezeli elementy sgq zuzyte Ilub uszkodzone,
wymienic je.

* Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.
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[CUT-60]

» Odkrecic¢ ostone 20 (patrzrys. 5).

» Odkrecic dysze 21iodkrecic elektrode 22.

» Jezelielementy sq zuzyte lub uszkodzone, wymienic je.
* Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

[CUT-100]

* Poluzowac wkret 35 wozka 23 i zdjgc wozek (patrz
rys. 6.1).

» Odkrecic ostone 20 (patrzrys. 6.2).

» Uzywajgc odpowiednich wycie¢ w kluczu 24 odkreci¢
dysze 21iodkrecic elektrode 22 (patrz rys. 6.3-6.4).

« Jezeli elementy sgq zuzyte Ilub uszkodzone,
wymienic je.

» Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

[CUT-120]

* Poluzowac wkret 35 wézka 23 i zdjg¢ wozek (patrz
rys. 7.1).

* Odkrecic ostone 20 (patrzrys. 7.2).

» Odkreci¢ dysze 21 i kluczem nasadowym 27
odkrecic elektrode 22 (patrzrys. 7.3-7.4).

« Jezeli elementy sq zuzyte lub uszkodzone,
wymienic je.

* Montaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Podiaczanie/odiaczanie przewodow (patrz rys. 8-10)

* Podtaczyc palnik do cigecia 16 do maszyny:
» dla CUT-40, CUT-60, CUT-100 - zafozyc¢ kotnierz
ochronny 15 na nakretke 36;
e dla CUT-120 - kotnierz ochronny 15 jest juz
zamontowany na przewodzie palnika i nakretce 36;
* nakretke 36 natozy¢ (obracajgc kotnierz
ochronny 15) na gwint ztgczki 9 (patrz rys. 8-10), i
dokrecic recznie;
* podtgczy¢ przewdd sterowniczy palnika
spawalniczego. Wigczy¢ wiyk przewodu sterowniczego
w gniazdo 10 i recznie dokreci¢ nakretke 37. Podczas
podigczania zwrécic uwage, aby wystep ustalajacy
gniazda wszedtw rowek ustalajgcy wtyku kabla;
» podifgczyé przewdd tuku pomocniczego (tylko
modele CUT-100, CUT-120). Odkreci¢ nakretke 11 i
natozy¢ koricbwke przewodu fuku pomocniczego na
Srube 38, nakrecic nakretke 11 (patrz rys.9-10).
* Podfgczy¢ uchwyt masy 14 jak pokazano na
rysunkach 8-10.
« Jesli do przewodu uchwytu masy 14 trzeba
podtgczy¢ ztgcze, to wykonac¢ czynnoSci
przedstawione na rysunkach 8-10.
* Przewody rozigcza¢ w odwrotnej kolejnosci.

Pierwsze uruchomienie
urzadzenia

Przed uruchomieniem wykonac ponizsze czynnosci:
* sprawdzi¢ napiecie zasilania: napiecie sieci
zasilajgcej musi odpowiadac¢ wartosci podanej na
tabliczce znamionowej urzgdzenia;

* sprawdzi¢ stan wszystkich przewodow | w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢
przewdd;
* sprawdzi¢ stan weza 17 - w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia wymienic waz;
* upewnic sie, ze w obwodzie zasilania sprezonym
powietrzem nie ma nieszczelnosci;
* Sprawdzi¢ stan palnika do ciecia 16 i uchwytu
masy 14 - w przypadku stwierdzenia uszkodzenia
wymienic je.
* Przed wigczeniem maszyny upewnic sie, ze dysza
palnika do ciecia i uchwyt masy 14 nie stykajq sie.
« Po witgczeniu urzgdzenia upewni¢ sie, zZe
wbudowany wentylator pracuje - powietrze jest
wydmuchiwane przez otwory wentylacyjne 1 (z tytu).

Wiaczanie / wyfaczanie
urzadzenia

Wiaczanie:
Przesunac przetgcznik 2 w pozycje "On" (wskaznik 7
zaswieci sie, a wbudowany wentylator zacznie

wirowac).
Wyftaczanie:
Przesunac przetacznik 2w pozycje "Off".
Cechy konstrukcyjne
urzadzenia

Zabezpieczenie termiczne

Zabezpieczenie termiczne zabezpiecza przed
uszkodzeniem urzgdzenia poprzez jego wytgczenie w
przypadku przegrzania. Gdy zabezpieczenie termiczne
zadziata, zaswieci sie wskaznik 6. Nie wytgczac wtedy
urzgdzenia, pozwolic mu ostygngc i dopiero wtedy
kontynuowac prace.

Regulacja pradu ("CURRENT" lub "A")

Pokretto 8 stuzy do ustawiania natezenia pradu w
zaleznosci od grubosci cietego metalu.

[CUT-100, CUT-120]
Wartosc pradu wyswietlana jest na amperomierzu 5.

Zalecenia dotyczace obstugi
urzadzenia

Ogoélne zasady uzytkowania

» Ustawic urzgdzenie na rownej, suchej, niewibrujgcej
powierzchni z zachowaniem wyzej podanych procedur

Ponizsze zalecenia dotycza wszystkich
urzadzen podfaczonych poprzez gniazdo.
W przypadku podiaczenia na state
montaz urzadzenia i podfgczenie do sieci
zasilajacej musza by¢é wykonane
wczesniej.
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bezpieczenstwa.

* Podtgczy¢ maszyne do sprezarki w wyzej opisany

Sposob.

* Podligczy¢ do maszyny przewdd uziemienia, uchwyt

masy 14 i palnik do ciecia 16.

+ ZamocowaC uchwyt masy 14 na oczyszczonym

fragmencie cietego elementu, jak najblizej miejsca

ciecia. Uwaga: nie mocowaé¢ uchwytu masy 14 na

czesci, ktéra bedzie odcieta.

* Podtgczyc urzgdzenie do sieci zasilajgceji wigczyc je.

» Wigczyc sprezarke.

+ Ustawic cisnienie sprezonego powietrza; w tym celu

wyciggng¢ do goéry pokretto zaworu 39, obracac

pokrettem 39, aby ustawi¢ wymagane ciSnienie

(obserwowac wskazania manometru 30) i wcisngé

pokretto zaworu 39 w dof, aby zablokowac¢ ustawiong

warto$c cisnienia (patrzrys. 11.1).

* Pokrettem 8 ustawic natezenie pradu.

e Zajarzyctuk:
* w przypadku modeli CUT-40, CUT-60 - dotkngc
cietego elementu koncem dyszy 21, nacisngc i
przytrzymac przycisk na palniku do ciecia; generator
wysokiej czestotliwo$ci zainicjuje tuk miedzy
elektrodg i cietym elementem po tym, jak palnik do
ciecia 16 zostanie podniesiony nad ciety element o
okofo 1Tmm;
* w przypadku modeli CUT-100, CUT-120 -
nacisngc i przytrzymac przycisk na palniku do ciecia;
generator wysokiej czestotliwo$ci zainicjuje fuk
pomocniczy miedzy elektrodg i dyszg, nastepnie tuk
zostanie wydmuchany z dyszy w formie ptomienia o
dfugo$ci 20-40 mm. Podczas dotkniecia cietego
metalu ptomieniem fuku pomocniczego zajarzy sie
tuk tngcy (gtowny). Jezeli ciety element nie zostanie
dotkniety pfomieniem tuku pomocniczego w ciggu 2
sekund, to fuk pomocniczy zga$nie, jednakze
powietrze bedzie podawane nadal (w celu
chiodzenia palnika do ciecia). Jezeli nie jest to
konieczne, nie utrzymywac tuku pomocniczego w
powietrzu - spowoduje to zwiekszone zuZycie
elektrody i dyszy palnika do ciecia. Te modele
palnikéw do cigcia wyposazone sq w wozek 23, ktory
wspomaga utrzymywanie prawidfowego odstepu od
cietego elementu i utatwia wykonywanie pracy. Jezeli
wozek 23 nie jest uzywany, to podczas pracy nalezy
utrzymywac odstep 3,2-6,4 mm miedzy dyszg 21 i
cietym elementem.

« JezZeli ciecie zaczyna sie od krawedzi cietego

elementu, trzymac palnik do ciecia pionowo i przesuwac

go réwnomiernie wzdtuz linii cigcia (patrz rys. 12.1).

Dobra¢ odpowiednig predko$c ciecia w zaleznosci od

grubosci materiatu i ustawionego natezenia pradu. Jezeli

predko$c¢ jest dobrana prawidfowo, to tuk wychodzgcy z

dolnej powierzchni cietego elementu powinien by¢

odchylony w kierunku przeciwnym do ruchu palnika o

koto 5°-10° (patrzrys. 12.2).
« Jezeli palnik do ciecia przesuwany jest zbyt szybko,
tuk nie bedzie cig¢ elementu i pojawiq sie iskry
wychodzace z palnika do cigcia (patrzrys. 12.3).

« Jezeli palnik do ciecia przesuwany jest zbyt wolno,
to wafteczki roztopionego metalu pozostang na
krawedziach ciecia od dolnej strony cietego
elementu (patrzrys. 12.4).
« Jesli ciecie zaczyna sie od $rodka wycinanego
elementu, to rozpoczaé ciecie palnikiem pochylonym pod
pewnym katem, nastepnie réwnomiernie prostowac
palnik do pionu, jak pokazano na rysunku 12.5. Sposéb
ten zapobiega wytwarzaniu parcia tuku lub oddzielnych
czgsteczek, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
otworu dyszy i zmniejszy¢ funkcjonalno$¢ maszyny.
* Gdy palnik do ciecia zostanie odsuniety od
cietego materiatu lub zostanie zwolniony przycisk
palnika, to tuk natychmiast gasnie, lecz
przeptywajgce powietrze bedzie jeszcze przez
pewien czas chtodzic¢ palnik.
» W celu polepszenia rezultatow pracy mozna uzywac
roznych przyboréw (linijki, szablony itp.), w takim
przypadku przesuwac palnik, lekko dotykajgc jego
bokiem do szablonu - w ten sposob osiggnie sie
wymagany ksztaft.
* Po zakonczeniu pracy odczeka¢, az maszyna
wystygnie, wytgczyc ja, odfgczy¢ przewody i waz
zasilania powietrzem, nastepnie wytgczyc sprezarke.

Konserwacja urzadzenia / Srodki
profilaktyczne

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu odfaczy¢ go od sieci zasilajacej.

Spuszczanie skroplin (patrzrys. 11.2)

Regularnie usuwac skropliny ze zbiorniczka regulatora
ci$nienia 18. Postawi¢ pojemnik pod zbiorniczkiem
regulatora cisnienia 18, nacisng¢ przycisk 40 i
odczekac, az sptyng skropliny, nastepnie zwolni¢
przycisk 40.

Wymiana elektrody i dyszy (patrz rys. 4-7)

Regularnie sprawdzac stan elektrody 22idyszy 21.

« Jezeli gleboko$c¢ krateru na powierzchni elektrody 22
osiggnie 1,5 mm, elektroda 22 musi by¢ wymieniona
(patrzrys. 4-7).

« Jezeli otwor dyszy 21 jest znieksztatcony lub jego
Srednica jest powiekszona, dysza 21 musi byc¢
wymieniona.

« Zalecamy jednoczesnie wymieniac elektrode 22 |
dysze 21: przediuzy to okres uzytkowania tych
elementéw.

Czyszczenie urzadzenia

Utrzymywanie urzgdzenia w czystosci jest
koniecznym warunkiem dla dtugiej i bezpiecznej
eksploatacji. Regularnie przedmuchiwac
urzadzenie sprezonym powietrzem poprzez otwory
wentylacyjne 1.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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OXETIKA uwnAn aocgdAsia, xaunAé kéoto¢ kabwg kai
xaunAn emBapuvon yia 1o mepiBaAAov.

Odnyisg yia Tnv aopdAgia Kard 10 XEIPICUO TOU

unxavrjuarog

Tpiv amré tnv évapén Tng epyaaciag

O x€IpIOTHS I} O KATOXOG TOU uNXaviuarog
Ppépel euBuvn yia aruxnuara i BAdBeg mou
utTOopEi va mpokAnBouv o€ Tpita droua n
yIa Tuxov UAIkéG {nIEG.

« Amayopeueral ommoiadnIroTe xprHaon ToU UNxaviuarog
UE Ta TTPOCTATEUTIKA ao@aAsias KareoTpauuéva n
arroouvapuoAoynuéva. Mn xpnoiuoroigite  Toré 10
unxavnua, av oev €xel ouvapuoAoynbei cwoTd n av Exel
utTOBANGEi O€ N EYKEKPILEVES UETATPOTTEG.

« To diktuo TpoQodocriag pelduaros oro orroio Eivai
ouVOEDEEVO TO Unyxavnua TTEETTEN va givar eEOTTAIOLIEVO
e diardéeic aopaleiag n aoceaAeiodIakorTIn mou Eival
KarGAAnAog yia tnv évraon peduarog Kai TNV 14on mou
avTioToIXOUV OTA XAPAKTNPICTIKA TOU [INXAVAUATOS.

» Tounxavnua mpérmel va ouvoéeral aTo BPOXO yeiwang
epyaociag.

e To unxavnua TPETTEI va XPNOIUOTTOIEITAl UIOVO OE
Karakopuen 6éon - TpEmel va ornpidetal mavra ora
AaoTmixévia méAuara. Asv mpémer va givai éamAwpévo,
avapTnUEVO ) YUPIOUEVO OTNV TTIow TTAEUPA TOU.

* To unxavnua mpoopideral yia ouvexn Asiroupyia
Xwpic emiBAeyn. BeBaiwbeite 611 10 unyxdvnua eivai
TOTTOBETNUEVO UAKPIG aTTO EUQPAEKTA UAIKG Kai OT1 dev
UTTGpXOUV EEWTEPIKOI TTAPAYOVTES TTOU guTTOdI{OUV TNV
Kavovikn) wuén Ttou unxaviuarog (o Kevoeg XWpPOS
yUpw a1o 10 Unxavnua &€V mPETTEl va Eival IIKPOTEPOS
a6 50cm).

e To unxdvnua Oev TPETTEI va XPNOILOTIOIEITAl O€
XWPOUS LIE OKOVN, EKPNKTIKG aépia Kal avaBuuidoels
OIaBPWTIKWY OUTIWV.
* O aépag amd 1o ouumieot Ba mpémel va Eivai
ammaAayuévos amd uvypacia Kai AGdl, SIapopETIKA O
TUpoOGC KOTNG evOéxeral va umooTei {nuiad.
Xpnaoiuortroiegite ma@vra rov e16IKO dlaxwpIoTh uypaciag /
Aadiou.
* Mnv agrivere uikpoavTikeiueva va e10éABouv o010
EOWTEPIKO TOU UNXAVALIATOS - UTTOPEI va TO OE00UV EKTOC
Agiroupyiag.
« TomobBerriaTe TO Unxavnua oe Agia, oteyvn emipaveia
omou O¢gv umopei va avartparei. Mnv 1otrobereite 10
unxavnua oe em@aveia mou utmodAAsral og dovnoeig.
o [la va PETaQEPETE TO PNXAvNuUa, KPAtnaoTe 10 [IOVO
aré 1 AaBn (1 AaBég) n Tov Iudvra uETa@opds.
AmayopeUeral auotnpd n xprnon Tou kaAwdiou
Tpoodoaiag peuuarog, Tou KaAwdiou ouykoAAnong n
TOU AdOTIYOU agpiou yia Tn uETakivnon n v aviywaon
TOU unxavAuarog.
* H ouvdeon aéeooudp mou éxouv oxeSIQTTEl yia TNV
eKTéAeon GAAwv  epyaoiwv (yia mapdadeiyua, yia
ouyk6AAnon umré aruéo@aipa TTPOCTATEUTIKWY AEPiwWV)
ammayopeveral pnrd. Kar térolo umopei va 6éoer 1o
unxavnua eKToS Aeitoupyiag (otnv mepimrwaon autn
aKUPWVETQI 1 £yyunon €MIOKEUNS) Kal va TTPOKAAETE!
TPQUUATIOLOUS OTO XPHOTH.
» Tnpeite 11§ MPOQYUAGEeIS yia Tnv amobrikeuon, TN
LETAQOPA KAl T XPOT TOU AEPOCUUTTIEDTH.
& nAskrpovikoug Bnuarodoreg e§airiag rou
KivdéUuvou Tmou d&nuioupysitalr amoé 1o
nAekrpouayvnriké medio mou umopei va
mPoKaAéoel SUTAsITOUpYid TOU unxaviuarog.

Aegv guvioTdral va mapauévouv Kovrd oTo
&v Agitoupyia unydvnua droua pe

Kara tn didpkeia tng Asitoupyiag

» Tnpeite TO OUVIOTWUEVO OUVTEAEDTN AgiToupyiag Tou
unxaviuarog, OIaQOPETIKG n umepeopTwon Oa
odnynoel og mPowpn eopd Twv eEQPTNUATWY Kal, WS
€K TOUTOU, O€ ugiwan tn¢ 8IGpKeIag {wng Tou.

» Amayopeuerai va ekTiBeral To unxavnua orn Bpoxn n
10 XI0VI, KABWS Kai n xprnon Tou amayopeUsTal O€
mepiBaAAov ue uwnAad mrireda uypaoiag.

» [a va amogelyete evdexduevn nAektporrAnéia, unv
ayyilere Ta NAEKTPOPOPA EEQPTHLATA TOU UNXAVAUATOG.

* Mnv ayyiletre TO ocwua TOU OUVOEDEUEVOU
unxavAiuarog PE uypd xépla ouTe UE uypd yavria n
pouxa.

» [lpoaéxere va unv TUAIXTOUV Ta LEAN TOU OWUATOS
oag ora KaAwdia ouykoAAnang.

* Mnv oTpépeTe TOV TTUPTO KOTTHS TTPOGS TO UEPOS OAG,
mpo¢ GAAa droua i {wa.

*  ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TO UNXAVNUa OTAV LIETAKIVEITE
TO OQIYKTNPQ YEIWONS Kal OTAV LETAKIVEITE TO UNXavnua.

« AmayopeUeral n Agitoupyia Tou unNxaviuarog o€
avaptnuévn KardoTaon, EKTOS av XPNOILOTTOIEITal Lia
oidraén avdprnong mou éxel oxediaoTei IdIKG yia 1O
OKOTTO QUTOV.
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* To 1660 OUYKOAANONG EKTTEUTTEI IOXUPES QKTIVES
QwTog, TOOO OTO 0pPaATé @AcUa 000 Kai OTo
UTTEPIWOES Kal TOo UTépuBpo @doua. H ékBeon
ATTPOOTATEUTWY UATIWV OTO QWS EVOS TOéOU yia
o1aornua 10-20 SeUTEPOAETTTWY KAl O€ akTiva Ewg Kal
1 uérpo mpokaAei évrovoug mévougs kar pwrogopia.
H maparerauévn €kBeon ampPOOTATEUTWY UATIWV OTO
QWS VO TOEoU evOéxeTal va TTPOKAAETeEl goBapéc
acBéveieg. O1 eKTTOUTTEG OTO adparo @doua
TPOoKaAoUv gykauuara o€ ampoordreuto 6épua. MNa
TO AOyo aurtdv, amayopeUsTal n EKTEAEoN
EPYaoIwWV XwpIic TMPOCTATEUTIK) TPoowmida,
ydvria kai g181Kd poUxa mou KAAUTITOUV TO YUUVO
Sépua.

* Kara tn didpkeia NS epyaociag, 10 TAGoua 1ou
e&épxeral amrd 1o akpoUaio Tapdyel éva dIaTTEPACTIKO
oupIoTIKG fxo. Popdre omwaodNTTOTE TTPOCTATEUTIKA
AaKONG.

* Orav oAokAnpwb6ei n epyacia, unv ayyilere 10
aKpo@UOIO TOU TTUPOOU KOTTNG, TO ONUEIO KOTTHS OTO
TEUAXIO KaTepyaaiag i TNV TepIoxn yupw amd auro,
yiari o kivduvog eykauuarog givai ueyaAog.

e Thpeite TOUS KAVOVIOUOUS KAl QOPATE  EIOIKA
TTPOOTATEUTIKA pouxa: 6Aa Ta pouxa mpETTel va gival
TANPWS KOUUTTWUEVA, Ta KAAUuUATa OTIC TOETTES OEV
TTOETTEI VA UTTOUV UECA OTIC TOETTES, TO UTTOUQPAV OV
TTPETTEl va TTEPACOTEl uéoa oOTo TavieAOvI Kal Ta
umardakia tou mavreAovioU pémel va givai é§w armé Ta
mamouraia.

« Kard 1n 0i1dpkeia NG diepyaciag KOS mAaouarog
HETGAAWY, O1dnpoUxwv Kai un, mapdyovral SIAQOPES
oucies mou ¢eivar emiBAaBeic yia TNV uyegia Tou
epyalouévou (evwoelig ofuydvou e weudGpyupo,
XAAKO, KAOTITEPO K.T.A.). XpNOIUOTTOIEITE uéOQa ATOUIKAS
mpooTaciag Kal @povrifere va Umdpxel KAAOS
eéaepioudg aTo oTabuo epyaaiag.

» [lpooéxeTe va unv mapouv QwrId Ta AVTIKEIUEVA OTO
yUpw Xwpo Abyw NS uwnAng Bspuokpaciag rou 16&ou
OuykOAAnong n eéaitiag Twv owuandiwv Aiwuévou
uer@Arou mmou ekroéevovral. Na Buudorte ori utropei va
maoouv Qwrid Kai OOUIKG UAIKG 1Tou O¢v gival opard
(EUAIveg BOKOI, HOVWTIKG UAIKAK.T.A.).

* Mnv epyaleore ditTAa o€ 6aipeTikG U@pAekTa uypd,
aépia n avrikeipeva (Euieia, xaprik.T.A.).

* @povriore WOTE T TTUPAKTWHEVA QVTIKEIUEVA 1
eKTOEEUOEIS Alwpévou ueTdAAou va unv mé@rouv mavw
aro unxavnua, 1a KaAwdia ouykoAAnong, Ta Adotixa
agpiou Kai TN IaAn agpiou.

* Na ciote TPOOEKTIKOI OTAV EKTEAEITE €pyacieg
ouyk6AAnaong oe doxeia 1 aywyoUg Tou €xouv
xpnaiuotroinBei yia 1N peTapopd eUPAEKTWY 1 TOEIKWV
ouoiwv. lpiv apxioeTe epyaacies oTa avrikeiueva aurd,
ppovrioTe va €xouv amarlaxBei mAnpws amd TETOIES
ouaieg, OIAPOPETIKA 01 avaBUUIGTEIS TWV OUCIWV UTTOPET
va mpokaAéoouv ékpnén i dnAntnpiacon.

* Mnv ekteAeite TOTE Epyacies ouykoAAnong oe doxeia
mou Bpiokovral utTé TTieon.

* Mnv xpnoiuotoigite 10 unxavnua yia v amoyuén
TAYWUEVWY CWARVWV.

+ Orav epyaleare o€ Uwog, tnpeite TS OI1AdIKATIES
ao@aAeiag yia epyaacieg o€ oyn.

Merd 1o TéEAOG TG epyaoiag

« Orav oAokAnpwoaoerte v gpyaaia, kAgiote 1 BaABida
£EGOOU TOU GUUTTIEDTN KaI QTTEVEQYOTTOINTTE TOV.

* Me 10 Mépag Twv epyaciwv, eEETA0TE TO XWPO OTTOU
TpayuaromoiNénkav Epyacies Komng, unv a@nvere
avTikEiueva o€ Kardoraon amoouvlsong oUuTe Kautd
owparidla  petaAdou. Evdéxerar va mpokaAéoouv
TUpKayid.

* Mnv arTevEPYOTTOINOETE TO UNXAVNUA QUECWS UETA TO
TEQAS TWV EPYATIWV, AAAG aQAOTE va TTEPAOOUV UEPIKG
AETTTA I va KOUWOEI ETTAPKWS.

Tomo@érnon kai pubuIon TWV CTOIXEIWV TOU
pnxaviuarog

TIpIv eKTEAETETE EPYATIES OTO UNXAVNUA TTPETTEI VA
TO ATTOOUVOETETE Qo To peuja.

Mn ogiyyere umepBoAika ta e§apripara
ouoiéng, yia va unv mpokAn6ei {nuid oro
omEipwua.

H romo@érnon / aegaipgon / pubuion
° opIouEVWYV OToIXEIWY gival idla ge OAa Ta
1 MOVTEAQ unxavnudrwy. ZTnv mepimrwon
aurn dev emonuaivovrail €161Ka HOvTéAa
oTnv IKova.
2uvdean / amoouvoeon €vOS @IS, PEULATOPOPLOU
KkaAwdiou, poviun ouvdeon oro &ikruo
TPOQPOdoUiag

Opiouéva povréAa Tou unxaviuarog mapadidovrai

XWPIS @IS Kal /) peuuaropdpa KaAwdia - TPETEl va

eykaraaTabouv mpiv amo Tnv évapén Tng pyaaiag.

Ta unxavnuara UuIropouv va ouvoeboUV Kai uéviua aTo

OikTuo Tpoodoaiag (dnAadn, xwpis mpida).

& peuparog, kKabwg kai n romobérnon N n
avrikardoraon Twv KaAwdiwv

TpoQodooiag, Twv @IS 1 AAAwv nAekTpoAoyikwv

e§apTnudrwy, MPEMEl va EKTEAEITAI QTTOKALIOTIKA

amé avayvwpIouEévo NAEKTPOAGYO I} eyKaraordrn

NAEKTPIKWV YPAUUWVY TTOU KATEXEI AOEId va EKTEAET
TETOIEC EPYATIES.

Znueiwon: n poviun ouvdeon ToU
unxaviuarog oro Siktuo Tpogodoaiag

2uvdeon oro Bpoxo yeiwangs (BA. 2x. 1)

Xpnaoiporroiwvrag 1 Bida 4, ouvdéarte 1o ogiyktipa 26
ToU £VOS KaAwdiou yeiwong aro unxavnua (BAéme 2x. 1).
Suvdéate 10 OQIyKTpa 26 TOU OcUTEPOU KaAwdiou
yeiwong aro Bpdxo yeiwong epyaciag.

Zuvdeon auumieoTtn (BA. Zx. 2-3)

* BydAre rig 1d1res 28 (BA. 2x. 2.1).

o Tuliére Taivia TepAdv (yia ocbo@ién) yupw amé ta
oTTEIpOTOUNUEVA GKPQa TwV CWARVWY ouvdeons 29
Kal T0 OTTEIPOTOUNUEVO AKPO ToU uavoueTpou 30 (BA.
2x.2.2).
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* Bidwore roug owAnveg ouvdeang 29 kai 1o UavouETpo 30
oT0 oWHa Tou pubBuIoTh TTieong 18 kai o@iéTe TouS e éva
KA&16i (BA. 2x. 2.3).

» TommoBernore 10 PBpaxiova ornipiéng 31
xpnoiuormoiwvtag 1a maéiuddia 32, drmwg eaiverar aTo
oxhua 2.4.

» =gfi1dware 1o maéiuad romobérnong 33, TomoBeTnoTE
10 pubBuioty micons 18 kai o@ifte 10 TA&ILEO!
rorroBérnong 33 (BA. 2x. 2.5).

* Koyre 10 TUnRua Adotixou 17 oro kardAAnAo unkog
yia T oUvdean Tou owAnva ouvdeons e€6dou 29
(onuavon "OUT") tou pubBuiorr micong 18 e 10
owAnva auvdeong 3. To deuTepo TunRua Adarixou 17 6a
ouvdeBei aT0 OUUTTIETT] Kal TO owAnva olvoeong
e10660u 29 (onuavan "IN") tou pubuioth micong 18
(BA. 2x. 3.1-3.2). TorroBerrioTe TOUS OQIYKTHPES 19 OTO
onueio 6trou teAeiwvel o AdoTixo 17.

o ZUVvOETTE TOUS EUKAUTITOUS OWANVES OTTWS Qaiveral
0710 2X. 3.2. 2TEPEWATE TO AKPO ToU AdoTixou 17 oTOUS
owAnlveg ouvéeons XpnoiuomolwvTag Toug
o@IykTHpes 19.

AmoouvapuoAdynon / ouvapuoAdynon mupoou
korrns (BA. Zx. 4-7)

[CUT-40]

*  =gfI10WOTE TO TTPOOTATEUTIKO KGAUpua 20 (BA. 2X. 4).

* Agaipéare 10 akpopuaio 21, 1o diaxurn 41 kai 10
nAekTp6oIo 22.

» Av 1a eéapriuara éxouv utroaTei anuavrikn eBopd n
{nuia, avrikaraoTHoTeE Ta.

* H ouvapuoAdynon mpémer va yiverar pe 1nv
avrioTpogn oeipd.

[CUT-60]

* =gf1dware 1o MpoaTaTeuTIKO KaAupua 20 (BA. 2x. 5).

* ZgBidwore 10 akpopuoio 21 kar EePidware 1O
NAEKTPOOI0 22.

* Av ra eéapriuara éxouv UTTooTEl onuavTikn eBopd N
{nuia, avrikaraoTHoTE Td.

* H ouvapuoAdynon 6a mpémel va vyiverar ue v
avrioTpo@n o€ipd.

[CUT-100]

* XaAapwore 1n Bida 35 Tou popeiou 23 kai apaipéoTe
10 (BA. 2. 6.1).

* =gf10WaTe 10 TTPOOTATEUTIKO KGAupua 20 (BA. 2x. 6.2).

» Xpnoiyormoiwvrag 1a KardAAnAa avoiyuara oro
KA&10i 24, EgBidwaTe To akpopuaio 21 kal EBIGWOTE TO
nAekTpddio 22 (BA. Zx. 6.3-6.4).

« Av 1a eéaprruara Exouv UTTOOTEl onUavrikn eBopd n
{nuia, avrikataoTHoTE Td.

* H ouvapuoAdynon mpérel
avrioTpo@n ocipa.

va vyiverar pe tnv

[CUT-120]

» XaAapwoaore 1 Bida 35 Tou popeiou 23 kai apaipéaTe
T0(BA. 2. 7.1).

* Zgfidware 1o TpooTaTEUTIKG KGAupua 20 (BA. 2. 7.2).

* Zef1dware 10 akpo@Uaio 21 Kai, XpNOIUOTTOIWVTAS
10 Kapuddkl 27, &efidwaTte 1o nAekTpodio 22 (BA.
2X. 7.3-7.4).

» Av 1a géapriuara £xouv UTToOTEl onuavrTikn eopd n
{nuia, avrikaraoTHOTE Ta.

* H ouvapuoAdynon 6a mpémel va yiverar ue v
avrioTpogn oeipd.

2uvdean/amoouvdeon kaAwdiwv (BA. Zx. 8-10)

» Juvdéarte Tov TUpad Korrhg 16 aTo unxavnua:
* yia ta CUT-40, CUT-60, CUT-100 - BaAre tnv
mpoarareutikn otepavn 15 oro maéiuadi 36;
* yia 1o CUT-120 - n mpoorareuTikn otepavn 15 ivai
noén rtomobeTnuévn OT0 KAAWdIO TTUPCOU Kal TO
maéiudoi 36;
e BdAte 10 mMadiuadr 36 (mepioTpépovrag TNV
TPOOTATEUTIK) OTepavn 18) oro omeipwua
ouvoernpa 9 (BA. 2x. 8-10), kai oiéte TO UE TO XEPI;
* guvdéaTe TO KaAwodIo eAéyxou Korri¢ Tupood.
TorroBetrioTe éva ouvdeThpa kaAwdiou eAEyxou oTnv
utrodoxn 10 kai o@iéte e To xépi To Taiuadr 37. Kara
tnv tomoBérnon, mpooéfre wote n yAwooida
KevIpapiouarog uéoa otnv utrodoxn va Taipiadel ue mn
agxIour 0TO OUVOETHPA TOU KaAwdiou;
* guvdéare 10 aupua 16éou-0dnyou (udvo yia Ta
povréda CUT-100 kai CUT-120). =eBidwote T0
maiuddr 11 kai BaAte Tov akpodEKTn KaAwdiou
16éou-0dnyou ortn Bida 38, opiére 10 magiuad 11
(BA. 2x. 9-10).

« Suvdéarte 10 oQIyKTHPa 14 61TWS Qaiveral oo 2. 8-10.

» Av givar amrapaitnro va ouvdebsi o ouvoeTipag aTo

KaAwdio Tou OQIyKTHPa yeiwons 14, ekteAéore TIC

EVEPYEIES TTOU paivovTal 010 3X. 8-10.

» AmoouvdéaoTe Ta kaAwdia e Tnv avTioTpoen oelpd.

Tpwrn évapén Asitoupyiag Tou
unxavijparog

Moiv amdé 1nv évapén Aesitoupyiag,
EKTEAETTOUV TQ TTAPAKATW BruATa:
* XPNOIUOTTOIEITE TAVTOTE TN OWOTH TAON
Tpopodooiag: n t1don Tpoodooias TPETEl va
OUUQWVEI Ue TNV TAoN TTOU avaypda@eral 0T0 CwWua
TOU unxavnuarog;
» eAéyére TNV KardoTaon GAwv Twv kaAwdiwyv kai, av
OIaTTIOTWOETE Kamola @Bopd, QavTIKataoTHOTE TO
OXETIKO KaAwdio;
* eAéyrée TNV kardotaon tou Adorixou 17 kai, av
OIaTTIOTWOETE POOPES, QVTIKATAOTACTE TO;
* BeBaiwbeite 611 dev uTTGPXEI OlapPON Aépa KT THV
TPpOoQod0Tia Tou;
» eAéyére Tnv Kardaraon Tou TupooU Korng 16 kai
TOU OQIyKTApa yeiwons 14 kai, av OIATTIOTWOETE
PBOPES, aVTIKATAGTAOTE TOUS.
 [lpiv evepyotroinaere 10 Unxavnua, BePaiwbeire 611 10
aKPOQYUOIO TOU TTUPTOU KOTTNG OEV KAVEI ETTAQN LIE TOV
aKPOOEKTN yeiwang 14.
* A@odrou evepyorroinBei 1o unxavnua, BeBaiwbeite Ot
0 EVOWUATWUEVOS QVEUIOTAPAS Wuéng Asitoupyei -
mpérel va e&épxeral aépag amoé Ti¢ omrés e€agpiopou 1
(otnv miow AEUPA TOU uNXavAUATog).

TPETTEl va
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Evepyomoinon / amevepyomoinon
pnxaviuarog

Evepyomoinon:

Merakivriote 1o d1akormTn 2 otn 6éan "On". (n eVOEIKTIKA
Auxvia 7 avdfel Kai 0 eVOwuaTwuéVoS aveUIoTHPAS
woéng apxilel va TepIOTPEQPETAI).

Amevepyormoinon:

Merakivriote 1o diakormrn 2 atn 6éon "Off".

ZXEOIAOTIKA XApAKTNPIOTIKA TOU
pnxaviuarog

lMpooTtacia amoé urepBépuavon

H mpooracia amd umepbépuavon TmpooTarelel 10
unxavnua dlakomrovias 1N Agitoupyia Ttou o€
mepimrwon umrepBépuavong. Orav n mpooracia améd
utrepBépuavon O1akOTTTEl TN AgiToupyia Tou
unxaviuarog, avaBer n €évoeiln 6. Mnv
ATTEVEQYOTTOINTETE TO UNXAvVNUA, APAOTE TO VA KOUWOEI
Kal, UEXPI TOTE, UNV 10 XPHOILOTTOINOTE.

Xeipioripio puBuiong évraong peUUATOS
(xeipiorripio "CURRENT" ; "A")

O puBuiotric 8 emtpémel n peraBoAn tng évraong
peuuaro¢ avdAoya pe 10 TAXOS TOU UETAAAOU TTOU
TTOOKEITAI VA KOTTEI

[CUT-100, CUT-120]

H pubBuiouévn miun éviaong pevuarog @aiverar oTo
AUEPOUETPO 5.

2UOTAOEIS YId TO XEIPIOUOG TOU
unxaviuarog

levikég auoTdoeig yia 1o xeipiouo (BA. 2x. 11-12)
O1 mapakdTw oUCTACEIS ICXUOUYV yid OAa
L Ta unxaviuara mou Ttpogodorouvrail
1 péow mpilag. Xrnv mepimTrwon
punxavnudtwyv pe poviun ouvdeon, n
ouvapuoAdynon Tou unxaviuarog Kai n ouveson
TOU OTO OiKTUO TIPEMEl va EKTEAOUVTAI €K TWV
TTPOTEPWYV.

» TomobBerriore 10 Unyavnua o€ opilévria, OTEYVh
em@aveia mou dev utmtodAAeTal oe SoVvAOEIS, THPWVTAS
OA&S TIS TTPOAVAPEPOLEVES TTPAKTIKES I THV a0 @dAcia.

* JuvdéaTre TO unxdvnua OTO OUUTTIEDTH, OTTWS
TEPIYPAPETAI TTIO TTAVW.

» JUuvdéaTe TO aUPUA YEiwong, To OQIYKTHPA yeiwong 14
Kai Tov Tupoo kot 16 aro unyavnua.

o 2TEPEWOTE TOV OQIYKTHPA Yeiwans 14 o€ yuuvo tunua
TOU Tepayiou, 600 1O duvaTd TTIO KOVIA OTO OnuEio
korrrig. Mpoooxn: unv OTEPEWVETE TOV OPIYKTHPA 14
OTO TUAMA TOU TepaAyiou TMOU TMPOKEITAI vd
AITOKOTTEI.

*  JUVOEOTE TO UN)AvNUA OTO PEUUA KAl EVEPYOTTOINOTE TO.

» EvepyorroioTe 1o GUUTTIETTH

« Pu6Buiore tnVv migan aépa tpopodooiag. la 1o okormd
autév, UETaKIVAOTE TTPOoS Ta mavw T1n BaABida 39,
epioTPéwTe N BaABida 39 yia va pubuiceTe Tnv Ticon
(rapakoAoubriore 10 uavouerpo 30) Kai UETAKIVHOTE TN
BaABida 39 mpog ra kGTw yia va opioeTe 1 puBuIouévn
riun mieong (BA. Zx. 11.1).
« PuBuiorte Tnv évraon peduarog ue 1o pubuioTn 8.
e Anuioupynore 16éo:
* yia 1a povréAa CUT-40 kai CUT-60 - ayyiére 10
TEUAXIO KaTepyaoiag pe 1N KOt TOU OTouiou 21,
TaTAOTE TTAPATETAUEVA TO KOUUTTI TOU TTUPCTOU KOTTHS
- N OUOKEUN uwnAng ouxvotntag Ba mpokaAéael Tnv
£vauaon Tou T6éou KOTTNS avAUETA OTO NAEKTPODIO Kal
TO TEUAXIO KATEPYATiag, apoTou O TTUPaoS KotTis 16
amouakpuveOei repitrou 1 mm armrd 1o Tepdyio.
* [a 1a poviéda CUT-100 kar CUT-120 - marriore
TTAPQTETAUEVA TO KOUUTTI TTUPOOU KOTTHS - Il OUOKEUN
uwnAng ouxvornTag mpokaAei évauon Tou T6EOU-
00nyou avaueaa aT1o NAEKTPAOIO Kai TO aKpo@UaIo Kal,
oTn ouvéxela, éva pedua aépa Tou OIaTTepvd TO
akpo@UaOIo LETATPETTEI TO TOEO O€ PAdya unkoug 20-40
mm. Orav n @Adya tou 16é0U ayyiel To TPOS Kot
uérardo, dnuioupyeiral (dpaoTtikd) 16éo Korrrg. Av n
@ASya 16€ou KOTTAS OEV ayyidel TO TEUAXIO KATEPYaaTiag
yia diGpkeia 2 SeUTEPOAETTTWY, TO T6E0-00NYOS OPNVEl,
aAAd n rpogodoaia Tou aépa rapauéver vepyn (yia v
Wwuén Tou TupooU Kotrrg). Mnv kpardre 1o 1660-06nyo
arov aépa orav Oev xpeldderal, yiari €101 TTPOKaAgiTal
auénuévn @Bopd Tou nAekTpodiou Kal Tou oTouioU TOU
TUPOOU KOTTNG. Ta OUYKEKpIuéva HOVTEAQ TTUPOWY
KotTA¢ OlaBérouv @opeio 23 mmou ouuBdrel oro va
diatnpeitai n owor) améoTacn amé TO TEUAXIO
Karepyaaoiag kai SIEUKOAUVEI TV EKTEAEON TNG Epyaaiag.
Av bev xpnoiuorroigite 10 @opeio 23, diatnpeite
amréoraon 3,2-6,4 mm avaueoa o1o akpopuaio 21 Kai
TO TEUAXIO KATEPYATIAC.
* Av ekivioete Tnv Kot armd 10 GKPO ToU TElayiou
Karepyaoiag, KPATAOTE TOV TUPOO KOTTAS O€f
Karakopun Béan kai diaypdyrte pe arabepn Taxutnia
™ ypapun korrnis (BA. 2x. 12.1). EmAéETe Tnv kardAAnAn
rax0tnTa Komng avdAoya e 10 A0S TOU TeEUaA)iou
Karepyaoiag Kai 11 pubuiouévn éviaon peuuarog. Av n
raxurnta givai owaoTn, 1o 1660 TToU TPOoEPXETAl ATTO TNV
KATw ETTIPAVEIQ TOU TEMAXIOU KaTtepyaoiag TPETTEl va
oxnuarifer ywvia 5°-10° pe kAion avrietn amd v
karevBuvon kivnong (BA. 2x. 12.2).
« Av 0 mUPOOS KOTTNS KiveiTal e UTTEPBOAIKN
raxurnra, 10 1660 Oev TMPOAaBaivel va KOwel TO
TEUGYIO Katepyaoiag kai o TTUPooS Komng Lydder
omifeg (BA. 2x. 12.3).
*« Av n raxurnra kivnong Tou Tmupoou &ivai
urepBoAikG xaunAn, o1 KOUUEVES AKPES
mapouaoidlouv Tpeéiuara amd Aiwpévo uérardo otnv
KaTw TAgUpa ToU Tepayiou (BA. 2x. 12.4).
» Av EekivioeTe TNV Kot Q16 TN EON TOU TEUayiou,
KOATHOTE ApXIKA TOV TTUPOO KOTTS UTTO ywvia Kai, oTn
OUVEXEIQ, ONKWOTE Tov aTadiakd, Omws gaiveralr 1o
oxnua 12.5. Me 1 péBodo aur amorpémeral n
onuioupyia avriBetng duvaung amdé 10 1660 KaAI N
ammok6AAnaon owyandiwy, yeyovog mou umopEl va
mpokaAéoel {nuiIES OTO Avolyua Tou oTouiou Kai
utro&6uIan TN AEIToUPYIKOTNTAS TOU UNXavAiUarog.
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* Av 0 TUPOOS KOTTHS Qrrouakpuvlei amrd 1o UAIKO
Karepyaoiag 1 apeOei EAeUEBEPO TO KOUUTTI TOU TTUPOOU
KOTTHG, 10 T6é0 dIaKOTITETAl aUEowWS, aAAG n wién Tou
TUPOOU lE aépa OUVEXIETal yia KATTOIO XPOVIKO
digotnua.

* [a va BeAniwoere 1a amoreAéouara ¢ epyaociag,
UTTOPEITE va  xpnoiuotroioere  aésooudp (Kavoveg,
umodeiyuara K.1.A.). 2Tnv TTEPITITWON QUTH, LETAKIVIOTE
TOV TTUPOO KOTTAG, £QapuolovIac TNV TTAEUPA Tou O€ éva
UTTOOEIYUa - €TOI UTTOPEITE va TIETUXETE TO €mMBUUNTO
oxrua.

* Mera v oAokAhnpwon Tng epyaciag, aenore TO
unxavnua va KPpUWwOoEl, ATTEVEPYOTTOINOTE TO,
ammoouvdéaTe Ta KaAwdia Kal To AGOTIXO TP0PodOUIag,
Kall QITEVEQYOTTOINOTE TO CUNTTIECTH).

Zuvripnon pnxaviuarog / mpoAnmrika
METPA

IMpiIv ekTEAéOETE EPYATiES OTO UNYAvNUA TPETEI va
TO ATTOOUVOETETE QTTO TO PEUA.

Armoortpdyyion cuuTukvwudrwy (BA. 2x. 11.2)

Avad 1aktd diaotiuarta 8a el va amrooTpayyidovral
Ta OUUTTUKVWUATA armd 10 KUTTEAAO ouMAoyric Tou

pubuioth mieong 18. BaAte éva okelog KATw amd 10
kUtTeAAO auAoynic Tou pubuiaTh mieong 18, marnaore 1o
KouuTtri 40 Kai TTEPIUEVETE va ATTOOTPAYYIGTOUV OAQ Ta
OUUTTUKVWIEVA UYPA. 2TH CUVEXEIQ, QTTEAEUBEPWOTE TO
KoupTTi 40.

Avrikardaraon nAskrpodiou kai arouiou (BA. Zx. 4-7)

EAéyxere avd rakra Siaoriuara tnv kardoracn Tou
nAektpodiou 22 kai Tou aTopiou 21.

» Av 1o Bd60og Tou Kparfipa oty empaveia aktivofoliag
10U nAekTpodiou 22 @bavel 1o 1,5 mm, 10 nAeKTPOdIO 22
Oa mpémrer va avrikaraoTabei (BA. 2x. 4-7).

» Av 10 avoryua tou otouiou 21 éxel mapapopeweei
av éxel peyaiwaei n S1GUETPOS Tou, To akpopuaio 21 6a
TTPETTEI VA QVTIKATAOTAOE].

» Zuviordrai va avrikaBioraral 10 NAEKTpOdIo 22 Kal TO
akpopuaio 21 padi: é1o1 rapareiverar n diIGpkeIa {wNg
TOUG.

KabBapiouog rou unxaviuarog

Armrapaitntn mpoUmé6ean yia Tn uakpoxpovia xpnon
ToU pnxavhuarog eivar va diarnpeitar kabapd. Avda
TaKTG SIa0TUATA, PUOATE TTETTIECUEVO Qépa uEoa Qo
TIG OTTES £€agpiouol 1.

O KATaoKEeUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
EAAnvika
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TexHu4Yeckue xapaKkmepucmuKu MaWUHbI

HNHeepmop Ansi nnasmeHHOU pe3ku

Kod mawuHbI

HomuHanbHoe HanpsixxeHue

Yacmoma [Tu]
HomuHanbHasi MOWHOCMB [kBA]
Juana3oH usMeHeHuUs1 moka [A]
HomuHanbHoe paboyee [8]
HapsXeHue Ha 8bIxode
HanpsixeHue xonocmozo xoda [B]
HaeneHue eo30yxa [6ap]
) [MMm]
MuH.-maKc. monujuHa pe3ku [roiimbi]
Pab6oyuli yukn [%]
A¢ppekmueHocmb [%]
[xe]
Bec [ebyHme]

Knacc 6eszonacHocmu

Knacc usonsyuu

CUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120
740537 740544 740551 740568
[B] 220£10%  380+10%  380%10%  380+10%
50/60 50/60 50/ 60 50/ 60
6,60 7,90 11,60 18
10-40 20-60 20-100 20-120
96 104 112 128
230 295 280 342
45 45 4,555 4,5-5,5
0,3-12 1-23 1-30 1-40
1/64"-15/32"  3/64"-29/32"  3/64"-1-3/16" 3/64"-1-37/64"
60 60 60 60
80 85 85 85
8,50 17 34 34
18.74 37.48 74.96 74.96
1P21 1P21 1P21 P21
F F F F

DWT
C Hauny4wumu noxenaHusmu!

Yeaxaembili KnueHm!

DWT - smo wupokull cnekmp MawuH. Kasecmeo u

6 UHOukamop mepmosawumsl ("O.C.")

7 WHOukamop numaHusi

8 Pezynsmop cunbi moka ("CURRENT" unu "A")

9 Pa3beM rnodKIIoHeHUSs 20pesiku

0 Pasbem yripaeneHusi 2operkou

1 Tlalka Onsi nodkmnw4YeHus rnpoeoda 8036yxOeHus
nuromHou dyau

OOCITIyI'IHbIe UeHbl - peuweHue MHo2UX 3aday npu

PEeMOHMHbIX U cmpoumeribHbix pabomax e domawHem 12 Pasbem 011 noOkodeHus kabers Maccbl
xo3zsiticmee u Ha npousgodcmee. Hadeemcs, ymo Bei 13 Pykosimka 0111 mpaHCcriopmuposku
doneue 200kl 6ydeme ¢ padocmeio ucrionb3oeams 14 3axum maccel (6 cbope) *

Hawu MawuHbl. [ononHumernbHyr UHgopmMayuo

0 Hawux MawuHax, a makxe cepeucHbix ycrnyzax 16 [openka™
Bbl Halldeme Ha cmpaHuuye & MWumepHeme: 17 LlUnaxe™

www.dwt-pt.com.

cbope) *
KomaHoa DWT. 19 Xomym*

15 3awumHas emyrnka *

18 Pezynamop OdaeneHus cxamoeo e030yxa (8

AnemeHmsbI ycmpolcmea
MawuHbI

1 Omeepcmue 0n1s eeHMUNALUU
2 Bxknrodamernb / 8blKiodamernb
3 Uimyuep

4 Bonm 3a3emrneHusi

5 Amnepmemp

20 3awumHbil KOXyX *

21 Conno ™

22 3nekmpod *

23 Kapemeka (e cbope) *

24 Koy *

25 Koy wecmuepaHHbIl *
26 [lpoeod 3azemneHus *
27 Knroy mopuesoll *

28 3aenywka ™

Pycckut
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29
30
31
32
33
34
35
36

LImyuyep peeynsimopa dasneHusi *

Ma+omemp *

KpoHwmelH *

latika *

YcemaHogoyHas eatika *

Kopnyc eopenku *

BuHm *

lalika KoHHekmopa kabensi MOOKMYEHUS
2opernku *

lalika KOHHekmopa ynpaenswujeeo kabens
20pernku *

Bonm 0nsi nodkmoyeHusi npoeoda 8036yx0eHus1
rnunomHou dyau

KpaH *

KHorika criuea koHOeHcama *

Lucppysop *

37
38
39
40
41
*[puHadnexHocmu
lMepe4ucneHHble,

npuuadne»{Hocmu,
KomrnJsieKm rnocmasekxu.

a makxe u3o6paxeHHble
Yyacmu4yHo He exo0sm 8

HasHavyeHue MawuHbI
DWT

MawuHbI npedHasHaYeHb! 05151 8030y WHO-Mna3MeHHoU
PEe3KU YEPHbIX U UBeMHbIX Memarsios, a makxe ux
criagos. dmom mMemod xapakmepu3yem-csi 8bICOKOU
CKOPOCMbIO Pe3KU, 803MOXHOCMbIO 8eCMU PE3KY M0
KpugonuHelHoU mpaekmopuu, MOYHOCMbIO U
8bLICOKUM KaYecmeoMm pes3a, OmHocumersbHoU
6e3onacHocmblo U Oewegu3HOU rnpouyecca, a makxe
HU3KUM ypO8HeM 3a2psi3HeHUs1 oKpyxarowieli cpeosbi.

YkazaHusi no mexHuke
6e3onacHocmu

lMonb30eamens unu e.nade.neu MalWluHbl
Hecem omeemcmeeHHOCMb 3a 603MOX-
Hble Hec4YacCmHble ciriy4au u ymep6,
komopbl& Moxem 6bImb HaHeceH
MOCMOPOHHUM JTUUaMm unu ux umyuwecmey.

lMeped HayasiomM pabomabi

* Banpewaemcs skcnnyamayusi MawuHbl C
nogpexo0eHHbIMU Uunu O0eMOHMUPO8aHHbIMU
3auwumHbiMu npucriocobneHusmu. Hu e koem criyyae
He nonb3ylimecb MawuHoU, He YKOMIMIEeKmMo8aHHOU
Hadnexauwum obpasom unu nodeepewedlcs
HEeCaHKUUOHUPOBaHHbIM U3MEHEHUSIM.

« Onekmpocemb, K Komopol npousgodumcs
MoOKNo4YeHUe MalwuHbl, Oo/mKHa Obimb OCHauWeHa
npedoxpaHumenamu Uuau asmoMamuyecKum
8bIKJIrO4amernieM, paccyumaHHbIMU Ha MOK U HarnpspkeHue
€coomeemcmeyoUUMU MEXHUYECKUM OaHHbIM MalUUHbI.
* Heobxodumo mnodkmodame MawuHy K paboyemy
3a3eMrIoueMy KOHmypy.

* Ucnonbsylime MawuHy MONbKO 8 8epmuKasibHOM
rnonioXeHuu - OHa ecezda OO/KHaA CmMosAMb Ha
pe3uHo8bIX HOXKax, He knaoume ee, He
nodeewusatime, He ycmaHaenueatime Ha mopupbl.

* Ucnonb3ogaHue wMawuHbl npedrnonazaem ee
dnumernbHyto pabomy 6e3 rpucmMompa Co CMOPOHbI
ronb3o68amerisi, MO3MomMmy Heobxodumo ybedumncs,
umo MawuHa ycmaHoeneHa e0anu om
J182K0BOCIMIIaMEHSAIOWUXCA 8eWecms, U HuKakue
8HeWHUe akmopbl He npensmcmeyilom
HOpMasibHOMY OX/1aXO0eHUK MaWwuHbl (80Kpya
MaluHbI O0IKHO 6bimb c80600HOE MPOCMpPaHcmMeo He
meHee 50 cm).

* 3anpewaemcs ucnons308ams MalwuHy 8 MECaXx C
3anblneHHoU ammMocghbepoll, @ makxe ¢ ammocgepoli
codepxaujell e3pbleoonacHsble 2a3bl U UCnapeHus
aepeccusHbIX eu,ecms.

* Bo3dyx mnmocmynaembil om Komnpeccopa,
Heobxo0umo oyucmums Om enas2u u Mmacna, 8
MPOMUBHOM Crlyyae 2opefika Moxem 6bilimu U3
cmpos. Beceada ucrionb3ytime crieyuarnbHblli enago- /
macroomoenumeris.

* He donyckalime nonadaHusi 6Hympb MauwlUHb! MESIKUX
rpedMemos - OHU MO2ym 8bI8ecmU ee U3 CMpPOsi.

* YcmaHasnuealime MawuHy Ha POBHYIO, CyXyio
108epXHOCMb, 4MOObI UCK/TIOYUMb 803MOXHOCMb
onpokudbieaHusi. He ycmaHaenueatime MawuHy Ha
8UBPUPYIOWYI0 MO8EPXHOCMb.

» [lepeHocume mawuHy, Oepxacb MOSILKO 3a
pykosimky (pykosmku) Ons5 mpaHCriopmuposKu.
Kamezopudecku 3anpewaemcss MmsHymb uiu
nodHUMamb MawuHy 3a mokoeedywul unu
ceapoyHble kaberu, a makxe 2a308blIl WiaHa.

* Kamezopuyecku 3anpewaemcsi MooKmoyams K
mawuHe npuHadnexHocmu Orisi 8bIrNOofHeHUs1 dpyaux
sudos pabom (Hanpumep, Onsi ceapku 8 cpede
3aWUMHbIX 2a308) - 3MO MOXEeMm 8bI8ECMU MaWUHY U3
cmposi (8 amom cry4ae ympadueaemcs rpaeo Ha
2apaHmulHbIl  peMoHm), a makxe npusecmu K
mpaemam r1o1b308amerisi.

* Cobnwdalime npaeusa XxpaHeHUs, mpaHc-
nopmupos8KU U UCM0Nb308aHUSI 8030yWHO20
Komnpeccopa:

He pekomeHdyemcsi Haxodumcs psidoM ¢
pabomaruwell MawuHoOU, nuyam,
ucnonb3yrowuM kKapouocmumynsmop -
MawuHa Moxxem ebi3eamb c6ou e ez2o0
pabome.

Ipu pabome

+ Cobnwdalime pekomeHOyemyr pooosIXKuU-
MmeflbHOCMb  8KITIOYEHUST MawUHbl, 8 [POMUBHOM
cnyvae, ecredcmeue rnepezpysku, mnpousoltioem
npexoespeMeHHbIl U3HOC Oemarsnell MawuHbl, 4Ymo
COKpamum cpok ee Cr1yx6bl.

« Banpewaemcsi ocmaenameb mawuHy nod 0oxdem
Unu cHe2oM, a makxe aKcriyamuposams ee 8 cpede ¢
r108bIWEHHOU 8/1aXKHOCMbIO.

Pycckut
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» Bo usbexaHue nopaxxeHusi a1eKmpuyeCcKuM MOKOM,
He Kacalimecb 311eMEHMOo8 MallUHbl Haxo0siuuXxcs
100 Hanpsi>keHUuem.

* He kacalimecb Kopryca 6K/HYeHHOU MauwuHbl
MOKPbIMU pyKamu, MOKPbIMU nepyamkamu Uusnau
odexodod.

* He Odonyckalime obmambi8aHusi Cc8apOYHbIMU
kabenamu yacmeli mena.

* He nanpaensitime 2opernky Ha cebsi, Opyaux model
UIU KUBOMHBIX.

* Bcez0a sbiknroqalime mMawuHy npu rnepemew,eHuu
3a)Xuma Macchl, a makxe rnpu nepemeweHuu camouli
MaWUuHbI.

e 3anpewaemcss ucnonb3ogamb MawUHy 8
nodeeweHHOM COCMOSIHUU, 3@ UCKITIOYEHUEM CITy4Yaes,
koela nodsecHoe ycmpolicmeo bblIo crneyuanbHO
pa3spabomaHo u 0006peHo dr1s s3mod yernu.

* B npouecce pe3ku Oyea usnydaem sipKue sudUMbie
ceemoshbie Jly4u U HeguduMble yribmpaghuoriemossle u
UHGbpakpacHble ny4u. BnusHue ceema Odyau Ha
HesawjuweHHble 2na3a 8 meveHue 10-20 cekyHO 8
paduyce do 1 mempa om Oyau 8bi3bigaem CUJSIbHbIEe
bonu 6 anaszax u ceemobosisHb. bonee AnumernbHoe
go3delicmeue ceema Oyau Ha He3alWUWeEeHHble 2nasa
MOXem rnpueecmu K Ccepbe3HbiM 3abosie8aHusiM.
U3nyyeHusi HeauduUMO20 criekmpa 8bI3blgarom oxoau
Ha He3aWuueHHbIX y4acmkax mena. [Moamomy
3anpeuwjaemcsi pabomamsp 6e3 3aujumHoli Macku,
nepyamok u cneyuanbHolU o00exOnl,
3akpbiearoujeli OMKpbIMbIe y4acmKu mesa.

» Brnpouyecce pabomsl nna3ma, ebixodAwas u3 conna,
uzdaem peskull ceucmsAwull 38yK, Hocume HayWwHUKU
05 3auUmabl Ope2aHoe criyxa.

» [locne sbinonHeHust pabomsi He kacalimech cornna
20periku, cpesa 3a20mosKu U obracmu 80Kpy2 Hezo -
8bl MOXXEMme M0os1yHUMmb CUSTbHbIE 0X02U.

* Cobnodalime npasuna HOWeHUs creyuanbHoU
3awumHol 00ex0bl: rnyz2oeuybl O0/XHbI ObiMb
3acmezHymbl, KranaHbl KapMaHO8 8biyUeHbl Hagepx,
KypmKy He 3anpaensiime 6 wmaHsbi, a WmaHbl Hocume
rosepx obysu.

e [Ipu 8030ywHO-NNasmMeHHol pe3Ke YEepHbIX U
ysemHbix Memanio8 o6pa3yromcs pasfuyHble
coeduHeHusi (coeduHeHus Kucrnopoda C UUHKOM,
Melbio, 011080M U Op.), He2amueHO enusiiwue Ha
300posbe pabomaroweeo. [NpumeHsiime cpedcmea
UHOuBUdyanbHOU 3awumsl U obecriedbme XOopowyto
8eHMUIIAUUI0 Mecma 8bInorHeHusi pabom.

*» Onacalimecb 80320paHUsl OKpyxXarmuux
npedmemos rnod sosdelicmauem memmnepamypbi Oyau,
unu Yacmuy, pacrnnaeneHHoeo memarna. [TomHume
3a2opembCsi MO2ym MakXe CKPbImble 371eMeHMbI
KOHCmpyKyuu (depessiHHble barku, U30MsIUUOHHbIE
Mamepuarnbi unp.).

* He pabomalime 6bnu3u ¢ rie2KkoeocniaMeHsIouU-
mucs XudkocmsaMmu, easzamu U npedmemamu
(GpesecHble Mamepuarbl, 6ymaza u op.).

* [lpu ebinonHeHuu pabom Had MmawuHol, cnedume
3a mem, ymobbl Ha Hee, a Makxe Ha C8apO4HbIe
kabenu He mnadanu packaneHHble rpedmMemsl uau
6pbi32u Memarnna.

* ByObme ocmopoxHbl npu nposedeHuu pabom Ha
emkocmsix unu mpybonposodax, 8 KOMOPbIX
XPaHUUCL 20proHUe UMU  MOKCUYHble eewecmea.
BbinonHume ux 8ezasayuro neped Ha4yasom paboms -
ucrnapeHusi eewecme 6Hympu emkocmel umu
mpy6onposodos mo2ym b6bimb rpu4uHoOU 83pblea, unu
MPUYUHOU MOKCUYECKO20 OMpaeeHusl.

* Hukoeda He nposodume pabombl Ha €MKOCMSIX,
Haxo0suuxcsi nod 0asreHuUem.

* He ucnonb3ylime wmawuHy 055 ommausaHusi
3amep3wux mpyo.

» [lpu 8bicomHbIx pabomax cobmodalime npasuna
mexHuKu 6e3onacHocmu pabomal Ha 8bicome.

IMocrie okoH4YaHus1 pa6omu

» 3Basepwus pabomy, 3akpolme 8bIXOOHOU KpaH
KOoMrpeccopa u OmK/Ir4ume ez2o.

» [locne okoH4YaHusi pabombl ocmMompume Mecmo,
2d0e npoeodunucb pabomebl, He ocmasnsaime
mnetowue npedMemsl, UMU pacKkaneHHble Yacmuuybl
Memarina - OHU Mo2ym 6bImb NPUYUHOU Moxapa.

» [locrne okoHyaHuss pabombl He omkroyalme
MawuHy cpasy, ebikOume HEeCKONIbKO MUHYM, Ymobbi
MawuHa docmamoyHo oxadusnacs.

MoHmax u peaysiupoekKka djieMeHmoe
MaWwuHbI

lleped npoeedeHuem ecex npoyedyp MawuHy
o6s13amesibHO OMKJIFO4YUMeE om cemu.

He 3amsizuealime CJIUWKOM CUJIbHO
KpenexHble 3/ileMeHmbl, 4Ymobbl He
noepedums ux pe3bby.

MoHmax / demonmasx / Hacmpolika He-
° KOMmMopbIX 3/1eMeHmMoe aHasioeu4dHa ons
1 ecex modeJsiell MaWUH, 8 3MOM Cily4ae Ha

MosICHUMENIbHOM PUCYHKe KOHKpemHasi
Modenb He yKa3blgaemcs.

Moxnmax / deMoHmMax eusiku, mokoeedyu,e2o
kabesisi, cmayuoHapHoe nodKsroYeHue K cemu

Hekomopsie modenu mawuH nocmaensomcsi 6e3
8UJTOK U / unu mokoeedyujux kabenel - neped Ha4arom
pabombi HEO6X0O0UMO ycmaHo8UMb UX.

MawuHbl makxe moeym mnoOKn4Yambscs K cemu
cmayuoHapHoO (He Yepe3 po3emky).

BHuMaHue: cmayuoHapHoe rnodkriroyeHue

MawUuHbI K cemu, a makxe ycmaHoeKy usnu

3aMeHy mokoeedyuux kabenel, eusnoK u

dpyaux 3anekmpu4eckux ycmpolicme
paspewaemcsi 8bIMoJIHIMb MOJILKO Keanuguuyu-
poO8aHHOMY 3JleKmpuUKy-cneyuajaucmy unu
3/1IeKMPOMOHMAaXHUKY, YMNOJIHOMOYEHHOMY Ha
ebIrnoJIHeHue makux pabom.
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ModknioyeHue Kk 3asemnsroweMy KOHmMypy (Cm.
puc.1)

lpu nomowu 6onma 4 npucoeduHume 00HY Kremmy
rnposoda 3asemreHus 26 Kk mMawuHe (cm. puc. 1).
Bmopyto knemmy npoeoda 3a3emieHus 26
npucoeduHume K paboyemy 3a3eMssiou,eMy KOHmypy.

lModknroyeHue komnpeccopa (cMm. puc. 2-3)

* W3senekume 3aznywku 28 (cm. puc. 2.1).

* Ha pesbbosbie KOHUbI wmyuyepos 29 u Ha
pe3bbosoll KoHey MmaHomempa 30 Hamomalme
mecgbrioHo8yr0 ieHmMy (0151 yromHeHuUs, CM. puc. 2.2).

* Bkpymume wmyuyepbl 29 u maHomemp 30 8 Kopriyc
peeynsamopa OaeneHusi 18 u 3amsHume ux npu
oOMOWU 2ae4HO20 Krito4a (cM. puc. 2.3).

* [lpu nomowu 2aek 32 3akpenume KpoHwmelH 31
Kak rMokasaHo Ha pUucyHke 2.4.

« OmKkpymume ycmaHO80YHYyl 2alKy 33,
ycmaHosume peaynsimop daeneHusi 18 u 3akpymume
ycmaHo804Hy!o 2aliky 33 (cm. puc. 2.5).

* Ompexbme om wraHea 17 Kycok makol OnuHsbl,
4mobbl xeamuso coeduHUMb 8bIXOOHOU wmyuep 29
(mapkuposka "OUT") peeynsmopa OaeneHuss 18 co
wmyuyepom 3. Bmopol Kycok wnaHea 17 6ydem
MOOKITIOHamBbCsl K KOMIIPeccopy U 8XO0HOMY wimyuepy 29
(mapkuposka "IN") peaynsmopa OaeneHusi 18 (cm.
puc. 3.1-3.2). HaBeHbme xomymbi 19 Ha KoHUbI witaH208 17.
* [lodkmodume winaHau 17 Kak nokasaHo Ha pucyHke 3.2.
Bacpukcupyiime KoHUb! winaHeos 17 Ha wmyuepax npu
romowju xomymos 19.

Pa36opka/c6opka 2openku (cm. puc. 4-6)
[CUT-40]

*  Omkpymume 3awumHsbit Koxyx 20 (cm. puc. 4).

* CHumume conno 21, dughgpy3op 41 u anekmpood 22.

* B cnyyae cunbHO20 U3HOCa UMU MOBPEXOEHUs
Oemarel, 3ameHUMe Ux.

» Cbopky npouszsodume 8 obpamHol mnocnedosa-
meJsibHocmu.

[CUT-60]

*  Omkpymume 3auumHbili Koxyx 20 (cm. puc. 5).

*  Omkpymume consno 21 u 8bikpymume 351ekmpo0 22.
* B cnyyae cunbHO20 U3HOCa UMU MOBPEXOEHUSs
demanel, 3ameHUMe ux.

» Cbopky npouszsodume 8 obpamHoli mnocnedosa-
mernbHoCcmu.

[CUT-100]

* Ocnabbme suHm 35 kapemku 23 u cHUMUmMe ee (cMm.
puc. 6.1).

*  Omkpymume 3aujumHabil Koxyx 20 (cm. puc. 6.2).

* Wcnonb3ys nooxodswue omeepcmus Kmwoda 24,
omkpymume conio 21 u ebikpymume 31ekmpod 22
(cm. puc. 6.3-6.4).

* B criyyae cumbHO20 U3HOcCa UNU  MOBPEXOeHUs
demaned, 3aMeHUmMe Ux.

* Cbopky npouzsodume & obpamHoul rocnedosa-
mernbHocmu.

[CUT-120]

* Ocnabbme suHm 35 kapemku 23 u cHUMuUme ee (cm.
puc.7.1).

* Omkpymume 3aujumHbiti KoXyXx 20 (cm. puc. 7.2).

* Omkpymume consno 21 u rnpu noMowu mopueso2o
Krroya 27 ebikpymume 31ekmpo0 22 (cm. puc. 7.3-7.4).
* B cnyyae cunbHO20 U3HOCA UMU 08PEXOEHUs
demarnel, 3aMeHuUmMe Ux.

* Cb6opky npouszsodume 8 obpamHol mnocnedoea-
menbHocmu.

lMpucoeduHeHue / omcoeduHeHue kabenel (cMm.
puc. 8-10)

lModknrodume eopernky 16 K MawuHe:
* Ona modeneli CUT-40, CUT-60, CUT-100 -
HadeHbme 3auwumHyto emyrnky 15 Ha 2aliky 36;
* 0nsi modenel CUT-120 - 3awjumHasi emyrnka 15
yXXe ycmaHoereHa Ha kabesnb 2operiku u 2aliky 36;
* Hakpymume ealiky 36 (spawasi 3auwumHyro
emynkKy 15) Ha pe3bby pa3vema 9, Kak noka3aHo Ha
pucyHkax 8-10, u 3amsiHume om pyKu;
* nodkmoyume  ynpaensowull Kabesb 20periku.
Bcmaebme KoHHekmop Kabens ynpasneHus 8
pasbem 10 u pykol 3amsiHume ealiky 37. [lpu
ycmaHoeke obpamume 8HUMaHue, 4mobbl
yCmaHOB0YHbIU 8bICMYM 8HYMpU pasbema rnonadar
8 yCmaHOB80YHbIU a3 KOHHeKmopa kaberis;
* ro0kmodume Kaberb 0exypHol Oyeu (morsibko Onsi
modeneti CUT-100, CUT-120). Omkpymume 2aliky 11,
u ycmaHosume krnemmy kabens dexypHol Oyau Ha
6051m 38, 3amsaHume 2aliky 11 (cm. puc. 9-10).
* [lpucoeduHume K MawuHe 3axum maccbl 14, kak
rokasaHo Ha pucyHke 8-10.
* Ecnu Heobxodumo mnpucoeduHUMb KOHHEKMOP K
Kkabeno 3axuma maccbl 14, ebinonHUmMe onepayuu
rokasaHHble Ha pucyHkax 8-10.
* OmcoeduHeHue kabeneli npou3godume 8
obpamHol nocredosamesibHOCMU.

Beod e akcnnyamayuro
MawuHbI

lNeped Havarom pabombi 06513amesbHO:
» ybedumecb 8 moMm, 4Ymo umMmerwuweecs
HanpspkeHue 8 cemu coomeemcmeyem OaHHbIM,
yKasaHHbIM Ha Koprlyce MawUuHbl;
* fposepbme cocmosiHue ecex kabernel, 8 cry4yae
obHapyxeHusi nospexodeHul, Heobxodumo
3aMeHUMb ro8pexx0eHHbIl Kaberb,
* fposepbme cocmosHue wrnaHza 17, e crny4ae
obHapyxeHusi nospexdeHul, Heobxodumo
3aMeHUmb eeo;
* ybedumech, Ymo fpu 8KMHEHUU nodaqu 8o30yxa
He rpoucxodum e20 ymeyKu;
* rpogepbme cocmosiHue 2openku 16 u 3axuma
maccbi 14, ripu obHapyeHUU rospexdeHull - 3ameHume.
» [leped sknoHeHUeM MawuHbl ybedumecb, 4YmMo
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COr/10 20periku U 3axkum maccbl 14 He kacaromces Opy2
Opyea.

» [locne eknw4eHus MawuHbl ybedumecb, 4Ymo
pabomaem 6cCMmMpPoOeHHbIU 8€HMUISIMOp
oxnaxoeHusi - u3 omeepcmul 0ns eeHmunsayuu 1
(Ha 3adHeli cmeHKe MawuHbl) 6ydem 8bi0y8ambCsi
8030yX.

BknitovyeHue / ebiKito4eHue
MaWuHbI

BknroyeHue:

lNepemecmume ekno4amernb / @bikno4amesns 2 8
rnonoxeHue "On" (mocrne amoeo Ha4yHem ceemumbCcs
uHOukamop 7 u epawambCsi 8CMPOEHHbIU
8EHMUIIAMOP OXNaXOeHUsl).

Bbiknto4eHue:

lNepemecmume ekmoyamerns / 8bikO4amens 2 8
ronoxexue "Off".

KoHcmpykmueHble oco6eHHOcmu
MawuHbI

TemnepamypHas 3awjuma

TemnepamypHas 3awuma npedomepauwaem
rnospexoeHue MalluHbl, OMKJO4asi ee 8 crydyae
nepeepesa. lpu cpabambigaHuu memnepamypHoul
3awumsl ceemumcs uHOukamop 6. He ebikmoqyatime
mawuHy, datime el oxnadumbCsi U MOSLKO 10MOM
npodomxatime pabomy.

Pezynupoeka cunsbi
"CURRENT" unu "A")

moka (peaynssmop

Peaynamop 8 no3gornsiem u3MeHsimb 8eTUHUHY MOoKa, 8
3a8UCUMOCMU OM MOSWUHbI pa3pe3aemMoeo Memarina.

[CUT-100, CUT-120]

YcmaHoerneHHoe 3Ha4YeHuUe cuflbl C8apOYHO20 MmoKa
rloKka3bleaemcs Ha amrnepmempe 5.

PexkomeHdayuu npu pabome
MawuHou

O6uwue pekomeHOayuu no pabome (cm. puc. 11-12)

HuxenpueedeHHble pekomMeHOauyuu

o pacrnpocmpaHsilomcss Ha MaWuUHbI,

nodksoyaemMble K cemu Yyepes posemky. B

c/lyyae cmayuoHapHo20 MOOK/IHOYEHUS],

ycmaHoeka MawuHbl U NOOK/IIo4YeHUe K cemu yxe
6ydem ebInosiHeHO npedeapumesibHO.

* YcmaHosume MawuHy Ha PO8HYI, CyxXyl, He
subpupyrowyro nogepxHocms, cobnwdas sce
8blleonucaHHble npasusna 6e3onacHocmu.
 [lodkmodume MawuHy K KOMpeccopy, Kak ornucaHo
sbile.

» [IpucoeduHume K mawuHe 3asemnsouull nposoo,
3axkum maccbl 14 u eopersiky 16.

* 3axum maccel 14 3akperniume Ha 3a4yuu,eHHOM
yyacmke Oemarnu, Kak MOXHO O6rnuxe K mecmy
pesku. BHUMaHue: He Kpernume 3axum Macchbl 14
Ha my 4acmb 3a2omoeku, komopasi 6ydem
ompe3saHa.
* [lodkmoyume MawuHy K cemu U 8Kriro4ume ee.
* Bkrrodume Komripeccop.
* YcmaHosume OdaerneHue nodasaemozo 8030yxa, Onsi
amoeo nepemecmume KpaH 39 egepx, epawiasi KpaH 39,
ompeeaynupylime OagrieHue (criedume 3a rokasaHusimu
maHomempa 30) u nepemecmume KpaH 39 8HU3, YmobbI
3aghukcuposamb ycmaHoB8IeHHoe 3Ha4YeHue OasreHusi
(cm. puc. 11.1).
* [lpu nomowu peeynsmopa 8 ycmaHosume
86e/1U4UHY moKa.
* Pasoxaume dyey:
» 0ns modeneli CUT-40, CUT-60 - npukocHUmech
HakoHe4YHUKom cornia 21 K 3a20moskKe, Haxmume u
ydepusalime KHOIMKY 20pesiKU - 8bICOKOYaCMOMmMHoe
ycmpoucmeo pasoxkem pexywyto 0yay Mexoy
anekmpodomM U 3a2omoekol, rocne 3moao
npunodHumume 2opesky 16 Had obpabambigaemoli
3a20moeKoli IpUMepHo Ha 1 Mm;
* 0nsi modeneli CUT-100, CUT-120 - Haxmume u
yOepxuealime KHOMKY 20pefiku - C [OMOWbIO
8bICOKOYAaCMoOMmMHo20 ycmpolicmea, 3axuaaemcs
dexypHas Oyza Mexdy 37eKmpoOOM U COIMIIoM,
Komopas ebidyeaemcsi U3 cornja ycKoebiM
8030yxom 8 sude ¢hakena 0nuHHol 20-40 mm. lNpu
KacaHuu ompesaeMoeo Memarsnna gakenom
OexypHolU Oyau 603Hukaem pexywas Oyaa
(paboyasi). Ecniu 8 meyeHue 2 cekyHO He KOCHymcsi
akenom OexypHol Oyau 3as2omoeku, mo
OexypHasi Oyea nomyxHem, HO rodadya 8030yxa
ocmaHemcs 8KMKYeHHoU (0ns oxnaxoeHus
eopenku). Cmapatimecb He Oepxamb 6e3
Hal0obHOCMU 3aXOKeHHYo OexypHyto 0yay e 8030yxe
- amo npusodum K 08bIWEHHOMY U3HOCY
anekmpoda u conna eopenku. [openku amux
modernell obopydosaHbl Kapemkol 23, komopas
nomoeaem ebldepxueamb [rpaeusibHOe
paccmosiHue 00 3a2omoeku, 3mo obreayaem
ebinonHeHue pabomsi. Ecnu ebl He ucnonb3yeme
kapemky 23, mo npu pabome ebidepxusalime
paccmosiHue 3,2-6,4 mm mexdy cornom 21 u
3a20moeKoU.
» Ecrnu 8bl HaduHaeme pe3Ky C Kpasi 3a20moeKu, Mmo
depxume 20pefnKy 8epmuKarbHO, U [71a8HO
rnepemewalime ee ro fuHuu pesa (cm. puc. 12.1).
Bbibupalime npagusibHyt0 CKOpOCMb pe3KU 8
coomeemcmeuu ¢ MonujuHoU 3a20moeKu U 8bI6paHHbIM
mokom. [lpu npasunbHOM 86bibope ckopocmu, Oyaa,
Komopasi 8bIX00UM C HUXHeLU M08epXHOCMU 3a20MOBKU,
dormkHa UMemb Y2071 HaK/loHa rpomue HarpaeneHusi
dsLxkeHus npumepHo 5°-10° (cm. puc. 12.2).
* [lpu cruwkom 6bicmpoM nepemMeuweHUU 20periku
Odyaa Moxem He ycriegamhb pope3ams 3a20moeKy U
€O CMOpPOHbI 2opernku bydym HabrmodambCsi UCKPbI
(cm. puc. 12.3).
* [lpu cnuwkom medreHHOM [epemMeweHuu
20pesIKU C HUXHel CMopOHbI 3a20MOBKU Ha KPOMKax
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pa3pesa bydym ocmasambCs anuKu pacriaeneH-

Ho20 Memarna (cm. puc. 12.4).
* Ecnu ebl HaduHaeme pe3Ky C cepeOuHbl
3aeo0moeKu, HaduHalme pe3Ky HaK/IOHEeHHOU
2opernikol, 3ameM 1asHo rnoodHumalme ee 88epX,
Kak rokasaHo Ha pucyHke 12.5. Omom cnocob
npedomepaujaem obpaszosaHue omodayu Oyau usnau
omOoerbHbIX Yacmuy, Komopble Mo2ym npusecmu K
rnospexoeHurw omeepcmus conna U CHUXEHUH
yHKYUuOHanbHocmu.
» Ecnu omeecmu eopernky om obpabambigaemMozo
Mamepuarna unu omrycmump KHOMKY 20periku - dyaa
cpasy npepbigaemcsi, HO HEKOmMopoe 8pemsi nodaemcsi
8030yX, KOMOopbIU oxnaxdaem 20persiKy.
* [ns ynydweHrusi pe3ynbmamos pabombl 8bl MOXeme
ucrionb3o08ame  O0MNOHUMESIbHbIE MPUCIOCOobIeHus
(nuHelku, wabroHbl u 0p.), 8 3amom cry4yae
rnepemewalime 20periKy crieeka rpuxumasi ee 60Kosyro
yacmb K wabroHy - 6bl fofy4yume paspe3 HyxHol
¢hopmbI.
* [locne okoH4YaHusi pabombi, Oalime MawuHe
ocmbimb U OMKAK4YUMeEe ee, nocrne 4yeeo
omcoeduHume kabenu u wraHe nodaqu eo3dyxa, a
mak>ke 8bIKITI4UMe KOMIIpeccop.

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
MawuHbI!

lMeped npoeedeHuem 8cex npouyedyp MawuHy
06513amesnibHO OMKJIH04UMe om cemu.

Cnue koHOeHcama (cm. puc. 11.2)

Heobxodumo pezynspHo crugamb KOHOeHcam u3
omcmoUHuka peeynamopa OaesneHus 18.
Modcmaebme emkocmb 100 omcmoUHUK peaynsimopa
Oaenerusi 18, Haxmume kHoriKy 40 u 0ox0umecs roka
8ecb KOHOeHcam cmedem, riocse 4e2o omiycmume
kHoriKy 40 (cm. puc. 11.2).

3ameHa anekmpoda u conna (cm. puc.4-7)

PeeynspHo npoeepsitime cocmosiHue arniekmpoda 22 u
conna21.

« Ecnu enybuHa kpamepa Ha usny4dawouwel
nosepxHocmu a3nekmpoda 22 docmuzaem 1,5
MM - Hebxo00uMO 3aMeHUmb 3r1ekmpod 22 (cm.
puc. 4-7).

» Ecnu omeepcmue conna 21 deghopmuposaHo, nubo
ysenuyeHo 8 Ouamempe Heobxo0umMo 3aMeHUmb
corio 21.

* PekomeHdyemcs npou3esooums 3ameHy ariekmpoda 22
u cornna 21 00HO8PEeMEHHO - 3Mo MPOOIUM CPOK UX
CIyXObl.

HYucmeka mawuHbl

Ob6s3amernbHbIM ycrioguem 05151 00n1e0CPOYHOU U
6e3onacHol 3Kcrislyamayuu MawuHbl 58r1s9emcsi
codepxaHue eeo 8 4ucmome. PeaynsapHo
npodysalime MawuHy CXambiM 6030yXOM yepe3
omeepcmus 0nss eeHmunsayuu 1.

Ozoeapusaemcsi B03MOXXHOCMb 8HECEHUST U3MeHeHUl.
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TexHu4Yeckue xapaKkmepucmuKu MaWUHbI

IHeepmop 011 N1a3M08020 Pi3aHHsI CUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120
Koo mawuHu 740537 740544 740551 740568
HowminanbHa Hanpyaa [B] 220 +10% 380 +10% 380 +10% 380 £10%
Yacmoma [Tu] 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/ 60
HominanbHa nomyxHicmb [kBA] 6,60 7,90 11,60 18
Aiana3oH 3MiHU cmpymy [A] 10-40 20-60 20-100 20-120
HomiHanbHa poboya
Hanpyaa Ha euxodi [B] 96 104 112 128
Hanpyaa xonocmozo xody [B] 230 295 280 342
Tuck noeimps [6ap] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5
iH = i [mm] 0,3-12 1-23 1-30 1-40
Mit.-Makc. MOBWUHE PISAHHA  1a0mui] 1/64"15/32"  3/64"-29/32"  3/64"1-3/16" 3/64"-1-37/64"
Po6ov4uti yukn [%] 60 60 60 60
EgpekmueHicmb [%] 80 85 85 85
Baza [xe] 8,50 17 34 34
[byHmbI] 18.74 37.48 74.96 74.96
Knac 6e3neku P21 P21 P21 P21
Knac isonsauii F F F F
DWT 8 Pezynsamop cunu cmpymy ("CURRENT"abo "A")
3 Halikpawyumu nobaxaHHsmu! 9 Po3'em nidKoYeHHs nanbHUKa
10 Po3s'em ynpasniHHs nanbHUKOM
LllaHosHuti KnieHm! 11 Tlalka 0551 niOKNoYeHHs npoeody Po3nanto8aHHs!
B . ) . nifnomHoi dyau
DWT - ye wupokuti criekmp mMawuH. Skicms i GocmynHi - 12 Pos'en 0ns niokatoyeHHS kaberio Macu
UiHU - 8UpILIEHHS Ga2ambox 3a60aHb NPU PEMOHMHUX | 43 Pykosimka At mpaHCropmyeaHHs
bydisernbHuX po6omax y dgmaWHbomy eocnodapcme/ 14 3amuck macu (e 360pi) *
maHa eupo6H(Jumel. Cnodisaemocs, wo Bu Qoea/ POKU 15 3axucka emysnka *
b6ydeme 3 pa_d/cmio suKopuUCMOsysamu HaWi MalWUHU. 16 [Tampuux *
Lodamkosy iHgbopmayito Npo Hawi MaWuHU, a MakoX 47 [117ana *
cepsiCHI nocnyau Bu 3Halideme Ha cmopiHyi e 18 Pezynsmop mucky cmucHeHo2o moeimps
IHmepHemi: www.dwt-pt.com. ) *
(8 360pi)
Komarda DWT. 19 Xomym* .
20 3axucHul KoXyx
21 Conno*
Eneme:-;;r;tllu Z;f)’zcmpom 22 Enexkmpod *
23 Kapemka (8 360pi) *
1 Omeip 05151 eeHmMunAIT 24 Koy ™ 5
2 Bumukay/eumukay 25 Koy wecmuzpaHHul *
3 Wmyuep 26 [pim 3a3emnieHHs *
4 Bonm 3aseMneHHs 27 Koy mopyesud *
5 Amnepmemp 28 3aenywka*
6 [HOoukamop mepmozaxucmy ("O.C.") 29 llImyuep peaynsmopa mucky *
7 IHOuKamop xueneHHs 30 MaHomemp *
YkpaiHcbka
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31
32
33
34
35
36

KpoHwmelH *

latika *

Ycmarosya 2atika *

Kopnyc nanbHuka *

reunm*

lalika koHHekmopa Kabent MiOKIYEHHS
nanbHuUKa *

latika KOHHeKMopa Kepyr4020 Kabesito nanbHuUKa *
Bonm dns nidknoyeHHs1 npogody po3nanosaHHs
ninomxoi dyeu

Kpan *

K+onka 3nugy koHOeHcamy *

Hucpysop *

37
38

39
40
41

*lMpunadods

lNepepaxoeaHi, a makox 306paxeHi npunados,
4acmkKoeo He 8X00sIMb 6 KOMI/1IeKm Nocmasku.

lpu3HayeHHs1 MaWUHU
DWT

MawuHu npusHadeHi Onsi n108iMpsiHO-MIa3Mo8020
Pi3aHHS YOPHUX | KOIbOPOBUX Memariie, a makoxX ix
cnnasie. Lleli MemoO xapakmepusyembCs 8UCOKOH
weuodKicmio pi3aHHsl, MoOXsuegicmio npogodumu
pi3aHHS1 110 KpUBOMIiHItUHIG mpaekmopii, mo4Hicmio i
8UCOKOK sIKicmio pi3y, 8iOHOCHOK 6e3neKkow |
OewesusHO MPOUecy, a MakoX HU3bKUM pigHem
3abpyOHEeHHs1 HaBKONUWHBL020 cepedosuLya.

Bka3ieku 3 mexHiku
6e3neku

Kopucmyeay abo eslacHUK MawuHU Hece
eidnoeidanbHicmb 3a MoOXJuei Hew,acHi
eunadku i 36umok, sikuli Moxe 6ymu
HaHeceHuli CMOPOHHIM ocobam abo ix
malHy.

IMeped noyamkom po6omu

* 3abopoHAaembcs ekcniayamayis MawuHuU 3
MowKoOXeHUMU abo OeMOHMOo8aHUMU 3aXUCHUMU
npucmocysaHHAMU. Hi 8 skomy pasi He Kopucmylmecs
MawUuHO, WO HEe YKOMIIIEKMO8aHa HanexxHUM YUHOM
abo w0 3a3Harna HecaHKUjioHo8aHUX 3MiH.

» Enekmpomepexa, 0o skoi 30ilicHloembcs
MiOKIMIOYEeHHST MawuHU, nosuHHa 6ymu ocHaweHa
3anobixHukamu abo asmomamuyHUM BUMUKa4YeM,
po3paxogaHUMU Ha cmpyMm | Harpyay ei0rnogidHumMu
MexHIYHUM OaHUM MaluHU.

* HeobxiOHO nidknoyamu MawuHy 00 poboyozo
3a3eMI1I004020 KOHMYPY.

* Bukopucmosegylime MawWuHY minbKu Yy
8epmuKasibHOMY [O/IOXKEHHI - 80Ha 3aeX0u MOBUHHA
cmosimu Ha 2yMOo8UX HiXKax, He Kradimb ii, He
nideiwytime, He sgcmaHoesnlme Ha mopui.

* BukopucmaHHsi MawuHu nepedbadyae ii mpueany
pobomy 6e3 Haenady 3 60Ky kKopucmysaya, momy
HeobxiOHO nepeKkoHamucs, Wo MalwuHa 8CmaHoerneHa

dasieko 8i0 sieeko3aliMucmux PeHOBUH, i HisIKi 308HIlWHI
YUHHUKU He Mnepewkooxambs HOPManbHOMY
OXO/I00KEHHI0O MawUuHU (HaeKoIo MalUHU MO8UHEeH
6ymu einbHuli npocmip He MeHwe 50 cm).

* 3abopoHsembca 8uKopucmosysamu MawuHy 6
Micysix 3 3anuneHo ammocheporo, a Mmakox 3
ammocgbeporo, o micmums 8ubyxoHebe3neyHi 2a3u i
8unapu azpecusHUX Pe4O8UH.

* [logimpsi, wo Hadxodumb 8i0 Kommnpecopa,
HeobxiOHo oducmumu 8i0 8osioeu i macna, 8 iHWoMy
sunadky nanbHUK Moxe eulimu 3 nady. 3aexou
gukopucmoseylime crneyianbHuUul 8050e0-/
mac108i00inbHUK.

* He Odonyckalime nonadaHHs ecepeluHy MaliuHu
OpibHUX MpedMemig - BOHU MOXYmb sugecmu ii 3 1ady.

* Bcmanosniolime MawuHy Ha pieHy, CyXy rMo8epXHIo,
wob euknyumu Moxnusicmb nepekudaHHsi. He
ecmaHossolime MawuHy Ha 8i6pyrody NO8EPXHIO.

* [lepeHocbme MalwUuHy, MPUMarYUCb MifbKU 3a
pykosmky (pykosmku) abo pemiHb 0518
mpaHcriopmyeaHHsi. Kameeopu4Ho 3abopoHsiembCsi
msieHymu abo nidHiMamu MawuHy 3a cmpymoeedyyuli
abo 3eaptosaribHi kaberi.

» Kamezopu4Ho 3abopoHsembcs nidknodamu 00
MawuHU npucmpoi 07189 BUKOHaHHS iHWuUX eudie pobim
(Hanpuknad, Ornsl 38apro8aHHs 8 cepedosulli 3aXUCHUX
easig) - ye Moxe ausecmu mawuHy 3 nady (y ubomy
sunadKy empayaembCsi Mpaeo Ha 2apaHmilHul
peMoHm), a makox npuszgecmu 00 mpasm
Kopucmysaya.

« Jompumyimecb npaeun 3bepicaHHSA,
mpaHcrnopmyeaHHsi ma 8UKOPUCMaHHS MosimpsHo20
Komnpecopa:

He pekomeHO08aHO 3HaxoumMuchb nopy4
3 npayroroYor0 MawuHor, ocobam, sIKi
euKopucmosyroms kapdiocmumysissmop -
MawuHa Mo)ke euksiukamu 360i e lio2o
pobomi.

IMpu po6omi

» [Jompumylmecb pekomeHOO8aHHOI mpusanocmi
BKITIOYEHHSI MawuHU, 8 iHWOMYy eurnadKy, eHacliooK
nepesaHmaxXeHHs, cmaHembcs rnepedyacHe
3HOWeHHs Oemarnel MawuHU, Wo CKOpomums MmepMiH
iicnyx6u.

* 3abopoHsiembcs 3anuwamu MawuHy o oouwem
abo cHizom, a makox ekcrinyamysamu ii @ cepedosuwyi
3 nidsULLEHOK 80/102iCMI0.

* llJob yHUKHYMU ypaXxeHHs efieKmpuYHUM CmMpPyMOM,
He mopkalmecs efeMeHmie MawuHU, WO
3Haxo00siMbCs Mi0 Harpyaoro.

* He mopkalimecs Koprycy 6K/o4YeHOI MawuHu
MOKPUMU pyKamu, MOKpUMU pyKasuusimu abo o0si2om.

* He OJdonyckalime obmomysaHHsi 38apro8aribHUMU
Kabernsamu yacmuH mina.

* He cnipsimosylime nanbHUK Ha cebe, iHwux ndel
abo meapuH.

* 3aex0u eumukalime MawuHy Mpu nepemMilyeHHi
3amucKy Mmacu, a makoXx rpu rnepemiueHHi camoi
MawuHu.

YkpaiHcbka
50



* 3abopoHsiembca sukopucmosyeamu MaluHy 8
nidgiweHoMy cmaHi, 3a SUHSIMKOM eurnadkie, Konu
nidsicHull npucmpiti 6yno cneuyjiansbHo po3pobrieHo ma
cxeasieHo 0nsi uiel memu.

* Y npoueci pisaHHs1 Oyea 8UNpPOMIHIOE sicKpasi sUOUMI
ceimrnosi npomeHi i Hesudumi ynbmpacgpionemosi ma
iHgbpayepeoHi npomeHi. Brnue ceimna Oyau Ha
He3axuuweHi o4i npomsizom 10-20 cekyHO y padiyci 0o 1
mempa 6i0 Oyeu euKknukae curnbHi 6oni 8 odyax |
c8imnobossHb. binbw mpueanud ennue ceimna dyau
Ha He3axuuwieHi o4i Moxe npussecmu A0 ceplio3HUX
3axeopreaHb. BunpomiHweaHHAa HeguduMoeao
criekKmpy 8UKIUKalmMb OMiKU Ha He3axUuuweHux
dinsiHkax mina. Tomy 3a6opoHsiembcsi npayroeamu
6e3 3axucHOi Macku, pykaeuub i cneyiasibHO20
odsi2y, wo 3aKkpueae 8iGkpumi dinssHKu mina.

* Y npouyeci pobomu nnasma, w0 suxodums 3 cornna,
gudae piskuli caucmsiyull 38yK, HOCImb HaByWHUKU O11s1
3axucmy opaaHie cryxy.

* [licnss sukoHaHHsI pobomu He mopkalimecsi cornna
nanbHUKa, 3pisy 3aeomiesi ma obracmi HaeKkoIo HbO20 -
8U MOXXeme ompuMamu CUsibHi OfiKU.

« [Jompumylimecb npagun HOCIHHSI crneujianbHo20
3axucHo20 0dsi2y: 2yA3uKU nosuHHi bymu 3acmebHymi,
KrnanaHu KuweHb 8UryweHi Haeepx, Kypmky He
3anpaensalime 8 wmaHu, a WwmaHu HOCimb nosepx
83ymmsi.

* [lpu nosimpsiHO-NNasMo8oMy pi3aHHi YOPHUX i
KO/IbOpOoBUX Memarlieé ymeoprooMmbCsl PisHIi CHOMyKU
(crionyKu KUCHIO 3 YUHKOM, Mid0t0, 051080M ma iH), Wo
Hea2amueHO ennuearms Ha 300p08's Mpayrryo2o.
Bukopucmosytime 3acobu iHOugiOyanbHo20 3axucmy i
3abe3rieyme Xxopowy 8eHMUSIAU0 MiCUsi 8UKOHaHHSI
pobim.

« Ocmepicalimecb 3alMaHHA HaBKOJUWHIX
npedmemie nid ennueoM memnepamypu Oyau, abo
YacmuHOK poa3rnaeneHo2o Mmemany. [lam'smatime
3az2opimucs MOXymb MakoX MpuxoeaHi ernemeHmu
KoHCMpyKUil (Oepes'aHi 6anku, isonsayitiHi Mamepianu
maiH.).

* He npayrlme nobnusy 3 neekozalmucmumu
piduHamu, 2aszamu i npedmemamu (OepegHi
Mamepianu, narnip maiu.).

* [Ipu 8uKoHaHHi pobim Had MawuHoK, cmexme 3a
mum, wWob Ha Hel, a maKkoX Ha 3eaptosaribHi kabersi He
nadanu posnedyeHi npedmemu abo 6pu3ku memarty.

* Bbydbme obepexHi npu rnposedeHHi 38aptosaribHUX
pobim Ha emHocmsix abo mpyb6ornposodax, 8 SKuX
36epieanucsi 2optodi abo MOKCUYHI pPeqyosuHU.
BukoHalime ix dezasauito neped noyamkom pobomu -
gurnaposysaHHs pedosUH ecepeduHi emHocmel abo
mpy6onpogodie Moxxyme 6ymu npu4uHor 8ubyxy, abo
MPUYUHOK MOKCUYHO20 OMPYEHHS.

* Hikonu He npoeodbme 36aprosasibHi pobomu Ha
EMHOCMSIX, WO 3Hax005IMbCs 110 MUCKOM.

* He sukopucmosgylime MawuHy 0ns
PO3MOPOXY8aHHS 3amep3nux mpyob.

* [lpu sucomHux pobomax dompumylimeck rnpasus
mexHiku 6e3rneku pobomu Ha sucomi.

lMicns 3akiHYeHHs1 po6omu

« 3asepwuswu pobomy, 3akpulime euxiOHUU KpaH
Komrpecopa i 8ioKmoYims (i020.

* [licna 3akiH4eHHs1 pobomu oefisiHbme micye, oe
npoeodunucb pobomu, He 3anuwalime miityi
npedmemu, abo po3reyeHi Yacmku mMemary - 80HU
MOXymb 6ymu MPUYUHOIO MOXEXI.

« [licna 3aKiH4eHHs1 pobomu He 8i0'€dHylime MawuHy
gi0pasy, rnodyekalme Kiflbka XeusnuH, wob MmawuHa
docmamHb0 oxorona.

MoHnmax i pe2yntoeaHHs1 eieMeHmie
MawuHu

lleped npoeedeHHsIM 8&cix npoyedyp MawuHy
o608 's13Kk080 8i0K1HOYIiMb 8i0 Mepexi.

He 3amseyliime 3aHadmo cuJjibHO
esleMeHmMu KpinjaeHHsl, wo06 He
nowkodumu ix pi3b6y.

MoHnmax / deMoHmMax / HanawmyeaHHs
° desiKux esileMeHmMie aHasoz2idyHe Onsl 8cix
1 modesnieli MawuH, 8 UboMy eunaodkKy Ha

nosicHIOB8albHOMY MaJllOHKY KOHKpemHa
MoOdesib He 8Ka3yemhbcCsi.

MoHmax / deMoHmMax eusiku, cmpymoeedy4yo20
kabeJsito, cmayioHapHe nioK1l04eHHs1 00 Mepexi

Hesiki modeni mawuH nocmaesnsitomscsi 6e3 8ursiokK i /
abo cmpymogedydux kabernig - rneped Mno4amxkom
pobomu HeobxidHO ecmaHo8uMU iX.

MawuHu makox MoxXymb mnioKkroyamucsi 00 Mepexi
cmaujoHapHo (He Yepe3 po3emKy).

Yeaza: cmauyioHapHe niOKnYeHHS
MawuHu 0o MepexXi, a MaKoX ycmaHo8Ky
abo 3amiHy cmpymoeedyqux kabedie,
8UJIOK mMa iHWuUx eNeKmpuYyHUXx
npucmpoie do3eosisembCsi pobumu minbKu
keanigpikoeaHoMy esnekmpuky-gaxieyro abo
e/IeKmMPOMOHMaXHUKy, yrnoeHOBaXeHOMy Ha
BUKOHaHHS1 makux po6im.

llioknoyeHHs1 00 3a3eM/1i0Y020 KOHmMypy (ous.
man. 1)

3a doromoeoro borima 4 npuedHalime OOHy Kremy
Opomy 3a3zemeHHs1 26 0o mawuHu (dus. man. 1). Opyay
Knemy Opomy 3a3emrneHHs 26 npuedHalime 00
pob04020 3a3em108asIbHO20 KOHMYPY.

lidknoyeHHs kKomnpecopa (due. man. 2-3)

* Butimimb 3aenywku 28 (dus. man. 2.1).

» Ha pisbbosei kiHui wumyuepie 29 i Ha pizbbosuli KiHeub
maHomempa 30 Hamomalime megrioHO8Y CMPIYKY
(0ns ywinbHeHHs, dus. marn. 2.2).
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* Bxkpymimb wmyuepu 29 i maHomemp 30 8 kopryc
peaynsmopa mucky 18 i 3amsizHimb ix 3a 00NoM0o20t0
2alikogoeo Kritoya (dus.mar. 2.3).

* 3a dornomoeoro 2aliok 32 3akpinime kpoHwmelH 31
SIK oKa3aHo Ha MasltoHKy 2.4.

* Bidkpymimb ycmaHosHy ealiky 33, ecmaHosimb
peaynsmop mucky 18 i 3akpymimb ycmaHo8Hy 2aliky 33
(Ous. man. 2.5).

* Bidpixme 8i0 wnaHaa 17 wmamok makoi 008XUHU,
wob eucmayuno 3'edHamu euxidHul wmyuep 29

(mapkysaHHss "OUT") peesynsmopa mucky 18 3i

wmyuepom 3. [pyeuli wmamok wraHza 17 6yde
nidkntoyamucsi o Komrpecopa i 8xidHo2o wmyuepa 29
(mapkysaHHsi "IN") peaynsmopa mucky 18 (Ous.
mar. 3.1-3.2). O0sizHimb xomymu 19 Ha KiHuj winaHeie 17.
* [iokmo4imp winaHau 17 sK nokas3aHo Ha MastoHKy 3.2.
Bagpikcyime kiHuyi wnaHeie 17 Ha wmyyepax 3a
doromozoro xomymie 19.

Po36upaHHs / 36ipka nanbHuKa (due. man. 4-7)
[CUT-40]

* Biokpymimb 3axucHul koxyx 20 (Ous. mar. 4).

* 3Himimb conno 21, dugby3op 41 i enekmpod 22.

* Y pasi cunbHoe2o 3Hocy abo nowkodxeHHs Oemarned,
3aMiHime ix.

» 36ipky npogodbme 8 360poMHili mocriidogHocMi.

[CUT-60]

* Bidkpymimb 3axucHuti koxyx 20 (Ous. marn. 5).

* Bidkpymimsb cornno 21 i sukpymime ennekmpoo 22.

* Y pasi cunbHozo 3Hocy abo nowkodxeHHs emaned,
3aMiHimb ix.

* 36ipKy nposodbme 8 3860pOMHiIli MOCIIO08HOCMI.

[CUT-100]

» [locnabme 2euHm 35 kapemku 23 i 3HiMimb ii (Ous.
man. 6.1).

* Bidkpymimb 3axucHul koxyx 20 (Ous. mar. 6.2).

* Bukopucmosytodu 8i0rnogiOHi omeopu knoya 24,
8i0Kkpymimb corio 21 i sukpymime enekmpod 22 (dus.
marn. 6.3-6.4).

* Y pasi cunbHozo 3Hocy abo nowkodxeHHs demaned,
3aMiHimb ix.

* 36ipky npogodbme 8 360pOMHiti MOC1i0o8HOCM.

[CUT-120]
» [locnabme 2euHm 35 kapemku 23 i 3HimMimb ii (Ous.

man. 7.1).
*  Bidkpymimp 3axucHul Koxyx 20 (Ous. man. 7.2).

* Bidkpymimse conno 21 i 3a 0oromozoro mopuesoeo

Krmtoda 27 sukpymims ennekmpo0 22 (dus. man. 7.3-7.4).
* Y pasi cunbHozo 3Hocy abo nowkodxeHHss demaned,
3aMiHime ix.

* 36ipky nposodbme 8 360poOMHiti NOC1ido8HOCM.

lMpuedHaHHss / ei0'edHaHHs1 Kabenie (duse.
marn. 8-10)

iokmrovimb nanbHuUK 16 0o mawuHu:
* Ona modeneu CUT-40, CUT-60, CUT-100 -
HalsieHImb 3axucHy emyriky 15 Ha 2aliky 36;
* 0na modeneli CUT-120 - 3axucHa emyrka 15 exe
ecmaHoerieHa Ha kaberb nanbHuka i 2alky 36;
* Hakpymimb ealiky 36 (obepmaroyu 3axucHy
emyrniky 15) Ha pisbbrneHHs1 po3'emy 9, SK nokazaHo
Ha masntoHKy 8-10, i samsigHimb 8id pyKu;
* nidkmodimb kabenb ynpaerniHHA nanbHUKa.
Bcmasme koHekmop kabento yripaeniHHsi 8 po3'em 10
pyKkoro 3amsieHimb eauky 37. [lpu ycmaHosui
38epHimb ysaey, wo6 iHcmanauilHut eucmyn
8cepeduHi po3'eMy nomparinisie 8 iHcmansauitHul na3
KOHHeKkmopa Kabero;
* nidKmoYimb Kabesnb 4epeosoi dyeu (minbku Ons
moderneti CUT-100, CUT-120). Biokpymims eatiky 11, i
8cmaHosimb KrieMy kaberto 4epzogoi Oyeu Ha 6o51m 38,
3amseHimb ealiky 11 (Ous. man. 9-10).
* [lpuedHalime 0o MmawuHU 3amuck macu 14, sk
riokazaHo Ha masoHKy 8-10.
* Skwo HeobxiOHo npuedHamu KoHekmop 0o kabero
3amucky macu 14, sukoHalime onepayii noka3aHi Ha
marnoHkax 8-10.
* Bid'edOHaHHA kabenie pobimb 8 380pOmMHil
rocniéogHocmi.

BeedeHHs1 8 ekcrilyamauito
MawuHu

lMeped noyamkom pobomu 0608's13K080:
* riepekoHalimecsi 8 mMoMy, WO HaseHa Harpyaa 8
mepexi gidnosidac aHumM, 3a3HadyeHUM Ha Kopryci
MawuHu;
* rnepesipme cmaH 8cix Kaberiig, y pasi 8Us6neHHs
MOWKOOXeHb, HEOBXIOHO 3aMiHUMU MOWKOOXeHUU
Kabernb;
* nepesipme cmaH wnaHea 17, y pasi eusieneHHs
MowKodxeHb, He0bxiOHO 3amiHUMU (i020;
* flepekoHalimecsi, WO Mpu 6KIYeHHi nodadi
rogimpsi He 8idbysaembCsi Lio2o 8UMOKY;
* niepesipme cmaH nanbHuka 16 i 3amucky macu 14,
rpU 8USIBNIEHHI MOUWKOOXKEHb - 3aMiHIMb.
+ [leped 8KMOYEHHSM MawuHU rnepekoHalmecs, Wo
conno nanbHUKa i 3amuck macu 14 He mopkarombcsi
00UH 00HOE20.
» [licna eKkMoYeHHs MawuHU rnepekoHalmecs, Wo
npaytoe 8bydosaHuli 8eHMUIISIMOP OXO/TI00XKEHHS - 3
omeopis 0515 eeHmunsyii 1 (Ha 3adHit cmiHyi MawuHu)
6y0e sudysamu rogimpsi.

BeiMKHeHHs1 / UMKHEHHS
MawuHu

BeiMKHeHHs1:

lMepemicmimb eMuka4y / eumMukad 2 8 rnonoxeHHs1 "On"
(micnss yboeo mnoyHe csimumucs iHOukamop 7 i
obepmamucsa ebydoesaHuli eeHmMuUnAmMop
OXOI00XKEHHS).
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BuMKHeHHS:
lMepemicmimb eMukay /gumukay 2 8 nonoxeHHs1 "Off".

KoHcmpykmueHi ocobnueocmi
MawuHu

TemnepamypHuli 3axucm

TemnepamypHuli 3axucm 3arnobicae MOWKOKEHHIO
mawuHu, eidkmodarodu il 8 pasi nepeepisy. [lpu
cnpaybosgyeaHHi memrnepamypHo20 3axucmy
ceimumbcs iHOukamop 6. He eumukalime mawuHy,
dalime ili oxornoHymu i mirieku mnomim rnpodosxytme
pobomy.

PezynweaHHsi cunu cmpymy (pea2ynsmop
"CURRENT" a6bo "A")

Pezynamop 8 do3eornsie 3MiHI08amu 8enuyuHy Cmpymy,
8 3anexHocmi 6i0 moewuHu Memasny, uwo
po3pizaembCcsi.

[CUT-100, CUT-120]

BcmaHoeneHul 3Ha4YeHHsl Ccuniu  368aproearnbHo20
cmpyMy roka3yemsCsi Ha amrnepmemp 5.

PekomeHOauii npu pobomi
MauwluHoro

O6bwue pekomeHlayuu no pabome (dus.
man. 11-12)

HaeedeHi Hux4e pexkomeHOayiri

Q nowuprMbCA Ha MaWuHU, WO

1 nioknrwyarombcss 00 Mepexi 4Yepes

po3emky. Y pa3i cmayioHapHoeo

MiOKII0YeHHSs1, ycmaHo8Ka MallUuHU i NiOK/IrYeHHs
do mepexi exxe 6yde 8UKOHaHO rMonepeoHbO.

* BcmaHogsimb mMawuHy Ha pigHy, Cyxy, He 8ibpyrody
rnoeepxHr, OOMPUMYYUChL B8CiX 8uljeonucaHux
npasusn besneku.

* [liokmovimb mawuHy 00 Komrpecopa, K OrnucaHo
suwe.

* [IpuedHalime 00 MawuHU 3asemsntordull rposio,
3amuck macu 14 i nanbHuk 16.

» Bamuck macu 14 3akpinimb Ha 3a4UUWeHHIU OinsHYi
demari, ik MoxHa bnuxye 00 Micysi pidaHHsi. Yeaza:
He Kpinimb 3amuck macu 14 Ha my 4acmuHy
3a2omoeku, sika 6yde eidpizaHa.

* [liokntodime MawuHy 00 Mepexi i y8iMKHIMB ii.

*  YBiMKHIMb KOMpecop.

* BcmaHosimb muck nosimpsi, w0 nodaemscsi, 05s
Ub020 nepemicmims KpaH 39 82opy, obepmaroqu KpaH 39,
giopeeynolime muck (cnidkylme 3a roKa3aHHIMU
maHomempa 30) i nepemicmimb kpaH 39 eHu3, wWob
3acbikcysamu ecmaHoerieHe 3HadyeHHs mucky (ous.
man. 11.1).

* 3a Oonomoezow peeynamopa 8 ecmaHo8imb
8e/1UYUHY CMPYMY.

* Posnanimb dyey:
* 0ns1 modenel CUT-40, CUT-60 - domopkHimbcs
HakoHe4YHUKOM coriria 21 0o 3a2omieri, HamuCHIMb i
ympumylme KHOIMKY nasibHUKa - 8UCOKo4YacmomHul
npucmpiti po3dnanums pixydy Oyay Mixk eeKmpoooMm i
3azomieriero, ricns ybo2o MidHiMime nanbHUK 16 Had
3azomierneto, o 06pobnssemscs, MpubnusHo Ha 1 Mm;
* Onsmodeneli CUT-100, CUT-120 - HamucHimb ma
ympumylime KHOMKy nanbHuka - 3a 00MoMO20K0
8UCOKOYaCMOMHO20 [PUCMpOoI0, 3anantoembscs
yepeosa Oyea MiX enekmpoOoM | corioM, sika
sudysaembCs i3 coria MycKkosuM rogimpsim y
guensidi ¢pakena OAoexuHow 20-40 mm. [pu
mopkKaHHi Memarniy, wo eidpizaemscs, ¢hakernom
4ep2060i dyeu sUHUKae pixyda Oyaa (poboya). Skuwjo
npomsicoM 2 CeKyHO He MOPKHymucs hakeriom
yepeoeoi dyau 00 3a2omoeku, mo 4yepeosa Oyea
nomyxHe, ane mnodaya Mo8imps 3anuwumbscs
8K/1t04EHOW (0511 OXOMOOXEHHS rnafbHUKa).
Hamazalimecs He mpumamu 6e3 nompebu
3anarneHy yepeosy dyey 8 rosimpi - ye npu3sodums
0o nidsuweHo2o0 3HOcy ernekmpoda i conna
nanbHuka. [ManbHuku yux wmodeneli obnadHaHi
kapemkoto 23, ska Ooromazae eumpumysamu
npasusnbHy gidcmaHb 00 3azomieni, ye rnoneawye
8UKOHaHHs1 pobomu. 5IKwo 8u He suKopucmosyeme
kapemky 23, mo npu pobomi eumpumylime
gidcmaHb 3,2-6,4 mm mix coririom 21 i 3a20moeKoro.
* SKwo eu noyuHaeme Pi3Ky 3 Kpat 3a20moeKu, mo
mpumaime nafbHUK 68epmukasbHO, i M[1asHo
nepemiwaime (io2o o niHii pisy (Ous. man. 12.1).
Bubupalime npasunbHy weuoKicmb pi3aHHS
8i0rnogidOHO 00 MOBWUHU 3a20moeKu i eubpaHozo
cmpymy. [Npu npasunbHomy subopi weudkocmi, dyaa,
fKa euxodumb 3 HUXHBOI [0BEPXHi 3a20moeKuU,
rnosuUHHa Mamu Kym Haxumy fpomu HanpsiMKy pyxy
npubnuaHo 5°-10° (dus. man. 12.2).
* [Ipu 3aHadmo weudKomMy nepemiu,eHHi narbHuUKa
Odyea MOXe He ecmuzamu rpopisamu 3a2omienio i 3
6oky nanbHuka 6ydymb criocmepizamucsi ickpu
(Ous. man. 12.3).
* [lpu 3aHadmo moeinbHOMY mnepeMileHHI
nanbHUKa 3 HUXHBOI CMOPOHU 3820MO8KU Ha
Kpalikax po3pisy 3anuwamuMymbCsi eanuku
poa3rnnaeneHo2o Mmemary (0us. Man. 12.4).
* SKwo eu rnoyuHaeme pisKy 3 cepeduHU 3a20mosKuU,
royuHaltime pi3aHHs HaxuneHUM nanabHUKOM, Momim
nnaseHo nidHimalme ii 820py, AK roKasaHO Ha
manoHKy 12.5. Lel croci6 3arobicae ymeopeHHHo
8i00aui dyeu abo OKpeMux 4acmUuHOK, sIKi MOXymb
npudgecmu 00 MOWKOOXEHHs omeopy conna |
3HUXEHHIO QOYHKUIOHaIbHOCMI.
* SAkwo eidsecmu nanbHUK 8i0 06pobreaHo20
Mmamepiarny abo 8idnycmumu KHOIMKY nanbHuKka - 0yea
8idpa3y nepepusaemsbcsi, ane 0esikuli Yac nodaemncs
108impsi, sike 0XoroOXye nanbHUK.
 [ns noninweHHs pe3ynbmamis pobomu eu Moxeme
sukopucmosysamu 0odamkoegi npucmocy8aHHs
(niHidku, wabnoHu ma iH), 8 ubomy eunaodky
nepemiwaltime nanbHUK 3/ieeka npumuckaroyu o2o
6i4Hy YacmuHy 0o wabrioHy - eu ompumMaeme po3pi3
nompibHoi gpopmu.
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» [licna 3akiH4eHHs1 pobomu, Odalme MawuHi
OXOfIoHymu i 8iOKmoYimb 1i, micnsi 4o20 BiOKMYimb
kaberni ma wnaHe nodayi Noeimpsi, @ Makox 8UMKHIMb
KoMrpecop.

O6cnyzoeyeaHHs1 / npoghinakmuka
MawuHu

lMeped nposedeHHsIM 8cix npoyedyp MawuHy
0608 '73K080 8i0K/1H04IMbL 8i0 Mepexi.

3nue koHOeHcamy (Oue. man. 11.2)

HeobxidHo peeynsipHO 3nusamu KoHOeHcam 3
gidcmiliHuka peaynsmopa mucky 18. [lidcmasme
emHicmb ri0 8idcmiliHUuK peaynsmopa mucky 18,
HamucHimb KHorky 40 i Ooyekalimecsi MOKU 6ecCb
KOHOeHcam cmeye, riicrisi 4020 8idnycmimb KHOMKy 40
(Ous. man. 11.2).

3amina enekmpody i conna (Oue. man.4-7)

PezyrnisipHo nepesipsitime cmaH enekmpoda 22 corina 21.
e SAkwo enubuHa Kpamepa Ha GUMPOMIHIOYIl
rnoeepxHi enekmpoda 22 docsieae 1,5 MM - Heb6xiOHO
3amiHumu enekmpo0 22 (dus. marn. 4-7).

e SAkwo omeip conna 21 degopmosaHo, abo
36inbweHo 8 diamempi HeobxiOHo 3amiHUmMu cornso 21.

* PekomeHdyembcsi pobumu 3amiHy ernekmpoda 22 |
conna 21 o0Ho4acHO - ue npodosXumb MepPMiH iX
cryx6u.

YuweHHss MawWuHu

0608's3K08010 yMOBOH0 01151 00820CMPOKO80I | be3rneyHol
eKcrilyamauii MawuHu € ympumaHHs ii 8 yucmomi.
PeeynspHo npodysalime MawWuHy CMUCHEHUM
rosimpsim 4epe3 omeopu Orisi seHmunsiuii 1.

O6Moenssembcsl MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MIH.
YkpaiHcbka
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MawuHara KoliblnnlambIH mexHUKasbIK manaanmap

Ommexkmi Kecyze apHanraH

mepicmeyiw annapam MTA3MA CUT-40 CUT-60 CUT-100 CUT-120
MawuHaHbIH KOOkl 740537 740544 740551 740568
HomuHandsbl Kipy kepHeyi, [Vl 220 +10% 380 £10% 380 £10% 380 £10%
HomuHandsl xuinik [Hz] 50/ 60 50/ 60 50/ 60 50/60
Kipy 6olibiHwa icke KocyObIH
HOMUHan0bl KoaghghuyueHmi [kvAl 6,60 7,90 11,60 18
Tokmbi pemmey Auana3oHbl [A] 10-40 20-60 20-100 20-120
HomuHandbl wbiFy KepHeyi vi 96 104 112 128
Boc xypic kepHeyi v 230 295 280 342
Aya KbICbIMbI [bar] 4-5 4-5 4,5-5,5 4,5-5,5
MuHumanosbi, Makcumanobi [mm] 0,3-12 1-23 1-30 1-40
Kecy KasnbIHObIFbI [inches] 1/64"-15/32"  3/64"-29/32" 3/64"-1-3/16" 3/64"-1-37/64"
E(jenmey PEXUMIHIH [%] 60 60 60 60
aliHanbIMbI
Tuimoiniai [%] 80 85 85 85

[kg] 8,50 17 34 34
Canmarei [lbs]  18.74 37.48 74.96 74.96
Kayinminik knaccbli P21 P21 P21 P21
OKwaynay Knaccbl F F F F

DWT 7 Kyam Ke3iHiH uHOuKkamopb!
KoMmnaHusicbl minekmepimeH! 8 Tokmbipemmey ("CURRENT" Hemece "A")
9 [a30bl KecKillmiH KOCKbIWbI

Kypmemmi mancbipbic 6epyuwi,

DWT komnaHUusiCbl MalWUHaHbIH KermeaeH myprepiH
ycbiHaobl. Canachbl XeHe aKbliiFa KOHbIMObI baranapsbi
op mypni xeHOey myprnepi XoHe mypMbiCmarbl
KYpbInbIC X8He eHOipic ywiH wewiMm 60nbin
mabbinadel. bi3, 6i30iH MawuHanapeiMbi3 cizdepae
y3akK xblndap 6olibl Kbizmem emedi 0ern ceHeMmi3. bi3diH
MawuHasap xoHe KbisMemmepimis myparisi KocbiMuwa

10
11
12
13
14
15
16
17
18

aknapammsl ci30ep 6i30iH www.dwt-pt.com eeb-

naparbiMbi30aH maba anacbi30ap.
DWT komaHdachbl.

MawuHaHbIH
6enwexkmepi

1 JKendemkiw caHbinay

2 Kocy/ceHOipy

3 KocambiH Kybbip

4 )KepneHdipeiw bypaHda

5 Amnepmemp

6 Kopraywbsi mepmomemp ("O.C.")

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

[a30b1 KeckiwmiH pemmernemiH yswbifbl
Kocarikbl doFaHbl emkisy2e apHarfaH COMbIH
JKepacmbi kaberiH KocyFa apHarFaH yawbiK

¥cman mypywibi Karnceipma
JKepnieHdipeiw KbICKbIW (KUHaKbI) *
KopralimbiH mblifbIH *

[a30bI KecKiw

LinaHe *

CbifbiMObl ayaHblH KblCbIMbIH
(kuHanmarnel) *

LlinaHeiee apHarnFaH KbICKbILW *
KopralimbiH mblifbIH *

@opcyHka *

3Anekmpod *

Tipey (uHanmarbi) *

ComblIH Kinmi *

HeHb6ek kinm *

XKepneHdipaiw cbimbl *

[eHbek xacanraH Kinm *

Awa*

KbicbivM pemmeaiwiHiH Kocy Kybbipbi
MaHomemp *

KpoHwmeUH *

*
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CombIH *

OpHamy combiHbI *

[a30b1 KeckiwmiH Koprycbl *

BypaHda *

Fa30biK keckiwumiy kabenbOik KOCKbIWbIHbIH
2atikacbl *

la3dbl keckiwmiy 6ackapywbl kabenbOik
KOCKbIWbIHbIH COMbIHbI *

Kocankbl OofaHbIH CbIMbIH KOCyfa apHanfaH
bypaHda

Kaknak *

KoHdeHcammbl xotora apHarnFaH memik *

Hugpepysop *

* Kocbimwa xabobikmap

39
40
41

UnnocmapyusinaHFraH HemMece cunammasnfaH
KocbIMwa xab0biKkmapOblH 6apnbiFbl 6ipdel xall
JKemkizinimae KocblniMaraH

DWT
KOMMaHUsICbIHbIH MawuHanblK 6enzici

Xepeinikmi Kapa xeHe mycmi Memandaposbi
rna3marbik Kecy ywiH, coHOali-ak onap0obl epimy ywiH
apHanfaH. byn adic xorapfbl kecy Xbl10amMObIfFbIMEH,
Kucbikxenini xon 6olbiHwa kecyldi opblHOay
mymkiHOieimeH, bipwama Kayincis yoepicrieH, memeH
barameH, coHOali-aK KopwaraH opmaHbi iacmayobiH
memeH OeHeeliimeH curnammanaosi.

Xemek KypandapmeH XyMbic Ke3iHOeai
mexHuKanblIK Kayinci3oik epexenepi

Onepamop Hemece MawuHa ueci ywiHwi
myrFaHbIH HeMece OHbIH MYJIKi Kenimipyi
bIKmMumMan cblIHynapbl Hemece
JXapakammapabl ywiH xayanmasi 60s1a0bl.

Xymbicmbl 6acmap andbiHOa

» 3akbiMOaHraH Hemece bernuiekmenaeH Kopfray
KypbinFbicbl bap MawuHameH onepayusra mbilbiM
canbiHFaH. TuiCiHWeXuHanmaraH MaWwuUHaMeH,
Hemece bekiminmezeH xeHOeyOeH emKeH MawuHaMmeH
ewKawaH XyMbIC )XacaMmaHbl3.

* MawuHa xanfaHraH 37eKmp Kyam Ke3i XeniCiHiH
Kopfay KypbllFbiCbl HeMece MawUHaHbIH MEXHUKarbIK
mananmapbiHa cal KeremiH MoK XoHe KepHeyze
apHarFaH asmomMammal ceHOIpaiwwi 601y bl Kepex.

* MawuHa xeprieHdipy XyMbIC KOHMYpPbIHa KOCbIybl
muic.

* MawuHa mek mik KyliHOe KondaHbliybl muic - on
pesiHke myrbipda mypybi Kepek. OHbI aybicmbIpMmay,
inmey Hemece 0eHbek 6emimeH KoUMaHbi3.

* MawuHa Kbi3Mem Kepcemyuwinep KypaMbIHCbI3
XKYMbIC icmeyae apHarnfaH. MawuHaHblH me3 xaHfbiw
mamepuandapdaH arnbiC OpHamblyblH MeKcepy
Kaxem, XoHe CbipmKbl ¢hakmopnap OHbIH Kanbinmbl
cankblHOaybiHa Kedepai Kemmipmeyi Kepek.
MawuHanap (MawuHaHbIH 60C KeHicmiai 50 cm kem
6onmaybl muic).

e MawuHa xapbinFbiw Kayni 6ap ea3dap XoHe
aepeccuemi 3ammapObiH b6ynapbl 6ap nac xatda
Kos10aHbINIMaybl KEPEK.

« KomnpeccopdaH kenemiH aya binfan MeH malidaH
masapmbliny Kaxem; atimrmece, 2a30bl KECKIiW CbIHYbI
MyMKiH. ©p0lalbiM apHalbl biFan benziwumi meH mal
6enziwmi KorndaHbIHbI3.

* MawuHara matda 3ammapObiH mycyiHe xon
bepMmeHi3 -orap oHbl ByFammaybl MyMKIH.

» TeHkepinydiH andbiH any yWwiH, MawuHaHbl meaic,
Kyprak 6emme opHamy Kaxem. MawuHaHbl
OipindelimiH 6emmepde opHamnaHbI3.

* MawuHaHbl meK ycman mypywbl KarcbipmadaH
(mymkanapOaH) Hemece ycman mypywbl 6endikmep
apKbInbl XKbUDKbIMKaH XeH. ToK emkideiuw Hemece
OdsHekepneywi cbiMbl 6ap MawuHaHbl mapmyfa
Hemece Kemepyee KamaH mbllibIM carnbIHaobl.

» backa xXymbicmapOb! opbiHOayFra apHasifaH KOCKbIW
Kocankbl XabO0blK (Mbicanbl, KOpfaHbiC 2a3
ammMocghepacbiHOa nicipyae apHasraH) kKamaH mbilbiM
canbiHFaH. Annapammel icmeH wibirapy (6yn xardatida
kenindi xeHOey kemekmecnelidi), coHdal-ak
natidanaHywblira 3UsiH Kerimipy MyMKiH.

* Aya KoMrpeccopblH cakmay, macbkimanday xoHe
KondaHy Ke3iHO0e cakmay waparnapbiH KOrdaHy.

3nekmpoHdbl kapOuobiHMasnaHoObI-

pywsbinapbl 6ap mynfanapra 37eKmp

MazHuUmmi Kayinmi epic candapbiHaH

XYMbIC icmen mypfaH MawuHaHbIH
)XaHbIHOa mypyFra keHec 6epinmelidi, on 6y3biny
cebebi 6051ybI MYMKIH.

Onepayusi ke3iHOe

* MawuHaHbIH YCbiHbITambIH yakbim @bakmopbiH
bakblnnaHbI3, alimrece, ackaH XyKmeme HomuxeciHoe
benwekmepdiH me3 mo3ybiHa 8Ker COfybl MyMKiH, O
MauwuHaHbIH natidanaHy Mep3imiH Kbickapmaohbi.

* MawuHaHbl Kap Hemece xaHbblp acmbiHOa
Kanodbipyra 6onmalidbl, xoHe 0e OHbl bliFan opmada
KondaHyFa bonmalios!.

* Onekmp moebiMeH 3aKbiMOaHbay yWiH MalluHaHbIH
mok 6enweKkmepiH ycmamaHbi3.

* Kocynbl mypraH MawuHaHbIH MYpPKbIHa CYy
KondapbiHbI36€eH, binFblIObl KOFaimapMeH Hemece
KuiMMeH ycmamaHbI3.

» [oeHekepneywi kabenbliH OeHe 6enikmepiHe
oparsybiH 6010bipmay.

» [a3dbI keckiwmi esiHizee, backa adamdapra Hemece
)KaHyapnapra barbimmamay.

* Annapammbi, Xepee mylblKmay KbICKblIUbIH
aybicmbipFaH Ke3de, coHdali-ak annapammesl
macbimandaraH ke30e apdalibIM aXxkbipambiHbI3.

* Ocbl MakKcam ywiH apHalbl iy YWwiH apHanfaH
JardalinapObl KocraraHOa, MawuHaHb! inyee mbilibiM
casibiHaobl.

» [oraxapkbiH KepiHemiH WoK xapblkmapObl
cayneneHOipedi, coHOau-aK KepiHb6elmiH ynbmpa
KyneiH XeHe UHGpPakKbi3blnl caynenepdi
cayneneHdipedi. [JofaHblH KopranmalmblH ke30epae
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10-20 cekyHO iwiH0e apkadaH 1 mempze OeliH
weHbepiHOe XapbiKmblH 8cepi Kammbl Ke3 aypybiH
XXoHe homogobusiHbl K030bIpy MyMKiH. KepiHbelmiH
criekmp benigiHiH cayrnenepi KopranMmalmbiH mepi
KyloiHiH cebebi 6ona anadbl. COHObIKMaH, albIK
mepiHi xabamblH KopfFaHbic 6emnepdecis,
KosniFanmap MeH apHalibl KOPFaHbIC KUiMCi3 JXyMbIC
JXacayra mbilibIM casibIHaobI.

» TexHonoeusnblK yodepic ke3iHOe, ¢hopcyHkadaH
whbiFamelH nasma kKammabl ypretimid Oblbbicmbl
weiFapadbl. Ecmy kabinemiH Kopfray YywiH
KynakuwbiHOapObl KUK Kaxxem.

* Xymbicmbl afsKkmarFaHHaH KeliH, 2a3
JKaHapfbICbIHbIH MywmiziHe, eHOenemiH 6enweKkmiH
mieiciHe Hemece Kepwi menimiHe Kon mueizbey - ci3
Kammbl KyUik ana anachbi3.

» EpexeHi cakmaHbl3 xoHe apHalibl Kopfray KUuiMiH
KuiHi3: 6apribik mylimenepdi mary Kepek; Kanmarnapbi
mycin mypy kepek; KypmkeHiH, wanbapObiH iwiHe
canmay; wanbapObl asik KUIMHIH ycmiHeH xibepy.

* Kapa xxeHe mycmi memandapObi aya-rna3marsbik
Kecy Ke3iHOe, XyMbICWbIHbIH OeHcayrbifbiHa Kepi acep
emyi MyMKiH mypri Kocbklnbicmap natda 6onadbl
(MbIpbiwWbl, MbICbI, Kanalibicbl 6ap ommek XoHe backa
Kocbinbicmap). XKeke KopraHy KypandapbiH KordaHy
JXKOHEe XXYMbIC UexbiHOa Kasnbinmbl xendemimnyodi
Kammamachni3 emy.

* [JoraHblH Hemece 6ankbimblaFaH Memarn
berikmepiHiH XoFapbl memnepamypachi carndapbiHaH
KopwaraH 3ammapObiH XaHyblHaH cakKmaHy.
KepiHbelimiH xyMbic Kypyblumapsbi (araw 6epeHesepi,
oKwaynarbiw Mamepuar) coHOal-aKk epmmiH cebebi
6011ybl MYMKIH €KEHIH ecme cakmaraH XeH.

* Te3 epmeHeiw 3ammapObiH CylbIKMbIKMapObiH,
2a30apObiH xoHe 6ylibiMOapObiH MaHbIHOa XYMbIC
icmemey (araw, kara3 xoHe m.6.).

* MawuHala xymbic Ke3iHOe, Kbi3faH 3ammapObiH
Hemece memanndapdbiH OfaH XoHe O0aHeKkepriey
KaberbiHe mycreyiHe Ke3 XemkKi3iHi3.

* YnaHObipfbiw 3ammap XoHe XaHfbl 3ammap
cakmarnambiH Kybbiprap0a XaHe CbilibiMOblribiIKmapoa
OaHekepriey xyMbicmapbiH OpbIHOAy Ke3iHOe MyKusim
6onbiHbI3. OnapdbiH 6ipiKmipinyiH XymMbicmbiH
b6acmarnybiHa OeliH opbiHOay; Kybbipnapda xoeHe
cbilibIMOblnbiKmapOda 3ammapOibiH 6ynaHybl
JKapblribICKa HEMece yriaHyFa arbir Keryi MyMKiH.

* KbicbiMOarbl cblilibiMObInbikmapda ew yakbimma
daHeKepriey XyMblcmapbiH XacamaHbi3.

* MysdameinFaH KybbiprapOobl epimy ywiH MawuHaHb!
KondaHbaHbI3.

* Bbuikmikme Xymbicmap YywiH, 6uikmikme XymbiC
icmeydiH Kayincis0ik mexHukacbl mananmapbiH
caKkmaHbl3.

XKymbicmbiH asskmanybl 60olbIHWa

* XKymbic askmanrfaHHaH KeliH,
KaknarbiH xaby XoHe OHbI axbipamy.
* Xymbic askmanraHHaH KeliH, Kecy 6oUbIHWa
JKYMbICmap ©mKi3ifi2eH XYMbIC OpbIHObI MeKcepy,
mapanamsiH 3ammapOibl, Hemece MemasnodbiH
KbI30bIpbiiFaH benwiekmepiH Kandelpmay - onap
epmmiH cebebi 6051ybI MyMKiH.

Komnpeccop

* XymbicmbiH askmanybl 6oUblHWa MawuHaHbl
Oepey euwlipmey Kepek, MOMbIK CanKbiHOAybl YWiH
bipHewe MuHym Kymy.

MawuHa 6enwekmepiH
OpHamy xaHe xeHoey

MawuHada kaHOal Oda 6ip Xymbicmbl OpbIHOap
andbiHAa, OHbI Kyam Ke3iHeH Xbipamy Kaxem.

KbicmbipFblw 31eMeHmmepiH,
6ypaHOaHbIH 3aKbIMOaHybIH 6010bIpMay
YWwiH, mbiM Kammabi 6ekimney.

Keli6ip 6enwekmepdi moHmaxoday /
° deMoHmaxoday / XuHay MaWuUHaHbIH
1 6apnblk Modendepi ywiH xeke

Kypeizinedi. Byn xardalida, wosny ywiH
apHalibl Modesidep KepcemisiMe2eH.

Llimencenb alibipbIHbIH, MOK emki32is2iw Kabesb
KublHMbIFbl / 6enwekmeHyi, cmayuoHapbIK
JKesliHiH icKe Kocblybl

MawuHaHbIH kelbip mypnepi wmencesnb aliblpbiHCbI3 /
Hemece MoK emkiseiw kabenbci3 xabobikmanaosbl -
onap xymbicmapObl Xypaidep andbiHOa opHambllybl
muic.

Mawunanap da cmayuoHapnbl Heezi3de xernize
Kocblnaob! (YSWbIK apKbliibl eMeC).

Eckepmy: MawuHaHBbIH Xenize
cmayuoHapsbl KOCbIybl, XaHe Oe
OpHambllyblH HeMece moK emkisaiw
kabenbOepiH, wmencesnb alblpnapbiH
XoHe 6acka Oda a3nekmp 6esnwekmepiH
aybicmbipyObl, ocblHOal XyMbicmapobl
opbIHOayFa ekinemmi, 6inikmi anekmpwi Hemece
3/1eKmp MOHMa)x0ay Wbl Xy3e2e acbipybl KepeK.

XKepneHdipy koHmMypbIH Kocy (1-cypemmi Kap.)

bypaHOa 4 xepze KOHObIpyObiH 26 apkKaHObI
KbICKbIWbIH KOCy YywiH kondaHy (1 cypemmeH
KapaHbi3). XKepneHdipydiH 26 ekiHwi apkKaHObI
KbICKbIWBIH Xepae KOHObIPY KOHMYPbIMEH KOCY.

Komnpeccopdsi Kocy (2-3 cypemmi Kap.)

* Awanapobl any 28 (2.1 cypemmi KapaHbi3).

* Kockbiw KybbiprnapdbiH 6ypaHOarnb! wemmepiHiH 29
)XoHe MaHomempOiH 6ypaHOanbl wemiHiH 30
aliHanacbiHa meghrioHObIK macrnaHbl opay (Hblfbl30ay
yWwiH) (2.2 cypemmi KapaHbi3).

* Kockbiw Kybbiprnapdbl 29 xoHe maHomempdi 30
KbICbIM pemmeaiwiHiH koprycbiHO0a 18 bypan wbirapy
JKoHe onapObl COMbIH KifimiMeH mapmabin macmay (2.3
cypemmiKapaHbi3).

» 2.4. cypemiHde kepceminzeHdel kpoHwmelHOi 31
opHamy ywiH coMmbiHOapObi 32 KondaHy.
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* OpHamy comblHObI 33 Oypan wbiFapy, KbICbIM
pemmeeiwiH 18 opHamy xaHe opHamy coMbiHObI 33
mapmbin macmay (2.5 cypemmi KapaHbi3).

* Kbicbim pemmegiwiniH 18 wbirapy KOCKbIW KyObipbIH 29
("OUT" 6eneici) Kockbiw KybbipbiMeH 3 Kocy ywiH
Kaxemmi y3biHObIFbIMEH wWiraHe KeceaiH 17 Kecy.
LinaHeiHiH ekiHwi keceai 17 KbicbiM pemmeailliHiH
KOMMNPpeccopbiIMEH XoHe WbiFfapy KOCKbIW
KybbippiveH 29 ("IN" 6eneici) KoceinFaH (3.1-3.2
cypemmi KapaHbi3). Kbickbiwumapdbl 19 wnaHe
wemmepiHe 17 opHamy.

* 3.2 cypeminde kepcemineeHdel wnaHemepdi 17
kocy. LllnaHembr 17, OHbI KOCKbIW KybblpnapbiHa
KbICKbIumapmeH 19 6ekimin macmay.

a39b1 keckiwumi 6enwekmey / xuHay (4-7 cypemmi
Kap.)

[CUT-40]

» Cakmbik Kaknakmsi 20 6ypan wbiFapy (4 cypemmi
Kap.).

* QopcyHkaHbl 21, duggpysopdbl 41 xoHe

ar1ekmpodmai 22 weuwly.

« Ezep benwekmep mbIM mo3faH HeMmece
3akbiMOarnFaH bosica, onapdbi aybICMbIPbIHbI3.

» )KuHay kalimapma mapminme xypeisiny Kepek.

[CUT-60]

* CakmebiK Kaknakmbl 6ypan wbirapy 20 (5 cypemmi
Kap.).

»  QopcyHkaHrbl 21 bypar wWheirapy xoHe 3nekmpoomsl 22
byparn whirapy.

« Ezep benwekmep mbiM mo3faH Hemece
3akbiMOanFaH 6osica, onapObl aybICMbIPbIHbI3.

» XKuHay kalimapma mapminme xypaisiny Kepex.

[CUT-100]

* CynnopmmsbiH 23 6ypaHOacbiH 35 6ocamy xoHe
OHbI Wewy (6.1 cypemmikap.).

» Cakmebik kaknakmsi 20 6ypan wbirapy (6.2 cypemmi
KapaHbi3).

* COMbIH KinmiHiH 24 muicmi mecikmepiH KorndaHy,
¢hopcyHkaHbl 21 bypan wbirapy xoHe 351ekmpodmel 22
bypan wabirapy (6.3-6.4 cypemmikap.).

« Eeep bGenwekmep mbiM mo3faH Hemece
3akbiMOanFaH bosica, onapObl aybICMbIPbIHbI3.

» XKuHay kalimapma mapminme Xypaisiry Kepek.

[CUT-120]

» CynnopmmabiH 23 6ypaHOacbiH 35 6ocamy xoHe
OHbl wewy (7.1 cypemmikap.).

» Cakmebik Kakrnakmsbi 20 6ypan wbirapy (7.2 cypemmi
KapaHblI3).

* Q@opcyHkaHbl b6ypan webirapy 21 xoHe OeHbek
XKacanraH kinmmi 27 KkondaHy, anekmpodmsi 22 6ypar
wairapy (7.3-7.4 cypemmikap.).

« Ezep benwekmep mbiM mo3faH HeMmece
3akbiMOarnFaH 6osica, onapObl aybICMbIPbIHbI3.
« XKuHay kalimapma mapminme xypeisiny Kepek.

Ka6enbdepdi kocy/axbipamy (8-10 cypemmi Kap.)

» [a30b1 keckiwmi 16 annapamka Kocy:
* CUT-40, CUT-60, CUT-100 modenblepi ywiH -
KopraHy mernkeHi 15 OypaHOanbl combiHFa 36
bekimy;
* CUT-120 modeni ywiH - KopraHy mernkeci 15
OsHekeprielimiH Kabenbee xoHe OypaHOarnsi
comMbiHFa 36 6ekiminin KolibiriFaH;
* 36 O6ypaHOasnblK CcOMbIHObI 9 OypaHOanblK
KOCKbIWKa opHambir (15 KopFaHbIC mbifblHbIH Oypay
JKOIbIMEH), OHbl KOJIMEH mapmy Kepek;
* 2a30bl KeckiwmiH 6ackapywbl KaberiH Kocy.
Bbackapyuwbi kaberniHiH KockbiwbiH ysra 10 eHaizy
JKeHe CoOMbIHObI KOrIMeH mapmabin macmay. OpHamy
Ke3iHO0e yAwbIK iwiHOeai opHamambiH CbipmKa
whiFapamsbiH XepiHiH KabenbOiK KOCKbIWMbIH
OpHamy XepiHe calKec KenyiHe Ha3ap aydapy
Kepek;
* Kocarnkbl OofaHblH KabeniH kocy (CUT-100,
CUT-120 moodensdepi ywiH faHa). ComblHObI 11
bypan whblirapy xoHe KocasKkbl 0ofaHblH Kabenboik
KbICKbIWbIH KecinemiH 6ypaHOamada 38 opHamy,
coMbiHObI 11 mapmbin macmay(9-10 cypemmi
KapaHbI3).
* 8-10 cypemmepiHOe kepceminzeHdel xepze
mylibIKmay KbICKbIWbIH 14 Kocy.
* Kaxem 6onraH Xxardalida, 8-10 cypemmepiHde
KepcemineeHOel onepayusinapObl OpbIHOAY YUWIH,
KOCKblwmbl Xepee mylibiKmay KblCKblWbIHbIH
kaberiHe 14 Kocy.
» Bapnbik worbipcbiMOapdbl Kepi mapmin 6olbiHwWa
axbipamy.

MawuHaHbIH Kepi
onepayusicbl

Xymbic 6acmanraHra OeliiH Keneci ke3eHOepiH
opbIHOay Kaxxem:
* yHeMmi KopeKkmeHyOiH muicmi KyambiH KordaHy:
KOpeKkmeHy Kyambl MawuHaHblH KOprycbiHOa
KepcemineaeH aknapamka cal 6051ybl muic;
» bapnbiK kabenbO0epdiH xal-KyliH meKcepy XoHe
3aKbiMOaHfFaH kaberib0epOdi aybiCmbIpy;
* 17 wnaHebICbIHbIH XaFdalblH meKcepy, eaep
0Oy3bIr1bIC Mabbirica - OHbl aybICMbIPY KEPEK;
aya KerieeH yakblmma, afbicmapObiH 6onmaybiH
mekcepy;
* 2a30bl Keckiw 16 neH xepze mylbiKkmay
KbICKbIWbIHbIH 14 xardalibiH mekcepy, ezep onap
3akbiMOanFaH 6osica, onapObl aybICMbIPbIHbI3.
* Annapammel KocyObiH andbiHOa, 2a30bl KecKilumiH
mywmiei xoHe Xepae mylibikmay KbICKbiWbIHbIH 14
bip-6ipiHe xaHacnalmbiHbIH MeKcepy.
* MawuHaHbl KOCKaHHaH KeliH, KOHObIpblIfaH
carnKkbIHOamKbIW XYMbIC icmen mypraHblH mekcepy -
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aya anmacmsiprbiw memiei 1 apKbiibl WbiFybl KEPEK
(MawuHaHbIH apmKbl KafFbIHaH,).

MawuHaHbI
Kocy / ceHOipy

Kocy:

2 bambipmacbiH KOCy (COCbIH UHOUKamop 7 aHbin
eweldi XoHe KOHObIpbIiFaH casikbiHOamkbiw aliHana
b6acmaliosb!).

CeHaipy:

2 6amblpMachkIH KOCY.

MawuHa
KYPbUIbICbIHbIH epeKkweslikmepi

TemnepamypadaH Kopray

TemnepamypadaH Kopray KesiHOe, Kammbl Kbi3faH
xafdaluda, MawuHaHbIH 3aKbiMOaHyhbl
mokmambinadbi-MawuHaHbl MOKMamblHbl3.
Temnepamyparnblk KopfayObl KaMmamacbl3 emkeH
Ke30e, uHOukamop 6 xaHadbl. MawuHaHbI ewipMeHis,
OHbl cankbiHOambirn, codaH KeliH KaHOau Oa 6ip
onepayusinapObl opbiIHOaMaHbI3.

Tokmbr pemmey ("CURRENT" Hemece "A"
pemmey)

Pemmeeiw 8 nicipydeH emyze Kaxem Memarn
KanblHObIFbiHA 6alinaHbicmbl MOK KYWIHIH
aybICMbIpbITybiHa MyMKiHOIK 6epedi.

[CUT-100, CUT-120]

TepimHIH afbIH CybiHbIH MaFbliHackl 5 arbIMObIK Mempoe
60l kepceme0i.

Mawuna onepayusinapb!
6olibIHwWa XymMbicmap

Xannbl nalidanaHy Hyckaynbikmapsi (cypem 11-12
Kap.)

. Opi Kapal kenmipinzeH ycbiHbIMOap

JKasFaywbIHbIH po3emkasiapbl apKbiiibl

1 KocbinamblH MawuHanapra Kambicmbl.

CmayuoHapnablK Xanfayblw

JKarOalibiHOa MawUuHaHbl XUHaKmay oHe xeJize
Kocbly andbiH ana xypeizinedi.

* MawuHaHbl meaic, Kyprak, dipindemelimiH 6emme,
Xofapbi0a KenmipinzeH Kayincisfik mexHUKacbiH
cakmal ombIpbir OpHamy.

* Xorapbida cunammarnraHdal,
KOMMpeccopFa Kocy.

* )Xepee mylbikmay CbIMbIH, Xepae mylbiKkmay
KbICKbIWbIH 14 XaHe 2a30bl keckiwumi 16 annapamka
Kocy.

annapammel

* Benwekmiq ma3zapmbinfaH mernimiHOe xepze
myliblIKmay KbiCKbiwbIH 14 Kecy xepiHe edayip
XKaKbiHbipak 6ekimin macmay. Ha3zap aydapbiHbi3:
JXepze mylbiKmay KbICKblwbIH 14 nicipinydeH
emyze Kaxem eHOenemiH 6enwek menimiHOe
mipkemey.
e MawuHaHbl Kyam Ke3i XerliCiHe KOCY XOHe OHbI
euwipy.
» Komnpeccopobi Kocy.
» Bepy ayacbiHbIH KbICbIMbIH OpHamy, byn makcam
ywiH Kaknakmsi 39 ycmire, kakrnakmsi 39 bypan anbir,
Kkemepy, b6epineeH KbICbIM MoHIH 6eneiney yuwiH,
KbIcbiMObI pemmen any (MaHomempOi 30 bakbinay)
X8He Kakrnakmbl 39 acmbiHa mycipy (11.1 cypemmi
KapaHbi3).
* Pemmeeiwmi 8 kKondaHa oOmbIpbIf, MOK KyWiH
opHamy.
» [oraHbi xarfy:
* CUT-40, CUT-60 modenbdepi ywiH- eHOemnemiH
benwekmi ¢hopcyHKaHbIH mo3aHOamKbiwbiMeH 21
mekcepy, ea30bl KeckiwmiH memieiH bacy »XoHe
yecmay - XKOFapbl XUiNiKmi Kypbirfbl 31eKmpod rneH
eHOenemiH 6enwek apacbiHOarbl Kecy OofacblH
XaHObIpadbl, bydaH KeliH ea3dbl Keckiw 16
eHOenemiH 6enwek ycmiHeH, wamameH 1 Mm-ee
Kkemepinedi;
* CUT-100, CUT-120 modenbdepi ywiH - XoFapbl
JKUINIKmMi - KypbinfbiHbl KorndaHa ombIpbin - 2a30bl
Keckiwmiq memieiH 6acy xoaHe ycmay, 37eKkmpoo
rneH ¢popcyHKaHbIH apacbiHOa Kocarsnkbl 0ofa
)KaHalbl, 00aH KeliH on ¢hopcyHkalaH arnay ombl
gopmacbiHOa 40 MM y3bIHObIKMEH WhbiFaobl.
Kecinemin memanfa Kocarnkbl OOfaHbIH XallbIHObI
ombl muzeH Kes3de, kecemiH dofa (muimOi)
Kywele0i. Ezep eHOenemiH 6ernuwekke KocasKbl
QofaHbIH XarbIHObl oMbl 2 ceKyHO iwiHde mumelmiH
borica, KocasKbl 0ora )oK 6onadsbl, anatioa, kenemiH
aya Kanaobl (2a30bl Keckiwmi cankbiHOamy yuwliH).
Eeep Kocarkbl OoraHbl ayada ycmamay Kaxxemmiriai
bonmaca - 6yn anekmpoO rneH 2a3lbl KecKiuwmiH
¢gopcyHkacbiH Kammbl mo30bipadbl. [a30bi
keckiwumepdiH by modesibOepi eHOeniemiH 6enwek
YWiH muicmi KawbIKMbIKMbI KaMmamachbl3 ememiH
)XoHe ornepayusHbiH OpbiHOanybiHa biKna
mueizemiH cynnopmneH 23 xab0bikmanraH. Ezep
ci3 cynnopmsi 23 KondaHbacaHbi3, oHOa ornepayusi
ke3iHOe ¢popcyHka 21 meH eHOenemiH 6enwek
apacbiH0a 3,2-6,4 MM KawbiKmbIKMbl CaKkmaHbI3.
» Eeep ci3 kecydi eHOenemiH 6enwekmiy wemiHeH
bacmacaHbi3, 2a30bl Keckiumi migiHeH ycmaHbi3,
)KOHE OHbl aKblpblH KeCy CbI3blfbiHbIH 60UbIMEH
KblKbIMbIHBI3 (12.1 cypemmi kap.). KecydiH muicmi
XKblr0amOblIfbiH eHOenemiH 6enwekmid KanbiHObIfbIHa
)XoHe maHOanFaH MOK XbiidaMObifbiHa CalKec
maH0ay. Eeep xblndamobik Oypbic maHOarnfaH 6orsica,
OoHOa eHOenemiH 6enwekmiH memeHai 6emiHeH
whblFambiH O0faHbIH Ko3fasnbic bafbimbiHa Kapama-
Kapcebl, wamameH 5°-10°eHic 6ypbiwbl 6011y kepek (12.2
cypemmikap.).
* Eeep 2a30bl Keckil mbIM XblridaM Ko3farnambiH
borica, oHOa Oora eHOenemiH benwekmi Kece
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anmalobl, XoHe 2a30bl KECKiWMeH WoKmap Whira

6acmaliobl (12.3 cypemmikap.).

* Ezep 2a30bl Keckiw mbiM basly Ko3ranambiH

6orsca, oHOa 6arnKkbimbinFaH MemanobiH 8anukmepi

eHOernemiH 6enuwekmiyq memeHai 6emiHeH KecinzeH

wemmepOde Kana 6epedi (12.4 cypemmikap.).
» Eezep ci3 kecydi eHOenemiH 6enwekmiy opmacbiHaH
bacmacaHbi3, kecydi uinmeri 2a3 KeckiwneH 6acmar,
apmbiHaH OHbl 12.5-cypemme kepceminzeHoel
akblpblH faHa KemepiHi3. byn odic ¢opcyHka
OUbIfbiHbIH 6y3bllybl MeH MaWUHAaHbIH
pyHKYUOHanObIK MYyMKiHOiKmepiH memeHOemyze
oKkeniemiH 0Oofada KbipmbicmapOblH Hemece Xeke
benwexkmepdiH natida 60s1ybIHbIH andbiH anaosbi.
* Eezep 2a3dbl Keckiw XymbiC Mamepuarsnbl YWiH
KondaHbliMaca Hemece 2a30bl KecKiwmiH memiei
XibepinzeH bosnca, 0ora bipdeH y3inedi, bipak 2a3dbi
KecKilmiH ayacblH carnkbiHOamy kelibip yakbim 60UbI
JKanFacaosbl.
* JKyMbIC HomuxernepiH xakcapmy YWiH, Ci3 Kocarnkbl
memikmepdi (cbi3bikmap, wabnoHlap xoHe m.6.)
KondaHa anacbi3, 6yn xarlalida e2a3lbl KecKiwmi
JKbIDKbIMY, OHbl WabnoHHbIH wem XafblHa Kermipe
OMbIPbIM - Ci3 Kaxxemmi ghopMaHbl anachi3.
* )Xymbicmbl asikmaraHHaH KeliH, annapammal
carnkbiHOamy, OHbl axblpamy, ayaHbl 6epyee apHarnraH
Kkabernb MeH wrnaHami anbin macmay, KoMrpeccopob!
axblpamy.

TexHuKanbIK KbI3mMem
Kepcemy / cakmbliK wapanapbl

MawuHada kKaHOali da 6ip XyMmbicmbl OpbiHOap
anobiHOa, OHbI Kyam Ke3iHeH Xbipamy Kaxem.

KondeHcammei xoto (11.2 cypemmi Kap.)

KoHOeHcamyHeMi KbiCbIM pemmeziWiHiH
myHObIpFblwbiHaH 18 Xxolbiny Kaxem. CyUblK
KoliMaHbl KbICbIM pemmegiwiHiHmyHObIpFbiwbl 18
acmsbiHa opHanacmsipy, memikke 40 6acy xaHe 6ykin
KoHOeHcam xoliblMaraHwa Kymy, keliH memikmi 40
xibepy (11.2 cypemmikap.).

Anekmpod neH ¢hopcyHKkaHbl aybicmbipy (4-7
cypemmiKap.)

Bnekmpod 22 neH ¢hopcyHkaHbIH 21 xardalibiH yHEMI
mekcepy.

* Eeep asnekmpoOmarbl 22 kpamep mepeHdigiHiH
coyneneHzeH b6emi 1,5 mm-2e xemce, oHOa
anekmpodmbl 22 aybicmbipy Kaxem (4-7 cypemmi
Kap.).

» Eeep KyssmbiH cmakaHHbIH 21 meciai Oy3biriraH Hemece
KeHeli2eH borica, hopcyHKaHbI 21 aybICmbIpy KEPex.

« Onekmpod 22 neH ¢opcyHKaHbiH 21 6ip
yakbimmarbl aybiCbiMblHa KeHec 6epinedi; 6yHoal
aybICmbIpy 011apObIH Kbi3mem Mep3iMiH y3apmaoks!.

MawuHaHbI
masanay

MawuHaHbI Kayincia y3ak natidanaHy ywiH miHOemmi
XxarOali - oHbl ma3a KyUiHOe cakmay. MawuHaHb! yHemi
mbifFbI3  ayameH xendemkiw Kybicbl 1 apKbiibl
ma3sanay.

OHOipywi e32epicmep eHz2i3yi MyMKiH.
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