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ТИПЫ ПИЛ ORANGE CHROME ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ/ XTREME ITK PLUS
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ 
КАЧЕСТВА ЛУЧШИЕ ★★★★★ ОТЛИЧНЫЕ ★★★★ ХОРОШИЕ ★★★

ТИПЫ ПИЛ Предназначены для промышленных 
деревообрабатывающих и мебельных компаний, 
профессиональных плотников, которые требуют 
самой высокой точности, чистоты реза и 
долговечности от дисковых пил. Специальный 
твёрдый сплав с добавками хрома увеличивает 
стойкость к абразивному износу зубьев пил, в то 
время как хромированный корпус защищает диск от 
ржавчины, коррозии и гарантирует максимальную 
продолжительность эффективной эксплуатации.

Предназначены для мастеровых, плотников, 
отделочников, строительных, промышленных 
деревообрабатывающих и мебельных компаний, 
которым необходима высокая точность и чистота 
реза при круглосуточной работе дисковых пил с 
длительным сроком службы для выполнения самых 
сложных задач.

Предназначены для профессиональных подрядных, 
ремонтных и бытовых работ, DIY (хобби). 
Дисковые пилы ITK PLUS от CMT предназначены 
для быстрого и чистого без особых усилий реза 
древесины и композитных материалов. Серия 
пильных дисков ITK PLUS имеет отличное 
соотношение эксплуатационных характеристик и 
цены.

ПОТРЕБИТЕЛИ Промышленные, индустриальные Индустриальные, профессиональные Полупрофессиональные, DIY / хобби

ЭКСПЛУАТАЦИЯ Интенсивное круглосуточное использование Интенсивное круглосуточное использование Повседневное использование

УРОВЕНЬ ЦЕН Высокий Высокий Средний

МАТЕРИАЛЫ Древесина, фанера, OSB, МДФ, ЛДСП, ламинат, 
меламин, плинтуса, карнизы.

Древесина, древесина с гвоздями, фанера, 
OSB, МДФ, ЛДСП, ламинат, меламин, цветные 
металлы, нержавеющая сталь, пластики, 
стекловолокно.

Древесина, композитные материалы, фанера, 
OSB, МДФ, ЛДСП, ламинат, меламин, цементно-
волокнистые плиты.

КОРПУС ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОЙ 
СТАЛИ 
Вырезается высокоточным лазером из немецкой 
стали 46-48 HRC для обеспечения более 
жестких допусков точности,  более длительного 
срока службы и более чистого пиления.

ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОЙ 
СТАЛИ 
Вырезается высокоточным лазером из немецкой 
стали 46-48 HRC для обеспечения более 
жестких допусков точности,  более длительного 
срока службы и более чистого пиления.

ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА СТАЛЬНОГО ЛИСТА 
Вырезается лазером из тонкого и прочного 
стального листа с последующей закалкой до 
44 HRC для обеспечения длительного срока 
службы и более точного пиления.

ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ 
ЗУБЬЯ

ИНДУСТРИАЛЬНЫЙ 
МИКРОЗЕРНИСТЫЙ ТВЁРДЫЙ 
СПЛАВ С СОДЕРЖАНИЕМ ХРОМА 
Режущие зубья из специально 
разработанного микрозернистого 
твёрдого сплава с содержанием хрома, 
который увеличивает устойчивость 
к абразивному износу и сохраняет 
режущую кромку более длительное 
время острой, улучшая качество реза и 
увеличивая срок службы инструмента.

ИНДУСТРИАЛЬНЫЙ 
МИКРОЗЕРНИСТЫЙ ТВЁРДЫЙ 
СПЛАВ С СОДЕРЖАНИЕМ ХРОМА 
Режущие зубья из специально 
разработанного микрозернистого 
твёрдого сплава с содержанием хрома, 
который увеличивает устойчивость 
к абразивному износу и сохраняет 
режущую кромку более длительное 
время острой, улучшая качество реза и 
увеличивая срок службы инструмента.

ВЫСОКОПЛОТНЫЙ 
ИНДУСТРИАЛЬНЫЙ ТВЁРДЫЙ 
СПЛАВ SINTERHIP
Новая технология SinterHIP (горячее 
изостатическое прессование при 
высокой температуре 1025°С и 
давлении 105 атм.) уменьшает 
пористость, увеличивает плотность 
твёрдого сплава и срок службы 
режущих граней.

ШИРИНА ПРОПИЛА БОЛЬШАЯ СТАНДАРТНАЯ ТОНКИЙ ПРОПИЛ

ПАЙКА ТРЁХСЛОЙНЫЙ ПРИПОЙ 
Пайка трёхслойным припоем “серебро-
медь-серебро” делает режущие 
элементы более устойчивыми к 
ударным нагрузкам при резании 
композитных материалов, твёрдой 
древесины и древесины с сучками.

ТРЁХСЛОЙНЫЙ ПРИПОЙ
Пайка трёхслойным припоем “серебро-
медь-серебро” делает режущие 
элементы более устойчивыми к 
ударным нагрузкам при резании 
композитных материалов, твёрдой 
древесины и древесины с сучками.

СЕРЕБРОСОДЕРЖАЩИЙ ПРИПОЙ 
Пайка серебросодержащим припоем делает 
режущие элементы более устойчивыми к 
нагрузкам при резании композитных материалов 
и мягкой древесины.

ЗАЩИТНОЕ 
ПОКРЫТИЕ

ХРОМИРОВАННОЕ ПОКРЫТИЕ
Корпус пилы покрыт хромированным 
слоем для защиты инструмента от 
коррозии и ржавчины, гарантируя 
длительный срок службы инструмента.

ТВЁРДОЕ ЛАКОВОЕ ПОКРЫТИЕ 
Защищает от коррозии и ржавчины.

АНТИПРИГАРНОЕ ОРАНЖЕВОЕ 
ЗАЩИТНОЕ ПОКРЫТИЕ 
Предотвращает перегрев фрез, 
снижает налипание и защищает от 
коррозии. Подходит для всех видов 
древесины, в том числе влажной.

КОМПЕНСАЦИОННЫЕ 
ПРОРЕЗИ

ТЕРМОКОМПЕНСАЦИОННЫЕ ЛАЗЕРНЫЕ ПРОРЕЗИ 
Разработаны для того, чтобы предотвратить 
деформации диска при перегреве во время 
пиления.

ТЕРМОКОМПЕНСАЦИОННЫЕ ЛАЗЕРНЫЕ ПРОРЕЗИ 
Разработаны для того, чтобы предотвратить 
деформации диска при перегреве во время 
пиления.

ТЕРМОКОМПЕНСАЦИОННЫЕ ЛАЗЕРНЫЕ ПРОРЕЗИ
Разработаны для того, чтобы предотвратить 
деформации диска при перегреве во время 
пиления.

ПРОРЕЗИ ДЛЯ 
СНИЖЕНИЯ ШУМА

ЗВУКОПОГЛОЩАЮЩИЙ МАТЕРИАЛ, 
ЗАПОЛНЯЮЩИЙ ЛАЗЕРНЫЕ 
ПРОРЕЗИ 
Прорези заполняются полиуретаном 
для снижения вибраций и шума (ниже 
на 10%, чем у стандартных пил), 
улучшается качество реза и срок 
службы пильных дисков.

ЛАЗЕРНЫЕ ПРОРЕЗИ ДЛЯ СНИЖЕНИЯ ШУМА 
Разработаны специально для снижения 
шума и биений, вызванных нежелательными 
гармоническими колебаниями.

ЛАЗЕРНЫЕ ПРОРЕЗИ ДЛЯ СНИЖЕНИЯ ШУМА 
Разработаны специально для снижения 
шума и биений, вызванных нежелательными 
гармоническими колебаниями.

ВАЛЬЦОВКА 
КОРПУСА

КОЛЬЦО НАТЯЖЕНИЯ 
Видимое на пильном диске вальцованное 
кольцо задаёт необходимые натяжения в 
корпусе, обеспечивает стабильность пильного 
диска при  пилении и снижение радиальных 
биений.

КОЛЬЦО НАТЯЖЕНИЯ 
Видимое на пильном диске вальцованное 
кольцо задаёт необходимые натяжения в 
корпусе, обеспечивает стабильность пильного 
диска при  пилении и снижение радиальных 
биений.

ЗАТОЧКА ВЫСОКОТОЧНАЯ ФИНИШНАЯ ЗАТОЧКА 
Каждый зуб затачивается с микронной 
точностью до остроты лезвия бритвы 
и с идеальными углами режущих 
граней на многоосевых станках  с 
ЧПУ,  гарантируя особо чистый 
рез и длительный срок службы. 
Шероховатость с наибольшей высотой 
профиля Rmax менее 0,25 мкм.

ВЫСОКОТОЧНАЯ ФИНИШНАЯ ЗАТОЧКА 
Каждый зуб затачивается с микронной 
точностью до остроты лезвия бритвы 
и с идеальными углами режущих 
граней на многоосевых станках  с 
ЧПУ,  гарантируя особо чистый 
рез и длительный срок службы. 
Шероховатость с наибольшей высотой 
профиля Rmax менее 0,25 мкм.

АКСИАЛЬНЫЙ УГОЛ ЗАТОЧКИ
Аксиальный угол наклона передней 
лицевой поверхности зуба 
обеспечивает наиболее плавный рез, 
уменьшает усилие и увеличивает 
скорость резания, устанавливая новый 
стандарт производительности.

PERFORMANCE

Made in European UnionWWW.CMTUTENSILI.COM © C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALY

Since 1962

EN Heavy-duty laser cut HRC44 plate
Industrial Micro-grain carbide for long life
Precision balanced to run truer
Vented plate reduces noise and vibration  
ES Cuerpo sierra en acero HRC44 cortado al láser
Metal duro en micrograno para una larga duración
Perfecto equilibrado para un resultado óptimo
Cuerpo sierra con ranuras de dilatación y de insonrización  
FR Le corps de lame en acier HRC44 découpé au laser
Carbure micrograin pour une durée prolongée
Planage et tensionnage très précis pour un resultat optimal
Le corps de lame avec fentes de dilatation anti-bruit  
IT Corpo lama in acciaio HRC44 tagliato al laser
Metallo duro in micrograna per una lunga durata
Perfetto bilanciamento per risultati di alta precisione
Corpo lama con tagli di espansione e di silenziatura  

DE Kreissägeblatt aus HRC44 Stahl, Laser geschnitten
Feinkristallines HartMetall für eine lange Lebensdauer
Perfekter Planlauf für hochpräzise Ergebnisse
Kreissägeblatt mit Laserornamenten zur Geräusch 
und Vibrationsreduktion  
PL Korpus wycinany laserowo ze stali HRC44 
Zęby z mikro-ziarnistego węglika spiekanego podwyższające żywotność
Precyzyjnie zbalansowany korpus w celu zwiększenia jakości cięcia
Nacięcia wygłuszające i redukujące wibracje   
RU Корпус пилы вырезан лазером, провальцован для уменьшения 
биений, и закален до 44 HRC  
Специальные прорези в корпусе уменьшают шум и вибрацию 
Ультра мелкозернистый твердый сплав для увеличенного ресурса 

Лучший пильный диск для ваших задач
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Дисковые пилы для продольного пиления с подрезными ножами – средний пропил
Промышленная серия

Дисковые пилы для продольного пиления с ограничителем подачи
Промышленная серия

279

K

P

α

β

Применение: Продольное пиление различных заготовок на циркулярных станках с 
 ручной подачей. Ограничитель подачи препятствует перегрузке двигателя 
 и минимизирует обратный удар (отдачу)  при пилении. Не используйте на
 станках с автоматической подачей. Средняя толщина пропила.
ОбОрудОвание: циркулярные станки с ручной подачей.
материал: мягкая или твёрдая сухая древесина.

278

K

P

α

β

Применение: Продольное пиление различных заготовок. Подходят как для многопильных,
 так и для обычных циркулярных станков. Жесткий корпус позволяет 
 выдерживать геометрию пропила, подрезные ножи препятствуют 
 подклиниванию заготовки и зачищают торцы деталей.
ОбОрудОвание: многопильные станки с одним или двумя шпинделями, циркулярные
 станки, ручная или автоматическая подача.
материал: твёрдая древесина сухая или влажная.

ИД
ЕА

ЛЬ
НО

Продольное пиление
на многопильных
станках

Пазы под шпонку
мм

D 
мм

ZB 
мм

Установочные отверстия K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 		 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M
250 		 21 x 5 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V
250 		 13 x 5 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W
300 30 COMBI3 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M
300 		 21 x 5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U
300 		 21 x 5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V
300 		 13 x 5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W
350 30 		 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M
350 		 21 x 5 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U
350 		 21 x 5 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V
350 		 14 x 5 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W
400 30 		 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M
400 		 21 x 5 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 10
- Марка твердого сплава: K20
- Твёрдость (HV10): 1.640
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.200

Пазы под шпонку
мм

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

300 30 		 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M
300 		 21 x 5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V
350 30 		 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M
350 		 21 x 5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V

ИД
ЕА

ЛЬ
НО

Продольное пиление
на многопильных
станкахтехнические Параметры твердОсПлавных зубьев:

- Высота зуба, мм: 10
- Марка твердого сплава: K20
- Твёрдость (HV10): 1.640
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.200

Установочные отверстия 

HW MEC

HW
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Применение: продольное пиление с минимальным количеством отходов (малая толщина
 пропила; подрезные ножи препятствуют подклиниванию заготовки и зачищают
 торцы деталей).
ОбОрудОвание: многопильные станки с одним или двумя шпинделями, циркулярные станки с
 одним пильным диском.
материал: твёрдая древесина сухая или влажная.

280

Применение: используются как крайние пилы в поставе пил (благодаря мощному корпусу
 поддерживают центральные пилы в поставе, помогают соблюдать геометрию
 пропила); эффективно гасят вибрацию при максимальной подаче; подрезные
 ножи препятствуют подклиниванию заготовки и зачищают торцы деталей.
ОбОрудОвание: многопильные станки с одним или двумя шпинделями, циркулярные станки с
 одним пильным диском.
материал: брус из сухой или влажной древесины.

277

K

P

α

β

K

P

α

β

Дисковые пилы для продольного пиления с подрезными ножами – тонкий пропил 
Промышленная серия

Дисковые пилы для продольного пиления с подрезными ножами – толстый пропил
Промышленная серия

D 
мм

Пазы под шпонку 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

180 		 21+3 2,5 1,8 18° 0° FLAT 280.021.07S
200 		 21+3 2,5 1,8 18° 0° FLAT 280.021.08S
250 70 21 x 5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V
250 80 13 x 5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W
300 70 21 x 5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V
300 80 13 x 5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W

Пазы под шпонку
мм

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

300 30 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M
300 70 21 x 5 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V
300 80 13 x 5 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W
350 30 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M
350 70 21 x 5 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 10
- Марка твердого сплава: K20
- Твёрдость (HV10): 1.640
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.200 ИД

ЕА
ЛЬ

НО

Продольное пиление
на многопильных
станках

ИД
ЕА

ЛЬ
НО

Продольное пиление
на многопильных
станкахтехнические Параметры твердОсПлавных зубьев:

- Высота зуба, мм: 10
- Марка твердого сплава: K20
- Твёрдость (HV10): 1.640
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.200

HW MEC

HW MEC
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Дисковые пилы для строителей

Пилы для продольного пиления, Промышленная серия

Применение: продольное и поперечное (грубое) пиление древесины с 
 включениями; специальные недорогие пилы для использования 
 на строительной площадке; форма зубьев и твёрдый сплав 
 оптимизированы для пиления древесины с гвоздями, 
 металлической фурнитурой и вкраплениями цемента.
ОбОрудОвание: циркулярные станки и ручные пилы.
материал: мягкая или твёрдая древесина с включениями гвоздей, 
 металлической  фурнитуры и бетона.

286

285-290-293

K

P

α

β

K

P

α

β

на заметку: При необходимости используйте переходные кольца с 30 на 25 мм артикул 299.225.00 
 - для пил ø250-300-315 мм и артикул 229.228.00 – для пил ø350 мм и более.

Применение: Продольное пиление древесины, роспуск ламелей
 под склейку. Средняя толщина пропила.
ОбОрудОвание: Ограничитель подачи препятствует перегрузке
 двигателя  и минимизирует обратный удар 
 (отдачу) при пилении. Не используйте на 
 станках с автоматической подачей. 
ОбОрудОвание: Настольные и ручные циркулярные 
 пилы, циркулярные станки, пилорамы.
материал: Мягкая или твёрдая древесина.

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Мягкая и твердая 
древесина,OSB, фанера - с 
включениями бетона, 
гвоздей и т.д.

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Продольное пиление 
древесины

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250*  30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
270* 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
300  30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
300  		 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M
315* 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
315* 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 1,8 15° 5° ATB 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
350 		 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M

*Не малошумная

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M
315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60  32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 6~10
- Марка твердого сплава: K20
- Твёрдость (HV10): 1.550
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.600

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8~10
- Марка твердого сплава: K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW



www.cmtutensili.comwww.cedar-industrial.com

Пи
лы

 д
ис

ко
вы

е
Пи

лк
и 

дл
я 

ло
бз

ик
ов

см
ен

ны
ми

 н
ож

ам
и

Ф
ре

зы
 н

ас
ад

ны
е 

со
 

и 
на

бо
ры

 ф
ре

з
Ф

ре
зы

 к
он

це
вы

е
с 

ЧП
У 

и 
па

тр
он

ы
Ф

ре
зы

 д
ля

 с
та

нк
ов

Св
ёр

ла
 п

ри
са

до
чн

ые
, 

пе
ре

хо
дн

ик
и,

 зе
нк

ер
ы

Св
ёр

ла
 и

 п
ро

бо
чн

ик
и

дл
я 

эл
ек

тр
ои

нс
тр

ум
ен

та
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
Эл

ек
тр

ои
нс

тр
ум

ен
т

Ви
тр

ин
ы 

дл
я 

ин
ст

ру
ме

нт
а

12

Пилы универсальные - для продольного и поперечного пиления
Промышленная серия

Применение: чистовое продольное пиление, хорошее поперечное пиление. 
 Средняя толщина пропила.
ОбОрудОвание: настольные и ручные циркулярные пилы, циркулярные станки, пилорамы,
 обрабатывающие центры.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера, OSB.

285-291-294

K

P

α

β

200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M
250* 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10M
250 		 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R
250 35 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10R
254 30 COMBI3  48 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.048.10M
254 30 COMBI3  60 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.060.10M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M
260 30 COMBI3  60 2,5 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.060.11M
270* 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M
275 		 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M
300* 20 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H
300 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M
300 35 48 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.048.12R
300 35 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.12R
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M
315* 30 COMBI3 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M
350 30 COMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.072.14M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M
350 35 54 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.054.14R
350 35 84 3,5 2,5 10° 15° ATB  285.084.14R
400 30 COMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M
400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M
450 30 2/10/60 54 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M
450 30 2/10/60 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M
500 30 2/10/60 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M
500 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M
550 30 2/10/60 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M
550 30 2/10/60 96 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.096.22M
600 30 2/10/60 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M
700 30 2/10/60 72 4,4 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M

*Не малошумная

ИД
ЕА

ЛЬ
НО

Пиление фанеры
технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8~10
- Марка твердого сплава: K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

Установочные отверстия 

HW
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Пилы для поперечного пиления
Промышленная ссссс

Применение: торцовка, финишное поперечное
 пиление, возможно продольное
 пиление.
ОбОрудОвание: настольные и торцовочные
 пилы, ручные циркулярные
 пилы, циркулярные станки,
 обрабатывающие центры.
материал: мягкая или твёрдая древесина, 
 экзотическая древесина,
 фанера, OSB, ДСП

285-294

150 30  2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
160 20  2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
180 30  2/7/42  56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.080.10R
300  30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.096.12M
300 35 96 3,2 2,2 5°  15° ATB  285.096.12R
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M
315 30 2/10/60 + 2/7/42 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.13M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB  285.108.14M
350 35 108 3,5 2,5 5° 15° ATB  285.108.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M
400 30 2/10/60 + 2/7/42 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M

α K

β

P

Эти пилы специально разработаны, чтобы гарантировать ровный и чистый рез рам и профилей из 
мягкой и твёрдой древесины, МДФ и пластиков при распиловке под углом в 45 º.
ОсОбеннОсти: Чистый рез обеспечивается за счет двух полированных граней на боковых 
 поверхностях зубьев, которые препятствуют образованию сколов. P.T.F.E. покрытие
 - для предотвращения налипания стружки, смолы и нагара  к корпусу пильного диска.

285.5

P

K

β

α

Двойная 
полированная 
грань

Пилы для багетных рамок XTreme серия

TM

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Двусторонний 
ламинат

Фанера

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О багетные профили 
из дерева, МДФ, 
ПВХ

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

n Пилы с оранжевым покрытием P.T.F.E. – великолепный выбор для постоянного ежедневного использования. 
    Благодаря закаленному полотну, они обладают большой выносливостью и стабильностью.

250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10°  20° ATB  285.580.10M
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10°  20° ATB 285.596.12M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Применение: поперечное пиление
 профильных заготовок 
 с финишным покрытием
 без сколов; торцевание 
 под углом 45º.
ОбОрудОвание: торцовочные пилы,
  циркулярные станки.
материал: багетные профили из
 дерева, МДФ, ПВХ 
 (в том числе с пленкой).

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW
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Малошумные пилы с переменными зубьями с покрытием ХРОМ

α K

β

P

285

CHROME

ORANGE CHROME

ПАЗЫ С ЗАПОЛНЕНИЕМ

ХО
РО

Ш
О

И
де

ал
ьн

о
И

де
ал

ьн
о

Продольное и 
поперечное пиление 
древесины

Поперечное 
пиление 
древесины

Продольное и 
поперечное пиление 
древесины и 
фанеры.

Фанера

Пиление фанеры

Двусторонний 
ламинат

Применение: универсальные пилы для качественного
 продольного и поперечного пиления.
ОбОрудОвание: настольные и торцовочные пилы, ручные 
 циркулярные пилы, форматно-раскроечные 
 станки.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера, OSB.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм

α β Артикул

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.672.12M
350  30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M
350  30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  K01
- Твёрдость (HV10): 1.870
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.200

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.930
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Применение: универсальные пилы для качественного поперечного пиления.
ОбОрудОвание: настольные и торцовочные пилы, ручные циркулярные пилы, форматно-раскроечные станки.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера, OSB.

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.930
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Применение: малошумные пилы для высококачественного торцевания.
ОбОрудОвание: настольные и торцовочные пилы, ручные циркулярные пилы, форматно-раскроечные станки.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера, OSB, ДСП, ЛДСП, термопластики.

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW
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Пилы для чистового поперечного реза
XTreme серия

Пилы по ламинату с дуплообразным зубом Промышленная серия

54321 1 4
2

5
3

K

P

α

ОсОбеннОсти:  Чередование зубьев с попеременноскошенной заточкой и прямого зуба дают
 очень чистый торцевой рез без остаточных следов от работы зубьев и сколов.
Применение: пилы для особо чистого поперечного реза
ОбОрудОвание: настольные и торцовочные пилы, ручные циркулярные пилы, форматно-
 раскроечные станки.
материал: мягкая, твёрдая или экзотическая древесина, фанера, багет, шпонированные
 панели, ПВХ.

274

ОсОбеннОсти:  Специальная форма заточки, в которой чередуются зуб «трапеция» и зуб с U
 образной заточкой, разработана для продолжительного пиления двустороннего
  ламината без подрезки и без сколов.
Применение: чистовой раскрой ламинированных панелей на станках без подрезного узла 
 с высокой скоростью подачи, торцевание заготовок из дерева.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ; с одно- или двусторонним ламинированным покрытием, 
 шпонированные панели.

287

P

Kα

R

Фанера Молдинги и ПВХ ПВХ
И

Д
ЕА

Л
Ь

Н
О Двусторонний 

ламинат

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Поперечное пиление 
древесины

Фанера Двусторонний 
ламинат

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30  COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
300 30  COMBI3  100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

Допуск на биение не превышает 0,05мм

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW

Положительный угол вреза
160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10°  HDF 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10°  HDF 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10°  HDF 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  HDF  287.060.12M

Отрицательный угол вреза
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 -6°  HDF 287.043.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° HDF 287.049.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6°  HDF  287.061.12M
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Пилы для торцевания дерева и пиления ламината без подрезки XTreme серия

ОсОбеннОсти:  Большой боковой угол заточки β=40º формирует очень острые режущие 
 грани, что позволяет чисто торцевать самые хрупкие заготовки и кроить
 ЛДСП без подрезки.
Применение: чистовое торцевание; раскрой панелей с двусторонним ламинированным 
 покрытием, без подрезной пилы.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок, 
 настольные и торцовочные пилы, ручные циркулярные пилы.
материал: дерево, ДСП, ЛДСП, МДФ; с одно- или двусторонним ламинированным 
 покрытием, шпонированные панели.

283

P

Kα

β

210

P

K

β

α

ОсОбеннОсти:  Большой боковой угол заточки β=40º формирует очень острые грани, что 
 позволяет чисто торцевать самые хрупкие заготовки и кроить ЛДСП без 
 подрезки. P.T.F.E. покрытие - для предотвращения налипания стружки, смолы 
 и нагара к корпусу пильного диска.
Применение: раскрой панелей с двусторонним ламинированным покрытием; без 
 использования подрезной пилы.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок, настольные
 и торцовочные пилы, ручные циркулярные пилы.
материал: дерево, ДСП, ЛДСП, МДФ; с одно- или двусторонним ламинированным 
 покрытием, шпонированные панели.

TM

Пилы для торцевания дерева и пиления ламината без подрезки
Промышленная серия

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О
И

Д
ЕА

Л
Ь

Н
О

Поперечное пиление 
древесины

Поперечное пиление 
древесины 

Фанера

Фанера

Двусторонний 
ламинат

Двусторонний 
ламинат

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5°  40° ATB 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2°  40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2°  40° ATB 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5°  40° ATB 283.108.14M

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5°  40° ATB 210.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  40° ATB 210.096.12M

n Пилы с оранжевым покрытием P.T.F.E. – великолепный выбор для постоянного ежедневного использования. 
    Благодаря закаленному полотну, они обладают большой выносливостью и стабильностью.

*Не низкошумная

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

HW

HW

Установочные отверстия 
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Малошумные форматные пилы с покрытием ХРОМ

281

α

0.
3

K

P

CHROME

295

α

321

0.
3

K

P
321 1 321

Пилы форматные с увеличенным ресурсом XTreme серия

ORANGE CHROME

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Фанера Двусторонний 
ламинат

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Фанера Двусторонний 
ламинат

ОсОбеннОсти:  боковое биенние 0,05 мм, высокоточное посадочное отверстие, 
 малошумные (благодаря специальным пазам с полиуретаном), хромовое
 защитное покрытие. 
Применение: раскрой панельных материалов без сколов, на станках с подрезным узлом, 
 торцевание МДФ, ЛДСП; возможен поперечный рез тв. дерева.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, твёрдая древесина, фанера.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M 
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  TCG 281.696.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5°  TCG 281.708.14M

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

ОсОбеннОсти:  Большой ресурс между переточками, благодаря: уникальному твердому
 сплаву KCR05 с большой твердостью и специальной заточке – два прямых
 зуба и «трапеция». Боковое биенние 0,05 мм, высокоточное посадочное
 отверстие.
Применение: раскрой панельных материалов без сколов, на станках с подрезным узлом, 
 торцевание МДФ, ЛДСП.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, фанера.

250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10°  FFT 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  FFT 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  FFT 295.108.14M

ПАЗЫ С ЗАПОЛНЕНИЕМ

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR05
- Твёрдость (HV10): 2.070
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.500

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR05
- Твёрдость (HV10): 2.150
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.500

Допуск на биение не превышает 0,05мм

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW LONG
LIFE

LONG
LIFE
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Пилы форматные, с положительным углом врезания
Промышленная серия

ОсОбеннОсти:  Специальная заточка – два прямых зуба и «трапеция» дает увеличенный 
 ресурс между переточками пилы; отрицательный угол врезания позволет 
 пилить двусторонние ламинированные панели без подрезки.
Применение: раскрой панельных материалов без сколов, торцевание МДФ, ЛДСП; 
 возможен поперечный рез тв. дерева.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок, 
 стационарные циркулярные пилы.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, твёрдая древесина, фанера.

281

31 2
P

K

0.
2

1 2 3 1 2 3 1

α

Применение: раскрой панельных материалов без сколов, на станках с подрезным узлом,
 торцевание МДФ, ЛДСП; возможен поперечный рез тв. дерева.
ОбОрудОвание: ручные циркулярные пилы, горизонтальный или вертикальный форматно-
 раскроечный станок, стационарные циркулярные пилы.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, твёрдая древесина, фанера.

281

α

0.
3

K

P

Пилы форматные с отрицательным углом врезания XTreme серия

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Двусторонний 
ламинат

Фанера

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О Двусторонний 
ламинат

Фанера

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° FFT 281.063.09M 
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M
250 30 COMBI3 81 3,2 2,2 -3°  FFT 281.081.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° FFT 281.097.12M

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

160 20 (Virutex) 4/7/32  45° 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2 
200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.08M
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.09M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  TCG 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10°  TCG 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  TCG 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10°  TCG 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  TCG 281.108.14M

*Не малошумная

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8~10
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW LONG
LIFE

HW
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Алмазные форматные пилы
XTreme серия

P

Kα
0.

3

237

238

K max
K min

α

Алмазные конические подрезные пилы XTreme серия

И
Д

ЕА
Л

Ь
Н

О двусторонний 
ламинат

Ламинированные 
панели

И
де

ал
ьн

о двусторонний 
ламинат

Ламинированные 
панели

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм α β Артикул

120 20 20 		 5° Конический 238.120.20H
125 20 20 		 5° Конический 238.125.20H

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

дольше, чем
твердый сплав

50

Высококачественное никилированное покрытие корпуса пилы, обладает антикоррозионным свойством и устойчиво к истиранию.

Высококачественное никелированное покрытие корпуса пилы, обладает антикоррозионным свойством и устойчиво к истиранию.

ОсОбеннОсти:  Срок службы алмазного инструмента до 50-и раз больше, чем твердосплавного.
 Режущие грани из поликристаллического алмаза изнашиваются очень
 незначительно и могут перетачиваться. Наилучшее соотношение
 цены и качества.
Применение: подрезка ламината без сколов, при раскрое панельных материалов.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок с подрезным 
 узлом.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, HDF.

ОсОбеннОсти:  Срок службы алмазного инструмента до 50-и раз больше, чем
 твердосплавного. Режущие грани из поликристаллического алмаза
 изнашиваются очень незначительно и могут перетачиваться.
 Наилучшее соотношение цены и качества.
Применение: раскрой панельных материалов без сколов, на станках с подрезным
 узлом.
ОбОрудОвание: горизонтальный или вертикальный форматно-раскроечный станок с
 подрезным узлом.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, HDF.

250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.048.10M 
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 3,5 2,4 15° 45° TCG 237.072.14M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 4
- Зерно поликристаллического алмаза, ISO: 2µm
- Твёрдость (HV): 10.000
- Количество переточек:  6 раз

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 4
- Зерно поликристаллического алмаза, ISO: 2µm
- Твёрдость (HV): 10.000
- Количество переточек:  6 раз

дольше, чем
твердый сплав

50

Установочные отверстия 

DP

DP

LONG
LIFE

LONG
LIFE



www.cmtutensili.comwww.cedar-industrial.com

Пи
лы

 д
ис

ко
вы

е
Пи

лк
и 

дл
я 

ло
бз

ик
ов

см
ен

ны
ми

 н
ож

ам
и

Ф
ре

зы
 н

ас
ад

ны
е 

со
 

и 
на

бо
ры

 ф
ре

з
Ф

ре
зы

 к
он

це
вы

е
с 

ЧП
У 

и 
па

тр
он

ы
Ф

ре
зы

 д
ля

 с
та

нк
ов

Св
ёр

ла
 п

ри
са

до
чн

ые
, 

пе
ре

хо
дн

ик
и,

 зе
нк

ер
ы

Св
ёр

ла
 и

 п
ро

бо
чн

ик
и

дл
я 

эл
ек

тр
ои

нс
тр

ум
ен

та
и 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
Эл

ек
тр

ои
нс

тр
ум

ен
т

Ви
тр

ин
ы 

дл
я 

ин
ст

ру
ме

нт
а

20

281-282

P

Kα

0.
5

Посадка COMBI3 Посадка COMBI5 Посадка COMBI7
2/10/80 мм
1/11/85 мм
2/11/115 мм

2/11/148 мм
2/14/100 мм

2/14/125 мм
2/19/120 мм

2/7/110 мм
2/8,4/130 мм
2/14/110 мм

4/9/100 мм
4/19/120 мм

2/7/42 мм
2/9/46,4 мм
2/10/60 мм

Применение: Раскрой панельных материалов по одному
 листу или в пачке на станках с
 автоматической подачей.
ОбОрудОвание: горизонтальные форматно-раскроечные
 центры.
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели.

Пилы для пакетного раскоя
Промышленная серия

И
де

ал
ьн

о двусторонний 
ламинат

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикулккк

250  30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  TCG 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10°  TCG 281.080.10M
300 30 COMBI3  60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  TCG 281.096.12M
300 75 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12X
300 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12W
320 65 2/9/100 + 2/9/110 60 4,4 3,2 16° TCG Y282.060.13J
350 30 COMBI3  54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14M
350 30 COMBI3  72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  TCG 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14T
350 60 4/9/100  72 4,4 3,2 16°  TCG Y282.072.14U
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4,4 3,2 16°  TCG 282.054.14X
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14X
350 80 COMBI5 54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14W
350 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14W
355 30 2/7/42 + 2/10/60 72 4,4 3,2 16° TCG S282.03556
380 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.15U 
400 30 2/10/60   60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16M
400 30 2/10/60   72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16M 
400 60 COMBI7 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16U
400 75 4/15/105  60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16X
400 75 4/15/105  72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16X
400 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16W
430 75 4 /15/105 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17X
430 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17W2
450 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18U
450 80 COMBI5   72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18W2
500 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.20U
500 80 COMBI5 72 4,8 3,5 16° TCG Y282.072.20W
550 100 72 5,2 3,5 16° TCG 282.072.22A

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR05
- Твёрдость (HV10): 2.150
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.500

Установочные отверстия 

HW
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Конические подрезные пилы
Промышленная серия

289

288

K max
K min

P

CO+FTG

Регулируемые подрезные пилы Промышленная серия

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм α β Артикул

70 20 2/3,1 - 3,8/32 8+8 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.080.20H  299.000.06H

100 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.120.24T 299.000.02T 
125 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 15° 0° FLAT 289.125.24K 299.000.02K

И
де

ал
ьн

о двусторонний 
ламинат

И
де

ал
ьн

о двусторонний 
ламинат HW

запасныечасти

ОсОбеннОсти: ширина подрезного паза регулируется поднятием 
 и опусканием подрезного узла, рекомендуется
 использовать прижим заготовки к пильному столу.
Применение: подрезка ламината без сколов, при раскрое ровных 
 панельных материалов.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки с подрезным узлом. 
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, HDF.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм

α β Артикул

K

Регулировочные прокладки

80 20 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG S288.080.12H 
100 20 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H
100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H
120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1
125 		 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K
125 		 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q
140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E
150 		 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q
160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q
160 55 3/7/66 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36O
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG Y288.160.36O2
180 		 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H
180 		 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M
180 		 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q
180 		 36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 288.180.36O
180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T
200 		 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H
200 		 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q
200 		 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 + 2/9/110 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36J
215 50 3/15/80 42 4,3-5-5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T
300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T
300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J

ОсОбеннОсти: ширина подрезного паза регулируется
 дистанционными шайбами (поставляются с пилой).
Применение: подрезка ламината без сколов, при раскрое
 панельных материалов.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки с подрезным узлом. 
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, HDF.

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 7
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, mm: 6~10
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

Прокладки
ПВХ
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Подрезные пилы с покрытием ХРОМ

Пилы по цветным металлам и пластикам Промышленная серия

284

K

α K

0.
3

ORANGE CHROME

CHROME
K max
K min

P
288

И
де

ал
ьн

о Пиление цветных 
металлов и пластиков

ОсОбеннОсти: серия включает конические и составные 
 регулируемые подрезные пилы; хромовое 
 защитное покрытие минимизирует трение о 
 заготовку; специальный  твёрдый сплав  
 увеличивает ресурс до 30% (относительно стандартной серии).
Применение: подрезка ламината без сколов, при раскрое панельных материалов.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки с подрезным узлом. 
материал: ДСП, ЛДСП, МДФ, ламинированные панели, HDF.

ОсОбеннОсти: положительный угол врезания позволяет добиться чистых торцов на заготовке, не заминает
 тонкостенные профили. Можно использовать только на станках с прижимом заготовки.
Применение: рез труб, пустотелых профилей и брусков из цветных металлов и ПВХ.
ОбОрудОвание: станки с нижней подачей пильного диска, одно- и двухшпиндельные торцовочные
 станки с механическим зажимом заготовки и автоматической подачей.
материал: алюминий, медь, медный сплав, пластик, ПВХ.
ПредуПреждение: обязательно надёжно закрепить заготовку перед пилением; можно использовать жидкую 
 смазку; восковые смазки использовать НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H
120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H

120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24H
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H

**Пометка: поставляются в пластиковой упаковке

288 коническая

289 регулируемая

P

K

β

Регулировочные прокладки

289

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Марка твердого сплава, ISO:  K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR05
- Твёрдость (HV10): 2.150
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.500

Установочные отверстия 

HW

HW

LONG
LIFE

Пометка: поставляются в пластиковой упаковке

D 
мм

D 
мм

Z

Z

B 
мм

B 
мм

K 
мм

K 
мм

P 
мм

P 
мм

α

α

β

β

Артикул

Артикул

160 20 - 24 2,2 1,6 5° TCG Y284.160.24H
190 30 - 30 2,6 2,2 5° TCG Y284.190.30M
216 30 - 40 2,6 2,2 5° TCG Y284.216.40M

250 32 2/12/64  80 3,2 2,5 5° TCG 284.080.10P
300 32 2/12/64  96 3,2 2,5 5° TCG 284.096.12P
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 284.092.14P
350 32 2/12/64  108 3,2 2,5 5° TCG 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.17P
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 5° TCG 284.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5°  TCG 284.120.20P

Пилы для портативных машин. Положительный передний угол.

Пилы для промышленных станков. Положительный передний угол.

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 
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ОсОбеннОсти: Отрицательный угол реза не затягивает заготовку на пильный диск и 
 позволяет безопасно пилить цветные металлы на оборудовании с ручной 
 подачей. Форма заточки прямой-трапеция и твердый сплав KCR06
 обеспечивают четкий рез и большой ресурс.
Применение: Рез труб, пустотелых профилей и брусков; раскрой панельных  материалов.
ОбОрудОвание: 296 серия – предназначена для ручных машин: циркулярные пилы, торцовочные
 пилы, настольные пилы. 297 серия – для использования на форматно-
 раскроечных станках, одно- и двухшпиндельных торцовочных станках. 
материал: Алюминий, медь, медный сплав, пластик, ПВХ, композитные материалы, 
 ламинированные панели, ДСП, ЛДСП, МДФ.
ПредуПреждение: Для пиления цветных металлов можно
 использовать жидкую смазку. 
 Восковые смазки использовать 
 НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ.

Пилы по цветным металлами и ламинированным панелям
Промышленная серия

296-297

P

Kα

0.
3

45°

250 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M
250 32 2/12/64  80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P
254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M
300 32 2/12/64  96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.13M
315 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.23M
330 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M
330 32 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P
350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M
350 32 4/12/64  108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P
450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG Y297.140.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 297.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P

двусторонний 
ламинат

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

Пилы для ручного инструмента. Отрицательный угол реза

Пометка: поставляются в пластиковой упаковке

Пометка: поставляются в пластиковой упаковке

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

Пилы для торцовочных пил, стационарных циркулярных пил и другого промышленного оборудования.Отрицательный угол реза

*Не малошумные

*Не малошумные

120* 20 2/5,5/30  36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H
190* 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M
190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M
190* 20 (Festool® FF) FastFix 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M
210* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
216* 		 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M
230* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M
235* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм 296 серия: 6
- Высота зуба, мм 297 серия: 8
- Марка твердого сплава, ISO:  K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

И
де

ал
ьн

о 

Пиление цветных 
металлов и пластиков
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Пилы для сухого реза стали Промышленная серия

226

0.
3

PP

KK

Пилы для сухого реза нержавеющей стали CERMET

И
де

ал
ьн

о Железо, сталь, композитные материалы

D 
мм

D 
мм

Z

Z

B 
мм

B 
мм

RPM 
рекоменд.

RPM 
рекоменд.

RPM 
макс.

RPM 
макс.

K 
мм

K 
мм

P 
мм

P 
мм

α

α

β

β

Артикул

Артикул

*Не малошумные ** Поставляется в картонной упаковке

ОсОбеннОсти: В этой пиле используется специальный твердый сплав для обработки черных
 металлов – K30. Также применяется ограничитель подачи – для безопасной
 работы на машинах с ручной подачей. Пила не нагревает заготовку во время 
 пиления (уменьшает образование ржавчины). В пилах для сухого реза нержавеющей
 стали серия 226.5 – применяется специализированный сорт тв. сплава.
Применение: раскрой листового металла, сэндвич-панелей; нарезка труб, профилей.
ОбОрудОвание: ручные дисковые пилы, торцевые пилы. 
материал: чёрные металлы, конструкционная сталь, нержавеющая сталь (пилы серии 226.5).
ПредуПреждение: Не рекомендуется для цветных металлов, древесины, стекла, бетона. При пилении 
 заготовка должна быть жестко закреплена.

136,5* 		 5500 10900 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05
136,5* 		 5500 10900 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05H
160  20  2/6/32 4700 9300 30 2,0 1,6 0° TCG 226.030.06H
165 		 4600 9000 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06
165 20 2/6/32 4600 9000 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06H
165 30 2/7/42 4600 9000 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06M
184 		 4100 8000 48 2,0 1,6 0° TCG 226.048.07
190 30 2/7/42 4000 8000 40 2,0 1,6 0° TCG 226.040.07M
210 		 3600 7300 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08
210 30 2/7/42 3600 7300 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08M
216 30 2/7/42 3500 7000 48 2,2 1,8 0° TCG 226.047.09M
235 30 2/7/42 3200 6400 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.09M
254 		 3000 5900 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10
254 		 3000 5900 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10
254** 30 COMBI3 3000 5900 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M
305 		 2500 4900 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12
305 		 2500 4900 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12
305** 30 COMBI3 2500 4900 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M
355 		 2100 4200 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14
355 		 2100 4200 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14
355** 30 COMBI3 2100 4200 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M

160  20  2/6/32 4700 9300 40 1,8 1,4 10° TCG 226.540.06H
184  15,87<> 4100 8000 48 2,0 1,6 10° TCG 226.548.07
190  30 2/7/42 4000 8000 48 1,8 1,4 10° TCG 226.548.07M
216  30 2/7/42 3600 6900 56 1,8 1,4 10° TCG 226.556.09M
250**  30 COMBI3 3000 5900 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M
254  15,87 3000 5900 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10
300**  30 COMBI3 2500 4900 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M
305  25,4 2500 4900 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12
355 25,4 2100 4200 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14
355** 30 COMBI3 2100 4200 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M

** Поставляется в картонной упаковке

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 5
- Марка твердого сплава, ISO:  K30
- Твёрдость (HV10): 1.520
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW LONG
LIFE

HW
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Пилы по искусственному камню и твердым пластикам
Промышленная серия

Пилы по ПВХ и оргстеклу Промышленная серия

223

α

0.
4

P

K

P

K

222

И
де

ал
ьн

о Твёрдые материалы Толстый пластик

Хо
ро

ш
о

Фанера Двусторонний 
ламинат

И
де

ал
ьн

о Плексиглас и 
Винил

Тонкий пластик

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0°  MTCG 223.072.10M
300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0°  MTCG 223.084.12M

ОсОбеннОсти: Особая форма заточки и небольшой отрицательный угол врезания позволяют 
 избежать разогрева и наплавления пластика на режущую грань.

Применение: чистовое пиление оргстекла без плавления и царапин.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки; настольные пилы, торцевые пилы.
материал: тонкий пластик, плексиглас (оргстекло), винил, фанера, ламинированное
 напольное покрытие.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3°  MATB 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3°  MATB 222.096.12M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 80
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  KCR06
- Твёрдость (HV10): 1.950
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Применение: пиление без сколов и выкрашиваний композитных и твердых пластиков.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки; настольные пилы.
материал: искусственный камень DuPont Corian® (Кориан), Wilsonart Gibraltar®
 (Вилсонарт), Varicor® (Варикор), толстый твердый пластик, текстолит.
ПредуПреждение: Не рекомендуется использовать на торцовочных пилах.

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW
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Пилы c тонким пропилом ITK Plus для продольного пиления

A B

P

K

A B

β

α

271

271

A B

K

P

A B A B

β

α

Пилы c тонким пропилом ITK Plus универсальное применение

TM

TM

И
де

ал
ьн

о Продольное пиление
древесины

И
де

ал
ьн

о Продольное пиление
древесины

Хо
ро

ш
о

Поперечное пиление 
древесины

136 		 18 1,5  1,0  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.136.18H
150 		 24 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.165.24H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8  1,2 15° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.210.36M
216 		 36 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 271.216.36M
235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6  1,8  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.300.48M

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм α Артикулβ

ОбОрудОвание: меньше нагружают двигатель за счет тонкого пропила, высокая скорость и
 небольшие усилия при пилении за счет переменного наклона передней
 плоскости зуба. Экономия материала заготовки за счет тонкого пропила.
Применение: продольное пиление древесины на станках с высокой скоростью вращения
 диска.
ОбОрудОвание: настольная пила; торцевая пила, ручная циркулярная пила; аккумуляторная
 пила.
материал: мягкая или твёрдая древесина.

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм α Артикулβ

250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.300.24M

ОбОрудОвание: меньше нагружают двигатель за счет тонкого пропила, высокая скорость и
 небольшие усилия при пилении за счет переменного наклона передней 
 плоскости зуба. Экономия материала заготовки за счет тонкого пропила.
Применение: продольное и поперечное пиление, тонкий пропил.
ОбОрудОвание: настольная пила; торцевая пила, ручная циркулярная пила; аккумуляторная пила.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера.

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 5~6
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  K20
- Твёрдость (HV10): 1.550
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 5~6
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  K20
- Твёрдость (HV10): 1.550
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.300

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW
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Пилы c тонким пропилом ITK Plus для поперечного пиления

272

273

A BABABA

P

K

β

α

A BABABA

P

K

β

α

Пилы c тонким пропилом ITK Plus для чистового поперечного реза

TM

TM

И
де

ал
ьн

о Фанера Поперечное 
пиление древесины

И
де

ал
ьн

о Поперечное пиление 
древесины

Фанера Двусторонний 
ламинат

ОсОбеннОсти: меньше нагружают двигатель за счет тонкого пропила, высокая скорость и
 небольшие усилия при пилении за счет переменного наклона передней плоскости
 зуба. Экономия материала заготовки за счет тонкого пропила.
Применение: поперечное пиление, тонкий пропил.
ОбОрудОвание: настольная пила; торцевая пила, ручная циркулярная пила; аккумуляторная пила.
материал: мягкая или твёрдая древесина, фанера.

ОсОбеннОсти: меньше нагружают двигатель за счет тонкого пропила, высокая скорость и
 небольшие усилия при пилении за счет переменного наклона передней плоскости
 зуба. Экономия материала заготовки за счет тонкого пропила.
Применение: чистовое поперечное пиление мягкого и твердого дерева, тонкий пропил.
ОбОрудОвание: настольная пила; торцевая пила, ручная циркулярная пила; аккумуляторная пила.
материал: мягкая, твёрдая, экзотическая древесина, фанера, ламинат.

160 20 (+16) 2/6/32 56 1,7  1,1  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7  1,1  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.190.64M
216 		 64 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,4  1,6  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6  1,8  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.300.96M

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм α Артикулβ

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм

α Артикулβ

136 		 36 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.136.36H
150 		 40 1,5  1,0  16° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,7 1,1  16° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.160.40H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.184.40H
184 30 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.190.42M
200 30 2/7/42 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.200.48M
210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.210.48M
216 		 48 1,8  1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 272.216.48M
235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4  1,6  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6  1,8  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.300.72M

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 5~8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  K01
- Твёрдость (HV10): 1.840
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.050

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 5~8
- Твердый сплав с содержанием хрома ISO  K01
- Твёрдость (HV10): 1.840
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.050

Установочные отверстия 

Установочные отверстия 

HW

HW
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Пилы ITK для строительства для аккумуляторного инструмента

Применение: для поперечного пиления при строительных работах.
ОбОрудОвание: ручная и аккумуляторные циркулярные пилы.
материал: древесина твердых пород, панели 
 с гвоздями, металлическими
 клипсами и остатками бетона.

271-272-226

1 2 3 1 2 3

0.
2

P

K

250-251

*Комплект 10 шт.

K

P

0.
3

226271-272

Пилы c тонким пропилом ITK Plus для аккумуляторного инструмента

A B

K

P

A B A B

β

α

TM

И
де

ал
ьн

о Продольное пиление
древесины
(серия 250)

Поперечное пиление 
древесины
(серия 251)

И
де

ал
ьн

о

И
де

ал
ьн

о

И
де

ал
ьн

оПродольное пиление
древесины
(серия 271)

Поперечное пиление 
древесины
(серия 272)

Металлы и ПВХ
(серия 226)

Применение (серия 271–272): продольное и поперечное пиление. Уменьшение отходов за
 счет тонкого пропила.
ОбОрудОвание (серия 271–272):  ручная аккумуляторная пила.+
материал (серия 271–272):  мягкая или твёрдая древесина, фанера.

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм α Артикулβ

184 15,87 <> 24 1,9 1,2 15° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07
184 15,87 <> 24 1,9 1,2 15° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07-X10*
184 15,87 <> 40 1,9 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07
184 15,87 <> 40 1,9 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07-X10*

D 
мм

B 
мм

Z K 
мм

P 
мм α Артикулβ

Применение (серия 226):  
Сухой рез железного проката и листа.

Machines (series 226):
Ручная аккумуляторная пила.

ОбОрудОвание (серия 226):  
Ручная аккумуляторная пила.

Установочные отверстия 

HW

HW

Пилы ITK Plus для продольного и поперечного пиления (серия 271)
136 		 18 1,5  1,0  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.136.18H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.165.24M
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.184.24H

Пилы ITK Plus, поперечное пиление (серия 272)
136 		 36 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.136.36H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.165.36H 
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.184.40H

Пилы ITK Plus, по стали (серия 226)
136,5 		 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05
136,5 		 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05H
		  36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06
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Алмазные пилы по твёрдым и абразивным материалам
Для ручного инструмента

290

P

K

β

α

236

Пилы для продольного пиления Для ручного инструмента
И

де
ал

ьн
о Продольное пиление

древесины

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

150 20 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
180 30 2/7/42  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
190 16 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
190 20 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M 
216 		 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
235 		 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M* 
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M*

Применение: быстрое продольное пиление
 массива дерева.
ОбОрудОвание: ручные циркулярные пилы, 
 настольные пилы, аккумуляторные
 пилы.
материал: мягкое и твердое дерево, фанера.

* Промышленное качество

дольше, чем
твердый сплав

60

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 6~8
- Марка твердого сплава, ISO:  K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

Установочные отверстия 

DP

HW

ОсОбеннОсти: коническая форма заточки и режущие грани из поликристаллического алмаза превосходно 
 справляются с высокоабразивными строительными материалами – цементом, 
 гипсокартоном, цементно-стружечными плитами, облицовочными панелями.
Применение: раскрой абразивных панельных материалов; грубое пиление твердог пластика, фанеры.
ОбОрудОвание: строительные пилы, ручные циркулярные пилы, аккумуляторные пилы.
материал: Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, ЛДСП, МДФ
 Corian®, Duroplast®, Formica®, гипсокартон и термопластик.

TM

G
OO

D

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, 
HardiePlank®, HardiePanel®, ДСП, МДФ Corian®, 
Duroplast®, Formica®, гипсокартон и термопластик.

P

K

D 
мм ZB 

мм
K 

мм
P 

мм α β Артикул

85 15    6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G
160 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H
180 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H
184,5 15,87<> 4 1,8 1,4 12° TCG 236.004.07
190 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M
216 30 14 2,4 1,8 12° TCG 236.216.14M
230 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M
254 		 6 2,2 1,6 12° TCG 236.006.10
300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M
		  8 2,2 1,6 12° TCG 236.008.12

Установочные отверстия 
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ОбОрудОвание: настольные пилы, ручные
 циркулярные пилы.
материал: мягкое и твердое дерево, фанера, OSB.

Предназначены для пиления при работе на 
строительстве, в ремонте и быту. Эти пильные диски 
обеспечат стабильную работу по очень экономичной 
цене.

K (Contractor)

Поперечное
пиление древесины

ФанераOSBα K

β

P

D 
ммОписание ZB 

мм
K 

мм
P 

мм α β Артикул

Поперечное пиление, набор 10 дисков 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10
Чистый рез, набор 10 дисков 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10
Поперечное пиление, набор 10 дисков 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10
Поперечное пиление, набор 10 дисков 216 30  24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M-X10
Чистый рез, набор 10 дисков 216 30  48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M-X10
Поперечное пиление, набор 5 дисков 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05

GREAT
VALUE

И
де

ал
ьн

о

Комплект 10 шт.

298

K

β

P

Пилы для садовых триммеров

Применение: для подрезания травы, кустов, а также маленьких деревьев.
ОбОрудОвание: триммеры (бензокосы). 
материал: трава, кусты и небольшие деревья.
важнО:  пожалуйста, используйте защиту для глаз и слуха, а также изучите 
 прилагаемые инструкции по безопасности.

D 
мм

B
мм

RPM 
max

Z K 
мм

P 
мм α β Артикул

250 20 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H
250 25,4 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20

И
де

ал
ьн

о

Комплект пильных дисков Contractor

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 6
- Марка твердого сплава, ISO:  специальный

- Твёрдость (HV10): 1.550
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.600

Установочные отверстия 

HW

HW

SECURED
TOOTH
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Пилы универсальные - для продольного и поперечного пиления
Для ручного инструмента

285-291

α

P

K

β
И

де
ал

ьн
о Продольное 

пиление
древесины

Поперечное пиление 
древесины

Продольное 
пиление фанеры

Поперечное 
пиление фанеры

Применение: чистовое продольное пиление, хорошее поперечное пиление.
ОбОрудОвание: ручная циркулярная пила, настольная пила, аккумуляторная пила.
материал: мягкое и твердое дерево, фанера. 

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

120 20  2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H*
125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H
130 		 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
160 30 2/7/42  24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
165 20 2/6/32  24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
165 30 2/7/42  24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
170 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
180 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
180 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
190 16 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
190 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) FastFix 5/7/2,5  32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF 
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
210 		 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
216 		 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
235 		 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H*
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M*
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M*
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M*

* Промышленное качество

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 6~8
- Марка твердого сплава, ISO:  K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

Установочные отверстия 
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Пилы для поперечного пиления
Для ручного инструмента

281-285-292

α K

β

P
И

де
ал

ьн
о Поперечное 

пиление 
древесины

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

Применение: поперечное пиление; идеально ровный срез.
ОбОрудОвание: ручная циркулярная пила, настольная пила, аккумуляторная 
 пила, торцовочная пила.
материал: мягкое и твердое дерево, фанера, шпонированные
 панели, ЛДСП. 

120 20  2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H*
120 20  2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H
160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H
165 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF 
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M
210 		 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
216 		 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M
216 		 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M
235 		 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M
250 30 COMBI3  60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10M*
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M*

* Промышленное качество

Двусторонний 
ламинат

Продольное и
поперечное пиление
древесины и
фанеры

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 6~8
- Марка твердого сплава, ISO:  K10
- Твёрдость (HV10): 1.765
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.150

Хо
ро

ш
о

Установочные отверстия 
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Система dado - регулируемая пазовая пила

22,2317,4615,8815,08 16,67 19,8418,26 19,05 21,4320,64

10,329,538,73 14,2912,7011,11 11,91 13,496,35 7,94

P (внутренние сегменты)
3,2 мм 2,4 мм 1,6 мм

K
   min.       max

D 
мм

B 
мм

Z α Артикулβ

230

P (внутренние сегменты)
3,2 мм   1,6 мм

K
   min.       max

D 
мм

B 
мм

Z α Артикулβ

200 15,87 12 4 шт. 1 шт. 6,35 20,64 -12° FTG+ATB 230.012.08

150 15,87 20 4 шт. 1 шт. 1 шт. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB 230.520.06
200 15,87 24 4 шт. 1 шт. 1 шт. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08
200 30 24 4 шт. 1 шт. 1 шт. 6,35 22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08M

K
    мм

Количество пазовых сегментов
1,6 мм 3,2 мм

6,35 0 0
7,94 1 0
9,53 0 1

11,11 1 1
12,70 0 2
14,29 1 2
15,88 0 3
17,46 1 3
19,05 0 4
20,64 1 4

K
    мм

Количество пазовых сегментов
1,6 мм 2,4 мм 3,2 мм

6,35 0 0 0
7,94 1 0 0
8,73 0 1 0
9,53 0 0 1

10,32 1 1 0
11,11 1 0 1
11,91 0 1 1
12,70 0 0 2
13,49 1 1 1
14,29 1 0 2
15,08 0 1 2
15,88 0 0 3
16,67 1 1 2
17,46 1 0 3
18,26 0 1 3
19,05 0 0 4
19,84 1 1 3
20,64 1 0 4
21,43 0 1 4
22,23 1 1 4

2 пильных диска

Набор шайб состоит из:
 № Толщина шайбы

4 0.1 мм
2 0.2 мм
2 0.3 мм
2 0.5 мм6-ть четырёхзубых пазовых 

сегментов

12,706,35 7,94 11,119,53 19,0515,8814,29 17,46 20,64

2 пильных диска Набор стальных 
регулировочных шайб

Набор шайб состоит из:
 № Толщина шайбы

3 0.1 мм
2 0.2 мм
1 0.3 мм
1 0.5 мм5-ть четырёхзубых 

пазовых сегментов

Набор стальных 
регулировочных шайб

Набор включает:

Набор включает:

K

Точные пазы для плотного 
соединения

Dado – это комплект из пильных дисков, пазовых сегментов и 
регулировочных шайб-прокладок который устанавливается 
на вал настольной, или стационарной пилы. Система dado 
CMT позволяет делать глухие пазы в дереве, фанере, 
ДСП, МДФ шириной от 6,35 до 22,23 мм (с шагом в 0,1 
мм). Производительность dado CMT намного выше, чем 
насадной пазовой фрезы, она позволяет делать пазы с 
ровными стенками, без сколов, и ровным дном. Dado CMT 
поставляется в двух комплектациях – профессиональной: 
пилы Z=24 +сегменты с четырьмя зубьями, и экономичной: 
пилы Z=12 + сегменты с двумя зубьями.

K

P
Левая
пила

Пазовые сегменты

Правая
пила

Левая
пила

Пазовые сегменты
K

P

Правая
пила

HW
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240

K

P

240-241

Пазовые пилы для шпоночного соединения

TM

Пазовые пилы
Промышленная серия

И
де

ал
ьн

о Пазование

И
де

ал
ьн

о Шпоночное 
соединение

β

FLAT ATB

K

P

K

P

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

150 30  12 2,0 1,4 15°  FLAT 240.020.06M
150 35  12 2,0 1,4 15°  FLAT 240.020.06R
150 30  12 3,0 2,0 15°  FLAT 240.030.06M
150 35  12 3,0 2,0 15°  FLAT 240.030.06R
150 30  12 4,0 3,0 15°  FLAT 240.040.06M
150 35  12 4,0 3,0 15°  FLAT 240.040.06R
150 30  12 5,0 3,0 15°  FLAT 240.050.06M
150 35  12 5,0 3,0 15°  FLAT 240.050.06R
150 30  12 6,0 3,0 15°  FLAT 240.060.06M
150 35  12 6,0 3,0 15°  FLAT 240.060.06R
180 30  18 3,0 2,0 15°  FLAT 240.030.07M
180 35  18 3,0 2,0 15°  FLAT 240.030.07R
180 30  18 4,0 3,0 15°  FLAT 240.040.07M
180 35  18 4,0 3,0 15°  FLAT 240.040.07R
180 30  18 5,0 3,0 15°  FLAT 240.050.07M
180 35  18 5,0 3,0 15°  FLAT 240.050.07R
180 30  18 6,0 3,0 15°  FLAT 240.060.07M
180 35  18 6,0 3,0 15°  FLAT 240.060.07R

Пилы 100 мм для шпоночного соединения компании CMT с оранжевым P.T.F.E. покрытием 
делают пазы быстро и легко. Высокосортная немецкая сталь и зубья из микрозернистого 
твердого сплава гарантируют большой ресурс. Пилы предназначены для использования в 
ручных фрезерах для изготовления шпоночных соединений компаний: Lamello, DeWalt, Skil, 
Bosch, Freud и других.

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

100 22 4/4,5 - 9,5/36  6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
100 22 4/4,5 - 9,5/36   8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04
100* 22 -  8 3,96 3,1-3,9 15° FLAT 241.008.04

* Для фрезеров Virutex и Porter-Cable

Применение: пиление глухих пазов, выборка четверти, профилирование и пазование в
 комплекте с другими инструментами.
ОбОрудОвание: форматно-раскроечные станки; настольные пилы.
материал: мягкое и твердое дерево, ЛДСП, МДФ, пластики.

Новая конструкция позволяет 
комбинировать несколько пил с 

разной толщиной зубьев.

технические Параметры твердОсПлавных зубьев:
- Высота зуба, мм: 10
- Марка твердого сплава, ISO:  K01
- Твёрдость (HV10): 1.840
- Сопротивление поперечному разрыву (N/мм2): 2.050

Установочные отверстия 

HW

HW
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Пила для фрезеров Lamello

�

�

�

D 
мм 

B 
мм 

T 
мм 

D 
мм 

Артикул АртикулB 
мм 

T 
мм 

240.004.04

D 
мм

ZB 
мм

K 
мм

P 
мм α β Артикул

100 22 4 8,0 6,0 18°  R30 240.004.04

Переходные кольца для дисковых пил

299

Юстировочный диск предназначен для проверки и регулировки пильного 
узла и параллельного упора. Диск необходимо установить на станок 
и с помощью угольника проверить угол наклона диска относительного 
пильного стола, в случае необходимости отрегулировать. Для проверки 
параллельного упора, положите угольник на пильный стол и проверьте 
угол между диском и упором. С помощью клея на диск можно прикрепить 
наждачную бумагу и использовать его для шлифовки деталей.

Артикул

200 15,87 2,8 299.111.00
200 30 2,8 299.111.00M 
250 15,87 2,8 299.112.00 
250 30 2,8 299.112.00M

D 
мм

B 
мм

P 
мм

Стабилизаторы пильных дисков

15,87 10 1,2 299.218.00
15,87 12,7 1,2 299.217.00

20 12,7 1,2 299.221.00
20 16 1,2 299.222.00
20 18 1,4 299.236.00

22,2 15 1,4 299.237.00
22,2 16 1,4 299.242.00
22,2 20 1,4 299.238.00
25,4 15,87 1,4 299.216.00
25,4 19,05 1,4 299.213.00
25,4 20 1,4 299.214.00
25,4 20 2,3 299.220.00
25,4 22 1,4 299.215.00
25,4 22,2 1,4 299.239.00
25,4 22,2 2,3 299.219.00

30 15 1,4 299.240.00
30 15,87 1,4 299.211.00
30 16 1,4 299.223.00
30 16 2,0 299.226.00
30 18 1,4 299.232.00
30 19,05 1,4 299.241.00
30 20 1,4 299.224.00
30 22 1,4 299.231.00
30 20 2,0 299.227.00
30 25 1,4 299.225.00
30 25 2,0 299.228.00
30 25,4 2,0 299.212.00
32 30 2,0 299.229.00
35 30 2,0 299.230.00
35 32 2,0 299.233.00

D 
ммDESCRIPTION АртикулB 

мм
P 

мм
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø200 мм 75 15,87 3,0 299.101.00
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø200 мм 75 30 3,0 299.101.00M
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø250 мм 125 15,87 3,0 299.102.00
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø250 мм 125 30 3,0 299.102.00M
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø300 мм 152 25,4 3,0 299.103.00 
Стабилизаторы (2шт.) для пил Ø300 мм 152 30 3,0 299.103.00M

Стабилизаторы для пильных дисков CMT эффективно уменьшают вибрации и 
увеличивают жесткость пильного диска, что даёт более чистый рез и увеличивает 
срок службы дисковой пилы. Также они помогают уменьшить шум при пилении, 
вызванный вибрацией полотна. Комплект состоит из 2-х стабилизаторов.

Предупреждение: Использовать только на стационарных пилах.

299.10

Диск для юстирования и шлифования
299.11

TM

Новая пазовая пила для вырезания «лодочек» идеальна для ремонта любых мелких пороков в 
древесине. Смоляные карманы, сучки и другие пороки более не проблема. Просто отфрезеруйте 
данной пилой паз вдоль волокн дерева, вклейте оригинальную ремонтную «лодочку», и зашлифуйте 
место ремонта. После починки 
заплаты будут фактически 
незаметны, поскольку волокна 
древесины в заготовке и заплате 
располагаются одинаково. Для 
использования на оборудовании 
Lamello или другом инструменте.

K

P

R30

HW
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МОДЕЛЬ МОДЕЛЬ МОДЕЛЬDxB
мм

DxB
мм

DxB
мм

 AEG
HK 125 120x20
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 125x20
TKS 42, PC 300 132x20
HK 40, TK 40, TKS 42 140x20
HK 86, HK 707 143x19
HK 45, HK 717, HK 727  150x19
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150x20
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50,
HK 52, HKS 52, HK 737
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20
HK 160 A, HK 160B, KS 55 S, KS 55 SE
HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65,  190x30
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66,
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 E, K 66 S,
K 66 SE, KS 65, KS 66 S
HK 200  200x25
HK 201  200x30
HK 75, HK 75 A, HKS 75  210x30
HKS 35, HKS 85  230x30
HK 240  240x30
MK 65  280x30

ALKO
Basic 205 GK  205x18
Pro 250 GK  250x20
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X
W 450, W 500 450x30
W 50 Profi, W 450, W 500  500x30
RM 60, W 60  600x30
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30

ALPHA-TOOLS
KS 250  205x18

ATIKA
Toptronic  250x30
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315  315x30
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400x30
ABH 450, ABK 450, ATU 450,  450x30
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450
ABH 500, ABK 500, BTH 500,  500x30
BTK 500, BTU 500, BWK 500

AVOLA
LH 315, TZV 315, TVZ 315 W  315x30
TZH 350, TZH 350 W 350 30, ZB 400, 450x30
ZBV 400 400 30IC 450, ZB 450, ZBV 450
ZB 500, ZBV 500  500x30
BWS 550  550x30
KWK 600, RK 600  600x30
BWS 700, BWTS 700, KWK 700  700x30

BLACK & DECKER
D 984, D 985, DN 55, DN 56,  125x12,75
DN 254, DN 984, DN 985
KC 1440 SK  136x10
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846,
P 3501
P 88-09 (Akku, 12 V)  150x20
BD 228, BD 228 CK, BD 228 L,  156x12,75
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16
M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976
BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 180x16
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000,
HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR
300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05
HD 1200  180x20
BD 365  190x30
M 338, U 338  200x16
BD 88, BD 800, DN 800,  210x30
DN 810, HD 2075 S HD 20755,
KS 800, KS 805, KS 810, KS 810 A,
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700

BOSCH
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugensäge)  105x20
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43  130x16
1551, 1559  140x20
GKS 12 V, GKS 46, PKS 46,  150x16
PKS 416, PKS 48, S 1, S 33
GKS 24 V, GKS 54, GKS 54 C,  160x16
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59,
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55  170x30
0550, 1550, 1553, 1557, 1560  180x30
P 300, PKS 65  190x16
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC,
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE
0551, 1561  200x30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30
GCM 8 S  216x30
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 230x30
1555  240x30
GCM 10, GCM 10 S, GCM 10  250x30
SD, GTS 10  250x30
GCM 12, GCM 12 S  305x30

CASAIS
SC 650  150x20
VSC 65  200x30
HKS 2000  210x30
SC 320  230x30

DEWALT
DW 935 K, DW 936 K  136x10
DW 351  150x20
DW 007 K, DW 007 KH  165x10
DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20
DW 62  184x16
DW 365  190x30
DW 700, DW 701, DW 707  216x30
DW 383  235x30
DW 86  240x30
DW 100, DW 110, DW 111  250x16
DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250x30
DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710,
DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 
DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501,
DW 1503
DW 709, DW 711  260x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K, 300x30
DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS,
160 DS, 1635, 1875, 2155
MC 20  300x32
DW 704, DW 705, DW 706,  305x30
DW 708, D 27105  350x30
DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14
C 14, 1600 S, 1635 GL, 2155 G  400x30
6 K, 6 L, DA 1635  500x30

EINHELL
BT-CS 1200, HES 55, HES 160  160x20
RT-CS 165  165x16
BHS 1300  184x16
BT-CS 1400  190x20
RT-CS 190 L  190x30
BT-TS 800  200x16
HES 200  200x30
RT-TS 920  205x16
RT-FF 1220 U  205x30
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST  210x30
210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221
KGT 500  250x20
BT-MS 250 L, BT-SM 3100,  250x30
BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG,
KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGTN 250,
RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
RT-UD, 1825, RT-UD 1825, RT-XM 305 U
RT-SM 330 U  305x30
RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30
BT-LC 400/1  400x30
BT-LC 500  450x30
BT-LC 700 D  700x30

ELEKTRA BECKUM
Multi 180  200x30
KS 205  205x18
KS 210, GKS 255, P200, PK 200,  210x30
PK 220, UK 220 W, UK 220 E
Secanta  220x30
PK 250, PK 255, KGT 500, KGS  250x20
300, KGT 550, UK 330, KS 250
KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301, 250x30
KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250,
KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, KS
304, Multi 260, Multi 310, PK 250,
PK 255, PK 2800, PK 3100, PK
4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330
PK 300, PK 300 K, PKV 300 G  300x30
KS 304  304x30
1800, 2200, 2800, 3100, 4100,  315x30
Combi und Standard HS 315,
Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E
TK 350  350x30
BKH 400, BKS 400, BKS 450,  400x30
BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W
BKH 450, BKS 450, BS 6000 D,  450x30
BS 8000 D
BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D  500x30
BW 400, BW 600, BW 700  600x30
BW 700, BW 750, BW 4000  700x30

ELU/DEWALT
MKK 26  86x12
MH 25, MH 25 K  100x12
DS 140 Doublo Schatten-fugensäge  105x22
MHA 14 KA, MHA 18 KA  136x10
MH 151, MH 151/10, MHA 151  150x20
MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30
MH 55, MH 155  170x30
MH 65  180x30
MH 165, MH 265  190x30
MH 30, MH 82, MH 182  215x30
ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 E 216x30
MH 85, MH 286  240x30

ELU/DEWALT (vervolg)
ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TGS 71, TGS 170, TGS 171, TGS 172,
TGS 173, TGS 271, TGS 273
EMTS 711  260x30
ETS 3001, ETS 3003, PS 374  300x30
EMS 705, PS 374  305x30
RKS 1603  350x30
MTS 24  355x25,4
RSA 133/25  500x30

ELUMATEC
KS 101, MGS 460  254x32
DG 163, RS 160, TS 161  280x32
KS 101, MGS 460  300x32
MGS 72/04, MGS 73/23  330x32
DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330x32
DG 79/30-32, DG 79/51, MGS  380x32
72/30, MGS 73/33, SA 73/35
DG 102, DG 104, DG 140, MGS  420x30
105, MGS 461, SA 103/25
DG 142, MGS 142, SA 142  500x30
DG 204, DG 240, MGS 205  550x30

EMCO
Universal  200x15
Rex 2000, Super 1011  250x20
KS 80, MK 81  250x30

EUMENIA
ML 50 L  220x30

FEIN
SSK 646, SSL 646  150x20
SSK 660  160x20
SSK 661  210x30

FELDER
KF 700  250x30
BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41,  315x30
BF 31, K 37, KFS 37

FELISATTI
TP 751  150x20
TP 756  160x20
TP 765  190x20
TP 781  230x30
T 84, T 85, T 87, T 770, T 771,  250x20
T 777, T 777 B, T 777 CE, T 778, T 867 GS
M 74, M 75, M 76, M 77, T 84,  250x30
T 85, T 87, T 88
T 82, T 83, T 91, T 91 CE, T 97 CE 300x30

FERM
FZT 250, FZT 250 EN  250x30

FESTOOL
AUF 35-S3, AUF 35-S4  105x20
AUF 35-S2  120x20
AF 45 E, AXF 45  150x30
AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS, 
ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55
EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q
AAU, AU 50, AUP 50  160x30
AM 42 A, AM 42 S, AM 42 T, AMT 42 S, 170x33
AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S,
AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55
AU 55 S, AU 60 P, AU 60 S, A  180x30
UP 60 S, AUT 60 S
AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB, 190x30
AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,
AT 65 EB, AT 65 EB-FS
AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200x30
AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200
TS 75, TS 75 EBQ, TS 75  210x30
EBQ-FS, TS 75 EQ
Symmetric SYM 70  216x30
AU 77 S  220x30
CS 70, CS 70 EB  225x30
AU 80 S  230x30
AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240x30
AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85
AD 85, AD 100, AE 85, AE 88  250x30
Kapex KS 88, Kapex KS 120  260x30
AXP 130, AXP 132 E, BD 125  350x30
BD 145, BD 145/1  400x30
BD 170  450x30

FEZER
KG 20  200x18
KG 205  205x18
KG 25  250x32
KG 30  300x32
KG 40 S  400x32
AB 600  600x32

FLOTT/FLOTTJET/KRÄKU
1000, 2000, Profi 3000  250x20
KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250x30
KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,
Profi 2000, Profi 2001,
Profi 3011, Uni-Profi 2011
FKS 3000, KKS 305 M  315x30

Пильные диски для ручного инструмента
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МОДЕЛЬ МОДЕЛЬ МОДЕЛЬDxB
мм

DxB
мм

DxB
мм

GRAULE
AKF F, AKF 4/200  200x40
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250x40
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, ZS 85 300x40
Typ 135, ZS 135, ZS 135 N  350x40
Typ 170, ZS 170, ZS 170 N  420x40
ZS 200  520x50

GÜDE
GTK 721  205x18
GTK 800  205x20
GKS 1100 P, GRK 210/300,  210x30
GUKS 2100, KT 210
GFO 1401  216x30
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK  250x20
250/300, GRK 250/500
TK 2500 UG, GFO 1801  254x20
TK 2400 ECO  254x30
GTKS 315  315x30
GWS 400 Eco  400x30
GWS 450 Eco  450x30
FP 600 Plus, GWS 600 EC,  600x30
GWS 600 HM, QWS 600
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC,
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7
HMF, PWS 700/7 HMF

HAAGER
HTK 200  200x30
HKGS 250, HMS 10 RA  250x20
GKS 250 HR, HBTS 10 A  250x30
HTK 300  300x30

HAFFNER
RF 60  100x20
KSU 40  120x20
KSU 105, KSU 125  125x20
KSU 50  160x20
KSU 110  170x30
KSU 60, KSU 113  180x20
KSU 60 alt  200x30
GL 136  200x20
AKS  210x30
AS 75, KS 75, RS 75  220x30
140, KL 177, KL 178, KSU 118  220x30
HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85,  250x30
SP 187, US 85
AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250x30
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195,
SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161, 
TGS 162, TGS 163, TGS 198
MK 251 B  300x32
950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155, 330x30
GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, 
GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, 
SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, 
TGS 200, TK 42, US 151
DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350x30
GS 159, GS 160  340x30
MK 350 Vario  400x32
DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181, 500x30
DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188,
DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M, 
GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, ZS 640, 
ZS 800
DGS 187, DGS 202, GS 161,  600x30
GS 162, US 161, US 162 30

HANNING
TK 20 N, TK 20 S, TK 200,  200x16
TK 300, ZK 205, HKS 250  250x16
3 VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 315x30
HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0

HANSEATIC
PSC 160 D  160x20

HILTI
WSC 55  160x20
WSC 85  230x30

HERCULES
KG 205  205x16
TKS 250 UV  250x16
BK 315/1  315x30

HITACHI
C 5 Y  125x20
C 5, FC 5, FC 5 SA  150x20
C 6, C 6 DA, C 60 A, FC 65 A, FC 6 SA 160x20
C 6 BU, C 6 U, C 6 DD-Akku, FC 6 SB 165x30
C 6 SA, PSU 6  170x30
C 7 U, C 7 BU, FC 7 SA, PSM 7, PSM 7 A, 190x30
PSU 7 C 8 U, C 8 FA, PSM 8, PSU 8  210x30
C 8 FC, C 8 FS  216x30
C 9 U  235x30
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9  240x30
U 210  250x30
C 10 FB, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 255x30
C 13 U, PSU 13  335x30
C 15 FC  380x30

HOLZ-HER (REICH)
Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171 132x30

2260, 2270  140x30
2103, 2104, 2105, 2106, 2107,  160x30
2108, HKU 50
1563, 2115, 2266, 2271, 2281  170x30
2112, 2272, 2291, HKU 55  180x30
2114, 2116, 2117, 2119, 2126,  190x30
2127, 2269, 2282
2113, 2292, 2555, HK 201  200x30
2267, 2284, PKS 267  210x30
Leistensäge 2141  216x30
2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 220x30
2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230x30
2128, 2268, HKD 65  240x30
HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300x30
PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225, 
PKS 1230 303
HKS 130, HKS 150, HKS 276  350x30
HKS 2136  380x30
HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400x30

JEPSON
8219  192x20
9211 D  255x25,4
9312 E, 9430  305x25,4
9314, 9435  355x25,4

KITY
626  150x20
510, 616, 617, 2617  180x15
0419, 7419, 0618, Kombi 2000,  200x30
Kombi 5023, Junior 6
618  250x30
1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 70x30
819  315x30

KRESS
CHKS 6050, CHKS 6055  160x20
CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20

MAFFEL
A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40  120x20
SF 32, X 40, XE 40  125x20
A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20
KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55, 
MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, 
XE 55
KS 320  160x30
Erika 55  180x30
Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190x30
B 65, X 72  200x30
AS 65, FUS 65  210x20
MS 75, MKS 75  210x20
Erika 70 E, MKS 85  225x20
KSP 85, KSP 85 FC  230x30
B 82  240x30
Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250x30
A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280x30
Erika 70 L, Erika 70 K  290x20
Biberex, MKS 105, Monika,  315x30
TFK 85 L, TKF 85 K
Biber, FS 85  325x30
MKS 130 EC  330x30
MKS 125, MKS 125 E  355x30
MKS 145, MKS 145 EC  370x30
BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400x30
MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K  410x30
TDH 4, TDH 425  425x30
BK 4, BKV 4, BKS 5, FSG 165,  450x30
MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450
BKV 5, BKS 6, TDH 5-170  500x30
FSG 200  550x30
FSG 240 K  640x30

MAKITA
4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2, 52 S 150x20
5600 NB, 5600 RDW  160x20
167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R, 165x20
5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, 
KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600
5500 S, 5800 B, 5801 B, 6317 S  180x20
5800 BR, SR 1800  185x20
4346 S, KS 65, KS 1266 S, KS  190x20
1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348
5703 R, 5705 R, 5017 RKB  190x30
Radial-Eudora 5700  200x25
LS 0810, SR 2100  210x25
KGS E 1670 S, KSE 1678 S  210x30
6322 S  220x30
SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 235x25
5903 R  235x30
KS 1785, KS 6323 S  240x30
LS 1013, LS 1014  260x25
SR 2600  266x25
5103 R, SR 2600  270x30
5100 BR  335x25
5143 R  355x30

METABO
F 0520  100x22
4340 S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20  140x13
4341 S, BTK 0, 61 + 2, KS 52,  150x20
KS 0846 S, KS 0852 S

BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20
6317 S  180x20
KS 655, KS 1266, KS 1468 S,  190x20
KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348,
KSE 1668, Robert
KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal,  210x30
Magnum TK 1066, TKU 225
6322 S  220x30
KS 1785 S, KS 6323 S  240x30
TK 1633, TKU 1633, TKU 1693  250x30
TK 1688, TK 1688 D  315x30

PANASONIC
EY 3501  110x20
EY 3530  135x20

PERLES
25 S  100x12
SC 47 C  140x20
KS 50, Peugot, SC 53 C  150x20
FIP 50 S  180x20
KS 85  230x30

PROTOOL
CSP 55-2, CSP 56 EQ,  160x20
CSP 56 Q, CSP 68
CSP 68 E  190x30
CSP 85  240x30

ROBLAND
K 210 - 260  240x30
X 260  250x30
K 310, X 310  300x30

ROCKWELL
346, 63416  170x16
315, 4500, 63417  184x16
368, 63418  220x20

SCHEER
HM 5, HM 6  100x22
MS 50  150x16
MS 45, MS 45 E  150x20
FM  160x16
MS 55  160x20
FM  180x16
MS 65, MKS 65  190x30
MS 70  200x30
MS 80  220x30
MS 85  230x30
FM 10, A 3100, A 4200  240x30

SCHEPPACH
KG 205  205x18
TS 2000  200x30
Capas 1, Capas 2  216x30
KG 250, TKG 250, TS 2500  250x20
KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG  250x30
260, KG 280, TKG 280
Capas 3, TKG 305 E  305x30
TS 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU  315x30
BSH 400  400x30
BSH 500  500x30

SKIL
22501 B  125
5140 A, 5140 B, 5240  130
532  140
533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150
416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H,  160
1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A
77 U, 537 U, 553 B, 553 H,  184
559 U, 574 U, 599 U, 857
1865, 1866, 5266, 5565, 5566,  190
5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986
554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210
555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230
1523 H, 1526 H, 1899 H  260

STAYER
CP 50  150x20
KS 700, SC 205, TKS 2000  205x18
SC 250, SC 251, SCU 75  250x20
SC 260, SCE 1610, SLL 250  250x30
TD 305  305x25,4

TIP
HKS 160  160x20
HKS 200  200x16
TKS 250  250x15,8
TGS 250  250x25,4

ULMIA
1409 B  160x20
1706, 1708  200x16
1710 S, 1710 R  250x15,8
Gecombineerde machines  300x25,4

WEGOMA
TB 204  105x22
HS 50  150x20
TS 250  250x30
S 4 D, S 4 W  350x30
TS 400  400x30

Пильные диски для ручного инструмента
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Таблица подбора дисковых пил

 70 20 Раскрой панелей 8+8 		  15° 0° 0° FLAT 289.070.16H 21
 80 20 Раскрой панелей 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG S288.080.12H 21
 80 20 Раскрой панелей 10+10 		  15° 0° FLAT 289.080.20H 21
 85 15 Абразивные материалы 6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G 29
 100 20 Раскрой панелей 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H 21
 100 22 Раскрой панелей 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K 21
 100 20 Раскрой панелей 10+10 		  15° 0° FLAT 289.100.20H 21
 100 22 Раскрой панелей 10+10 		  15° 0° FLAT 289.100.20K 21
 100 22 Пазование 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04 34
 100 22 Пазование 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04 34
 100 22 Пазование 8 3,96 3,1-3,9 15° 0° FLAT 241.008.04 34
 100 22 Пазование 4 8,0 6,0 18°  R30 240.004.04 35
 120 20 Двусторонний ламинат 20 		  5° Конический 238.120.20H 19
 120 20 Раскрой панелей 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H 21
 120 20 Раскрой панелей 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1 21
 120 22 Раскрой панелей 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K 21
 120 20 Раскрой панелей 12+12 		  15° 0° FLAT 289.120.24H 21
 120 22 Раскрой панелей 12+12 		  15° 0° FLAT 289.120.24K 21
 120 50 Раскрой панелей 12+12 		  15° 0° FLAT 289.120.24T 21
 120 20 Раскрой панелей 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H 22
 120 22 Раскрой панелей 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K 22
 120 20 Раскрой панелей 12+12 		  11° 5° ATB 289.720.24H 22
 120 22 Раскрой панелей 12+12 		  11° 5° ATB 289.720.24K 22
 120 20 Алюминий 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H 23
 120 20 Ручной инструмент 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H 31
 120 20 Ручной инструмент 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H 32
 120 20 Ручной инструмент 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H 32
 125 20 Двусторонний ламинат 20 		  5° Конический 238.125.20H 19
 125 20 Раскрой панелей 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H 21
 125 20 Раскрой панелей 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1 21
 125 20 Раскрой панелей 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2 21
 125 22 Раскрой панелей 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K 21
 125 45 Раскрой панелей 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q 21
 125 20 Раскрой панелей 12+12 		  15° 0° FLAT 289.125.24H 21
 125 22 Раскрой панелей 12+12 		  15° 0° FLAT 289.125.24K 21
 125 20 Раскрой панелей 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H 22
 125 20 Раскрой панелей 12+12 		  11° 5° ATB 289.725.24H 22
 125 20 Ручной инструмент 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H 31
 125 20 Ручной инструмент 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H 32
 130 20 Ручной инструмент 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H 31
 130 20 Ручной инструмент 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H 32
 136 20 (+10) Ручной инструмент 18 1,5  1,0  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.136.18H 26
 136 20 (+10) Ручной инструмент 36 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.136.36H 27
 136,5 10 Металл 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05 24
 136,5 20 Металл 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05H 24
 140 16 Раскрой панелей 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E 21
 140 20 Ручной инструмент 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 31
 140 20 Ручной инструмент 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H 32
 150 30 Древесина 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 13
 150 45 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q 21
 150 20 (+16) Ручной инструмент 24 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.150.24H 26
 150 20 (+16) Ручной инструмент 40 1,5  1,0  16° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.150.40H 27
 150 20 Ручной инструмент 12 2,4 		  10° ATB 290.150.12H 29
 150 16 Ручной инструмент 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E 31
 150 20 Ручной инструмент 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H 31
 150 20 Ручной инструмент 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H 32
 150 15,87 Пазование 20 		  -5° FTG+ATB 230.520.06 33
 150 30 Пазование 12 2,0 1,4 15°  0° FLAT 240.020.06M 34
 150 35 Пазование 12 2,0 1,4 15°  0° FLAT 240.020.06R 34
 150 30 Пазование 12 3,0 2,0 15°  0° FLAT 240.030.06M 34
 150 35 Пазование 12 3,0 2,0 15°  0° FLAT 240.030.06R 34
 150 30 Пазование 12 4,0 3,0 15°  0° FLAT 240.040.06M 34
 150 35 Пазование 12 4,0 3,0 15°  0° FLAT 240.040.06R 34
 150 30 Пазование 12 5,0 3,0 15°  0° FLAT 240.050.06M 34
 150 35 Пазование 12 5,0 3,0 15°  0° FLAT 240.050.06R 34
 150 30 Пазование 12 6,0 3,0 15°  0° FLAT 240.060.06M 34
 150 35 Пазование 12 6,0 3,0 15°  0° FLAT 240.060.06R 34
 160 20 Древесина 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 13
 160 20 Двусторонний ламинат 34 2,6 1,8 10°  HDF 287.034.06H 15
 160 20 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 18

D 
мм 

Артикулβ стр.B 
мм Z K 

мм
P 

мм αПрименение
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Таблица подбора дисковых пил
D 

мм 
Артикулβ стр.B 

мм Z K 
мм

P 
мм αПрименение

 160 20 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2 18
 160 45 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q 21
 160 55 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36O 21
 160 55 Раскрой панелей 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG Y288.160.36O2 21
 160 20 Алюминий 24 2,2 1,6 5° TCG Y284.160.24H 22
 160 20 Алюминий 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H 23
 160 20 Алюминий 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H 23
 160 20 Металл 30 2,0 1,6 0° TCG 226.030.06H 24
 160 20 Металл 40 1,8 1,4 10° TCG 226.540.06H 24
 160 20 (+16) Ручной инструмент 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.160.24H 26
 160 20 (+16) Ручной инструмент 40 1,7 1,1  16° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.160.40H 27
 160 20 (+16) Ручной инструмент 56 1,7  1,1  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.160.56H 27
 160 16 Ручной инструмент 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 29
 160 20 Абразивные материалы 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H 29
 160 20 Абразивные материалы 10 2,4 1,8 12° TCG 236.160.10H 29
 160 20 Ручной инструмент 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 29
 160 24 Ручной инструмент 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10 30
 160 40 Ручной инструмент 40 2,2 1,4 15° 15° ATB K16040H-X10 30
 160 16 Ручной инструмент 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 31
 160 20 Ручной инструмент 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 31
 160 30 Ручной инструмент 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 31
 160 16 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 32
 160 20 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 32
 160 20 (Virutex) Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 32
 160 20 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2 32
 160 30 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 32
 160 20 Ручной инструмент 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 32
 165 15,87<>  Металл 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06 24
 165 20 Металл 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06H 24
 165 30 Металл 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06M 24
 165 20 (+15,87) Ручной инструмент 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.165.24H 26
 165 30 Ручной инструмент 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.165.24M 26
 165 20 (+15,87) Ручной инструмент 36 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.165.36H 27
 165 20 Ручной инструмент 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 31
 165 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 31
 165 20 Ручной инструмент 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 32
 165 20 Ручной инструмент 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 32
 165 30 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M 32
 170 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 31
 170 30 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 32
 180 20 Абразивные материалы 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H 29
 180 40 Многопильный постав 21+3 2,5 1,8 18° 0° FLAT 280.021.07S 10
 180 30 Древесина 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M 13
 180 20 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H 21
 180 30 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M 21
 180 45 Раскрой панелей 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q 21
 180 55 Раскрой панелей 36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 288.180.36O 21
 180 50 Раскрой панелей 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T 21
 180 20 Алюминий 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H 23
 180 30 Ручной инструмент 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 29
 180 20 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 31
 180 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 31
 180 20 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H 32
 180 30 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M 32
 180 30 Пазование 18 3,0 2,0 15°  0° FLAT 240.030.07M 34
 180 35 Пазование 18 3,0 2,0 15°  0° FLAT 240.030.07R 34
 180 30 Пазование 18 4,0 3,0 15°  0° FLAT 240.040.07M 34
 180 35 Пазование 18 4,0 3,0 15°  0° FLAT 240.040.07R 34
 180 30 Пазование 18 5,0 3,0 15°  0° FLAT 240.050.07M 34
 180 35 Пазование 18 5,0 3,0 15°  0° FLAT 240.050.07R 34
 180 30 Пазование 18 6,0 3,0 15°  0° FLAT 240.060.07M 34
 180 35 Пазование 18 6,0 3,0 15°  0° FLAT 240.060.07R 34
 184 15,87<> Абразивные материалы 4 1,8 1,4 12° TCG 236.004.07 29
 184 15,87<> Металл 48 2,0 1,6 0° TCG 226.048.07 24
 184 15,87<> Металл 48 2,0 1,6 10° TCG 226.548.07 24
 184 20 (+16+15,87) Ручной инструмент 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.184.24H 26
 184 30 Ручной инструмент 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.184.24M 26
 184 20 (+16+15,87) Ручной инструмент 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.184.40H 27
 184 30 Ручной инструмент 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.184.40M 27
 184 15,87 <> Ручной инструмент 24 1,9 1,2 20° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07 28
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Таблица подбора дисковых пил
D 

мм 
Артикулβ стр.B 

мм Z K 
мм

P 
мм αПрименение

 184 15,87 <> Ручной инструмент 40 1,9 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07 28
 184 16 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E 31
 184 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M 31
 184 16 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 32
 184 30 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M 32
 190 30 Абразивные материалы 4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M 29
 190 30 Абразивные материалы 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M 29
 190 30 Алюминий 30 2,6 2,2 5° TCG Y284.190.30M 22
 190 30 Алюминий 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M 23
 190 30 Алюминий 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M 23
 190 20 (Festool® FF) Алюминий 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF 23
 190  30 Металл 40 2,0 1,6 0° TCG 226.040.07M 24
 190  30 Металл 48 1,8 1,4 10° TCG 226.548.07M 24
 190 30 (+20+16) Ручной инструмент 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.190.24M 26
 190 30 (+20+16) Ручной инструмент 42 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.190.42M 27
 190 30 (+20+16) Ручной инструмент 64 1,7  1,1  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.190.64M 27
 190 16 Ручной инструмент 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E 29
 190 20 Ручной инструмент 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H 29
 190 30 Ручной инструмент 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M 29
 190 24 Ручной инструмент 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10 30
 190 16 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E 31
 190 20 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H 31
 190 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M 31
 190 20 (Festool® FF) Ручной инструмент 32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF 31
 190 16 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E 32
 190 20 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 32
 190 30 Ручной инструмент 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M 32
 190 30 Ручной инструмент 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M 32
 190 20 (Festool® FF) Ручной инструмент 48 2,4 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF 32
 200 40 Многопильный постав 21+3 2,5 1,8 18° 0° FLAT 280.021.08S 10
 200 30 Древесина 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M 12
 200 30 Древесина 48 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M 12
 200 30 Древесина 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M 13
 200 30 Ручной инструмент 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.08M 18
 200 20 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H 21
 200 45 Раскрой панелей 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q 21
 200 45 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2 21
 200 65 Раскрой панелей 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.200.36J 21
 200 30 Алюминий 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M 23
 200 30 Ручной инструмент 36 1,8  1,2 15° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.200.36M 26
 200 30 Ручной инструмент 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.200.48M 27
 200 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M 29
 200 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M 31
 200 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M 32
 200 15,87 Пазование 24 		  -5° FTG+ATB 230.524.08 33
 200 30 Пазование 24 		  -5° FTG+ATB 230.524.08M 33
 200 15,87 Пазование 12 		  -12° FTG+ATB 230.012.08 33
 210 30 Алюминий 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M 23
 210 30 Алюминий 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M 23
 210 15,87<> Металл 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08 24
 210 30 Металл 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08M 24
 210 30 (+25) Ручной инструмент 36 1,8 1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.210.36M 26
 210 30 (+25) Ручной инструмент 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.210.48M 27
 210 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M 29
 210 25 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L 31
 210 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M 31
 210 25 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L 32
 210 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M 32
 210 30 Ручной инструмент 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M 32
 215 50 Раскрой панелей 42 4,3-5-5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T 21
 216 30 Абразивные материалы 14 2,4 1,8 12° TCG 236.216.14M 29
 216 30 Алюминий 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M 23
 216 30 Металл 48 2,2 1,8 0° TCG 226.047.09M 24
 216 30 Металл 56 1,8 1,4 10° TCG 226.556.09M 24
 216 30 Ручной инструмент 36 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 271.216.36M 26
 216 30 Ручной инструмент 48 1,8  1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 272.216.48M 27
 216 30 Ручной инструмент 64 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Аксиал. 273.216.64M 27
 216 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M 29
 216 24 Ручной инструмент 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M-X10 30
 216 30 Алюминий 40 2,6 2,2 5° TCG Y284.216.40M 22
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Таблица подбора дисковых пил

 216 48 Ручной инструмент 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M-X10 30
 216 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M 31
 216 30 Ручной инструмент 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M 32
 216 30 Ручной инструмент 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M 32
 220 30 Двусторонний ламинат 42 3,2 2,2 10°  HDF 287.042.09M 15
 220 30 Двусторонний ламинат 42 3,2 2,2 -6°  HDF 287.043.09M 15
 220 30 Двусторонний ламинат 64 3,2 2,2 -5°  40° ATB 283.064.09M 16
 220 30 Ручной инструмент 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.09M 18
 220 30 Двусторонний ламинат 63 3,2 2,2 -3° FFT 281.063.09M 18
 220 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M 29
 220 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M 31
 220 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M 32
 225 30 Алюминий 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M 23
 225 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M 31
 225 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M 32
 230 30 Абразивные материалы 4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M 29
 230 30 Алюминий 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M 23
 230 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M 29
 230 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M 31
 230 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M 32
 230 30 Ручной инструмент 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M 32
 235 30 Алюминий 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M 23
 235 30 Металл 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.09M 24
 235 30 (+25) Ручной инструмент 36 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.235.36M 26
 235 30 (+25) Ручной инструмент 48 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.235.48M 27
 235 25 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L 29
 235 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M 29
 235 25 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L 31
 235 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M 31
 235 25 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L 32
 235 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M 32
 240 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M 29
 240 30 Ручной инструмент 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M 31
 240 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M 32
 250 30 Абразивные материалы 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M 29
 250 30 Многопильный постав 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9
 250 70 Многопильный постав 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9
 250 80 Многопильный постав 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9
 250 70 Многопильный постав 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V 10
 250 80 Многопильный постав 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W 10
 250 30 Абразивные материалы 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M 11
 250 30 Древесина 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M 11
 250 30 Древесина 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 12
 250 30 Древесина 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 12
 250 30 Древесина 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10M 12
 250 35  Древесина 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 12
 250 35 Древесина 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10R 12
 250 30 Древесина 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 13
 250 35 Древесина 80 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.080.10R 13
 250 30 Древесина 80 3,0 2,5 10°  20° ATB  285.580.10M 13
 250 30 Древесина 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M 14
 250 30 Древесина 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M 14
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M 14
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M 15
 250 30 Двусторонний ламинат 48 3,2 2,2 10°  HDF 287.048.10M 15
 250 30 Двусторонний ламинат 48 3,2 2,2 -6° HDF 287.049.10M 15
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 -2°  40° ATB 283.080.10M 16
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 5°  40° ATB 210.080.10M 16
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M 17
 250 30 Двусторонний ламинат 78 3,2 2,2 10°  FFT 295.078.10M 17
 250 30 Ручной инструмент 60 3,2 2,2 10°  TCG 281.060.10M 18
 250 30 Ручной инструмент 80 3,2 2,2 10°  TCG 281.080.10M 18
 250 30 Двусторонний ламинат 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M 18
 250 30 Двусторонний ламинат 81 3,2 2,2 -3°  FFT 281.081.10M 18
 250 30 Двусторонний ламинат 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.048.10M 19
 250 30 Двусторонний ламинат 60 3,2 2,2 10°  TCG 281.060.10M 20
 250 30 Двусторонний ламинат 80 3,2 2,2 10°  TCG 281.080.10M 20
 250 32 Алюминий 80 3,2 2,5 5° TCG 284.080.10P 22
 250 30 Алюминий 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M 23
 250 32 Алюминий 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P 23

D 
мм 

Артикулβ стр.B 
мм Z K 
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P 
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Таблица подбора дисковых пил

 250 30 Металл 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M 24
 250 30 Искусственный камень 72 3,2 2,5 0°  MTCG 223.072.10M 25
 250 30 Искусственный камень 80 2,8 2,2 -3°  MATB 222.080.10M 25
 250 30 Ручной инструмент 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.250.24M 26
 250 30 Ручной инструмент 42 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.250.42M 26
 250 30 Ручной инструмент 60 2,4  1,6  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.250.60M 27
 250 30 Ручной инструмент 80 2,4  1,6  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.250.80M 27
 250 30 Ручной инструмент 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M 29
 250 40 Ручной инструмент 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05 30
 250 20 Садовый триммер 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H 30
 250 25,4 Садовый триммер 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20 30
 250 20 Ручной инструмент 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 31
 250 30 Ручной инструмент 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 31
 250 30 Ручной инструмент 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10M 32
 250 20 Древесина 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 12
 254 15,87 Абразивные материалы 6 2,2 1,6 12° TCG 236.006.10 29
 254 30 Древесина 48 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.048.10M 12
 254 30 Древесина 60 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.060.10M 12
 254 30 Алюминий 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M 23
 254 15,87 Металл 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10 24
 254 15,87 Металл 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10 24
 254 30 Металл 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M 24
 254 15,87 Металл 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10 24
 260 30 Древесина 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M 12
 260 30 Древесина 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M 12
 260 30 Древесина 60 2,5 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.060.11M 12
 260 30 Алюминий 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M 23
 260 30 Ручной инструмент 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M 31
 260 30 Ручной инструмент 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M 32
 270 30 Древесина 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M 11
 270 30 Ручной инструмент 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M 29
 270 30 Ручной инструмент 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M 31
 270 30 Древесина 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M 12
 275 20 Древесина 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 12
 280 30 Алюминий 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M 23
 280 30 Древесина 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M 12
 300 30 Абразивные материалы 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M 29
 300 30 Многопильный постав 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M 9
 300 60 Многопильный постав 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U 9
 300 70 Многопильный постав 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V 9
 300 80 Многопильный постав 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9
 300 30 Многопильный постав 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M 9
 300 70 Многопильный постав 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V 9
 300 70 Многопильный постав 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V 10
 300 80 Многопильный постав 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W 10
 300 30 Многопильный постав 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M 10
 300 70 Многопильный постав 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V 10
 300 80 Многопильный постав 24+4  4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W 10
 300 30 Абразивные материалы 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M 11
 300  30 Древесина 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 11
 300  35 Древесина 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 11
 300 30 Древесина 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M 12
 300 30 Древесина 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 12
 300 30 Древесина 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M 12
 300 30 Древесина 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 12
 300 35 Древесина 48 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.048.12R 12
 300 35 Древесина 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.12R 12
 300  30 Древесина 96 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.096.12M 13
 300 35 Древесина 96 3,2 2,2 5°  15° ATB  285.096.12R 13
 300 30 Древесина 96 3,0 2,5 10°  20° ATB 285.596.12M 13
 300 30 Древесина 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M 14
 300 30 Древесина 72 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.672.12M 14
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M 14
 300 30 Двусторонний ламинат 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M 15
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 2°  40° ATB 283.096.12M 16
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 5°  40° ATB 210.096.12M 16
 300 30 Двусторонний ламинат 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.672.12M 17
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 5°  TCG 281.696.12M 17
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 10°  FFT 295.096.12M 17
 300 30 Ручной инструмент 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.072.12M 18
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Таблица подбора дисковых пил

 300 30 Ручной инструмент 96 3,2 2,2 10°  TCG 281.096.12M 18
 300 30 Двусторонний ламинат 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M 18
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 -3° FFT 281.097.12M 18
 300 30 Двусторонний ламинат 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.060.12M 19
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 237.096.12M 19
 300 30 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12M 20
 300 30 Двусторонний ламинат 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M 20
 300 30 Двусторонний ламинат 96 3,2 2,2 10°  TCG 281.096.12M 20
 300 75 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12X 20
 300 80 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12W 20
 300 50 Раскрой панелей 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T 21
 300 65 Раскрой панелей 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J 21
 300 32 Алюминий 96 3,2 2,5 5° TCG 284.096.12P 22
 300 30 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M 23
 300 32 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P 23
 300 30 Металл 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M 24
 300 30 Искусственный камень 84 3,2 2,5 0°  MTCG 223.084.12M 25
 300 30 Искусственный камень 96 2,8 2,2 -3°  MATB 222.096.12M 25
 300 30 Ручной инструмент 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.300.24M 26
 300 30 Ручной инструмент 48 2,6  1,8  18° 10° ATB + 8° Аксиал. 271.300.48M 26
 300 30 Ручной инструмент 72 2,6  1,8  15° 10° ATB + 8° Аксиал. 272.300.72M 27
 300 30 Ручной инструмент 96 2,6  1,8  12° 10° ATB + 8° Аксиал. 273.300.96M 27
 300 20 Древесина 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 12
 303 30 Двусторонний ламинат 60 3,2 2,2 10°  HDF  287.060.12M 15
 303 30 Двусторонний ламинат 60 3,2 2,2 -6°  HDF  287.061.12M 15
 305 25,4 Абразивные материалы 8 2,2 1,6 12° TCG 236.008.12 29
 305 30 Древесина 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M 11
 305 30 Древесина 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M 13
 305 30 Древесина 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 13
 305 30 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.13M 23
 305 25,4 Металл 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12 24
 305 25,4 Металл 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12 24
 305 30 Металл 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M 24
 305 25,4 Металл 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12 24
 305 30 Древесина 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 12
 315 30 Абразивные материалы 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M 11
 315 30 Древесина 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 11
 315 30 Древесина 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.13M 13
 315 30 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.23M 23
 315 30 Древесина 36 3,2 1,8 15° 10° ATB 285.036.13M 12
 315 30 Древесина 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 12
 320 65 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG Y282.060.13J 20
 330 30 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M 23
 330 32 Алюминий 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P 23
 350 30 Многопильный постав 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M 9
 350 60 Многопильный постав 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U 9
 350 70 Многопильный постав 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V 9
 350 80 Многопильный постав 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W 9
 350 30 Многопильный постав 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M 9
 350 70 Многопильный постав 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V 9
 350 30 Многопильный постав 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M 10
 350 70 Многопильный постав 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V 10
 350 30 Абразивные материалы 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M 11
 350 30 Древесина 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 11
 350 35 Древесина 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 11
 350 30 Древесина 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 12
 350 30 Древесина 72 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.072.14M 12
 350 30 Древесина 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M 12
 350 35 Древесина 54 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.054.14R 12
 350 35 Древесина 84 3,5 2,5 10° 15° ATB  285.084.14R 12
 350 30 Древесина 108 3,5 2,5 5° 15° ATB  285.108.14M 13
 350 35 Древесина 108 3,5 2,5 5° 15° ATB  285.108.14R 13
 350 30 Древесина 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M 14
 350  30 Древесина 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 14
 350  30 Двусторонний ламинат 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M 14
 350 30 Двусторонний ламинат 108 3,5 2,5 5°  40° ATB 283.108.14M 16
 350 30 Двусторонний ламинат 108 3,5 2,5 5°  TCG 281.708.14M 17
 350 30 Двусторонний ламинат 108 3,5 2,5 10°  FFT 295.108.14M 17
 350 30 Ручной инструмент 84 3,5 2,5 10°  TCG 281.084.14M 18
 350 30 Ручной инструмент 108 3,5 2,5 10°  TCG 281.108.14M 18
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Таблица подбора дисковых пил
D 

мм 
Артикулβ стр.B 

мм Z K 
мм

P 
мм αПрименение

 350 30 Двусторонний ламинат 72 3,5 2,4 15° 45° TCG 237.072.14M 19
 350 30 Двусторонний ламинат 54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14M 20
 350 30 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14M 20
 350 30 Двусторонний ламинат 108 3,5 2,5 10°  TCG 281.108.14M 20
 350 50 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14T 20
 350 60 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16°  TCG Y282.072.14U 20
 350 75 Двусторонний ламинат 54 4,4 3,2 16°  TCG 282.054.14X 20
 350 75 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14X 20
 350 80 Двусторонний ламинат 54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14W 20
 350 80 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14W 20
 350 32 Алюминий 92 3,2 2,5 5° TCG 284.092.14P 22
 350 32 Алюминий 108 3,2 2,5 5° TCG 284.108.14P 22
 350 30 Алюминий 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M 23
 350 32 Алюминий 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P 23
 355 30 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG S282.03556 20
 355 25,4 Металл 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14 24
 355 25,4 Металл 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14 24
 355 30 Металл 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M 24
 355 25,4 Металл 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14 24
 355 30 Металл 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M 24
 380 60 Двусторонний ламинат 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.15U 20
 400 30 Многопильный постав 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M 9
 400 70 Многопильный постав 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V 9
 400 30 Абразивные материалы 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M 11
 400 30 Древесина 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M 11
 400 30 Древесина 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 12
 400 30 Древесина 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 12
 400 30 Древесина 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M 13
 400 30 Древесина 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M 13
 400 30 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16M 20
 400 30 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16M 20
 400 60 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16U 20
 400 75 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16X 20
 400 75 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16X 20
 400 80 Двусторонний ламинат 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16W 20
 400 80 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16W 20
 400 32 Алюминий 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.16P 22
 400 30 Алюминий 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M 23
 400 32 Алюминий 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P 23
 420 32 Алюминий 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.17P 22
 430 75 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17X 20
 430 80 Двусторонний ламинат 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17W2 20
 450 30 Абразивные материалы 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M 11
 450 30 Древесина 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M 11
 450 30 Древесина 54 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M 12
 450 30 Древесина 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M 12
 450 60 Двусторонний ламинат 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18U 20
 450 80 Двусторонний ламинат 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18W2 20
 450 32 Алюминий 108 3,8 3,2 5° TCG 284.108.18P 22
 450 30 Алюминий 140 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG Y297.140.18M 23
 450 32 Алюминий 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 297.108.18P 23
 500 30 Абразивные материалы 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M 11
 500 30 Древесина 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M 11
 500 30 Древесина 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M 12
 500 30 Древесина 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M 12
 500 60 Двусторонний ламинат 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.20U 20
 500 80 Двусторонний ламинат 72 4,8 3,5 16° TCG Y282.072.20W 20
 500 32 Алюминий 120 4,0 3,2 5°  TCG 284.120.20P 22
 500 32 Алюминий 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P 23
 550 30 Абразивные материалы 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M 11
 550 30 Древесина 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M 12
 550 30 Древесина 96 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.096.22M 12
 550 100 Двусторонний ламинат 72 5,2 3,5 16° TCG 282.072.22A 20
 600 30 Абразивные материалы 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M 11
 600 30 Древесина 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M 12
 700 30 Абразивные материалы 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M 11
 700 30 Древесина 72 4,4 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M 12


