
Batarei dlå
transportnyx
sredstv
Hawker perfect plus



Qkonomihnost´ - nadeønost´ - povy‚ennaå emkost´

Tägovye batarei Hawker® perfect plus
garantiruœt vysokij uroven´ proiz-

voditel´nosti i nadeønosti pri

ispol´zovanii na vsex napol´nyx

transportnyx sredstvax ot prostogo

primeneniä s neznahitel´nymi

nagruzkami do mnogosmennogo pri-

meneniå s tåøelnymi nagruzkami.

Pohemu perfect plus?

Po sravneniœ s pred‚estvuœwim

tiporådom batarej perfect, qlementy

Hawker perfect plus otlihaœtså povy-

‚ennoj proizvoditel´nost´œ pri

razråde, hto dostigaetså za shet mo-

dernizacii komponentov konstruk-

cii poloøitel´nyx plastin. Nabor

otricatel´nyx i poloøitel´nyx

plastin byl optimizirovan s uhe-

tom imeœwegoså obßema v qlemen-

te. Byl uluh‚en process napolneniå

poloøitel´nyx plastin. Dannye

texniheskie usover‚enstvovaniå

pozvolili kahestvenno povysit´

emkost´ qlementov pri soxraneni

preønix gaboritnyx razmerov. Seriå

Hawker perfect plus åvlåetså razra-

botkoj vysokogo texniheskogo urovnå

s vysokoj rabotosposobnost´œ. Na-

rådu s texniheskimi novovvedeniå-

mi byla provedena unifikaciåstan-

dartov tiporåda: DIN i BS. Dannye

tiporådy imeœt gabaritnye razme-

ry v sootvetstvii so standartami

DIN/EN 60254 i IEC 254-2.

Konstrukciä

Vse akkumulätory Hawker perfect imeüt

v svoej osnove otlihno zarekomendova-

vπuü sebä PzS-konstrukciü. Poloøi-

tel´nye qlektrody, vypolnenye v vide

pancernoj plastiny (PzS), i ispol´zu-

emye pri proizvodstve usover‚enstvo-

vannye komponenty obuslavlivaœt

vysokuœ proizvoditel´nost´. Otrica-

tel´nye qlektrody proizvodåtså v

vide re‚ethatoj plastiny. V kahestve

separatora ispol´zuetsä mikroporis-

tyj razdelitel´nyj material. Korpus

perfect plus

akkumulätora i ego kryπka svareny

meødu soboj germetihno, htoby qlektro-

lit ne pronikal naruøu, i sostoät iz

udaroprohnogo tremostojkogo propilena.

Polüsnyj vyvod

Special´naä konstrukciä polüsnyx

vyvodov obespehivaet germetihnost´

qlektrolita akkumulätorov.

Peremyhki

Akkumulätory podklühaütsä meødu

soboj posredstvom polnost´ü izoliro-

vannyx gibkix i svobodnyx ot galogena

peremyhek, v sootvetstvii s normami

DIN VDE 0510 Hast´ 3. Boltovoe soedi-

nenie peremyhek pozvoläet osuwestvi-

åt´ demontaø/zamenu akkumulätorov

bez suwestvennyx zatrat.

Probki s otkidyvaüwejsä
kryπkoj

Probki s otkidyvaüwimisä kryπkoj

i nanesennymi na nix deleniämi dlå

opredeleniä urovnå qlektrolita obes-

pehivaüt otvod gazov i nadeønuü

zawitu protiv vytekaniä qlektrolita

vo vremä qkspluatacii.

Kry‚ka qlementov

Kry‚ka qlementa snabøena otverstiä-

mi, podgotovlena dlä osnaweniä siste-

moj pereme‚ivaniå qlektrolita,

kotoraä moøet byt´ zakazana dopolni-

tel´no. Qti otverstiä prednaznaheny

takøe dlä izmereniä temperatury s

pomow´ü sootvetstvuüwix sensornyx

ustrojstv.



• Bolee dlitel´noe vremå raboty i

bolee vysokaå stepen´ ispol´zovaniå

• Unifikaciå emkostej i gabaritnyx

razmerov standartov DIN i BS.

Hawker perfect plus s sistemoj

pereme‚ivaniå qlektrolita

• Otsutstvie rassloeniä qlektrolita po

plotnosti i temperature pri polnyx/-

promeøutohnyx zarådax

• Optimal´nyj priem zaräda poloøi-

tel´nymi i otricatel´nymi plasti-

nami, za shet qtogo ravnomernaä

nagruzka na plastiny

• Umen´πenie vremeni zaräda na 30% i

qkonomiä qnergopotrebleniå do 20%

• Minimizirovannoe gazovydelenie, ne-

znahitel´noe osypanie aktivnoj massy

umen´πenie rasxoda vody do 70%

• Neznahitel´noe uvelihenie temperatu-

ry do 10 °S vo vremå zaråda, blagodarå

hemu vozmoøna qkspluataciå na pro-

izvodstve s povy‚ennoj temperaturoj

• Sokrawenie vremeni zaråda, za shet

hego povy‚aetså stepen´

ispol´zovaniå batarej (bolee bystro

gotovy k sleduœwej qkspluatacii)

• Bolee vysokaä mownost´ i optimal´-

nyj srok sluøby batarei pri täøelyx

reøimax qkspluatacii, osobenno pri

promeøutohnyx zarädax

• Uvelihennyj interval meødu doliva-

mi vody, umen´πenie rasxodov na

texniheskoe obsluøivanie

Sistema doliva vody Hawker ®

aquamatic

Sistema doliva vody aquamatic pozvo-

läet osuwestvlät´ doliv vody vo vse

akkumulätory centralizovanno herez

sistemu ‚langov. Pri qtom s pomow´ü

probok aquamatic avtomatiheski usta-

navlivaetsä optimal´nyj uroven´

napolneniä. Sistema aquamatic

montiruetsä po øelaniü zakazhika

kvalificirovannym putem na zavode

izgotovitele.

Opredelenie reøima nagruzki

1. Reøim slaboj nagruzki

• Legkaå qkspluataciå v odnu smenu,

glubina razråda 60% ot S5

• Temperatura qlektrolita okolo 30°S

2. Normal´nyj reøim

• Qkspluataciå v odnu smenu, glubina

razråda do 80% ot S5

• Temperatura qlektrolita okolo 30%

3. Reøim tåøeloj nagruzki

• Qkspluataciå v odnu smenu, glubina

razråda bolee 80% ot S5, vysokie

razrådnye toki. Sluhajnyj zaråd

• Promeøutohnye zarådy

• Qkspluataciå v neskol´ko smen

s/bez zameny batarej

• Vysokaå temperatura okruøaœwej

sredy

Rassloenie qlektro-
lita s razlihnoj
emkost´ü

Pereme‚ivanie
qlektrolita po
principu AirLift

1. Reøim slaboj nagruzki 2. Normal´nyj reøim 3. Reøim tåøeloj nagruzki

Hawker perfect plus

Hawker Water Less®

Hawker perfect plus
s sistemoj pereme‚ivaniä qlektrolita

Hawker Water Less®

s sistemoj pereme‚ivaniä qlektrolita

Hawker evolution

Hawker Water Less® 20

Sistema pereme‚ivaniå
qlektrolita

Sistema pereme‚ivaniå qlektrolita,

postroennaä po principu AirLift, sosto-

it iz trubohek, kotorye vstraivaütsä v

akkumulätor. Membrannyj nasos napra-

vläet slabyj potok vozduxa v akkumu-

lätor i vyzyvaet vyzyvaet cirkula-

ciœ qlektrolita vnutri korpusa.

Qto privodit k otsutstviü rassloeniä

qlektrolita po plotnosti i temperatu-

re i optimal´nomu priemu zaräda.

Preimuwestva

Hawker perfect plus
• Povy‚ennaå emkost´ pri preønix

gabaritnyx razmerax

®
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ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss®®»»  ппооссттааввлляяеетт  ттяяггооввыыее  ббааттааррееии  
вв  ллююббууюю  ттооччккуу,,  ггддее  ббыы  ннии  ннааххооддииллссяя  ВВаашш  ббииззннеесс..
ААккккууммуулляяттооррнныыее  ббааттааррееии  HHaawwkkeerr®®,,  ссооооттввееттссттввууюющщииее  
иимм  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  ии  ккооммппллееккссннооее  ооббооррууддоовв--
ннииее  ооббеессппееччииввааюютт  ббееззууппррееччннууюю  ппррооииззввооддииттееллььннооссттьь  
вв  ссааммыыхх  ссллоожжнныыхх  ууссллооввиияяхх..  ООссннооввннааяя  ччееррттаа  ннаашшиихх  
ссттррааттееггииччеессккии  рраассппооллоожжеенннныыхх  ппррооииззввооддссттввеенннныыхх  
ццееннттрроовв  ––  ээффффееккттииввннооссттьь  ии  ппооссттоояяннннооее  ссттррееммллееннииее  
кк  ссооввеерршшееннссттввуу,,  аа  ттааккжжее  ппооиисскк  ддооппооллннииттееллььнныыхх  
ппррееииммуущщеессттвв  ддлляя  ннаашшиихх  ддееллооввыыхх  ппааррттннеерроовв..  

ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss»»  ззааннииммааеетт  ввееддуущщууюю  ппооззииццииюю  ссррееддии
ппррееддппрриияяттиийй  ддаанннноойй  ооттрраассллии  ии  яяввлляяееттссяя  ллииддеерроомм  
ттееххннооллооггииии,,  ббллааггооддаарряя  ззннааччииттееллььнныымм  ииннввеессттиицциияямм  
вв  ннааууччнныыее  ииссссллееддоовваанниияя  ии  ррааззррааббооттккуу  ммыы  ннааммеерреенныы  
ооссттааввааттььссяя  вв  ааввааннггааррддее  ииннннооввааццииии  ппррооддууккттоовв..  ННееддааввнноо  
ввооппллоощщеенннныыее  ээннееррггоорреешшеенниияя::  ббааттааррееии  HHaawwkkeerr  XXFFCC--LLii™™  
ии  HHaawwkkeerr  XXFFCCTTMM,,  ввыыссооккооччаассттооттнныыее  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  
LLiiffee  IIQQTTMM ии  LLiiffeeSSppeeeedd  IIQQTTMM ооббеессппееччииллии  ннооввыыее  ппррееииммуущщеессттвваа  
ддлляя  ннаашшиихх  ккллииееннттоовв::  ууссккоорреенннныыйй  ззаарряядд,,  ввыыссооккааяя  ээкксс--
ппллууааттааццииооннннааяя  ггооттооввннооссттьь,,  сснниижжееннииее  ээккссппллууааттааццииоонннныыхх
ии  ииннввеессттииццииоонннныыхх  рраассххооддоовв,,  ссооккрраащщееннииее  ввыыббррооссоовв  ууггллее--
ррооддаа  вв  ааттммооссффеерруу..  ККооммааннддаа  ннаашшиихх  ииннжжееннеерроовв--ррааззррааббоотт--
ччииккоовв,,  ссттррееммяяссьь  ппррееддллоожжииттьь  ннааииллууччшшееее  ээннееррггееттииччеессккооее  
рреешшееннииее,,  ррааббооттааеетт  вв  ттеесснноомм  ссооттррууддннииччеессттввее  сс  ннаашшииммии
ккллииееннттааммии  ии  ппооссттааввщщииккааммии,,  ддлляя  ттооггоо,,  ччттооббыы  ооппррееддеелляяттьь  
ввооззммоожжннооссттии  ддааллььннееййшшееггоо  ррааззввииттиияя..  ТТааккооее  ввннииммааннииее  кк
иинннноовваацциияямм  ппооззввоолляяеетт  ннаамм  ббыыссттрроо  ввыыввооддииттьь  ннооввыыйй  
ппррооддуукктт  ннаа  ррыынноокк..

ИИннттееггррииррооввааннннааяя  ссееттьь  ццееннттрроовв  ссббыыттаа  ии  ттееххннииччеессккоойй
ппооддддеерржжккии  ккооммппааннииии  ««EEnneerrSSyyss»»  ннааццееллееннаа  ннаа  
ппррееддооссттааввллееннииее  ннаашшиимм  ккллииееннттаамм  ллууччшшиихх  рреешшеенниийй  
ии  ккввааллииффииццииррооввааннннооггоо  ссееррввииссннооггоо  ооббссллуужжиивваанниияя..  
ННееззааввииссииммоо  оотт  ттооггоо  ттррееббууееттссяя  ллии  вваамм  ооддннаа  ббааттааррееяя  
ииллии  ццееллыыйй  ппаарркк,,  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  ииллии  ссииссттееммыы  
ззааммеенныы  ббааттаарреейй,,  аа  ттааккжжее  ссооввррееммеенннныыее  ссииссттееммыы
ууппррааввллеенниияя  ппааррккоомм  ббааттаарреейй,,  ВВыы  ввссееггддаа  ммоожжееттее  
рраасс  ссччииттыыввааттьь  ннаа  ннаасс..  ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss»»  −−  ээттоо  
ккррууппннееййшшиийй  вв  ммииррее  ппррооииззввооддииттеелльь  ппррооммыышшллеенн  нныыхх  
ббааттаарреейй,,  ии  ннаашшаа  ццеелльь  –– ббыыттьь  ллууччшшииммии..  

За информацией о ближайшем офисе компании EnerSys просьба обращаться на 
веб-сайт www.enersys-emea.com

© 2013 EnerSys. Все права защищены. Все торговые марки и логотипы является 
собственностью по умолчанию EnerSys

EEuurrooppeeaann  HHeeaaddqquuaarrtteerrss:: ВВаашш  ккооннттаакктт::

EEnneerrSSyyss  EEMMEEAA
EH Europe GmbH
Löwenstrasse 32
8001 Zürich (Цюрих)
Switzerland (Швейцария)
Tel.: +41 44 215 74 10
Faks: +41 44 215 74 11

ЗЗААОО  ««ЭЭннееррССиисс»»  вв  РРооссссииии  

г. Москва, 107150
Ул. Бойцовая д. 27
Тел.: +7 495 925 56 48
Факс: +7 495 925 56 49
E-mail: info@ru.enersys.com

г. Санкт-Петербург, 196247 
Ленинский проспект д. 160, оф. 202
Тел.: +7 812 677 39 01
Факс: +7 812 677 39 02
E-mail: info.spb@ru.enersys.com

г. Екатеринбург, 620034 
Пр. Ленина, 5«Л», офис 806 
Тел.: +7 343 351 08 38
Факс: +7 343 351 08 39
E-mail: info.ek@ru.enersys.com

Volodymyr P.Gaidenko
Text Box
ООО «Инжиниринг сервис солюшенз»
04073, г. Киев, ул. Яблочкова,2 оф.202.
Тел/факс +38 (044) 463-81-77
info@ess.kiev.ua
e-s-s@prom.ua






