TEXHIYHA CNELUUDIKALIA

NPOAYKT NPU3HAYEHMI BUKIKOYHO A1 NPOPECIMHOIO 3ACTOCYBAHHA

S-LIQUID PUTTY
P-555

NPOAYKTU | KOMMNOHEHTU

Jlerka camoBu1piBHIOIOUA LWBUAKOCOXHY4Ya 06po6bHa noniedipHa
wnakAaiBKa. Y KOMNAeKTi 3aTBepAXKyBayd gna noniedipHoi wnakniBku.

OMUC NPOAYKTY

BucOKOsIKiCHa 1erka camoBUPIBHIOKOYA LWBUAKOCOXHYYa 06pobHa noniedipHa
LINaKAiBKA Npemiym Knacy A1a Ky30BHOrO PEMOHTY. |aeanbHo nigxoanTts Ans
HAHECEHHA Ha BEJIMKI NOBEPXHI, @ TAKOX LUBMAKOIO KYy30BHOTO PeMOHTY. MoxHa

3aCTOCOBYBATU AAK HAMOBHIOBAJIbHY LUMAKAIBKY.

« Jlerko nepemillyeTbca i HAHOCUTBLCA - MA€ BNACTUBICTb
CaMOBMUPIBHIOBAHHA.

« HaliKopoTwuii Yac 3aTBepaiHHA cepen, aHanoriB.

o Jlerko wnidpyerbea, yTBOPIOOYM rNagKy NnoBepxHto 6e3 nop.

« Ha 95% ckopoyeHo ycaaKy maTepiany no BigHOLWEHHIO A0 CTaHAAPTHMX.
NPOAYKTIB.

* Hu3bKka nuToma Bara.

P f’//; }k
GREEN

Konip:6exesuii

CTyniHb 6AUCKY: maT

| WinbHicTb: 1,27 (+/- 0,03) kr/n

* Bucoka agresia g0 OUMHKOBAHOI CTani Ta a/IlOMiHitO.

BMICT JIETHOMUX PEHOBUH

VOC gns cymiwi=30 [r/n]
MpoayKT Bignosiaae BMmoram ampekTusmn €spocotosy (2004/42/WE/II B), Aka paa uiei KaTeropii npoayKTis (b) BU3Hauae rpaHUYHi 3HaYeHHA
BMICTY NETKMX CKNaA0BUX Ha piBHi 250 [r/n].

NIATOTOBKA NOBEPXHI

LLInakniBKa Ma€ rapHy agresito A0 Pi3HMX NOBEPXOHb i MOXe
HaHOCUTUCA Ha:

CTanb Ta antoMiHilt nonepeAHbO MaTOBaHi Ta 3HEXUPEHI.
OuMHKOBaHa CTaNb NnonepeAHbO MaTOBAHA Ta 3HEXMpPEHa.

MpownidosaHi ckno-noniectposi namiHatv (GFK/GRP), noniedipHi

LUMAKNIBKKU, aKPWIOBI Ta ENOKCUAHI I'PYHTOBKMU.
Crapi nakopapb0Bi NOKPUTTA B XOPOLLIOMY CTaHi.

YBATA: LLInaknieKy He c/1i0 HAHOCUMU HA PeaKmMugBHi
rpyHmMu, 00HOKOMIMOHeHMHi akpusaosi ma
Himpouentono3Hi Npodykmu.

:| CyMiLlWi OAHOPIAHOrO KONbOPY.

KOMMNOHEHTH 3MillyBaTH 4,0 OTPUMAHHA

MepemiwyBaTh akypaTHO, WO6 YHUKHYTH
YTBOPEHHSA NOBITPAHNX BY1b6ALLOK.

NPOLUEC HAHECEHHA

3ACTOCYBAHHA KIZIbKICTb LLAPIB

LLInakniBky pekoMeHAYETbCA HAHOCUTU AeKifibkoma
JNlerka 06po6Ha noniedipHa wnakniska gns O TOHKMMW Wwapamu. KoxkeH wWap Mae 3aTBepaitu.
KY30BHOro pEMOHTY. Wnidpysatu nepeg HaHeCeHHAM wapy. He

nepeBuLLLYBaTK 3arasibHOI TOBLUMHM LWAPIB 4 MM.
NPOMOPLLIT 3MILLYBAHHA Mo Basi YutTespgatHicTb cymiwi: 4 + 6 xB npu 20C
LLnakniska 100 .

(= + 3aTBepaKyBay 2 YAC 3ATBEPAKEHHA

16 + 20 xBunuH npu 20°C. TemnepaTypa Huxye 20C
3HAYHO 36inblUyE Yac 3aTBEPAiIHHSA.

LUNIPYBAHHA

-yopHoBe (no cyxomy): P100 + 180
-diniwHe (no cyxomy): P180 + 320

YBATA!

Mepepn 3acTocyBaHHAM KiflbKa pasis
HaTMCHITb Ha NakeT, Wwo6 oTpumaTn
OAHOPIAHY KOHCUCTEHLU,O, Aani BUAABITb
LUINAKNIBKY Yepes LWNIKY.

IHOPAKPACHA CYLWLKA IR

5+7 xB. Ha KB, 3aneXHO0 Bif, TOBLUMHM LWAPY TA TEXHIYHUX
XapaKTepucTuk obnagHaHHsA IR. He nepesuiLyBatu
TemnepaTypy 600C. JoTpMmyBaTUCA pEKOMEHAALLIN
BMPOOHMKa 06nagHaHHsA IR.

YBara: nepeg, no4aTKoM cywWwiHHA IR noyekatn

npunén. 5 xs.




NOAA/bLUI POBOTU

Ha wnaTtniBKy MoXHa HaHOCUTH
*  [1BOKOMNOHEHTHY noniedipHy LWNaKNiBKy
*  [BOKOMNOHEHTHY MHEBMOPO3NUAOBasbHY NosiedipHy WNaKAiBKY
. L[ BOKOMMNOHEHTHI aKPUNOBI FPYHTH
. [ BOKOMMNOHEHTHI €NOKCUAHI IPYHTH

3ATA/IbHI MPUMITKU

. HaamipHa KinbKicTb 3aTBepAKyBaya MoxKe npussectu o binysatocti abo 3HebapBneHHA 6a3o0Boi
bapbu\emani\nokpusHoro naky!

. MNig yac poboTu i3 npogykTamm 2K cnif BUKOPUCTOBYBATU CNpaBHi 3acobu iHAMBIAYabHOTO 3aXMCTY.

. 3axuLLaTh odi Ta AUXaNbHi WAAXK.

*  [puMmileHHA matoTb 6yTH Ao6pe BEHTUIbOBAHI.

. MuTH iHCTpyMeHTH 6e3nocepeaHbo MicNA HAHECEHHS WNAKAIBKMY.

3BEPIFAHHA

KomnoHeHTH npoayKTy cnig 36epiratv npy TemnepaTypi HABKONULLHBLOTO cepefoBumLLa Big 15 f0 25°C y WinbHO 3aKPUTUX EMHOCTAX,
CYXMX MPOXOIOAHMX NPUMILLEHHAX, AA/IEKO Bif AXKepen BOrHIo, Tenia Ta COHAYHMX NpomeHiB. bepexiTb Big neperpisy!

YBArA: 1. [Micna 3acmocy8aHHA, EMHICMb i3 NpoOyKmMom cnid HeaaliHo 3akpumu!
2.6epezmu 3ameepdxcysay 8i0 mMopo3y ma gosnoau!

FTAPAHTIMHWUIA TEPMIH 3BEPIFTAHHA

MoniedipHa wnakniska -12 micAuiB Big AaTM BMpPOOHMUTBA
3aTBepAKyBay 414 noniedipHOi WNaKNiBKM -18 micsuis Big faTM BUPOOHULTBA




	ТЕХНІЧНА СПЕЦИФІКАЦІЯ  ПРОДУКТ ПРИЗНАЧЕНИй ВИКЛЮЧНО ДЛЯ ПРОФЕСІЙНОГО ЗАСТОСУВАННЯ
	S-LIQUID PUTTY
	P-555
	ПРОДУКТИ І КОМПОНЕНТИ
	Легка самовирівнююча швидкосохнуча обробна поліефірна
	шпаклівка. У комплекті затверджувач для поліефірної шпаклівки.  ОПИС ПРОДУКТУ Високоякісна легка самовирівнююча швидкосохнуча обробна поліефірна шпаклівка преміум класу для кузовного ремонту. Ідеально підходить для нанесення на великі поверхні, а також швидкого кузовного ремонту. Можна застосовувати як наповнювальну шпаклівку.
	Легко перемішується і наноситься - має властивість самовирівнювання.  Найкоротший час затвердіння серед аналогів. Легко шліфується, утворюючи гладку поверхню без пор. На 95% скорочено усадку матеріалу по відношенню до стандартних. продуктів. Низька питома вага.  Висока адгезія до оцинкованої сталі та алюмінію.

	Колір:
	бежевий

	Ступінь блиску:
	мат

	Щільність:
	1,27 (+/- 0,03) кг/л
	ВМІСТ ЛЕТЮЧИХ РЕЧОВИН VOC для суміші=30 [г/л] Продукт відповідає вимогам директиви Євросоюзу (2004/42/WE/II B), яка для цієї категорії продуктів (b) визначає граничні значення вмісту летких складових на рівні 250 [г/л]. ПІДГОТОВКА ПОВЕРХНІ Шпаклівка має гарну адгезію до різних поверхонь і може  наноситися на:
	Сталь та алюміній попередньо матовані та знежирені.  Оцинкована сталь попередньо матована та знежирена. Прошліфовані скло-поліестрові ламінати (GFK/GRP), поліефірні шпаклівки, акрилові та епоксидні ґрунтовки. Старі лакофарбові покриття в хорошому стані.
	УВАГА: Шпаклівку не слід наносити на реактивні ґрунти, однокомпонентні акрилові та нітроцелюлозні продукти.


	ПРОЦЕС НАНЕСЕННЯ
	ЗАСТОСУВАННЯ
	КІЛЬКІСТЬ ШАРІВ Шпаклівку рекомендується наносити декількома тонкими шарами. Кожен шар має затвердіти. Шліфувати перед нанесенням шару. Не перевищувати загальної товщини шарів 4 мм.
	Життєздатність суміші: 4 ÷ 6 хв при 20C .  ЧАС ЗАТВЕРДЖЕННЯ
	16 ÷ 20 хвилин при 20°C. Температура нижче 20C значно збільшує час затвердіння.
	Легка обробна поліефірна шпаклівка для кузовного ремонту.
	По Вазі 100  2

	ІНФРАКРАСНА СУШКА IR
	5÷7 хв. на КВ, залежно від товщини шару та технічних характеристик обладнання IR. Не перевищувати температуру 60oC. Дотримуватися рекомендацій виробника обладнання IR. Увага: перед початком сушіння IR почекати прибл. 5 хв.
	-чорнове (по сухому): P100 ÷ 180 -фінішне (по сухому): Р180 ÷ 320
	УВАГА! Перед застосуванням кілька разів натисніть на пакет, щоб отримати однорідну консистенцію, далі видавіть шпаклівку через шийку.


	ЗАГАЛЬНІ ПРИМІТКИ

