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O KOHQoIrypawi KON\I'I'lOTepH

IHTepdoemc 3B'a3ky — USB 2.0 (He niatpumye USB3.0), BuxiaHa Hanpyra nopty USB
Ma€E ByTh He meHLLe 4.8 B, npouecop — 2ITu, onepatmBHA NAM'aTb — 512 MO,
XOPCTKMM aAncK — 20 6, ekpaH — 1024x768, onepadimHa cnctema — Windows XP
( 32-po3psaHa) abo Windows 7 (32-po3psaaHQa).

BaxxamBo! AAg Toro, o6 Mach3 npauoBAAG HOAEXHUM YUHOM, MiA HAC
3AMNyCKy NPOrpAMM HE MIAKAKOHAMTE KOMN'IOTEP AO IHTEPHETY Ta HE 3anyCcKamTe
IHLLE NPpOorpamHe 3abe3neyeHHs, Y TOMY YUCAI QHTUBIPYC.

e Y pQa3i BCTAHOBAEHHS MPOrPAMHOro 3ade3nevyeHHs, OyAb AQCKA, HE BMUKAUTE
XMBAEHHS BEPCTATA.

Microsolt ‘{jf

Wy My
. OB 2 /]
Windows*? Windows 7/

* BCTOHOBAEHHS MPOrPAMHOro 300e3ne4YeHHs s BUKOHYUTE KPOK 30 KDOKOM
AOTPUMYIOUMUCH IHCTPYKLLIM.

* [licAd 3QBEPLLEHHS IHCTAAALL HE 3AMYCKAMTE MPOrpPAMHE 3a00e3MnedeHHs
BIAPQ3Y,

CNOYATKY HEODXIAHO MEPE3IABAHTAXMTU KOMM'IOTEP.

ﬁgHOBAeHHﬂ n3 MOCM

1. ABiYi KAQLHITb 3HQYOK, LLLOG BIAKPUTM doamA "Mach3.exe"

J&l | » Computer » DATA(E) » BOGOZ-USB »

File Edit View Tools Help

Organize = Include in library « Share with + Bumn Mew folder

Mach3Versi

on3.043.066
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Mach3 CNC Control Software

Version:3.043.066

Wizardi

Ple i Functaon CIgs  iew Cporator  Phaghn Corgral  Help

Wi g aive Russ AR MDD AIZ | ToolPath ARd | Offsets ARS | Settings ARG Do stie s AR Mill->G15 G3 G17 G4D G21 GO0 G2 G54 G493 G99 Ged GaT

<-0,988 YD .B495 R0 2417 o
.0 3533 Y0 8867 RO 2735 -0 6700
¥y Mach3 Setup

<-0.811 YO 9172 RO 26
=-0.8638 v0.2393 R0.3053
+=-0.B107 ¥0 9536 RO 3045
<-0. 756 Y0 9583 RD.319
#-0.6975 w0953 RO.32

06414 ¥0 9353 RO 241
£-0.5944 Y0 9123 RO9192
249 %0 8863 RO.7237
G -0.5223 Y0 9306

Welcome Z Range 00100 y
Felcoas Lo the installer for Machd Verzioa:

3. 043, 086, 4 Rlﬂﬂl [ +0 0000 l +0 0000
It is strongly recossended that you exit all Absolute Coordinates

Windows progreas befors comtinuing with thiz
installation

H-0.4667
W0 G25 IE you hava sy obhar progressz renning plesze
=-0.5223 click Cancel, clexe the prograss, and run thiz

G2 X-0.537 YO.6771 R1.3417

Tebup again

Otherwise, elick Next Lo combinme,

Shmulate Pragram Run

d Program Run Tin

GoCodes M.Codos

History | Claas Status:l PrOfiI-f—":!Machsmi“

3. HatucHitb "Next" 4 HaTncHITL" Next"

¥ Mach3 Setup T#E,-Ma:hs Setup

Inztallation Folder
Fhere would you like Wach3 to be installed?

License and Liability Agreement
Flaoaze read the following license and liability agreemant care

B

The software will be installed in the folder lizted below. it iz recomended
ihat you use the listed folder But you are welceme to selecd a diEEerent
It iz the nature of all machine tool:z that they are dangersus devices. In Location, either type in & new path, or click Change to browss for an
order to be permitied to ecisting folder.

run Bachd on any machine you muzt agree Lo the follewing:

=== Notice of Liability ———- -

I agree that no ome other than the owner of thiz mwchine will be, under Inztall Machd to

any circusstances, rezponzible for the operation, szafetly, and uze of thiz

maching, I agres thers is ne situation under which I would consider C:Wachd Change. . .
BrtSoft or any of itz distributers teo be responzible for any losses, ———

damages, or other misfortiunes suffered Lhrough the use of this program. I
underztand that zofiware iz wery conplex, and though the authorsz make
every effort Lo achieve o bug free environment, that I will held neo one
othar than myself raespensible for miztakes, evrors, msaterial loss, Space required: 40,7 MB
o e et e e e et e e e e e e @ et et et e e 5 ' 1 O

@ T agras to the terms of thiz Licensa agraensn dpdcaioraulable oazalected dripws 2t 30 IER
I de not agree to the terms of thiz licenze agreesent

< Back ' T (s
———— &

+38 (097) 100-30-30 https://cncprom.ua cncprom@ukr.net
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5.B1Bepitb 9K MOKA3AHO HMUXYE | HOTUCHITb

«Nexty

6. HatucHitb "Next"

4 Mach3iSetup

Select Packages

Floase selact the progrem features that you want to install,

4l Screen sets
" [] Standard Mach3Twn seresn
W Standard Mach3Mill zereen
[ Standard Machd Plasma seree

Progran Features: I
- Installs the Parallel Port Driwer
| Wizards This iz not nesded for external
v XHL 5 motion control devices.
7] LazyCan (326 KB )

Total space required: 36.8 NB

Cancel

7.HatucHitb "Next"

¥ Mach3 Setup

REeady to Imstall
You are now resdy to install Machd 3 043 066

The following zetlings will be used:
Install £older: C:\Machd

Shertcut folder: Machs

Fleaze click Mext to proceed with the installation.

< Buck

B sk

The installer now has enough information to install Wachd on your computier.

Eunr:ci

+38 (097) 100-30-30

https://cn

FlyMach3 setup

Create Profiles and Desktop Icons

Custom profiles will help to emzure that your settings do not
accidentally oversritten by fulure updates.
craate ome.

get
It iz highly recesmend that wou

Twrn
| Brofile

r‘ﬁl!ﬂl |
| Frofile |

Create & custom Twrn profile at this time?

Create & custom Flazma/Waterjet profile at thiz time?

| ———
G D) e
o | ———— - a

[ Chask

yMach3 Setup

Inztalling Machd
Flease wail. .,

Inztalling Files...
C:\Mach\Bitmaps \MillBitnapz'\ JogSlew=g jpg

| Coamcel i‘

cprom.ua

cncprom@ukr.net
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8. HaTtmcHiTh «Finishy

FyMach3 Setup [

Installation Successful
The Mach3 3.043. 086 installation 15 complete,

Thank you for choosing Mach3 and Happy Chips!

Please click Finish to exit this installer.

BctaHoBAeHHd 13 Mach3 3asepLueHo!

wGOLLITYBOHHﬂ Mocm

9. MNepe3aBaHTaXTE KOMM'IOTEP

10. NOTPIOHO HOAQLLTYBATK KOHADINYPALLIKO NPOrPAMHOTO
3abe3nedeHHs Mach3 AA9 KEPYBAHHS BEPCTATOM. BiaAkpumte nanky
Mach3 Ha aAncKy «C» | AOTPUMYUTECH IHCTPYKLIM HUXYE.

[ ——
i

| File £dit View Tools Help ’ F

View Tools Help

Organize [=h Open Burn New folder g il ™ Organize 3 Open Bum »

| Addons | Bitmaps
|, Brains ; Flash
|, GCode |, Help
rnacros | Pluglns HH MachlLic
|, Subroutines , TumAddons 2] Mach3Mill
Uninstall | xmibackups @ |memoryaveride
1024 F3 Addons
| atl7l.dil || Buttons — =
| éﬂCommaTnDecimal & | cpnmouse |+ C@E‘J' ‘-D Mach3 ;
| cpnmouse.sys Data.bin
%/ dinput8.dil

Ckonitonte doamAm B Nanky 3 Mach3 1a nepes3anuLuite BUXIAHI dOAMAN.

+38 (097) 100-30-30 https://cncprom.ua cncprom@ukr.net
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CNCPROM

>

Opumitka: memoryoverride.reg - ue dama peectpy aaa Windows 7.9KLLL0 BU
BuKopmcToyeTte Win7, ABiHi KAQLHITb LeM GOAUA, LLLODO 3anyCTUTU MOTO. AKLLLO BU
BuKopmctosyete WIinXP, He 3anyckante uen doama.

Adding information can unintentionally change or delete values and cause components to
% stop working correctly. If you do not trust the source of this informatien in
C\Mach3\memenyovernde.reg, do not add it to the registry.

File Edit View Tools

Help
Organize v Q’Merge - Print Bumn MNew folder 2 - 0 @

Are you sure you want to continue?

g visens [ ™Macs.noapic =
% Mach3.oys = Mach3Mill

E Mach3MillGeode ¥8 Mach3Pro

& Mach3Turn | Machd.tlb

| Mach4Strings.dil | MachTum

3 MachiML B memoryoverride

| mfea0.dil % MFCSDENU.I L

4| mfca0u.dll %) mfcmaD.dll = o ]

%) mfcmB0u.di | Microsoft.VC80.CRT. manifest 0 I:;::{; :::I :;::;:; t_:ontamed in C\Mach3\memoaryoverride.reg have been successfully
__| Microsoft VC80.MFC.manifest || Microsoft.¥C80.MFCLOC. manifest

| Mill Example.pst _ Millloglnes
' msdruntime 2 ragsvernd0_dll A

Machamill |

11. ABi4i KAQLHITE «Mach3Milly .

Mpu nepLuomy 3anycky Mach3 HeOOXIAHO 3ABAHTAXMTU ADAMA IHTEPJOENCY

file Ceonfig  Function Cfg's _I‘ﬁew Wizards Operator Plugln Control Help

Load Screens l
! (8] 9 .
Save Current Layout i p:n_s e ﬂ u
Regen ToolPath Lock in: ! | Mach3 EI « B o5 B
T Marme = Date modified Type =
e 1 . i :
I 1 Brains 2015/9/21 2229 File folder
; Flash 2015/9/21 22:29  File folder
- 1 GCode 2015/9/21 22:29 File folder
Disktop I Help 2015/9/21 22:29  File folder
Ky L macros 2015/9/21 2229 File folder
=5 I Pluglns 215/9/21 2235  File folder E
Librares |y Subroutines 2015/9/21 22:29  File folder
.'L | Tumdddens 2011/2/2 11:39 File folder
b L. Uninstall 2015/9/21 2229 File folder
Cofr::*ﬂf hackus 2015/9/2216:13  File folder
‘k 2015/9/2216:47 ST File i
} F F
File name: [1024.5et = R p |
Files of type: | Ml Files " set) | Cancel
™ Open as read-only

+38 (097) 100-30-30 https://cncprom.ua cncprom@ukr.net
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Tenep Bn Ba4UTEe IHTEPTOEMC FKUM NMPUCBIYEHUM BEPCTATY

Bcii onepauii 6yAyTb KOHTPOAIOBATUCH YEPE3 e ONepaLiMHMIM IHTepdoemc

@ Mach3 CNC Licensed To: Mao B
File Config FunctionCfg's View Wizards Operator Plugin Control Help

Engraving machine control panel Regen. Display

Toolpath Mode ;
Load G.Code | Close G.Code | B ' +2 9219
EditG-Code | Rewind Culw | ZERO +44 8799
A =" +5.0000
A I +0.0000

'ReFalL| | goTo | |macume! | soFT |
HOME | | ZERO | | COORDS | | LIMITS

sog wose | =5 STB _creeson sup| 1.0000)

Al 1
T

| astoTooizero || | FeedRate || Spindle Speed |
- | o— .ﬁ. _— ﬁ
r;_ﬂ+19.5mfl RO 6.00 o) spinde WS | =)
- Probe H QJ | C Bﬁgl - e 0

File | Mo File Loaded.

EU“PSED —— 2 | _100% 100 fus gupy 100
& PUT | UnitsMin OvRde% J
_ ReConfiguration Estop L M J L 100 %, |

NMoae STATUS BIAODPOXOE KOPUCHI MOBIAOMAEHHS NPO CTAH TA MOMMAKM. AKLLLO B
NoAl «STATUSY BiaobpaxaeTbcsd Find No XHC NcUsbPod!, nepekoHamTtecs, LLLO:

1) USB-kaBeAb MiAKAKOYEHO.

2) USB-nopt komn'totepa sepcii 2.0. MNpum KOXHOMY 3anycky Mach3 OAnmae
KHOMKA E-STOP, HOTMCHITb HQ HEl | BOHO NepectaHe DAMMATK. Tenep MOXHA
NoO4YATH BUKOPUMCTOBYBATU Mach3.




BCTAHOBAEHHS | HOAQLUTYBAHHA Mach3

12.HaaawutysaHHUTO Tool Zero.

@ Mach3 cNE o: Mag
File Config Function Cfg's View 'l'-‘imrds Plugln Control  Help
Lock

C NC 80602 B he control panel ' Tii?;:{y D;'s;:::

Auto-Calculator

Load G-Code | Close G-C Control OffLine
i | T Maintenance Hours
it G- e nd Ci . "
VB Script Editor File Edit Run Debug BreakPoints
| Edit Button Script |
Set Mormal Condition = % p MI Fb = . ! E+ E_
KnauHyTwu
Brain Control... e B“ﬂan”'r“
Brain Editer.... ; [
Check Config ... 1) !
GCode Var Moniter E
L_
don mose | BB, _Cre @
A+ I 1I"-'-1
Ready

File | No File Loaced. Auto Tool Zero || ' FeedRate | Spindle Speed
iPmbeH 4L G'OQ @ » @
ELAPSED _ 00:00 Al il

| 10@% 100 | | ax g 100
| 1l Units/Min OverRidad%
ESTATUS) Fina o XHC NeUsbPod! _0.00 _l 41004 % J

Biakpumte Porbe.ixt, ckonitoute Bce B HiddenScript.m1s i 30epexitb
i ' o - S

- — — — L _.
@ag}lf_“ ¢ Computer » DATA(E) » BDBOZ-USE » w | ## ||| Search604.. 0
— — . 4

File  Edit View Tools Help

Crganize = Include in library - Share with = 2 am v [l @
9 WA
El "":' )
copy Mach3Versi
| on3.043.066

+38 (097) 100-30-30 https://cncprom.ua cncprom@ukr.net
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Ckonitomte BeCb BMICT «probe.txty y «HiddenScript.mlsy Ta 36epexitb noro.

SCOEETGITE T
SetO=nDRO(E1E, 200)
Rem Code "G4 P1°
Code “G31 Z° &ZNew
While IsMoving()
Slesp(10)

Wend

Call SetDro (2.GageH)
FinalMove = GageH + 10
Code "GO0 Z° &FinallMove
Code "F" &FesdCurrent
lSetOe.'nT.'IROE 818, FesdCurrent)

] ]

i HiddenScript m1s - Machd VB Scipt Editor ool [
e 3
| File Run Debug  BreakPoints
Qpen File.. [I wb ] . ‘ E+ E_
. probe z surface macro a
Save As.. tOenDRU‘[SlB) 'Gat the current setting=, OEN DROs
Drof 8 'COEM DRO=s (802)=Z DRO
Close File {1&01) "OEMDRO(1001 ) =Gage Block Height
D = 300 'probe down 20 mm
Options...

‘slov feed rate to 100 MM/

'Pause 1 second to give

'DRO(2)=Z DRO

'restore starting feed rate

Ln20, Cell | |

LHSD\‘E Sript File

Ha AQHWMIM MOMEHT BCTOHOBAEHHS TO HOAQLUTYBAHHS MAch3 3aBepLLEHO,
TENEP BU MOXETE MOTO BUKOPUCTOBYBATU. ABIYi KAQLHITb NIKTOTPAMY HA
poBo4omy cToai Mach3Mill, OO 3aNyCTUTU NPOrPAMHE 3a06e3neYEeHHS
(IHLUT 3HOYKM, 3reHepoBAHI Mach3 HaO POBOYOMY CTOAI, MOXYTb OYTH
BUAOAEHI, BOHM HE BUKOPMCTOBYIOTHCS AAS HOLLIOTO BEPCTATA).

IHTepdoenc Ha Npumkaaai 8060Z:

@ Mach3 CNC licensed To: Mag

FI: Config Functlcncfgi View Wizards

Operater  Plugin Control  Help

Load GCode |

CNC 80602 Engravi

ng machine control panel

Close GCode | @ 42 9219‘

EditGCode |

Rewind Culw | ZE\F}O

D,

File | Mo File Loaded.

ELAPSED  00:00

B
ZERO IQ Qunﬂl
REF ALL GOTO MACHINE SOFT
HOME ZERO F'ﬂOORDS LIMITS
sogtrose|b— T cssssup| 1.0000)

~
X I X+ I
= A- | Y- ] Z- |

Regen.
Toolpath

Display
Mode

Jog
Folle ‘

- Auto Tool Zaro
E-STOP ** +19:5000
Ehg; d

+38 (097) 100-30-30

‘— ReConfiguration Estop.

https://cnhncprom.ua

Feed Rate Spindle Speed
| — ﬁ
FRO  5.00 Spindle CH¥ F5 ] @
F RPU
10 1‘0'0 A 100
UnitsMin OverRide% ‘
_ 000 W & ca00i% _§

cncprom@ukr.net
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1. NMoAe Koay: 3aBAHTAXMTM G-KOA, 3MIHUTU ABO 3anyCTUTU. TTIATPUMYE
OIABLLICTb CTAHAQPTHMX dOaMAIB G-Koay Ta doamam ".cnc”, ".nc", ".tab" i T.A.
2. [ToAe KOOPAMHAT: IHAOOPMALLIS NPO MOAOXEHHST KOXHOI KOOPAMHATM OCI,
onepauid Py4HOro KOHTPOAK KOXHOI OCi, MO3MLIOHYBAHHS MOYATKY
KOOPAMHAT 3ArOTIBAI.

3. lMoAe TPpaeKTOPIS: BIAODPOXEHHS TOAEKTOPII PYXY.

4. [ToOA€ LLUBMAKOCTI MOAQHI: PETYAIOBOHHS LLIBUAKOCTI MOAQM.

5. lNoAe LUBMAKOCTI LUMMHAEAS: KEPYBOHHS ABUTYHOM LUMMHAEAS
(3anyck/3ynmHKQ), peryABAHHS LLUBUAKOCTI.

6. Noae Probe (tool-presetter): nonepeAHE HOAQLLTYBAHHS IHCTPYMEHTY AAS
OCi Z TQ OYMLLIEHHS.

7. [loOA€ BBEAEHHS KOAY BPRY4YHY: 9KLLLO BM BOAOAIETE G-KOAOM, BU MOXETE

oe3nocepeaHbO BBECTU G-KOA Y LIbOMY MOAI.

8. Moae STATUS: iHdbopmaLig Npo CTAH TA MOPAAM LLIOAO YCYHEHHS

HECMNPABHOCTEMN.




	CNCPROM
	Інтернет – магазин комплектуючих для ЧПК
	для3-х
	Встановлення і налаштування Mach3
	осьового фрезерно-гравіювального
	верстата

	Встановлення і налаштування Mach3
	Вимоги до конфігурації комп'ютера
	Інтерфейс зв'язку – USB 2.0 (не підтримує USB3.0), вихідна напруга порту USB має бути не менше 4.8 В, процесор – 2ГГц, оперативна пам'ять – 512 Мб, жорсткий диск – 20 Гб, екран – 1024х768, операційна система – Windows XP ( 32-розрядна) або Windows 7 (32-розрядна).
	Важливо! Для того, щоб Mach3 працювала належним чином, під час запуску програми не підключайте комп'ютер до Інтернету та не запускайте інше програмне забезпечення, у тому числі антивірус. • У разі встановлення програмного забезпечення, будь ласка, не вмикайте живлення верстата. • Встановлення програмного забезпечення виконуйте крок за кроком дотримуючись інструкцій. • Після завершення інсталяції не запускайте програмне забезпечення відразу, спочатку необхідно перезавантажити комп'ютер.
	Встановлення ПЗ Mach3  Двічі клацніть значок, щоб відкрити файл "Mach3.exe"
	1.

	Встановлення і налаштування Mach3
	2.
	Натисніть "Next"
	3.
	Натисніть "Next"
	4.Натисніть"Next"

	Встановлення і налаштування Mach3
	5.
	Виберіть як показано нижче і натисніть «Next»
	6.
	Натисніть "Next"
	7.
	Натисніть "Next"

	Встановлення і налаштування Mach3
	8.
	Натисніть
	«Finish»
	Встановлення ПЗ Mach3 завершено!
	Налаштування Mach3
	9. Перезавантажте комп'ютер 10. Потрібно налаштувати конфігурацію програмного забезпечення Mach3 для керування верстатом. Відкрийте папку Mach3 на диску «C» і дотримуйтесь інструкцій нижче.

	Встановлення і налаштування Mach3
	Примітка: memoryoverride.reg - це файл реєстру для Windows 7.Якщо ви використовуєте Win7, двічі клацніть цей файл, щоб запустити його. Якщо ви використовуєте WinXP, не запускайте цей файл.
	11. Двічі клацніть «Mach3Mill» . При першому запуску Mach3 необхідно завантажити файл інтерфейсу

	Встановлення і налаштування Mach3
	Тепер ви бачите інтерфейс який присвячений верстату
	Всіі операції
	будуть контролюватись через цей операційний інтерфейс
	Поле STATUS відображає корисні повідомлення про стан та помилки. Якщо в
	полі «STATUS» відображається Find No XHC NcUsbPod!, переконайтеся, що:
	1) USB-кабель підключено.
	2) USB-порт комп'ютера версії 2.0. При кожному запуску Mach3 блимає кнопка E-STOP, натисніть на неї і вона перестане блимати. Тепер можна почати використовувати Mach3.

	Встановлення і налаштування Mach3
	12.
	«Auto Tool Zero».
	Налаштування
	Відкрийте Porbe.txt, скопіюйте все в HiddenScript.m1s і збережіть

	Встановлення і налаштування Mach3
	Скопіюйте весь вміст «probe.txt» у «HiddenScript.mls» та збережіть його.
	На даний момент встановлення та налаштування Mach3 завершено, тепер ви можете його використовувати. Двічі клацніть піктограму на робочому столі Mach3Mill, щоб запустити програмне забезпечення (інші значки, згенеровані Mach3 на робочому столі, можуть бути видалені, вони не використовуються для нашого верстата).

	Встановлення і налаштування Mach3
	1. Поле коду: завантажити G-код, змінити або запустити. Підтримує більшість стандартних файлів G-коду та файли ".cnc", ".nc", ".tab" і т.д. 2. Поле координат: інформація про положення кожної координати осі, операція ручного контролю кожної осі, позиціонування початку координат заготівлі. 3. Поле траєкторія: відображення траєкторії руху. 4. Поле швидкості подачі: регулювання швидкості подачі. 5. Поле швидкості шпинделя: керування двигуном шпинделя (запуск/зупинка), регулювання швидкості. 6. Поле Probe (tool-presetter): попереднє налаштування інструменту для осі Z та очищення. 7. Поле введення коду вручну: якщо ви володієте G-кодом, ви можете безпосередньо ввести G-код у цьому полі. 8. Поле STATUS: інформація про стан та поради щодо усунення несправностей.
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