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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 003-00-07 AA ,Armaturen flr Lebensmittel” erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 11851:1998-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm geandert;

b) Abschnitt ,Werkstoff‘: die Stahlsorten X2CrNi18-9 (Werkstoffnummer: 1.4307) und X2CrNiMo17-12-3
(Werkstoffnummer: 1.4432) wurden aufgenommen;

c) die Norm wurde technisch und redaktionell vollstandig Uberarbeitet;
d) Tabelle 4 DN 10 MaR n von 6 auf 7 geandert.
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fur MalRe, Ausfuhrung und Werkstoffe von Rohrverschraubungen fur Nennweite DN 10 bis

DN 100 zum Einwalzen und fir Nennweite DN 10 bis DN 150 zum Stumpfschweillen an Rohre nach
DIN 11850.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 405-1, Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1: Gewindeprofile, Nennmalle

DIN 405-2, Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: Abmal3e und Toleranzen

DIN 11850, Rohre fiir Lebensmittel und Chemie, Rohre aus nichtrostenden Stéhlen, Mal3e, Werkstoffe

DIN 11887, Armaturen fiir Lebensmitte, Chemie und Pharmazie — Rundgewinde-Anschliisse — Ausflihrung
von Gewindestutzen und Kegelstutzen

DIN 53505, Priifung von Kautschuk und Elastomeren - Hértepriifung nach Shore A und Shore D

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stédhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stédhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stdbe, Walz-
draht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestdndigen Stahlen flir allgemeine
Verwendung

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 10254, Gesenkschmiedeteile aus Stahl — Allgemeine technische Lieferbedingungen

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberflachenbeschaffenheit

DIN I1SO 1629, Kautschuk und Latices — Einteilung, Kurzzeichen

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN ISO 13715, Technische Zeichnungen — Werkstlickkanten mit unbestimmter Form — Begriffe und Zeich-
nungsangaben

Richtlinien der US Food and Drug Administration (FDA) 21 CFR, Part 177.2600 ,,Rubber articles intended for
repeated use”!)

1) Zu beziehen durch: Super Intendent of Documents Government Printing Office, Washington DC 28402 (USA)
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3 MaRe, Bezeichnung

3.1 Allgemeines
Samtliche Male, wenn nicht anders gekennzeichnet, sind in Millimeter angegeben.
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — 1 — m.

Die Rohrverschraubungen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen nur die angegebenen
Male sind einzuhalten.

3.2 Rohrverschraubungen

3.21 Einwalzverschraubung (W)

Rohr

Bild 1 — Rohrverschraubung zum Einwalzen
Bezeichnung einer vollstandigen Rohrverschraubung zum Einwalzen (W) fir RohrauRendurchmeser = 52 mm

und Wanddicke = 1 mm; Pos. Nr. 1, 2 und 7 aus nichtrostendem Stahl, Werkstoffnrummer 1.4301, Pos. Nr. 8
aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

Rohrverschraubung DIN 11851 — W 52 x 1 — 1.4301 — NBR
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3.2.2 Rohrverschraubung zum Stumpfschweifen

3.2.2.1  Normale Ausfuhrung (S)

Einzelheit X siehe Bild 1

Bild 2 — Rohrverschraubung zum Stumpfschweifen
Bezeichnung einer vollstandigen Rohrverschraubung zum Stumpfschweil3en, normale Ausfiihrung (S) far
Rohraufendurchmesser = 53 mm und Wanddicke = 1,5 mm; Pos. Nr. 3, 4 und 7 aus nichtrostendem Stahl,
Werkstoffnummer 1.4301, Pos. Nr. 8 aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

Rohrverschraubung DIN 11851 — S 53 x 1,5 — 1.4301 — NBR

3.2.2.2 Kurze Ausflhrung (SK)

Einzelheit X siehe Bild 1

Bild 3 — Rohrverschraubung zum StumpfschweiBen, kurz
Bezeichnung einer vollstdndigen Rohrverschraubung zum Stumpfschweilen, kurze Ausfuhrung (SK) fur Rohr-
aulendurchmesser = 53 mm und Wanddicke = 1,5 mm; Pos. Nr. 5, 6 und 7 aus nichtrostendem Stahl, Werk-
stoffnummer 1.4301, Pos. Nr 8 aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

Rohrverschraubung DIN 11851 — SK 563 x 1,5 — 1.4301 — NBR
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Tabelle 1 — Stiickliste

Pos Kurzzeichen
) Benennung Form fiir Bemerkung
Nr ..
Ausfiihrung
1 Gewindestutzen C Die Stutzen der Nennweite DN 10 bis
W DN 100 durch Einwalzen mit dem Rohr

2 Kegelstutzen D verbunden

3 Gewindestutzen SC s

4 Kegelstutzen SD Die Stutzen der Nennweite DN 10 bis

DN 150 mit dem Rohr stumpfgeschweif3t

5 Gewindestutzen SKC sK verbunden

6 Kegelstutzen SKD

7 Nutiberwurfmutter F — —

8 Dichtring G — —

Tabelle 2 — MaRe der Rohrverschraubung
Baulédnge
Durch- " e Zugehorige Rohrabmessungen nach
N .. | Zulassiger | messer |Ausflihrung | Ausfiihrung J J DIN 11850 J
ennweite Druck
ruc Wund S SK
dg I A
MPa . .

DN (bar)? ~ ~ einwalzen schweilen
10 38 35 27 12 x 1 13x1,5
15 44 35 27 18 x 1 19 x1,5
20 4 54 37 27 22 x 1 23 x1,5
25 (40) 63 45 31 28 x 1 29x1,5
32 70 51 31 34 x 1 35x1,5
40 78 53 31 40 x 1 41 x1,5
50 92 57 33 52 x 1 53x1,5
65 2,5 112 65 35 70 x 2 70 x 2
80 (25) 127 75 35 85 x 2 85 x 2

100 148 89 41 104 x 2 104 x 2

125 1,6 178 70 49 — 129 x 2

150 (16) 210 76 56 — 154 x 2

@ Diese Driicke in MPa konnen bei Verwendung geeigneter Dichtungswerkstoffe bis 140 °C angewandt werden.
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3.3 Einzelteile

— Entwurf —

Die Male fur die Gewinde- und Kegelstutzen (Form C, SKC, SC, D, SD und SKD) sind in Tabelle 3 enthalten.

Die Male fiir die Nuttberwurfmutter (Form F) sind in Tabelle 4 angegeben.

Die Mal3e fiir den Dichtring (Form G) sind in Tabelle 5 angegeben.
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Bild 4 — Gewindestutzen Form C, Pos. Nr. 1
(Anschluss Form A nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Gewindestutzens Form C fur
RohrauRendurchmesser = 52 mm und Wandstarke
= 1 mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoffnum-
mer 1.4301:

Walzrillen
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)

Bild 5 — Kegelstutzen Form D, Pos. Nr. 2
(Anschluss Form B nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Kegelstutzens Form D fiir Rohr-
aufRendurchmesser = 52 mm und Wandstarke =
1 mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoffnrummer
1.4301:

Gewindestutzen DIN 11851 — C 52 x 1 — 1.4301 Kegelstutzen DIN 11851 — D 52 x 1 — 1.4301
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Bild 6 — Gewindestutzen Form SC, Pos. Nr. 3
(Anschluss Form A nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Gewindestutzens Form SC mit
RohrauRendurchmesser = 53 mm und Wanddicke
=1,5mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoff-
nummer 1.4301:

Gewindestutzen DIN 11851 —
SC 53 x1,5—1.4301
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Bild 8 — Gewindestutzen Form SKC, Pos. Nr. 5
(Anschluss Form A nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Gewindestutzens Form SKC mit
RohrauRendurchmesser = 53 mm und Wanddicke
=1,5mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoff-

nummer 1.4301:

Gewindestutzen DIN 11851 —
SKC 53 x 1,5 — 1.4301
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Bild 7 — Kegelstutzen Form SD, Pos. Nr. 4
(Anschluss Form B nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Kegelstutzens Form SD mit
Rohrauf’endurchmesser = 53 mm und Wanddicke
=1,5mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoff-
nummer 1.4301:

Kegelstutzen DIN 11851 —
SD 53 x1,5—1.4301
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Bild 9 — Kegelstutzen Form SKD, Pos. Nr. 6
(Anschluss Form B nach DIN 11887)

Bezeichnung eines Kegelstutzens Form SD mit
Rohrauf®endurchmesser = 53 mm und Wanddicke
=1,5mm aus nichtrostendem Stahl, Werkstoff-

nummer 1.4301:

Kegelstutzen DIN 11851 —
SKD 53 x 1,5 — 1.4301
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Tabelle 3 — MaRe der Gewinde- und Kegelstutzen

— Entwurf —

Gewinde
Nenn- nach
weite | Zugehorige DIN 405-1
Rohre nach |[Form| 4 c di da ds | da ds® e f h 71 72
DIN 11850 Grenz.
DN +%‘2 abwei- 003 +%’2 max. | min.
chung ’
C |12 ] 21] 10 | 122 18 | — — 1 — 1 — T 116
1251 D |12 — |10 [122] OV [ = — | =117 1| —
10 sC | — |21 10| — — [13|Rd28x %[ — | — | — — 16
D | — | — 10| — 18 |13 — [ — 17 — 16
Bx15 ok — [ —[10 [ —| — [—1[3 17 [ — [ — — |16
SKD| — | — [ 10 | — — |13 — 13 ] — — |16
C |12 | 21| 16 | 182 24 | — — = 1 1.6
18T 512 16 [182] OO o — =117 1| —
15 sC | — |21 16| — — 19| Rd34 x| — | — | — — 16
D | — | — 16| — 24 |19 — [ — 17 — 16
X158 o — [ —[16 [ —| — [ =19 17 [ — [ — — |16
SKD| — | — [ 16 | — — |19 — 13 ] — — |16
C |12 | 24 | 20 | 222 30 |— — 1= 1 16
22>x1 T2 20 [222] OV |50 = — [ — T8 1 16
20 SC | — |24 |20 | — — [23|Rdd4 x| — | — | = S
3x1s SO | = —T20]— B 30 |23 — [ — T8 — |16
® Iske| = [ =20 | — — |23 19 | — | — — |16
SKD| — | — |20 | — — |23 — 13 ] — — |16
C | 15| 29 | 26 | 28,2 35 |— N N 16|25
S EE 26 |282] OV 35 [ — =22 16| —
- sc | — |29 26 | — —29|Rds2x W[ — | — | — — |25
sox1s S| —|—126]— B 35 |29 — 122 — |25
® lske| = [ =26 | — — |29 2| — | — — |25
SKD| — | — |26 | — — |29 — 15 | — — |25
c 18 | 32 | 32 | 342 41 | — N N 16 | 25
341 18 | — |32 |aaz2| OO [ N 16 | —
- sC | — |32 32| — — [35|Rd58 x| — | — | — — [ 25
SO | — | — 32| = 41 |35 — [ — 125 — | 25
xS ek [— [ — 82| — | — [ =35 2| — | — — | 25
SKD | — | — |32 | — — |35 — 15| — — | 25
C 20 | 33 | 38 40,3 48 | — N N 16 | 25
40>1 20 | — | 38 [a03] OO |4 [— N R 16 | —
40 sC | — [ 33|38 | — — [41|Rd65 x| — | — | — ~ [ 25
sD | — | — 38| — 48 |41 — [ — 126 — | 25
M5 Teke [ — [ — e8| — | — [ — [af 2| —[— — | 25
SKD | — | — |38 | — — |41 — 15| — — | 25
C 22 | 35 | 50 | 52,3 61 | — N N 16 | 25
52x1 I T [ — [ 50 [523] "OM0 |61 [— — [ — 28 16 | —
5 sC | — |35 |50 | — — [53|RA78 x| — | — | — ~ [ 25
53,15 |SD_| — | — 60| — B 61 |53 N R — | 25
¥ Jskc | — | — |50 | — — |53 23 | — | — — | 25
SKD | — | — |50 | — — |53 — 16 | — — [ 25

10



— Entwurf — E DIN 11851:2008-12

Tabelle 3 (fortgesetzt)

Nenn- Zugehdrige Gewinde
weite Rohre nach | Form nach
DIN 11850 DIN 405-1
a c d4 do d3 dy ds@ e f h i 1 2
+0,2 0 +0,2
DN 0 03| 0 max. | min.
C 25 | 40 | 66 | 70,4 79 | — — | — | —]—125]| 4
+0,2/0
D 25 | — | 66 | 70,4 79 | — — | — |32 —=|25|—
. SD | — | —|66| — 79 | 70 — | — |32 4| —]4
SKC | — | — |66 | — — |70 25| — | — | —|— |4
SKD | — | — |66 | — — | 70 — (17| == | =4
[ 28 | 45 | 81| 854 93 | — — | = — |25 4
D 28 | — [ 81854 | Y020 o T I I P PP
60 | 85x2 SC %8 — — |85 |Rdttoxw| — | — | = | — | — |4
8 SD — | — |81 | — 93 | 85 — | — |37 | 4| —|4
SKC | — | — |81 | — | | — |85 %5 — | —|—| =14
SKD | — | — | 81| — — | 85 S I /A I iy i
C 35 | 54 [100| 105 | +0,2/0 | 114 | — — | — | = | —|25]| 4
D 35 | — |[100| 105 | +0,2/0 | 114 | — — | — | 44| — |25]| 4
SC | — |54 (100 — | — | — |104[Rd130x%| — | — | — | — | —| 4
100 | 104 x2
SD — | — [100] — | — |114]|104 — | — |4 |5 | —|4
SKC | — | — [100] — | — | — |104 0| — | —|—|— 1|4
SKD | — | — [100] — | — | — |104 — 20| —|—|—1|4
SC | — | 46 |125 — | 129 — === =4
125 | 129 x2 — | = RdA160 x
SD — | — [125 137 | 129 — | — (3|5 |—|4
SC | — | 50 |150 — | 154 S U N N I
150 | 154 x2 — | = RA190 x %
SD — | — [150 163 | 154 — | — |37 |6 |—|4

@ Toleranzklasse 7e nach DIN 405-2
Nicht in der Tabelle enthaltene Mafde sind nach DIN 11887 auszufiihren.
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Gewindefreistich kann entfallen, wenn die Funktion der Nutiberwurfmutter nicht beeintrachtigt wird.
Anzahl der Nuten nach Tabelle 4

Bild 10 — Nutiiberwurfmutter Form F, Pos. Nr. 7

Bezeichnung einer Nutiberwurfmutter Form F von Nennweite DN 50 aus nichtrostenden Stahl, Werkstoff-
nummer 1.4301:

Nuttberwurfmutter DIN 11851 — F 50 — 1.4301

Tabelle 4 — MaRe der Nutiiberwurfmutter

Gewinde
Nenn- nach Anzahl
weite | DIN 405-1 de dy dy k m n u t der
ds? Nuten
DN +0,3/0
10 Rd 28 x4 19 33 38 18 15 7 4 3 4
15 Rd 34 x4 25 38 44 18 15 7 4 3 4
20 Rd 44 x % 31 48 54 20 17 7 5 3 4
25 Rd 52 x % 36 56 63 21 18 8 5 3,5 4
32 Rd 58 x % 42 62 70 21 18 8 5 4 4
40 Rd 65 x % 49 70 78 21 18 10 5 4 4
50 Rd 78 x % 62 84 92 22 19 10 5 4 4
65 Rd 95 x % 80 102 112 25 21 10 5 5 6
80 Rd 110 x V4 94 117 127 29 25 10 6 5 6
100 Rd 130 x V4 115 138 148 31 26 12 6 5 6
125 Rd 160 x %4 138 168 178 35 30 12 7 5 6
150 Rd 190 x V4 164 200 210 40 34 12 7 5 6

@ Gewindetoleranzklasse = 7H nach DIN 405-2
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Bezeichnung eines Dichtringes Form G von Nennweite DN 50 aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

— Entwurf —

Bild 11 — Dichtring Form G, Pos. Nr. 8

Dichtring DIN 11851 — G 50 — NBR

Tabelle 5 — MaRe des Dichtringes

g

E DIN 11851:2008-12

Nennweite
dg d1o N r3
DN max.
10 12 20 45 23
15 18 26
20 23 33 4,5
25 30 40
32 36 46
40 42 52
5 2,8
50 54 64
65 71 81
80 85 95
100 104 114 6
12 1 142
5 30 7 3,5
150 155 167

13
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4 Werkstoff

Tabelle 6 — Stahlsorten

Stahlsorten nach
DIN EN 10088-1 und -3
Benennung Kurzname Werkstoffnummer
X5CrNi18-10 1.4301
Gewindestutzen / Kegelstutzen / X2CrNi18-9 1.4307
Nutiberwurfmutter X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X2CrNiMo17-12-3 1.4432

Fir die Gewinde- und Kegelstutzen sowie NutUberwurfmuttern mussen Gesenkschmiederohlinge nach
DIN EN 10254 oder Halbzeuge nach DIN EN 10088-3 verwendet werden.

Kurzzeichen nach DIN ISO 1629

Dichtring: Elastomere EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk)
FKM (Fluor-Kautschuk)
HNBR (Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk)
NBR (Acrylnitril-Butadien-Kautschuk)
VMQ (Silicon-Kautschuk)

5 Ausfiihrung

Produktberihrte Innenflachen: Mittenrauhwert R, < 0,8 um

Auflenflachen: Mittenrauhwert R, < 1,6 um

Die Messung der Rauheit R, erfolgt nach DIN EN ISO 4288 an Innenflache und Auf3enflache.

-0,2
Werkstlickkanten zum Rohrende nach DIN ISO 13715: V'

Nicht bemalite Werkstlickkanten sind gratfrei auszufihren.

Der Produzent der Gewinde- und Kegelstutzen mit Einwalzrillen hat dafiir Sorge zu tragen, dass die Gestal-
tung der Rillen zu sicherem Halt und Dichtigkeit der Verschraubungsteile fihrt.
6 Anforderungen an Elastomere

— Elastomere missen die Anforderungen der ,Whitelist“ der Federal Drug Administration (FDA) der Verei-
nigten Staaten von Amerika, Code of Federal Regulations 21 CFR 177.2600 c) ,rubber articles intended
for repeated use", erflllen.

— Die Harte des Werkstoffes muss zwischen 65 und 80 Einheiten nach Shore A betragen (Messung nach
DIN 53505).

— Das Elastomermaterial muss homogen und frei von Einschllissen sein.

14
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— Bearbeitungsvorgange wie z. B. das Entgraten der Dichtungen missen so ausgefliihrt werden, dass unter
weitgehendster Beibehaltung der Oberflachenrauheit die Dichtungskontur nicht unterbrochen wird. Die
Oberflache muss geschlossen sein bei Sichtprifung ohne VergroflRern.

Zusatzliche Hinweise zu den Anforderungen an Elastomere kdnnen dem informativen Anhang B enthommen
werden.

7 Kennzeichnung

Pos. 1-7 der Rohrverschraubung sind wie in Tabelle 7 aufgefihrt zu kennzeichnen.

Tabelle 7 — Kennzeichnung

Schmelze- RohranschlussmaRe
nummer Werkstoffangabe nach Tabellen 2 — 4 Nennweite DIN 11851
(Chargen- (Stahisorte) DN
oder DN

nummer)
Gewindestutzen X X X X
Kegelstutzen X X X X
NutUberwurfmutter X X X

Sollte aus Platzgriinden nicht der gesamte oben genannte Umfang der Kennzeichnung auf dem Bauteil anzu-
bringen sein, so kénnen mit aufsteigender Reihenfolge beginnend Inhalte entfallen (DIN 11851, DN, Rohran-
schlussmale, Werkstoff). In jedem Fall muss flir den Gewindestutzen und den Kegelstutzen die Schmelze-
nummer bzw. eine eindeutige Kennzeichnung fir die Riickverfolgbarkeit auf dem Produkt erkennbar sein.

8 Dokumentation, Zeugnisse

Folgende Dokumente sind fir die Verschraubungen oder deren Einzelteile, falls gefordert, zu liefern:
— Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204 des Herstellers;

— Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 fir das Vormaterial;

— Umstempelbescheinigung des Herstellers;

— Konformitatsbescheinigung fir Dichtungen gemaf der unter Abschnitt 6 aufgefuhrten Anforderungen.
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Anhang A
(informativ)

Hinweise zum Einwalzen von Rohren nach DIN 11850 in Gewindestutzen
Form C und Kegelstutzen Form D nach DIN 11851

A.1 Vorbedingung fir ein exaktes Einwalzen der Rohre ist eine gratfreie Rohrschnittflache, senkrecht zur
Rohrachse (eventuell Rohrsagewerkzeug verwenden (siehe Bild A.1).

D g *

Bild A1 Bild A.2 Bild A.3

A.2 Beim Einstecken des Rohres in den Einwalzstutzen ist unbedingt darauf zu achten, dass das Rohr
bindig am Anschlag (Absatz) des Stutzens anliegt. Das Festspannen des Stutzens sollte nur in einer ent-
sprechenden Spannvorrichtung (siehe Bild A.2) erfolgen.

hier muss Stutzen bindig anliegen

Gewindesftutzen Form C
Walzrolle Anpressstiick

Axialrillenkugellager
Rohr N
\ %2

/
____________________ ,__—_7_’_"' ] S “N'
b

hier muss Rohr bindig anliegen

Spannvorrichtung

Kegelstutzen Form D

Bild A.4

A.3 Bei dem darauf folgenden Einwalzvorgang mit der zur Nennweite passenden Rohrwalze (siehe
Bild A.3) wird die Rohrwandung bleibend verformt und in die Walzrillen gepresst.

Ein gleichmaRiges Drehen mit leichtem axialen Druck auf den Dorn ist Bedingung flr eine exakte Einwalzung.

A.4 Um beim Einwalzen ein ,Auswulsten” des Rohres kurz hinter dem Stutzen zu verhindern, muss der
Stutzen biindig in der Spannvorrichtung anliegen.

A.5 Das Anpressstick der Rohrwalze darf im Durchmesser den Wert von d, nach DIN 11887 nicht Uber-
schreiten, sollte jedoch mindestens den Wert von d3 nach DIN 11887 aufweisen.
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Anhang B
(informativ)

Hinweise zu den Anforderungen an Elastomere

B.1 Zusatzliche Freigaben/Konformitaten

Je nach Anwendungszweck des Gesamtsystems und unter Verantwortung des Anwenders kénnen weitere
Freigaben geprift werden, zum Beispiel fir:

— pharmazeutische Anwendungen: USP Class VI (United States Pharmacopeia);

— pharmazeutische Anwendungen: nach der EU-Leitlinie EMEA/410/01 sollten die Inhaltsstoffe frei von tie-
rischen Bestandteilen sein (,free of animal derived ingredients® — ,ADI-free");

— Anwendungen in der Lebensmittelindustrie: XV und XXI Kunststoffempfehlung des BfR (Bundesinstitut fur
Risikobewertung);

— Anwendungen in der Lebensmittelindustrie: EG Verordnung 1935/2004;

— Trinkwasseranwendungen: Arbeitsblatt W270 nach DVGW (Deutsche Vereinigung des Gas- und Wasser-
faches e. V.);

— Trinkwasseranwendungen: KTW (Kunststoffe in Trinkwasser) Empfehlung des Bundesgesundheitsamtes;

— Anwendungen in der Milchindustrie: 3 A Sanitary Standard.

B.2 Hartemessung

Die Messung erfolgt normgemal} an Prifkérpern, ergdnzende Prifungen am Fertigteil oder nach DIN 1SO 48
sind zu vereinbaren.

Dabei ist zu beachten, dass Hartegrade nicht verglichen werden kdnnen: Beispielsweise besitzt ein Elasto-

merwerkstoff eine Harte von 75 +/-5 Shore A an der Prifplatte nach DIN 53505, die Prifung der Mikroharte
nach ISO 48 am O-Ring ergibt 70 +/-8 IRHD

B.3 Weitere physikalische Kennwerte

Eine weitere Eingrenzung des Werkstoffes auf bestimmte Farben oder abstrakte physikalische Werte (bei-
spielsweise Mindestwerte zu Spannwert 100 %, Reilfestigkeit und Bruchdehnung nach DIN 53504) werden
nicht empfohlen, vielmehr ist die Eignung fiir den Anwendungszweck herauszustellen.

Hierbei ist zu beachten, dass die haufig angegebenen maximalen Gebrauchstemperaturen in Luft gultig sind,
sich abhangig von den jeweiligen Einsatzbedingungen aber deutlich verandern kdnnen.
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