
:
, , , , .

 E+C

 ISO 9001



C+E Ag Cu Pb Sn .

.
.

Sol.-Liq.
- -  /

3232 183-188 Rm=50 MPa, 
5423 230-250

5427 Sb 221-230

157 221-221 Rm=51 MPa, . ,

Alutin 51 Cd 160-240 Rm=40-50 MPa, . Al, Al+Cu, Al+

1827 CdZn 270-280 Rm=150-180 MPa, . Al+Cu

192 ZnAl 430-440 Rm=160-170 MPa, . Al+Al, Al+Cu

192CW ZnAl 430-440 Rm=160-170 MPa, . Al+Al, Al+Cu

 / 

C+E Ag Cu Zn Cd .

.
.

Sol.-Liq.
.

.
Rm [MPa]

-  /

1820 610-750 450 F XFC

1810 600-615 400 F XFC , Cu  Ni

1030 600-620 500 F XFC . 

1700 600-620 500 . 

1802 595-630 480 F XFC . ., 

1702 Ni 635-655 410-510
 /  CadmFree®

181 725-810 480       F . 

1655 Sn 630-730 480 F XFC . 

1665 Sn 650-710 570 F XFC . 

1666 Sn 630-660 490 F XFC .

1703 Mn, Ni 680-705

1800 Sn 625-660 520

1020 Sn 625-660 520 F XFC

8270L Mn, Ni 680-705
 / 

C+E Cu Zn Ag C .

.
.

Sol.-Liq.
.

.
Rm [MPa]

-  /

14 Si, Fe 1150-1170 250 F

16 Ni 885-915 550 F XFC , , Cu, Ni

18 Si 870-895 480 F XFC , , Cu

146 Sn, Mn 885-905 400 F XFC  , , Cu

C+E
Al Si Zn Cd .

.
.

Sol.-Liq.
.

.
Rm [MPa]

-  /

21 Fe, Ti 575-630 138  AlCuMg, AIMgSi, AIMn (Mg<1%)

190 Fe 573-585 155 .  Al, Al Cr-Ni, Al

190 CW Fe 573-585 155 .  Al, Al Cr-Ni, Al

190 MF Fe 573-585 155  Al  TIG

C+E
Al Cu P Sn .

.
.

Sol.-Liq.
.

.
Rm [MPa]

-  /

RB 5246 715-805 450  Cu , .
L-CuP7

RB 5280 650-820 550 . L-Ag2P

RB 5286 650-810 650 , . L-Ag5P

RB 5283 650-802 700 . L-Ag15P

F – , XFC – 



C+E
.

.
Sol.-Liq.

. 
. Cr-Ni

Cu

Cu
Al 

Al Ni 
Ni Rm [MPa]

CastoTin 1 Sn-Pb 183-215 *** *** *** 30
CastoTin 2 Sn 232 *** *** *** *** 28
CastoTin 3 Pb-Sn 183-235 *** 30
157 PA Sn-Ag 221 *** *** *** 35
157 PC Sn-Ag 221 *** *** 35
SP 5423 Sn-Cu 230-250 *** 30
SP 5427 Sn-Ag 221-230 *** 30
SolarCast 1 Sn-Sb 245-260 *** 30
SolarCast 2 Sn-Cu 230-250 *** 30
192 PA Zn-AI 445-450 *** 150

190 AL Al-Si 573-584 ***
166 PA Ag-Cu-Zn-Sn 640-680 *** *** *** ***
1800 PA / PB Ag-Cu-Zn-Sn 620-660 *** *** *** ***
1802 PA / PB Ag-Cu-Zn-Cd 595-630 *** *** *** *** ***
CastoSil S Ag-Cu-Zn-Sn 620-660 *** *** *** ***
CastoSil Ag-Cu-Zn-Cd 595-630 *** *** *** *** ***

. 
. Cr-Ni

Ni 
Ni

Din 8513
ISO 3677

PN 38711 Ni-Cr-Fe-Si-B 977-1075 *** *** *** *** ***
PN 38712 Ni-Cr-Si-B-Fe 970-1000 *** *** *** *** ***
PN 38714 Ni-Si-B-Fe 982-1068 *** *** *** *** ***
PN 38717 Ni-Cr-P 888 *** *** *** *** ***
PN 38750 Ni-Cr-P-Fe-Si-B 870-1000 *** *** *** *** ***
PN 38770 Ni-Cr-P-Cu 890-980 *** *** *** *** ***

C+E

.

, . 
. Cr-Ni

Cu

Cu
Al 

Al Ni 
Ni

157 150-450 *** *** *** *** ***
157 A 150-450 *** ***
157 NC 150-450 *** ***
197 150-300 ***
AluTin 51 120-350 *** ***
192 NX 420-470 ***
192 Fx 420-470 ***

16 700-1000 *** *** *** ***
18 700-1000 *** ***
181 550-900 *** ***
181 PF 550-900 *** ***
185 A 700-1000 *** *** ***
190 500-650 ***
190 NH 560-650 ***
190 PF 500-650 ***
Activatec
1000 400-820 *** ***

1703 PF 550-900 *** *** ***
1802 Atm 400-780 *** *** *** ***
1802 HF Atm 450-850 *** *** *** ***
1802 N Atm 380-720 *** *** *** ***
1802PF Atm 420-820 *** *** *** ***
ALBRO 420-820 ***

*** - - 



TEROCOTE®

C+E .

.
. * 

 /

185 910 HB=160 ,

186 860 HV30=300 Rm=490MPa, . ,

901 ~ 1200 HRC=55  5000 , 

906 ~ 1200 HRC=46  5000 , 

912 ~ 1200 HRC=43  5000 , 

8811 ~ 950 HV30=500  0,2 – 1,5
.

7888 ~ 950 HV30=450 -SH  0,2 – 1,2

8800 ~ 900 HV30=350  (1,5  – 10 )

8888 ~ 980 HRC=45  (1,5  – 10 )

8888 Cutter ~ 980 HRC=45

7650-Cr ~ 1100 HRC=45  1,0
– 1,5

Diamax M ~ 980 HRC=45  1,0
– 1,5

7620 ~ 980 HV30=400 0,85 – 1,5

7621 ~ 980 HV30=400 1,5

 –     –  /    -     –     - 
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:  03150,  502

: (38 044) 494 17 24,
-mail: info@castolin.com.ua

WWW: http://www.castolin.com/
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