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По запросу возможна поставка в других видах упаковки

LNM 19
 

Общее Описание

Сплошная проволока для сварки теплоустойчивых сталей Cr-Mo (1,25Cr - 0,5Mo)
Максимальная температура эксплуатации 550°C

Химический сОстав прОвОлОки (%)

C Mn Si Cr Mo

0,1 1,0 0,5 1,2 0,5

виды упакОвки
Диаметр (мм) 0,8 1,0 1,2 1,6

Ед-ца: Кассета B300, 15 кг X X X X

ОдОбрения сертификациОнныХ агентств

TÜV

+

меХанические свОйства наплавленнОгО металла

LNM 19 вер. EN 24

свариваемые материалы
 Марки стали Стандарт Тип
 Высокотемпературная сталь EN 10028-2 13 CrMo4-5
  EN 10083-1 25 CrMo 4
  EN 10222-2 14 CrMo 4-5
 Инструментальная сталь DIN 17210 16 MnCr 5

рекОмендации пО применению

Согласно EN 1011-1 требуется предварительный подогрев соединения при 200-250°C 
После сварки требуется термическая обработка при 660-700°C

СПлошная ПроволоКа Для СварКи низКолЕгированных СТалЕй

классификация

AWS A5,28 - ER80S-B2*   
ISO 21952-A - G CrMo1Si

Защитные гаЗы (пО ISO 14175)
M21
C1

Смешанный газ Ar+ >15-25% CO2 
активный газ 100% CO2

прОстранственные пОлОжения сварки

 

       PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G на 
подъем

PD/4F PE/4GISO/ASME

защитный 
газ Состояние

Предел 
текучести 

(МПа)

Предел 
прочности 

(МПа)

относит. 
удлинение 

(%)

Ударная вязкость
по шарпи (Дж)

-10°C

Типовые значения M21 ПС 315 610 29 97


