
Насколько нам известно, все сведения в этих таблицах были верны на момент печати. На сайте www.lincolnelectric.eu Вы сможете найти самую последнюю 
информацию. Также на нашем сайте доступны спецификации безопасности материалов (MSDS).

AlMn
 
КЛАССИФИКАЦИЯ

AWS A5,3 
ISO 18273

: E3003*                            
: Al 3103 (AlMn1)                              *: отклонения, см. Примечания

Общее ОпИСАнИе

Хорошо подходит для сварки кованых и литых алюминиево-магниевых и алюминиево-марганцевых сплавов 
Высокие сварочно-технологические характеристики, отсутствие пор

AlMn: вер. EN 22

ХИмИчеСКИй СОСтАв нАпЛАвЛеннОгО метАЛЛА (%)

Al Mn Si Zn Fe Cu Mg Другие

бал. 0,9-1,2 0,3 макс. 0,09 
макс. 0,6 макс. 0,02 

макс. 0,15 макс 0,15 
макс.

вИды упАКОвКИ

Диаметр (мм)
Длина (мм)

2,5 
350

3,2 
350

4,0 
350

Цилиндр Штук в единице
Вес нетто/ед. (кг)

- 
2,0

- 
2,0

- 
2,0

меХАнИчеСКИе СвОйСтвА нАпЛАвЛеннОгО метАЛЛА

Состояние
Предел

текучести
(МПа)

Предел
прочности (МПа)

Относит. 
удлинение 

(%)

Средние значения: ПС 40 110 20

пРОСтРАнСтвенные пОЛОЖенИЯ СвАРКИ РОд тОКА 

 

       

DC + 

PA/1G PB/2FISO/ASME PF/3G
снизу 
вверх

ЭлектрОД Для СВарки алюМиния


