






Візьміть шлейф (білий роз'єм з тонкими проводами та 
металевими штифтами всередині роз'єму). ВАЖЛИВО! Під час 
монтажу шлейф не повинен бути підключений до BMS! Кількість 
червоних проводів на шлейфі означає кількість послідовних з'єднань. 
Якщо у вас 8s на BMS платі, то проводів червоних має бути 8. Отже 
скільки s вказано на BMS платі стільки і з'єднань. Кожен провід має 
свою послідовність (B1, B2, B3 ...) від чорного мінусового дроту. 
Відповідно B1 знаходиться безпосередньо поряд


    
    
  
  
   
   
   
 
   








                 





Не поспішайте! Ви лише на початку шляху.
Тепер потрібно перевірити правильність схеми підключення та справність підключеного шлейфу. Для вимірювання показання 
потрібен мультиметр. Перший варіант – перевірити справність шлейфу. За допомогою нього заміряйте показання на шлейфі між 
двома сусідніми контактами (малюнок 1)
При правильному підключенні у вас повинні бути такі показання: LiFePO4 (2,2-3,6В), LiIon / LiNMC (3,0-4,2В), LTO (1,6-2,7В).Малюнок 1. Перевірка 

підключення 
балансувальних дротів.






         

            



          

              



           




ВАЖЛИВО! При експлуатації BMS на максимально заявлених значеннях струму необхідно додаткове охолодження. У закритому виконанні 
без охолодження допустима експлуатація на 70% потужності від максимально заявлених значеннях. В іншому випадку, буде відбуватися 
перегрів, що спричинить виведення з ладу BMS плати.

Малюнок 3Малюнок 2
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