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8005 ACRYLIC PU COATING 

Описание Двухкомпонентное акрил-полиуретановое покрытие, отвердитель которого содержит алифатический 
изоцианат. Содержит активный фосфат цинка для обеспечения надежной коррозионной защиты.  
Подходит для покраски металлических поверхностей эксплуатирующихся  в условиях промышленной 
среды. 
Может использоваться в качестве однослойного покрытия (наносится напрямую на металл, без 
дополнительного грунтования), обеспечивая при этом антикоррозионную защиту (категория 
коррозионной нагрузки C2-C3 согласно ISO 12944). Характеризуется отличной адгезией к цветным и 
черным металлам, нержавеющий и оцинкованной стали, алюминию и его сплавам. Показывает 
высокую стойкость в условиях  воздействия промышленного климата, стойкость цветов и желтизне. 
 

  

Техническое Цвет RAL,  по заказу 
описание Степень блеска Полуматовая, матовая (по заказу) 
 Плотность 1,25 (±0,05)  кг/л  (в зависимости от цвета) 
 Сухой остаток (A+B) 52% (±2)   по объему  
 Соотношение 

компонентов 
A:B- 10:1 по весу 

 Теоретический расход 8,4 м
2
/кг (50мкм) 

 Термостойкость До 100 ºC (рабочей температуры) 
 Работопригодность 

смеси 
 
2-3 ч (A+B -20ºC) 

   (с повышением температуры уменьшается время работопригодность смеси) 
 Содержание ЛОС Максимальное содержание ЛОС в готовом к применению продукте (+10% 

растворителя): 499 г/л 
Норма ЕС (2010): 500 г/л 
Подкатегория j, двухкомпонентное функциональное покрытие, 
антикоррозионное отделочное покрытие. Тип – ОР (SB) 
 

   

Время сушки  
(25˚C) 

На ощупь 
Высыхание 

1-2ч 
5-6 ч 

 Полное отверждение 36-48  ч 
 (Указанное время является ориентировачным и зависит от количества растворителя, влажности и 

температур.) 
  

Подготовка 
поверхности 

Металлические поверхности рекомендуется очистить от ржавчины с помощью пескоструйной очистки 
мин. Sa 2 1/2. В случае, если невозможно удаление ржавчины, пыли или других инородных частиц 
(масла, смазочные материалы и т.п) их необходимо удалить с помощью других механических средств. 
Для усиления защиты рекомендуется использование антикоррозионного двухкомпонентного грунта (к 
примеру как 812 EPOXY PRIMER) 
Для оцинкованных поверхностей рекомендуется обезжиривание и соответствующая подготовка 
поверхности с помощью шлифовки поверхности наждачной бумагой и/или обработкой специальной 
грунтовкой перед покраской. Очистка  с помощью легкой пескоструйной очистки является самым 
надежным методом для достижения необходимой адгезии покрытия. 

  

Нанесение Смешать компоненты в соотношении  10Α:1Β по весу, затем добавить растворитель. 
Методы нанесения: 
Безвоздушное распыление (airless) (сопло 0,015-0,019in) после разбавления на 10% одним из 
рекомендованных растворителей. 
Распылителем (диаметр: 1,8-2,2мм) после разбавления на 5-10%  одним из рекомендованных 
растворителей. 

 Рекомендуемая толщина 
пленки 

50-100мкм 

 Наносить при 
температуре 

10-30 ºC 

 Рекомендованные 
растворители 

1131-1115 -2540 
Выбор подходящего растворителя зависит от метода нанесения, 
показателей температуры и влажности. Для оптимального выбора 
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растворителя просьба связаться с представителем технического отдела 
нашей компании 
 

  

Хранение До 12 месяцев в сухом прохладном месте при температуре 5-35˚C. 
  

Безопасность Ознакомьтесь с паспортом безопасности . Предоставляется по запросу 

 

 

Настоящий  технический паспорт отменяет и заменяет все предыдущие версии. 
Вся указанная  в данном техническом паспорте информация, рекомендации, инструкции и технические характеристики  представляют собой 
результаты испытаний проведенных под контролем, либо в специально заданных  условиях. Их точность, полнота и пригодность в 
конкретных условиях любого подразумеваемого использования продукции должны определяться исключительно Покупателем и/или лицом, 
работающим с данным продуктом. 

 

 

 
  

 


