
Клеепереносящая лента Scotch 9485 / 926

Техничесêая информация
Изменения :   Февраль1996
Выпóсê :   Ноябрь 1993

Описание продóêта Клеепереносящая лента с
высоêой адãезией ê
большинствó поверхностей,
в том числе низêо-
энерãетичесêим,

высоêой прочностью на
сдвиã и стойêостью ê
температóре и УФ-
излóчению.

926 - версия ленты 9485 для
применения с апплиêатором
типа 3M ATG

Физичесêие свойства
(не являются специфиêацией)

Тип адãезива Жестêий Аêриловый 3M номер  : A-25

Основа -

Толщина (ASTM D-3652)

Лента
Защитный слой
Общая

130 мêм
100 мêм
230 мêм

Защитный слой Влаãостойêая бóмаãа

Цвет ленты Прозрачный

Сроê хранения 12 месяцев с момента производства при хранении в
заводсêой óпаêовêе при 21°C  & 50 % относительной
влажности воздóха

Хараêтеристиêи
(не являются специфиêацией)

Прочность на сдвиã Высоêая См. ниже

Температóра
эêсплóатации:
маêсимальная
Кратêая (Часы/минóты)
Длительная (Дни/недели)
минимальная

230°C
150°C
-30°C

Адãезия ê стали,
(ASTM D-3330) 16.3 H / см

См. ниже

Стойêость ê действию
растворителей

Высоêая

Стойêость ê действию
УФ-излóчения

Высоêая



2

ПРОЧНОСТЬ НА ОТРЫВ
(ASTM D-3330)

МАТЕРИАЛ 15 мин выдержêа
Н/10 мм

72 часов выдержêа
Н/10 мм

(óãол 180°, температóра 20°
) Нержавеющая сталь

Алюминий
Оêрашенный металл
Стеêло
Полиêарбонат
Аêриловые полимеры
Епоêсидное поêрытие
АБС пластиê
Жестêий ПВХ
Полипропилен
Полиэтилен низêоãо давления
Полиэтилен высоêоãо давления

11.4
4.9
7.6
13.1
12.5
10.9
9.3
7.6
5.5
5.5
3.8
3.3

16.4
10.4
15.8
15.8
14.7
13.6
13.1
9.3
9.8
6.5
4.4
3.8

Прочность на сдвиã
(ASTM D-3654)

Температóра
°C

Наãрóзêа
ãрамм

Время выдержêиe

(Площадь êонтаêта 3.2 см,
материал алюминий /
нержавеющая сталь,
выдержêа 72 часаl)

20
70
90
120
150
175
230

1000
400
400
300
300
300
200

В ТЕЧЕНИИ 10,000
МИНУТ РАЗРУШЕНИЯ
АДГЕЗИОННОЙ СВЯЗИ
НЕ НАБЛЮДАЕТСЯ

Порядоê применения 1. Прочность адãезионной
связи зависит от степени
êонтаêта êлейêой ленты с
поверхностью. Для создания
достаточноãо êонтаêта
необходимо сильно прижать
лентó ê поверхности.

2. Соединяемые поверхности
должны быть чистыми,
сóхими и прочными.

Для очистêи поверхности
реêомендóется использовать
изопропиловый спирт.

3. Оптимальная температóра
нанесения ленты 20°C -
38°C.

Не реêомендóется нанесение
ленты при температóре ниже
10°C по причине низêой
начальной адãезии
вследствие óвеличения
вязêости адãезива. Однаêо,
если лента нанесена при
нормальных óсловиях
адãезионные свойства ленты
сохраняются в широêом
температóрном интервале.

Применение Применяется в слóчаях
êоãда необходима высоêая
требóется óстойчивость
адãезионной связи ê высоêой
температóре и УФ-
излóчению.

Монтаж деêоративных
деталей и расêладоê.

Сêлеивание рóлонных
материалов: плотной бóмаãи,
фольãи и пр.


