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ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЯ
Мы не предлагаем применение на других опорах, кроме указанных, кроме тех, которые были одобрены технической службой. Процесс очистки/
предварительной обработки очень важен для получения отличных результатов и производительности циклов окраски.
Предварительная обработка может быть выполнена несколькими способами и на основе различных критериев, цель которых должна сводиться только к одному результату: поверхности, которые должны быть окрашены, 

должны быть идеально очищены и высушены, без органических и/или неорганических загрязнений, таких как жир, жир, ржавчина, каламин, оксиды, растворимые соли, пыль, нейтральный Ph.

Ниже мы описали методы, которые следует использовать для подготовки металлических поверхностей.

« Обезжиривание: производится с помощью растворителей (или паров растворителей) или водорастворимых моющих средств, вручную или в автоматических системах (туннельных или промышленных 

моющих машинах). Целью является растворение и удаление жира и жира.

Механическая и ручная очистка: удаление осколков ржавчины и старой краски с помощью ручных или механически перемещаемых инструментов (точила, диски и наждачная 
бумага, проволочные щетки, скребки и т. д.).
Поскольку эти процессы не удаляют жировые вещества, лучше предварять и следовать за ними процессом обезжиривания, как объяснялось ранее.

Степени механической подготовки
- St2: удаление с помощью колки, шабрения, шлифовки и проволочной щетки от плохо сцепляющихся осколков ламинирования, от ржавчины и от 
посторонних веществ. В конце обработки поверхность имеет почти металлический вид.
- St3: обработка металлической поверхности как и предыдущая, но более аккуратно. В конце он явно имеет металлический аспект.

Степени подготовки посредством пескоструйной обработки (или абразивно-струйной обработки, или дробеструйной обработки)

- Sa1: Легкое шлифование соответствует хорошей чистке щеткой. Все легкосъемные части, ржавчина или другие посторонние частицы должны быть удалены.
- Sa2: точное шлифование, соответствующее промышленному шлифованию.

Осколки ламинирования, ржавчина и посторонние частицы должны быть почти полностью удалены. После этой операции поверхность сероватая.
- Sa2½: очень точное шлифование, соответствующее шлифованию почти до белого металла; как и предыдущая, эта операция должна оставить поверхность идеально чистой. Как и 
предыдущая, эта операция должна оставить поверхность идеально чистой, а возможные небольшие загрязнения, которые все еще остаются, должны проявляться в виде светлых 
вариаций цвета на подложке. После этой операции поверхность почти белая.
- Sa3: Шлифовка до белого металла, должна быть идеально чистая металлическая поверхность.

АЛЬТЕРНАТИВНЫЕ ОТВЕРДИТЕЛИ ВЫСТУПЛЕНИЯ
- - -
- - -

АЛЬТЕРНАТИВНЫЙ РАЗБАВИТЕЛЬ
-

Пользователь несет ответственность за применение продукта в месте с адекватной циркуляцией воздуха и соблюдением 
всех правил гигиены и безопасности.

ПРИМЕЧАНИЯ

МЕСТО ХРАНЕНИЯ Контейнеры следует хранить плотно закрытыми в хорошо проветриваемом помещении при температуре от 5°С до 35°С.
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