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DEUTSCH
A ACHTUNG!

BEIM BENUTZEN VON GERATEN MUSSEN EINIGE SICHERHEITS-
VORKEHRUNGEN EINGEHALTEN WERDEN, UM VERLETZUNGEN UND
SCHADEN ZU VERHINDERN. LESEN SIE DIESE BEDIENUNGSAN-
LEITUNG / SICHERHEITSHINWEISE DESHALB SORGFALTIG DURCH.
BEWAHREN SIE DIESE GUT AUF, DAMIT IHNEN DIE INFORMATIONEN
JEDERZEIT ZUR VERFUGUNG STEHEN. FALLS SIE DAS GERAT AN
ANDERE PERSONEN UBERGEBEN SOLLTEN, HANDIGEN SIE DIESE
BEDIENUNGSANLEITUNG / SICHERHEITSHINWEISE BITTE MIT AUS.
WIR UBERNEHMEN KEINE HAFTUNG FUR UNFALLE ODER SCHADEN,
DIE DURCH NICHTBEACHTEN DIESER ANLEITUNG UND DEN SICHER-
HEITSHINWEISEN ENTSTEHEN.

SICHERHEITSHINWEISE

DIE ENTSPRECHENDEN SICHERHEITSHINWEISE FINDEN SIE IM BEI-
LIEGENDEN HEFTCHEN!

WARNUNG!

LESEN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN.
VERSAUMNISSE BEI DER EINHALTUNG DER SICHERHEITSHINWEI-
SE UND ANWEISUNGEN KONNEN ELEKTRISCHEN SCHLAG, BRAND
UND/ODER SCHWERE VERLETZUNGEN VERURSACHEN. BEWAHREN
SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZU-
KUNFT AUF.

BESTIMMUNGSGEMASSE
VERWENDUNG

DIE STICHSAGE IST ZUM SAGEN VON HOLZ, EISEN, BUNTMETALLEN
UND KUNSTSTOFFEN UNTER VERWENDUNG DES ENTSPRECHENDEN
SAGEBLATTS BESTIMMT.

DIE MASCHINE DARF NUR NACH IHRER BESTIMMUNG VERWENDET
WERDEN. JEDE WEITERE DARUBER HINAUSGEHENDE VERWENDUNG
IST NICHT BESTIMMUNGSGEMASS. FUR DARAUS HERVORGERUFENE
SCHADEN ODER VERLETZUNGEN ALLER ART HAFTET DER BENUT-
ZER/BEDIENER UND NICHT DER HERSTELLER.

BITTE BEACHTEN SIE, DASS UNSERE GERATE BESTIMMUNGSGE-
MASS NICHT FUR DEN GEWERBLICHEN, HANDWERKLICHEN ODER
INDUSTRIELLEN EINSATZ KONSTRUIERT WURDEN. WIR UBERNEH-
MEN KEINE GEWAHRLEISTUNG, WENN DAS GERAT IN GEWERBE-,
HANDWERKS- ODER INDUSTRIEBETRIEBEN SOWIE BEI GLEICHZU-
SETZENDEN TATIGKEITEN EINGESETZT WIRD.

TECHNISCHE DATEN

NENNAUFNAHMELEISTUNG, W .................. 800
SPANNUNGS, Voo 230
STROM-FREQUENZ, HZ ... 50
LEERLAUFDREHZAHL, MIN""............ 800-3000
SCHNITTTIEFE IN HOLZ, MM ..o 80
SCHNITTTIEFE IN STAHL, MM....ooovviia 8

Gerausch und Vibration

Die GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE WURDEN ENTSPRE-
CHEND EN 60745 ERMITTELT.

Schalldruckpegel, I_DA .............. 85,4 dB(A)
Unsicherheit, KDA ................................... 3dB
Schallleistungspegel, L, ......99,0 dB(A)

Unsicherheit, K, ... ..3dB

Tragen Sie einen Gehdrschutz

DiE EINWIRKUNG VON LARM KANN GEHORVERLUST BEWIRKEN.
SCHWINGUNGSGESAMTWERTE (VEKTORSUMME DREIER RICHTUN-
GEN) ERMITTELT ENTSPRECHEND EN 60745,

Handgriff

SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT A, = 8,1 M/s?
UNSICHERHEIT K = 1,5 M/s?

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT IST NACH EINEM
GENORMTEN PRUFVERFAHREN GEMESSEN WORDEN UND KANN
SICH, ABHANGIG VON DER ART UND WEISE, IN DER DAS ELEKTRO-
WERKZEUG VERWENDET WIRD, ANDERN UND IN AUSNAHMEFALLEN
UBER DEM ANGEGEBENEN WERT LIEGEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT KANN  ZUM
VERGLEICH EINES ELEKTROWERKZEUGES MIT EINEM ANDEREN
VERWENDET WERDEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT KANN  AUCH

ZU EINER EINLEITENDEN EINSCHATZUNG DER BEEINTRACHTIGUNG
VERWENDET WERDEN.
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Beschranken Sie die
Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

» VERWENDEN SIE NUR EINWANDFREIE GERATE.

» WARTEN UND REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG.

» PASSEN SIE IHRE ARBEITSWEISE DEM GERAT AN.

» UBERLASTEN SIE DAS GERAT NICHT.

» LASSEN SIE DAS GERAT GEGEBENENFALLS UBERPRUFEN.

» SCHALTEN SIE DAS GERAT AUS, WENN ES NICHT BENUTZT
WIRD.

» TRAGEN SIE HANDSCHUHE.

VORSICHT!

Restrisiken

AUCH WENN SIE DIESES ELEKTROWERKZEUG VORSCHRIFTSMASSIG
BEDIENEN, BLEIBEN IMMER RESTRISIKEN BESTEHEN. FOLGENDE
GEFAHREN KONNEN IM ZUSAMMENHANG MIT DER BAUWEISE UND
AUSFUHRUNG DIESES ELEKTROWERKZEUGES AUFTRETEN:

» LUNGENSCHADEN, FALLS KEINE GEEIGNETE STAUBSCHUTZ-
MASKE GETRAGEN WIRD.

» GEHORSCHADEN, FALLS KEIN GEEIGNETER GEHORSCHUTZ GE-
TRAGEN WIRD.

» GESUNDHEITSSCHADEN, DIE AUS HAND-ARM-SCHWINGUNGEN
RESULTIEREN, FALLS DAS GERAT UBER EINEN LANGEREN ZEIT-
RAUM VERWENDET WIRD ODER NICHT ORDNUNGSGEMASS GE-
FUHRT UND GEWARTET WIRD.

VOR INBETRIEBNAHME

UBERZEUGEN SIE SICH VOR DEM ANSCHLIESSEN, DASS DIE DATEN
AUF DEM TYPENSCHILD MIT DEN NETZDATEN UBEREINSTIMMEN.
ZIEHEN SIE IMMER DEN NETZSTECKER, BEVOR SIE EINSTELLUN-
GEN AM GERAT VORNEHMEN.

Schutzabdeckung

N DIE SCHUTZABDECKUNG SCHUTZT VOR VERSEHENTLICHEM BE-
RUHREN DES SAGEBLATTES UND LASST DENNOCH DEN BLICK AUF
DEN SCHNITTBEREICH ZU.

Séageblattwechsel
ACHTUNG!
ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER, BEVOR SIE EIN SAGEBLATT EIN-

SETZEN ODER AUSTAUSCHEN.

» STELLEN SIE DEN UMSCHALTER FUR PENDELHUB.
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» DIE ZAHNE DES SAGEBLATTES SIND SEHR SCHARF.

» MIT DEM BEILIEGENDEN INNENSECHSKANTSCHLUSSEL DIE
SCHRAUBE AN DER SAGEBLATTAUFNAHME LOSEN.

» DAS SAGEBLATT IN DIE FUHRUNGSNUT DER SAGEBLATTHAL-
TERUNG BIS ZUM ANSCHLAG EINSCHIEBEN.

» DIE SCHRAUBE MIT DEM BEILIEGENDEN INNENSECHSKANT-
SCHLUSSEL FEST ZIEHEN.

» DIE SAGEBLATTZAHNUNG MUSS IN SCHNEIDRICHTUNG ZEIGEN.
DARAUF ACHTEN, DASS DAS SAGEBLATT IN DER FUHRUNGSNUT
DER SAGEBLATTAUFNAHME UND DER LAUFROLLE SITZT.

» UBERPRUFEN OB DAS SAGEBLATT FEST IN DER AUFNAHME
SITZT.

» DAS ENTFERNEN DES SAGEBLATTES ERFOLGT IN UMGEKEHR-
TER REIHENFOLGE.

Montage des Parallelanschlages
DER PARALLELANSCHLAG ERLAUBT ES IHNEN PARALLELE SCHNIT-
TE AUSZUFUHREN.

» LOCKERN SIE DIE BEIDEN AM SAGESCHUH GELEGENEN FEST-
STELLSCHRAUBEN.

» PARALLELANSCHLAG NUN IN DIE FUHRUNGEN AM SAGESCHUH
EINSCHIEBEN. SIE KONNEN DEN PARALLELANSCHLAG AN DER
LINKEN ODER AN DER RECHTEN SEITE DES GERATES EINSETZEN.

» DIE FUHRUNGSLEISTE STETS NACH UNTEN AUSRICHTEN. SET-
ZEN SIE MIT HILFE DER MESSSKALA DES PARALLELANSCHLA-
GES DEN BENOTIGTEN ABSTAND FEST UND ZIEHEN SIE DIE
FESTSTELLSCHRAUBEN WIEDER AN.

Einstellen des Sageschuhs
fiir Gehrungsschnitte

» SCHRAUBEN FUR SAGESCHUH AUF DER UNTERSEITE DES VER-
STELLBAREN SAGESCHUHS MIT DEM  INNENSECHSKANNT-
SCHLUSSEL LOCKERN.

» DEN SAGESCHUH LEICHT NACH VORNE ZIEHEN. DER SAGE-
SCHUH KANN NUN BIS ZU 45° NACH LINKS ODER RECHTS GE-
NEIGT WERDEN.

» WIRD DER SAGESCHUH WIEDER NACH HINTEN GESCHOBEN, SO
FUNKTIONIERT DIES JEWEILS NUR IN DEN BEI 0°, 15°, 30° UND
45° BEFINDLICHEN RASTSTELLUNGEN, WELCHE AN DER GRAD-
SKALA FUR SAGESCHUH MARKIERT SIND. SAGESCHUH IN ENT-
SPRECHENDE POSITION BRINGEN UND SCHRAUBE FUR SAGE-
SCHUH ANZIEHEN.

» DER SAGESCHUH KANN JEDOCH AUCH OHNE WEITERES AUF EIN
ANDERES WINKELMASS EINGESTELLT WERDEN. SAGESCHUH
HIERZU NACH VORNE ZIEHEN, GEWUNSCHTEN WINKEL EIN-
STELLEN UND SCHRAUBE FUR SAGESCHUH WIEDER ANZIEHEN.



Adapter fiir Spanabsaugung

DIE STICHSAGE IST MIT EINEM ADAPTER FUR DEN STAUBSAUGE-
RANSCHLUSS AUSGESTATTET. DER ADAPTER WIRD AUF DIE STICH-
SAGE GESETZT UND DURCH DREHEN FIXIERT. JEDER STAUBSAUGER
KANN AN DEN ABSAUGADAPTER ANGESCHLOSSEN WERDEN. ACH-
TEN SIE AUF LUFTDICHTE VERBINDUNG DER GERATE. DER BEI DER
ARBEIT ENTSTE-HENDE STAUB KANN GEFAHRLICH SEIN. BEACHTEN
SIE DIE SICHERHEITSHINWEISE.

BEDIENUNG

Ein-/ Ausschalter
EINSCHALTEN: EIN/AUSSCHALTER DRUCKEN.

AUSSCHALTEN: EIN/AUSSCHALTER LOSLASSEN.

Feststellknopf
MIT DEM FESTSTELLKNOPF KANN DER EIN-/ AUSSCHALTER IM BE-
TRIEB ARRETIERT WERDEN. ZUM AUSSCHALTEN EIN-/ AUSSCHAL-
TER KURZ EINDRUCKEN.

Elektronische Drehzahlvorwahl

MIT DEM DREHZAHLREGLER KANN DIE GEWUNSCHTE DREHZAHL
VOREINGESTELLT WERDEN. DREHEN SIE DEN DREHZAHLREGLER IN
PLUS-RICHTUNG, UM DIE DREHZAHL ZU ERHOHEN, DREHEN SIE
DEN DREHZAHLREGLER IN MINUS-RICHTUNG UM DIE DREHZAHL
ZU VERRINGERN. DIE GEEIGNETE HUBZAHL IST VOM JEWEILIGEN
\WERKSTOFF UND DEN ARBEITSBEDINGUNGEN ABHANGIG. DIE
ALLGEMEINEN REGELN FUR DIE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT BEI
SPANABHEBENDEN ARBEITEN SIND AUCH HIER GULTIG. MIT FEI-
NEN SAGEBLATTERN KONNEN SIE IM ALLGEMEINEN MIT HOHERER
HUBZAHL ARBEITEN; GROBERE SAGEBLATTER VERLANGEN NACH
NIEDRIGEREN GESCHWINDIGKEITEN.

PosITION 1-2 = NIEDRIGE HUBZAHL (FUR STAHL).

POSITION 3-4 = MITTLERE HUBZAHL (FUR STAHL, WEICHMETALL,
KUSTSTOFF).

PosITioN 5-6 = HoHe HuBZAHL (FUR WEICHHOLZ, HARTHOLZ,
WEICHMETALL, KUNSTSTOFF).

Einstellung Pendelhub

» AM UMSCHALTER FUR PENDELHUB KANN DIE STARKE DER
PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTES BEIM HUB EINGESTELLT
WERDEN.

» SIE KONNEN SCHNITTGESCHWINDIGKEIT, SCHNITTLEISTUNG
UND SCHNITTBILD AN DAS ZU BEARBEITENDE WERKSTUCK AN-

PASSEN.
STELLEN SIE DEN UMSCHALTER FUR PENDELHUB AUF EINE DER
FOLGENDEN POSITIONEN:

PosITIoN O = KEINE PENDELUNG.
MATERIAL: GUMMI, KERAMIK, ALUMINIUM, STAHL.

ANMERKUNG: FUR FEINE UND SAUBERE SCHNITTKANTEN, DUNNE
MATERAILIEN (z.B. BLECHE) UND HARTE MATERALIEN.

PosITION 1 = KLEINE PENDELUNG.
MATERIAL: KUNSTSTOFF, HOLZ, ALUMINIUM.
ANMERKUNG: FUR HARTE MATERALIEN
POSITION 2 = MITTLERE PENDELUNG.
MATERIAL: HOLZ.

PosITION 3 = GROSSE PENDELUNG.
MATERIAL: HoLZ.

ANMERKUNG: FUR WEICHE MATERALIEN UND SAGEN IN FASER-
RICHTUNG.

DIE BESTE KOMBINATION VON DREHZAHL- UND PENDELHUBEIN-
STELLUNG IST VOM ZU BEARBEITENDEN MATERIAL ABHANGIG. WIR
EMPFEHLEN DIE IDEALE EINSTELLUNG STETS ANHAND EINES PRO-
BESCHNITTES AN EINEM ABFALLSTUCK ZU ERMITTELN.

Ausfiihren von Schnitten

» STELLEN SIE SICHER, DASS DER EIN-/AUSSCHALTER NICHT
EINGEDRUCKT IST. VERBINDEN SIE ERST DANN DEN NETZSTE-
CKER MIT EINER GEEIGNETEN STECKDOSE.

» SCHALTEN SIE DIE STICHSAGE NUR MIT EINGESETZTEM SAGE-
BLATT EIN.

» VERWENDEN SIE NUR EINWANDFREIE SAGEBLATTER. WECH-
SELN SIE STUMPFE, VERBOGENE ODER RISSIGE SAGEBLATTER
SOFORT AUS.

» PLATZIEREN SIE DEN SAGEFUSS FLACH AUF DEM ZU BEARBEI-
TENDEM WERKSTUCK. SCHALTEN SIE DIE STICHSAGE EIN.

» LASSEN SIE DAS SAGEBLATT ANLAUFEN, BIS ES DIE VOLLE
GESCHWINDIGKEIT ERREICHT HAT. FUHREN SIE DANN DAS SA-
GEBLATT LANGSAM AN DER SCHNITTLINIE ENTLANG. UBEN SIE
DABEI NUR LEICHTEN DRUCK AUF DAS SAGEBLATT AUS.

» BEIM SAGEN VON METALL SOLLTE DIE SCHNITTLINIE MIT EI-
NEM GEEIGNETEN KUHLMITTEL BESTRICHEN WERDEN.
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Ausségen von Bereichen

BOHREN SIE MIT EINER BOHRMASCHINE INNERHALB DES AUSZU-
SAGENDEN BEREICHES EIN 10 MM GROSSES LOCH. FUHREN SIE
DAS SAGEBLATT IN DIESES LOCH EIN UND BEGINNEN SIE, DEN GE-
WUNSCHTEN BEREICH AUSZUSAGEN.

Ausfiihren von Parallelschnitten

» PARALLELANSCHLAG MONTIEREN UND ENTSPRECHEND JUS-
TIEREN.

» SCHNITT WIE IN BILD 11 DARGESTELLT AUSFUHREN.

Gehrungsschnitt
» WINKEL AM SAGESCHUH ENTSPRECHEND EINSTELLEN.
» SCHNITT WIE IN BILD 12 DARGESTELLT AUSFUHREN.

AUSTAUSCH DER
NETZANSCHLUSSLEITUNG

WENN DIE NETZANSCHLUSSLEITUNG DIESES GERATES BESCHA-
DIGT WIRD, MUSS SIE DURCH DEN HERSTELLER ODER SEINEN KUN-
DENDIENST ODER EINE AHNLICH QUALIFIZIERTE PERSON ERSETZT
WERDEN, UM GEFAHRDUNGEN ZU VERMEIDEN.

REINIGUNG UND WARTUNG

ZIEHEN SIE VOR ALLEN REINIGUNGSARBEITEN DEN NETZSTECKER.

Reinigung

HALTEN SIE SCHUTZVORRICHTUNGEN, LUFTSCHLITZE UND MaTO-
RENGEHAUSE SO STAUB- UND SCHMUTZFREI WIE MOGLICH. REIBEN
SIE DAS GERAT MIT EINEM SAUBEREN TUCH AB ODER BLASEN SIE
ES MIT DRUCKLUFT BEI NIEDRIGEM DRUCK AUS.

WIR EMPFEHLEN, DASS SIE DAS GERAT DIREKT NACH JEDER BE-
NUTZUNG REINIGEN. REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG MIT
EINEM FEUCHTEN TUCH UND ETWAS SCHMIERSEIFE. VERWENDEN
SIE KEINE REINIGUNGS- ODER LOSUNGSMITTEL; DIESE KONNTEN
DIE KUNSTSTOFFTEILE DES GERATES ANGREIFEN. ACHTEN SIE DA-
RAUF, DASS KEIN WASSER IN DAS GERATEINNERE GELANGEN KANN.

Kohlebiirsten
BEI UBERMASSIGER FUNKENBILDUNG LASSEN SIE DIE KOHLE-
BURSTEN DURCH EINE ELEKTROFACHKRAFT UBERPRUFEN.

ACHTUNG!
DIE KOHLEBURSTEN DURFEN NUR VON EINER ELEKTROFACHKRAFT
AUSGEWECHSELT WERDEN.

Wartung
IM GERATEINNEREN BEFINDEN SICH KEINE WEITEREN ZU WARTEN-
DEN TEILE.
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ENTSORGUNG UND
WIEDERVERWERTUNG

DAS GERAT BEFINDET SICH IN EINER VERPACKUNG UM TRANS-
PORTSCHADEN ZU VERHINDERN. DIESE VERPACKUNG IST ROH-
STOFF UND IST SOMIT WIEDER VERWENDBAR ODER KANN DEM
ROHSTOFFKREISLAUF ZURUCKGEFUHRT WERDEN. DAS GERAT UND
DESSEN ZUBEHOR BESTEHEN AUS VERSCHIEDENEN MATERIALIEN,
WIE Z.B. METALL UND KUNSTSTOFFE. FUHREN SIE DEFEKTE BAu-
TEILE DER SONDERMULLENTSORGUNG ZU. FRAGEN SIE IM FACHGE-
SCHAFT ODER IN DER GEMEINDEVERWALTUNG NACH!

LAGERUNG

[LAGERN SIE DAS GERAT UND DESSEN ZUBEHOR AN EINEM DUNK-
LEN, TROCKENEN UND FROSTFREIEM SOWIE FUR KINDER UNZU-
GANGLICHEM ORT. DIE OPTIMALE LAGERTEMPERATUR LIEGT ZWI-
SCHEN 5 UND 30 °C. BEWAHREN SIE DAS ELEKTROWERKZEUG IN
DER ORIGINALVERPACKUNG AUF.

KRAISSMANN

STROMERZEUGUNG MASCHINEN GMBH,

NORDRHEIN-WESTFALEN, DUSSELDORF

GEMACHT AUF DEUTSCHLAND
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und



ENGLISH
A IMPORTANT!

\WHEN USING THE EQUIPMENT, A FEW SAFETY PRECAUTIONS MUST
BE OBSERVED TO AVOID INJURIES AND DAMAGE. PLEASE READ THE
COMPLETE OPERATING INSTRUCTIONS AND SAFETY REGULATIONS
WITH DUE CARE. KEEP THIS MANUAL IN A SAFE PLACE, SO THAT
THE INFORMATION IS AVAILABLE AT ALL TIMES. IF YOU GIVE THE
EQUIPMENT TO ANY OTHER PERSON, HAND OVER THESE OPERATING
INSTRUCTIONS AND SAFETY REGULATIONS AS WELL. WE CANNOT
ACCEPT ANY LIABILITY FOR DAMAGE OR ACCIDENTS WHICH ARISE
DUE TO A FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS AND THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

SAFETY INFORMATION

PLEASE REFER TO THE BOOKLET INCLUDED IN DELIVERY FOR THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

CAUTION!

READ ALL SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS. ANY ERRORS
MADE IN FOLLOWING THE SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS
MAY RESULT IN AN ELECTRIC SHOCK, FIRE AND/OR SERIOUS INJU-
RY. KEEP ALL SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS IN A SAFE
PLACE FOR FUTURE USE.

PROPER USE

THE JIGSAW IS DESIGNED FOR SAWING WOOD, IRON, NONFERROUS
METALS AND PLASTICS USING THE APPROPRIATE SAW BLADES.

THE MACHINE IS TO BE USED ONLY FOR ITS PRESCRIBED PURPOSE.
ANY OTHER USE IS DEEMED TO BE A CASE OF MISUSE. THE USER /
OPERATOR AND NOT THE MANUFACTURER WILL BE LIABLE FOR ANY
DAMAGE OR INJURIES OF ANY KIND CAUSED AS A RESULT OF THIS.
PLEASE NOTE THAT OUR EQUIPMENT HAS NOT BEEN DESIGNED
FOR USE IN COMMERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL APPLICATIONS.
OUR WARRANTY WILL BE VOIDED IF THE MACHINE IS USED IN COM-
MERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL BUSINESSES OR FOR EQUIVALENT
PURPOSES.

TECHNICAL DATA

Power, W ... ..800
Voltage, V... ..230
Frequency, Hz 50
No load speed, min™ ... 800-3000

Cutting depth in wood, mm..
Cutting depth in steel, MM 8

Sound and vibration

SOUND AND VIBRATION VALUES WERE MEASURED IN ACCORDANCE
WITH EN 60745.

L pA sound pressure level............... 85,4 dB(A)
K PA UNCEMAINTY oo

L WA sound power level.
K WA UNCEAINTY cooovveveeeeeeeeeneeninnesns

Wear ear-muffs
THE IMPACT OF NOISE CAN CAUSE DAMAGE TO HEARING.

TOTAL VIBRATION VALUES (VECTOR SUM OF THREE DIRECTIONS)
DETERMINED IN ACCORDANCE WITH EN 60745.

VIBRATION EMISSION VALUE A, = 8.1 M/s2

K UNCERTAINTY = 1.5 M/s?

THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE WAS ESTABLISHED IN ACCOR-
DANCE WITH A STANDARDIZED TESTING METHOD. |T MAY CHANGE
ACCORDING TO HOW THE ELECTRIC EQUIPMENT IS USED AND MAY
EXCEED THE SPECIFI ED VALUE IN EXCEPTIONAL CIRCUMSTANCES.
THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED TO COMPARE THE
EQUIPMENT WITH OTHER ELECTRIC POWER TOOLS.

THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED FOR INITIAL AS-
SESSMENT OF A HARMFUL EFFECT.

Keep the noise emissions and
vibrations to a minimum

» ONLY USE APPLIANCES WHICH ARE IN PERFECT WORKING OR-
DER.

» SERVICE AND CLEAN THE APPLIANCE REGULARLY.

» ADAPT YOUR WORKING STYLE TO SUIT THE APPLIANCE.

» DO NOT OVERLOAD THE APPLIANCE.

» HAVE THE APPLIANCE SERVICED WHENEVER NECESSARY.

» SWITCH THE APPLIANCE OFF WHEN IT IS NOT IN USE.

» WEAR PROTECTIVE GLOVES.

CAUTION!

Residual risks

EVEN IF YOU USE THIS ELECTRIC POWER TOOL IN ACCORDANCE WITH

INSTRUCTIONS, CERTAIN RESIDUAL RISKS CANNOT BE RULES OUT.

THE FOLLOWING HAZARDS MAY ARISE IN CONNECTION WITH THE

EQUIPMENT'S CONSTRUCTION AND LAYOUT:

» LUNG DAMAGE IF NO SUITABLE PROTECTIVE DUST MASK IS
USED.

» DAMAGE TO HEARING IF NO SUITABLE EAR PROTECTION IS USED.
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» HEALTH DAMAGE CAUSED BY HAND-ARM VIBRATIONS IF THE
EQUIPMENT IS USED OVER A PROLONGED PERIOD OR IS NOT
PROPERLY GUIDED AND MAINTAINED.

BEFORE STARTING THE
EQUIPMENT

BEFORE YOU CONNECT THE EQUIPMENT TO THE MAINS SUPPLY
MAKE SURE THAT THE DATA ON THE RATING PLATE ARE IDENTICAL
TO THE MAINS DATA.
ALWAYS PULL THE POWER PLUG BEFORE MAKING ADJUSTMENTS
TO THE EQUIPMENT.

Safety guard
THE SAFETY GUARD PROTECTS THE USER FROM ACCIDENTALLY

TOUCHING THE SAW BLADE AND NEVERTHELESS ENABLES YOU A
FREE VIEW OF THE CUTTING AREA.

Changing the saw blade
IMPORTANT!

» PULL THE MAINS PLUG BEFORE YOU FIT OR REPLACE A SAW
BLADE.

» SET THE SELECTOR SWITCH FOR PENDULUM ACTION TO POSI-
TION 3. THE TEETH OF THE SAW BLADE ARE VERY SHARP!

» UNDO THE SCREW (A) ON THE BLADE HOLDER USING THE SUP-
PLIED ALLEN KEY.

» INSERT THE SAW BLADE INTO THE GUIDE GROOVE OF THE BLADE
HOLDER AS FAR AS THE STOP.

» TIGHTEN THE SCREW WITH THE SUPPLIED ALLEN KEY.

» THE TEETH ON THE SAW BLADE MUST BE POINTING IN THE DI-
RECTION OF CUTTING. CHECK THAT THE SAW BLADE IS POSI-
TIONED IN THE GUIDE GROOVE OF THE BLADE HOLDER AND THE
ROLLER.

» CHECK THAT THE SAW BLADE IS SECURELY MOUNTED IN THE
BLADE HOLDER.

» FOLLOW THE INSTRUCTIONS ABOVE IN REVERSE ORDER TO RE-
MOVE THE SAW BLADE.

Installing the parallel stop

» THE PARALLEL STOP ENABLES YOU TO SAW PARALLEL CUTS.

» UNDO THE TWO LOCKING SCREWS ON THE SOLEPLATE.

» NOW SLIDE THE PARALLEL STOP INTO THE GUIDES ON THE
SOLEPLATE. YOU CAN FIT THE PARALLEL STOP ON EITHER THE
LEFT OR RIGHT OF THE EQUIPMENT.

» THE GUIDE STRIP MUST ALWAYS FACE DOWNWARDS. SET THE
REQUIRED DISTANCE USING THE MEASUREMENT SCALE ON THE
PARALLEL STOP AND TIGHTEN THE LOCKING SCREWS AGAIN.
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Setting the soleplate for miter cuts

» USE THE ALLEN KEY TO LOOSEN THE SCREWS FOR THE SOLE-
PLATE ON THE BOTTOM OF THE ADJUSTABLE SOLEPLATE.

» PULL THE SOLEPLATE SLIGHTLY FORWARD. THE SOLEPLATE
CAN NOW BE SWIVELED A MAXIMUM 45° TO THE LEFT AND
RIGHT.

» IF THE SOLEPLATE IS PUSHED BACK TO THE REAR AGAIN, IT
WILL ONLY FUNCTION IN THE LOCKING POSITIONS AT 0°, 15°,
30° AND 45°, WHICH ARE MARKED ON THE GRADUATED SCALE
FOR THE SOLEPLATE. MOVE THE SOLEPLATE INTO THE REQUIRED
POSITION AND REFASTEN THE SCREW SECURING THE SOLEPLATE.

» HOWEVER, THE SOLEPLATE IS ALSO EASILY SET TO ANOTH-
ER ANGLE. TO DO SO, MOVE THE SOLEPLATE FORWARDS, SET
THE DESIRED ANGLE AND REFASTEN THE SCREW SECURING THE
SOLEPLATE.

Adapter for dust extraction system

THE JIGSAW IS EQUIPPED WITH AN ADAPTER FOR THE VACUUM
CLEANER CONNECTION. PLACE THE ADAPTOR ONTO THE JIGSAW
AND SECURE BY TURNING IT. ANY VACUUM CLEANER CAN BE CON-
NECTED TO THE EXTRACTOR ADAPTOR.

CHECK THAT THE CONNECTIONS ARE AIR-TIGHT. DUST CREATED
WHEN WORKING MAY BE DANGEROUS. BE SURE TO OBSERVE THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

OPERATION
ON/OFF switch

To SwiITCH oN: PRess THE ON/OFF swiTcH
To SWITCH OFF: RELEASE THE ON/OFF swiTcH

Locking button

You cAN Lock THE ON/OFF SWITCH USING THE LOCKING BUT-
TON WHEN THE EQUIPMENT IS IN OPERATION. TO SWITCH OFF THE
EQUIPMENT BRIEFLY HOLD DOWN THE ON/OFF SWITCH.

Electric speed selector

YOU CAN PRE-SELECT THE REQUIRED SPEED WITH THE SPEED SE-
LECTOR. TURN THE SPEED SELECTOR IN PLUS DIRECTOR TO IN-
CREASE THE SPEED AND TURN THE SPEED SELECTOR IN MINUS
DIRECTION TO REDUCE THE SPEED. THE SUITABLE STROKE SPEED
IS DEPENDENT ON THE RELEVANT MATERIAL AND WORKING CON-
DITIONS.

GENERAL RULES FOR CUTTING SPEEDS FOR METAL CUTTING WORK
MUST BE COMPLIED WITH HERE AS WELL.

YOU CAN GENERALLY USE A HIGHER SPEED WITH FINE SAW BLADES
WHILST COARSER SAW BLADES REQUIRE LOWER SPEEDS.

POSITION 1-2 = LOW STROKE SPEED (FOR STEEL)



POSITION 3-4 = MEDIUM STROKE SPEED (FOR STEEL, SOFT
METAL, PLASTIC)

POSITION 5-6 = HIGH STROKE SPEED (FOR SOFTWOOD, HARDWOOD,
SOFT METAL, PLASTIC)

Setting the pendulum action

» THE STRENGTH OF THE PENDULUM ACTION OF THE SAW BLADE
CAN BE ADJUSTED USING THE SELECTOR SWITCH FOR PENDU-
LUM ACTION.

» YOU CAN ADJUST THE CUTTING SPEED, THE CUTTING PERFOR-
MANCE AND THE FINISH TO THE WORKPIECE YOU WISH TO SAW.

SET THE SELECTOR SWITCH FOR PENDULUM ACTION TO ONE OF THE

FOLLOWING POSITIONS:

PosiTioN O: No PENDULUM ACTION

MATERIAL: RUBBER, CERAMIC, ALUMINIUM, STEEL
PLEASE NOTE: FOR FINE AND CLEAN CUTS, THIN MATERIALS (E.G.
SHEET STEEL) AND HARD MATERIALS.

POSITION 1: SMALL PENDULUM ACTION
MATERIAL: PLASTIC, WOOD, ALUMINIUM

PLEASE NOTE: FOR HARD MATERIALS

POSITION 2: MEDIUM PENDULUM ACTION
MATERIAL: W00D

POSITION 3: LARGE PENDULUM ACTION
MATERIAL: WOOD

PLEASE NOTE: FOR SOFT MATERIALS AND SAWING ALONG THE
GRAIN.

THE BEST COMBINATION OF SPEED AND PENDULUM ACTION DE-
PENDS ON THE MATERIAL YOU WISH TO SAW. \WE RECOMMEND YOU
TO MAKE A TRIAL CUT ON A WASTE PIECE IN ORDER TO CHECK THE
IDEAL SETTINGS.

Making cuts

» ENSURE THAT THE ON/OFF SWITCH IS NOT DEPRESSED. ONLY
THEN SHOULD YOU CONNECT THE MAINS PLUG TO A SUITABLE
SOCKET.

» DO NOT SWITCH ON THE JIGSAW UNTIL YOU HAVE FITTED A SAW
BLADE.

» USE ONLY SAW BLADES THAT ARE IN PERFECT CONDITION. RE-
PLACE BLUNT, BENT OR CRACKED SAW BLADES IMMEDIATELY.

» PLACE THE SAW FOOT FLAT ON THE WORKPIECE YOU WISH TO
SAW. SWITCH ON THE JIGSAW.

» ALLOW THE SAW BLADE TO ACCELERATE UNTIL IT REACH-
ES FULL SPEED. THEN SLOWLY MOVE THE SAW BLADE ALONG
THE CUTTING LINE. ONLY EXERT GENTLE PRESSURE ON THE SAW
BLADE AS YOU DO SO.

» WHEN CUTTING METAL, APPLY A SUITABLE COOLANT ALONG THE
LINE YOU WISH TO CUT.

Sawing out sections
DRILL A 10 MM HOLE IN THE SECTION YOU WISH TO SAW OUT.

INSERT THE SAW BLADE INTO THIS HOLE AND START TO SAW OUT
THE REQUIRED SECTION.

Making parallel cuts

MOUNT THE PARALLEL STOP AND ADJUST. CUT.

Making miter cuts
SET THE ANGLE ON THE SOLEPLATE. CUT.

REPLACING THE POWER
CABLE

|F THE POWER CABLE FOR THIS EQUIPMENT IS DAMAGED, IT MUST
BE REPLACED BY THE MANUFACTURER OR ITS AFTERSALES SERVICE
OR SIMILARLY TRAINED PERSONNEL TO AVOID DANGER.

CLEANING AND
MAINTENANCE

ALWAYS PULL OUT THE MAINS POWER PLUG BEFORE STARTING
ANY CLEANING WORK.

Cleaning

» KEEP ALL SAFETY DEVICES, AIR VENTS AND THE MOTOR HOUS-
ING FREE OF DIRT AND DUST AS FAR AS POSSIBLE. WIPE THE
EQUIPMENT WITH A CLEAN CLOTH OR BLOW IT WITH COM-
PRESSED AIR AT LOW PRESSURE.

» WE RECOMMEND THAT YOU CLEAN THE DEVICE IMMEDIATELY
EACH TIME YOU HAVE FINISHED USING IT.

» CLEAN THE EQUIPMENT REGULARLY WITH A MOIST CLOTH AND
SOME SOFT SOAP. DO NOT USE CLEANING AGENTS OR SOLVENTS;
THESE COULD ATTACK THE PLASTIC PARTS OF THE EQUIPMENT.
ENSURE THAT NO WATER CAN SEEP INTO THE DEVICE.

Carbon brushes

IN CASE OF EXCESSIVE SPARKING, HAVE THE CARBON BRUSHES
CHECKED ONLY BY A QUALIFIED ELECTRICIAN.

IMPORTANT!

THE CARBON BRUSHES SHOULD NOT BE REP LACED BY ANYONE BUT
A QUALIFIED ELECTRICIAN.

Maintenance

THERE ARE NO PARTS INSIDE THE EQUIPMENT WHICH REQUIRE AD-
DITIONAL MAINTENANCE.

Jig saw |9



DISPOSAL AND RECYCLING

THE UNIT IS SUPPLIED IN PACKAGING TO PREVENT ITS BEING DAM-
AGED IN TRANSIT. THIS PACKAGING IS RAW MATERIAL AND CAN
THEREFORE BE REUSED OR CAN BE RETURNED TO THE RAW MA-
TERIAL SYSTEM.

THE UNIT AND ITS ACCESSORIES ARE MADE OF VARIOUS TYPES OF
MATERIAL, SUCH AS METAL AND PLASTIC.

DEFECTIVE COMPONENTS MUST BE DISPOSED OF AS SPECIAL
WASTE. ASK YOUR DEALER OR YOUR LOCAL COUNCIL.

STORAGE

STORE THE EQUIPMENT AND ACCESSORIES OUT OF CHILDREN'S
REACH IN A DARK AND DRY PLACE AT ABOVE FREEZING TEMPERA-
TURE. THE IDEAL STORAGE TEMPERATURE IS BETWEEN 5 AND 30
°C. STORE THE ELECTRIC TOOL IN ITS ORIGINAL PACKAGING.

KRAISSMANN Power TooLs LTp.

NORTH RHINE-WESTPHALIA, DUSSELDORF,

GERMANY
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YKPAIHCbKA
A YBATlA!

Ipy BUKOPMUCTaHHI MPUCTPOIB HEOOXIAHO 3aiNCHUTY Aen-
Ki 3axoam 6e3nekw, 4nA Toro LLob nonepeavTy TpasMK i
BVHVIKHEHHSA 36UTKIB. [MpounTaliTe yBarKHO MOBHICTIO Liei
MoCIBHVK 3 eKcnnyaTauil / BKa3iBKM 3 TexHIKM 6e3neKu.
36epiranTe Uel NocibHVK 3 eKcnnyaTauii B HagiHoMy
Micui, AnA Toro LWob Bu Morim cropmcTaTmieA iHpopmaLyi-
€0 B Byab-AKMA Yac. Y ToMy BUNaAKy, AKLLO B MOBUHHI
nepefaTtv npunag iHWVM ocobam, To HeobxiaHo Nepeaatu
Liei NoCiBHMK 3 eKcrnyaTaLii/ BKasiBKM 3 TeXHIKM 6e3neKn
Pa30M 3 HUM.

M1 He Hecemo BiANOBIAaNBLHOCTI 3@ TPaBMM | 36UTKN, AKI
BVHWKNM B PE3yNbTaTi HeJOTPUMaHHHA LibOro NocoHVKa 3
eKcrnyataLii i TexHiku 6esnexn.

BKA3IBKU 3 TEXHIKU
BE3INEKU

lMpounTaiiTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKM Be3nexn i TeXHIUHI
BUMOrW. [p1 HEeBMKOHaHHI BKa3iBOK 3 TeXHIKM 6e3nexn i
TEXHIYHMX BMMOI MOMKMBE OTPUMaHHA yaapy CTPYMOM,
BYHVIKHEHHSA MOMENKi i / 260 OTPYMaHHA CEPI03HIX TPABM.

36epiraliTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKW 6e3neK i TexHIYHI Br-
MOr ANA TOro, 106 BYNo MOMMBO CKOPUCTATUCA HAMM
B MalibyTHEOMY.

BUKOPUCTAHHA 3A
NPU3HAYEHHAM

J10631K NpU3HaYeHNn A4NA NUNAHHA NPpeaMeTIB 3 Aepesa,
3a/1i3a, KOMbOPOBOr0 METany | MAacTMack Mpu BUKOPUC-
TaHHI BIAMOBIAHOMO MBHOMO NOMOTHA.

[MpUCTpit MOXKHa BMKOPWCTOBYBATX TiflbKX BIAMOBIAHO
[0 M0ro npyisHaveHHA. byab-AKe iHLWe, Lo BUXOAWTb 33
Ui paMKI BMKOPMCTaHHA, He BIOMOBIAAE Mpunicy. 3a He-
CrpaBHOCTI abo TpaBmy By Ab-AKOr0 POAY, LLIO BUHVKIN B
HacnifoK HeBiANOBIAHOMO BUKOPUCTaHHA, Hece BIAMOBI-
[anbHICTb KOPKCTYBaY, a HE BUPOBHMK.

HeobxigHo BpaxyBaTh, L0 Halli Mpynaam He po3paxosaHi
[NA BYKOPVICTaHHA B MPOMMCIOBIN Y/ PEMICHWYIN rany3i.
M1 He HamaeEMo rapaHTii, AKLO MpUCTpin Byde BMKO-
P1CTOBYBATWCA B MPOMUCMIOBIN Y/ PEMICHWYIN rany3i, a
TaKOMK y MoAiGHI AiANLHOCTI.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

BKMBaHa MOTYHHICTb, BT ....ovvererrireenae 800
Hanpyra enektpoMepei, B ........cccocveunnee 230

YacTtoTa 3MiHHoro cTpymy, 'y .50

Yncno KonmBaHb, XB™ .......ceveeeeeeee. 800-3000
nubuHa nponunny (B OepeBeHi), MM ........... 80
"nnbuHa nponuny (B MeTani), MM.................. 8
Lllymu Ta Bibpauis

[NapameTpu WyMiB i BibpALIii 6y10 BUMIPAHO Y BIANOBIAHO-
cTi fo Hopm EN 60745.

PiBEHb LLIYMOBOTO TUCKY L. 85,4 nb(A)
HEBIBHAUEHICTE K, e 3pb
PiBeHb NoTyHHOCTI Lymy L, ... 99,0 oB(A)
HeBM3Ha4eHiCTb KWA ......................................... 3ab
Wcnonb3yiiTe 3awwmTy opraHoB cnyxa

BrinvB LLyMy MOMKe BUKIMKATY BTPATY CIIyXY.

CyMapHe 3Ha4eHHA BenvqmMHW Bibpauii (cyma BeKTopiB
TPBOX HaMPAMKIB) BM3HaueHo BiAnoBiaHo Ao EN 60745.
EMICiiHMI NMoKa3HVK BibpaLlii a,=81 M/cer?
HeBu3HaueHicTe K = 1,5 M/cex?

HaBeneHe 3HaueHHA eMicil Bibpauil BUMIpAHe cTaHaapT-
HIIM METOLOM MPOBEAEHHA BUMPOOYBaHb, BOHO MOXE 3Mi-
HIOBaTWCA B 3a/1EHOCTI BiA BMAY | CIOCOBY BUKOPUCTaHHA
€NEeKTPUYHOr 0 IHCTPYMEHTY |y BUHATKOBIX BINaAKax ne-
PeBVILLYBaTH 3a3HaYeHy BENMYMHY.

HaBegeHe 3HayeHHA eMmicii BibpaLlii Moe 6yTV BYKO-
puycTaHe ANA MOPIBHAHHA OAHOMO eNeKTPUYHOIO IHCTPY-
MEHTY 3 IHLLMM.

HageneHe 3HadeHHA emicii Bibpauii Moe 6yTn BUKO-
pucTaHe AnA nonepeaHs0i OLiHKI HeraTVBHOMO BI/MBY.

3BepAiTh YTBOPEHHA LIYMIiB Ta
BibpaLlii 4o MiHiMymy!

» BuikopucToByitTe TinbKu 6esgoraHHo Mmpaiooyi npu-
CTpOl.

» PerynApHo MpoBofdbTe TexHiuHe 06CyroByBaHHA i
OUMLLIEHHA MPVCTPOIO.

» [Npn poboTi BpaxoByitTe ocobnvBocTi Baworo npu-
CTpoIo.

» He nignasariTe NpuCTpivt NepeBaHTarKeHHIo.

» [pn HeobxigHOCTI danTe nepeBipUTU NPUCTPIN daxis-
LiAM.

» He 3abyBaiTe BUMMKATK MPUCTPIN, AKLLO B 00 He
BUKOPWCTOBYETE.

» BriKopUCTOBYINTE PYKaBUYKM.

Jlo63uK eneKTpuyHum | 11



OBEPEXHO!

3anuwkosi Hebe3neku

HaBiTb y ToMy BUNaaKy, AKLLO BY BYKOPUCTOBYETE OMMCY-

BaHMIA eNeRTPUYHII IHCTPYMEHT BIiAMOBIAHO [0 Mpy3Ha-

YeHHA, TO | TOAI 3aBHKOM 3aMMLLIAETECA MicLie ANA PU3MKY.

Hirkye HaBedeHo CrIMCOK 3aMMLLKOBIX Hebe3reK, noB'A-

3aHVIX 3 KOHCTPYKLIIEID AAHOMO NeKTPUHHOMO IHCTPYMEH-

Ty:

» 3aXBOpIOBaHHA NEreHis, B TOMy BMNaAKy AKLLO He Bi-
KOPWCTOBYETLCA BIAMOBIAHMIM pecnipaTop.

» [MoLKoOKEHHA CyXy, B TOMY BUNAAKY AKLLO HEe BUKO-
PUCTOBYETLCA BIAMOBIAHWI 3aCi6 3aXMCTY CRyXY.

» MMopyLueHHA 340poB'A B pe3ynbTaTi BrmBy Bibpaulii Ha
PYRY MPK TPYBANOMY BUKOPVCTaHHI NMPUCTROI0 abo Npu
HenpaBWbHOMY KOPMCTYBaHHI | HEHaNeHOMY TexHIY-
HoMy JornAgdi.

INepeKoHaiTecA neped NiAKMNOYEHHAM, LU0 AaHi Ha Tab-

NMLi BIOMOBIAGI0TL MapaMeTpam MepesKi.

MNEPEQ BBOOOM B
EKCIMIYATALIO

3aBHaM BUTAMYITE LUTEKEP 3 PO3ETKM NepPLU HirK BUKOHY-
BaTW PErysioBaHHA Ha MpYCTPOI.

3axucHa KpuLlKa

3axvmcHa KpuLKa 3axMLLE Bif BUMAAKOBOrO AOTMKY A0
MABHOMO MNONOTHA i TMM He MeHLLIe 3a/MLLIAE MOXKMBICTb
634MTI 30HY Pi3aHHA.

3aMiHa nMnbHOro NoNoOTHa

YBAIA!

» BuTArHITH LWTEKep, Nepen TMM AK BCTaBUTK abo 3ami-
HUTW MNbHE MONOTHO.

» BCTaHOBITL NepemmKkay 1A 3B0POTHO MOCTYManbHOro
xofay B no3uiio 3. 3ybu NWIbLHOroO MonoTHa [dyHe ro-
cTpil

» BiOKpyTiTb OOO3HWM KIKOHEM 3 BHYTPILLHIM LUECTU-
FPaHHMKOM  FBUHT  MPUIManbHOro  MPUCTOCYBaHHA
MUBHOMO NOMOTHA.

» BcTasTe muibHe MONOTHO B HaMPaBRAlYMA Na3 Kpi-
MAeHHA MUBHOro NON0THA A0 YMopy.

» MiLUHO 3aTAMHITL MBUHT MPYIKNaOEHVIM KIoYeM 3 BHY-
TPILUHIM LUECTUMPaHHMKOM.

» 3ybu NNBHOMO NOOTHA MOBWHHI BYTV CNPAMOBaHI B
HanpPAMKY MUAAHHA. MpocTerxTe 3a TM, Wb NinbHe
MOMIOTHO 3HaXoAWI0CA B HampaBnAiodoMy Masi nmpu-
ManbHOro MPUCTPOIO MABHOrO MONOTHA | B HaMpaB-
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NAIOHOMY POSKY.

» NepeBipTe MILHICTb MOCaAKM MWIBLHOMO MOMOTHA B
MPUIManBLHOMY MPUCTPO.

» BriganeHHA nunbHMX MONOTeH 34IMCHIOETLCA B 3BOPOT-
HOMY MOPALKY.

MoHTax napanesbHOro ynopy

» TNapanensHuii yrop J03BOMAE 3MIMCHIOBATY Napanesb-
Hi po3MMnN.

» BignycTiTb CTOMOPHI MBUHTY, LLIO 3HAaX0AATLCA M0 0bK-
[1Ba BOKV OCHOBM MPVCTPOO.

» BcyBalite napanensH yrop B HaMPAMHI Ha OCHOBI
ApYCTpoIo. By MOMeTe BCTaBUTY NapanesbH1i yriop 3
niBoro abo 3 MpaBoro 60Ky NPYCTPOIO.

» HanpAamHa nnaHKa noBrHHa byT1 3aBMav CnpAMoBaHa
BHV13. BCTaHOBITL 3a 10MOMOr010 BUMIPIOBabHO! LLUKa-
/M NapanensHoro ynopy HeobxiaHy BIACTaHb i 3aTAr-
HITb CTOMOPHI FBUHTY.

YcTaHOBKa 0CHOBM NUM
ONA Kocoro posnuny

» 33 4OMOMOIroI0 KioYa i3 BHY TPILLHIM LLECTUMPaHHNKOM
3BIfbHITb MBYHTIM OCHOBM MM Ha 1T HMHBOMY 60L.

» OcHoBY MOTArHITL 3nerka Bneped. Terep MoHa ne-
pecTaBMTM OCHOBY [0 KyTa 45° BniBo abo Brpaso.

» AKLLIO OCHOBY MMM 3pYLUMTL 3HOBY Hasad, TO BOHa
BCTaHOBSMOETLCA TiNbKM B QIKCOBaHMX MOMOMEHHAX
0°, 15°, 30° i 45°, AKi BKa3aHi Ha rpadyvoBaHin LUKa-
nNi. BCTaHOBITb OCHOBY B MOTPIGHE MNONOMEHHA | 3aTAM-
HITb MFBUHTW.

» OcHoBa MW MoXe ByTW BCTaHOBMEHa TaKoM i Nif
HWMM KyTOM. [INA LbOro BUTAMHITE OCHOBY Brepe[,
BCTaHOBITb Ha BarkaHWii KyT | 3HOBY 3aTAMHITL MBUHTL.

POBOTA

I'IepeMm(aq BKJ/1l0YE€HO-BUKNIOYEHO
YBIMKHYTU:

HaTUCHY TV NepemyKay BRIYATY-BYMKHY TU.
BuMKHYTY:

BignyctnTii nepemyKay BRIIOUUTH-BAMKHY T

KHonKa 3 diKcaui€to nonoxeHHA

3a J0MOMOro KHOMKM 3 QIKCALIEID MOMOMKEHHA MOMHA
3adiKcyBaTV NMepeMVKay BKIIOYEHO-BYKIOYEHO B MOMO-
YeHHi poboYoro periMy. [NA BUKMIOHEHH:A KOPOTHO Ha-
TUCHITb NepPeMUKaYy BRIIDYEHO-BIKMIOYEHO.



PerynioBaHHA uncna obeptiB

3a [oromoro perynAaTopa Yicia 06epTiB MowHa Mo-
nepefHb0 BCTaHOBUTK BaraHy LUBMAKICTb 0BepTaHHA.
[NosepTaiiTe perynATop Yicna obepTis B HanpAMKy PLUS
OnA Toro, Wob 36inbLUMTY WBWAKICTL 0bepTaHHsA, obep-
TaWTe perynaTop wicna obeptis B HanpamKy MINUS gna
TOro, WO6 3MeHWNTY LBMAKICTL 06epTaHHA. HeobxigHa
YacToTa X0y 3aneruTb Bif BIAMOBIOHOMO Matepiany |
YMOB POBOTH.

3aranbHi Mpasvna anAa Bubopy LWBWMAKOCTI pisaHHA npu
poboTax 3 YTBOPEHHAM CTPYHKM Ai0Th TaKOX | B LIbOMY
BYNaaKy.

[MpK BUKOPUCTaHHI TOHKUX MWMBHKIX TMONOTEH MOXKHA B
LinoMy npauioBaTh 3 BinbLL BUCOKOI0 4acTOTO Xoay; Mput
BVIKOPMCTaHHI TOBCTMX MONOTEH HeobXiAHO BUKOPUCTOBY-
BaTV BiNbLL HU3bKI LLBWAKOCTI.

Hu3bka yacToTa xony (Ans crani).

CepenHs YacToTa xoAy (ONA cTani, M AKX MeTanis, NnacT-
Macm).

Byicoka yacToTa xoay (ana M'AKoi AepeBuHw, TBepAoi Ae-
PEBUHY, M AKX MeTani, MiacTMach).

YcTaHoBKa 3BOPOTHbO-
nocTynanbHOro xoay

3a [ornoMoroio nepemyiKada /1A 3B0POTHLO-MOCTYMarb-
HOIO XOLly MOMHa BifperyioBaTy C1y 3B0POTHLO-MOCTY-
MarnbHOro PyXy MWBHOMO MOAoTHa Nif Yac poboTu.

By MorkeTe nigibpaTi WBMAKICTL pi3aHHsA, pirkydy 34aT-
HiCTb | dopMy Npormna nig 06pobIBaHA NMpeaMeT.

BCTaHOBITL Mepemvikay [AnA 380pOTHLO-MOCTYNAbHOMO
X04y B 0OHY 3 HACTYMHWX MO3MLIN:

Mo3uuia 0 = BiAcyTHICTb 3BOPOTHEO-MOCTYMANBHOMO XOAY.
Mamepian: ryma, Kepamika, anioMiHin, cTar.

TMpuMimKa: 4NA OTPYMaHHA TOHKWX | YACTVX 3pI3iB, TOH-
KX MaTepiania (HanpuKknaa, bnaxa) | TBepaoro Matepiany.

Mo3uuia 1 = 380pOTHLO-MOCTYMANLHI Xif 3 Manolo amn-
niTyQoio.

Mamepian: nnactmacy, 1epeBo, anoMiHil.
lNpumimKa: onA TBEpAVX MaTepianis.

Mo3uuia 2 = 3B0POTHEO-NOCTYNaNbHWIA Xia 3 CepeaHb0i0
amMNNiTyaoio.

Mamepian: nepeso.

Mo3uuia 3 = 3BOPOTHBLO-MOCTYMaNEHWA Xid 3 BESMKOIO
amMnniTyaoio.

Mamepian: nepeso.

I'lpumeanue: ANA MArKMX MaTepranos U NieHnA BOO/ b
BOJIOKHa.

OnTrManbHa KombiHalia perynioBaHHsA LUBMAKOCTI obep-
TaHHA | CWIM MOCTYMarnkbHOro Pyxy 3anexuTs Bid 06-
po6/IOBaHOro  Matepiarny. Mu peKoMeHdyeMO 3aBHaM
BY3HaYaTV OMTUMarbHE peryioBaHHA 3a [OrMoMoron
MPOBHOrO MUAAHHA LLIMATOYKa 3 BiOXOLIB.

Munanua

» [NeperoHanTecs, WO nepeMyKay BRIHYEHO-BIKTIOYE-
HO He HaTWcHyTO. [oTiM BCTaBTe LUTEKep Y BiANOBIAHY
LUTencensHy po3eTKy.

» Brniouarite nnny TinbKK Npy HAABHOCTI BCTAHOBMEHO-
IO MWMBLHOMO MOMoTHa.

» B1KOpUCTOBYITE TifbKM MWALHI MONOTHa B 6e340raH-
HOMy CTaHi. 3aTynneHi, FHyTi abo Ti L0 MaloTb TRILLMHM,
MNBHI NONOTHa HEOOXIAHO HEraHo 3aMiHUTK.

» BCTaHOBITL MMMy MAOLLMHOI OCHOBYM Ha 06po6/ioBaHy
OeTanb. YBIMKHITL MXy.

» [lanTe mmnbHOMY MOMOTHY PO3irHatMcA 4o TWX Mip,
MOKWY BOHO He [J0CArHe MnoBHOI WBKMAKOCTI. [oTiM Be-
[iTb MOBINBHO MWIbHE MOMOTHO Y3O0BH NiHiT Mponuny.
HanagarTte nMpy UbOMY TiNbK NErKUA TUCK Ha MiAb-
He MomoTHo.

» [py NWNAHHI Mo MeTany Ha NiHilo Nponny HeobXxiaHo
HaHeCTV BIOMOBIAHY OXONOAMYIOHY PEHOBUHY.

BununioBaHHA OKpeMUX QiNAHOK

[MpocsepaniTs ApyneM B Mexax QiNAHKM LLIO BUNOETLCA
oTBip AiameTpoM 10 MM. BcTaBTe nbHe MonoTHO B 3po-
61eHui1 oTBIP | MoYMHaNTE BUNMMIOBAT BaraHy AiNAHKY.

3nificHeHHA napanenbHUX pisiB
BcTaHoBITb NapanesnibHW ynop i BidnoBigHo oT locTipyiTe.

3aircHionTe Mponms.

Koce po3nunoBaHHA
BcTaHoBITL BIANOBIOHNM KyT OCHOBM MM,

3pivicHioTe Nponm.

3AMIHA KABEJIA
HUBJIEHHA

AKLIOo Byde NOLKOOHeEHWA Kabenb HUBNEHHA Bif enex-
TPOMepeXi Lib0ro MPUCTPOIO, TO MOro MOBUHEH 3aMiHTK
BMPOBHMK MPUCTPOIO, MOro Cyrba cepgicy abo iHLLa 0co-
6a 3 nopibHolo KBanidiKaLien AnA Toro, o6 YHUKHYTU
Hebe3nek.

OYULLEHHA | TEXHIYHUI
aornAan

[Mepen no4aTKoOM BCix POBIT MO YMCTL, BiA'€AHaiTe LWTe-
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Kep Bif PO3ETKM.

OumiLeHHA

3axmCHI MPUCTOCYBaHHA, BEHTUAALIMHI OTBOPM | Kopryc
[BUryHa MatoTb By TH O4VILLIEHAMY BIA TNy | 6pyaY.
[MpoTupaliTe MPUCTRIM YUCTOI FaHYIPKOI Y MpodyBaTe
CTVCHEHIM MOBITPAM 3 HU3BbKIM TUCKOM.

MV peKoMeHAYEMO O1MILLIaTV MPUCTPI OAPa3y MICNA KOMK-
HOMO BVKOPUCTaHHA.

PerynapHo mpoTvipanTe Mpunad BOMOMOI FaHYipKoo 3
HeBE/MKOIO KiNbKICTIO PiAKoro M1na. He BUKopUCTOBYITE
MUY 3aC061 @60 PO3UMHHMKY; BOHIN MOYKY T MOLLKOANTY
MAACTMKOBI YacTVHW Mpunady. ChigxyiTe 3a TiMm, LWob Bo-
[a He NoTpanuia BcepeavHy MpYCTPoko.

ByrinbHi Wwitku

[pv HaOMiPHOMY YTBOPEHHI ICKOP 34aiTe MPUCTPIlt B Cre-
Liiani3oBaHy MancTepHIO A1A NEPEBIPKM | MOMIMBOI 3aMi-
HU BYFIIBHWX LLITOK.

YBAIA!

ByrinbHi LWiTKA 003BONAETLCA 3aMIHIOBATY TiflbKM Gaxis-
LIeBi ENEKTPUKY.

YTUNI3AUIA | BTOPUHHA
NMEPEPOBKA

[pUCTpI 3HaX0AMTHCA B YMAKOBL AN1A TOr0, LLOH YHUKHY-
TV 10r0 YLLUKOXKeHb NPV TPaHCMOPTYBaHHI. LA ynakoBka
€ CMPOBMHOIO | TOMY MOXe ByTV BUKOpMUCTaHa MOBTOPHO
abo noBepHyTa Yy BTOPUHHY NMepepobKy CUPOBMHM.
[Mpvnagd i oro MpunanaA CKNafaloThCA 3 PI3HKIX MaTepia-
NiB, TAKVIX, HANPVKNaA, AK MeTan i nnactMacy. YTunisynre
nedeKTHI etani B MicLsx 360py 0COb/MBYIX BIOXOAIB.

[HdopMaLlio Mpo Le Bn MorKeTe oTpyMaTh B crelianizo-
BaHOMy MarasviHi abo B OpraHax MicLIeBOro camoBpALY-
BaHHA.

3BEPIFTAHHA

36epiraiiTe MPUCTPIi | Oro NpUNaaanA B TEMHOMY, CyXOMY,
TaKoMy, LLIO He NiAA3ETECA BI/MBY MOPO3Y | HeJOCTYMHO-
My AnA aitei Micui. OnTMansHa TemnepaTypa 36epiraHHA
Bin 5°C go 30°C. 36epiraiiTe eneKTPoIHCTPYMEHT B 10ro

B/IACHI OpPUIiHaLHIV YNaKoBL.
«KPAMCCMAHH C/OBI MALLIMHW», TOB
DeneparneHa 3emnAlliBHivH Peitn-Bectdania,
[iocensnopd,

HiMeuyunHa
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JIG SAW
NOB3UK ENEKTPUYHIAN

Kraissmann Stromerzeugung Maschinen Gmbh,
Nordrhein-Westfalen, Dusseldorf
Deutschland



