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DEUTSCH
A ACHTUNG!

BEIM BENUTZEN VON GERATEN MUSSEN EINIGE SICHERHEITS-
VORKEHRUNGEN EINGEHALTEN WERDEN, UM VERLETZUNGEN UND
SCHADEN ZU VERHINDERN. LESEN SIE DIESE BEDIENUNGSAN-
LEITUNG / SICHERHEITSHINWEISE DESHALB SORGFALTIG DURCH.
BEWAHREN SIE DIESE GUT AUF, DAMIT IHNEN DIE INFORMATIONEN
JEDERZEIT ZUR VERFUGUNG STEHEN. FALLS SIE DAS GERAT AN
ANDERE PERSONEN UBERGEBEN SOLLTEN, HANDIGEN SIE DIESE
BEDIENUNGSANLEITUNG / SICHERHEITSHINWEISE BITTE MIT AUS.
WIR UBERNEHMEN KEINE HAFTUNG FUR UNFALLE ODER SCHADEN,
DIE DURCH NICHTBEACHTEN DIESER ANLEITUNG UND DEN SICHER-
HEITSHINWEISEN ENTSTEHEN.

SICHERHEITSHINWEISE

DIE ENTSPRECHENDEN SICHERHEITSHINWEISE FINDEN SIE IM BEI-
LIEGENDEN HEFTCHEN!

WARNUNG!

LESEN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN.
VERSAUMNISSE BEI DER EINHALTUNG DER SICHERHEITSHINWEI-
SE UND ANWEISUNGEN KONNEN ELEKTRISCHEN SCHLAG, BRAND
UND/ODER SCHWERE VERLETZUNGEN VERURSACHEN. BEWAHREN
SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZU-
KUNFT AUF.

BESTIMMUNGSGEMASSE
VERWENDUNG

DIE STICHSAGE IST ZUM SAGEN VON HOLZ, EISEN, BUNTMETALLEN
UND KUNSTSTOFFEN UNTER VERWENDUNG DES ENTSPRECHENDEN
SAGEBLATTS BESTIMMT.

DIE MASCHINE DARF NUR NACH IHRER BESTIMMUNG VERWENDET
WERDEN. JEDE WEITERE DARUBER HINAUSGEHENDE VERWENDUNG
IST NICHT BESTIMMUNGSGEMASS. FUR DARAUS HERVORGERUFENE
SCHADEN ODER VERLETZUNGEN ALLER ART HAFTET DER BENUT-
ZER/BEDIENER UND NICHT DER HERSTELLER.

BITTE BEACHTEN SIE, DASS UNSERE GERATE BESTIMMUNGSGE-
MASS NICHT FUR DEN GEWERBLICHEN, HANDWERKLICHEN ODER
INDUSTRIELLEN EINSATZ KONSTRUIERT WURDEN. WIR UBERNEH-
MEN KEINE GEWAHRLEISTUNG, WENN DAS GERAT IN GEWERBE-,
HANDWERKS- ODER INDUSTRIEBETRIEBEN SOWIE BEI GLEICHZU-
SETZENDEN TATIGKEITEN EINGESETZT WIRD.

TECHNISCHE DATEN

NENNAUFNAHMELEISTUNG, W .................. 550
SPANNUNGS, Voo 230
STROM-FREQUENZ, HZ ... 50
LEERLAUFDREHZAHL, MIN™*................. 0-3200
SCHNITTTIEFE IN HOLZ, MM ... 80
SCHNITTTIEFE IN KUNSTSTOFF, MM ............. 15
SCHNITTTIEFE IN STAHL, MM......oooiiia 8

Gerausch und Vibration

Die GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE WURDEN ENTSPRE-
CHEND EN 60745 ERMITTELT.

Schalldruckpegel, L, ..o 87 dB(A)
Unsicherheit, KDA ................................... 3dB
Schallleistungspegel, L, ........ 98 dB(A)

..3dB

Unsicherheit, K, ..

Tragen Sie einen Gehorschutz

DIE EINWIRKUNG VON LARM KANN GEHORVERLUST BEWIRKEN.
SCHWINGUNGSGESAMTWERTE (VEKTORSUMME DREIER RICHTUN-
GEN) ERMITTELT ENTSPRECHEND EN 60745,

Handgriff

SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT A = 7,5 M/S2
UNSICHERHEIT K = 1,5 M/S?

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT IST NACH EINEM
GENORMTEN PRUFVERFAHREN GEMESSEN WORDEN UND KANN
SICH, ABHANGIG VON DER ART UND WEISE, IN DER DAS ELEKTRO-
WERKZEUG VERWENDET WIRD, ANDERN UND IN AUSNAHMEFALLEN
UBER DEM ANGEGEBENEN WERT LIEGEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT KANN  ZUM
VERGLEICH EINES ELEKTROWERKZEUGES MIT EINEM ANDEREN
VERWENDET WERDEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT KANN  AUCH

ZU EINER EINLEITENDEN EINSCHATZUNG DER BEEINTRACHTIGUNG
VERWENDET WERDEN.
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Beschranken Sie die
Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

» VERWENDEN SIE NUR EINWANDFREIE GERATE.

» WARTEN UND REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG.

» PASSEN SIE IHRE ARBEITSWEISE DEM GERAT AN.

» UBERLASTEN SIE DAS GERAT NICHT.

» LASSEN SIE DAS GERAT GEGEBENENFALLS UBERPRUFEN.

» SCHALTEN SIE DAS GERAT AUS, WENN ES NICHT BENUTZT
WIRD.

» TRAGEN SIE HANDSCHUHE.

VORSICHT!

Restrisiken

AUCH WENN SIE DIESES ELEKTROWERKZEUG VORSCHRIFTSMASSIG
BEDIENEN, BLEIBEN IMMER RESTRISIKEN BESTEHEN. FOLGENDE
GEFAHREN KONNEN IM ZUSAMMENHANG MIT DER BAUWEISE UND
AUSFUHRUNG DIESES ELEKTROWERKZEUGES AUFTRETEN:

» LUNGENSCHADEN, FALLS KEINE GEEIGNETE STAUBSCHUTZ-
MASKE GETRAGEN WIRD.

» GEHORSCHADEN, FALLS KEIN GEEIGNETER GEHORSCHUTZ GE-
TRAGEN WIRD.

» GESUNDHEITSSCHADEN, DIE AUS HAND-ARM-SCHWINGUNGEN
RESULTIEREN, FALLS DAS GERAT UBER EINEN LANGEREN ZEIT-
RAUM VERWENDET WIRD ODER NICHT ORDNUNGSGEMASS GE-
FUHRT UND GEWARTET WIRD.

VOR INBETRIEBNAHME

UBERZEUGEN SIE SICH VOR DEM ANSCHLIESSEN, DASS DIE DATEN
AUF DEM TYPENSCHILD MIT DEN NETZDATEN UBEREINSTIMMEN.
ZIEHEN SIE IMMER DEN NETZSTECKER, BEVOR SIE EINSTELLUN-
GEN AM GERAT VORNEHMEN.

Schutzabdeckung

N DIE SCHUTZABDECKUNG SCHUTZT VOR VERSEHENTLICHEM BE-
RUHREN DES SAGEBLATTES UND LASST DENNOCH DEN BLICK AUF
DEN SCHNITTBEREICH ZU.

Séageblattwechsel
ACHTUNG!
ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER, BEVOR SIE EIN SAGEBLATT EIN-

SETZEN ODER AUSTAUSCHEN.

» STELLEN SIE DEN UMSCHALTER FUR PENDELHUB.
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» DIE ZAHNE DES SAGEBLATTES SIND SEHR SCHARF.

» MIT DEM BEILIEGENDEN INNENSECHSKANTSCHLUSSEL DIE
SCHRAUBE AN DER SAGEBLATTAUFNAHME LOSEN.

» DAS SAGEBLATT IN DIE FUHRUNGSNUT DER SAGEBLATTHAL-
TERUNG BIS ZUM ANSCHLAG EINSCHIEBEN.

» DIE SCHRAUBE MIT DEM BEILIEGENDEN INNENSECHSKANT-
SCHLUSSEL FEST ZIEHEN.

» DIE SAGEBLATTZAHNUNG MUSS IN SCHNEIDRICHTUNG ZEIGEN.
DARAUF ACHTEN, DASS DAS SAGEBLATT IN DER FUHRUNGSNUT
DER SAGEBLATTAUFNAHME UND DER LAUFROLLE SITZT.

» UBERPRUFEN OB DAS SAGEBLATT FEST IN DER AUFNAHME
SITZT.

» DAS ENTFERNEN DES SAGEBLATTES ERFOLGT IN UMGEKEHR-
TER REIHENFOLGE.

Montage des Parallelanschlages
DER PARALLELANSCHLAG ERLAUBT ES IHNEN PARALLELE SCHNIT-
TE AUSZUFUHREN.

» LOCKERN SIE DIE BEIDEN AM SAGESCHUH GELEGENEN FEST-
STELLSCHRAUBEN.

» PARALLELANSCHLAG NUN IN DIE FUHRUNGEN AM SAGESCHUH
EINSCHIEBEN. SIE KONNEN DEN PARALLELANSCHLAG AN DER
LINKEN ODER AN DER RECHTEN SEITE DES GERATES EINSETZEN.

» DIE FUHRUNGSLEISTE STETS NACH UNTEN AUSRICHTEN. SET-
ZEN SIE MIT HILFE DER MESSSKALA DES PARALLELANSCHLA-
GES DEN BENOTIGTEN ABSTAND FEST UND ZIEHEN SIE DIE
FESTSTELLSCHRAUBEN WIEDER AN.

Einstellen des Sageschuhs
fiir Gehrungsschnitte

» SCHRAUBEN FUR SAGESCHUH AUF DER UNTERSEITE DES VER-
STELLBAREN SAGESCHUHS MIT DEM  INNENSECHSKANNT-
SCHLUSSEL LOCKERN.

» DEN SAGESCHUH LEICHT NACH VORNE ZIEHEN. DER SAGE-
SCHUH KANN NUN BIS ZU 45° NACH LINKS ODER RECHTS GE-
NEIGT WERDEN.

» WIRD DER SAGESCHUH WIEDER NACH HINTEN GESCHOBEN, SO
FUNKTIONIERT DIES JEWEILS NUR IN DEN BEI 0°, 15°, 30° UND
45° BEFINDLICHEN RASTSTELLUNGEN, WELCHE AN DER GRAD-
SKALA FUR SAGESCHUH MARKIERT SIND. SAGESCHUH IN ENT-
SPRECHENDE POSITION BRINGEN UND SCHRAUBE FUR SAGE-
SCHUH ANZIEHEN.

» DER SAGESCHUH KANN JEDOCH AUCH OHNE WEITERES AUF EIN
ANDERES WINKELMASS EINGESTELLT WERDEN. SAGESCHUH
HIERZU NACH VORNE ZIEHEN, GEWUNSCHTEN WINKEL EIN-
STELLEN UND SCHRAUBE FUR SAGESCHUH WIEDER ANZIEHEN.



Adapter fiir Spanabsaugung

DIE STICHSAGE IST MIT EINEM ADAPTER FUR DEN STAUBSAUGE-
RANSCHLUSS AUSGESTATTET. DER ADAPTER WIRD AUF DIE STICH-
SAGE GESETZT UND DURCH DREHEN FIXIERT. JEDER STAUBSAUGER
KANN AN DEN ABSAUGADAPTER ANGESCHLOSSEN WERDEN. ACH-
TEN SIE AUF LUFTDICHTE VERBINDUNG DER GERATE. DER BEI DER
ARBEIT ENTSTE-HENDE STAUB KANN GEFAHRLICH SEIN. BEACHTEN
SIE DIE SICHERHEITSHINWEISE.

BEDIENUNG

Ein-/ Ausschalter
EINSCHALTEN: EIN/AUSSCHALTER DRUCKEN.

AUSSCHALTEN: EIN/AUSSCHALTER LOSLASSEN.

Feststellknopf
MIT DEM FESTSTELLKNOPF KANN DER EIN-/ AUSSCHALTER IM BE-
TRIEB ARRETIERT WERDEN. ZUM AUSSCHALTEN EIN-/ AUSSCHAL-
TER KURZ EINDRUCKEN.

Elektronische Drehzahlvorwahl

MIT DEM DREHZAHLREGLER KANN DIE GEWUNSCHTE DREHZAHL
VOREINGESTELLT WERDEN. DREHEN SIE DEN DREHZAHLREGLER IN
PLUS-RICHTUNG, UM DIE DREHZAHL ZU ERHOHEN, DREHEN SIE
DEN DREHZAHLREGLER IN MINUS-RICHTUNG UM DIE DREHZAHL
ZU VERRINGERN. DIE GEEIGNETE HUBZAHL IST VOM JEWEILIGEN
\WERKSTOFF UND DEN ARBEITSBEDINGUNGEN ABHANGIG. DIE
ALLGEMEINEN REGELN FUR DIE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT BEI
SPANABHEBENDEN ARBEITEN SIND AUCH HIER GULTIG. MIT FEI-
NEN SAGEBLATTERN KONNEN SIE IM ALLGEMEINEN MIT HOHERER
HUBZAHL ARBEITEN; GROBERE SAGEBLATTER VERLANGEN NACH
NIEDRIGEREN GESCHWINDIGKEITEN.

PoSITION 1-2 = NIEDRIGE HUBZAHL (FUR STAHL).

POSITION 3-4 = MITTLERE HUBZAHL (FUR STAHL, WEICHMETALL,
KUSTSTOFF).

PosITION 5-6 = HoHE HuBZAHL (FUR WEICHHOLZ, HARTHOLZ,
WEICHMETALL, KUNSTSTOFF).

Einstellung Pendelhub

» AM UMSCHALTER FUR PENDELHUB KANN DIE STARKE DER
PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTES BEIM HUB EINGESTELLT
WERDEN.

» SIE KONNEN SCHNITTGESCHWINDIGKEIT, SCHNITTLEISTUNG
UND SCHNITTBILD AN DAS ZU BEARBEITENDE WERKSTUCK AN-

PASSEN.
STELLEN SIE DEN UMSCHALTER FUR PENDELHUB AUF EINE DER
FOLGENDEN POSITIONEN:

POoSITION 0 = KEINE PENDELUNG.
MATERIAL: GUMMI, KERAMIK, ALUMINIUM, STAHL.

ANMERKUNG: FUR FEINE UND SAUBERE SCHNITTKANTEN, DUNNE
MATERAILIEN (z.B. BLECHE) UND HARTE MATERALIEN.

POSITION 1 = KLEINE PENDELUNG.
MATERIAL: KUNSTSTOFF, HOLZ, ALUMINIUM.
ANMERKUNG: FUR HARTE MATERALIEN
POSITION 2 = MITTLERE PENDELUNG.
MATERIAL: HOLZ.

PosITION 3 = GROSSE PENDELUNG.
MATERIAL: HoLZ.

ANMERKUNG: FUR WEICHE MATERALIEN UND SAGEN IN FASER-
RICHTUNG.

DIE BESTE KOMBINATION VON DREHZAHL- UND PENDELHUBEIN-
STELLUNG IST VOM ZU BEARBEITENDEN MATERIAL ABHANGIG. WIR
EMPFEHLEN DIE IDEALE EINSTELLUNG STETS ANHAND EINES PRO-
BESCHNITTES AN EINEM ABFALLSTUCK ZU ERMITTELN.

Ausfiihren von Schnitten

» STELLEN SIE SICHER, DASS DER EIN-/AUSSCHALTER NICHT
EINGEDRUCKT IST. VERBINDEN SIE ERST DANN DEN NETZSTE-
CKER MIT EINER GEEIGNETEN STECKDOSE.

» SCHALTEN SIE DIE STICHSAGE NUR MIT EINGESETZTEM SAGE-
BLATT EIN.

» VERWENDEN SIE NUR EINWANDFREIE SAGEBLATTER. WECH-
SELN SIE STUMPFE, VERBOGENE ODER RISSIGE SAGEBLATTER
SOFORT AUS.

» PLATZIEREN SIE DEN SAGEFUSS FLACH AUF DEM ZU BEARBEI-
TENDEM WERKSTUCK. SCHALTEN SIE DIE STICHSAGE EIN.

» LASSEN SIE DAS SAGEBLATT ANLAUFEN, BIS ES DIE VOLLE
GESCHWINDIGKEIT ERREICHT HAT. FUHREN SIE DANN DAS SA-
GEBLATT LANGSAM AN DER SCHNITTLINIE ENTLANG. UBEN SIE
DABEI NUR LEICHTEN DRUCK AUF DAS SAGEBLATT AUS.

» BEIM SAGEN VON METALL SOLLTE DIE SCHNITTLINIE MIT EI-
NEM GEEIGNETEN KUHLMITTEL BESTRICHEN WERDEN.
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Ausségen von Bereichen

BOHREN SIE MIT EINER BOHRMASCHINE INNERHALB DES AUSZU-
SAGENDEN BEREICHES EIN 10 MM GROSSES LOCH. FUHREN SIE
DAS SAGEBLATT IN DIESES LOCH EIN UND BEGINNEN SIE, DEN GE-
WUNSCHTEN BEREICH AUSZUSAGEN.

Ausfiihren von Parallelschnitten

» PARALLELANSCHLAG MONTIEREN UND ENTSPRECHEND JUS-
TIEREN.

» SCHNITT WIE IN BILD 11 DARGESTELLT AUSFUHREN.

Gehrungsschnitt
» WINKEL AM SAGESCHUH ENTSPRECHEND EINSTELLEN.
» SCHNITT WIE IN BILD 12 DARGESTELLT AUSFUHREN.

AUSTAUSCH DER
NETZANSCHLUSSLEITUNG

WENN DIE NETZANSCHLUSSLEITUNG DIESES GERATES BESCHA-
DIGT WIRD, MUSS SIE DURCH DEN HERSTELLER ODER SEINEN KUN-
DENDIENST ODER EINE AHNLICH QUALIFIZIERTE PERSON ERSETZT
WERDEN, UM GEFAHRDUNGEN ZU VERMEIDEN.

REINIGUNG UND WARTUNG

ZIEHEN SIE VOR ALLEN REINIGUNGSARBEITEN DEN NETZSTECKER.

Reinigung

HALTEN SIE SCHUTZVORRICHTUNGEN, LUFTSCHLITZE UND MaTO-
RENGEHAUSE SO STAUB- UND SCHMUTZFREI WIE MOGLICH. REIBEN
SIE DAS GERAT MIT EINEM SAUBEREN TUCH AB ODER BLASEN SIE
ES MIT DRUCKLUFT BEI NIEDRIGEM DRUCK AUS.

WIR EMPFEHLEN, DASS SIE DAS GERAT DIREKT NACH JEDER BE-
NUTZUNG REINIGEN. REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG MIT
EINEM FEUCHTEN TUCH UND ETWAS SCHMIERSEIFE. VERWENDEN
SIE KEINE REINIGUNGS- ODER LOSUNGSMITTEL; DIESE KONNTEN
DIE KUNSTSTOFFTEILE DES GERATES ANGREIFEN. ACHTEN SIE DA-
RAUF, DASS KEIN WASSER IN DAS GERATEINNERE GELANGEN KANN.

Kohlebiirsten
BEI UBERMASSIGER FUNKENBILDUNG LASSEN SIE DIE KOHLE-
BURSTEN DURCH EINE ELEKTROFACHKRAFT UBERPRUFEN.

ACHTUNG!
DIE KOHLEBURSTEN DURFEN NUR VON EINER ELEKTROFACHKRAFT
AUSGEWECHSELT WERDEN.

Wartung
IM GERATEINNEREN BEFINDEN SICH KEINE WEITEREN ZU WARTEN-
DEN TEILE.
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ENTSORGUNG UND
WIEDERVERWERTUNG

DAS GERAT BEFINDET SICH IN EINER VERPACKUNG UM TRANS-
PORTSCHADEN ZU VERHINDERN. DIESE VERPACKUNG IST ROH-
STOFF UND IST SOMIT WIEDER VERWENDBAR ODER KANN DEM
ROHSTOFFKREISLAUF ZURUCKGEFUHRT WERDEN. DAS GERAT UND
DESSEN ZUBEHOR BESTEHEN AUS VERSCHIEDENEN MATERIALIEN,
WIE Z.B. METALL UND KUNSTSTOFFE. FUHREN SIE DEFEKTE BAu-
TEILE DER SONDERMULLENTSORGUNG ZU. FRAGEN SIE IM FACHGE-
SCHAFT ODER IN DER GEMEINDEVERWALTUNG NACH!

LAGERUNG

[LAGERN SIE DAS GERAT UND DESSEN ZUBEHOR AN EINEM DUNK-
LEN, TROCKENEN UND FROSTFREIEM SOWIE FUR KINDER UNZU-
GANGLICHEM ORT. DIE OPTIMALE LAGERTEMPERATUR LIEGT ZWI-
SCHEN 5 UND 30 °C. BEWAHREN SIE DAS ELEKTROWERKZEUG IN
DER ORIGINALVERPACKUNG AUF.

KRAISSMANN

STROMERZEUGUNG MASCHINEN GMBH,

NORDRHEIN-WESTFALEN, DUSSELDORF

GEMACHT AUF DEUTSCHLAND
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und



ENGLISH
A IMPORTANT!

\WHEN USING THE EQUIPMENT, A FEW SAFETY PRECAUTIONS MUST
BE OBSERVED TO AVOID INJURIES AND DAMAGE. PLEASE READ THE
COMPLETE OPERATING INSTRUCTIONS AND SAFETY REGULATIONS
WITH DUE CARE. KEEP THIS MANUAL IN A SAFE PLACE, SO THAT
THE INFORMATION IS AVAILABLE AT ALL TIMES. IF YOU GIVE THE
EQUIPMENT TO ANY OTHER PERSON, HAND OVER THESE OPERATING
INSTRUCTIONS AND SAFETY REGULATIONS AS WELL. WE CANNOT
ACCEPT ANY LIABILITY FOR DAMAGE OR ACCIDENTS WHICH ARISE
DUE TO A FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS AND THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

SAFETY INFORMATION

PLEASE REFER TO THE BOOKLET INCLUDED IN DELIVERY FOR THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

CAUTION!

READ ALL SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS. ANY ERRORS
MADE IN FOLLOWING THE SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS
MAY RESULT IN AN ELECTRIC SHOCK, FIRE AND/OR SERIOUS INJU-
RY. KEEP ALL SAFETY REGULATIONS AND INSTRUCTIONS IN A SAFE
PLACE FOR FUTURE USE.

PROPER USE

THE JIGSAW IS DESIGNED FOR SAWING WOOD, IRON, NONFERROUS
METALS AND PLASTICS USING THE APPROPRIATE SAW BLADES.

THE MACHINE IS TO BE USED ONLY FOR ITS PRESCRIBED PURPOSE.
ANY OTHER USE IS DEEMED TO BE A CASE OF MISUSE. THE USER /
OPERATOR AND NOT THE MANUFACTURER WILL BE LIABLE FOR ANY
DAMAGE OR INJURIES OF ANY KIND CAUSED AS A RESULT OF THIS.
PLEASE NOTE THAT OUR EQUIPMENT HAS NOT BEEN DESIGNED
FOR USE IN COMMERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL APPLICATIONS.
OUR WARRANTY WILL BE VOIDED IF THE MACHINE IS USED IN COM-
MERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL BUSINESSES OR FOR EQUIVALENT
PURPOSES.

TECHNICAL DATA

Power, W ... .550
Voltage, V... .230
Frequency, Hz 50
No load speed, Min™ ... 0-3200
Cutting depth in wood, mm.. .80

Cutting depth in plastic, MM ..o, 15
Cutting depth in steel, MM......occcoocreeroicrrrnns 8

Sound and vibration

SOUND AND VIBRATION VALUES WERE MEASURED IN ACCORDANCE
WITH EN 60745.

L pA sound pressure level.................... 87 dB(A)
K PA UNCEMAINTY oo

L WA sound power level.
K WA UNCEAINTY ooooveeeeeeeeeeeeeneeiinnesns

Wear ear-muffs
THE IMPACT OF NOISE CAN CAUSE DAMAGE TO HEARING.

TOTAL VIBRATION VALUES (VECTOR SUM OF THREE DIRECTIONS)
DETERMINED IN ACCORDANCE WITH EN 60745,

VIBRATION EMISSION VALUE A, = 7.5 M/S?

K UNCERTAINTY = 1.5 M/S2

THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE WAS ESTABLISHED IN ACCOR-
DANCE WITH A STANDARDIZED TESTING METHOD. T MAY CHANGE
ACCORDING TO HOW THE ELECTRIC EQUIPMENT IS USED AND MAY
EXCEED THE SPECIFI ED VALUE IN EXCEPTIONAL CIRCUMSTANCES.
THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED TO COMPARE THE
EQUIPMENT WITH OTHER ELECTRIC POWER TOOLS.

THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED FOR INITIAL AS-
SESSMENT OF A HARMFUL EFFECT.

Keep the noise emissions and
vibrations to a minimum

» ONLY USE APPLIANCES WHICH ARE IN PERFECT WORKING OR-
DER.

» SERVICE AND CLEAN THE APPLIANCE REGULARLY.

» ADAPT YOUR WORKING STYLE TO SUIT THE APPLIANCE.

» DO NOT OVERLOAD THE APPLIANCE.

» HAVE THE APPLIANCE SERVICED WHENEVER NECESSARY.

» SWITCH THE APPLIANCE OFF WHEN IT IS NOT IN USE.

» WEAR PROTECTIVE GLOVES.

CAUTION!

Residual risks

EVEN IF YOU USE THIS ELECTRIC POWER TOOL IN ACCORDANCE WITH

INSTRUCTIONS, CERTAIN RESIDUAL RISKS CANNOT BE RULES OUT.

THE FOLLOWING HAZARDS MAY ARISE IN CONNECTION WITH THE

EQUIPMENT'S CONSTRUCTION AND LAYOUT:

» LUNG DAMAGE IF NO SUITABLE PROTECTIVE DUST MASK IS
USED.

» DAMAGE TO HEARING IF NO SUITABLE EAR PROTECTION IS USED.
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» HEALTH DAMAGE CAUSED BY HAND-ARM VIBRATIONS IF THE
EQUIPMENT IS USED OVER A PROLONGED PERIOD OR IS NOT
PROPERLY GUIDED AND MAINTAINED.

BEFORE STARTING THE
EQUIPMENT

BEFORE YOU CONNECT THE EQUIPMENT TO THE MAINS SUPPLY
MAKE SURE THAT THE DATA ON THE RATING PLATE ARE IDENTICAL
TO THE MAINS DATA.
ALWAYS PULL THE POWER PLUG BEFORE MAKING ADJUSTMENTS
TO THE EQUIPMENT.

Safety guard
THE SAFETY GUARD PROTECTS THE USER FROM ACCIDENTALLY

TOUCHING THE SAW BLADE AND NEVERTHELESS ENABLES YOU A
FREE VIEW OF THE CUTTING AREA.

Changing the saw blade
IMPORTANT!

» PULL THE MAINS PLUG BEFORE YOU FIT OR REPLACE A SAW
BLADE.

» SET THE SELECTOR SWITCH FOR PENDULUM ACTION TO POSI-
TION 3. THE TEETH OF THE SAW BLADE ARE VERY SHARP!

» UNDO THE SCREW (A) ON THE BLADE HOLDER USING THE SUP-
PLIED ALLEN KEY.

» INSERT THE SAW BLADE INTO THE GUIDE GROOVE OF THE BLADE
HOLDER AS FAR AS THE STOP.

» TIGHTEN THE SCREW WITH THE SUPPLIED ALLEN KEY.

» THE TEETH ON THE SAW BLADE MUST BE POINTING IN THE DI-
RECTION OF CUTTING. CHECK THAT THE SAW BLADE IS POSI-
TIONED IN THE GUIDE GROOVE OF THE BLADE HOLDER AND THE
ROLLER.

» CHECK THAT THE SAW BLADE IS SECURELY MOUNTED IN THE
BLADE HOLDER.

» FOLLOW THE INSTRUCTIONS ABOVE IN REVERSE ORDER TO RE-
MOVE THE SAW BLADE.

Installing the parallel stop

» THE PARALLEL STOP ENABLES YOU TO SAW PARALLEL CUTS.

» UNDO THE TWO LOCKING SCREWS ON THE SOLEPLATE.

» NOW SLIDE THE PARALLEL STOP INTO THE GUIDES ON THE
SOLEPLATE. YOU CAN FIT THE PARALLEL STOP ON EITHER THE
LEFT OR RIGHT OF THE EQUIPMENT.

» THE GUIDE STRIP MUST ALWAYS FACE DOWNWARDS. SET THE
REQUIRED DISTANCE USING THE MEASUREMENT SCALE ON THE
PARALLEL STOP AND TIGHTEN THE LOCKING SCREWS AGAIN.
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Setting the soleplate for miter cuts

» USE THE ALLEN KEY TO LOOSEN THE SCREWS FOR THE SOLE-
PLATE ON THE BOTTOM OF THE ADJUSTABLE SOLEPLATE.

» PULL THE SOLEPLATE SLIGHTLY FORWARD. THE SOLEPLATE
CAN NOW BE SWIVELED A MAXIMUM 45° TO THE LEFT AND
RIGHT.

» IF THE SOLEPLATE IS PUSHED BACK TO THE REAR AGAIN, IT
WILL ONLY FUNCTION IN THE LOCKING POSITIONS AT 0°, 15°,
30° AND 45°, WHICH ARE MARKED ON THE GRADUATED SCALE
FOR THE SOLEPLATE. MOVE THE SOLEPLATE INTO THE REQUIRED
POSITION AND REFASTEN THE SCREW SECURING THE SOLEPLATE.

» HOWEVER, THE SOLEPLATE IS ALSO EASILY SET TO ANOTH-
ER ANGLE. TO DO SO, MOVE THE SOLEPLATE FORWARDS, SET
THE DESIRED ANGLE AND REFASTEN THE SCREW SECURING THE
SOLEPLATE.

Adapter for dust extraction system

THE JIGSAW IS EQUIPPED WITH AN ADAPTER FOR THE VACUUM
CLEANER CONNECTION. PLACE THE ADAPTOR ONTO THE JIGSAW
AND SECURE BY TURNING IT. ANY VACUUM CLEANER CAN BE CON-
NECTED TO THE EXTRACTOR ADAPTOR.

CHECK THAT THE CONNECTIONS ARE AIR-TIGHT. DUST CREATED
WHEN WORKING MAY BE DANGEROUS. BE SURE TO OBSERVE THE
SAFETY INSTRUCTIONS.

OPERATION
ON/OFF switch

To SwiITCH oN: PRess THE ON/OFF swiTcH
To SWITCH OFF: RELEASE THE ON/OFF swiTcH

Locking button

You cAN Lock THE ON/OFF SWITCH USING THE LOCKING BUT-
TON WHEN THE EQUIPMENT IS IN OPERATION. TO SWITCH OFF THE
EQUIPMENT BRIEFLY HOLD DOWN THE ON/OFF SWITCH.

Electric speed selector

YOU CAN PRE-SELECT THE REQUIRED SPEED WITH THE SPEED SE-
LECTOR. TURN THE SPEED SELECTOR IN PLUS DIRECTOR TO IN-
CREASE THE SPEED AND TURN THE SPEED SELECTOR IN MINUS
DIRECTION TO REDUCE THE SPEED. THE SUITABLE STROKE SPEED
IS DEPENDENT ON THE RELEVANT MATERIAL AND WORKING CON-
DITIONS.

GENERAL RULES FOR CUTTING SPEEDS FOR METAL CUTTING WORK
MUST BE COMPLIED WITH HERE AS WELL.

YOU CAN GENERALLY USE A HIGHER SPEED WITH FINE SAW BLADES
WHILST COARSER SAW BLADES REQUIRE LOWER SPEEDS.

POSITION 1-2 = LOW STROKE SPEED (FOR STEEL)



POSITION 3-4 = MEDIUM STROKE SPEED (FOR STEEL, SOFT
METAL, PLASTIC)

POSITION 5-6 = HIGH STROKE SPEED (FOR SOFTWOOD, HARDWOOD,
SOFT METAL, PLASTIC)

Setting the pendulum action

» THE STRENGTH OF THE PENDULUM ACTION OF THE SAW BLADE
CAN BE ADJUSTED USING THE SELECTOR SWITCH FOR PENDU-
LUM ACTION.

» YOU CAN ADJUST THE CUTTING SPEED, THE CUTTING PERFOR-
MANCE AND THE FINISH TO THE WORKPIECE YOU WISH TO SAW.

SET THE SELECTOR SWITCH FOR PENDULUM ACTION TO ONE OF THE

FOLLOWING POSITIONS:

PosITION 0: No PENDULUM ACTION

MATERIAL: RUBBER, CERAMIC, ALUMINIUM, STEEL

PLEASE NOTE: FOR FINE AND CLEAN CUTS, THIN MATERIALS (E.G.
SHEET STEEL) AND HARD MATERIALS.

POSITION 1: SMALL PENDULUM ACTION

MATERIAL: PLASTIC, WOOD, ALUMINIUM

PLEASE NOTE: FOR HARD MATERIALS

POSITION 2: MEDIUM PENDULUM ACTION

MATERIAL: W00D

POSITION 3: LARGE PENDULUM ACTION

MATERIAL: WOOD

PLEASE NOTE: FOR SOFT MATERIALS AND SAWING ALONG THE
GRAIN.

THE BEST COMBINATION OF SPEED AND PENDULUM ACTION DE-
PENDS ON THE MATERIAL YOU WISH TO SAW. \WE RECOMMEND YOU

TO MAKE A TRIAL CUT ON A WASTE PIECE IN ORDER TO CHECK THE
IDEAL SETTINGS.

Making cuts

» ENSURE THAT THE ON/OFF SWITCH IS NOT DEPRESSED. ONLY
THEN SHOULD YOU CONNECT THE MAINS PLUG TO A SUITABLE
SOCKET.

» DO NOT SWITCH ON THE JIGSAW UNTIL YOU HAVE FITTED A SAW
BLADE.

» USE ONLY SAW BLADES THAT ARE IN PERFECT CONDITION. RE-
PLACE BLUNT, BENT OR CRACKED SAW BLADES IMMEDIATELY.

» PLACE THE SAW FOOT FLAT ON THE WORKPIECE YOU WISH TO
SAW. SWITCH ON THE JIGSAW.

» ALLOW THE SAW BLADE TO ACCELERATE UNTIL IT REACH-
ES FULL SPEED. THEN SLOWLY MOVE THE SAW BLADE ALONG
THE CUTTING LINE. ONLY EXERT GENTLE PRESSURE ON THE SAW
BLADE AS YOU DO SO.

» WHEN CUTTING METAL, APPLY A SUITABLE COOLANT ALONG THE
LINE YOU WISH TO CUT.

Sawing out sections
DRILL A 1.0 MM HOLE IN THE SECTION YOU WISH TO SAW OUT.

INSERT THE SAW BLADE INTO THIS HOLE AND START TO SAW OUT
THE REQUIRED SECTION.

Making parallel cuts

MOUNT THE PARALLEL STOP AND ADJUST. CUT.

Making miter cuts
SET THE ANGLE ON THE SOLEPLATE. CUT.

REPLACING THE POWER
CABLE

|F THE POWER CABLE FOR THIS EQUIPMENT IS DAMAGED, IT MUST
BE REPLACED BY THE MANUFACTURER OR ITS AFTERSALES SERVICE
OR SIMILARLY TRAINED PERSONNEL TO AVOID DANGER.

CLEANING AND
MAINTENANCE

ALWAYS PULL OUT THE MAINS POWER PLUG BEFORE STARTING
ANY CLEANING WORK.

Cleaning

» KEEP ALL SAFETY DEVICES, AIR VENTS AND THE MOTOR HOUS-
ING FREE OF DIRT AND DUST AS FAR AS POSSIBLE. WIPE THE
EQUIPMENT WITH A CLEAN CLOTH OR BLOW IT WITH COM-
PRESSED AIR AT LOW PRESSURE.

» WE RECOMMEND THAT YOU CLEAN THE DEVICE IMMEDIATELY
EACH TIME YOU HAVE FINISHED USING IT.

» CLEAN THE EQUIPMENT REGULARLY WITH A MOIST CLOTH AND
SOME SOFT SOAP. DO NOT USE CLEANING AGENTS OR SOLVENTS;
THESE COULD ATTACK THE PLASTIC PARTS OF THE EQUIPMENT.
ENSURE THAT NO WATER CAN SEEP INTO THE DEVICE.

Carbon brushes

IN CASE OF EXCESSIVE SPARKING, HAVE THE CARBON BRUSHES
CHECKED ONLY BY A QUALIFIED ELECTRICIAN.

IMPORTANT!

THE CARBON BRUSHES SHOULD NOT BE REP LACED BY ANYONE BUT
A QUALIFIED ELECTRICIAN.

Maintenance

THERE ARE NO PARTS INSIDE THE EQUIPMENT WHICH REQUIRE AD-
DITIONAL MAINTENANCE.

Jig saw |9



DISPOSAL AND RECYCLING

THE UNIT IS SUPPLIED IN PACKAGING TO PREVENT ITS BEING DAM-
AGED IN TRANSIT. THIS PACKAGING IS RAW MATERIAL AND CAN
THEREFORE BE REUSED OR CAN BE RETURNED TO THE RAW MA-
TERIAL SYSTEM.

THE UNIT AND ITS ACCESSORIES ARE MADE OF VARIOUS TYPES OF
MATERIAL, SUCH AS METAL AND PLASTIC.

DEFECTIVE COMPONENTS MUST BE DISPOSED OF AS SPECIAL
WASTE. ASK YOUR DEALER OR YOUR LOCAL COUNCIL.

STORAGE

STORE THE EQUIPMENT AND ACCESSORIES OUT OF CHILDREN'S
REACH IN A DARK AND DRY PLACE AT ABOVE FREEZING TEMPERA-
TURE. THE IDEAL STORAGE TEMPERATURE IS BETWEEN 5 AND 30
°C. STORE THE ELECTRIC TOOL IN ITS ORIGINAL PACKAGING.

KRAISSMANN Power TooLs LTp.

NORTH RHINE-WESTPHALIA, DUSSELDORF,

GERMANY
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PYCCKUN
/A BHIMAHME!

Ip1 1CMONL30BaHKM YCTPOCTB HEObXOAMMO MPearnpyr-
HATb HeKOoTOpble Mepbl 6e30MacHOCTK, AR TOro YTobb
npeaynpeavTsb TPaBMbl 1 BO3HWKHOBeHVE yLLiepba. Ipoy-
TUTE BHMMATENHO MOMHOCTHIO HACTOALLIee PYKOBOACTBO
M0 3KCMNyaTaLyv / yKa3aHA No TexHVKe 6e30MacHoCTU.
XpaH1Te 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmv B HadeH-
HOM MecTe, /1A TOro YTo6bI Bbl MO BOCMO/b30BaTLCA
nHGopMaLmen B nioboe BpemA. B Tom cnyyae, ecrm Bel
nepefaeTe YCTPOMCTBO APYrvM fiviLiaM, TO HeobxoamMo
nepedaThb 3T0 PYKOBOACTBO M0 3KCM/lyaTaLuvt / yKasaHna
M0 TeXHMKe HE30MacHOCTV BMECTe C HUM.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTYM 3a TPaBMbl U yiLepd, Ko-
TOPble BO3HVKM B pe3y/ibTaTe HecobiodeHnA yKasaHuit
3TOr0 PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLmm v TEXHWKM Be30-
MacHOCTW.

YKA3AHWA MO TEXHUKE
BE3OMACTHOCTH

[MpounTaiiTe Bce yKasaHWA Mo TexHMKe Be3onacHoCTV 1
TeXHVYeCKme TpeboBanwA. [pi HeBLINOIHEHM YKa3aHWit
Mo TexHMKe 6e30MacHOCTV 1 TEXHUYECKMX TpeboBaHWM
BO3MOMHO MoyYeH/ie yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHME Mo-
Yapa W/nn nonyYeHne cepbesHbIX TPABM.

XpaHu1Te BCe YKa3aHWA Mo TeXHVKe 6e30MacHOCTV 1 Tex-
HVYecKe TpeboBaHMA A/1A TOro, YTObbI ObINO BO3MOMKHO
BOCMOMb30BATLCA VMM B By AyLLEM.

NCrMoJ1Ib30BAHUE MO
HA3HAYEHUIO

J1o631KoBanA nna npefHasHa4eHa Ona nineHnd npeamMe-
TOB 13 [1epeBa, Hese3a, LIBeTHOro MeTasia M nnactMaccs!
MNP MCMOJb30BaHMK  COOTBETCTBYIOLLIErO HOMOBOYHOIO
MO0THa.

yCTDOMCTBO MOM{HQO CM0/1b30BaTh TOSIbKO B COOTBETCTBMN
C ero npeaHasHa4eHneM. JTioboe [pyroe, BbixodALLee 3a
3TV PaMKM MCMOJIb30BaHKe, CHMTaeTCA He COOTBEeTCTBY-
IOLLWM MpedncaHnio. 3a BO3HMKLLME B pesynbTarte 370ro
yu.lepé WM TDaBMbI nioboro pofa HeceT OTBEeTCTBEHHOCTb
Mosb30BaTe/lb U pa6OTa|0u_W C VHCTPYMEHTOM, a He
M3roToBUTE b,

Heobxoammo y4ecTb, YTO Hally YCTPOMCTBa COrjliacHoO
npeanmcaHVio He paccyWTaHsl A1A UCMOMb30BaHNA B MPO-
MBILLINEHHOM, PEMECTIEHHON MM MHAYCTPUANLHON obna-
CTW. Mbl He MpefoCTaBnAeM rapaHTWi, ecin yCTPOCTBO
6yOeT 1MCrnonb30BaThCA B MPOMBILLTIEHHON, peMecieHHoN
YAV VHAYCTPUANEHOM, & TakHe NOL0OHOM AeATeIbHOCTH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MoTpebnAaeMan MOLHOCTb, BT........ccceuu.... 550
HanparkeHune anexkTpoceTn, B.......ccveeeeeee 230
YacToTa nepeMeHHOro ToKa, M ......cccveueene. 50
Yncro KonebaHw, MUH ........ccoueunnen. 0-3200
"ny6buHa nponuna (B AepeBe), MM............... 80

"ny6buHa nponuna (B NnacTuke), MM...
ny6buHa nponuna (B MeTasie), MM .............. 8
LLlyMbI 1 BUbpauma

[MapameTpsl LLYMOB 1 BUOGpaLMn Bbinn 3MepeHs! B COOT-
BETCTBUM C HopMamn EN 60745,

YpoBeHb AaBneHns LyMa LpA ............... 87 nb(A)
HeonpeneneHHocTb KDA ................................... 34b
YpoBeHb MoLWHOCTU WyMa L ... 98 nb(A)
HeonpeneneHHoCTb K, o 3nb

Wcnonb3yiite 3aWwyuTy opraHoB ciyxa
Bozgeiictere LLlyMa MOHeT BbI3BaTb MOTepto Cyxa.

CyMMapHoe 3HaueHVie BeNYMHbl BMOpaLmn (Cymma BeK-
TOPOB TPEX HarpaBneHWi) onpeeneHo B COOTBETCTBIM C
EN 60745.

3M1CCHIOHHBIN MOKa3aTenb BubpaLmy a, = 7,5 m/cex?
HeonpenenenHocTs K = 1,5 M/cex?

lMpvBeeHHOe 3HaYeHMe 3IMUCCUM BUOPALIML V3MEpPeHO
CTaHOaPTHEM METOAOM MPOBefdeHVA UCMbITaHMIA, OHO
MOMET M3MEHATLCA B 3aBMCMMOCTI OT BMAa 1 criocoba ne-
MoMb30BaHMIA INEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA U B UCKIIO-
YUTENbHBIX CITyYanAX MPEBLILLATH YKa3aHHYI0 BEMUVHY.
IMpviBeAEHHOE 3HAYEHME IMVICCUN BUOPALIM MOXKET ObiTb
1CMOMB30BaHO [AN1A CPABHEHWA OAHOMO 3MEKTPUYECKOrO
VIHCTPYMEHTa C APYIrM.

IMpviBeAeHHOE 3Ha4eH1e 3MVICCUN BUBPALIV MOXKET BbiTb
MCNOMB30BaHO [ANA NMPeaBapuTeNbHOM OLEHKV HeraTvie-
HOrO BVAHWIA.

Cseaute 06pa3oBaHue LYMOB
1 BU6paLmn K MUHUMYMY!

» /cnonb3yinTe ToMbKO 6e3yKopK3HEHHO paboTaloLLve
yCTPOMCTBA.

» PerynApHo NpoBoanTe TeXHNYeCKoe 06CNyHMBaHVe 1
O4MCTHY YCTPOWCTBA.

» Mpn  pabote yunTbIBalTe ocobeHHOCTM Baluero
yCTpoMCTBa.

» He nogsepraiiTe yCTPoOMCTBO NeperpysKe.

Jlo63uK anekTpuyeckun |11



» [p HeobXxoAMMOCTW [aiiTe MPoBEepUTL YCTPOMCTBO
cneupanmcTam.

» OTKMI0YalTe YCTPOMCTBO, EC/N Bbl €0 HE UCMOSb3yeTe.

» /icnonb3yinTe nepyaTu.

OCTOPOMHO!

OcTaTo4Hble OMacHOCTH

[arke B ToM Criydae, ecim Bbl Mcronb3yeTe onvcsIBagMelin
3NEKTPUHECKNIA UHCTRYMEHT B COOTBETCTBMM C MPeani-
CaHvieM, TO W Torfda BCerfa oCTaeTcA MecTo ANA prcKa.
Hike npviBedeH CMCOK OCTaTOYHbIX OMacHOCTEw, CBA-
3aHHbIX C KOHCTPYKUMEN HaCTOALLEro 3MeKTPUHECKOro
VHCTPYMEHTa:

3aborneBaHue Nerkyix, B TOM Crly4ae eciin He 1crnonb3yeT-
CA COOTBETCTBYIOLLIM PECTIMPATOP.

INoBperaeHe Cryxa, B TOM CAly4ae ecii He 1Cronb3yeTcA
COOTBETCTBYIOLLIEE CPEACTBO 3alLMTHI CrlyXa.

HapyLueHnA 300poBbLA B pe3ynsTaTe BO3AENCTBIA BUOPa-
LM Ha PYKY MpW OAMTENbHOM MCMOMb30BaHMy yCTPOi-
CTBa WM MpY HEMPaBWMILHOM MOMb30BaHWM W HeHaane-
FKaLLIEM TEXHHECKOM yXofe.

Ybeautecs Nepesl NOAKMIOYEHVIEM, YTO AaHHbIE Ha TUMO-
BOV Tab/mM4Ke COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam ceTu.

NEPEA BBOJOM B
3KCIMYATALMUIO

I‘Iepeu TeM KaK MNoadKMIoYnTb yCTpO\;\CTBO yée,ul/wecr;, 41O
npvBedeHHble Ha TVNOBOM Tabnmire [aHHble COOTBET-
CTBYIOT NapamMeTpam BHEHTDVME‘CHOI;I ceTn.

Bcerfa BbITackvBaiiTe LUTEKEP 13 PO3ETKM Mpexae Yem
MPOV3BOAMTL PEry/IMPOBKY Ha YCTPONICTBE.

3awurtHan KpbILLKa

3aumTHan KpblLWKa 3allMilaeT ot Cﬂ\/bIaIZHOI'O MprKoc-
HOBeHMA K MbHOMY MOSI0THY 1 TeM He MeHee 0CTaBIAeT
BO3MOMHOCTb BMAETb 30HY pe3aHnA.

3aMeHa nubHOIO NONOTHA

BHUMAHWE!

» BuiTaumre wrexep, nepe TeM Kak BCTaBUTb WK 3a-
MEHWUTb MMILHOE MOSIOTHO.

» YcTaHoBMTE MeperniovaTests 414 BO3BPaTHO MocTyra-
TeMbHOr0 X0a B MO3WLMIO 3. 3y6bA MTIBHOMO MofoTHa
0O4eHb OCTpble!

» OTBUHTUTL MPUIOMEHHBIM KIOHOM € BHYTPEHHUM
LIECTUIPAHHUKOM BUHT MPUEMHOM MPUCTIOCOBEH
MMMIBLHOMO MOMOTHA.
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» BcTaBuTb MuibHOE MONOTHO B HanmpasnAlLLMA Na3
KpenneHnaA NiibHoro NofoTHa A0 ynopa.

» KpenKo 3aTAHyTb BUHT MPUIOHKEHHBIM KIOHOM C BHY-
TPEHHVM LLECTUMPAHHVKOM.

» 3y6bA MUILHOMO MONOTHA AOMMHKHLI ObITL HaNPaBNEHs!
B HanpasneHuy Nunexvsa. Npocneavte 3a Tem, YTobsl
MUbHOE NONOTHO HAaXOAMNIOCH B HAMPaB/AOLLIEM Na3y
MPYEMHOrO YCTPOMCTBA MUMBHOrO MOIoTHa U B Ha-
NpaBnsioLLIEM POSVIKE.

» MpoBepbTe MPOYHOCTL MOCAAKM MUBHOMO MOoTHA B
MPYEMHOM NPKCTIOCOBIEHNN.

» YnaneHne nunbHLIX MOMOTEH OCYLLIECTBAETCA B 06-
paTHOM ropAaKe.

MoHTaK napannensHoro ynopa
[apannensHbii yrop No3BoMAET OCYLLECTBNATL Mapar-
NenbHbIe pacvbl.

» OcnabbTe HaxoaALvecs no oberM cTopoHam ballima-
Ka Minisl CTOMNOPHBIE BUHTSI.

» 3aTem BOBVHbTE MapaniefbHbIl YNop B Harnpasnaio-
e Ha balliMare nunbl. Bel MoeTe BCTaBUTbL Naparn-
NeNbHbI YNop € NeBOM U C NPaBoM CTOPOHB! YCTPOM-
cTBa.

» Hanmpasnsiolas nnaHKka OOMHKHa ObiTb Bcerda Ha-
npasneHa BHM3. YCTaHOBMTE MpW MOMOLLM M3MepH-
TeNbHOM LUKarsl MapannensHoro yropa Heobxoavmoe
paccTosH1E 1 3aTAHUTE CTOMOPHLIE BUHTHI.

YcTaHoBKa 6alwMaKa nunbl
IONA Kocow pacnunoBKku

» C NOMOLLbIO KMIo4a C BHYTPEHHUM LUECTUMPAHHNKOM
0CNabuTb BUHTEI ANA H6allMaKa Mumsl Ha HUMHEN CTo-
pOHe NepecTaBnAeMOro balliMara sl

» BallMaK Mubl NOTAHYTh Cerka srepes. Teneps Mox-
HO MepecTaBWTb BallMaK MLl 40 yrNa 45° BNEBO WK
BrpaBso.

» Ecim BaliMaKk nunel COBUHYTbL BHOBb Has3afd, TO OH
yCTaHaBNMBAETCA TOMBbKO B GUKCMPOBAHHEIX MOMOMeE-
HMAX 0°, 15°, 30° U 45°, KOTOpble yKa3aHbl Ha rpady-
MPOBaHHOM LLKane balliMara nusl. YcTaHoBMTh Hall-
MaK MBI B HYXKHOE MOJOMeEHMe 1 3aTAHYTL BUHTHI
baLuMaKa el

» BallMaK Munbl BCE e MOXET BbiTb YCTaHOBNEH TaKe
6e3 npobnem noa Apyrim yrioM. [ns 3Toro BeTAHYTb
6aLluMaK Munbl Briepes, yCTaHoBWTb Ha HenaembIin yron
11 BHOBb 3aTAHYTb BUHTHI GalLMaKa nisbl.

MepexoAHMK AnA 0Tcoca CTPYKKU

[na-HooBKa ocHalleHa nepexogHKoM 1A NOAKMO-



YeHviA Nblnecoca. NepexoaHyiK HaCTaBNAETCA Ha MMy-HO-
HOBKY 1 GUKCVpYeTCA BpallieHvieM. K oTcacsiBaiolemMy
nepexoaHVKy MOYKHO MOAKMIoYMTL Mioboit Meinecoc. Obe-
CrievbTe repMeTYHOe COeMHEHVe YCTPOMCTB. BosHiKa-
1oLLaA Mpy paboTe Mbiflb MOMKET BbiTh onacHo. Cneayite
YKa3aHWAM M0 TexH1Ke 6e30MacHoCTy.

OBCNTYKNBAHUE

I'IepeKmoanenb BKNMIOYUTb-BbIKNTIOYUTD
BrniounTh:

HarkaTb nepeksiodaTens BRMIOUMTb-BLIKIIOUATL
BeikiouTe:

OTFI\/CTVITb rnepexntoYaTeslb BRMOHYATb-BbIKMO4YMTL

KHonka ¢ ¢puKcaumen nonoxeHus

[pr MOMOLL KHOMKM C PUKCALWIEN MONOKEHWA MOMHKHO
3adVKCMpoBaTL MepermioyaTeslb BRIIOUATEBLIKIOUATL B
MONOXeH paboyero periMa. [Ana BuKMio4eHnsa KopoT-
KO HarkMI1TE MepeK/ToYaTe b BKIIOYEHO-BEIKIOHEHO.

YCTpOWCTBO 3/1IEKTPOHHOM
perynvpoBKu yucna obopoToB

[py NomoLLm perynATopa Ymcna 0bopoToB MOMHO Mpea-
BapUTESIbHO YCTaHOBWTb HENaeMylo CKOPOCTb BPaLLIEHWA.
BpaluaiiTe perynATtop Wicia 0b6opoToB B HarpasieHum
PLUS ans Toro, 4tobbl yBeMYMTL CKOPOCTL BPALLEHMA,
BpaLLlaiiTe perynAatop 4vcna obopoToB B HampasieHum
MINUS anq Toro, 4tobbl yMeHbLLMTL CKOPOCTh BPALLIEHWA.
Heobxoamman YacToTa xofa 3aBUCUT OT COOTBETCTBYIO-
LLiero MaTepmana v ycnosuii paboTsl.

06LLme NpaBWia AnA BEIbopa CKOPOCTV Pe3aHuA Mpn pa-
6oTax C OTAeNeHVIEM CTPYHKKIM AEVCTBYIOT TaKMe 1 B 3TOM
cnydae.

[PV UCMOMB30BaHM TOHKWX MATIBHBIX TONOTEH MOMKHO B
LenoM paboTaTh ¢ 601ee BLICOKOM YacToTomn xoda; Npu
CMOMB30BaHNN TONCTLIX MOMOTEH HEOBXOAVMO MCMOfb-
30BaTh 60Iee HI3KME CKOPOCTH.

Mo3uuma 1-2 = HM3KaA YacToTa xoaa (onAa ctanv)

Mo3uuma 3-4 = cpeHAA YacToTa xoaa (AnA CTanm, MArKKX
METannoB, MNacTMacchl)

Mo3numa 5-6 = BeicoKanA YacToTa xoaa (anA MArkon ape-
BECVHbI, TBEPAON APeBECUHbI, MArKMX MeTanoB, NnacT-
Maccsl)

YcTaHoBKa BO3BpaTHO
nocrynarejibHOro xoga

ﬂpM MOMOLLW neperiioHdaTena Ana Bo3BpaTHO MoCTyra-
TeNbHOro Xoda MOXHHO OTperympoBaTh CMy BO3BPATHO

MOCTYNaTeNbHOro ABMHEHNA MUBHOMO MONOTHa BO Bpe-
MA X0fa.

Bbl MOMeTe MogobpaTh CKOPOCTb PEe3aHwis, PeryLLyio
CnocobHOCTL 1 hopMy Mporna Mof 0bpabaThiBaeMbi
npeamer.

YcTaHoBWTE MepermioYaTens AnA BO3BPaTHO MOCTyra-
TEeNbHOro X0a B OAHY W13 ClIeAyOLLVX MO3VILMIA:

MosvumA O = oTcyTcTBME BO3BPATHO-MOCTYMATENBHOMO
xona

MaTepuian: pesvHa, KepamyKa, amioMVHUIA, CTarb.
[MprMeydaHme: AnA MoyYeHMA TOHKUX M YMCTbIX CPe30B,
TOHKMX MaTepuanos (HampyIMep, HeCTb) 1 TBEPAOro Ma-
Tepvana.

[MosviumA 1 = BO3BPATHO-MOCTYMATENbHLIA XO4 C Mason
aMAMTYd0N.

MaTepuan: nnactMacc, 4epeso, aTOMUHIAR.
[MpyMedaHmne: [71A TBeP/bX MaTepUaros.

[Mo3viumA 2 = BO3BPATHO-MOCTYMATENBHbIM XOA CO CPed-
Hew aMnnTyOoN.

MaTepmaﬂ: Aepeso.

IMo3uumA 3 = BO3BPATHO-MOCTYNaTeSbHBIN XOL C 60MBLLION
AMMAUTYO0M.

Matepuian: nepeso.

IMprMevaHme: AnA MAMKKX MaTepyarnos 1 MineHa BOOMb
BOIOKHA.

OnTuMarnbHas KOMOVHALWA perynvpoBKMA CKOPOCTY Bpa-
LLIEHWA W CUTTBI MOCTYMaTeNbHONO ABMHEHNA 3aBICUT OT
obpabaTbiBaeMoro MaTepuana. Mel pekomeHdyeM Bceraa
orpenenATs OMTUMATbHYIO Pery/MpoBKY NPy MOMOLLM
MPOBHOMO MNEHVA KyCKa 113 0TXOLOB.

UCYLI.I,ECTBHEHME nuneHuaA

» YbeauTeck, YTO MepernioyaTens BRIIOYEHO-BEIKoYe-
HO He HarKaT. 3aTem BCTaBbTe LUTeKep B COOTBETCTBY-
I0LLIYIO LITeNcenbHY0 PO3eTKYy.

» BriovanTe nunmy-HOMOBKY TOMBKO MpY Hanuumm ycTa-
HOBMIEHHOMO MMBHOr0 MNOMOTHA.

» Vlcnons3yiiTe TOMbKO NWbHbIE NONOTHa B 6e3yKopH3-
HEHHOM COCTOAHWW. 3aTymneHHbIe, MHyTHIe WK VMelo-
LLMe TPELLVHbI MTbHbIE MONOTHA HEOBXOAMMO Hemes-
NEHHO 3aMeHNTb.

» YcTaHoBUTE OCHOBaHWE MWkl MAOCKOCTBLI0 BMAOTHYIO
Ha obpabaTbiBaemyio feTarnb. BoUTe Miny-HOHoB-
Ky.

» [lanTe nnibHOMY MOMOTHY Pa3orHaTbCcA A0 Tex rop,
rMoKa OHO He JOCTUIHeT MOAHOM CKOpPOCTU. 3aTeM Be-
auTe Mef/leHHO MbHOe MOMOTHO BAO/b NMHMM MPO-
rna. OKasblBaliTe Mpy 3TOM TOJLKO NerKoe faBneHune
Ha NbHOe MONOTHO.
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» [py MMneHnr No MeTasily Ha NMHWI0 NPONIa Heobxo-
[VIMO HaHeCTV MoAXoAALLiee OxNaraaloLLiee BeLLeCTBO.

Boinunueanue y4acTKoB

lMpocBeprmTe Apensio B Mpefenax  BoMiMBaeMoro
y4acTka oTeepcTvie pasmepoM 10 MM. BeTasbTe minbHoe
MO/IOTHO B MPOAE/IaHHOe OTBEPCTVE W HAUMHANTE BhiMv-
JMBATL YKEeMaemblil YHaCTOK.

OCYLI.I,ECTBHEHME napaniesjibHbiX pe3oB

YcTaHoBUTL ﬂapaﬂﬂeﬂbeM YMop 1 COOTBETCTBEHHO OTb-
I0CTPOBaTh.

OcyLLecTBATb MPOMMN.

Kocas pacnunoBka
YcTaHoBUTL COOTBETCTB\/}OLLMI;\ yron 6allMaKa ML,

OcyLLecTBATL MPOMNI.

3AMEHA KABEJIA
NMUTAHUA 3NIEKTPOCETU

Ecnv 6ydeT nosperaeH Kabenb MUTaHnA 0T 3M1eKTpoceTu
3TOr0 YCTPOCTBA, TO €ro AOSHKeH 3aMeHUTb M3roToBK-
TeNb YCTPOVICTBA, ero Cyxba cepsica v Apyroe nmLo
€ nopobHoi KBanvdVKaumen Ana Toro, YTobel 13beraTs
onacHocTen.

OUNCTKAU
TEXHUYECKWM YX0[

I'IepeJ:l BCemMm pa60Tan1 MO O4YMCTKe BbIHYTb LLUTEKep 13
PO3EeTKMN.

OuncTKa

OunLLiaiTe 3alMTHEIE YCTPOMCTBA, BEHTUMALMOHHLIE OT-
BEPCTUA M KOPMYC [BUraTesA Kak MOMHO JTyuLLe OT Mblin
1 FpA3N.

[MpoTpuTe Gpe3y YACTOM BETOLLILIO MM MPOAYITE CHaTbIM
BO3/1yXOM C HVI3KIM [aBMeH/EM.

Mbl pexoMeHayeM ouvLLaTh Gpesy Mocie Kamaoro wc-
MO/b30BaHNA.

OunLLanTe YCTPOMCTBO PeryApHO BAAHKHOM TPAMKON C
HEOO0MBLLIMM KOMMHECTBOM HIAKOMO Mbina. He vcnonb3yin-
Te MojoLLMe CpeCTBa WM PaCTBOPUTE; OHW MOTyT pasb-
©CTb MNacTMaccoBsle YacTy ycTpoiicTea. CneaumTe 3a Tem,
4TObEI BOAa He rorarna BOBHYTPb YCTPOCTBa.

YronbHble WeTKu

[Mpv ype3amepHoM 0bBpasoBaHMM UCKP chaiTe dpesy B
CcreLman31poBaHHyI0 MacTPECKYI0 AnA MPOBEPKM yrofb-
HbIX LLIETOK.

14 | Pycckui

BHUMAHUE!

YrofibHbie WETKY Pa3peLLaeTCs 3aMeHATb TOMbKO Crieuy-
anuCTy 3NeKTRNKY.

TeXxHu4ecKui yxoa

B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen, KoTopble HyHaa-
I0TCA B TEXHVYECKOM yXOLe.

YTUIU3ALUUA
N BTOPUYHAA
MEPEPABOTKA

YCTPOCTBO HaxoAMTCA B YIIaKOBKe ANA TOro, YTobk! 13-
BeraTb ero MoBpeMAeHVIA NP TPaHCMOPTUPOBKe. JTa
yraKoBKa ABMAETCA CbIPbEM 11 MO3TOMY MOMKET BbITb MC-
MoMb30BaHa MOBTOPHO WV HampaBrieHa BO BTOPVYHYIO
nepepaboTKy ChipbA.

YCTPOICTBO 1 ero NMpUHaANeHHOCTA COCTOAT M3 pa3nid-
HbIX MaTepUanoB, TaKWX KaK HampyMep MeTan v nnacT-
Macc. YTunmanpyiiTe agedexTHsle aetany B Mectax cbopa
0C0BbLIX OTXO0B.

VHdopmaLmio 06 3ToM Bbl MoreTe nony4nTsb B creLa-
JM3VPOBAHHOM MarasviHe Ui B MEeCTHbIX OpraHax npas-
nermsal

XPAHEHUE

XpaHuTe YCTPOMCTBO M ero MPUHAANEHHOCTN B TEMHOM,
CYyXOM, He NMOABEPHEHHOM BIVAHMIO MOPO3a U HedoCTyn-
Hom AnA aetet mecte. ONTyMankHanA TeMnepaTtypa xpa-
HeHnA oT 5°C go 30°C. XpaHuTe 3neKTPOVHCTRYMEHT B
ero CO6CTBEHHOM OPUMHAMBHOM YrIaKoBKe.

«KPAMCCMAHH CUJTOBbIE MALLMHbI», 000
QenepansHan 3ema CeepHbi PerH-Bectdanim,
[ioccenbaopd,

lepmaHusa
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