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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages

when reading the user instructions.
Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.
Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

N&r brugsanvisningen laeses,

skal billedsiderne klappes ud.
Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,

fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiarkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui

Mpy 4TeHUM pyKoBOACTBA MO IKCMyaTaLmm

npocb6a OTKPbIBaTb CTPAHULI C PUCYHKaMMU.
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Originalbetriebsanleitung

Vorwort

Sehr geehrter Kunde!

Die PROXXON - Tischbohrmaschine TBM 220
ist ein prézises und leistungsstarkes Gerét.

Die vorliegende Anleitung umfaBt:

¢ Sicherheitsvorschriften,

= Bedienung und Wartung,

= Ersatzteilliste.

Bitte beachten Sie!

Die Benutzung dieser Anleitung

= erleichtert es, das Geréat kennenzulernen,

= vermeidet Stérungen durch unsachgemaie
Bedienung und

+ erhoht die Lebensdauer Ihres Gerates.
Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie diese Maschine nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung dieser Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir sichere Funktion des
Gerates

* bei Handhabung, die nicht der Gblichen
Benutzung entspricht,

» anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

* bei MiBachtung der Sicherheitsvorschriften.
Sie haben keine Gewéhrleistungsanspriiche bei
* Bedienungsfehlern,

* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt
die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile benutzen.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit lhrem Gerét.

PROXXON GmbH
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Sicherheitsvorschriften

Lesen und beachten Sie nachfolgende
Sicherheitsvorschriften sorgfiitig, bevor Sie das
Geriét benutzen. Damit verhindern Sie, dai3 Sie
sich oder andere verietzen.

* Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

= Keinen Schmuck, Krawatte oder weite
Kleidungsstiicke tragen. Bei langen Haaren
einen entsprechenden Kopfschutz tragen.

* Nicht mit diesem Gerat arbeiten, wenn Sie
sich nicht wohl flihlen, mide oder
unkonzentriert sind oder Alkohol getrunken
haben.

= Elektrowerkzeuge nicht im Regen, in feuchter
Umgebung oder in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen benutzen.

* AnschluBBkabel vor Hitze und scharfen Kanten
schutzen.

* Die Maschine muB vor Inbetriebnahme auf
einer festen Unterlage angeschraubt werden.

* Werkstuck sicher befestigen oder festspannen.

* Gerét vor der Benutzung auf Beschéadigung
Uberpriifen, defekte Teile auswechseln.

* Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten.
* |Immer Schutzbrille tragen.
+ Maschine nicht (iberlasten.

+ Gerat bei Nichtbenutzung in einem
verschlossenem Raum kindersicher
aufbewahren.

+ Stumpfe Werkzeuge rechtzeitig auswechseln.
* Nach der Arbeit Maschine grindlich reinigen.

* Bohr- und Frasspéne nur mit Handfeger oder
Pinsel entfernen.

= Bohrspindel niemals von Hand abbremsen.

* Bei Nichtgebrauch, vor Wartung,
Werkzeugwechsel oder Reparatur,
Netzstecker ziehen.

* Reparaturen der elektrischen Anlage nur vom
Fachmann durchfiihren lassen

* Nur Zubehor und Ersatzteile verwenden, die in
dieser Anleitung oder vom Hersteller
empfohlen werden.



Legende

1 Befestigungsschraube Abdeckhaube
2 Bohrhebel

3 Knebelschraube Hohenverstellung
4 Bohrsaule

5 AnschluBkabel

6 Verstellbarer Anschlag
7 Bohrtisch

8 Uberwurfmutter

9 Tiefenskala

10 EIN-AUS-Schalter

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON - Tischbohrmaschine TBM 220
ist ein ideales Gerdt zum Bohren mit héchster
Prazision.

Diese Maschine bietet lhnen:

* Plangefrasten Arbeitstisch aus hochwertigem,
stark verripptem Alu-DruckguB.

+ Feststellbaren Anschlag mit Skala.
* Massive, verchromte Stahlséule.

* Dreifaches Drehmoment im unteren
Drehzahlbereich.

* Bohrspindel mit drei hochwertigen
Prézisionskugellagern spielfrei gelagert

* Spindelende fiir die Aufnahme von
Stahlspannzangen oder 3/8” Bohrfutter.

Technische Daten

Mabe

Ausladung

(Saule innen bis Mitte Bohrfutter) 140 mm

max. Distanz

Tischoberflache - Spindelende 140 mm

Pinolenvorschub 30 mm

Motor

Spannung: 230 V, 50/60 Hz

Leistung: 85 Watt
KB 10 min

Leerlaufdrehzahl der
Spindel: 1.800, 4.700, 8.500/min

Gerauschentwicklung: <70dB (A)

Zubehor

Spannzangen fir1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 und
3,2 mm Schéafte

Nur zum Gebrauch in trockenen Raumen ﬁ
Schutzklasse 1I-Gerat @

s
Gerét bitte nicht Gber den Hausmull entsorgen )__{

Bedienung

Vor Inbetriebnahme

Maschine auf einer standsicheren Unterlage
sicher befestigen.

Werkzeug in Spannzange einspannen,
wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
ziehen.

Das Festziehen der Uberwurfmutter ohne
eingelegten passenden Schaft beschadigt die
Spannzange.

1. Stift 4 (Fig. 2) in die Bohrung einstecken und
die Spindel blockieren.

2. Uberwurfmutter (2) abschrauben.
3. Gewiinschte Spannzange (3) mit passendem

Einsatzwerkzeug (1) einfihren und
Uberwurfmutter wieder festziehen.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich
einspannen. Lang herausstehende Schéfte
verbiegen leicht und verursachen schiechten
Rundiauf.

Werkzeu? in Bohrfutter (nicht im
Lieferumfang) einspannen, wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
ziehen.



1. Bohrfutterschliissel 2 (Fig. 3) in Bohrfutter (1)
einstecken.

2. Bohrfutterschliissel in Richtung “A*
drehen, um Futter zu 6ffnen.

3. Werkzeug bis zum Anschlag in das Bohrfutter
einsetzen.

4. Bohrfutterschlissel in Richtung “B”
drehen, um Futter zu schlieBen und
Werkzeug festzuspannen.

Bohrfutter aus- / einbauen

Diese Tatigkeit ist notwendig, um die
Spannzangen zu montieren.

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

1. Stift 3 ( Fig. 4) in die Bohrung einstecken und
Spindel blockieren.

2. Bohrfutterschliissel (1) einstecken und
Bohrfutter (2) ab- bzw. festschrauben.

Spindeldrehzahl einstellen

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

Gerat nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

Kein zu hoher Anpref3druck, die richtige und
gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schnitt-
leistung.

Riemenstellung "A" = 1.800/min
Riemenstellung “B" = 4.700/min
Riemenstellung “C” = 8.500/min
kleine Bohrer @ = hohe Drehzahl,
groBe Bohrer @ = niedrige Drehzahl.

1. Randelschraube 1 (Fig. 5) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.
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Bei nachfolgenden Arbeiten keine Gewalt
anwenden, da sonst der Riemen zerstdrt werden
kann.

2. Riemenscheibe 1 (Fig. 6) in Richtung *A”
drehen und Riemen leicht nach unten (oder
oben) driicken, bis dieser lose ist.

3. Geldsten Riemen zuerst auf die gewiinschte
Stufe der Riemenscheibe (1) auflegen, dann

durch Drehung der Spindel Riemen auf die
gleiche Stufe der Motorspindel bringen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemenspannung einstellen

Vor dieser Tétigkeit Nelzstecker ziehen.

Gerét nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

1. Réandelschraube 1 (Fig. 7) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.

2. Beide Befestigungsschrauben 1 (Fig. 8) losen
und Motorspindel (2) verschieben, bis die
erforderliche Spannung erreicht ist.

3. Befestigungsschrauben wieder festziehen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemen nur so sframm spannen, daf3 kein
Schiupf vorhanden ist. Ein zu stramm
gespannter Riemen verformt sich bei ldngerem
Stillstand und reduziert die Motorleistung.

Abstand zwischen Werkzeug und
Werkstiick einstellen

Dies durchfilhren, nachdem das Werkstiick
befestigt und der Bohrer eingespannt wurden.

1. Ausleger mit der Hand unterstiitzen, damit er
nicht nach unten rutschen kann.



2. Beide Knebelschrauben (Fig. 9) losen und
Ausleger in der Hohe verschieben, bis der
Abstand zwischen Bohrer und Werkstiick
ca. 2 bis 5 mm betragt.

3. Klemmschrauben wieder fest anziehen.

Tiefenanschlagbegrenzung einstellen

i

Der Arbeitshub der Pinole betrdgt maximal
30 mm. Er kann mit Hilfe der Tiefenskala nach
unten begrenzt werden.

1. Mit dem Bohrhebel die Pinole so weit
absenken bis der Bohrer 1 (Fig. 10) das
Werkstiick berlhrt.

2. Klemmschraube (2) l6sen.

3. Skalenzeiger (3) auf gewlnschte Bohr-

tiefe (max. 30 mm) einstellen und
Klemmschraube wieder festziehen.

Wartung

Gewdhrleistungsbestimmungen:

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produk-
tion sorgfaltig geprift. Sollte dennoch ein Defekt
auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler,
von dem Sie das Produkt gekauft haben. Nur die-
ser ist fir die Abwicklung aller gesetzlicher Ge-
wabhrleistungsanspriche zustandig, die sich aus-
schlieBlich auf Material- und Herstellerfehler bezie-
hen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschéadigung durch Fremdeinwirkung und norma-
ler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,,Service und Ersatz-
teilwesen* finden Sie landerspezifisch auf
WWW.Proxxon.com.

Vor aflen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

Fdhrung der Pinole (Fig. 11) alle 10 Betriebs-
stunden mit einigen Tropfen guten Maschinendls
schmieren.

Nach der Benutzung Maschine mit einem Hand-
feger oder einem Pinsel von allen Spanen grund-
lich saubern.

Maschine regelmaBig mit einem Lappen vom
anhaftendem Schmutz befreien.

Bei langerem Stillstand Antriebsriemen
demontieren damit er sich nicht verformt und
unruhigen Lauf verursacht.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Gber den
Hausmill! Das Geréat enthélt Wertstoffe, die recy-
celt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie
sich bitte an lhre lokalen Entsorgungsunternehmen
oder andere entsprechenden kommunalen Einrich-
tungen.

EG Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: TBM 220
Artikel Nr.: 28128

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/EG

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 24.03.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméachtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.




Translation of the
Original Operating Instructions

Foreword

Dear customer!

The PROXXON Bench drill TBM 220 is a precise-
ly working and powerful machine.

This manual comprises:

+ safety regulations

* operating instructions and

* spare parts list.

Please note!

Using this manual will

* help you to understand the machine,

* avoid malfunctions caused by faulty
operation,

* increase the lifetime of the machine.
Always keep this manual close at hand.

Do not operate the equipment unless you are ful-
ly familiar with it. Follow the instructions.

PROXXON will not assume liability for safe func-

tioning

* if the unit is used in a way that does not
comply with the usual modes of operation,

« if it is used for purposes other than those
mentioned in this manual,

« if the safety regulations are not observed.

No warranty claims can be lodged for damage re-
sulting from

* operating errors,
* insufficient maintenance.

Please observe the safety regulations for your
own safety.

Use only genuine PROXXON spare parts.

We reserve the right for technical modifications
without prior notification.

We wish you much success with your new machi-
ne.

PROXXON GmbH
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Safety regulations

Attention !

Please read and apply the following safety
regulations thoroughly before starting to work
with the machine, thereby protecting yourself and
others.

+ Keep the working area clean and tidy.
= Do not wear any loose clothes or jewellery.

* Do not work with the machine if you are not
feeling well, if you are tired or not
concentrated or if you are under the influence
of alcohol.

« Do not use electrical tocls in rain, under wet
conditions or in the vicinity of inflammable
liquids or gases.

« Protect the power cable against heat and
being cut.

+ Before starting to work fasten the drill bench to
a solid work top.

= Clamp and fasten the work piece securely.

+ Before starting to work check the machine for
any obvious faults. Replace damaged parts.

+ Keep children away from the working area.
* Wear protective goggles.
* Do not overload the machine.

= Store the machine in a locked up room out of
the reach of children when not in use.

* Replace blunt tools.
* Clean the machine thoroughly after work.

+ Remove drilling and milling chips only with
hand broom or a brush.

« Do not brake the drilling spindle with your
hand.

= Always disconnect the power cable if the
machine is not in use, when changing tools or
in case of repairs.

+ Repairs in the electrical system should only be
carried out by an electrician.

* Use only accessories and spare parts which
are mentioned in this manual or which are
recommended by the manufacturer.



Legend

1 Fastening screw for machine cover
2 Drill feed lever

3 Handle screw for height adjustment
4 Drill column

5 Power cable

6 Adjustable stop

7  Drill table

8 Spigot nut

9 Depth scale

10 ON-OFF switch

Description of the machine

The PROXXON - bench drill TBM 220 is an ideal
machine for high precision drilling work.

This machine offers:

* Precisely machined work table made of high
quality, aluminium die cast with reinforcement
webs.

= Fixed stop with scale.
= Strong, chromium coated steel column.
+ Treble torque in the low speed range.

= Drilling spindle running in three high quality
precision ball bearings without any clearance.

* Spindle end suitable for clamping jaws or 38"
drill chuck.

Technical data

Dimensions

Throat (inner face of column

to middle of drill chuck) 140 mm
max. space

table surface - spindle end 140 mm
Quill feed 30 mm
Motor

Voltage: 230V, 50/60 Hz
Power: 85 Watt

KB 10 min

Idle speed of spindle:  1.800, 4.700, 8.500 rpm

Noise development: < 70dB (A)

Accessories

Clamping jaws for1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 and
3,2 mm shanks

For use in dry environments only CT
Protection class Il device @

. _ =
Please do not dispose off the machine! £
Operation

Before operation

Fasten the machine securely on a strong base.

Clamping, changing the tool

Pull the mains plug out before changing tools.

Tightening the spigot nut without inserting a
suitable shank will damage the clamping jaw.

1. Insert the pin 4 (Fig. 2) into the bore and
block the spindle.

2. Unscrew the spigot nut (2).

3. Insert the required clamping jaw (3) with the
appropriate tool (1) and retighten the spigot
nut.

Clamp all tools as short as possible. Extremely
protruding shanks will bend and cause eccentric
rotation.

Clamping, changing tools with the
drill chuck (not included)

Pull the mains plug out when changing tools.

1. Insert the drill chuck key 2 (Fig. 3) into the drill
chuck (1).

11 -



2. Tumn the drill chuck key in direction “A” to
open the drill chuck.

3. Insert the tool into the drill chuck until it
bottoms.

4. Turn the drill chuck key in direction “B” to
close the drill chuck and to clamp the tool.

Removing and installing the drill
chuck

—
This must be done to install the clamping jaws.

Pulf the mains plug out beforehand.

1. Insert the pin 3 ( Fig. 4) into the bore and
block the spindle.

2. Insert the drill chuck key (1) and unscrew or
tighten the drill chuck. (2).

Adjusting the spindle speed

Pull the mains plug out beforehand.

Do not use the machine without protective
covering.

iHigh performance is not achieved by high
feeding speed, but correct and uniform rotary
speed.

Belt position “A” = 1.800 rpm
Belt position “B" = 4.700 rpm
Belt position “C” = 8.500 rpm
small drill & = high speed
big drill @ = low speed.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 5) and lift
the cover (2) off.

Work careful to avoid damage to the belt.

2. Turn the belt pulley 1 (Fig. 6) in direction “A"
and press the belt slightly down (or up) until it
comes loose.

12 -

3. Place the loose belt first on the required
pulley (1) then turn the spindle and force the
belt on the corresponding disc on the motor
spindle.

4. Reinstall the cover.,

Adjusting the belt tension

Attention!

Pull the mains plug out beforehand.

Do not use the machine without the protective
cover.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 7) and lift
the cover (2) off.

2. Loosen both fastening screws 1 (Fig. 8) and
displace the motor spindle (2) until the
required tension is achieved.

3. Retighten the fastening screws.

4. Reinstall the cover.

Tighten the belt only so far that the slippage is
eliminated. A too tight belt will deform during a
longer period of rest, which reduces the power of
the motor.

Adjusting the distance between tool
and work piece

 Note:
Always adjust the initial position before starting
work.

Perform this work after clamping work piece and
drill.

1. Support the drill head with your hand against
slipping down.

2. Loosen both handle screws (Fig. 9) and
adjust the height of the drill head until the
distance between drill and work piece is
approx.
2to 5 mm.

3. Retighten the clamping screws.



Adjusting the depth stop
The working stroke of the quill is max. 30 mm.
With the depth scale it can be limited downwards.

1. Use the drill feed lever to lower the quill until
the drill 1 (Fig. 10) touches the work piece.

2. Loosen the clamping screw (2).
3. Adjust the scale pointer (3) to the required

drilling depth (max. 30 mm} and retighten the
clamping screw.

Maintenance

Always pull the mains plug out before starting
maintenance or cleaning work.

Lubricate the quille guide (Fig. 11) every
10 operating hours with a few drops of high
quality machine oil.

After working with the machine remove all chips
with a suitable hand broom or brush.

Clean the machine regularly with a cloth from all
dirt.
If the machine is not going to be used for a

longer period of time remove the drive belt to
avoid deformation and erratic running.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable substances
that can be recycled. If you have any questions
about this, please contact your local waste man-
agement enterprise or other corresponding munici-
pal facilities.

Warranty provisions:

All PROXXON products are thoroughly inspected af-
ter production. Should a defect occur nevertheless,
please contact the dealer from whom you pur-
chased the product. Only the dealer is responsible
for handling all legal warranty claims which refer ex-
clusively to material and manufacturer error.
Improper use, such as capacity overload, damage

due to outside influences and normal wear are ex-
cluded from the warranty.

You will find further notes for each country regard-
ing "Service and Spare Parts Management" at
WWW. proxxon.com.

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Product designation: TBM 220
Article No.: 28128

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU EMC Directive

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/EC

EU Machinery Directive 2006/42/EC

DIN EN 61029-1 / 01.2010

Date: 24.03.2014

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.
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Traduction de la notice
d'’utilisation originale

Préface

Cher client!

La perceuse sur table TBM 220 de PROXXON
est une machine précise et puissante.

Ce mode d'emploi contient:

* prescriptions de sécurité,

+ utilisation et entretien,

+ liste des piéces de rechange.
Observations!

L'utilisation de ces instructions

* vous facilite 'apprentissage avec I'appareil,

+ évite des perturbations par une utilisation
incorrecte

+ prolonge la durée de vie de votre appareil.
Garder cette notice & portée de la main.

N'utiliser votre appareil qu'aprés avoir lu et sous
respect de ces instructions.

PROXXON décline toute responsabilité:

* |ors d'une utilisation non conforme au service
usuel,

* |ors d'une utilisation non mentionnée dans ces
instructions,

* lors du non-respect des instructions de
sécurité.

Vous perdez vos droits de garantie en cas

* d'une faute d'utilisation,

= d'un entretien insuffisant.

Observez les consignes de sécurité pour votre
sécurité personnelle.

N'utilisez que des piéces d’origine PROXXON.
Tous droits de modifications réservés.

Nous vous souhaitons beaucoup de succés avec
votre appareil.

PROXXON GmbH
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Consignes de sécurité

Attention!

Lisez soigneusement les prescriptions de
sécurité suivantes avant de vous servir de
l'appareil afin d'exclure tout risque de blessure.

* Garder 'emplacement de travail ordonné.

* Ne pas porter des vétements larges ou des
bijoux durant les travaux avec des outils en
rotation.

* Ne pas travailler si vous sentez mal, si vous
étes fatigué ou déconcentré ou si vous avez
bu de I'alcool.

+ Ne pas utiliser les appareils électriques en cas
de pluie, dans un environnement humide ou a
proximité de liquides ou de gaz inflammables.

» Protéger le cdble d’alimentation contre la
chaleur et des arétes tranchantes.

* La machine doit &tre vissée sur un support
solide avant d'étre mise en service.

= Fixer ou bloguer la piéce a usiner de maniére
s(re.

* Vérifier I'état de l'appareil avant de l'utiliser et
échanger les pieces defectueuses.

* Tenir les enfants éloignés de I'emplacement
de travail.

* Porter toujours des lunettes de protection.
* Ne pas surcharger le machine.

+ Ranger les outils non utilisés dans un endroit
clos a I'abri des enfants.

* Echanger les outils emoussés.

* Nettoyer soigneusement I'appareil aprés son
utilisation.

= Les copeaux ne doivent uniquement étre
enlevés a l'aide d'un pinceau ou d’'une
balayette.

+ Ne jamais freiner le mandrin avec les mains.

» Débrancher impérativement I'appareil lorsqu'il
n'est pas utilisé, avant I'entretien, I'échange
d'un outil et les réparations.

* Ne faire effectuer les réparations des parties
électriques que par un spécialiste.

* Nutiliser que les accessoires et les piéces de
rechange recommandés dans ce manuel.



Légende

Vis de fixation du capot

Levier de percage

Manette de blocage, réglage de la hauteur
Colonne de percage

Céable du secteur

Butée réglable

Table de pergage

Ecrou-raccord

Vernier

10 Interrupteur principal
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Description de la machine

La perceuse sur table TBM 220 de PROXXON
est la machine idéale pour le pergage de grande
précision.

La machine dispose des avantages suivants :

e Table de pergage a nervures, rectifiée, en
aluminium moulé sous pression.

= Butée réglable avec vernier.
* Colonne massive en acier chromé.
* Couple de rotation triple a régimes bas.

+ Mandrin logé sans jeu dans trois roulements a
billes de haute qualité.

= Broche pour I'adaptation de pinces en acier ou
mandrin de 3/8".

Caractéristiques techniques

Dimensions

Distance de I'axe de la broche au bati 140 mm

Distance maxi.

surface de la table - broche 140 mm

Avance de la broche 30 mm

Moteur

Tension : 230V, 50/60 Hz

Puissance : 85 Watt
KB 10 min

Vitesse de rotation &

vide de la broche : 1.800, 4.700, 8.500 tr/min

Niveau sonore : <70 dB (A)
Accessoires

Pinces pour tiges de 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 et
3,2 mm

Pour une utilisation dans un endroit sec ﬁ
uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

Ne pas jeter la machine avec les ordures
ménageres! {

Utilisation

Avant la mise en service

Fixer la machine sur un support stable.

Serrage de I'outil dans la pince ;
échange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a l'échange de l'outil.

Le serrage de I'écrou-raccord sans tige
appropriée endommage la pince.

1. Introduire la tige 4 {Fig. 2) dans l'orifice et
bloquer la broche.

2. Dévisser I'écrou-raccord (2}.

3. Introduire la pince (3) et I'outil (1) nécessités
puis resserrer I'écrou-raccord.

%

i HE

Introduire les outils aussi loin que possible dans
la pince. Des tiges longues peuvent facilement
se tordre et l'outif est ensuite excentré.

Serrage de I'outil dans le mandrin
(ne fait pas partie de la livraison) ;
échange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a I'échange de I'outil.

1. Introduire la clé 2 (Fig. 3) dans le mandrin (1).

2. Tourner la clé dans le sens “A” pour ouvrir le
mandrin.
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3. Introduire I'outil jusqu'en butée dans le
mandrin.

4. Tourner la clé dans le sens “B” pour fermer le
mandrin et serrer 'outil.

Dépose, repose du mandrin

Ces opérations sont nécessaires pour pouvoir
monter les pinces.

Retirer Ia fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

1. Introduire la tige 3 (Fig. 4) dans l'orifice et
bloguer la broche.

2. Introduire la clé (1) et dévisser ou visser le
mandrin (2).

Réglage de la vitesse de rotation

Retirer fa fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposé.

Ne pas exerser une pression trop forte sur la
piéce a percer. Une vitesse de rotation
appropriée et réguliere garantit les meilleurs
résultats.

Position de courroie "A” = 1.800 tr/min
Position de courroie "B" = 4.700 tr/min
Position de courroie "C" = 8.500 tr/min
forets a petit @ = régime élevé,

forets a grand @ = régime réduit.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 5) puis retirer
le capot {2) vers le haut.
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Ne pas effectuer les opérations suivantes avec
violence, sinon la courroie risque de casser.

2. Tourner la poulie 1(Fig. 6) dans |le sens "A” et
pousser la courroie légérement vers le bas
{ou vers le haut) jusqu'a ce qu'elle soit
détendue.

3. Placer tout d'abord la courroie au régime
désiré sur la poulie (1) puis en tournant la
poulie, placer la courroie sur le méme régime
de la poulie d'entrainement.

4. Remettre le capot en place.

Réglage de la tension de la courroie

Attention!

Retirer la fiche du secteur avant de proceder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposé.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 7) puis retirer
le capot (2) vers le haut.

2. Desserrer les deux vis de fixation 1 (Fig. 8) et
déplacer la broche du moteur (2) jusqu'a ce
que la courroie est & nouveau correctement
tendue.

3. Resserrer les vis de fixation.

4. Remettre le capot en place.

= T

Ne tendre la courroie de sorte gu’elle ne patine
pas. Une courroie trop tendue se deéforme et
diminue la puissance du moteur.

Réglage de la distance entre I'outil et
la piéce

oo ey LRSS
Régler la position avant chaque travail.
Effectuer cette opération aprés avoir fixé I'outil

dans le mandrin ou la pince et la piéce sur la
table.

1. Caler la téte de percage avec la main pour
empécher qu'elle ne s'abaisse d’elle-méme.



2. Desserrer les deux manettes (Fig. 9) et régler
la hauteur de la téte de sorte que la distance
entre I'outil et la piéce soit
d'env. 24 5 mm.

3. Resserrer les manettes.

Réglage de la butée de profondeur

La course maximale de la broche est de 30 mm
et peut étre limitée a I'aide du vernier.

1. Tirer le levier de pergage vers le bas jusqu'a
ce que le foret (fig. 10) touche la pigce.

2. Desserrer la vis de blocage (2).
3. Régler la butée (3) a la profondeur de

percage désirée (maxi. 30 mm) puis resserrer
la vis de blocage.

Entretien

toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez
contacter le revendeur chez qui vous avez acheté
le produit. Il est seul habilité a gérer la procédure
de traitement de toutes les prétentions Iégales en
matiére de dommages et intéréts relevant exclusi-
vement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surchar-
ge ou les dommages provoqués par exercice d'u-
ne contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale,
sont exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations
concernant le « Service aprés-vente et les piéces
détachées », classées par pays, a |'adresse
WWW. pProxxon.com.

Retirer fa fiche du secteur avant de procéder &
f'entretien.

Lubrifier le guide de la broche (Fig. 11) toutes les
10 heures de service avec quelques gouttes
d'huile pour machines.

Aprés I'utilisation, nettoyer soigneusement la
machine avec un pinceau ou une balayette.

Essuyer régulisrement la poussiére a I'aide d’'un
chiffon propre.

Si la machine n'est pas utilisée pour une période
plus longue, déposer la courroie pour éviter
qu’elle ne se déforme.

Elimination :

N’éliminez pas 'appareil en méme temps que les
ordures ménageéres ! L'appareil comporte des ma-
tériaux recyclables. Si vous avez des questions a
ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales
d’élimination des déchets ou a d’autres institutions
communales correspondantes.

Conditions de garantie
Tous les produits PROXXON font I'objet d'un
contréle soigneux a I'issue de leur fabrication. Si

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Désignation du produit : TBM 220
Article n° : 28128

Nous déclarons de notre seule responsabilité
que ce produit répond aux directives et nor-
mes suivantes :

Directive UE CEM

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/CE

Directive européenne relative
aux machines
DIN EN 61029-1 / 01.2010

2006/42/CE

Date : 24.03.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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Traduzione delle istruzioni
per 'uso originali

Prefazione

Egregi clienti!

[l trapano da banco PROXXON TBM 220 & un
apparecchio preciso e potente.

|| presente manuale comprende:

* norme di sicurezza,

= istruzioni per l'uso e la manutenzione,
* lista parti di ricambio.

Nota bene!

L'uso di questo manuale

+ Vi aiuta nel conoscere la macchina,

+ contribuisce a evitare inconvenienti dovuti
ad un uso non %propriato della macchina,

+ contribuisce ad aumentare la durata della
macchina.

Tenete questo manuale sempre a portata di
manao.

Usate questa macchina solo dopo aver letto
attentamente questo manuale e in osservanza
alle istruzioni ivi contenute.

La PROXXON non si assume alcuna responsa-
bilita per il funzionamento sicuro della macchina

+ se la macchina non viene usata nel modo
normale,

* se viene impiegata per scopi diversi la quelli
previsti in questo manuale,

* se non vengono osservate le norme di
sicurezza.

Non avete diritti a garanzia in caso di:
« errori di comando,
* manutenzione insufficiente.

Per |a propria sicurezza, osservate assoluta-
mente le norme di sicurezza.

Utilizzate esclusivamente parti di ricambio
originali PROXXON.

Ci riserviamo di apportare modifiche in
conformité al progresso tecnico.

Vi auguriamo un buon lavoro con la Vostra
macchina.

PROXXON GmbH
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Norme di sicurezza

Prima di usare la macchina, leggete ed
osservate accuratamente le seguenti istruzioni.
Con cio evitate il rischio di gravi ferite.

* Mantenere in ordine I'ambiente di lavoro.

« Non portare abbigliamento non aderente o
gioielli quando lavorate con utensili rotanti.

* Non utilisare questa macchina quando non Vi
sentite bene, siete stanchi o non concentrati o
quando avete bevuto alcool.

» Non esporre utensili elettrici alla pioggia; non
usare utensili elettrici in ambienti umidi o in
prossimita di liquidi o gas combustibili.

+ Proteggere il cavo d'allacciamento da calore e
spigoli vivi.

* Prima della messa in funzione la macchina
deve essere fissata su un supporto solido.

* Fissare il pezzo in modo sicuro o bloccarlo.

» Controllare I'apparecchio in merito a danni
prima di iniziare il lavoro, sostituire parti
difettose.

+ Tenere i bambini lontani dall’'ambiente di
lavoro.

+ Portare occhiali di protezione.
+ Non sovraccaricare la macchina.

* Conservare gli utensili inutilizzati in luogo
chiuso a chiave non raggiungibile per i
bambini.

+ Sostituire gli utensili consumati.

+ Pulire accuratamente la macchina dopo il
lavoro.

+ Togliere i trucioli di foratura e fresatura solo
con una scopetta o un pennello.

« Non frenare mai il mandrino con la mano.

+ Estrarre |la spina di collegamento alla rete
quando |'apparecchiatura non viene usata,
prima di eseguire lavori di manutenzione,
cambi di utensili o riparazioni.

* Far eseguire i lavori di riparazione
sullimpianto elettrico solo da un esperto.

« Utilizzare solo gli accessori e le parti di
ricambio raccomandati in questo manuale o
dal produttore.



Leggenda

1 Vite di fissaggio calotta di protezione
2 Leva di avanzamento
3 Vite ad alette regolazione dell'altezza
4 Colonna

5 Cavo di allacciamento
6 Arresto regolabile
7 Tavolo portapezzo

8 Ghiera

9 Scala della profondita
10 Interruttore

Descrizione della macchina

Il trapano da banco PROXXON TBM 220 & un
apparecchio ideale per forare con la massima
precisione.

Questa macchina Vi offre le seguenti peculiarita:

= tavolo di lavoro spianato con la fresa in
alluminio pressofuso di alta qualita fortemente
nervato;

* arresto bloccabile con scala;
* massiccia colonna d'acciaio cromata;
* triplice coppia nel basso campo di velocita;

* mandrino supportato senza gioco da tre
cuscinetti a sfere di precisione di alta qualita;

* estremita del mandrino per 'alloggiamento di
pinze d'acciaio 0 mandrini portapunte da 3/8".

Caratteristiche tecniche

Dimensioni

Capacita (distanza dal filo

interno colonna al centro mandrino) 140 mm

Distanza massima
superficie tavolo - estremita mandrino 140 mm

Avanzamenta cannotto 30 mm

Motore

Tensione: 230 V, 50/60 Hz

Potenza: 85 watt
KB 10 min

Velocita a vuoto

del mandrino: 1.800, 4.700, 8.500 giri/min
Rumorosita: <70dB (A)
Accessori

Pinze per codoli di 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 e
3,2mm

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ
Classe di protezione apparecchio || @

Alla fine della vita dell'utensile non gettarlo =
nella spazzatura normale bensi nella apposita 74
raccolta differenziata!

Uso

Prima della messa in funzione

Fissare la macchina in modo sicuro su un suppor-
to stabile.

Montaggio dell’'utensile nella pinza,
cambio dell’'utensile

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare l'utensife.

Il serraggio della ghiera senza che ci sia inserito
un codolo adatto comporta danni alla pinza.

1. Infilare la spina 4 (fig. 2) nel foro e bloccare il
mandrino.

2. Svitare la ghiera (2).

3. Introdurre la pinza desiderata (3) con
I'utensile inseribile adatto (1) e serrare di
nuovo la ghiera.

o—

Montare tutti gii utensili inseribifi in modo che
sporgano if meno possibile. | codoli che
sporgono troppo si piegano faciimente e
comportano una minore concentricita.

Montaggio dell’utensile nel mandrino
portapunta (non compreso nella
fornitura), cambio dell’'utensile

Attenzione!

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare I'utensile.

1. Infilare la chiave del mandrino 2 (fig. 3) nel
mandrino (1).
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2. Girare la chiave del mandrino in senso “A" per
aprire il mandrino.

3. Introdurre I'utensile fino all'arresto nel
mandrino.

4. Girare la chiave del mandrino in senso “B” per
chiudere il mandrino e bloccare I'utensile.

Smontaggio, montaggio del mandrino
portapunta

Questa operazione é necessaria per montare le
pinze.

Attenzione!

Disinnestare la spina dalla presa eletirica prima
di eseguire questa operazione.

1. Infilare la spina 3 ( fig. 4) nel foro e bloccare il
mandrino.

2. Infilare la chiave del mandrino (1) e svitare o
serrare il mandrino (2).

Regolazione del numero di giri
del mandrino

Attenzione!

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere 'apparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

Ll el
Non applicare una pressione eccessiva, solo if

numero di giri giusto ed uniforme garantisce
elevate prestazioni di taglio.

Posizione della cinghia “A" = 1.800 giri/min
Posizione della cinghia “B” = 4.700 giri/fmin
Paosizione della cinghia “C" = 8.500 giri/min
Piccoli @ della punta = alto numero di giri,
Grandi @ della punta = basso numero di giri.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 5) e
togliere il coperchio (2) verso l'alto.
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Non impiegare la forza nei lavori successivi
poiché altrimenti fa cinghia potra subire danni.

2. Girare la puleggia 1 (fig. 6) in senso “A" e
spingere la cinghia leggermente verso il
basso (o verso l'alto) finché essa non sia
allentata.

3. Mettere la cinghia allentata prima sul gradino
desiderato della puleggia (1) e portarla quindi
sullo stesso gradino dell’albero del motore
girando il mandrino.

4. Rimontare il coperchio.

Regolazione della tensione della
cinghia

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere I'apparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 7) e
togliere il coperchio (2) verso l'alto.

2. Allentare entrambe le viti di fissaggio 1 (fig. 8)
e spostare l'albero del motore (2) finché non
sia raggiunta la tensione necessaria.

3. Serrare di nuovo le viti di fissaggio.

4. Rimontare il coperchio.

Tendere Ia cinghia solo finché non ci sia pit
nessuno slittamento. Una cinghia tesa
eccessivamente si deformera in caso di tempi di
fermo pil lunghi riducendo la potenza def motore.

Regolazione della distanza tra
I'utensile e il pezzo

Prima di lavorare con la macchina registrare
sempre la posizione di partenza.

Eseguire questa operazione dopo che il pezzo &
stato fissato e la punta & stata montata.



1. Sostenere il braccio con la mano affinche non
possa scivolare verso il basso.

2. Allentare entrambe le viti ad alette (fig. 9) e
spostare il braccio in altezza finché la

distanza tra la punta e il pezzo & di circa 2-5 mm.

3. Serrare di nuovo le viti di arresto.

Regolazione della .
delimitazione dell’arresto di profondita

La corsa di lavoro massima del cannotto & di
30 mm. Essa puo essere delimitata verso il
basso mediante la scala della profondita.

1. Abbassare il cannotto con la leva di
avanzamento finché la punta 1 (fig. 10) tocca
il pezzo.

2. Allentare la vite d'arresto (2).
3. Impostare l'indice della scala (3) sulla
profondita di foratura desiderata

(max. 30 mm) e serrare di nuovo la vite
d'arresto.

Manutenzione

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire lavori di manutenzione e pulizia.

Lubrificare |la guida del cannotto (fig. 11) ogni
10 ore di funzionamento con alcune gocce di un
buon olio per macchine.

Pulire la macchina dopo l'uso accuratamente da
tutti i trucioli mediante una scopetta o un
pennello.

Pulire la macchina regolarmente dalla sporcizia
mediante un panno.

In caso di tempi di fermo piu lunghi smontare la
cinghia di trasmissione affinché non subisca
deformazioni causando un funzionamento
irregolare.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento
oppure ai corrispondenti enti comunali.

Condizioni di garanzia:

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON ven-
gono sottoposti ad un controllo accurato. Qualora
si dovesse comunque verificare un difetto, si pre-
ga di rivolgersi al proprio rivenditore dal quale si &
acquistato il prodotto. Solo questo & autorizzato a
rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla leg-
ge che si riferiscono esclusivamente a difetti di
materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo impro-
prio quale ad es. un sovraccarico, un danneggia-
mento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema , Assistenza e pezzi
di ricambio® sono disponibili all’'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: TBM 220
N. articolo: 28128

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto € conforme
alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/CEE

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Data: 24.03.2014

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza machine

Il rappresentante della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales

Prologo

iEstimado cliente!

La taladradora de mesa PROXXON TBM 220 es
una maquina exacta y potente.

Las presentes instrucciones contienen:

« instrucciones de seguridad

+ el manejo y mantenimiento

« lista de piezas de recambioj

Por favor, observan!

El uso de las presentes instrucciones

« facilita de llegar a conocer la maquina
« evita fallos debidos al manejo errdneo
* aumenta la duracién de su maquina.

Tengan estas instrucciones siempre al alcanze
de la mano.

La maquina debe manejarse lnicamente con
conicimientos exactos, y siempre bajo
observacion de las presentes instrucciones.

La casa PROXXON no se responsabiliza para el
funcionamiento seguro de la maquina

* en caso de un manejo que no corresponde a
la utilizacion normal,

* en caso de aplicaciones distintas a las
mencionadas en estas instrucciones,

* en caso de no observar las instrucciones de
seguridad.

No tienen derechos a garantia en caso de
+ fallos en el manejo,
« mantenimiento insuficiente.

Imprescindiblemente deben observar las
instrucciones de seguridad para su propia
seguridad.

Unicamente deben utilizarse piezas de recambio
de la casa PROXXON.

Reservamos el derecho de desarollos ulteriores
en el sentido del avance técnico.

Les deseamos mucho éxito con su maquina.

PROXXON GmbH
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Normas de sequridad

Antes de usar la maquina, lea esmeradamente y
observe estrictamente las siguientes normas de
seguridad.

Evite el desorden en el &mbito de trabajo.

No use joyas, corbata o ropa suelta. Si tiene el
pelo largo, use una proteccion adecuada.

No trabaje con esta maquina si no se siente
bien, si esta cansado o no esta concentrado o
si ha bebido alcohol.

No use herramientas eléctricas bajo la lluvia,
en un ambiente himedo, en las cercanias de
liguidos inflamables o de gases.

Proteja el cable de conexion contra el calor y
cantos cortantes.

Atornille fuertemente la maquina en una placa
de asiento antes de usarla.

Fije o apriete de forma segura la pieza por
elaborar.

Antes del uso, controle la maquina respecto a
averias; cambie las piezas averiadas.

Mantenga alejados a los nifios del &mbito de
trabajo.

Use siempre gafas de proteccidn.
No sobrecargue la maquina.

Guarde la maquina al no usarla en un lugar
cerrado con llave, lejos del alcance de los
nifos.

Cambie a tiempo las herramientas romas.

Limpie esmeradamente la maquina después
del trabajo.

Retire las virutas de taladrado o de fresado
sélo con un cepillo o un pinsel.

No frene jamas el husillo del taladro con la
mano.

Saque el enchufe al no usar la maquina, antes
de los trabajos de mantenimiento, cambio de
herramienta a de reparaciones.

Haga efectuar las reparaciones en la
instalacion eléctrica sélo por un perito.

Use sdlo los accesorios y las piezas de
recambio recomendades en estas
instrucciones o por el tabricante.



Leyenda

Tornillo de fijacion de la cubierta
Palanca sensitiva
Torillo de muletilla
Columna de perforacion
Cable de unidn
Tope regulable
Mesa de taladrado
Tuerca de racor
Escala de profundidad
0 Interruptor CON.-DESC.
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Descripcién de la maquina

La taladradora de mesa PROXXON TBM 220 es
una maquina ideal para taladrar con la mayor
precision.

Esta maquina le ofrece:

* Mesa de trabajo planeada con fresa de
fundicion de aluminio a presion, fuertemente
nervada.

* Tope regulable con escala
+ Columna de acerc macizo, cromada

* Par de giro triple en el area inferior de
velocidad.

+ Husillo portabroca con tres rodamientos de
precision de alto valor, sin holgura.

= Final del husillo dispuesto para la toma de
pinzas portapiezas de acero o de portabrocas
de 3/8".

Datos técnicos

Medidas

Alcance
Columna interior hasta centro
del portabrocas

Distancia maxima
Superficie de la mesa - final del husillo 140 mm

140 mm

Avance de la pincla 30 mm

Motor

Tensidn 230V, 50/60 Hz

Potencia 85V
KB 10 min

rpm en vacio

del husillo 1.800, 4.700, 8.500 rpm

Ruidos: <70dB (A)

Accesorios

Pinza portapieza para vastagos de
1,01,5/2,0/2,4/3,0 y 3,2 mm.

Sélo para utilizacién en recintos secos

Aparato con clase de proteccion Il @

Por favor no deshacerse de esta maquina T
arrojandola a la basural! g

Manejo

Antes de la puesta en servicio

Fije la mdquina en una base de estabilidad
segura.

Fijar, cambiar la herramienta en la
pinza portapieza

Antes de cambiar la herramienta, saque el
enchufe de la red.

El apretar la tuerca de racor sin la correspondien-
te espiga dana la pinza portapiezas.

1. Introduzca la clavija 4 (Fig. 2) en el taladro y
bloquee el husillo.

2. Desatornille la tuerca de racar (2).

3. Introduzca la pinza portapieza deseada (3)
con la herramienta intercambiable
correspandiente (1) y vuelva a apretar la
tuerca de racor.

Sujete todas las herramientas itercambiables de
fa forma mds corta posible. Los vdstagos que
sobresalen se doblan facilmente y generan una
mala marcha en redondo.
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Sujetar y cambiar la herramienta en el
portabrocas (no pertence al volumen
de suministro)

jAtencion!

Antes de cambiar fa herramienta, saque el
enchufe de la red.

1. Introduzea la llave del portabrocas 2 (Fig. 3)
en el portabrocas (1).

2. Gire la llave del portabrocas hacia “A” para
abrirlo.

3. Introduzca la herramienta hasta el tope en el
portabrocas.

4. Gire la llave del portabrocas hacia “B" para
cerrarlo y sujetar la herramienta.

Desmontar y montar el portabrocas

i

Este trabajo es necesario para montar las pinzas
portapiezas.

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

1. Introduzca la clavija 3 (Fig. 4) en el taladro y
bloguee el husillo.

2. Introduzca la llave del portabrocas (1) y
desatornille o apriete el portabrocas (2).

Regular la velocidad del husillo

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

No ponga la maquina en servicio sin |la cubierta
de proteccion.

No presione desmasiado. La velocidad correcta
y uniforme genera un alto rendimiento de corte.

Correa en la posicion “A” = 1.800 rpm
Correa en la posicion “B” = 4.700 rpm
Correa en la posicidn “C" = 8.500 rpm

.24 -

taladros de diametro pequefio = alta velocidad
taladros de didmetro grande = baja velocidad

1. Desatornille el tornillo moleteado 1 (Fig. 5) y
retire la tapa (2) hacia arriba.

No aplique fuerza en los trabajos siguientes
puesto que se podria cortar la correa.

2. Gire la polea de transmision 1 (Fig. 6) hacia
“A" y presionar la correa ligeramente hacia
abajo (o hacia arriba) hasta que esté suelta.

3. Ponga primeramente la correa en el escalon
deseado de la polea de transmisién (1) y
girando el husillo, llevar la correa al mismo
escalon del husillo del motor.

4. Vuelva a montar la tapa.

Regular la tensién de la correa

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

No ponga la maquina en servicio sin la cubierta
de proteccion.

1. Desatornille el tornillo moleteado 1 (Fig. 7} y
levante la tapa (2).

2. Suelte los dos tornillos de fijacién 1 (Fig. 8) y
desplace el husillo del motor (2) hasta que se
alence la tension necesaria.

3. Vuelva a apretar los tornillos de fijacion.

4. Monte de nuevo la tapa.

B

Tense la correa solo hasta que no se deslice
mas. Una correa demasiado tensa se deforma al
estar mucho tiempo parada y reduce el
rendimiento del motor.

Ajustar la distancia entre la
herramienta y la pieza por elaborar

Antes de cada trabajo, ajustar la posicion inicial.



Efectuar este trabajo después de haber fijado la
pieza por elaborar y de haber tensado el taladro.

1. Apoye la pluma con la mano para que no
pueda desplazarse hacia abajo.

2. Suelte los dos tornillos de muletilla (Fig. 9) y
desplace la pluma en la altura hasta que la
distancia entre el taladro y la pieza por
elaborar seade 2a 5 mm.

3. Vuelva a apretar los tornillos de sujecion.

Ajustar el limite del tope de
profundidad

El recorrido de trabajo de la pinola es de 30 mm
como maximo. Ef puede ser limitado hacia abajo
con la ayuda de fa escala de profundidad.

1. Baje la pinola con la palanca sensitiva hasta
que el taladro 1 (Fig. 10) toque la pieza por
elaborar.

2. Suelte el tomillo de sujecion (2).

3. Ajuste el indicador de la escala (3) ala
profundidad de taladrado desada
(30 mm max.) y vuelva a apretar el tornillo de
sujecion.

Mantenimiento

Saque el enchufe de la red antes de cada trabajo
de mantenimiento y de limpieza.

Lubrifique la guia de la pinola (Fig. 11) cada 10
horas de servicio con un buen aceite para
maquinas.

Después del uso, limpie esmeradamente la
magquina con un cepillo o un pincel de todas las
virutas.

Limpie la maquina de forma regular con un trapo
para quitarle la suciedad que se le ha pegado.

En caso de un tiempo de inactividad largo de la
maquina, demonte la correa para que no se
deforme y preduzca un paso intranguilo.

Eliminacién:
iPor favor, no deseche el aparato con la basura

domeéstical El aparato contiene materiales que se
pueden reciclar. En caso de dudas dirijase a su

centro de reciclado u otras instituciones comuna-
les correspondientes.

Disposiciones de garantia:

Todos los productos PROXXON se verifican cuida-
dosamente tras la produccién. Si a pesar de ello
se presentara un defecto, dirijase por favor a su re-
vendedor del cual ha adquirido el producto. Solo
este es responsable para la gestion de todos los
derechos legales de garantia que se refieren exclu-
sivamente a fallos de material y de fabricacion.

Un uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan exclui-
dos de la garantia.

Otras indicaciones sobre el tema "Servicio técnico
y gestion de repuestos" las encontrara especificas
para cada pais en www.proxxon.com.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:

PROXXON S.A.,,

6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker
Denominacién de producto:  TBM 220
Articulo N°: 28128

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/CE

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE

DIN EN 61029-1 / 01.2010
Fecha: 24.03.2014

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades:
Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing

Voorwoord

Geachte klient!

De PROXXON-tafelboormachine TBM 220 is
een nauwkeurig werkend apparaat met een hoge
prestatie.

De volgende instructie omvat:

+ veiligheidsvoorschriften,

* bediening en onderhoud,

* lijst van reserveonderdelen.
Let op!

Het opvolgen van deze instructie

« vergemakkelijkt het leren kennen van het
apparaat,

+ vermijdt storingen en ondeskundige
bediening en

+ verlengt de levensduur van uw apparaat.
Houd deze instructie steeds bij de hand.

Bedien deze machine alleen met preciese kennis
en onder inachtname van deze instructie.

PROXXON is niet aansprakelijk voor het veilige
functioneren van het apparaat

* bij toepassing die niet overeenkomt met het
normale gebruik,

* bij andere gebruiksdoelen die niet in de
instructie zijn genoemd,

* bij veronachtzamen van de
veiligheidsvoorschriften.

Er bestaat geen aanspraak op garantie bij
= bedieningsfouten,
+ onvoldoende onderhoud.

Let a.u.b. voor uw eigen veiligheid beslist op de
veiligheidsvoorschriften.

Alleen criginele PROXXON-onderdelen gebrui-
ken.

Het recht op verdere technische ontwikkeling ligt
geheel bij PROXXON.

Wij wensen u veel succes met uw apparaat.

PROXXON GmbH
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Veiligheidsvoorschriften

De volgende veiligheidsvoorschriften moeten
zorgvuldig worden gelezen en opgevolgd voordat
het apparaat wordt gebruikt. Daarmee voorkomt
u, dat u uzelf of anderen verwondt.

¢ Vermijd wanorde op de werkplaats.

* Draag geen sieraden, stropdas of wijde
kleding. Als u lange haren hebt, draag een
dienovereenkomstige hoofdbescherming.

* Werk niet met deze machine als u zich niet fit
voelt, moe of ongeconcentreert bent of als u
alcohol hebt gedronken.

« Gebruik electrische gereedschapen niet in de
regen, in vochtige omgeving of in de buurt van
brandbare vloeistoffen of gassen.

+ Bescherm de aansluitkabel tegen hitte en
scherpe kanten.

* De machine moet vodr ingebruikname veilig
worden bevestigd.

« Bevestig of klem het werkstuk veilig vast.

« Controleer de machine voor het gebruik op
beschadigingen en vervang defecte
onderdelen.

+ Houd kinderen weg van de werkplaats.
+ Draag altijd een veiligheidsbril.
+ Vermijd overbelasting van de machine.

+ Als u de machine niet gebruikt berg deze veilig
voor kinderen in een gesloten ruimte op.

+ Vervang op tijd botte gereedschappen.
+ Reinig na het werk de machine grondig.

+ Verwijder boor- en freesspaanders alleen met
een veger of een kwast.

+ Rem de boorspil nooit met de hand af.

+ Trek de stekker uit het stopcontact wanneer
de machine niet gebruikt wordt en voor
onderhoudswerkzaamheden,
gereedschapsverwisseling of reparatie.

+ Laat reparaties alleen door een vakman
uitvoeren.

¢ Gebruik alleen onderdelen en reservedelen
die in deze instructie of door de fabrikant
worden aanbevolen.

Legenda

1 Bevestigingsschroef voor beschermkap
2 Boorhefboom

3 Klemschroef voor de verandering van de hoogte



Boorkolom
Aansluitkabel
Verstelbare aanslag
Boortafel
Wartelmoer
Diepte-schaal

0 AAN-UIT-schakelaar

~ O 0 &
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Beschrijving van de machine

De PROXXON-tafelboormachine TBM 220 is het

ideale gereedschap voor het boren met de groot-

ste precisie.
Deze machine biedt u:

* Een vlak gefreesde werktafel van
hoogwaardig, sterk geribd spuitgietaluminium.

* Een fixeerbare aanslag met schaal.
* Een massive, verchroomde staalkolom.
* Drie toerentallen.

* Een boorspil met drie hoogwaardige, zonder
speling geplaatste precisie-kogellagers.

+ Een spileinde voor de opname van stalen
spantangen of een 3/8" boorhouder.

Technische gegevens

Afmetingen
Uitlading (van kolom tot boorhouder,

hart op hart) 140 mm

max. afstand

tafelopperviak - spileinde 140 mm

voeding van de spindel 30 mm

Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz

Vermogen: 85 Watt
KB 10 min

Toerental van de

onbelaste spil: 1.800, 4.700, 8.500/min

Geluidsniveau: <70dB (A)

Accessoires:

Spantangen voor schachten van
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 en 3,2 mm

Alleen voor toepassing in droge ruimtes ﬁ
Beveiligingsklasse Il apparat @

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven. \/T;(Z

Bediening

Véér ingebruikname

Bevestig de machine stevig op een stabiele werk-
tafel.

Inspannen en verwisselen van het
gereedschap in de spantang

Trek de stekker uit het stopcontact vdor het
verwisselen van het gereedschap.

Aanhalen van de wartelmoer zonder ingezette
passende boorstift beschadigt de spantang.

1. Steek de stift 4 (fig. 2) in de boring en
blokkeer op die manier de spil.

2. Schroet de wartelmoer (2) af.
3. Zet de gewenste spantang (3) met het

bijhorende gereedschap in en haal de
wartelmoer weer aan.

-
fetin it Bt

Kiem alle gereedschappen zo diep mogelijk in.
Ver uitstekende schachten verbuigen
gemakkelijk en veroorzaken een sfecht roteren.

Inspannen en verwisselen van
gereedschap (behoort niet tot de
levering) in de boorkop.

Trek de stekker uit het stopcontact vdor het
verwisselen van het gereedschap.

1. Steek de boorsleutel 2 (fig. 3) in de boorkop
(1).

2. Draai de boorsleutel in de richting “A” om de
boorkop te openen.
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3. Steek het gereedschap tot aan de aanslag in
de boorkop.

4. Draai de boorsleutel in de richting “B” om de
boorkop te sluiten en het gereedschap vast te
zetten.

Monteren en demonteren van de
boorkop

e

Dit is noodzakelijk om de spantangen te kunnen
monteren.

Trek de stekker uit het stopcontact voor u begint.

1. Steek de stift 3 (fig. 4) in de boring en
blokkeer de spil.

2. Plaats de boorsleutel (1) en schroef de
boorkop (2) af resp. vast.

Instellen van het toerental van de spil

Trek de stekker uit het stopcontact vdor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

Gebruik geen te hoge aanzetdruk, het juiste en
regelmatige toerental brengt de beste
snijprestatie.

Riemplaatsing “A” = 1.800/min
Riemplaatsing “B” = 4.700/min
Riemplaatsing “C" = 8.500/min
kleine boor & = hoog toerental
grote boor & = laag toerental

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 5) eruit en
verwijder het deksel naar boven toe.

-928-

Gebruik geen geweld bij de nu volgende
werzaamheden omdat anders de riem stuk
gemaakt wordt.

2. Draai de riemschijf 1 (fig. 6) in de richting “A”
en druk de riem zachtjes naar beneden
(of naar boven) tot deze los is.

3. Leg nu de losgemaakte riem op de gewenste
trap van de riemschijf (1) en breng dan riem
op dezelfde trap van de motorspil door de spil
te draaien.

4. Monteer het deksel weer op.

Instellen van de riemspanning
Let op!
Trek de stekker uit het stopcontact véor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 7) los en
neem het deksel naar boven toe af.

2. Draai de twee bevestigingsschroeven 1 (fig.
8) los en verschuif de motorspil (2) totdat de
noodzakelijke spanning is bereikt.

3. Haal de bevestigingsschroeven weer aan.

4. Monteer het deksel weer vast.

Span de riem slechts zo strak dat er geen slip
bestaat. Een te strak gespannen riem vervormt
bij lange stilstand en reduceert het vermogen
van de motor.

Instellen van de afstand tussen het
gereedschap en het werkstuk

Justeer vadr elk werk de uitgangspositie.

Dit moet gebeuren nadat het werkstuk bevestigd
en de boor ingespannen is.

1. De radiale boorarm moet met de hand worden
ondersteund zodat hij niet naar beneden kan
glijden.



2. Beide klemschroeven (fig. 9) losdraaien en de
radiale boorarm in de hoogte verschuiven tot
de afstand tussen de boor en het werkstuk ca.
2 tot 5 mm bedraagt.

3. Klemschroeven weer stevig vastdraaien.

Instellen van de dieptebeperking van
de aanslag

De werkhefhoogte van de spindel bedraagt
maximaal 30 mm. Het kan met behulp van de
diepteschaal naar beneden toe worden beperkt.

1. Breng de spindel met de boorhefboom zo ver
naar beneden, tot de boor 1 (fig. 10) het
werkstuk raakt.

2. Draai de klemschroef (2) los.
3. Zet de schaalwijzer (3) op de gewenste

boordiepte (max. 30 mm) en haal de
klemschroef weer aan.

Onderhoud

Trek de stekker uit het stopcontact voor alle
onderhouds- en reinigingswerkzaamheden.

De geleiding van de spindel (fig. 11) moet tel-
kens na 10 bedrijffsuren met enkele druppels goe-
de machineolie worden gesmeerd.

Verwijder na gebruik van de machine de spaan-
ders grondig met een veger of met een kwast.

Verwijder regelmatig met behulp van een lapje
vuilties die aan de machine plakken.

Demonteer de aandrijfriem vodr een langere stil-
stand zodat deze niet vervormt en geen onrusti-
ge loop veroorzaakt.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende ge-
meentelijke voorzieningen.

Garantiebepalingen:

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optre-
den, dan kunt u contact opnemen met de leveran-
cier van wie u het product hebt gekocht. Alleen de
leverancier is voor de afwikkeling van alle wette-
lijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fa-
bricagefouten betreffen, verantwoordelijk.
Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, bescha-
diging door inwerking van vreemde stoffen en nor-
male slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen® vindt u per land gespecifi-
ceerd op Www.proxxon.com.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: TBM 220
Artikelnr.: 28128

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/EG

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG

DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 24.03.2014

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie
is dezelfde persoon als de ondergetekende.
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Overseaettelse af den originale
brugsanvisning

Forord

Keere kunde!

PROXXON - bordboremaskinen TBM 220 er et
preecist og effektivt vaerktaj.

Den foreliggende vejledning omfatter:

* Sikkerhedsforskrifter,

+ betjening og vedligeholdelse,

+ reservedelsliste.

Venligst bemaerk!

Brug af denne vejledning

+ gor det lettere, at lzere vaerktgjet at kende

+ forhindrer driftsfejl som falge af usaglig
betjening og

* pger Deres veerkiajs levetid.

Sorg for altid at have denne vejledning ved
handen.

Benyt kun denne maskine efter naje kendskab
tilog med respektering af denne vejledning.

PROXXON er ikke ansvarlig for sikker funktionaf
dette veerktaj

+ ved brug, der ikke er i overensstemmelse
medsaedvanlig anvendelse,

+ ved andre anvendelsesformal, der ikke er
neevnt i vejledningen,

+ ved ignorering af sikkerhedsforskrifterne
De har ikke krav pa garanti ved

+ betjeningsfejl

* undladt vedligeholdelse.

For Deres egen sikkerheds skyld bedes De
iagttage sikkerhedsforskrifterne.

Benyt kun originale PROXXON-reservedele,

Vi forbeholder os ret til videreudviklinger inden
for rammerne af almindelige tekniske fremskridt.

Held og lykke med Deres veerktoj.

PROXXON GmbH
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Sikkerhedsbestemmelser

Lzes og respektér efterfolgende
sikkerhedsbestemmelser omhyggeligt, for De
benytter vaerktejet.

* Undga uorden inden for arbejdsomradet.

* Beer ikke smykker, slips eller lest taj. Baer ved
langt har en tilsvarende hovedbeskyttelse.

* Der ma ikke arbejdes med denne maskine,
hvis De er utilpas, treet eller ukoncentreret
eller har drukket spiritus.

= Benyt ikke el-vaerktaj i regnvejr, fugtige
omgivelser gller i nearheden af breendbare
veesker eller gasser.

+ Beskyt tilslutningskablet mod varme og skarpe
kanter.

* Fgr maskinen tages i brug skal den skrues
fast pa et fast underlag.

* Emnet fastgeres sikkert eller spsendes fast.

+ Kontrollér maskinen for beskadigelser far den
benyttes, udskift defekte dele.

* Barmn holdes borte fra arbejdsomradet.
« Beer altid beskyttelsesbriller.
= Maskinen méa ikke overbelastes.

» Nar maskinen ikke benyttes, opbevares den
barnesikkert i et lukket rum.

= Udskift slevt veerktaj rettidigt.
= Rens maskinen grundigt efter brug.

= Bore- og freesespaner ma kun fiernes med en
stavekost eller en pensel.

¢ Brems aldrig borespindlen med handen.

* Traek stikkontakten ud nar maskinen ikke
benyttes, fer vedligeholdelse, vaerktajsskift
eller reparation.

= Lad kun en fagmand udfere reparationer pa
det elektriske anlzag.

= Benyt kun tilbeher og reservedele, som er
anbefalet i denne vejledning eller af
fabrikanten.

Billedtekst

1 Fastspzendingsskrue afdaekningskappe
2 Borehandtag
3 Tersskrue hgjdeindstilling



Boresgjle
Tilslutningskabel
Indstilleligt stop
Borebord
Omlebermeatrik
Dybdeskala

0 TAND-SLUK-kontakt
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Beskrivelse af maskinen

PROXXON - bordboremaskinen TBM 220 er et
ideelt veerktaj, der borer med den sterste
preecision.

Med denne maskine far De:

Et planfraaset arbejdsbord af staerkt riflet
aluminium-trykstebning af haj kvalitet.

Fikserbart stop med skala.
Massiv, forkromet stélsajle.

Tredobbelt drejningsmoment i det laveste
hastighedsomrade.

Borespindel, der er lejret uden spillerum med tre
hajkvalitets preecisionskuglelejer.

Spindelende til optagelse af stalspeendetaenger
eller 3/8" borepatron.

Tekniske data

Dimensioner
Udladning (sgjle indvendigt

til midten af borepatronen) 140 mm

maks. Afstand

bordoverflade - spindelende 140 mm

Pinoltilspeending 30 mm

Motor

Speending: 230V, 50/60 Hz

Effekt: 85 watt
KB 10 min

Spindlens

tomgangshastighed: 1.800, 4.700, 8.500/min

Stejudvikling £70dB (A)

Tilbeher

Speendeteenger til 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 og 3,2 mm
skafter

Ma kun benyttes i tarre rum ﬁ

Beskyttelsesklasse Il apparat @
Apparatet ma ikke bortskaffes i den =3
daglige renovation!

Betjening

For idriftseettelsen
Fastger maskinen sikkert pa et stabilt underlag.

Tilspzending og udskiftning af vaerktoj
i speendetangen

Traek stikkontakten ud, fer der skiftes vaerktoj.

En stramning af omlgbermatrikken uden et ind-
sat passende skaft beskadiger spaendetangen.

1. Stift 4 (fig. 2) stikkes ind i boringen og
spindlen blokeres.

2. Omlgbermetrik (2) skrues af.
3. Den onskede spaendetang (3) med passende

veerktej (1) fares ind og omigbermatrikken
strammes igen.

Alle vaerktef skal veere tilspaendt sa kort tid som
muligt. Skafter, der rager langt ud, bajes let og
fordrsager darligt rundleb.

Tilspanding og udskiftning
af vaerktoj i borepatronen
(ikke indeholdt i leveringen)

Traek stikkontakten ud, for der skiftes vaerkiaj.

1. Borepatronnagle 2 (fig. 3) stikkes ind i
borepatronen (1).

2. Drej borepatronnaglen i retning "A” for at
abne patronen.
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3. Seet veerktajet i til stoppet i borepatronen.

4. Drej borepatronngglen i retning “B" for at
lukke patronen og spaende veerktojet fast.

Borepatron af-/pdmonteres

Henvisoing:
Dette er nedvendigt for at montere
spaendetangerne.

Trask stikkontakten ud for dette.

1. Stift 3 (fig. 4) stikkes ind i boringen og
spindlen blokeres.

2. Borepatronnaglen (1) stikkes i og
borepatronen (2) skrues af eller fast.

Indstilling af spindelhastighed

Traek stikkontakten ud fer defte.

Maskinen ma ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdaskning.

lkke et nok sa stort tryk men den riglige og
regelmaessige hastighed giver en stor
skaarekapacitet.

Remstilling “A™ = 1.800/min

Remstilling “B" = 4.700/min

Remstilling “C" = 8.500/min

lille bor @ = hej omdrejningshastighed
stort bor @ = lav omdrejningshastighed.

1. Fingerskrue 1 (fig. 5) skrues af og dasksel (2)
loftes af.

Ga forsigtigt til veerks under det falgende
arbejde, da remmen ellers kan blive adelagt.

2. Drej remskive 1 (fig. 8) i retning “A” og tryk
remmen lidt ned (eller op), indtil den er los.
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3. Laeg forst den lesnede rem pa det enskede
trin pa remskiven (1), derefter saettes remmen
ved at dreje spindlen pa det samme trin som
for motorspindlen.

4. Daeksel monteres igen.

Indstilling af remspzending

Treek stikkontakten ud for dette.

Maskinen ma ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdaskning.

1. Fingerskrue 1 (fig. 7) skrues af og daeksel (2)
leftes af.

2. Begge fastspaendingsskruer 1 (fig. 8) lesnes
og motorspindlen (2) forskydes, indtil den
nedvendige spasnding er opnaet.

3. Fastspandingsskruerne strammes igen.

4. Daksel monteres igen.

i

Rermmen ma kun spaendes sé stramt, at der ikke
er noget sfip. En for stramt spaendt rem
deformeres ved laengere stilstand og reducerer
motoreffekten.

Indstilling af afstanden mellem
vaerkipj og emne.

Udgangsstillingen justeres far hvert arbejde

Dette udferes efter at emnet er fastgjort og boret
tilspeendt.

1. Udliggeren stettes med handen, for at den
ikke kan glide ned.

2. Begge tersskruer (fig. 9) lesnes og udligger
forskydes i hejden, indtil der er en afstand
mellem bor og emne pa ca. 2 til 5 mm.

3. Klemskruer strammes igen.



Indstilling af dybdestopbegransning

i

Pinolens arbejdsleft er pa maksimalt 30 mm.
Dette kan begreenses nedad ved hjaelp af
dybdeskalaen.

1. Med borehandtaget saenkes pinolen, indtil
boret 1 (fig. 10) berarer emnet.

2. Klemskrue (2) lasnes.

3. Skalaviser (3) indstilles pa den @nskede
boredybde (maks. 30 mm) og klemskruen
strammes igen.

Vedligeholdeise

Treek stikkontakten ud for alle vedligeholdelses-
og rensearbejder

Pinolens faring (fig. 11) smares hver 10. drift-
stime med nogle draber god maskinolie.

Efter brug renses maskinen grundigt for alle
spaner med en stavekost eller en pensel.

Med en klud fiernes vedhzengende snavs regel-
meaessigt fra maskinen.

Ved lzengere stilstand afmonteres drivremmen,
for at den ikke deformeres og derved forarsager
uroligt leb.

Bortskaffelse:

Maskinen mé ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles.
Hvis De har spergsmal til dette emne, bedes De
kontakte den lokale genbrugsstation eller andre
relevante instanser.

Garantibestemmelser:

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhygge-
ligt efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vee-
re en defekt, s kontakt den forhandler, hvor du har
kabt produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for
afviklingen af den lovmaessige reklamationsret, som
udelukkende gaelder for materiale- og produktions-
fejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadi-
gelse pa grund af udefra kommende pavirkninger
og normal slitage herer ikke ind under reklama-
tionsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og
reservedele" for de enkelte lande pad www.proxx-
on.com.

EU-
overensstemmelseerklaering

Producentens navn og adresse:

PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: TBM 220
Artikel nr.: 28128

Vi erkleerer p& eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med falgende
direktiver og normative dokumenter:
EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009
EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Dato: 24.03.2014

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.
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Oversittning av
originalbruksanvisningen

Forord

PROXXONs bankborrmaskin TBM 220 ar en
precisionsstark , effektiv maskin.

Denna bruksanvisning omfattar féljande avsnitt:
» Sakerhetsforeskrifter

« Anvandning och service.

* Reservdelsforteckning.

Var god observera féljande!

Om Du féljer féreskrifterna

« ar det |attare for Dig att lara kdnna maskinen.

+ undviker Du stérningar och problem pa grund
av felaktig betjaning och

 forldnger dessutom maskinens livslangd.
Se till att alltid ha bruksanvisningen till hands.
Du far endast anvénda maskinen om Du kanner

till och féljer bruksanvisningens foreskrifter exakt.

PROXXON ar inte ansvarig for saker funktion av
maskinen om

¢ verktyget hanteras pa olampligt sétt,

¢ verktyget anvandes for andra dndamal an de
som anges i bruksanvisningen,

« sdkerhetsféreskrifterna missaktas.

Du har ingen ratt att krédva garanti for fel som
uppkommer vid

« felaktig anvéndning
+ bristfallig skotsel.

Fér Din egen sékerhets skull ber vi Dig beakta
sékerhetsféreskrifterna.

Endast PROXXON original reservdelar far
anvandas.

Vi férbehaller oss ratten till andringar pa grund
av teknisk vidareutveckling.

Vi dnskar Dig lycka till med Din maskin.

PROXXON GmbH
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Sikerhetsforeskrifter

L&s noga igenom och beakta foljande
sdkerhetsforeskrifter innan Du tar maskinen i
bruk.

* Hall ordning och reda inom arbetsomradet.

= Baér inte smycken, slips eller 16st hdngande
klader. Langt har ska skyddas med lampligt
huvudskydd.

* Arbeta inte med maskinen om Du inte mar
bra, om Du &r trétt eller okoncentrerad. Ej
heller efter fortaring av alkohol.

+ Elektriska verktyg far inte anvéndas i regn,
fuktig omgivning eller i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.

* Skydda anslutningskabeln mot hetta och
vassa kanter.

* Fast maskinen pé ett fast underlag innan den
tas i drift.

* Spéann fast arbetsstycket pa ordentligt och
sakert satt.

« Kontrollera fére anvandningen att maskinen
inte &r skadad. Byt ut defekta delar.

« Hall barn borta frén arbetsplatsen.
« Anviand alltid skyddsglaségon.
« Overbelasta inte maskinen.

« Ej anvanda verktyg ska forvaras inlasta och
oatkomliga fér barn.

« Byt ut sléa verktyg i god tid.

= Rengor maskinen noggrant efter avslutat
arbete.

« Borr- och frasspan far endast avlidgsnas med
sopborste eller pensel.

* Bromsa aldrig upp borrspindeln fér hand.

= Drag ur stickproppen nar maskinen inte
anvandes, likasa fére rengoring, verktygsbyte
eller reparation.

« Reparation av elsystemet far endast utforas av
fackman.

« Anvand endast tillbehér och reservdelar som
rekommenderas i denna bruksanvisning eller
av tillverkaren.



Teckenforklaring

1 Fastskruv for skyddshuv

2 Borrspak

3 Stéallskruv for hdjdinstélining
4 Borrpelare

5 Anslutningskabel
6 Justerbart anslag
7 Borrskiva

8 Kopplingsmutter
9 Djupskala

10 Strombrytare

Presentation av maskinen

PROXXONs bankborrmaskin TBM 220 ar den
idealiska borrmaskinen fér borrning med hogsta
precision.

Denna maskin erbjuder féljande fordelar:

* Planfrast arbetsskiva av hogvardigt, starkt
réfflat aluminiumpressgjutgods.

» Léasbart anslag med skalindelning.
* Massiv, forkromad stalpelare.

* Tredubbelt vridmoment i det undre
varvtalsomradet.

* Borrspindel med tre kvalitativt hégvérdiga
precisionskullager med spelfri lagring.

* Spindelédnda for fastséttning av stalspannhylsa
eller 3/8" borrchuck.

Tekniska data

Matt

Utskjutning

Avstand pelare - borrchuckcentrum 140 mm

max. avstand bordsyta - spindelanda 140 mm

Spindelmatning 30 mm

Motor

Spanning 230V, 50/60 Hz

Effekt 85 Watt
KB 10 min

Spindelns

tomgangsvarval 1.800, 4700, 8.500 v/min

Ljudniva < 70 dB (A)

Tillbehor

Spannhyisor for 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 och 3,2 mm
skaft

Far bara anvéndas i torra utrymmen

Skyddsklass Il appara

o] >

Forbrukade och trasiga maskiner far inte
slangas som avfall, utan de ska lamnas
for atervinning.

Anvéndning

Fore driftstarten

Spann fast maskinen ordentligt pé ett stabilt
underlag.

Fastspanning, byte av verktyg i
spannhylsan

Drag ur stickkontakten innan verktyget bytes.

Spannhylsan skadas om kopplingsmuttern dras
at utan att ett skaft i lamplig storlek ar isatt.

1. Stick in stift 4 (figur 2) | dppningen och
blockera spindeln.

2. Skruva bort kopplingsmuttern (2).
3. Fér in 6nskad spénnhylsa (3) med passande

arbetsverktyg (1) och drag at
kopplingsmuttern ingen.

S

Spénn alltid fast arbetsverktyget s& att det ar sa
kort som mdjligt. Langt utskjutande skaft bdjs Iatt
och férsédmrar rotationsrérelsen.

Fastspanning, byte av arbetsverktyg
i borrchucken
(tillhdr ej standardutrustningen)

Drag ur stickkontakten fére verktygsbytet.
1. Stick in chucknyckeln 2 (figur 3) i chucken (1).
2. Oppna chucken genom att vrida chucknyckeln

i riktning “A”.
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3. Skjut in verktyget i chucken till anslaget.

4, Spérra chucken och spann fast verktyget
genom att vrida chucknyckeln i riktning “B”.

Montering/demontering av chucken

MARK:
Denna atgédrd maste gdras fér att spannhylsorna
ska kunna monteras.

Drag ur stickkontakten innan foljande atgérd
utférs.

1. Skjut in stift 3 (figur 4) i 6ppningen och
blockera spindeln.

2. Stick in chucknyckeln (1) och skruva av resp.
skruva fast chucken (2).

Instéllning av spindelvarvtalet

Drag ur stickkontakien innan foljande atgord
utfors.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt.

 MAHA
Undvik for starkt tryck. Korrekt och jdmnt varvtal
garanterar hdg borreffekt.

Reminstalining “A" = 1.800 v/min.
Reminstalining "B" = 4.700 v/min.
Reminstélining “C" = 8.500 v/min.
liten borr @ = hogt varvtal

stor borr @ = |agt varvtal

1. Skruva ur den rafflade skruven 1 (figur 54)
och lyft locket (2) uppat.

Efterféljande arbeten far inte utféras med véid.
Remmen kan annars férstéras.

-36 -

2. Vrid remskivan 1 (figur 6) i riktning “A” och
tryck ned (eller upp)remmen med svagt tryck
tills den lossnar.

3. Placera férst den lossade remmen pé
remskivan (1) i 6nskat lage och vrid darefter
spindeln s4 att remmen kommer i samma
lage som motorspindeln.

4. Montera locket igen.

Instéllning av remspénningen

Drag ur stickkontakten innan féljande atgérd
utfors.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt,

1. Skruva ur den rafflade skruven 1 (figur 7) och
Iyft locket (2) uppat.

2. Lossa de bada fastskruvarna 1 (figur 8) och
forskjut motorspindeln (2) tills rétt spénning
uppnas.

3. Drag at fastskruvarna igen.

4. Montera locket.

Remmen far endast spannas sa mycket att den
inte glappar. Om remmen &r for hart spénd,
deformeras den vid ldngre avstédngning vilket
leder till att motorns effekt reduceras.

Installning av avstadndet mellan
verktyg och arbetsstycke

Justera utgangsidget innan arbetet paborjas.

Denna justering utfres efter att bade arbets-
stycke och borr ar fastspanda.

1. Stdd utliggaren med handen sa att den inte
glider nedat.



2. Lossa de bada stéllskruvarna (figur 9) och
justera utliggaren i héjdled tills avstandelt
mellan borr och arbetsstycke uppgar till
ca.2-5mm.

3. Drag &t kldmskruvarna igen.

Installning av djupanslagets
begrinsning

3

Spindeln har en slagldngd av max. 30 mm. Med
hjélp av djupskalan kan den begrdnsas nedat.

1. Sénk ned spindeln med borrspaken sa langt
att borren 1 {figur 10) berér arbetsstycket.

2. Lossa klamskruven (2).

3. Stall in skalans visare (3) pa 6nskat borrdjup
(max. 30 mm) och drag at kldmskruven igen.

Service

Drag alltid ur stickkontakten innan service- och
rengdringsarbeten utfdrs.

Smorj alltid spindelstyrningen (figur 11) efter 10
drifttimmar med ett par droppar maskinolja av
god kvaliteit.

Rengdér maskinen och tag bort samtliga spéan
med en sopborste eller pensel efter anvand-
ningen.

Rengér maskinen regelbundet med en trasa s&
att ingen smuts klibbar fast.

Demontera driviemmen f&re langre avstalining
for att férhindra att remmen deformeras och
orsakar ojimn gang.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen
innehaller material som kan &tervinnas. Vid fragor
angéende detta, var god vand dig till ett lokalt ater-
vinningsforetag eller renhalliningen i din kommun.

Garantivillkor:

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle
intraffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforsalja-
ren som ni kdpte produkten av. Det ar endast
aterforsaljaren som ar tillgénglig for hantering av
garantiansprék, som uteslutande rér material- och
tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. éverbelastning,
skador pa grund av yttre paverkan och normalt
slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare landsspecifik information gallande
"Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

EU-konformitetsfoérklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbeteckning: TBM 220
Artikelnr: 28128

Vi férklarar pa eget ansvar att denna produkt
o6verensstammer med féljande riktlinjer och
normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/EG

EG maskindirektiv 2006/42/EG

DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 24.03.2014

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation
ar identisk med undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti

Uvod

Vazeny zakaznikul

Stolni vrtaéka PROXXON - TBM 220 je precizni
a vykonny pfistroj.

PredloZeny navad obsahuje:

+ bezpecnosini predpisy,

+ obsluhu a Gdrzbu,

* seznam nahradnich dild.

Davejte pozor!

Pouzivani tohoto navodu

« ulehéi, pfistroj poznat,

* zamezi porucham neodbornou obsluhou a
+ zvysi Zivotnost Vaseho pfistroje.

Méjte tento navod stale po ruce. Stroj obsluhujte
Jen s podrobnymi znalostmi a za dodrZovani
navodu.

PROXXON neruéi za bezpeénou funkei pfistroje

* pii zachézeni, které neodpovida béznému
pouzivani,

+ pii upotrebeni, ktere neni uvedeno v navodu,

* pfii nedodrzovani bezpeénostnich predpisu.

Nemate zadné naroky na nahradu pfi

* chybneé obsluze,

* nedostatecné (drzbé.

Pro svoji bezpetnost dbejte prosim betpeénostni
predpisy.

Jen originalni PROXXON - nahradni dily
pouzivat.

Dalsi rozvoj ve smyslu technického pokroku si
vyhrazujeme.

Pfejeme Vam s Vasim pfistrojem mnoho
uspéchu.

PROXXON GmbH
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Bezpecnostni prfedpisy

Pozor!

Drive neZ pifstrof pouZijete, pfectéte si a peclivé
dbejte nasledujicich pfedpist.
» Zabrarte nepofadku na pracovisti.

* Nenoste pfi praci zadné Sperky, kravatu nebo
valné obleceni. Dlouhé vlasy chrarite vhodnou
pokryvkou hlavy.

* Nepracuijte s timto pfistrojem, pokud se
necitite dobfe, jste-li unaveni, jestlize se
nem(zete koncentrovat nebo jste pozili alkohol.

* NepouZivejte elektronafadi v desti, ve vinkém
prostfedi nebo v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynd.

* Pfipojovaci kabel chrafite pred vysokymi
teplotami a ostrymi hranami.

* Pfistroj musi byt pfed uvedenim do provozu
pfisroubovan na pevne podlozZce.

* Obrobek bezpecné upevnéte nebo upnéte.

* Pred pouzitim zkontrolujte, zda pfistroj neni
poskozen, pfipadné defekini dily vyméite.

= Zabrante vstupu déti do pracovniho prostoru.

* PouZivejte ochranné bryle.

* Pfistro] nepfetéZujte.

« Jestlize pfistroj nepouzivate, ulozte jej v
uzavieném prostoru chranéném pfed détmi.

* Tupé naradi véas vymeérite.

+ Po praci pfistroj dikladné vycistéte.

¢ Tiisky vzniklé vrtanim nebo frézovanim
odstrante pouze smetackem nebo stétcem.

« Vrtaci vieteno nikdy nebrzdéte (nezastavuijte)
rukou.

* Pfi nepouzivani, pfed udrzbou, pfed vyménou
naradi nebo opravou vytahnéte zastréku
pfivadu elektrického proudu ze zasuvky.

* Opravy elektrického zafizeni nechte provést
pouze odbornikem.

* Pouzivejte pouze pfisludenstvi a nahradni dily,
které jsou v tomto ndvodé nebo vyrobcem
doporuéeny.



Legenda

1 upevnovaci Sroub kryciho poklopu

2 péaka vrtacky

3 Sroubové kolecko pro nastaveni vysky
4  sloupek vrtacky

5 piipojovaci kabel

6 nastavitelny doraz

7 pracovni deska vriacky

8 pfesuvna matice

9  stupnice pro hloubku

10 spinaé ZAPNUTO-VYPNUTC

Popis pristroje

Stolni vrtacka PROXXON TBM 220 je idealni
pfistroj pro vrtani s vysokou preciznosti.

Tento pfistroj Vam nabizi:

* Rovinné vyfrézovanou pracovni plochu z
hodnotné, silng Zebrované hlinikove litiny.

+ Prestavitelny doraz se stupnici.
+ Masivni pochromovany ocelovy sloupek.

+ Trojity otacivy moment ve spodni oblasti
otacek.

+ Bez vile uloZzené vrtaci vieteno se tremi
hodnotnymi preciznimi kuli¢kovymi loZisky.

* Ukenéeni vietena pro uchyceni ocelového
upinaciho pouzdra nebo skli¢idla 3/8".

Technicka data

Rozmeéry
VyloZeni (od stfedu sloupku

ke stfedu sklicidla) 140 mm
Max. distance mezi povrchem

prac. desky a koncem vfetena 140 mm
Posuv pinoly 30 mm
Motor

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 85W

KB 10 min
Béh vietene

naprazdno:
Hiuénost:

1.800, 4.700, 8.500/min.
<70dB (A)

Prislusenstvi

Upinaci pouzdro pro stopky (vrtakd)
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 a 3,2 mm.

Jen pro pouziti v suchych mistnostech

Ochranna izolace pristoje tfidy Il

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho E

odpadu

Obsluha

Pfed uvedenim do provozu
Pfistroj upevnéte na stabilni bezpeéné podlozce.

Upnuti nastroje do upinaciho pouzdra,
vyména

Pred vyménou nastroje vytahnéte zastréku
pfivodu elekirického proudu ze zasuvky.

Utahovéni pfesuvné matice bez vlioZeni vhodné
stopky vrtaku poskozuje upinaci pouzdro.

1. Zasunte kolik 4 (obr. 2) do otvoru a
zablokuijte vieteno.

2. Odsroubujte pfesuvnou matici (2).

3. Zavedte zvolené upinaci pouzdro (3) s
vhodnym nastrojem (1) a pfesuvnou matici
opét utahnéte.

Véechny ndstroje upinejte tak krtce, jak je to
mozné. Stopky, ktere pfilis vyénivaji, se lehce
ohnou a zpusobujf Spatny otacivy béh.

Upnuti nastroje do sklicidla (neni
soucasti dodavky), vyména

Fred vyménou nastroje vytahnéte zastréku
privodu elektrickeho proudu ze zasuvky.
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1. Zastréte kli¢ skli¢idla 2 {obr. 3) do skiicidla.

2. Otégejte klitem sklicidla ve sméru “A”, abyste
skligidlo otevfeli.

3. Nastroj zasufite do skli¢idla aZ na doraz.

4. Otagejte klicem sklicidla ve sméru “B", abyste
skli¢idlo zavieli a nastroj upnuli.

Zamontovani a vymontovani sklicidla

Talo ¢innost je nutna k tomu, aby bylo moZné
zamontovat upinaci pouzdro.

Pred touto cinnosti vytahnéte zdstréku pfivodu
elektrického proudu ze zasuvky.

1. Kolik 3 (obr. 4) zasurite do otvoru a zablokujte
vieteno.

2. Zasunte kli¢ sklicidla (1) a skli¢idlo (2)
odsroubuite resp. zasroubujte.

Nastaveni otacek vietena

Pozor!

Pred touto cinnosti vytahnéte zastréku piivodu
eleklrickeho proudu ze zasuvky.

Neuvadéjte piistroj do provozu bez ochranného
krytu.

NepouZivejte piilis vysoky tlak; spravny a
rovnomerny pocet otacek zaruéuje vysoky fezny
vykon.

Postaveni femene "A” = 1.800/min.
Postaveni femene "B" = 4.700/min.
Postaveni femene “C" = 8.500/min.

Malé priméry vrtaku = vysoky pocet otacek,
velké prameéry vrtaku = nizky pocet otadek.

1. Sroub s ryhovanou hiavou 1 (obr. 5)
vysroubujte a kryt (2) zvednéte nahoru.
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U nésledujicich praci nepouzivejte nasili, protoZe
remen se muze poskodit.

2. PodloZku femenu 1 (obr. 6) otatejte ve sméru
“A”" a Femen tlacte lehce dolu (nebo nahoru),
aZ se uvolni.

3. Uvolnény femen ulozte nejdfive na zvoleny
stupen femenové podioZky (1), potom
otac¢enim vietena nasadte femen na stejny
stuperi vietena motoru.

4. Namontujte znovu kryt.

Nastaveni napnuti femenu

Pred touto Cinnosli vytahnete zadstréku pfivodu
elektrickeho proudu ze zasuvky.

Neuvadéijte pfistroj do provozu bez ochranného
krytu.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 1 {obr. 7)
vySroubujte a kryt (2) zvednéte nahoru.

2. Uvolnéte oba upevniovaci Srouby 1 (obr. 8) a
vieteno matoru (2) posunite, az docilite
#adaného napnuti.

3. Upevnovaci Srouby opét utahnéte.

4. Namontujte znovu kryt.

Remen utahnéte jen tak pevné, aby nedochazelo
k prokluzu. PFili§ napnuty femen se pii delsim
nepouZivani zdeformuje a snizuje vykon motoru.

Nastaveni vzdalenosti mezi nastrojem
a obrobkem

Pfed kaZdou praci nastavie vychozi pozici.

Toto provedte poté, kdyZ je obrobek a vrtak up-
nut.

1. Rameno podepfete rukou, aby nemohlo
sklouznout dold.



2. Oba roubikové Srouby (obr. 9) uvolnéte a
rameno posufite do vyse tak, aby
vzdélenost mezi vrtdkem a obrobkem byla
cca 2 az5mm.

a. Svéraci Srouby opét pevné utahnéte.

Nastaveni hloubKy dorazu

Pracovni zdvih pinoly je max. 30 mm. MUzZe byt s
pomoci stupnice pro hloubku smerem dolti
amezen.

1. SniZte pomoci paky vrtacky pinolu tak, aby
se vriak (obr. 10) dotykal obrobku.

2. Uvolnéte svéraci Sroub (2).

3. Nastavte ukazatel na stupnici (3) na
zvalenou hloubku vrtani (max. 30 mm) a
svéraci Sroub opét utahnéte.

Udrzba

Pred viemi (drzbafskymi a isticimi pracemi
vytahnéte zastrcku piivodu elekirického proudu
ze zasuvky.

Vedeni pinoly (obr. 11) namazte po kazdych 10
provoznich hadinach nékalika kapkami dobrého
strojniho oleje.

Po pouZiti pfistroj smetackem nebo Stétcem
dikladné oéistéte od viech pilin.

Pfistroj pravidelné cistéte hadrem a zbavuijte tak
prilnuté nedistoty.

Pfi del&im nepouzivani demontujte pohonny fe-
men, aby se nezdeformoval a nezpusobil tak ne-
klidny chod pfistroje.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pristroj do domovniho odpadu!
Ptistroj obsahuje hodnotné latky, ktere mohou b™ t
recyklovany. Pokud budete mit dotazy, obratte se
prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo
jine podobné mistni zatizeni.

Zarucni podminky

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé petlivé
kontroluji. Pokud pfesto dojde k zavadg, obratte
se prosim na prodejce, u ktereho jste vyrobek
koupili. Jen tento prodejce mUze vyfidit veskere
zakonne naroky vyplyvajici ze zaruky, ktere se
vztahuji pouze na materialove a vyrobni vady.
Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobene
nespravnym pouzivanim, napf. pretizenim,
poskozeni cizim vlivem nebo normalnim
opotrebenim.

Dalsi informace k tematu ,Servis a nahradni dily*
pro jednotlive staty najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg, L-6868 Wecker
Oznaceni vyrobku: TBM 220
C. polozky: 28128

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistm:

Smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2004/108/ES
DIN EN 55014-1 / 05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Smérnice EU
Strojni zafizeni
DIN EN 61029-1 / 01.2010

2006/42/ES

Datum: 24.03.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpe nost stroj

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.
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Orijinal isletim kilavuzunun gevirisi

Onséz

Sayin Musterimiz|

PROXXON - masa matkabl TBM 220 itinall ve
ylksek kapasiteli bir cihazdir.

Bu talimatname

« Emniyet Talimatlan

« Kullanim ve Bakim

* Yedek Parca Listesi

Litfen dikkat ediniz!

Bu talimatnamenin kullanimi ile

+ aleti daha rahat taniyabilirsiniz,

* uygunsuz kullammla olusacak hasarlar
dnlersiniz

+ aletinizin émrand uzatirsiniz.

Bu talimatnameyi herzaman yakininizda bulundu-

TUnNuUz.

Makinay! sadece tam bllgi ve bu talimatnameye
uyarak kullanimiz.

PROXXON

* aligilagelmis kullamma uymayan kullanmalarda

* talimatnamede belirtiimeyen kullanim
amaglarinda kullanimda

« emniyet talimatlarini ihlalde

aletin kesin fonksiyonu igin garanti vermez.
« Kullanim hatalarinda

* eksik bakim

hallerinde garanti hakkiniz yoktur.

Emniyetiniz igin lutfen emniyet talimatlarina dik-
kat ediniz.

Sadece orjinal PROXXON yedek pargalar kul-
laniniz.

Tekniksel gelisim hakkimizi sakli tutuyoruz.

Aletinizin kullaniminda basarilar dileriz.

PROXXON GmbH
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Emniyet Talimatian

Asagida belirtilen emniyet talimatlarini iyice
okuyunuz ve bunlara uyunuz.

* s yerindeki dagimikhigi engelleyiniz.

« Taki, kravat veya bol kiyafetler giyiniz. Uzun
saclari uygun sekilde koruyunuz.

* Sayet kendinizi iyi hissetmiyorsaniz,
yorgunsaniz veya dikkatiniz dagiimis ise veya
alkol igmisseniz bu cihazla ¢alismayiniz.

* Elektronik aletleri yagmurda, nemli cevrelerde
veya yanabilir sivilar veya gazlann yakininda
kullanmayiniz.

» Ceryan kablosunu sicak ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

= Makinanin galigtirimadan &nce sabit bir
zemine vidalanmas sarttir.

* Caligma pargasini sabit sekilde tutturunuz
veya geriniz.

« Cihazi kullanmadan dnce arizal olup
olmadigini arastinp, anzah pargalarn
degigtiririniz.

+ Cocuklan galisma sahasindan uzak tutunuz.

+ Daima koruyucu gdzlik takimz.

+ Makinaya fazla ylk bindirmeyiniz.

= Cihazi, kullaniimadigd takdirde gocuklarin
ulasabilemeyecedi kitli bir odada saklayiniz.

+ Korlenmis aletleri zamaninda degistiriniz.

« Isi bitirdikten sonra makinay! lyice temizleyiniz.

* Matkap ve freze talaslarini sadece el
siiplrgesi veya firga ile temizleyiniz.

+ Matkap milini hig bir zaman elle frenlemeyiniz.

« Kullaniimadiginda, bakimdan, alet
degistirmeden veya tamirden énce sebeke
fisini gekiniz.

« Elektronik cihazi sadece bir uzman tarafindan
tamir ettiriniz.

* Sadece talimat veya Uretici tarafindan tavsiye
edilen teghizatlar ve parcalan kullaniniz.



Fihrist

1 Tutturma vidasi

2 Madelme kolu

3 Baglama vidas! ylkseklik ayari
4 Delme siitunu

5 Baglanti kablosu

6 Ayarlanabilir dayanak
7 Delme masasi

8 Baglik somunu

9  Derinlik skalas!

10 Agma-kapama galteri

Makinanin tarifi

PPOXXON masa matkab) TBM 220, itinali delme
icin en uygun cihazdir.

Makinanin size sunduklari:

* Yiksek kalitede asiri pervazlanmig aluminyum
basinch dokimden yapilmis planhi
frezelenmis, calisma masasi.

* Skalall ayarlanabilir dayanak.
« Kalin, kromlanmis gelik sltun.
* Asadl hiz sahasinda ¢ misli ddnme an.

* Yiksek kalitede 3 hassas bilya yatakh matkap
mili serbest sekilde yerlestiriimis.

* Celik germe pensesi veya 3/8 matkap kovan
icin mil uglan

Teknik Bilgiler

Ebatlar
Aciklik
(Igteki stitundan

matkap kovani arasi) 140 mm

Azami mesaafe

Masa yiizeyi - mil sonu 140 mm

Pinol itimi 30 mm

Motor

Gerilim: 230 V, 50/60 HZ

Randiman: 85 Wartt
KB 10 min

Milin devre hizi: 1.800.4.700, 8.500/min

Ses gelismesi: <70dB (A)

Techizatlar

1,0M1,5/2,0/2,4/3,0 ve 3,2 mm kiliflar igin germe
pensesi

Sirf kuru odalarda kullan 1m i¢in ﬁ
Korumasin if 1l cihazi @
Makina’nin geri dénasimani ev artiklar =

Gizerinden yapmayin. E

Kullanim

Calistirmadan dnce
Makinay! emin bir taban Gzerine tutturunuz.

Germe pensesindeki aleti geriniz,
degistiriniz.

Aleti degistirmeden énce fisi cekiniz.

Uygun kilif takilmadan, baghk somunu takildig
zaman germe pensesine zarar verir,

1. Tipa 4l delige sokunuz ve mili bloke
ediniz.

2. Baslik somununu (2) sékiniz.
3. Arzu edilen (3) uygun calisma aletli(1)

germe pensesini sokunuz ve baslik
somununu yeniden sikiniz.

Tum galisma aletlerini oldukea kisa geriniz. Uzun
kalan kiliflar, kolayca bdkilir ve diizensiz
calismaya yol agar.

Matkap kilifindaki aleti (teslimat
kapsaminda degil) geriniz, degistiriniz.

Aleti degistirmeden énce fisi cekiniz.

1. Matkap kilifi anahtarini 2 (resim 3) matkap
kilifina sokunuz.
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2. Matkap kilifi anahtanni, kilifi agmak igin “A”
istikametine dogru ceviriniz.

3. Aleti matkap kilifina, dayanaga gelene kadar
sokunuz.

4. Matkap kilifi anahtarini, kilifi kapatmak ve

aleti tutturmak icin “B" istikametine dogru
ceviriniz.

Matkap kilifin1 gitkarma-takma

=%

Germe penselerini monle etmek igin bu islem
gereklidir.

Bu islemden énce fisi gekiniz.

1. Tipay! 3 (resim 4) delije sokunuz ve mili
bloke ediniz.

2. Matkap kilifi anahtarini (1) sokunuz ve kilifi
(2) s6kiin(iz veya tutturunuz.

Mil hizinin ayarlanmasi

Bu islemden 6nce fisi cekiniz.

Cihazi koruma kapagi olmadan ¢alistirmayiniz.

Fazla yiiksek olmayan kiimeleme basinci, dogru
ve duzenli devir sayis! yliksek kesme
kapasitesini saglar.

Kayis ayan “A”= 1.800/min

Kayig ayan “B"= 4.700/min

Kayis ayan "C"= 8.500/min

Kiglk matkap @ = yiiksek devir sayisi
Biiyiik matkap @ = dusik devir sayisi

1. Tirhll viday: gevirerek gikartiniz ve kapagi (2)
yukar dogru kaldinmiz.
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Daha sonraki islemlerde zor kullanmayiniz, aksi
lakdirde kayis zarar gdrebilir.

2. Kayis diskini 1 (resim 6) "A" istikametine
ceviriniz ve kayig! az bir sekilde agagdiya (veya
yukari), bosta kalana bastinniz.

3. Bogalan kayisi 6nce kayis diskinin (1)
istenilen basamadina getiriniz, daha sonra

mili gevirerek kayisi motor mili basamagina
getiriniz.

4. Kapagi yeniden monte ediniz.

Kayis germeyi ayarlayiniz

Bu istemden once fisi gekiniz.
Cihaz koruma kapagi olmadan caligtirmayiniz.

1. Tirtill vidayi 1 (resim 7) gevirerek gikariniz ve
kapagi(2) yukan kaldirniz.

2. Her iki sikma vidasim 1 (resim 8) gikariniz ve
motor milini (2) gerekli germe él¢iistine
ulasana kadar itiniz.

3. Sikma vidasinl yeniden takiniz.

4. Kapag tekrar monte ediniz.

Kayist, bosluk olmayacak sekilde sikica
gerditiniz. ok siki gerilmig kayis uzun stire
calismaz halde durdugunda deforme olur ve
motorun randimanini azaltir.

Alet ve ¢calisma parcasi arasindaki
arahdin ayarlanmasi.

Her isten dnce baslangi¢ pozisyonunu
ayarlayiniz.

Bunu calisma pargas| sabitlestirildikten ve mat-
kap gerildikten sonra uygulayimz.



1. Asafiya kaymamasi igin konsola elle
destek veriniz.

2. Her iki baglama vidasini (resim 9) ¢ikarimz
ve ve konsolu, matkap ve calisma
pargasinin araliginin yaklasik 2 il 5 mm
arasinda olacak sekilde yukari dogru itiniz.

3.  Sikigtirma civatasini tekrar sikiniz,

Derinlik dayanadinin sinirlarinin
ayarlanmasi

Pinolferin calisma esnasinda kaldirimasr azami
30 mm dir. Derinlik skalasi yardimi ile asadiva
dogru sinirlandiriiabilir.

1.  Matkap 1 (resim 10} calisma pargasina
degene kadar pinolu matkap kolu ile
indiriniz.

2. Sikistirma vidasini (2) sékinliz.

3.  Skala gostergesini (3) arzu edilen delme

derinligine (azami 300 mm) ayarlayiniz ve
sikistirma vidasini tekrar siiz.

Bakim

Tum bakim ve temizleme islerinden énce fisi
cekiniz.

Pinol yatagini (resim 11) her 10 galisma saatin-
den sonra bir kag damla iyi kaliteli makina yag
ile yaglayiniz.

Makinay kullandiktan sonra bir el siiplrgesi
veya bir firca ile talaglarin hepsini itinall bir sekil-
de temizleyiniz.

Makinay! strekli bir bez ile kalic kirlerden arin-
dinniz.

Gahsmaya uzun siire ara verildiginde tahrik
kayisini, deforme olmamasi ve diizensiz galigsma-
masi igin gikartiniz.

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢6p icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dénusimi mumkan parcalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi lutfen ¢cép toplama
kurulusuna veya diger belediye kurumlarina
yoneltebilirsiniz.

Garanti kosullari

Tum PROXXON durunleri Gretimden sonra 6zenle
test edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse,
IGtfen Grand satin aldiginiz satis temsilcisine
basvurunuz. Sadece o yalnizca malzeme ve
Uretici hatalariyla iliskili yasal garanti taleplerinin
isleme alinmasindan sorumludur.

Asin ylklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

~Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili
aciklamalari Ulkeler bazinda www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Urun adi : TBM 220
Urun No. : 28128

Isbu belgeyle, munferiden sorumlu olarak, bu
urunuin asagi daki direktiflere ve normlara
uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/AT

AB Makine Direktifi
DIN EN 61029-1 / 01.2010

2006/42/AT

Tarih : 24.03.2014

Muh. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolumu

CE dokUmantasyon yetkilisi ile imza eden kisi
ayni kisidir.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
obsfugi

Wstep

Szanowni Klienci!

Wiertarka stotowa PROXXON TBM 220 jest pre-
cyzyjnym i wydajnym urzadzeniem.

Niniejsza instrukcja obejmuje:

¢ instrukcje bezpieczenstwa,

¢ instrukcje obstugi i konserwaciji,

e liste czesci zamiennych.

Prosimy pamieta¢!

Korzystanie z niniejszej instrukciji

* utatwia zapoznanie si¢ z urzadzeniem,

¢ zapobiega powstawaniu zaktdécen na skutek
niewtasciwej obstugi oraz

¢ wydluza zywotnos¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie zawsze niniejszej

obstugi ,pod reka”.

Maszyne te nalezy obstugiwa¢ po doktadnym

zapoznaniu sie z instrukcja oraz przy jej prze-

strzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funk-
cjonowanie urzgdzenia w przypadku:

* obchodzenia sig w niewtasciwy sposéb z
urzadzeniem,

¢ innych zastosowan, nie wymienionych w
instrukciji,

¢ nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w

przypadku:

¢ bteddw obstugi,

¢ niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarun-
kowo przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowaé tylko oryginalne czesci zamienne
firmy PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajacych z postepu tech-
nicznego.

Zyczymy wielu sukceséw przy uzytkowaniu
urzadzenia.

PROXXON GmbH
- 46 -

Instrukcje bezpieczenstwa

Zanim przystapi sie do uzytkowania urzgdzenia
nalezy uwaznie przeczytac ponizsze instrukcje
bezpieczeristwa i je potem przestrzegac. W ten
sposob uniknie sie obrazer wtasnych oraz
innych osdb.

* Unika¢ nieporzadku na stanowisku pracy.

* Nie nosi¢ bizuterii, krawatéw i obszernych
ubran. Przy dtugich wtosach zaktada¢ odpo-
wiednie nakrycie gtowy.

* Nie nalezy pracowaé na urzadzeniu w przy-
padku ztego samopoczucia, zmeczenia lub
dekoncentracji bgdz po wypiciu alkoholu.

* Nie uzywac elektronarzedzi w deszczu, w wil-
gotnym otoczeniu lub w poblizu palnych cie-
czy lub gazéw.

* Chroni¢ kabel zasilajgcy przed przegrzaniem i
ostrymi krawedziami.

* Przed uruchomieniem maszyne nalezy przy-
kreci¢ do statego podtoza.

* Przedmiot obrabiany nalezy pewnie zamoco-
wac lub unieruchomié.

* Przed uzyciem sprawdzi¢ urzadzenie pod
katem uszkodzen, uszkodzone czesci wymie-
nié.

¢ Dzieci trzymac z daleka od miejsca pracy.

e Zawsze zaktadaé okulary ochronne.

* Nie przecigza¢ maszyny.

¢ Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy go
przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

* Wymieni¢ zawczasu stepione narzedzia.

¢ Po zakonczeniu pracy starannie oczysci¢
maszyne.

* Wibry pozostate po wierceniu i frezowaniu
usuwac wylacznie za pomoca recznej zmiotki
lub pedzla.

* Nigdy nie nalezy hamowa¢ wrzeciona wier-
tarki reka.

¢ Po zakonczeniu pracy, przed konserwacja,
wymiang narzedzi roboczych lub naprawg
wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

* Naprawy urzadzen elektrycznych zleca¢ tylko
specjalistom.

e Stosowac tylko wyposazenie i czesci
zamienne, ktére zalecane sg w niniejszej
instrukciji lub przez producenta.



Legenda

1 Sruba mocujaca pokrywe

2 Dzwignia wiertarska
Sruba zaciskowa z przetyczka do przesta-
wienia wysokosci
Kolumna wiertarki
Kabel zasilajgcy
Przestawny ogranicznik
Stot wiertarki
Nakretka kotpakowa
Podziatka gtebokosci

0 Witacznik/Wytgcznik

w

= © 0o ~NO O N

Opis urzadzenia

Wiertarka stolikowa PROXXON TBM 220 jest
idealnym urzadzeniem do wiercenia z najwyzszg
precyzja.

* Maszyna ta posiada:

* Roéwno obrobiony stolik roboczy z wysokiej
jakosci aluminiowego odlewu ci$nieniowego z
mocnym uzebrowaniem.

¢ Mocowany ogranicznik z podziatka.

* Masywng chromowana kolumne stalowa.

¢ Potrojny moment obrotowy w dolnym zakresie
obrotow.

* Wrzeciono wiertarskie utozyskowane bez luzu
w trzech precyzyjnych fozyskach kulkowych

* Koncéwke wrzeciona do mocowania stalo-
wych tulejek zaciskowych lub uchwytu wier-
tarskiego 3/8”.

Dane techniczne

Wymiary

Wysieg
(Kolumna wewnatrz do $rodka

uchwytu wiertarskiego) 140 mm

Maks. odlegtos¢

Powierzchnia stolika —

koncéwka wrzeciona 140 mm

Przestawienie tulei wrzecionowej 30 mm

Silnik

Napiecie: 230V, 50/60 Hz

Moc: 85 Watt
KB 10 min

Liczba obrotéw wrzeciona przy
biegu luzem: 1.800, 4.700, 8.500/min
Emisja hatasu: = 70 dB(A)

Wyposazenie
Tulejki zaciskowe dla trzpieni 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0
oraz 3,2 mm

Mozna stosowaé tylko w suchych ﬁ
pomieszczeniach

Klasa ochrony urzadzenia Il @
Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do }r—;{

odpadéw komunalnych!

Obstuga

Przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem maszyne nalezy zamoco-
wac na znormalizowanym podfozu.

Mocowanie narzedzi w tulejce
zaciskowej i ich wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggnac¢
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

Mocowanie tulejki zaciskowej bez wtozonego
odpowiedniego trzpienia prowadzi do uszkodze-
nia tulejki zaciskowe;j.

1. Witozy¢ kotek 4 (Rys. 2) do otworu i zabloko-
wac wrzeciono.

2. Odkreci¢ nakretke kotpakowa (2).

3. Wsuna¢ zadang tulejke zaciskowa (3) z odpo-
wiednim narzedziem roboczym (1) i dokreci¢ z
powrotem nakretke kotpakows.

Wszystkie narzedzia robocze mocowac moZzliwie
jak najkrécej. Nadmiernie wystajace trzpienie
fatwo sie wyginajg i powodujg bicie.

Mocowanie narzedzia w uchwycie wier-
tarskim (nie nalezy do zakresu dostawy),
wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciagna¢
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.
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1. Wtozy¢ klucz 2 (Rys. 3) do uchwytu wiertar-
skiego (1).

2. Przekreci¢ klucz uchwytu wiertarskiego w kie-
runku ,,A”, aby otworzy¢ uchwyt.

3. Wsuna¢ narzedzie do uchwytu wiertarskiego
az do oporu.

4. Przekrecic¢ klucz uchwytu wiertarskiego w kie-
runku ,,B”, aby zamkna¢ uchwyt wiertarski i
zamocowac narzedzie.

Zaktadanie/wyjmowanie uchwytu
wiertarskiego

Czynnosc ta jest konieczna, aby moc zamonto-
wac tulejki zaciskowe.

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciagnac
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka siecio-
wego.

1. Wiozy¢ kotek 3 (Rys. 4) do otworu i zabloko-
wac wrzeciono.

2. Wtozy¢ klucz uchwytu wiertarskiego (1) i
odkreci¢ wzgl. zakreci¢ uchwyt wiertarski (2)

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego.

Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez zatozonej
pokrywy.

Nie duza sita docisku, lecz prawidfowa i réwno-
mierna liczba obrotéw zapewnig wysoka wydaj-
nosc¢ szlifowania.

Potozenie paska ,,A“ = 1 800 obr./min

Potozenie paska ,,B“ = 4.700 obr./min

Potozenie paska ,,C* = 8.500 obr./min

Mniejsze wiertta @ = wysoka liczba obrotow,

Wieksze wiertta @ = nizsza liczba obrotéw.

1. Wykreci¢ $rube radetkowang 1 (Rys. 5) i zdja¢
pokrywe (2) do gory.
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Podczas wykonywania ponizszych czynnosci nie
uzywac sity, bowiem w ten sposéb mozna
uszkodzic pas.

2. Obréci¢ koto pasowe 1 (Rys. 6) w kierunku
A" i nacisnac¢ lekko pasek do dotu (lub do
gory) dopoki nie zostanie zdjety.

3. Zdjety pasek natozy¢ najpierw na zgdany sto-
pien kota pasowego (1), nastepnie poprzez
obracanie wrzeciona natozy¢ na ten sam sto-
pien wrzeciona silnikowego.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Ustawienie naciagu paska

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego.

Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez zatozonej

pokrywy.

1. Wykreci¢ Srube radetkowang 1 (Rys. 7) i zdja¢
pokrywe (2) do gory.

2. Poluzowac¢ obydwie sruby mocujace 1 (Rys.
8) i przesuna¢ wrzeciono silnika (2) az do uzy-
skania wymaganego naciggu.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby mocujace.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Napinac pasek tak, by nie miat zadnego posli-
zgu. Zbyt mocno naciggniety pasek odksztatca
sie podczas dfuzszego postoju i zmniejsza moc
silnika.

Ustawienie odstepu pomiedzy narze-
dziem a przedmiotem obrabianym

Potozenie wyjsciowe ustawiac przed kazdym
rozpoczeciem pracy.

Czynnos¢ te wykonywaé po zamocowaniu
przedmiotu obrabianego i wiertta.

1. Podeprze¢ wspornik reka, aby nie obsunat sie
do dotu.



2. Poluzowa¢ obydwie $ruby zaciskowe z prze-
tyczka (Rys. 9) i przestawi¢ wysoko$é wspor-
nika az do uzyskania odstepu ok. 2 do 5 mm
pomiedzy wierttem a obrabianym przedmio-
tem.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby dociskowe.

Ustawienie ogranicznika gtebokosci

Przesuw roboczy tulei wrzecionowej wynosi
maksymalnie 30 mm. MozZna go ograniczy¢ od
doftu ogranicznikiem podziatki gtebokosci.

1. Opuscic tuleje wrzecionowa za pomoca dzwi-
gni wiertarskiej na tyle, aby wiertto 1 (Rys. 10)
dotkneto obrabianego przedmiotu.

2. Odkrecic¢ $rube zaciskowa (2).

3. Ustawi¢ wskazéwke podziatki (3) na zgdang
gtebokos¢ wiercenia (maks. 30 mm) i dokreci¢
z powrotem $rube zaciskowa.

Konserwacja

Przed przystapieniem do prac konserwacji i
czyszczenia wyciggngc¢ wtyczke kabla zasilaja-
cego z gniazdka sieciowego.

Smarowaé prowadnice tulei wrzecionowej (Rys.
11) co 10 godzin pracy kilkoma kroplami oleju
maszynowego.

Po pracy gruntownie oczysci¢ maszyne ze
wszystkich wiorow za pomoca szczotki recznej
lub pedzla.

Regularnie usuwac¢ z maszyny przylegajacy brud
za pomocg szmaty.

W razie dtuzszego unieruchomienia zdemonto-
waé pas napedowy, aby sie nie zdeformowat i
nie powodowat nieréwnomiernego biegu.

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzgdzenia do odpaddéw
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty,
ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan
nalezy zwrocic¢ sie do lokalnego przedsiebior-
stwa usuwania odpaddéw lub do innego odpo-
wiedniego organu komunalnego.

Warunki gwaranciji:

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg podda-
wane starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak
mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o
kontakt ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest
odpowiedzialny za realizacje wszystkich ustawo-
wych uprawnien gwarancyjnych, wynikajacych
wytacznie z wad materiatowych i produkcyjnych.
Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszko-
dzenie przez wplywy obce oraz normalne zuzy-
cie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informaciji na temat ,,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ dla poszczegélnych
krajow pod adresem www.proxxon.com.

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

TBM 220
28128

Nazwa produktu:
Nr art.:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten odpowiada nastepujacym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2004/108/WE

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Data: 24.03.2014

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukciji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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MepeBog OpUrMHaNbLHOro pyKoBOACTBa NO
aKcnayartauum

Mpeaucnosue

YBaxaembl nokynaresns!

HacTonbHbIn cBEpnMnbHBIA cTaHok TBM 220 komna-
Hum PROXXON - 3TO Npeun3noHHoe 1 BbICOKOMPON3-
BOAMTENbHOE YCTPOWCTBO.

[laHHOE PyKOBOACTBO BKIIIOYAET crieaytome pas-
Lenbl:

¢ YKazaHuA no 6e30MacHoCTM
e O6CnyXuBaHNe N TeEXHUYecKoe obCnyxuBaHue
¢ [lepeyeHb 3anacHbIx YacTen

Mpocb6a y4uTbIBaTh NEPEUUCIIEHHbIE HUXKE PEKO-
MeHAaLmm.

Monb3oBaHWe HaCTOALLMM PYKOBOACTBOM
* obneryaer u3y4eHue ycTponCTBa,

* romMoXxeT u3bexxaTb Hernonajok B pa60Te,
BbI3BaHHbIX HeKBaJ’IVI(pVILlVIpOBaHHbIM o6pau.|eHV|eM,
"

® yBENMYUT CPOK CNy>xbbl Bawwero ycTponcTea.

Bcerna pepxuTe 970 pyKOBOACTBO MOA PYKOW.

MpucTynaiiTe K akcnnyataumm AaHHOrO CTaHKa

TOMbKO Nocne NoapoBHOro 03HAKOMIEHNA C PYKOBOA-

CTBOM M0 3KCMJlyaTauum v B xofe paboTbl CTPOro

cobnofanTe N3NoXeHHbIE B HEM NpaBuna.

Komnanna PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a

6e3onacHyto paboTy yCTPOWNCTBA, ecinu:

* 060pyaoBaHNe NPUMEHAETCA HE MO CBOEMY
3aABNEHHOMY Ha3HAYeHWIO;

¢ 060pynoOBaHNE UCMONb3YeTCA ANA LUenew, He yno-
MAHYTBIX B PYKOBOACTBE MO 3KCMyatauuy;

® He cobnogaloTecA ykasaHua no 6€30nacHoCTu.

[apaHTWiHbIE 06A3aTenbCTBA ANA NoTpebuTena

aHHYNMpYIoTCA B Clyyae:

® HecobnoAeHNA NpaBun aKCnyaTaumum,

® HEA0CTaTOYHOrO YPOBHA TEXHUYECKOrO 06CNyXmMBa-
HUA.

B uennAx obecneyeHna cob6CTBEHHOM 6e30nacHoCTH

ob6A3saTenbHo cobnoaanTe ykasaHna no 6esonacHo-

CTW.

puMeHANTe TONbKO PMPMEHHbIE 3anacHble YacTn

PROXXON.

M3roToBnTENb OCTABNAET 3a CO6OW NPaBO Ha BHECE-

HWUE TEXHUYECKMNX M3MEHEHWI C LIENbIO AarbHENLero

YCOBEPLLEHCTBOBAHMA.

Xenaem Bam ycnexoB B 0OCBOEHUM 1 MPUMEHEHUM

Hallero yCTponcTBa.

PROXXON GmbH
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Yka3zaHue no 6e3onacHoOCTH

lMepen skcnnyatauyvei yCTPoONCTBa BHUMATETbHO
N3yquTe u CTPOro cobnofanTe NpUBEAEHHbIE HUXeE
yKka3aHua o 6e3onacHocTu. Tem cambiM Bbi npea-
oTBpatuTe TpaBMMpoBaHue ceba unu Apyrux nu.

¢ He ponyckatb 6ecrniopAaka B paboyeil 30He.

* He paspelaeTcA HOCWTb YKpaLLEeHWA, rancTyk unm
cBobogHyto ofexay. [iNMHHbIE BONOCHI AOMKHbI
6bITb YOpaHbl N0A, COOTBETCTBYIOWMIA 3aLUMTHBIN
ronioBHoM y6op.

¢ He paspelaetca pagoTatb C AaHHbIM YCTPOACTBOM
MpU MIIOXOM Camo4yBCTBUM, YCTANOCTU, HEBHUMA-
TENbHOCTY UK Nocne Npruema anKorona.

¢ He fonyckaeTcA 1CMonb30BaTh AEKTPOUHCTPY-
MEHTbI NOA AOXAEM, BO BNaXKHON OKpyXXatoLlei
cpege, a Takxe BOMN3N roproYmnX XNUAKOCTeR unu
rasos.

MpenoxpaHAnTe Kabenb NUTaHNA OT BO3LENCTBUA
MOBbILIEHHbIX TEMMNEPATYP U OCTPbIX KPOMOK.

lMepeL MycKOM B 3KCM/yaTaumio CTaHOK AOMKEH
GbITb 3aKpen/eH BUHTaMI Ha MPOYHOM OCHOBaHUN.

HeobxoanMo HaaeXHo 3akpennATb UK 3aXumaTtb
netans.

* [lepen 1CNonbL30BaHNEM NPOBEPUTBL YCTPOCTBO Ha
OTCyTCTBME NOBPEXAEHNE, 3aMEHUTb feheKTHbIe
netanm.

* He paspelarb JeTAM HAXOAUTLCA PAJOM C pabo-

Yel 30HOM.

Bceraa HOCWTb 3aLMTHbIE O4KW.

* He pgonyckarb neperpysku CTaHka.

Hewncnonb3yemoe yCTpocTBO XpaHUTb B 3anepTom

NoMeLLeHUW, He AOCTYNHOM ANA AeTen.

Heobxoanmo cBOEBpEMEHHO 3aMEeHATb 3aTynuB-

LUNECA UHCTPYMEHTBI.

* [1o OKOHYaHWUW paboThI TLATENBHO O4NCTUTL CTa-

HOK.

CBepnunbHyio 1nmn dpesepHyio CTPYXKY paspelua-

€TCA yaanATb TONMbKO LLETKON C Py4KOW Unm

KUCTbIO.

* Hu npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE AONycKaeTcA
TOPMOXEHWUE CBEPMUIBHOTO WNMHAENA BPYYHYIO.

e [lpy HeNcnonbL30BaHWK, Nepex, TEXHNYECKUM o6eny-

XU1BAHWEM, CMEHOI MHCTPYMEHTA U PEMOHTOM

BCeraa BbIHAMATb CETEBOA LUTENCENb.

PeMOHT aneKTpuyYecKux yCTPONCTB NopyyaTb

TONbKO KBANM(PULMPOBAHHOMY CrEeLManuCTy.

¢ [PUMEHATH TONbKO NPUHAANEXHOCTMN U 3anacHble
4acTy, PEKOMEHA0BaHHbIe B AaHHOM PYKOBOACTBE
U N3roTOBUTENEM.



YcnoBHble 0603HaYeHNsA

1 BWHT KpenexHbIn AnA 3awWwnTHOr0 KoXxyxa
2 Pblyar MexaHu3ma nopauv npu ceepneHnn
3 TUCKOBBI BUHT 119 perynupoBKy No BbICOTE
4 CToMKa CBEPNUIBHOTO CTaHKa
5 Kabenb npucoeanHUTENbHbIN
6 Ynop perynvpyembii

7 CTon cBepnunbHbIi

8 [anka HakugHaA

9 LWkana rybuHbl

10 Bobikntoyatesnb ABYXMO3VLMOHHbINA

OnucaHmne cTaHKka

HacTonbHbIn cBepnmunbHbIA cTaHok TBM 220 komna-
Hu PROXXON - 370 naeanbHoe yCTPOUCTBO AnA
BbICOKOTOYHOIO CBEPIIEHNA.

[laHHbIN cTaHoK oBnafaeT cneayowyMm 0cobeHHo-
CTAMK:

e [NoaBeprHyThIN MIOCKOMY hpe3epoBaHuio pabounia
CTON U3 BbICOKOKAYECTBEHHOTO antoMUHWA, OTK-
TOro Moz, AaBMNEHNEM, YCUNEHHOro pebpamu
XECTKOCTM.

Perynvpyembiin ynop co Wwkanou.

MaccvBHan XpoMmUpoBaHHaA CToWKa 13 ctanm.

® TpexkpaTHbIN KPYTALMA MOMEHT B HUXKHEM Anana-
30HE YaCTOTbl BPALLEHWA.

CBepnunbHbIf WNWHAENb ycTaHoBNEH 6e3 3a3opa B
TPeX BbICOKOKAYECTBEHHbIX MPELIM3NOHHBIX Lapy-
KOMOALUMMHNKAX.

KoHew wnuHaena anA 6a3vpoBaHnA CTanbHbIX LiaH-
TOBbIX 32)KMMOB W CBEPUIBHOTO NaTpoHa 3/8"

TexHnyeckune gaHHble

Pa3mepb!
Bbinet
(OT BHYTPEHHEN YaCTy CTOWKM [0 OCK

CBEPWIbHOTO NaTPoHa) 140 Mm
Makc. paccToaHue

MOBEPXHOCTb CTONA — KOHEL, WNuHAeNA 140 mm
Mogaya nuHonu 30 Mm
[Osuratennb

HanpaxeHue: 230 B, 50/60 'y
MowHoCTb: 85 Bt

KpaTkoBpeMeHHbIn pexxum 10 MUH

YacTtoTa BpalleHnA WnNnuHAeNA B pexxnme
XOMOCTOro XoAa: 1800, 4700, 8500 06/MWH

YpoBeHb Lyma: =70 nb(A)

MpuHapneXHOCTU M AONONHUTENbHAA OCHACTKa

LlaHroBble 3au1Mbl ANA XBOCTOBUKOB
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 1 3,2 MM

TonbKo AnA aKCnyaTauum B CyXMX MOMELLIEHUAX. ﬁ
Knacc 3awutbl: ycTponcTso knacca |l @

He ponyckaeTca yTunuanpoBath YCTPOMCTBO E
BMeCTe C ObITOBLIMM OTXOAAMM. :

O6cnyxunBaHne

Mepea nyckom B aKCnnyaTauuio

HapexHo 3aKpennTb CTaHOK Ha yCTOVI‘WIBOM OCHOBa-
HUN.

3akpensieHne UHCTPyMeHTa B LLAHFOBOM
3a)KMme, CMeHa MHCTPYMEeHTa

llepen cMeHoN MHCTPYMeHTa BbIHYTh CETeBOM LUTEN-
cenb.

3aTAXKa HaKUOHOW raiikum 6e3 BCTaBNEHHOMo Noaxo-
[ALLEro XBOCTOBMKA NPUBOANT K NOBPEXAEHUIO LiaH-
rOBOrO 3aXKnma.

1. BcTaBuTb WTuUT 4 (pUC. 2) B 0TBEPCTUE W 3abm0-
KWpoBaTb LWNUHAENb.

2. OTBepHYTb HaKWAHYIO raiky (2).

3. BcTaBuTb Tpebyemblit LaHroBbIN 3axuM (3) ¢ CooT-
BETCTBYIOLUMM BCTaBHbIM UHCTPYMEHTOM (1) 1
CHOBA 3aTAHYTb HAKNAHYIO raviky.

pu 3akpenneHnn BCex BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
Heo6xoA1MOo 06eCMEYUT MUHUMAITIBHO BO3MOXHYIO
[MHY BbICTYNaloLLel 4acTy U3 3axxuma. XBoCTOBUKN
C 60/IbLLION JIMHON BbINETa 1erko npornbatTca un
YXyALWakoT M1aBHOCTb BPALLYEHMS.

3akpenneHue MHCTPYMEHTa B CBEPIMIIbHOM
naTpoHe (He BXoAUT B 06bEM NOCTaBKM),
CMeHa MHCTPYMeHTa

Mepea cMeHo# MHCTPYMEHTa BbiHyTb CeTeBoM LUTen-
cene.
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1. BcTaBuTb B CBEPNWIIbHBINA NAaTPoH (1) Koy cBep-
NUNbHOrO NaTpoHa 2 (puc. 3).

2. YT06bI OTKPbITH CBEPMMUIBHBIN NATPOH, HEO6X0-
[IMO NOBEPHYTb KNOY CBEPNUBLHOTO NaTpoHa B
HanpasneHum ,A:

3. IHCTpyMeHT BCTaBMTb A0 ynopa B CBEPMUbHbINA
naTpoH.

4. YT06bl 3aKPbITh CBEPNUITbHBIN NAaTPOH 1 3aKpe-
MUTb MHCTPYMEHT, HEO6XOAMMO MOBEPHYTH KITOY
CBEPNUIIbHOTO NaTpoHa B HanpasneHun ,B*

OdemoHTaX / MOHTaX CBEpNIUNbHOrO NaTpoHa

Ora pabora Heobxoauma 4711 MOHTaxXa LiaHroBbIX
3aKMMOB.

lNepen npoBeaeHnem 31oi paboThl BbIHYTb CETEBON
LTencenb.

1. BctaBuTb WTMGT 3 (puc. 4) B 0TBEpCTUE U 3a6M0-
KUpOBATb WNNHAENb.

2. BctaBuTb KoY (1) cBepAnabHOro naTpoHa u
OTBUHTMUTb UNN 3aTAHYTb CBEPSIUIbLHBIN NATPOH (2).

PerynupoBka 4acToTbl BpaLieHUA
wnuHaena

lNepen npoBeaeHnem 3104 paboThl BbIHYTb CETEBON
LUTENCeb.

He BkrnioyaTb ycTponcTBO 6€3 3aWMTHOTO KOXYyXa.

OnTumanbHyto npou3BoAUTENILHOCTL pe3aHns obec-
neynBaeT He BbICOKOE AaBlIeHUe NPUXNMa, Ho npa-
BU/IbHAA 1 PaBHOMEPHAsA 4acToTa BPaLUEHNs.
Perynuposka pemHa , A’ = 1800 06/M1H
Perynuposka pemHa ,B“ = 4700 06/mMuH
PerynupoBka pemHa ,C* = 8500 06/MvH

Hebonblune @ cBepna = BbICOKaA 4acToTa Bpalle-
HUA,

Bonbluve @ cBepna = H3Kan YacToTa BpaLUeHus.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HakaTaHHoW ronoskow 1 (puc. 5)
1 NOAHATL KPbILLKY (2).
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He NPUMEHATb CUIY NPU BbINOTHEHNUN ClIeaYOLLUNX
paéor, MHa4ye BO3MOXXHO oBpeXaeHne PemMHA.

2. Bpawatb pemeHHoit Wwkwus 1 (puc. 6) B Hanpasne-
HUM “A 1 cnerka HaXxumartb Ha PEMEHb BHU3 (M
BBEpX), NOKa OH He byaeT ocnabneH.

3. CHayana HapeTb ocnabneHHbI peMeHb Ha Tpebye-
MYI0 CTYMeHb PeMEeHHOrO WKuBa (1), 3aTem
NOCPeACTBOM BpaLUEHNA LWNWMHAENA YCTAHOBUTb
pemMeHb Ha TaKyto Xe CTyneHb MOTOPU30BaHHOTO
WNMHAenA.

4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PerynMpOBKa HaTAXXeHUA peMHA

lMepes nposeneHnem 3toi paboTbl BbIHYTh CETEBOM
LTencerb.

He BK/loYaTh YCTPOINCTBO 6€3 3aLUNTHOTO KOXYXa.

1. BbIBEpHyTb BUHT C HaKaTaHHOM rofioBkom 1 (puc. 7)
1 NOAHATb KPbILLKY (2).

2. OcnabuTb 06a KpenexHbix BUHTa 1 (puc. 8) n
CABWHYTb MOTOPU30BaHHbIN WNMHAEND (2) A0
obecrneyeHna Tpebyemoro HaTAXKEHWA.

3. CHoOBa 3aTAHYTb KPeneXHble BUHTLI.
4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PemeHb He06X0[MMO HaTAHYTb UL HACTO/TBKO,
4706bI OTCYTCTBOBAJIO NPOCKAa/Ib3biBaHNe. CINLLKOM
TYro HaTAHYTbIA PEMEHb AEHOPMUPYETCH NP AN-
TE/IbHOM MPOCTOE U MPUBOANUT K CHUXEHUIO MOLYHO-
CTV 971eKTpOABUraTess.

PerynupoBka paccToAHUA MeXAy
MHCTPYMEHTOM U AeTalbio

lepen kaxxaov paboTos 0TperyampoBaTh NCXOAHOE
r1onoXxeHue.

3Ta perynupoBsKa LOMKHA NPOU3BOANTLCA MOCTe
3aKpeneHna AeTanu 1 3axuma ceepra.

1. [inA npefoTBpaLLeHnA NafeHNA KOHCONK NoaAep-
XMBAaTb KOHCOMb PYKOW.

2. Ocnabutb 06a TUCKOBLIX BUHTA (puc. 9) n nepe-
[IBUHYTb KOHCOb MO BbICOTE TakUM 06pasom,
4TO6bI PACCTOAHME MEX/Y CBEPIIOM U AETaNbio
COCTaBMANo Npubn. 2 - 5 M.



3. CHoBa 3aTAHYTb 3aXWUMHbIE BUHTbI.

PerynupoBka ynopa, orpaHu41BaioLLero
rny6uHy o6paboTku

MakcumanbHas anvHa pabodero xoga nMHomm
coctanaet 30 Mm. Paboynii xog B HanpaBieHum
BHM3 MOXET ObITb OrpaHnyeH npu MOMOLLY LLKaTbI
ny6uHbl 06pabOTKN.

1. Mpv nomoLLM CBEPNMNBHOTO pblyara omycTUTb
MUHOMb HACTONbLKO, 4TO6LI cBepso 1 (puc. 10)
Kacanocb fetanu.

2. OcnabuTtb 3aXKNMHON BUHT (2).

3. YcTaHoBUTb Tpebyemyto rmybuHy ceepneHna
(makc. 30 Mm) Ha wkane (3) u CHoBa 3aTAHYTb
32KMMHOW BUHT.

TexHu4eckoe o6cny)xuBaHne

lepen nposeaexnem bbix paboT Mo TEXHUHECKOMY
06CyXXMBAHNIO N OYNCTKE BbIHYTb CETEBOM LUTEN-
cenb.

Yepes kaxple 10 YacoB paboTbl CMa3blBaTb Hanpas-
NAOLLYIO NHOMM (puc. 11) HECKONbKUMI KannAMm
CBEXero MaluMHHOro Macna.

lNocne cnonb30BaHNA CTaHKa TLATENbHO O4MLLAThL
€r0 OT CTPYXXKM LETKOW C PYHKON UK KUCTBIO.

PerynAapHo ounwaTh CTaHOK TKaHb OT Hanuren
rpA3M.

IMp1 NPOAOMXMUTENBHOM NPOCTOE AEMOHTMPOBATbL
MPUBOAHOI PeMeHb, 4TOGbI NPeAOTBPATUTB €0
AechopmaLmio 1 Tem cambiM HETOYHOE BpalLLeHMe.

Ytunusauus:

He BbI6pacbIiBaTh yCTPOCTBO B 6aK AN1A 6bITOBbLIX
oTxofoB! YCTPONCTBO COAEPXUT LIEHHbIE MaTepuansi,
KOTOpble MOTyT 6bITb BTOPUYHO NepepaboTaHbl. Ecnv
y Bac BO3HMKHYT BONPOChI, Kacatolmeca AaHHOMo
acnekTa, npocuM obpallaTbCA B MECTHble NPeanpus-
TWA, CNIELManM3NpyIoOLLMECA Ha YyTUIN3aLMU OTXOLOB,
U B Apyrve KOMMyHasbHble Cry>6bl COOTBETCTBYIO-
Lwero npocuna.

[apaHTuiiHbIe 06A3aTenbCTBa

Bce nagenma PROXXON nocne n3roToBneHuA nog-
BEpratoTcA TWaTenbHbIM UCnbITaHnAM. Ecnn Bce e
0bHapy>xuTca aedekT, obpatuteck K Npoaasuy, y

KOTOPOTO NPUoBPeTeHo U3aenme. VIMeHHo oH oTBe-
YaeT Mo BCeM MpeaycMaTpUBaeMbiM 3aKOHOM NPeTeH-
31AM MO rapaHTUiHBIM 06A3aTeNbLCTBaM,
KaCaloLMMCA UCKIIOYNTENBHO 1e(eKTOB MaTepua-
OB W N3rOTOBMEHMA.

[apaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HeHaanexallee
NPUMEHeHe, TaKoe Kak,HanpuMep, neperpyska,
noBpeXaeHune BCreacTeie NoCTOPOHHEro Bo3aen-
CTBMA, @ TaKXXe eCTECTBEHHbIIi U3HOC.

[lononHuTenbHble ykasaHua no Teme "CepsucHoe

obcnyxuBaHve U NocTaBka 3anyacTel” cM. AnA cooT-
BETCTBYIOLMX CTPaH Ha CanTe WWW.proxxon.com.

Oeknapauua o COOTBETCTBUM
Tpe6oBaHuam EC

HavmeHoBaHue 1 agpec M3roToBUTENA:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

TBM 220
28128

HammeHoBaHwe napenus:
ApTukyn Ne:

HacToALmM Mbl CO BCEi OTBETCTBEHHOCTHIO
3aABMIAEM, Y4TO AAHHOE U3Jenne COOTBET-
CTBYeT TPeBOBaHMAM CreayiowWwnX ANPEKTUB 1
HOPMaTHBHbIX AOKYMEHTOB!

OupekTuBa EC 06 anekTpomarHMTHOM
COBMECTUMOCTH 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

OupektuBa EC no mawmHHOMY
obopynosaHuio
DIN EN 61029-1/ 01.2010

2006/42/EG

[aTta: 24.03.2014

Ounn. ukx. Vopr Barxep

PROXXON S.A.
HonxHocTb: OTAeN uccneaosaHna u
paspaboTku

JIMLOM, YNONHOMOYEHHBIM cOrnacHo [lokymeH-
Taummn EC, ABnAeTcA nuuo, noanucasluee
[OKYMEHT.
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Ersatzteilliste

PROXXON Tischbohrmaschine TBM 220

ET-Nr.: Benennung
28128-01 Abdeckhaube
28128-02 Antriebsriemen
28128-03 Riemenscheibe Motor
28128-04 Gewindestift
28128-05 Bundbuchse

28128-06 Motorbefestigungs-
schraube

28128-07 Unterlegscheibe
28128-08 Maschinengehduse

28128-09 Schaltergehduseboden/ Switch housing base

28128-10 AnschluBklemme
28128-11 Knickschutztille
28128-12 AnschluBleitung
28128-13 Befestigungsschraube
28128-14 Geréteschalter
28128-15 AnschluBkasten
28128-16 Zugentlastung
28128-17 Schraube
28128-18 Stab

28128-19 Sicherungsring
28128-20 Mutter
28128-21 Vorschubwelle
28128-22 Vorschubhebel
28128-23 Gewindestift
28128-24 Verbindungsstiick
28128-25 Bohrhebel
28128-26 Stift

28128-27 Zugfeder
28128-28 Bolzen
28128-29 Gabel
28128-30 Kugelkopf
28128-31 Stahlséule
28128-32 Gewindestift
28128-33 Motor
28128-34 Halteschraube
28128-35 Schraube
28128-36 Kugellager
28128-37 Wellscheibe
28128-38 Scheibe

/ Cover

/ Driving belt

/ Motor belt pulley
/ Set screw

/ Bushing

/ Motor mounting screw

/ Washer
/ Casing

/ Connecting clamp
/ Anti-kink grommet
/ Connection cable
/ Fastening screw
/ Machine switch
/ Connection box
/ Strain relief

/ Screw

/ Rod

/ Girclip

/ Nut

/ Feed shaft

/ Feed lever

/ Set screw

/ Connection

/ Drill lever

/ Pin

/ Spring

/ Pin

/ Fork

/ Ball head

/ Steel column

/ Set screw

/ Motor

/ Retaining screw
/ Screw

/ Ball bearing

/ Corrugated washer

/ Washer

ET-Nr.: Benennung
28128-39 Sicherungsring
28128-40 Unterlegscheibe
28128-41 Schraube
28128-42 Flansch
28128-43 Stift

28128-44 Stab

28128-45 Pinole
28128-46 PaBfeder
28128-47 Skalenzeiger
28128-48 Klemmestiick
28128-49 Réndelschraube
28128-50 Mutter
28128-51 Réndelschraube
28128-52 Bohrtisch
28128-53 Anschlag
28128-54 Uberwurfmutter
28128-55 Spannzange (Zubehor)
28128-56 Bohrspindel
28128-57 Klemmschraube
28128-58 Sicherungsring
28128-59 Scheibe
28128-60 Kugellager

28128-61 Flansch
(Bohrspindelhalterung)

28128-62 Befestigungsschraube

28128-63 Riemenscheibe
Bohrspindel

28128-64 Knebelschraube
28128-65 Réndelschraube

28128-66 Untere
Gehduseabdeckung

28128-67 Schraube
28128-99 Bedienungsanleitung
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Circlip
Washer
Screw

Flange

Pin

Rod

Mandrel
Feather key
Scale pointer
Clamp
Knurled screw
Nut

Knurled screw
Drill table
Stop

Cap nut

Collet

Drill spindle
Clampng screw
Circlip
Washer

Ball bearing
Flange

Clamping bolt
Pulley

Toggle screw
Knurled screw
Lower housing cover

Screw

Operating Instructions
incl. Safety instructions
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font |'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns péa
WWW.Proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud presto dojde
k zévadg, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON drnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen iriinii satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalanyla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalezé
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6enyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAT TLIATeNbHbIA
KOHTPONb. Ecru Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fenve. VIMeHHO OH OTBEYAET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
[AeheKTOB MaTEPUANOB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/ieHe BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVCTBHA, a TakxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

[lononHuTenbHsle ykasaHuA no Teme "CepaicHoe obenyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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