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MogcoeanHeHne K cMa0BON ceTu/cnaosomy WnTy (npu 25°C):

BHUMAHME! yunTbiBaiiTe NnpoBoAa, NPOBEeAEHHbIE B CTEHAX U ApYrue YAJIUHUTENN

Wcnonb3yembiit
3/1eKTPOA B
pexume MMA

YcraHoBAeHHOe
3HayeHue Toka
npu MMA n TIG

[AnameTp ceueHus
NPOBOJIOKM MpU
MIG/MAG

CeueHue ceTeBOro
npoeoja, KB. MM

Makcum. anvHa
npoBoAa, M

M®WU-250P

He 6onee 120A

He 6os1ee Po,8MM

[oyAVIY]

He 6onee 160A

He 6osiee P1,0MM

®5 MM
®6 mm nerkona.

40 @1,2mm

M®U-250P-380V

He 6onee 120A

He 6osiee Po,8Mm

@4 MM

He 6bonee 160A

He bosiee @1,0MM

®5 MM
®6 MM nerkona.
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1. OBLWME NMONOXEHNA

MHBepTOpHbIe MHOrodyHKLMOHaNbHbIe annapaTbl [MTATOH MOW-250P MultiPro n MOW-250P-380V MultiPro
npegHasHaueHbl Ans py4Hol gyroson ceapku (PAC «MMA»), aproHogyroson cBapku (AP «TIG») 1
nosyaBsTomaTuueckon ceapku (MA «MIG/MAG») B cpese 3alMTHbIX ra3oB U CMecel Ha MOCTOSIHHOM TOKe.
MpenmylyecTBa MCNONL30BaHMS B 3TOM annapate NMoJHOCTbIO LMppoBOro cnocoba ynpaBaeHWs 3ak/ovaeTcs B
OTCYTCTBUWM HEAOCTATKOB MPUCYLLUX MHOrOPYHKLMOHANBbHBIM CUCTEMAM, CAENaHHbIM Ha OCHOBE aHasIo0roBbIX
CUCTeM ynpaBJ/IeHWsi, KOTOpble MO OrnpejesieHNIo 3aTOUYEHHbIe BCErAa MoJj KakKoW-TO KOHKPETHbIN pexuMm, a Bce
OCTa/IbHble PEXMMbI KaK JOMO/IHUTE/IbHbIE UMEIOT He0CTaTKN YrpaB/eHNs. A B MOJIHOCTbIO LMGPOBON CUCTEME,
naarta ynpasfeHus pacrnonaraeTt abconoTHO BCEMU Pecypcamy UCTOUHUKA, B NPejenax ero nojHON MOLWHOCTYU 1
He BaXHO B KaKOM pexume oHa mcnosbsyetcs. ITa «MultiPRO» cepusi npeaHasHayeHa ANS NPOMbIWAEHHOTO
MCMO/Ib30BaHNS, UCTOYHUK MOXHO OTAE/NATb OT MeXaHU3Ma NoAauv NPOBOJIOKM Kak A/ yA006CTBa No/b30BaHuUS,
Tak M B C/ydasx TeXHUKM 6e30MacHOCT, a Takxke 3a CYeT AOMOJIHUTE/IbHBIX PEeryivpoBOK, WHBEPTOPHbI
BbINPSIMUTE/Ib  MOXHO HacTpauMBaTb Ha Hanbosee ONTUMasbHbIE YCTAHOBKM B Pas/IMUHbIX CUTYyaLUsX.
ObecneunBatoT GpakTUHECKW HEMPEPbIBHYIO NPOAOMKUTENBHOCTb HAarpyski Ha HOMMHA/IbHOM TOKe, MPU NUTaHUK
KaK OT MOLLHOW oAHOda3HoM ceTu 220 B, Tak 1 oT TpexdasHol ceTn 380 B, uero 4ocTaToyHo A5 paboTsl t06bIMU
snekTpogamMu ot @1,6 MM BMAOTb A0 JerkoniaBkMx @6 MM M MONYaBTOMaTUYECKOW CBAapKW CrJIOLIHOM
NpOBOJIOKOW AnameTpom oT P0,6 MM A0 P1,2 MM. ICTOYHMK M3HAYa/lbHO YCTaHOB/IEH B ONTUMaJIbHble 3HaYeHUs
AN GO/bWIMHCTBA C/ly4aeB WCMOJIb30BAHUA U JOCTaTOYHO MpOCT, €C/M He BAaBaTbC B  TOHKOCTU
JOMONHUTE/IbHBIX HACTPOEK, KOTopble TPebyloT yxe 60/bluMX HaBbIKOB OT CBapuyMka. s onacHbIX yC/l0BuUiA
paboTbl BCTPOeH 610K CHUXEHWs HaMpsiXeHUst XonocToro xo4a B pexume PAC «MMA», ¢ BO3MOXHOCTbIO €ro
BKJ/IIOYEHUS U OTK/oYeHUs. OTnunTenbHon ocobeHHocTbio nosyaBTomatoB [ATOH siBAseTC O4YeHb MOLLHBIN,
BbICOKOKAYECTBEHHbIV YETbIPEXPO/IMKOBbIA 1 FEPMETUYHBIN METANIMHECKUIA MEXaHU3M MOAa4u NPOBOJIOKM, CO
BCEMW BeAYLMMW POAMKAMMK, a Takxe Haaunume pasbéma KZ-2 tuna "EBPO", cTaBliero ctaHgapTom B Mupe,
MO3BO/IAIOWMIA MO/Ib30BATE/IIO B MOC/EAYIOLEM MEHSATb FOPenkM Mo CBOeMy YCMOTpeHuto. Annapatsl
KOMM/IEKTYIOTCS BCEMU HEOBXOAMMbIMM aKceccyapamu, Ans KoMpopTHOW paboTbl B pexxumax py4HoW Ayrosoin
csapku (PAC «MMA»), aproHogyroBoii capku (AP «TIG») n nonyaBTomaTtuyeckon ceapku (MA «MIG/MAG») B
cpe/e 3alMUTHbIX Fa30B M CMecei Ha MOCTOSIHHOM TOKe.

B agaHHyto mogenb MCU npoussoactBa NMATOH BcTpoeH 6/10K 3aluThl OT KPaTKOBPEMEHHOMO
MOBBILIEHHOrO, a TakXe OT J0/IFOBPEMEHHOI0 MOHMXXEHHOIO HaNpPsXeHNS.

3a CYET MOBBIWEHWSA YACTOTbI MOAABAEMOrO HaNPsXEHWUs Ha TPaHCHOPMAaTOp OH YMeHbLUAeTCs B
JAecATKW pas, BOT Noyemy annapaT MMeeT B HECKO/IbKO pa3 MeHbLMWNM Bec U rabapuTHble pasmepbl nNpu
OAMHAKOBBIX BbIXOZHbIX MapameTpax B CPaBHEHUM C Knaccnyeckum obopysoBaHmeM.

OcHoBHble NpenmyLLecTBa:

1. LLnpokune BO3MOXHOCTM pery/IMpoBKM NapaMeTpoB CBapKM:

a) B pexume PAC "MMA" — 1 (ocHosHoM) + 7 (A0M0NHUTENBHBIX) + 3 (4719 UMAYALCHOTO pexX1Ma)
6) B pexxvme APT "TIG" — 1 (ocHoBHOM) + 7 (40MOAHUTENBHBIX) + 3 (4719 UIMNYALCHOTO PeX1Ma)
B) B pexxume MNA "MIG/MAG" — 2 (ocHosHbIX) + 6 (40n0HUTENBHBIX) + 3 (4151 IMNYNLCHOTO PeXVMa)

2. Hannune HacTpanBaemMoro MMy ibCHOro pexuma BO BCEX TUMax CBapKK;

3. MOMMMO 3aLLUTbI OT CKAYKOB HAMPXEHWA YCTAHOBAEHA cucTemMa cTabuamnsauum paboTsl Npu 6onblumMx
AONrOBpeMeHHbIX Nepenajax HanpseHus B ogHodasHoOW nuTarowen cetn oT 160B go 260B. Ho
HaA0 MOMHMWTb, YTO Ha MUHMMa/IbHOM HanpsXXeHun 160B MOXHO NPOBECTU CBapKy 3/1eKTPOAOM He
6osiee P3MM 1AM NoAyaBTOMATUYECKYIO CBapPKY NMPOBOJIOKON He bonee Po,8mm;

4. AZanTUpOBaH K CTaHAapTHOMN 6bITOBOM 31ekTpoceTu. 3a cuéT Beicokoro KM/ nctoununk obecneynsaet
BABOE MeHbllee 3/1eKTponoTpe6ieHme No CPaBHEHMIO C TPAAULLMOHHBIMU UCTOUHMKAMMY;

5. AjanTuBHas CKOPOCTb BEHTUATOPA, TO eCTb yBE/NNYMBAETCS NPV HarpeBe annapaTta U 3aMeanfeTcs,
KOT 1@ OH XO/I0AHbIN, 3TO SKOHOMUT PECYPC BEHTUIATOPA M YMEHbLLAET KOJIMYECTBO MblX B annaparTe;

6. Ypo0b6ctBo paboThl 6narosaps 601bLWoN NPOAOKUTENBHOCTM Harpysku (MH) Ha HOMUHaNbHOM ToOKe,
YTO NO3BOISET BapUTb GakTUHECKM HEMPEPbIBHO 3/1eKTPOAaMM Ha HOMUHAIbHOM Toke npu 25C;

7. [loBbilleHHas HaAEXHOCTb anmnapaTa B YC/10BUAX 3anbl1EHHOrO MPOM3BOACTBA, MUKPO31eKTPOHMKA
MNCTOYHUKA BbIHECEHA B OTAE/IbHbIN OTCEK;

8. Ha Bce rpetowimecs anemMeHTbl UCTOYHMKA YCTAHOB/IEHA CUCTEMA TEM/IOBOW 3/16KTPOHHOM 3aLUTbI;
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9.

10. yl'ly‘-ILIJeHHaﬂ CcTabuabHOCTbL ropeHna 4yru.

Bcs 3N1eKTPOHMKa B annapaTte nponutaHa ABYMS C/I0OAMU BblCOKOKa4Ye€CTBEHHOIo /aka, KOTOprl‘/‘I
obecneynsaet HaAeXHOCTb U3aeina B Te4eHUN BCero cpoka CJ'Iy)K6bI,'

NAPAMETPbI M®U-250P MO®U-250P-380V
HoMUuHanbHOoe HanpsiXeHue nuTatowei cet soly, B 220 3x380+N
HoMUHanbHbINM NoTpebasieMblit TOK U3 ceTn, A 32...36 10...12
HOMMHabHbIN CBapOYHBIN TOK, A 250 250
MakcrmanbHbIit AeCTBYOW NI TOK, A 335 335

MpoaonxnTensHocTb Harpysku (MH)

70%/npu 250A
100%/npun 208A

70%/npu 250A
100%/npun 208A

Mpesenibl U3MEHEHWS HANPSXXEHUsA NUTatoLLeit cetn, B 160 — 260 +20%
Mpeaenbl peryamposaHus CBapoyHoOro Toka, A 12 -250 12 -250
Mpeseibl pery MpoBaHusi CBapOYHOro HanpsixeHus, B 12-28 12-28
[lnameTp WTYYHOr o 31eKTPoAa, MM 1,6 -6,0 1,6 -6,0
/lnameTp CBapOYHOI NPOBOIOKK, MM 0,6-1,2 0,6-1,2
MMA: 0,2...5000y, MMA: 0,2...5000Y,
MMnynbCcHble pexuMbl Npu cBapke TIG: 0,2...500T" TIG: 0,2...500(14

MIG/MAG: 5...5000 1}

510k 6eCKOHTAKTHOro NoAXMra (ocuuansTop) B pexume APC

eCTb.

Copsauuii cTapT «Hot-Start» B pexxume PAC peryaup. peryavp.
dopcax ayru «Arc-Force» B pexxume P/C peryaup. peryaup.
AHTUNpUAnnaHua «Anti-Stick» B pexxume PAC aBTOMaAT. aBTOMaAT.
B/10K CHUXEHMSA HanNpsKeHUS X0I0CTOr0 X0Aa BK/ / BbIK/I BK/ / BbIK/I
HanpsixeHwne xonoctoro xoaa PAC, B 12 /75 12 /75
HanpsixeHue nogxwra ayru, B 110 110
HoMuHanbHas noTpebsieMas MoOLHOCTb, KBA 6,9...7,9 6,9...7,9
MakcvmanbHas notpebisemas MOLHOCTb, KBA 11,0 11,0
Kna, % 90 90
OxnaxaeHve NpUHyAUTEbHOE NpUHyAUTEbHOR
[lnanasoH pabounx Temnepatyp —25 ... +45°C —25 ... +45°C
abapuTHble pasmepbl, MM (4MH3, WMPUHA, BbICOTA) 360 x 260 X 270 360 x 260 X 270
Macca 6e3 KaTyLKku 1 akceccyapos, Kr 10,7 10,8
Knacc 3awmTbi* P21 P21

*8 OdaHHOU cepuu annapamos Kopnyc He donyckaem nonadaHue BHympb u30enus men
duamempom 6onee 5,5MM, 4 MAKWE BepMUKAALHO Kanarouas soda He Hapywaem pabomy
annapama

PEKOMEHAyeMaﬂ A/IMHA CM1I0BbIX CBAPOYHbIX Kabenern npu cBapke:

Mnowaab
ceueHus
16 MM2
25 MM2
35 MM2

AnviHa kabens MakcumanbHbIN
(B OAHY CTOpPOHY) TOK
1...7M He 6osiee 160A
2..9M He 6osiee 200A
3...11 M A0 250A

Mapka kabens

Kl 1x26
Kl 1x25
KT 1x35

BHMMAHME! CeTeBas KHOMKa Ha 3ajHeW NaHe M annapaTa He SBASeTCS CUI0BOW,
Mo3TOMy MNpW BbIK/JOYEHUWM anmapaTa He 006ecToyMBaeT MOJIHOCTBIO  BCHO
BHYTPEHHIOK 3/1eKTPOHUKY. Mo 3TOM npuyMHe Mo TexHWke HesomacHocTW mocse
3aBepLUeHNs CBapOYHbIX paboT, OTK/IoUalTe BUAKY U3 CETU.
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1 - Llndpposolt gncnieit MCToYHMKa
2 — KHoMKuM peryanpoBaHus BbiIbpaHHOro napaMeTpa Ha yMeHblLUeHWe U1
yBeanyeHue (no ymonyanuo: npyu MMA - Tok cBapku, npu TIG - Tok cBapky,

MIG/MAG - HanpsixeHue CBapKu);

3 — KHonka Bblbopa GyHKL MM NCTOYHMKA B TEKYLLLEM peXXMMe CBapKy;
4 — KHonka Bbibopa pexuma cBapku:
a) pyyHas gyrosas cBapka WTy4HbIM 31ekTpogom PAC «MMAy;
6) cBapka B aproHe, He naaBAWMMCA 31eKTpoAoM APT «TIG»;
B) CBapKa noJsiyaBToMaTmyeckas B 3aWmTHbIX rasax [MA «MIG/MAG»;
5— WNHaunkaTop paboTbl annapaTa:
a) NOCTOAHHO CBETUTCA 3e/1eHbIM — MPU HAIMYUMN HANPSAXKEHUSA XON0CTOr0
X043, B 0OCHOBHOM BUAHO npu PAC «MMAY;
6) NOCTOSIHHO CBETUTCS XXENTbIM - B PEXMME OXUAAHUS AeNCTBUM
onepaTtopa npu NoslyaBToMaTU4YeCKON U aproHOAYroBoM CBapkKe, a
Take Npu neperpese UCTOYHWNKA B IOOOM pexunme;
B) MOMaprvBaeT 3e/1eHbIM U XeNTbIM — BO BpeMs CBapKu B 060M pexunme;
) NOCTOAHHO CBETUTLCHA KPACHbIM - MPW HENoaaAKax;
4) He CBETUTCHA — NP HenoaajKax, a Takxke Npu CHUXKEHUN CeTeBOro
HanpsHKeHUs HUXe HOPMBbI;
6 — Lludposon cemmcermeHTHbIN Ancnaen 610ka nogaym NpoBoIoKY;
7 — KHonka 3anpaBku NpoBOIOKK (Fa3 Npu 3TOM He NoAaeTcs);
8 — KHonku peryanposaHua napameTpoB Ha yMeHblUeHWe 1 yBeandveHue (no
YMOJI4aHMIO: CKOPOCTb MOAa4M NPOBOJIOKN);
9 — KHonka Bbibopa GpyHKLUN MexaHM3Ma Nogaym NPOBOJIOKY;
10 — KHOMKa npoBepKkn Noauu 3awwMTHOro rasa (MpoBoJ/ioka He nogaeTcs);
11 — Pasbém KZ-2 Tnna "EBPO" ans nogkntoueHMs NosyaBToMaTUYeCckon
ropenku;
12 — LliTekep nogaumn cnnosoro Toka k 610Ky nogaumn npoBoOOKY;
A —THe340 CMNOBOro ToKa «+» TUna banoHeT:

a) npu cBapke PAC "MMA”" — noaxntovaeTcs kabenb snektpogaa (B bonee
peAKnx Cay4asx npu UCNo/b30BaHMM CNeLnanbHbIX 31eKTPOA 0B
noAkntovaeTcs kabesb «maccan);

6) npu cBapke APl “TIG" — nogk04aeTcs To/bKO Kabesnb «Maccay;

B) Mpu nosiyaBToMaTtmyeckon ceapke MA “MIG/MAG” cnnowHom
MPOBO/IOKOM —NOAK04aeTCs kKabenb K nogatolemMmy MexaHusmy

r) npu nosyaBToMaTuyeckor ceapke MA *“MIG/MAG” ¢atocoBoii
MPOBOJIOKOM — NoAK/o4aeTcs Kabenb «maccay;
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B —"He3,0 CMN0BOro Toka «—» TUna 6amoHeT:

a) npu ceapke PAC “MMA” — noakntovaetcs kabenb «3emns» (B Honee
peakux cayyasax npu  MCNOJb30BaHMM  ChelMabHbIX 31eKTPOA0B
noAktoyaeTcs kabesb anekTposa);

6) npu cBapke APl "TIG" — nogk/t04aeTcs TO/IbKO aproHOBas FOpesika;

B) Npu nonyaBToMaTuyeckon ceapke MNA *MIG/MAG” cnaowHon
NMPOBO/IOKOW — NOAK/04aeTcs Kabesb «3emna»;

r) npu nosyasToMatuyeckon ceapke MA “MIG/MAG” ¢atocoBoii
NMPOBOJIOKOM — MOAKJ/0YaeTCs Kabesb K nogatouemy;

13 — Pa3bém KHOMOK ynpaBaeHns Ha ropesike, npu ceapke APT “TIG";

14— He340 Nogaum 3aWMTHOrO rasa B ropesky, npu ceapke APl “TIG";

15— Bxoa A5 3anpaBKy CBAPOYHOM NPOBOJIOKY;

16 — LUTyuep nogaum 3alMTHOrO rasa, Npyv NCNo1b30BaHUN
noslyaBTOMaTUYECKOM Fropesku;

17 — Kabenb nogaun curHanos ynpasaeHus ot 610ka noAaqm NpoBOIOKM K

NCTOYHMKY CBAPOYHOrO TOK3;

18— KHonMnka BKNOYEHWA/BbIKIOYEHUS MCTOYHMKA (LiBET A eKOpaTUBHbIN);

19 — [lep>xaTenb KaTyLKK 415 NPOBOIOKU C NPYXMHHbIM MEXaHU3MOM
TOPMOXEHWMA

20 — LTy ep noAaym 3awMTHOrO rasa, Npy MCNo/Ib30BaHNM aproOHOBOM FOpesKy.

2. BBO/J B SKCMNNYATALUIO
BHumaHue! lMepes BBOAOM B 3KChyaTauuio caedyeT npounTaTb pasgen
«IpaBunna TexHnkm 6besonacHocTn” n.15.

2.1 UCNOJIb3OBAHME COIMTACHO HA3SHAYEHUA

CBapouHbIv annapaT npejHa3HayeH UCKMOYUTENbHO: A1 PYYHOW AYyrosown
CBapKWM  WITYYHbIM 3/]1€KTPOAOM, CBapkM B Cpeje aproHa, a Takxe
MoJlyaBTOMaTUYECKOM CBapKM B Cpege 3alUTHbIX ra3oB.

NHoe wucnonb3oBaHMe annapata CYMTaeTcs He  COOTBETCTBYIOLUM
Ha3HayeHuto. M3roToBuTeNlb He HeCET OTBETCTBEHHOCTM 3a yuiepb, Bbi3BaHHbIM
MCNo/Ib30BaHMEM arnnapaTa He Mo Ha3HayYeHMIo.

Mcnonb3oBaHWe cornacHo HasHayeHuto, nojpasymeBaeT cobntogeHune
yKa3aHWM HaCTOsALL,ero pykoBOACTBa M0 3KCNJyaTaLuu.

BHumaHue! CBapouHbIii annapaTt He UCNO/b30BaTb A/ PasMOpaXXUBaHUSA

TpYyb.
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2.2 TPEBOBAHNA K PASMELLEEHUIO

CBapouHbIv annapart 3awmueH 0T MPOHUKHOBEHUS MHOPOAHbIX TBEPAbIX Ten
AvameTpom 6onee 5,5 MM.

CBapouYHbI annapaT MOXHO pa3mellaTb W 3KCMAyaTUpPOBaTb Ha OTKPbITOM
BO3Ayxe. BHyTpeHHWe 3nekTpuyeckme JeTanu annapata  3alulieHbl  oT
HenocpesCTBEHHOI 0 BO3ZeMCTBUS BAAXHOCTU, HO He OT Karne b KOHAeHcaTa.

BHUMAHMWE! Mocne okoHYaHUs cBapouHbIX paboT B Xapkyto norogy, avbo
MHTEHCUBHbIX CBApOYHbIX paboT B /itobyto norogy, annapaTt cpasy He Bblk/oYaTb!
Heobxoaumo B TeyeHMM 5 MUH AaTb BO3MOXHOCTb OCTbITb 3/1€KTPOHHBIM
KOMMOHeHTaM.

BHUMAHWUE! lMocne >skcnnyaTtauum B XOonoAHOe BpemsA roga, nocne
BbIK/IIOYEHUA U MOC/eAylolero OCTbiIBaHUA annapaTta, BHYTpu obpasyetcs
KOHAEeHcaT, MO3TOMY ero He/ib3fl BK/I0YaTb paHblue, Yem yepes 3...4 Yaca!l!

Mo3ToMy He OTKAIOYaMTe anmnapaT B X004 HOe BpeMS FoZa, eCAv NaaHupyeTe
ero BK/IIOYNTb paHblUe, YeM Yepes 4 Yaca.

Heobxoaumo  pa3smewaTtb anmapat Tak, 4ytobel  obecneumsasncs
becnpenAaTCTBEHHBIN  BXOZ4 WM BbIXOJ  OX/JAXAAKOLWero BO3Ayxa 4epes
BEHTU/ISILMOHHbIE OTBEPCTUS HA MepegHeln 1 3agHeln naHensx. Cnegute 3a Tew,
4yTobbl MeTanAMyeckas Mblb (Hanpumep, MNPV HaxAavyHoW WANdOBKE) He
3aCacbiBasacb HEMOCPeACTBEHHO B annapaT BEHTU/IATOPOM OX/IaXAeHNS.

BHUMAHME! AnnapaT nocsne CUMAbHOrO NajgeHUA MOXeT 6biTb OonacHbIM
ANA KU3HKU. YCTaHaB/AMBaTb Ha YCTOMYMBOM TBEPAOU NOBEPXHOCTH.

2.3 NOAK/IOYEHUE K CETU

CBapouYHbI annapaT B CEPUAHOM WCMOJIHEHUWM PacCYMTaH Ha ceTeBoe
HanpseHue 220B (-27% +18%) wuam TpexdasHon cetTn 3x380B (£20%) c
MCNo/Ib30BaHMEM CUJIOBOIO HY/IEBOIO NPOBOJAA.

BHumaHue! [lpu nogkatoueHnn ogHodasHoro annapata MOU-250P «
ceTeBOMY HanpskeHuio Bbllwe 270B, Bce rapaHTuMiHble o0b6si3aTesbCTBA
n3rotoBuTens TepsitoT cuay! Takas CUTyauMs MOXET MPOM3OUTU MpU OYeHb
bonbwom nepekoce ¢asHOrO HanpsxeHWss B CTaHAAPTHOM CeTU WUAM Mpw
NCMONb30BaHNMN HECTaHAAPTHOIO NMOAK/OYEHMS.

Mpn nogkatoyeHnn TpexdasHoro annapata MOU-250P-380V, rapaHTuiHble
ob6a3aTesIbCTBa U3rOTOBUTENS TEPSAIOT CUAY NPU OWMOOYHOM nogktodeHun dasbl
ceTV Ha Hy/neBOM MPOBOA, a TaKXe MpW MOAKMOYEHUU K ceTn € 6oabummu
nepekocaMu B Hy/leBOM NpoBo/e.
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CeTeBol pa3'béM, ceyeHns kabenen cetu NMNTaHUA, a TakKXe CeTeBble
npeaoxpaHnTeIN  A40JDKHbI BbI6VIpaTbCﬂ ncxoaa M3 TEXHUYECKUX  AaHHbIX
arnnaparta.

2.4 NOAKNHOYEHUE CETEBOIO LUTEKEPA

BHumaHue! CeTeBoW Tekep AO/KEH COOTBETCTBOBATb HAMPSXEHWUIO
MUTaHMA U ToKonoTpebeHNo CBapoYHOro annapata (CM. TeXHUYecKne AaHHble).
CornacHo TexHMKM 6e30MacHOCTU NCNO/b3yNTe PO3eTKM C FapaHTUPOBaHHbIM
3a3eMJ/IEHNEM W HE B KOEM C/ly4ae He NPUMEHSIATE /18 3TUX Le/lel HEUTPasibHbIN
nposog!!!

3. CBAPKA PYYHAA AYTOBA4A WUTYYHbIM SJIEKTPO40M
(PAC «MMAN)

B 3ToM pexume cBapku 610K nogaumn npoBoIOKK He NoHag0buTcs!

MopsaoK NoAroTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:

- oTcoeAMHUTe Bce kabens oT MexaHU3Ma NoZaum NPOBOJIOKH;

- BCTaBUTb Kabesib 31eKTpoAa B rHe3/,0 UCTOUHMKA A «+»;

- BCTaBUTb Kabenb «Macca» B rHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- NPUCOeAMHUTL Kabenib «Macca» K U3 enuto;

- NOAKNIOYUTL CeTeBOM Kabesb kK ceTh MUTaHUs;

- ceTeBOW BbIK/tOYaTe b 18 Ha 3aZHel NaHeNn nepeBecTu B NosioxeHne «BK/1»;

- C MOMOLLLbIO KHOMKM 4 ycTaHoBuTe pexum ceapku PAC «MMAy, pexumbl
nepeKNtoYaloTCs No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKyLL MM OCHOBHOW NapamMeTp — 3TO TOK
cBapKu;

- NPV HEOHXOAMMOCTN MOXHO Pery/IMpoBaTh AOMOJHUTENbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro npouecca, NOpsAA0K U3MEHEHUS cMOTpuUTe B N.6.1

BHumaHue! B pexxnme cBapku PAC *MMA” nocne Toro kak ceTeBou BblK/to4aTe b
Nepek/ItoYeH B MO0XEHWE «|», WTYYHbIN 3N1eKTPOA HAXOANTCS MO HanpsXeHeM.
He npukacaTecb 31eKTPOAOM K TOKOMPOBOASALWMM WAW  3a3€MIEHHbIM
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npeamMmeTam, TakKnMM Kak, HanpummMmep, Kopnyc CBapO4YHOro annapata u T.4., TaK Kak
annapat BOCNPUMET 3TY CUTYALUUNIKO KaK CUTHA K CTapTy CBAapO4YHOro npouecca.

3.1 LUK CBAPOYHOIO MPOLIECCA - MMA

WL L kse dut |PaP =,
j I—‘ i
- - - - - - - -
EHS| =FrP
t,cex
MopsAOoK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 60N PyHKL UM cMOTpUTe B N.6.1
3.2 QYHKLMNSA FOPSIYUMN CTAPT «HOT-START»
MpenmyuiecTsa:
-y/ayylleHne 3aXuraHua Jaxe npu  MCNOJb30BaHUM MIOXO  3aXMratoLMXCs
3/1eKTPO/0B;

-bonee KayecTBeHHOE MpOM/JaB/JEHME OCHOBHOrO MaTepuasa BO BpeMms
3aXWraHus, cnef0BaTeIbHO, MEHbLLE HEMPOBAPOB;

-NpeAOoTBPALLEeHME LWIAKOBbIX BKIOYEHUN;

-py4Has HacTpoMKa: MO3BONSET YCTAHOBUTbL YPOBEHb PYHKLMUM Ha MUHUMA/IbHOE
3HaYeHWe, YTO CW/IbHO YyMeHbluaeTcss noTpebneHVe SHEpPruM B Hava/bHbIN
MOMEHT noAxura, bnarogaps 3TOMy MO3BOASET WCTOYHWKY CTapTOBaTb HA
3HAYEHUAX CETEBOrO HaMpsXeHUs 6/M3KOro K MUHMMAZbHO BO3MOXHOMY,
OZHAKO CHWXAeT KayecTBO MOMEHTa MoAXura (annapaT cTaHoBUTCS nogobeH
TpaHCHOPMATOPHOMY UCTOYHMKY, HO B OMNPEAENEHHBbIX CUTyaumax 3TO
€AVHCTBEHHO BO3MOXHbIA €rMocob). Takxke MOXHO YBenMunTb GYHKLMIO A0
MaKCUMaNbHOIO 3HAuYeHWs ANs elwé 6OoNbLIEro yayylWeHns MOMEHTa MoAXMra
(npu paboTe oT xopouei ceTn). Ho He 3abbiBaTe, YTO NOBbILEHHBIM TOKOM 3TOM
bYHKLMU MOXHO NpOXeyb U3AeNne NpU CBapke TOHKWMX MEeTassioB, MO3TOMY
PeKOMeHAYyeM B 3TON CUTYaL MU YMeHbLLaTb «OpsAYmni CTapT».

Yem gocTuraeTcs:

B TeueHVe KOpPOTKOrO BpEMEHW B MOMEHT MOAXMWIra Ayrn CBAPOYHbIN TOK
yBe/INYMBAETCS HA YCTAHOB/IEHHBIV MO YMOYAHMIO YPOBEHb +40%.
Mpumep: cBapka 31ekTpogoM @3MM, yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HaYeHue

CBApOYHOIro TOKa COCTaBASAET §OoA.

Pe3synbTaT: TOK ropsivero ctapta byaeT cocTaBnsTb QoA + 40% = 126A.
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B AOMO/HUTENBbHBIX HACTPOMKAxX MOXHO MU3MeHsTb Kak cuay «[opsadero
ctapta» [H.St], Tak u Bpema «opsuero ctapta» [t.HS]. Be3s HagobHoCTN He
3aBbllWanTe cuay U Bpemsi cpabaTbiBaHuA «[opadyero crapTa», MNOTOMY 4YTO Ha
60/1bLUMX MpesenbHbIX 3HAUYEHUAX TPebyeT OYEHb CUIbHOW NUTAOLWLEN CeTH, a Npu
OTCYTCTBUWM XOPOLLIEN ceTu, NpoLecc nogxura gaxe byaet cpbiBatbes. [Mopsigok
M3MEHEHUA 3HauYeHUus oboM PYHKLMN B TeKyLLEM pexuMe CBapKu CMOTpUTE B
n.6.1

3.3 QYHKLNA GOPCAX AYTU «ARC-FORCE»

Mpenmyuiectsa:

-noBbllleHMe CTabunbHOCTM CBapKW Ha KOPOTKOM Ayre;

-ylyylleHune KanaanepeHoca MeTa/1a B CBapOYHYIO BaHHY;

-yNyylleHNe 3aXUraHns Ayru;

-yMeHbLUaeT BEPOATHOCTb 3a/IMNaHNS 31eKTPOAA, HO 3TO He PyHKLUS
«AHTUNPUANMNAHUA», O KOTOPOMN Mbl MOrOBOPUM B C/1eZyIOLLeM NYHKTe;

-py4YHas HacTpoMKa: No3BO/IAeT YCTaHOBUTL YpOBeHb GYHKLMM Ha MUHUMaNbHOE
3HaYeHWe, YTO He3HaAUMTeNbHO, HO CHWXaeT noTpebieHne sHepruu, a Takxe
KOHL,eHTpaLMIO TEMI0BNOXEHNA NPU CBapKe TOHKUX MeTasN0B, 3TO MOHMXKAeT
BEPOSTHOCTb MPOXMra, O4HAKO U CHUXaeT CTabUIbHOCTb FOpeHns Ha KOPOTKOM
Ayre (annapat cTaHoBUTCA nogobeH TpaHcHOPMATOPHOMY UCTOYHMKY). Takxke
MOXHO 1 YBeANUYNTb GYHKLMIO 40 MaKCMMa/IbHOMO 3HaYeHUs A4 elwé bosbLien
CTabUILHOCTN rOpeHns Ha KOPOTKOM Ayre, HO 3TO TpebyeT ayydlien nuTatoLen
CeTV 1 yBeIMYMBaeTCA BEPOATHOCTb NMPOXUIa U3Zenns.

Yem agocTuraercs:

Mpy CHWXEHMM HanpsXeHUA Ha Ayre HWXe MWHUMANbLHO AOMYCTUMOro AAs
cTabunbHOro ropeHus Ayru, CBapoYHbIM TOK BO3PAacTaeT Ha YCTAHOBJEHHbIN MO
YMO/I4aHMIO YPOBEHb +40%.

B A0OMNOAHWTENbHBIX HACTPOMKaX MOXHO M3MeHATb kak cuny «Popcaxa Ayrm»
[Ar.F], Tak u ypoBeHb cpabaTtbiBaHus 3Tol ¢yHkumum [U.AF]. Be3s HagobHOCTN He
3aBbllanTe Cuy U ypoBeHb cpabaTtbiBaHus «Popcaxa Ayru», NOTOMY YTO 3TO Ha
6oblNX NpesesbHbIX 3Ha4YeHUAX, 0CobeHHO Npu cBapke TOHKMMM 3/1€KTPOAamu
meHee @3,2MM, BAnseT Ha cpabaTbiBaHMe GYHKLUN «AHTUNPUANNAHNUA» KOTOPYIO
byaem paccmaTpuBaTh B CiegytolLeM NyHKTe.
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MopsiaoK U3MeHeHWs 3HayeHus 060N GyHKLMM B TeKyllem pexume CBapKu
cMOTpUTE B N.6.1

3.4 PYHKUNA AHTUNPUINNAHUA «ANTI-STICK»

Mpu  HavanbHOM  nogxure  AyrnM  31eKTPOJ  MOXET  MpuavnaTs,
NPUXBaTbIBAaTbCS K U3AEMI0, 3TOMY NPEnAaTCTBYIOT MHOro GYHKLUIA B annaparTe,
HO TakKoe BCe-TakKn MOXeT I'IpOVIBOVITVI, 4YTO B CBOKO o4epeab NpnBOAUT CHavana K
packaneHunto, a B MOC/eA Yol EeM 1 MOpYe 371eKTPOAa.

B Takon cuTyaumm B AaHHOM annapate cpabaTtbiBaeT  pyHKLMS
«AHTUMpUAMNaHKA» BCTPOeHHas U paboTalowas B pexume PAC “MMA"
MOCTOSIHHO, KoTopas u4epe3 0,6...0,8cek MOC/e BbISIBIEHUSI 3TOFO COCTOSIHUS,
CHWXAeT CBapoYHbIl TOK. Tak e 3To obsieryaeT CBapliMKy BO3MOXHOCTb
oTAensiTb (OTPbIBaTb) 3/1EKTPOA OT n3genus 6e3 pucka obxeub raasa ciydanHbiM
nogxurom ayru. ocne oTaeneHns 371eKTPOAa OT M3Aenus, MpoLecc CBapKu
MoxeT 6bITb 6ecnpensiTCTBEHHO MPOAOJ/IXKEH.

3.5 ®YHKL WA PEFYIMPOBAHMS HAKJIOHA BOJIbTAMIMEPHOM
XAPAKTEPUCTUKN

OTa PyHKUMA B NepBylO ovepeb NpeHasHavyeHa A5 KOMPOPTHOM CBapKu
3/1eKTPOAAMM  C  Pa3/IMYHBIMKM  TUMAMKU  MOKPbLITUN. [0 YMONYaHUIO HAK/IOH
BO/IbTaMnepHon xapakTepuctuku [BAH] ycTaHoBieH Ha 3HauveHue 1,4V/A uTO
COOTBETCTBYeT CaMblM PacnpoCTPaHeHHbIM 3/71eKTpojaM C PYTWUIOBbIM TUMOM
nokpbitusa (AHO-21, MP-3). Ana 6onee komdpopTHOM paboTbl 31eKTpogammn ¢
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OCHOBHbIM TUNoM nokpbiTUs (YOHWM-13/45, JIK3-70), He siBAfeTca o6a3aTesIbHbIM,
HO peKOMeHAyeM YCTaHOBUTb HaknoH [BAH] Ha 3HaueHwne 1,0V/A. B cBoto oyepesb
3N1eKTPOAbl C LeA0A03HbIM TUMNOM nokpbiTus (LiL-1, BCL-4A), aaxe TpebyioT
yCTaHOBUTb HaknoH [BAH] Ha 3HauyeHue 0,2..0,6V/A n npu 3TomM wuHorAa
HeobxoaMMO NoAHATWE ypoBHS cpabaTbiBaHNA PyHKuUKM «Dapcax ayru» [U.AF]
BMNOTb A0 3HauveHusi 18V. MopAAOK M3MeHeHWs 3HayeHus tobon GyHKUUK B
TeKyLLeM pexume CBapku CMOTpuUTe B M.6.1

3.6 QYHKL A CBAPKA HA KOPOTKOMN AYTE

3Ta PyHKUMA 0cOBEeHHO aKTyaslbHa MpW CBapKe MOTOJ/IOYHbIX LWBOB, KOrAa
HY>XHO 4TO Obl He CWMABHO TAHY/AAachb CBapoyHas ayra. [Jns 3Toro B annapaTe
NpesyCcMOTPEHA BO3MOXHOCTb BKAOUUTL PyHKUMIO «KopoTkaa ayra» [Sh.A] B
nosoxeHune “On”. o yMoi4YaHMIO OHa HaxoauTcsA B noaoxeHun” OFF”. Topsagok
N3MEHEHMA 3HAYeHUs 060N PYHKLUM B TEKYLLEM pEXMME CBAapKW CMOTPUTE B
n.6.1

3.7 QYHKUUNA BIOKA CHNXKEHNA HANPAXXEHUA XOJIOCTOIO XO4A

Mpun npoBejeHWM CBapOYHbiX PaboT B EMKOCTAX, LUCTEpPHaxX WU TaMm, rge
HeobxoAaMMa rMOBbIWEHHAs cucTeMa 3nekTpobesonacHocTW, MoXeT 6biTb
aKTMBMPOBaHA GYHKLUSA CHUXKEHUS HAMPSXEHMNS XOJI0CTOT0 XOAa.

Mpu oTpbiBe 31eKTPOZAa OT U3Aenns, Yepes 0,1 CeK HanpsXeHue Ha KaeMmax
MCTOYHMKA CHUXKaeTCs A0 6e30nacHOro ypoBHs Huxe 12B.

Ans aToro HeobxoAMM 610K CHUXEHMA HanpsXKeHUs X0a0CToro xoda [BSn],
KOTOpbIM eCTb B 3TOM MoZenn obopysoBaHMs, HO MO YMOAYAHWUIO HAXOAUTCA B
nonoxeHun “OFF”, To ecTb BbIK/IOYEH, TaK KaK M3BECTHO, YTO BKJ/IOUYEHUE NtoboM
nofo06HOM GYHKLUM HECKONBKO YXyALlaeT nogxur ayru. MNopsagok M3MeHeHus
3HauYeHMA 060N PYHKL MM B TEKYLLEM PeXMME CBAPKM CMOTpUTE B N.6.1

3.8 OYHKL A CBAPKA UMMNY/IbCHbIM TOKOM

3Ta ¢yHKUMA npegHasHayeHa ANA obneryeHMss KOHTPONA CBAapPOYHOrO
npowecca B NPOCTPAHCTBEHHbIX MONOXEHWUAX OT/IMYHBIX OT HUXHEro, a TakxXe npu
CBapke LUBETHbIX MeTa/snoB. Bo3zgencrtsve MNpoOMCXOAMT HenocpeACTBEHHO Ha
nepemMelLMBaHMe pacniaBJeHHOro MeTaNa WBa M Ha MEePEHOC Kamn/n B CBaPOYHYLO
BaHHY, @ 3TO B CBOIO o4yepe/b Ha CTabuabHOCTL GOpMMPOBaAHMA LIBA M NpoLecca
cBapku. [JpyrMmMu cnoBamu, 3TOT MpoLecc B HEKOTOPOW CTeneHW 3aMeHsieT
ABVXXEHUS PyKU CBApLLMKa, 0COBEHHO 3TO BaXKHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax. OT
MPaBUIbHOCTM HACTPOMKM 3aBUCUT GOopMa M KayecTBO GOPMMPOBAHUSA LB, YTO
yMEHbLUAeT BEPOSITHOCTb MOSIBAEHUS MOP U YMEHbLUAEeT 3ePHUCTOCTb CTPYKTYpbI, @
3TO YBe/IMYMBAET KPENOCTh LUBA.
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[ns peanvsaunm 3ToM GyHKUUM B annapaTte Hy>XHO 3ajaTb TPWM NapameTpa:
cnay nynbcauum [Po.P], yactoTty nysabcauun [Fr.P] u kosddbuumeHT 3anonHeHus
(nnn «ckBaxkHocTb») [dut]. Mo ymonuyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nynbcauymm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha cambix pacnpocTpaHeHHbIX
3HaYeHunax 5.0l 1 50% COOTBETCTBEHHO. YTOObLI BKNOUMTL PYHKLMIO J,0CTAaTOYHO
YyCTaHOBUTb cuay nyabcauumn [Po.P] 6onblie Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B
NPOLLEHTHOM BbIPaXeHUM OT TeKyLlLero OCHOBHOIO YCTaHOBJIEHHOr0 CBAapOYHOro
TOKA.

Mpumep: cBapka 3nekTpoAom (D3MM, YCTaHOBAEHHOE OCHOBHOE 3HayeHwue
CBapO4YHOro TOKa cocTaBasieT 60A, a cuna nynabcaumm [Po.P] = 40%, npu 3TOM
yactoTa nyabcauum [Fr.P] = 5,0l n «ckBaxHocTb» [dut] = 50% No ymonyaHuio.

PesynbTaT: Tok byseT nynbcupoBaTb oT 36A go 84A c yactotom s5lu,
MMMy AbCbl BYAYT MMETb paBHYyto GopMy No aMNAUTYAeE, Tak U N0 BPEMEHM.

MapameTp "CKBaXXHOCTL" MO YMOAYAHUIO YCTAHOB/IEH Ha 50%, NPU N3MEHEHUU
3TOro napameTtpa oT 50%, BHOCUTCA aCMMMETPUA MeXAY BpPeMeHeM MMMNyJbCa
TOKa 1 BpemeHeM "nay3bl" Toka:

no YMON4YaHUIO

"ckBaxHocTh" [dut] = 50% "ckBaXkHoCTh" [dut] = 20% "ckBaxHOCTL" [dut] = 70%
LA LA LA
| I Iac%lsc%| I ﬁ 80% ﬂ | | 70% |Z=:°.| L
o o
t,c'gl_( t,o.e-l_( I:,c;r;

AnnapaT npv 3TOM BbICUMTAET TaK, YTO MPU COXPAHEHUWN 3aJaHHON pasHULLbI
UMNyNbCoB, ByAeT NoAAepXUBATbCA CPEAHUMA YPOBEHb TOKA CBApKWM Ha YpOBHE
YCTaHOB/IEHHOIO OCHOBHOIO 3HaYeHWUsi CBapOYHOro Toka 60A (kak 6bi10 3agaHHO),
COOTBETCTBEHHO U TEMJ/IOBNOXEHME B CBAPOYHLIN LWOB ByAEeT Ha YPOBHE TeX Xe
60A, HO CTabWMNbHOCTb CBApPOYHOro MpoOLEcca U MNepPeMELIMBAHME CBAPOYHOM
BaHHbl WN3MEHUTbCA. 3TO O4YeHb BaXHOe ycnosme And TOLIHOI\;I OL,eHKN
NnoJib30BaTe/zIeM KOo/M4YeCcTBa U3IMEHEeHNA Ten/10B/1I0XXeHUd B csapquylo BaHHYIO,
Hanpwmep: CpaBHl/IBaﬂ C p,perM OCHOBHbIM TOKOM 663 I/IMI'Iy}'IbCHOFO pexmma.

JaHHble napamMeTpbl YCTaHaBAMBAIOTCA B Pa3/IMYHbIX CUTyaLLMAX NO-Pa3HOMY,
cornacHo TpeboBaHuAM cBapwmka. [MopsasoK M3MeHeHUA 3HadYeHus obol
bYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKM CMOTPUTE B N.6.1
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4. CBAPKA B APITOHE (API" «TIG»)

B sToMm pexxnme cBapkm 610k nogayum npoBoIokU He noHagobuTcs!
BHumaHue! Mo ymonyaHuMIo yCTaHOBEH LMKA CBapoYHOro npouecca T1G-2T
CMOTPUTE NYHKT 4.2.1.

B KauecTBe 3aWMTHOrO rasa NpMMEHSETCS Yallle BCEro YACTbIN aproH "Ar",
nHorga renn "He", a Takxke MX CMeCb B Pas/IYHbIX MPOMOPLUAX.

Mpvmep: aproH + reani "40%Ar+60%He".

HE AOFIYCKAI7ITE NCNoJ/ib30BaHWe roproumnx rasos! Vicnmosb3oBaHwe Apyrux

ra3’oB TO/IbKO MO COr/IaCoBaHMIO C NPoun3BoAUTeIeM 060pyA0BaHMS.
BHumaHue! YacTol owmnbkol sBasieTcs 3aTouka snekTpoga B "uray", gyra npu
3TOM MMeeT BO3MOXHOCTb "BUASATL" M3 CTOPOHBI B CTOPOHY. [1paBun/IbHOM 3aTOUYKOWM
SIBNSETCA  C/Nerka MNpUTYMAeHHbIM HOCMK W 4YeM  MeHblue "MATo4ék"”,
Bbl4EPXXUBAIOW M YCTAHOBIEHHbIN TOK, TeM Jiyylwe. NomMHUTe, 4TO Npu 60/IbLLIMX
TOKax CBAapKM OY€Hb CUJIbHO 3a0CTPEHHbIN 3/1eKTPOJ J1erko OnaaBaAseTcs, 13-3a
Masion TeNI00TAAUN. Tak Xe «pPUCKM» OT 3aTOUKM JO0/DKHbI PAacnoaraTbCs BAO b
OCW 371eKTpOoja.

4.1.1 UMK CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - TIG-LIFT

Al EuP dut| |PaP

t,cex
MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHns 6o GyHKL MK cMOTpUTe B N.6.1

o),

=

Mopsigok nogroToBKKM annapaTa k paboTe:
- 0OTCOeAMHUTe BCe Kabens oT MexaHU3Ma Nojaum NPOBOJIOKH;

ali
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- BCTaBUTb Kabe b ropesikv B rHe34,0 UCTOYHMNKA B «—»;

- BCTaBUTb Kabesib «3em/1s1» B THE3A0 UCTOUYHMKA A «+»;

- IPUCOEANHNTD Kabesb «3eMs» K U3AEeNNI0;

- YCTaHOBUTb PeAyKTOp Ha ra3oBbii 6annok;

- NOAK/IOYNTb ra30BbIN WAAHT FOPeKN K pedyKTopy ra3oBoro 6anaoHa;

- OTKPbITb KpaH ra3oBoro 6an/10Ha, NpoBepuTL repMEeTUYHOCTb;

- NOAK/IOYUTH CETEBOM LITEKep K CeTU MUTaHUS;

- CeTeBOM BblK/ItOYaTe/Ib 18 Ha 33 Hel NaHe I NepeBecTy B NooxXeHue «I»;

- C MOMOLLbLIO KHOMKW 4 YyCTaHOBUTe pexum ceapku API «TIG», pexumbl
nepek/Ilo4atoTCs Mo KPyry;

- ycTaHoBuTe YyHKLMIO KHOMKKM ropenku TIG-LIFT, ana sToro kHonky 3
HeobXxoAMMO HaXMMaTb A0 NosiBAeHUs Ha MHAKMKaTope [But], nocsne oTnyckaHus
KHOMKM, Yepes 0,2 ceK, annapaT NnokaxeT Tekyllee NoNOXeHWe 3TOM GyHKL UM, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 ycTaHoBUTb [LFt]. Ecan gonro He npegnpuHmMMaTh HUKAKUX
AeNCTBUI annapart BbIMAET 13 3TON GYHKL MW, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe MyTeMm,
eC/n nepenpbirHy HeobXOAUMbBIA PeXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - PYHKL MM NepeK/Io4atoTCsa No Kpyry;

-noc/ie BbIXOAa annapaTta Ha OCHOBHOM NapameTp, C NOMOLL b0 KHOMOK 2
yCTaHOBUTE TOK CBapKy;

- NP HEObXOAMMOCTN MOXHO PeryiMpoBaTb OCTa/IbHbIE AOMNONHUTE IbHbIE
$YHKL MM CBApOYHOro npoLecca, NopaAoK U3MeHeHNs cMoTpuTe B n.6.1

BHumaHue! Mopenka aproHoBas 40/1KHa 6bITb BEHTUABHOMO TUMA, C
6aioHeTHbIM pasbeMoM P13MM. MakC1ManbHbIN TOK ropesiku BoibupanTte no
cBOMM paboumm TpeboBaHMUAM.

4.1.2 QYHKUNA NOAXUTA AYTU TIG-LIFT

JTa PyHKUMA paspaboTaHa A48 FOPeNoK C KOHTAKTHbIM NOAXUIOM Ayrk, 6e3
MCNONb30BaHUS OCLUANATOPOB U T.M. YCTPOMCTB, HO B OT/IMYMM OT KN1ACCUYECKOro
KOHTaKTHOro cnocoba No/HOCTbIO YCTPaHSET YAapHbIN TOK B MOMEHT NOAXMra, a
3TO B pasbl yMeHbLUAeT paspyLlleHne Henaasslerocs BobGpaMoBOro 31ekKTposa
M nonajgaHue ero BK/IHOUYEHWUM B CBapO‘-IHbIl\;I OB, YTO ABNAETCA OYe€Hb HEMrAaTUBHbLIM
AB/1IeHNEM.

BHumaHue! BeHTWAb Ha ropesike HyXHO OTKpPbIBaTb CaMOCTOATE/IbHO A0
MOMeHTa CBapKM 1 3aKpblBaTb NOC/Ie 3aBepLUeHNA npoLecca.

Cnocob npumeHeHWs faHHOM QYHKLMM 3aKA04aeTCss B NPUKOCHOBEHUM
3N1eKTPOAOM K M3Jenunio, Npu 3TOM YAep>XMBaTb 3JeKTPOJ B 3TOM MOJOXEHUN
MOXHO A0 6€CKOHEYHOCTM U KOrAa No/b30BaTe/lb MOCYUTAET YTO FOTOB K Hayany
CBapKM (Hanpumep: onycTMA 3alMTHYIO MacKy Ha raasa M XOpoLo NpoAy/a MecTo
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33WMTHLIM rasoM) TO JgocTtaToyHo Havate MEAJIEHHO nogHumaTe ocTpue
3aTOYEHHOro 3/eKTpoja OT u3jenusa. AnnapaT onpeAennT 3TOT MOMEHT W
BOCNPUMET KaK CMrHa/ K CTapTy npouecca cBapku, TeM caMmbiM HayHeT MNJIABHO
MOBbILWATb CBAPOYHbIM TOK 0 YCTAaHOB/NIEHHOrO 3Ha4YeHus, Yem 6o/iblue OCHOBHOM
pabounii Tok, Tem ObicTpee HYXHO MOAHWMAaTb 3/EKTPOJ, MHaye OMJIaBUTCS.
Bpema nnaBHoOro HapactaHmsa Toka [t.uP] go ycTaHOB/IEHHOrO 3HayeHWs Mbl
pPaccMOTPUM B NOC/eAYIOLEM MYHKTE.

4.2.1 UMK/1 CBAPOYHOI'O NMPOLIECCA - TIG-2T
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MopsAOK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 6o PyHKL UM cMOTpUTe B M.6.1

APTOH

Mopsigok nogroToBkKM annapaTa k paboTe:
- 0OTCOeAMHUTe BCe Kabens OT MexaHU3Ma Nojayum NPOBOJIOKH;
- BCTaBUTb Kabeslb ropesikv B rHe3/,0 UCTOYHMNKA B «—»;
- IPUKPYTUTb MJIOTHO LWTYL,EP ra3a OT aproHOBOW FOpPesIKM K THe3ay 14;

-17- NATOH M®W-cepus P DC MMA/TIG/MIG/MAG



- BCTaBUTb Pa3bE&M KHOMKM yNpaB/Ne€HUA FOPesIku B FTHe3/,0 13;
- BCTaBUTb Kabe b «Macca» B rHe3A0 UCTOUYHMKA A «+»;
- NPUCOeANHUTL Kabenb «Maccbl» K U3Aennio;
- YCTaHOBWTb PeZyKTOp Ha ra3oBbii 6an/ioH;
- NOAKJ/IOYUTb ra30BbIN WAAHT K peAyKTOpY ra3oBoro 6as1oHa v WTyLepy Ha

33/ HeW NaHe M UCTOYHWKA;
- OTKPbITb KpaH ra3oBoro 6an/10Ha, NpoBepUTL FrepMETUYHOCTb;
- NOAK/IOYUTL CETEBOM LITEKeP K CeTU MUTaHUS;
- ceTeBOM Bblk/to4aTe/1b 18 Ha 3aHel NaHeNn nepeBecTu B NoJioxeHne «I»;
- C NOMOLbI KHOMKW 4 YyCTaHoBUTe pexuMm cBapku API «TIG», pexumbl
nepek/Ito4atoTCs Mo Kpyry;
- ycTaHoBWTe OYHKLMIO KHOMKW ropeskn TIG-2T, Ans 3TOro KHOMKy 3
HeobxoANMO HaxmnMaTb A0 NosiBNeHUs Ha UHAKKaTope [But], nocne otnyckaHus
KHOMKMW, Yepes 0,2 ceK, annapaT NoKaxeT Tekyllee NosoXeHne 3Ton GyHKL MK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [2t]. Ecain goaro He npeanpuHMMaTh HUKAKMX
AENCTBUI annapart BbIMAET U3 3TON QYHKL MKW, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe nyTeMm,
eC/n nepenpbirHy/M HeobXOAUMbBIM PEXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - GYHKL UM NepekItoyatoTCs No Kpyry;
-noc/e BbIX0Aa anmnapaTta Ha OCHOBHOMW NapameTp, C MOMOLLbIO KHOMOK 2
yCTaHOBUTe TOK CBapKW;
- NPV HEObXOAMMOCTN MOXHO PeryiMpoBaTb AOMOJHUTEIbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro NpoLLecca, NOpAA0K U3MEeHeHUA CMOTpUTE B M.6.1

BHumaHue! [openka aproHoBasi 40/XHa 6bITb KHOMOYHOroO TMNa, C HanoHeTHbIM
pasbemMoM P13MM. MakcMManbHBIN TOK ropesiku BolbvpaiTe No cBoum pabounm
TpeboBaHMsAM. B kOMMekTe C annapaTom NOCTaBAAETCA.

4.2.2 QYHKUNA KHONKW HA TOPEJIKE TIG-2T

3Ta ¢YyHKUMA KHOMKW YNpaB/ieHWUs MPUMEHSETCS MNpU  Haauvuum Baoka
6ecKOHTaKTHOro NoAXura Ayru (OCLUANATOP) U BCTPOEHHOrO K/lanaHa rasa, kak B
AaHHOM obopygoBaHuK. [py HaXaTUM KHOMKM Ha ropesike CUrHaja ynpaB/eHus
noctynaet B 6710k ynpaBieHusi, KOTOpbIM oTpabaTbiBaeT GYHKLMIO NPeANpOAYBKU
ra3soM 30Hbl CBapKM (BK/IOYAET KAamaH rasa) v C 3aZep>XKon NodaeT CUrHana Ha
BK/IlOYEHME WCTOYHMKA, B 3TOT e MOMEHT TOAAeTCs BbICOKOYACTOTHbIM
BbICOKOBOJIbTHbIV MMMY/bC ANs Nogxura ayrn. OTpabaTbiBaloTCA BCe OCTa/lbHble
byHKUMM (NOAPOBHO UX PAacCMOTPUM B CAeAYHOLWMX MyHKTaxX) COrJIAaCHO LMKAa
CBApOYHOro nMpouecca, npvBeseHHOro Bbiwe. [locie OTNYCKaHWS KHOMKMW,
oTpabaTtbiBaeTcs GYHKUWUS NJABHOMO CMaZaHUs TOKa M UCTOYHMK BbIKIOYAETCS.
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Mocne sToro otpabaTtbiBaeTcsd PyHKLMA NOCAENPOAYBKM Fa3oM 30Hbl CBApKK (C
3a/,ep>KKOM OTK/OYaeTCs K1anaH rasa).

4.3.1 UMK CBAPOYHOTIO NMPOLECCA - TIG-4T
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MopsAOK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 6o GyHKL UM cMOTpUTe B M.6.1

Mopsigok NogroToBKM annapaTa k paboTe:
- 0TCOeAuHUTe Bce Kabens oT MexaHU3Ma Nojauum NpPOBOJIOKY;
- BCTaBUTb Kabeslb ropesikv B rHe3/,0 UCTOYHUKA B «—»;
- IPUKPYTUTb MJIOTHO LWTYLLEP ra3a OT aproOHOBOW FOPEJIKM K THE3AY 14;
- BCTaBUTb pa3bEM KHOMKM yNpaB/ieHUs FOpeskKn B THe340 13;
- BCTaBUTb Kabeslb «3eM1» B FTHE340 UCTOYHMKA A «+»;
- NIPUCOAMNHUTL Kabenb «3eMAa» K U34e/ui0;
- YCTQHOBUTb PeAYKTOP Ha ra3oBbiii 6anoH;
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- NOAK/OYNTb Fa30BbIN WAAHT K peyKTopy ra3oBoro 6ani10Ha 1 WTyLepy 22 Ha
3a/Hel NaHeNn NCTOYHMKS;

- OTKPbITb KpaH ra3oBoro 6as10Ha, NPOBEPUTL FepPMETUYHOCTb;

- NOAK/IOYNTb CETEBOW LUTeKep K CeTU MUTaHUS;

- CeTeBOM BblK/tOYaTe b 18 Ha 33/ Hel NaHe M NepeBecTH B NooXeHue «I»;

- C MOMOLLbIO KHOMKMK 4 yCTaHoBUTe pexum cBapku AP «TIG», ans atoro eé

HeobXxoAMMO yAepXuBaTb MNPUMEPHO 5 cek. MHAMKATOp HauyHeT MopraTb,

MHPOPMUPYS NOAb30BATENS, YTO FOTOB K MEPEK/IOYEHMIO Ha CIeA YOI PeXUM

cBapku. Ecam nepenpbirHyin Heob6XoAMMbI peXUM CBapKu, MOBTOPHO HaXMuUTe

KHOMKY 4 - PEXMMbI MePeKNtoYatoTCs NO KPYry;

- ycTaHoBWTe OYHKLMIO KHOMKW ropeskn TIG-4T, ANs 3TOro KHOMKY 3

HeobxoANMO HaxmnMaTb A0 NosiBNeHUs Ha MHAKKaTope [But], nocne otnyckaHus

KHOMKM, Yepes3 1 ceK, annapaT NnokaxeT Tekyliee MosoxeHue 3Ton GyHKLUM, C

MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [4t]. Ecn foaro He npeanpuHMMaTh HUKaKMUX

AeNCTBUI annapart BbIMAET U3 3TON QYHKL MKW, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe nyTeMm,

eC/n MnepenpbIrHyM HeobXOAMMbBIA PEeXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte

KHOMKY 3 - PYHKL MM NepeK/Io4atoTcsa no Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKYLL WA OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK

CBapku;

- NPV HEO6XOAMMOCTN MOXHO PerynMpoBaTb AOMOJHUTEIbHbIE GYHKL UK

CBapOYHOro NpoLLecca, NOpAA0K U3MEeHeHUsA CMOTpUTe B M.6.1

BHumaHue! [openka aproHoBasi 40/1XHa 6bITb KHOMOYHOro TMNa, ¢ HanoHeTHbIM
pasbemMoM @P13MM. MakCMManbHbIM TOK ropesiku BbibrpanTe no csoum paboumm
TpeboBaHuMsAM. B kOMNekTe C annapaTom NOCTaBAAETCA.

4.3.2 QYHKUUNA KHONKU HA TOPENIKE TIG-4T

3Ta O YHKUMS KHOMKW YMNPaBAEHWUA NPUMEHAETCA Mpu Haauumum 6Ha0ka
6eCKOHTAKTHOro NoAXura Ayru (OCLUANATOP) U BCTPOEHHOMO KNanaHa rasa, Kak B
AaHHOM obopyaoBaHuM. Ob6pabaTbiBaHME HaXaTUs KHOMKM YMpaBieHUs Ha
ropesike Nponcxoant nogo6Ho TIG-2T (CM. NYHKT 4.2.2), HO €CTb NepBOe OTANYMNe
B Hayane CBapku - MOKa yAep>XMBaeTCcs KHOMKa BO BPeMs MEepPBOrO HaXxaTus,
npeAnpoAYBKM ra3soM 30Hbl CBApKWM WM BbICOKOBOJIbTHOMO MOJAMXMIa Ha BbIXoje
NCTOYHUKA OYAEeT NMOCTOSHHO NpejBapuTEe/bHbIA TOK (AeXypHas Ayra), TO/lbKO
nocse OTMYCKaHWS KHOMKM HA4yHeTCA MpOoLecC HapacTaHMa TOoKa WM MCTOYHMK
BbIMAET Ha pabounin TOK, TO eCTb KHOMKY HEe HaZo0 YA epXnBaTb Bo BpeMsa paboyero
ToKka. BTopoe oTanumMe B KOHUe CBapkm - Mocje BTOPOrO HaXaTus KHOMKWM
yrnpaBJ/ieHVa Ha ropeJsike, HAYMHaeTCs Crnaj Toka A0 YPOBHA TOKa 3aBapku KpaTepa
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M MOKa KHOMKa YAEPXWMBAETCA, TOK HaxXxOAUTCA Ha 3TOM YPOBHE. Mocne yXxe
BTOPOro otnyckaHna KHOMNKN, MCTOYHUK OTK/TIOHAETCA N OTPBGaTbIBaETCﬂ qJYHKLI,VIﬂ
nocaenpoayBkn ra3omM 30Hbl CBapKu (c 3a,qep>|<|<0171 OTK/IIOYAETCA K/1anaH rasa).

4.4 OYHKUNA NPEA-NPOAYBKU 3ALLLMTHBIM FA30M

IT1a PyHKUUS HeobxoaMMa ANS 3aLUTbl 30HbI CBAPKM OT BPEAHOrO BANSHUS
aTMOCchepHOro BO3jyxa M 3aK/4aeTca B NpesBapuUTe/NbHOW MPOAYBKE 30HbI
CBAapPKM 3allMUTHbIM ra3oM nepej 3aXuraHnem CBapOl-IHOl‘/'I ayrun. Mo YMOJYaHUIO
Bpemsa npeA-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBAeHO Ha 3HayeHue 0,1 cek, 3TO 3HayeHue
MOXHO B /11060 MOMEHT U3MEHUTb MO CBOEMY YCMOTpPEHMIO. [opsAA0K U3MEeHeHNs
3HaYeHUs 60N PyHKL MK B TeKyLLLeM PeXXMMe CBapku CMOTpuUTe B N.6.1

4.5 QYHKLU WA NPEABAPUTE/IBHOIO TOKA (AEXYPHASA AYTA)

37a dyHKUMs HeobxoamnMa AN yA06CTBa NOMb30BaHWA rOPesIKOM B MOMEHT
noaxura gyru. MNossosseT HauMHaTb NPOLLECC CBApKM C MasbiX 3HAYEHWUM TOKa,
3Ha4yeHne KOTOPOro TO/AbKO MOAAEep>KMBaeT MpoLecc, HO He BHOCUT CepbesHbIX
BJIOXEHUWIN Tenna u He NpoxuraeTt nsgenne. MoxHo npesBapuTesibHO NOAOrpeThb
MecTo CBapky, B Cjay4dae pexuma KHomnku TIG-4T. Mo ymonyaHuo
npesBapuTenbHbIn ToK [Pr.A] ycTaHOB/IEH Ha ypoBeHb 20A. MNopAAoK M3MeHeHUs
3HauYeHus 1601 GYHKL UK B TeKyLLLEM pexXrMe CBapKu CMOTpUTE B M.6.1

4.6 QYHKLNA NNABHOMO HAPACTAHUNA CBAPOYHOIO TOKA

3Ta PYHKLMSA KpOMe 3KOHOMUM pecypca 31eKTpoAa U B HEKOTOPOW CTeneHu
CaMoOW ropesiky, Tak Xe Heobxoauma Ans ypobcTBa MO/Ib30BaHWA FOPEsKOW.
YcTpaHsaeT obpa3oBaHMe Hauya/IbHOrO pacnieckMBaHUA CBAapOYHOM BaHHbI, @ Tak
Xe 3a yCTaHOBJ/IEHHOE BpeMs NJ1aBHOro HapacTaHus Toka [t.uP], B cayyae pexuma
kHonku TIG-2T, MOXHO TOYHO HaBeCTW ropesky Ha HeobxoaMMoe MecTo CBapKMy,
TaK Kak MecTo nogxura Ayru B 0cob0 OTBETCTBEHHbIX M3AeNusix He Bcerza
HaxoAUTCA B MeCTe CBapKU, UM MOXHO Jaxe npejBapuTesibHO NoA0rpeTb Mecto
cBapku. o ymonuaHuio HaxoauTcst B nosioxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKLUS
Bblk/ItO4eHa. MopAA0oK M3MeHeHWUs 3HauYeHUs 060M GYHKLUK B TEKYLLEM pexmme
CBapku cmoTpuTe B n.6.1

4.7 QYHKL WA NTABHOIO CNAAAHUA CBAPOYHOIO TOKA

3Ta ¢yHKUMa HeobxoaMMa ANs yAydylleHUs MpoLecca 3aBapku KpaTepa,
obpasytolierocs nog faB/eHNEM OCHOBHOrO paboyero Toka CBapOYHOM Ayru U
3TOT KpaTep, sB/AAeTCs 3apobilieM AedeKTOB CBAapPOYHOro LWBa, 3TO KpaunHe
HeraTMBHoe sB/ieHWe. [103TOMy 3a YCTaHOBJ/IEHHOE BpeMsi MJIaBHOMO CMajaHus
Toka [t.dn] MoOXHO 3aBapuTb ob6pa3oBaBlIylOCS pakoBMHY. [1o ymMosaYaHWIO
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Haxoautca B nonoxeHun “OFF”, To ecTb dyHKuMa BblkaoyeHa. [lopsgok
M3MeHeHMsa 3HavyeHust NoboN PyHKUUM B TeKylleM pexume CBapku CMOTpuTe B
n.6.1

4.8 QYHKLNA TOKA 3ABAPK KPATEPA

3Ta dyHKLUMSA HeobxoaMMa ANS YKa3aHUS YPOBHSA 40 KOTOPOro CMajaeT ToK
Mo OKOHYaHMKM npoLecca cBapku. Heobxoamnm a1 npoBeseHUs 3aBapku KpaTepa B
caydae pexunma KHonku TIG-4T (Npy BTOPOM yAep>aHum KHOMKK Ha ropenke). Mo
YMO4aHUIO TOK 3aBapku KpaTepa [Po.A] ycTaHoBAeH Ha ypoBeHb 20A. lMopajok
M3MeHeHWsa 3HavyeHusi NtoboN PYHKUUM B TeKylleM pexume CBapku CMOTpuTe B
n.6.1

4.9 OQYHKUUA NOCNE-NPOAYBKU 3ALLNTHBIM TA30OM

3Ta ¢YyHKLMA 3akoyaeTcs B MNOCAeAytolleld MNpOAYBKE 30HbI CBapKu
3alMTHBIM Ta3oM MOC/ae MOracaHWs CBApOYHOM AYru, Tak KaK pacKasieHHas
CBapoYHas BaHHa ewWweé HekoTopoe BpeMa HouTcs BpeAHOrO  BAUSHUS
atmocdepHoro Bo3gyxa. [lo ymonuanuio Bpemsa nocse-npogysku [t.Po]
YCTAHOB/IEHO Ha 3HayeHWe 3,0 CeK, 3TO 3HayeHWe MOXHO B 060N MOMEHT
M3MEeHWUTb MO CBOeMy YCMOTpeHuio. [opsfoK M3MeHeHWA 3HaveHusa Jobon
GYHKL MK B TeKyLL,eM pexurme CBapkn cMoTpuTe B n.6.1

4.120 OYHKLNA CBAPKA UMMNY/IbCHbIM TOKOM

3Ta JyHKUMSA npegHasHayeHa Aa obneryeHnss KOHTPOJIS CBAapOYHOro
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX MOJOXEHMAX OT/IMYHBIX OT HUXHErO, a Takxe npu
CBapKe LUBETHbIX MeTannoB. Bo3zgencrtsve NpPoOMCXOAMT HENoCpeACTBEHHO Ha
nepemMellnBaHMe pacniaBieHHOro MeTajja LWBa, a 3TO B CBOK o4yepefb Ha
ctabunbHocTb GopMMpoOBaHUS WBA. B HEKOTOPOW cTemneHW 3amMeHsieT ABUXEHUS
PYKM CBapLiMKa Npu cBapke, 0CO6EHHO 3TO BaXHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
TaK >e YaCTUYHO NMPOUCXOAUT NPUHYAUTENbHOE BO3JEeNCTBUE HA MEPEHOC Kanan ¢
NpUCaso4HON NPOBOJIOKM B CBApOYHYIO BaHHy. OT MpaBW/IbLHOCTM HaCTPOMKM
3aBUCcKT dopmMa U KayecTBO GOPMMPOBAHMA LWBA, YTO yMeHbllaeT BEPOSATHOCTb
NoABAEHMA MOP W YMEHbLIAeT 3epHUCTOCTb CTPYKTYpbl, a 3TO YyBennymsaeT
KpenocTb LIBaA.

Ana peannsauynm 3ToM GyHKUUM B annapaTe Hy>HO 3agaTb TpU NapameTpa:
cuny nynecauum [Po.P], vactoty nyabcauyum [Fr.P] n koapduumeHT 3anonHeHus
(nm «ckBaxHocTb») [dut]. Mo ymonyaHuio cuna nyabcaymm [Po.P] kak katoueBom
napameTp HaxoauTcs B nosnoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMA BbIKIIOYEH], a
yacToTa nysabcauun [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HayeHusax 10,0y u 50%
COOTBETCTBEHHO. YTOObI BK/OUMTL PYHKLMIO AOCTAaTOYHO YCTAHOBUTL CUJY
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nyabcaumm [Po.P] 6osblwe Hynasd, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B MPOLEHTHOM
BblpaXKeHMM OT TeKyLL,ero OCHOBHOIO YCTaHOB/IEHHOr0 CBAPOYHOIro TOKaA.

Mpumep: cBapka HeniaBAWMUMCA BONbGPAMOBbLIM 3/1eKTPOAOM AMaMETPOM
2MM, YCTaHOBJ/IEHHOE OCHOBHOE 3HayeHWe CBapO4YHOro TOKa COCTaBAAeT 100A, a
cuna nyaecaumm [Po.P] = 30%, npu atom yactoTa nyabcauum [Fr.P] = 10,0l u
«CKBaXHoCTb» [dut] = 50% no ymonyaHuio.

PesynbTaT: TOoK byseT nmysbcupoBaTb OT 70A 40 130A ¢ yactoTow 10l
UMNyNbCbl BYAYT MMETb paBHyto GopMy MO aMNANTYAe, Tak U N0 BPEMEHMU.

MNapameTp "cKBaXXHOCTL" NO YMONYAHUIO YCTAHOB/IEH Ha 50%, Npu U3MEHeHUN

3TOr0 3HaYeHWsi BHOCWUT aACMMMETPUIO MEXAY BpeMeHeM MWMMyaAbCa TOKa W
BpemMeHeM "naysbl" Toka:

MO yMOHaHWUIO

"ckBaxkHOCTb" [dut] =50%  "ckBaxHocTb" [dut] =20% "ckBaxkHocTb" [dut] = 70%
1A|

]7 = L ReN . [URWTL

tcex t,cex t,c;r;
AnnapaT npv 3TOM BbICUMTAET Tak, YTO NPW COXPaHEHWUM 3a,aHHOW PasHULLbI
uMnynbcoB, OyaeT noasepXuBaTbCa CPeAHUA YpOBeHb TOka BO BpeMms
CBAapOYHOro npouecca Ha YpPOBHe YCTAHOB/JIEHHOrO OCHOBHOIO 3HayeHust
CBapOYHOro ToKa 100A (Kak v 6b110 3aZ1aHHO), COOTBETCTBEHHO U TEMNJ/IOBAOXEHWE
B CBApPOYHbIV WOB OyseT Ha YpOBHe Tex Xe 100A, HO CTabuIbHOCTb CBAPOYHOrO
npoLecca u nepemeLlBaHUe CBAPOYHOW BaHHbI U3MEHUTLCA. DTO OYeHb BaXKHOe
ycnoBMe AN TOYHOM OLLEHKM MO/Ib30BaTesIeM  KOJIMYECTBA  M3MEHEHUs
TEMN/IOB/IOXEHUS B CBApPOYHYIO BaHHYlO, HanpuMmep: CPaBHWBasi C APYrum
OCHOBHbIM TOKOM 6€3 UMMYIbCHOTO pexMma.
JlaHHble napameTpbl YCTaHaB/AMBAKOTCS B Pas3/IMYHbIX CUTyauUMsX Mo-
pasHoMy, corsnacHo TpeboBaHuAM cBaplymka. MopsAOK M3MEHeHUs 3HaveHus
Ntobon PyHKL MM B TEKYLLLEM peXnMe CBapKu CMOTpUTe B N.6.1

0%
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5. MTOJTYABTOMATUYECKASA CBAPKA (MA
«MIGIMAG»)

BHELWIHWA MEXAHW3M MOQAYH NPOBONOKH
NOKa3aH CXeMaTexXHUYeCKH, TakK Kak
BhIBAET paznMHLIX MOANDUKaLWIA, ©
]\:_/‘_> Pa3HbIM KONUYECTEOM PONUKOE W
5 MAKCHMANbLHBIM BECOM KaTYLWIKKA

~220V
-
NOMYABTOMATHYECKAR
FOPENKA
. ' HJEMMA "MACCA" i :
) a
W3[ENWE

BHumaHue! B kauecTBe 3alMTHOro rasa npuMeHseTCca MNpu CBapke YEpHbIX
MeTaslIoB B NPOCTeNLem cayyae yraekucabin ras "CO2", a npu cBapke aJtoMUHUSA
TONbKO WHEepTHble rasbl TMna aproH "Ar", uHorpa poporoi renuin "He'", kak
anbTepHaTUBa ANS HEpXaBEeWLWMX W BbICOKOJIErMPOBAHHbIX CTasnel 4acTo
MPUMEHSAIIOTCA  CMecM B pasfiMyHbix  nponopuuax — "80%Ar+20%C0O2".
Mcnonb3oBaHue Apyrvx rasoB TOJ/IbKO MO COr/1acoBaHUIO C MPOU3BOAUTENEM
obopyaoBaHus.

BHumaHue! Tak kak B annapaTe NpYMEHEeH CTaHAapTHbIK pasbém KZ-2 Tuna
"EBPO" ans ropesku, To B noc/aeAytolemM MOXHO npuobpectu ropesiky no cBoeMy
yCMOTpeHuIo. B KoMnaekTe c annapaTom NoCTaBAseTCS.

Mopsigok nogroToBkun k paboTe Npu cBapke CNIOWHOW NPOBO/IOKOMN:

YCTaHOBUTb WMCTOYHMK Ha OCHOBaHWME MexaHuW3Ma MNoAayn MpPOBOJIOKM, ANS
NIyYLlIen XecTKoCTM 06XxBaTUTe WM 3aTAHUTE PEeMHEM WCTOYHWMK UM OCHOBaHWe
(4epe3 oTBepcTUs B BUZeE Liesen no 6okam NCToYHUKA). PemeHb nocTaBaseTcs B
KOMMeKTe;

noAKMOUYNTL Kabenb ynpasaeHus 17 oT 610Kka nogayun NPOBOIOKK K PasbeMy Ha
3aZHel NaHe I UCTOYHUKS;

BCTaBWTb Kabesib «Macca» B rHe34,0 UCTOUYHMKA B «—»;

- IpUCOeAMHUTb Kabenb «mMacca» K U34enunio;

WTeKep CMNIOBOro Toka 12 6710Kka NoAayYn NPOBOOKM MPUCOEAUHUTL K FHe3ay
NCTOYHMKA A «+»;

NpUCOeAMHUTE U MPUKPYTUTL AO YRNOpa CBAapPOYHYIO MOJIlyaBTOMAaTUYECKYHO
ropesiky K rHe3zy 11 Ha 6710ke noAayn NPoOBOJIOKY;

YyCTaHOBUTb PeAyKTOp Ha rasoBbll 6ansioH ¢ 3awuTHeIM rasom "CO2" wan
"Ar+CO2";

NOAKNOUYNTbL Fa30BbIM LWAAHT K peAyKTopy razoBoro 6ansioHa u wryuepy 16 Ha
3aZiHel naHenn 610ka NoAayv NPOBOIOKY;
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- OTKPbITb KpaH razoBoro 6an/10Ha, NpoOBEPUTL FEPMETUYHOCTb;

- NOAK/IOYUTL CeTeBOM Kabeslb UCTOUHMKA K CETU MUTaHUS;

- ceTeBOM BbIKtOYaTe b 18 Ha 3a/Hel NaHe M UCTOYHUKA NepeBeCcTM B MOI0XEHNe
«BKJ»;

- C MOMOLLbIO KHOMKW 4 ycTaHoBUTe pexum ceapkn MA «MIG/MAG», pexumbl
nepeksIYatoTCs Mo KPYry;

- C MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE He06X0A4MMOe HanpsiXXeHWe CBapKy;

- YCT@HOBWTb KaTYLKY C MPOBO/IOKOW HEOBXOAMMOr0 AMaMeTpa;

- NOAHSATb BBEPX KOPOMbIC/I0 MPUXUMHOIO POINKS;

- 3aBecTV cBOBOAHBIM KOHeL, NPOBOJIOKN Yepe3 BXOAHOW KaHas 15 B CBAPOYHYIO
ropenky;

- ONYCTUTb M 3aXaTb CBAPOYHYIO NMPOBOJIOKY MEXAY POMKaMU, YCUAME NPUXKaTUS
PO/IMKOB HAaMUCaAHO Ha MAACTUKOBOW PyyKe, eCNN HEeT OMbiTa, TO M3HAYa/bHO
YCTaHOBUTb Ha CpeHee NnosioXxeHue (3TO NPUMePHO 3);

- C NOMOLL,bIO KHOMOK 8 yCTaHOBWUTE HEOHXOAMMYIO CKOPOCTb MOAA4YM NPOBO/IOKY;

- C NOMOLLbIO KHOMKM 7 NPOTAHYTb MPOBOJIOKY Yepes BeCb KaHasl U OTperyampymTe
OKOHYaTeNbHOe YyCU/Me NPUXKaTUS POJIMKOB COMIACHO PeKOMeHAaLMn Mo
NpoBeAEeHNIO MONyaBTOMaTUYeCKOM CBapku, nNpu 3ToMm obpaTute ocoboe
BHMMaHMe Ha yCcuAMe 3axaTUsi TOPMO3a KaTylWKW, KaTywka Ao/KHa ObiTb
MUHNMAJIbHO-HEOBXOAMMO  3axata W  nerko  BpawaTbCd, HO
CaMOMpPOU3BOJIbHOIO PAackpy4YMBaHMSA He J0/1KHO HabtoaaTbes;

- nNpy HeobXoAMMOCTM MOXHO Pery/svMpoBaTb JAOMOJAHUTENbHble YHKL UK
CBapOYHOrO npouecca Ha UCToYHMKe U Bioke mogaun NPOBOJIOKM, MOPSAAOK
M3MeHeHMsa cMoTpuTe B N.6.1

He 3abbiBaniTe 0 mogaye 3alMTHOrO rasa, A/19 NPOBEPKM €ro Haanuma B

KaHajne ropenku npeaycMOTpeHa KHOMKA 10, B MOMEHT HaxaTus KOTOpOM

npoeosioka He nogaetca. Ecam Bbl HOBMYOK M HeT onbiTa B YCTAHOBKe

ONTMMANbHOrO AaBJeHUs ANf CBAapPKWM KOHKPETHOro M3Aenvs, TO Ha NepBblv

MOMEHT JaBJ/ieHMe ra3a MOXHO YCTaHOBUTb 60Jiblle ONTMMAa/JbHOrO 3HaYeHWs

~0,2MTr1a, 3To Maa0 NoBAMAET Ha NPOLLECC, JNLb YBEANYUTCA PacxXo/, 3alUTHOro

rasa. Ho B Oyaywem gAna  3KOHOMUWM  PYyKOBOACTBYMTeCb 06w mmMM

pekoMeHAauMAMU AN9 NPOBeseHNa CBapoyHbIX paboT noayaBToMaTamu. Tak e

HayMHaMTe CO CpeAHEro 3HaYeHNst CKOPOCTW NOAaYvun NPOBOIOKM (~6,0...8,0 M/MUH)

M CpeAHero HanpsbkeHWss Ha WCTouHuke (~19B) npu nobom  pguametpe

ycTaHoBAeHHON npoBookn (Po,6...1,2MM), MOXET He ONTMMa/IbHO, HO annapaT

AO/MKEH yxXe BapuTb. Y10 6bl A06MTbCA Ayywero pesyabTaTa, HYXHO

peryavpoBaTb Hamnps>KeHWe Ha WMCTOYHMKE KHOMKaMM 2 WU CKOPOCTb Mojaun

NpPOBO/IOKM KHOMKamu 8 Ha 610Kke nogaun cornacHo obwmnm pekomMmeHAaLUaM no
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npoBe4EeHNIO CBAPOYHOIro npouecca noJsiyaBToMaTamMu. nOMHMTe, ANAa KaXa0ro
KOHKPETHOro C/1y4ad 3T NapaMeTpPbl pa3HbIE.

5.1.1 HUKJ1 CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - MIG/MAG - 2T

:;J\ C:EN
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MopsAOoK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 60N PyHKL UM cMOTpUTe B N.6.1

5.1.2 QYHKL WA KHOMKWU HA TOPEJIKE - 2T

MpuMeHsieTcs Mpu CBapke KOPOTKMX W CPeAHeN A/IMHHbI WBOB. DyHKUUS
3aK/o4aeTca B CeAyloWeM: MpU  HaXaTUM KHOMKWM Ha ropenke CcurHan
ynpasaeHua noctynaet B 610k ynpaBsieHusi, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLUS Mpej-
NpOAYyBKM ra3oM 30Hbl CBapkK 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTca knanaH rasa), ganee
NOAAeTCA CUrHAM Ha BKJ/OYEHME MCTOYHMKA W ABUratens nogayvm nposonoku. C
3TOro MOMEHTa HaYMHaeTCs MpoLecc CBapku, OAHOBpPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcst
bYHKLMA NNaBHOMO BbIXOAQ HA pPexXMM CBapku 3a Bpems [t.UP], a Tak xe moryT
oTpabaTbiBaTbCA AONONHUTENbHbIE GYHKUWWM (HanpUMep WMMY/AbCHBIN pexum,
noApPOo6HO KOTOPbLIN PAaCCMOTPUM B C/IeAYIOLWMX NMYHKTaX), BC& 3TO COMMACHO LMK
CBApOYHOro npouecca NpuBeAeHHOro Ha uukaorpamme n.s.1. lMocae otnyckaHms
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KHOMKW, oTpabaTbiBaeTca PyHKLMA NAABHOMO CNaZaHUs TOKa M CKOPOCTM Nogaun
npoBosokn 3a Bpemsa [t.dn], 3aTeM WCTOYHMK BbIKAtOYaeTcs. [Jlanee
oTpabaTbiBaeTca GyHKLMSA NOCAE-MPOAYBKM ra3oM 30HbI CBapku 3a Bpems [t.Po] (c
3a/,epP>KKOM 3aKpbIBaeTCA KAanaH rasa).

5.2.1 UUK/1 CBAPOYHOI'O NMPOLECCA - MIG/MAG - 4T
TN T it WA
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MopsAOK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 60N PyHKL UM cMOTpUTe B N.6.1

5.2.2 QYHKLUNA KHOMKU HA TOPEJIKE - 4T v _4T

a) MMPOBOM CTaHAAPT PEXUMA KHOMKM - 4T

6) anbTepHaTUBHBIM PEXUM KHOMKK - _4T
MpumeHsaeTCca Npu cBapke ANNHHbIX WBOB. OyHKLMA 3aKNt04aeTCs B CleyoLieMm:
npy NepBOM HaXaTUW KHOMKW Ha ropesike CUrHan yrnpaBaeHus noctynaet B 610k
ynpasaeHus, oTpabaTbiBaeTca yHKLUS Npes-nNpoAyBKM ra3soM 30Hbl CBapKu
(oTKpbIBaeTCS KNanaH rasa), nocsie NepBoro oTNyckaHUsA KHOMKM NOAAETCA CUMHa
Ha BKJ/IIOYEHME UCTOYHMKA W ABUraTens nogaym npososoku. C 3TOro MOMeHTa
HauYMHaeTCs NpoLecc CBapku, O4HOBPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcst GyHKL WS NJIABHOIrO
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BbIXOZA Ha pexuMm CBapku 3a Bpems [t.UP], a Tak e moryT oTpabaTtbiBaTbCs
A0MNOo/IHUTeNbHblE GYHKLUNM (HanpyMep MMMYJIbCHBIN PeXxuM, NogpobHO KOTOopbIN
pPaccMOTpUM B C/IAYIOWMX MyHKTaxX), BCE 3TO COr/JacHO LMK/ CBApOYHOro
npouecca NpuBEAEHHOro Ha uukaorpamme n.s5.2. [locse BTOporo Haxartus
KHOMKM Ha ropesike, oTpabaTbiBaeTcs GyHKL WA NAABHOMO CNajaHNs HanpsXKeHUs
M CKOPOCTU MOAauun MPOBOJIOKM 3a BpeMs [t.dn], 3aTemM UCTOYHMK BbIK/IOUYAETCS.
Mocne BTOpOro oTnyckaHus KHonku oTpabaTeiBaeTcs GyHKLUA NocCae-NposyBKu
ra3oM 30Hbl CBapKM 3a BpeMms [1.Po] (c 3a4epXKOM 3aKpbiBaeTCA KaanaH rasa).

B anbTepHaTMBHOM pexume KHOMKWU _4T, NponyckaeT BTOPOW TakT (nepsoe
OTMYCKaHWE KHOMKM), 3TUM U OT/IMYAETCS OT MUPOBOrO CTaHAapTa 4T. MoAcHUM,
TO eCTb CUCTEMA He XJAEeT NepBOro OTNYyCKAHUS KHOMKW Ha ropeske, a
MOMEHTA/IbHO Noc/ae 0TPaboTKN PyHKL MM Npes-NpoAYBKM Fra30M 30HbI CBapKM 3a
BpeMms [t.Pr] HauMHaeT npouecc nogxura Ayru - 3TO aHaAJIOTUYHO KaK B pexume
KHonku 2T. [Mpu 3TOM NoC/ie NePBOro OTNYCKaHUA NPOLLECC CBAPKM MPOZO/IXKaeTCs
6e3 usmeHeHWn. JlaHHbIM pexum npegocTaBasieTcs komnaHuen MATOH kak
HOHYCHBIN, MCMOb30BaTh TOJILKO MO XENaHWo, Tak Kak oH 6osee MpuBbIYEH C
TOUKM 3peHua 6osiee 4YacTOro WCMNO/IbL30BaHUA KAMeHTaMu pexuma 2T B
KJ1aCcCUYeCKMX NoJlyaBToOMaTax, COOTBETCTBEHHO Hos1ee MHTYUTUBHO NMOHATEH.

5.3 OYHKU WA NPEA-NPOAYBKU 3ALLLMTHBIM FA30M

ITa dyHKLMA HeobxoAMMa ANs 3aWUTbI 30HbI CBAPKM OT BPEAHOrO BAUSIHUS
aTMOChEepHOro BO3jyxa M 3aK/04aeTca B NpejBapuUTe/NbHOW MPOAYBKE 30HbI
CBAPKM 3alMTHbIM ra3oM nepej 3aXuraHnem csapquofil ayrun. Mo YMO/14aHUIO
Bpemsa npeA-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBAEHO Ha 3HayeHWe 0,5 ceK, 3TO 3HayeHue
MOXHO B /1060 MOMEHT M3MeHUTb NO CBOEMY YCMOTpPeHMto. MNopsAok n3MeHeHus
3HaueHus nobor GyHKLMM B TekylleM pexume CBapku cmoTpuTe B n.6.1.
Ncnonb3oBaTb NpaBsblil MHAMKaTOP 610Ka NOZa4un NPOBOOKK.

5.4 QYHKLNA NJIABHOIO HAPACTAHNA CKOPOCTU MNOAA4YU MPOBOJIOKUA

3Ta ¢yHKUMA HeobxoAMMA ANS MNABHOMO BbIXOAA HAa PeXWM CBapku 3a
yCTaHOB/IeHHOe BpeMms [t.UP], 4TO yMeHbLIaeT pacnieckMBaHWe CBAPOYHOMN BaHHbI
M pasbpbi3rMBaHMe B MOMEHT MOAXWra, KOrAda MpOBOJIOKA eLé XOoNozHas.
YBennyeHHOe BpeMs MNAaBHOrO BbIXOAa MNPUMEHAETCS AN HavabHOro
$bOpMMPOBAHMSA BaHHBI.

BHUMAHMUE! Yem 6osiblie BpeMs HapacTaHWs - TEM MeHbLUe HayasbHbIM
npoBap, NO3TOMY MPUMEHSETCS TO/IbKO A/1F CPeAHUX U AJIMHHbIX WBOB. 1o 3Ton
MpUYMHe He yBeM4MBaTb BpeMs 6oiee 0,1 cek Npu cBapke NpUXBaTKaMu U T.M...

Mo ymonuaHuio Bpems BbIXOAA YCTAHOB/JEHO 0,1 CeK, TO ecTb dakTuyecku
BbIK/IIOYEHO. [opAAOK U3MEHEHUS 3HaYeHUs 1t0O0N PYHKL MM B TEKYLLEM peXume
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CBapku cmoTpuTe B n.6.1. Mcnonb3oBaTb npaBbil MHAMKaTOp 6210Ka MmoAauu
MPOBOJIOKM.
5.5 QYHKLNA CNAAAHUA HANPAXKEHUA B KOHLLE CBAPKW

JTa pyHKLMSA NpeAHa3HayYeHa A5 NAaBHOM 3aBapku KpaTepa obpasytoLierocs
B CBApPOYHOW BaHHEe MOJ AeWCTBMEM D/eKTPOMArHUTHOIO AyTbsA SN1E€KTPUYECKON
AYrov 1 B noc/iegyiolemM ABASIOWMNCA NCTOYHUKOM AedeKTOB CBAapOYHOro LBaA.
CurHanom K Havdany GyHKLMM ABAAETCA OTNyCKaHWe KHOMKM Ha ropesike B KOHLLe
npouecca CBapku, Npu 3TOM ABUXEHWE ropesikM HeobXxoAMMO npekpaTUTb U
3aBapuBaTb CMajalolMM HanpsikeHueM MKy (3TO M eCTb KpaTep) B CBapO4YHOM
wBe. 3a pery/sMpoBaHue MNJaBHOCTM 3TOrO Mpouecca oTBevaeT BpeMs CnajaHus
HanpsxkeHus [t.dn] KaKk B MCTOYHMKE, TaK W BpeMs CMajaHus CKOPOCTM MoZayu
npososoku [t.dn] MexaHM3ma nogauun. [ns KoppekTHOW paboTbl 3TU 3HAYeHUs
AOMKHBI coBrnagatb. Mo ymonyaHuio oba ycTaHOBAEHbl Ha 0,1CeK, TO ecTb
baKTUYeCKn B COCTOSIHUM BbIKNOYEHO. DTO 3HAYEHWE MOXHO U3MEHSTb MO CBOEMY
YCMOTPEHWIo, MOPSAOK M3MeHeHUst cMoTpuTe B n.6.1. Mcnosb3oBaTb /1eBbl
WHAMKATOP UCTOYHWMKA W NpaBblv MHAMKATOP 610Ka NoAayum NPOBOIOKMU.

5.6 ®YHKL A NOCNE-NMPOAYBKWU 3ALLUTHBLIM TA30OM

3Ta ¢yHKUMSA 3aK/IOYaeTCs B Moc/eaytolwen nNpoAyBKe 30Hbl CBapKM
3alMTHBIM ra3oM MocC/le MNoracaHuWs CBapO4YHOM AyrW, TakK Kak packaseHHas
CBapoYHas BaHHa ewWweé HekoTopoe BpeMa 6HouTcs BpeAHOrO  BAUSHUS
atmMocdepHoro Bo3ayxa. [lo ymonuaHuio Bpema nocse-npogysku [t.Po]
YCTaHOB/IEHO Ha 3HaYeHWe 1,5 CeK, 3TO 3HayeHue MOXHO B J/oHoN MOMEHT
M3MeHWTb MO CBOeMy YyCMOTpeHuto. [opsfoK M3MeHeHMs 3HaueHusa obon
byHKUMM B TekylleM pexume cBapku cmoTpute B n.6.1. Mcnosnb3oBaTb NeBbin
WHAMKATOP MCTOYHMKA W NPaBblv MHAMKATOP 610Kka NoAayun NPOBOOKM.

5.7 DYHKLUA CBAPKA UMNY/1IbCHbIM HANPAXXEHUEM

3Ta o¢yHKUMS npegHasHayeHa AN obneryeHMs KOHTPOAS CBAPOYHOrO
npoL,ecca B NPOCTPAHCTBEHHbIX MOMIOXEHNAX OT/IMYHBIX OT HUXHErO, a TakXe Mnpu
CBapke LUBeTHbIX MeTannoB. Bo3zgencTsve NpoMCXOAMT HenocpeACTBEHHO Ha
nepemMeluMBaHMe pacn/iaB/leHHOro MeTajsa LWBa, MO3TOMY BO3JENCTBYeT B
nepeylo oyepedb Ha ¢opmy wWwBa. A TakxKe MNPOUCXOAUT MNPUHYAUTEbHOE
BO3/e/CTBME Ha MEepPeHOC Kamn/n B CBApPOYHYIO BaHHY, 3TO B CBOIO oyepeib Ha
ctabunbHocTb npouecca. Kak M B Apyrux BuAax CBapku, 3TOT npouecc B
HEKOTOPON CTemneHM 3aMeHseT ABUXEHUA PyKN CBapLLMKa, 0COBeHHO 3TO BaXKHO B
TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT NPaBU/ILHOCTN HACTPOMKK Kpome GOPMbl 3aBUCUT U
KayecTBO GOPMMPOBAHUSA LIBA, YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb MOSIBJEHUSA MOP U
YMEeHbLUAET 3epPHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO YBE/MYMBAET KPENOCTb LIBA.
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Jns peannsaumm 3T7oM GyHKLUM HA UCTOYHMKE HY)XHO 334aTb TPU NapameTpa:
cnny nynbcauum [Po.P], yactoty nysabcauun [Fr.P] n kosdduuymeHT 3anonHeHuns
(nnn «ckBaxHocTb») [dut]. Mo ymonuvaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoauTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nynbcaumm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HaueHuax 200y u 50%
COOTBETCTBEHHO.  YT0OblI BKAOUMTHL GYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAHOBUTb CUY
nyabcaumm [Po.P] 6onblue Hyns, 3TOT napameTp 3azaeTcss B MPOLEHTHOM
BbIpaXeHUM OT TeKYLL,ero OCHOBHOMO YCTaHOB/IEHHOIO CBAPOYHOI0 HaMpsXeHuUs.

Mpumep: cBapka MPOBOJOKON 0,8MM, YCTaHOB/IEHHass CKOPOCTb MNoAayn
MPOBO/IOKM 5,5 M/MWH, YCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3Ha4YeHWe CBapPOYHOro HamnpsXeHus
coctasaseT 18V, a cuna nyabcaumm [Po.P] = 20%, npm 3ToM YyacToTa nyascauum [Fr.P]
=20l 1 «cKBaXHOCTb» [dut] = 50% No ymoa4aHuio.

Pe3ynbTaT: HanpsxeHWe MUCTOYHMKA ByzeT nynbcnpoBaTb OT 14,4V A0 21,6V C
yactoTol 200, UMMYAbCb ByAyT MMeTb paBHyto $OpMy MO amnauTyAe, Tak U Mo
BpeMeHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTbL" NO YMOANYAHMIO YCTAHOB/EH Ha 50%, NPy U3MeHeHn
3TOro 3HayYeHUs BHOCUT aCUMMETPUIO MEX/Y BPEMEHEM UMMY/IbCa HaNPsXeHUs u
BpeMeHeM "nay3bl" HanpsXeHns:

no ymMoN4aHuto

"ckBaxHocTb" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHocTb" [dut] = 70%
uvj UV, uv
| 50% | 50% H 80% ﬂ LI 0% |§ l I—
[N Ll
t,c.e-n_( t,l:;l_c t,c;

AnnapaT npv 3TOM BbICYMUTAET TaK, YTO CPeAHUA YpPOBEHb HANPSXEHUS BO
Bpemsi CBapo4yHoro mnpouecca 6yseT Ha ypOBHe YCTaHOB/JIEHHOrO OCHOBHOIO
3HaYeHMs CBapOYHOro HanpskeHns 18V (kak 1 66110 3aZ,aHHO), COOTBETCTBEHHO U
TenI0B/I0XEeHWe B CBapOYHbIN WOB By eT Ha ypoBHe Tex Xe 18V, Ho cTabuibHOCTb
CBApOYHOro NPOoLLeCcca, NepeMeLlBaHNe CBAPOYHOM BaHHbI U NMPOBApP M3MEHATbLCS.
370 OYeHb BaXHOE YC/IOBME A/ TOYHOW OLEHKWM MO/JIb30BaTesIeM KO/IMYECTBa
M3MEeHeHWa TEenJ/IOB/OXEHUs B CBApOYHYIO BaHHYlO, Hampumep: CpPaBHMBAs C
APYrM OCHOBHbIM HanpsixeHueM 6e3 MMMYIbCHOrO pexuma.

Ecam cTouT 33Za4a UMEHHO YMEeHbLWUTb TEMN0OB/IOXEHWE B LIOB, C MOMOLLbIO
MMMY/IbCHOFO PeXuMa, Hanpumep npu CBapke TOHKUX MeTasNoB, TO 40CTaTOYHO
yMeHblUaTb, CTaHAAPTHbIM CNOCOOOM, OCHOBHOE HamnpsiKeHWe WCTOYHMKA, Npw
3TOM  aMmMnauTyZa WMMYAbCOB W Nay3, YCTaHOB/EHHble paHee, byayT
aBTOMATMYeCkM MOACTPaMBATbC MO 3TO  HanpsXXeHWe, COOTBETCTBEHHO
nonb3oBaTesb OyseT 4eTKO MOHUMATb, HACKOAbKO YMEHbLUMA Tekylyee
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TEeN/I0B/I0XEHME B LIOB MO CPABHEHMIO C NPeAbIAYLLMM PeXMMOM, 04HOBPEMEHHO
MeHsiA B 060N KOMBMHALMN CUAY U «CKBAXHOCTb» MMMY/IbCOB A MOJyYeHUs
HYXHOro npouecca. 3ajaya 3Ta He NpocTas, Tak Kak peryavpyloTcs cpasy
HeCKO0/IbKO NapameTpoB.

JaHHble napameTpbl yCTaHaB/IMBAKOTCA B PA3/IMUHbBIX CUTYaLUAX NO-Pa3HOMY,
cornacHo TpeboBaHusM cBapwmka. [lopsgok w3MeHeHUA 3HayeHus sobol
bYHKLNUM B TeKyLLLeM peXuMe CBapKu CMOTpuTe B N.6.1.

6. BbIBOP 1 HACTPOMKA OYHKLINIA ANNMAPATA

Ecav He HaxmmaTb KHOMKWM Ha nepeAHen naHesan, annapaT BbIBOAMT Ha
UMOPOBON MHAMKATOP C /IeBOM CTOPOHbI 3HAY€HWe OCHOBHOrO napameTpa
TeKyLLero pexuma cBapku:

1) B pexxume PAC "MMA” — cBapoYHbIV TOK;
2) B pexxume APT “TIG" — cBapOYHbIN TOK;
3) B pexxume MNA "“MIG/MAG” — cBapo4Hoe HanpsxXeHue.

A Ha UMPPOBOM MHAMKATOPE C NPaBoOM CTOPOHbI B pexume MA "MIG/MAG”
BbIBOAUTCA 3HAyYeHMe CKOPOCTU MoJayu npoBosiokM B "M/MMH". HO B MOMeHT
CBapKu MOKasblBaeT Tekyllee 3HayeHWe TOKa, MOJyuMBlUeecs B pesyabTaTe
cneayowmnx GakTopoB: UCMOb3yeMOro AnaMeTpa NPOBOJIOKM, YCTaHOBNEHHOMO
3HAYeHUs HanpsXKeHWs Ha WCTOYHMKE, YCTAHOB/NEHHOW CKOPOCTU Mogauu
MPOBOJIOKM Ha MexaHMU3Me NoAayu, UCMoJb3yeMOoro rasa, Matepmana u TOAWMHbI
CBapMBaemoro usgenua u T.4. 3HayeHne NokasblBaeTCs B TevyeHun 8 cek nocne
OKOHYaHWSI CBapKW - 3TO A/ BO3MOXHOCTM CaMOCTOATE/NbHON MNepenpoBepKu
cBapLyMkoM 6e3 NoCTOPOHHEN MOMOLL .

KHonka 3 Ha nepesgHen naHesu annapata oTBeyaeT 3a Bbl6op yHKLUM
MCTOYHMKA, B TEKyLLEM peXxume CBapKW, a KHoMka 9 3a Bblbop ¢yHkuum baoka
nogaum B pexume MIG/MAG, 3710 byaem paccmaTpmBaTh B M.6.1.

KHonka 4 Ha nepeHei naHen annapaTta OTBeYaeT 3a BbIOOP pexrma cBapky,
310 Obysem paccmaTpumBaTth B N.6.2.

KHonku 2 Ha nepeAHel naHe/ I UICTOYHMKA OTBEYAIOT 33 U3MEHEHME TeKyLLero
3HayYeHMs Ha LMPPOBOM MHAMKATOPE C IEBON CTOPOHDI.

KHonkn 8 Ha nepesHer naHenn 6noka nogayn OTBEYAlOT 3a M3MeHeHue
TeKyllero 3Ha4eH1s Ha LudpOBOM MHAMKATOPE C NPaBON CTOPOHbI.

6.1 MEPEK/IIOMEHUE HA HEOBXOAMMYIO OYHKLINIO

Ecan B annapate ycTtaHoB/eHa cMCTeMa 3aliMTbl OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO
AOCTYNa K MeH0 QYHKLMM, TO MPU HaxXaTUM Ha KHOMKY 3 Ha WMCTOYHUKE Ha
UMPPOBOM AuCnee He MPOUCXOAWUT HUKAKUX U3MEHEHWW, TO eCTb 3Ta KHOrMKa

-31- [ATOH M®W-cepus P DC MMA/TIG/MIG/MAG



3abnoknpoBaHa. YTobbl pa3bsokmpoBaTb HEOH6X0AMMO yzepxaTb e€ B HaXaTom
cocTostHun bonee 3,5 cekyHa. Mpu pa3baoknpoBaHMM Ha MHAMKATOP BbiBEAETCS
rOpM30HTa/IbHble MOJIOChI yKasblBatlowme O pas3bsoKMpOBaHUN MeHIO QYHKL UK.
Mocne ycnewHoro pasbsoOKMPOBAHUA MPU HaXaTUW KHOMKW 3 Ha LUPPOBOM
AVCIJ/iee BbIBOAUTCS Ha3BaHWe Tekylen GYHKL MU UCTOYHMKA NUTaHUA CBAPOYHOM
AYTV W NOKa yAepXUBaeTCs B HaXaTOM COCTOSIHWMM, TO MOXHO paccMaTpuBaTh.
Mocne OTNycKaHWs KHOMKW Ha AWCMIAEN BbIBOAWUTCS Tekyllee 3HayeHue 3TON
bYHKUMM, KOTOpPOE C MOMOLLbI KHOMOK 2 MOXHO W3MEHWTb B MEHbLUYIO WM
6onblyto ctopoHy. MNpu BbICTPOM HaXaTuM M OTNYCKAHUM Ha KHOMKY 3 MOXHO
nepekNtoYaThCs Ha ceaytolyto GyHKLMIO MO KPYry.

BHumaHue! Ecan yaepxnBaTb KHOMKy 3 6osiblie 10 cek, TO Ha Tabso nosBUTCA
obpaTHbIN OTCYEeT 333...222...111..., HYXHO OTNYCTUTb KHOMKY A0 UCTEYEHUsI 3TO
BpeMeHu, 4Tobbl He cOpPOCUTL BCE HACTPOMKM AQHHOTrO pexuma K CTaHAApPTHbIM
3aBOACKMM. 3Ty 3aga4y byaem paccMaTpmBaTh B 1.6.3.

AHaNOMMYHO, NMPWM HaXaTUM KHOMKM 9 Ha UMPPOBOM MHAMKATOP CrpaBsa
BbIBOAUTCA rpadmyeckoe HasBaHue TekyLen dyHkmm 610ka nogavm npoBO/IOKY.
C NoMOLLbIO KHOMOK 8 MOXHO M3MEHUTb B MEHbLLYIO UK B0/IbLLYIO CTOPOHY.

Ecnn meHto 3a610knMpoBaHoO, Kak 1 B cayvae C MeHo GYHKLMUA HA UCTOYHMKE -
A,0CTaTOYHO YA epxaTb 3Ty KHOMKy bosee 3,5 cek

6.2 NEPEKJ/IOYEHNE HA HEOBXOAUMBbIA PEXXUM CBAPKU
Ans Bbibopa Heo6X0AMMOro pexvMa CBapKM HaXMUTE KHOMKY 4. Pexumbl
NepeKkNtoYaloTCs No KPYry, 3To BUAHO Ha LMdpOBOM Aucnee.

6.3 CEPOC HACTPOEK BCEX OYHKL UM TEKYLLErO PEXXUMA CBAPKU

MoryT npoucxoAuTb CUTyaLuW, KOrAa HACTPOMKM B annapaTe HecKosbKO
3anyTann nosb3oBatens. Ans Toro 4to 6bl COPOCUTL 3HAYEHWsS HACTpPoeK K
CTaHZAAPTHBIM 33aBOACKMM HEODOXOAMMO MPUMEHATb Ty e KHOMKy 3 KoTopas
MCNob3yeTcs A48 BXOAA B MeHI0 ¢yHKLMIN. Ecam ycTaHoBAEHa cncTeMa 3aluThl
OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO A0OCTYNA K MeHO GYHKLMI, TO NPY HAXaTUN Ha KHOMKY
3 Ha UCTOYHMKE Ha LNPPOBOM AUCNIEe HE MPOUCXOANUT HUKAKUX U3MEHEHUN, TO
eCTb 3Ta KHomnka 3abaokmpoBaHa. YTobbl pa3bioknpoBaTb HEO6XOAMMO yaepxKaTb
eé B HAaXATOM cOCTOosiHWUM bonee 3,5 cekyHa. MNpu pa3baoknpoBaHnu Ha MHAMKATOP
BbIBEZETCA FOPU3OHTa/IbHbIE MOJIOCHI yKa3blBarowmMe O pa3bioKMpPOBaHUM MeHIO
byHKL M.

Mocne ycnewHoro pa3baokupoBaHus, AN cbpoca HacTpoeKk AO0CTaTOYHO
yAEPXUBaTb HENPEepbIBHO KHOMKY 3 6osblwe 10 cek. Ha Aucniee HayHeTcs
obpaTHbIi OTCYeT 333...222...111 U NpU AOCTUXEHUM "000" BCE HACTPOMKM
TeKyLero pexuma csapku 6yayT obHoBaeHbl Ha 3aBoAckue. Ans cbpoca Bcex
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HacTpoeK annapaTta, HYXHO npogenaTb 3Ty OMepauuio AA KaXAoro pexuma
OTZAENbHO, 3TO CAenaHo Ana yAobcTsa, 4YTobbl He cHpPOCUTE WHAMBUAYAIbHO
HaCTpOEHHbIe paHee Mo/ib30BaTe/IeM BTOPbIE [,Ba peXMMa.

7. OBLLUN CMNCOK N NOCNIEAOBATE/NIBHOCTb OYHKL NN

Pexum capku PAC *“MMA"”
0) [-1-] - ocHoBHOW oTo6paxaembii napameTp TOK = goA (Mo yMoa4aHuio)
a) 12 ... 250A (war nameHeHus 1A)
1) [H.St] cnna «opsayero ctapTa» = 4£0% (M0 yMONYaHWUIO)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHmna 1%)
2) [t.HS] Bpemsa «"opsayero ctapTa» = 0,3ceK (MO yMOYaHUIO)
Q) 0,1 ... 1,0CeK (Lar U3MeHeHMs 0,1cek)
3) [Ar.F] cuna «@opcaxa ayrm» = 40% (Mo yMoa4aHuio)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHmna 1%)
4) [U.AF] ypoBeHb cpabaTbiBaHus «Qopcaxa Ayru» = 12V (No yMoa4aHuIo)
a)9...18V (war nsmeHeHus 1V)
5) [BAH] Hak/10H BO/IbTaMMNEPHOM XapakTepuCTUKK = 1,4V/A (No ymoi4aHuio)
a) 0,2 ...1,8V/A (war nsmeHeHus o,4V/A)
6) [Sh.A] cBapka Ha kopoTkol gyre = OFF (no ymoavaHuio)
a) On
b) OFF
7) [BSn] 610k cHUxeHMa HanpsxxeHus = OFF (no ymonvaHuio)
a) On
b) OFF
8) [Po.P] cuna nynbcayumii Toka = OFF (no ymonvaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHus 1%)
9) [Fr.P] yacToTa nysbcauum Toka = 5,0l 1 (Mo yMOAYaHMIO)
a) 0,2 ... 5000y, (4AMHAMUYECKUI War n3MeHeHus 0,10y, ... 1IMy)
10) [dut] k03d. 3anonHeHNs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NpoLeHT 60/blero MMMy/ibca Toka
K nepuogy cae0BaHusa 3STUX UMMNYAbCOB = 50% (M0 YMOYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHerHma 1%)

Pexxum cBapku TIG

0) [-2-] ocHoBHOWM oTob6paxaembint napameTp TOK = 100A (no ymosnyaHumio)
a) 12 ... 250A (Wwar nameHeHus 1A)

1) [But] pexum kHomnku Ha ropenke = [2T] (Mo yMOn4aHu1IO)
a) [LFt] — KOHTaKTHbIV pexum nogxura TIG-LIFT
6) [2t] — 6eCKOHTaKTHbIN PEXMUM NOAXMIa, PeXUM KHomku TIG-2T
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B) [41] — 6€CKOHTaKTHBIV peXUM NOAXMUra, peXnUM KHOMKKU TIG-4T
2) [t.Pr] Bpems npea-npoayBku = 0,1CeK (MO YMOAYAHWUIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (War n3MeHeHus 0,1CeK)

3) [t.Po] Bpems nocie-npoayBKM ra3om = 3,0CeK (N0 YMOAYAHMIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)
4) [Pr.A] npeaBapuTe/ibHbIN TOK (AeXypHas Ayra) = 20A (N0 yMONYaHMIO)
Q) 12 ... 5OA (war nsmeHeHus 1A)
5) [Po.A] Tok 3aBapku KpaTepa = 20A (N0 YMO4aHUIO)
Q) 12 ... 5OA (war nsmeHeHus 1A)
6) [t.uP] BpeMa HapacTaHusa Toka = OFF (no ymoa4vaHuio)
a) o[OFF]...1 5,0cek (Wwar namMeHeHUs 0,1CeK)
7) [t.dn] Bpems cnaganus Toka = OFF (no ymoiyaHuio)
a) o[OFF] ...1 5,0ocek (Wwar n3ameHeHUs 0,1ceK)
8) [Po.P] cnna nynbcaywmii Toka = OFF (no ymonyaHumio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHuns 1%)
9) [Fr.P] yacToTa ny/sibcauunm Toka = 10,0l (MO yMOYaHMIO)
a) 0,2 ... 500,0lLy, (AMHAMUYECKWNI War u3MeHeHus 0,1y, ... 1lL)
10) [dut] k03d. 3anonHeHNs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPOL,EHT BpeMEHN UMMY/1bCa TOKa
K nepuoay cnegosaHuns = 50% (N0 yMOAYaHUIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHma 1%)

Pexxum ceapku MIG/MAG

Ha neBOM MHAMKATOPE UCTOYHMKA:

0) [-3-] ocHoBHOM 0TO6p. NnapameTp HAMPAXEHWE = 19,0V (no ymonuyaHuio)
a) 12,0 ... 28,0V (Wwar nameHeHus o,1V)

1) [But] pexxum kHonku Ha ropenke = [2T] (Mo yMon4aHWio)
a) [2t] — pexxuM KHoNkK Ha ropesike 2T
6) [4t] — cTaHAAPTHbLIN PEXMUM KHOMKW Ha ropeske 4T
B) [_4t] — a/bTepHaTUBHbIV peXunM KHOMKKW Ha ropesike 4T

2) [t.Pr] Bpems npea-npoayBKU 33 MTHBIM ra3oMm = 0,1CeK (M0 yMOAYaHWIO)
a) 0,1... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)

3) [t.Po] Bpems nocne-npogyBKU 3aLWMUTHBIM ra3oMm = 1,5¢ceK (N0 YMOAYAHMIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (Wwar n3MeHeHus 0,1CeK)

4) [t.uP] BpemA HapacTaHMsa HaNpPAXeHMA = 0,1CeK (M0 YMOJIYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0CeK (War n3mMeHeHus 0,1CeK)

5) [t.dn] Bpems cnagaHua HanpsiXeHUs = 0,1ceK (M0 YMOYaHUIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War n3MeHeHns 0,1ceK)

6) [Po.P] cuna nynbcaymii HanpsixeHus = OFF (Mo ymon4yaHuio)
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a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHus 1%)
7) [Fr.P] yacTtoTa nyabcaumi HanpsixeHus = 20l 1, (MO yMOYaHUIO)
a) 5...500ly (war nsmeHeHmsa il u)
8) [dut] k03d. 3anonHeHUs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro MMMNYJbca
HanpsXeHWs K nepuoay caef0BaHns = 50% (MO yMOYaHWUIO)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHus 1%)
Ha npaBom MHAMKaTOpe MexaHM3Ma NoAayvm NPOBOJIOKU:
0) [-1-] ocHoBHOW 0TO6p. napameTp CKOPOCTb noaaun = 7,0 M/MWH (MO YMOYaHUIO)
a) 2,0 ...16,0 M/MUH (War N3MeHeHUS 0,1 M/MUH)
1) [But] pexxum kHonku Ha ropeake = [2T] (Mo ymon4aHuio)
a) [2t] — pexxmm KHoNKM Ha ropeske 2T
6) [4t] — CTaHAAPTHBIV PEXUM KHOMKW Ha ropesike 4T
B) [_4t] — anbTepHATMBHbIN PeXUM KHOMKM Ha ropeske 4T
2) [t.Pr] Bpemsa npea-npoAyBKM 3aLWMTHBIM Fra3oM = 0,1CeK (N0 YMOYaHUIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)
3) [t.Po] Bpems nocne-nposyBKM 3aWMTHBIM ra3oMm = 1,5CeK (N0 YMOYaHMIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (LWar M3MeHeHUs 0,1CeK)
4) [t.uP] Bpems HapacTaHMA CKOPOCTM NOAAuM = 0,1CeK (M0 YMONYaHMIO)
a) 0,1 ... 5,0CeK (War N3MeHeHus 0,1CeK)
5) [t.dn] Bpems cnagaHua HanpsXeHUs = 0,1CeK (M0 YMOIYaHUIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War N3MeHeHs 0,1ceK)

8. ¥XoA N TEXHNYECKOE OBC/TY>)KUBAHUE

BHumaHue! lMepeg Tem, Kak OTKPbITb annapaT, He06Xo0AMMO BbIK/IOYNTb €ro,
BbIHYTb CeTeBOM LTekep. JaTb BO3MOXHOCTb PaspsafUTbCA BHYTPEHHUM Lensam
annapaTta (MpYMepHO 5 MWH) U TOJ/bKO MOCJ/e 3TOro MPOU3BOAUTbL OCTajibHble
aenctema. Mpu yxoge ycTaHOBMTH TabsiMuky, 3anpeliarollyto MpoU3BOAWUTb
BK/IHOUYEHMeE.

Ans Toro, 4tobbl CoxpaHuUTb annapaTt paboTocnocobHbIM Ha MHOrMe rogbl,
HeobxoaMMOo cobatogaTe HECKObKO NPaBUI:

- MPOU3BOAMUTb MHCMEKLMIO MO TeXHMKe He30MacHOCTU B 3a,aHHble MHTEPBasbI
BpemeHu (cM. Pasgen ,YkasaHusa no TexHuke 6esonacHocTn”);

- MpW MHTEHCMBHOM UCMNOJ/Ib30BaHMM, PEKOMEHAYEM pa3 B MOJroda nNpoaysaTtb
annapaTt CyxuMM OXaTbiM BO3AyxoM. BHumaHue! [llpoagyska co caunwkom
KOPOTKOrO PaCcCTOAHUSA MOXET MPUBECTN K MOBPEXAEHUIO 3NEeKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

- npv 60bWOM CKOMIEHUM MM MPOUYNCTUTL KaHa/bl CUCTEMbI OXJAXAEHUS

BPYUHY!O.
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9. PEXKXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

MCcTOYHMK NUTaHMS npuroaeH And pa6OTbI OT reHepartopa npu ycJioBun:

YctaHoBneHHoe | MNpu paboTe gnameTpoM | MuHUManbHas
MNpw paboTe
S ST 3HaYeHMe ToKa NpPOBO/IOKM MOLLHOCTb
npy MMA un TIG npun MIG/IMAG reHepartopa
®2 He 6onee 80A He 6os1ee Po,6MM 2,9 KBA
®3 He 6onee 120A He 6onee Po,8vm 4,5 kBA
(O)A He 6on1ee 160A 6,2 KBA
He 6onee @1,0MM
(O He 6onee 200A 8,0 kBA
@6 nerxonn. A0 250A 40 @1,2mMm 11,0 KBA

Ana 6e3oTkasHoM paboTbl! BbixoZHOe HanpsXeHWe reHeEPATOPa HE A0J/IKHO
BbIXOAMWTb 3a J0NyCTMMbIe Npegenbl 160-260B, 370 KacaeTcs Kaxaom dasbl ecin
ncnosb3yetcsa TpexdasHbIv annapar.

10. MIPABUJIA XPAHEHUA

3aKOHCEPBMPOBAHHBIA U YNAKOBAHHbIM WCTOYHWK XPaHUTb B YC/I0BUSAX
xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CPOKOM 5 nieT.

PackoHcepBMPOBaHHbIM MUCTOYHWUK AO/DKEH XPAHUTBCSH B CyXMX 3aKPbITbIX
noMeLLeHnsX Npu TemnepaType Bo3gyxa He Huxe ntoc 5 °C. B nomeweHnsx He
A,0/1KHO ObITb MAPOB KMC/IOT U A PYrUX aKTUBHbIX BELLECTB.

11. TPAHCINTOPTUPOBAHUE

YNakoBaHHbIA  UCTOUYHUK  MOXKeT TPaHCNOPTMPOBATbCA BCEMU  BUAAMU
TPaHCNOpPTa, OGGCI’IG‘-IVIBE:]IOLLI,VIMVI €ro COXpaHHOCTb C CO6I'IIOAEHVI€M npaBua
nepeBoO30K, YCTAHOB/NIEHHbIX 414 TPAHCNOPTAa AAHHOIo BUAa.

12. TEXHUYECKWME AAHHbIE

BHumaHwume! Ecim  mncrouyHmk pPacC4nTaH Ha cCneunanbHOE HanpaxeHune
NMNTaHUA, €ero TeEXHNYeCKne AaHHble NpUBELEHDbI Ha VIAEHTI/ICIDVIKaLI,VIOHHOM LNTKE
Ha 3aAHEI\/‘I naHenu. B stom C/Qlydae ceTeBoW wrekep, ceTeBon Kabenb ceayert
BbI6VIpaTb B COOTBETCTBUM C NCMO/Ib3YyEMbIM HaMPAXEHNEM.
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HomunHanbHoe HanpsxeHne ceTn 5o/6ol L ~2208
~3x380+N

KA (Ha HoMMHanbHOM ToKe) 90%

MNpeAenbl perynpoBaHmnsa CBapoOYHOro Toka 10-200A
12-250A

CBapOYHbIV TOK Npu:

5 MuH [ 70% MH 200A [ 250A

5 MUH [ 100% MH 167A [ 208A

8,0 KBA

MakcrmanbHas noTpebasemas MOWHOCTb 11,0 KBA

HopmanbHoe paboyee HanpsixeHue:

- pyyHas gyrosas cBapka anektpogom PAC 21-28B

- B aproHe HenaassAwWwmMcsa anektpogom APl 10-18B

- MoslyaBTOMaTUYecKas cBapka npos-kow MNA 12-28B

13. KOMIMJIEKT MOCTABKW

1. VICTOYHMK NUTaHNS CBAPOYHOM AYru C ceTeBbIM Kabesem —1WT;

2. Bnok nogaum nposonoku + poamku [0,6-0,8] 1 [1,0-1,2] —1uWT;

3. PemeHb AN kKpenaeHnsa NCcToYHMKa K 610Ky nogaun —1WT;

4. OupmeHHbIn rodppokopob «MATOH» —1WT;

5. Fopesika nonyaBToMaTuyeckas BuHuenb 3m —1WT;

6. Kabesib cBapoYHbIV C KIEMMOW «MaccChi» 3M —1WT;

7. VIHCTpyKuMA no akcnayaTaumm —1WT.

14. TAPAHTUMHBIE OBSI3ATE/IbCTBA

O3CO wvm. E.O. NaToHa rapaHTMpyeT ncnpasBHyto paboTy MCTOYHMKA NUTAHUS
npu cobnogeHun notpebuTenem ycioBUA  IKCMAyaTauuu, XpaHeHWs M
TPaHCNOPTUPOBAHMS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXMBaHWe OTCYTCTBYET NpU:

- MEXaHNYeCKM1X NOBPeXAEHMAX CBAPOYHOro annapaTa!

FapaHTUIHBIA CPOK 3KCMAyaTaluM COCTaB/seT 3 roAa OT AaTbl MPoAaxw,
MpoCTaBAsSEMOW B MacropTe.

B rapaHTuilHOe 06CNyXMUBaHME He BXOAMUT 3aMeHa PaCXOAHbIX 3/1EMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMms 3KChayaTauuu, noasaexalme obsaTesbHOW 3aMeHe B
X0Z,e PeMOHTa, Hanpumep: MpUCOeAUHNUTE/IbHbIE Pa3beMbl MUTAHUSA U CUIOBbIE
rHe3Zja annapara.
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15. MIPABUJIA TEXHUKWUN BE3OMNACHOCTIU

OBLME MNOJIOXKEHNA

CBapOHHbIPI annapat WU3roTtoe/sieH B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMU
CTaHgapTaMn M YCTaHOB/NEHHbIMU NpaBU/1aMU TEXHUKU 6esonacHocTn. Tem He
MeHee Nnpu HenpaBu/bHOM 0bpaLLeHNM BO3HMKAET OMACHOCTb:

-TPaBMUpPOBaHUS 06C/YXKMBAIOLWL Ero MePCOHANA U TPETLEro 1ML Y;

-npuymHeHuns yuwepba camomy annapaTty WMAM MaTepuasbHbIM LEeHHOCTAM
npeAnpuaTUS;

-HapyLweHusa apPekTnBHOrO pabouero npouecca.

Bce smua, KoTopble CBA3aHbl C BBOAOM B 3KCM/yaTauuio, yrnpaB/ieHUeM,
YXO040M U TEXHNYECKUM 06CJ'IY)KI/IBaHVIEM annapaTta 40J/1KHbl:

-NPONTM COOTBETCTBYIOLLYIO aTTeCTaLUIo;

-061aaTb 3HAHUAMM MO CBapKe;

-TOYHO CObN0AATb AAHHYIO MHCTPYKLLMIO.

HeuncnpaBHOCTM, KOTOpble MOryT CHM3UTb 6e30nmacHOCTb, AO0/KHbI 6bITb
CPOYHO YCTpaHEHbI.

OBA3AHHOCTWM NOJ/Ib3OBATE/IA

Monb3oBaTenb 0b6sA3yeTcs gonyckaTb K paboTaMm Ha CBapo4YHOM annapare
TONIbKO /UL, KOTOPbIE:

- 03HAaKOMW/INCb C OCHOBHbIMU MpPaBUAaMK TeXHUKM H6e30MacHOCTH, NMPOLLM
obyyeHwne No NCnosIb30BaHUIO CBApPOYHbIM 060pYA0BaHMEM;

- npouuTanu pasgen «MpaBuna TexHUkM 6e3onacHOCTU» WU yKasaHUs O
HeoBX0AMMbBIX Mepax NPesoCTOPOXHOCTH, NPUBOAUMbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE,
Y NOATBEPAUTL 3TO CBOEM NOAMUCHIO.

JINYHOE 3ALNTHOE OCHALWLEHUE

Ana nnuHowm 3awmnTel cobtoganTe caegytol e npasuaa:

-HOCUTb MPOYHYt0 0OYBb, COXPAHSAIOLYIO M30/MpYIOLLME CBOWCTBA, B TOM
4ymncae 1 BO BN1aXHbIX YC10BUAX;

-3alMLLaTb PYKM M30IUPYIOLL UMM NepyaTKamu;

-r7asa 3awWwmwaTb 3alMTHON MACKOW C OTBEYAOW MM CTaHAAPTaM TEXHUKM
6e3onacHOCTN PUALTPOM NPOTMB YIbTPAPUONETOBOIO U3/TyYEHUS;

-MCMO/Ib30BaTh TOJIbKO COOTBETCTBYIOULYIO TPYAHO BOCM/IaMEHSIOLLLYIOCS
oAexay.

OMACHOCTb BPEAHbLIXTA30B U UCNAPEHMI
-BO3HUKLLNM AbIM U BpeAHbl€ ra3bl YyA4a/INTb U3 pa60qe17| 30HbI CneunasibHbIMU
CpeACTBaMY;
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-obecneynTb 40CTAaTOYHBIN MPUTOK CBEXErO BO3AYX3;

-Mapbl pacTBOpUTesIeN He AOJ/KHbI MONajaTb B 30HY WM3/yYeHUs CBAapOYHOM
Ayru.

OMNMACHOCTb BbIJIETA UCKP

-BOCM/IaMeHSIoLMecs NpeAMeTbl YAaanTb U3 paboyelt 30Hb);

-He AO0MYyCKalTCs CBapOYHble paboTbl Ha eMKOCTAX, B KOTOPbIX XPAHATCS UK
XpaHWUAWCb Tra3bl, roptoyee, HebTenpogykTbl. Bo3mMoXHa omacHOCTb B3pbiBa
OCTaTKOB 3TUX NPOAYKTOB;

-B MOXAapOOMaCHbIX W B3PbIBOOMACHbIX MOMelLeHnsIX cobnogatb ocobble
npaBuia, B COOTBETCTBUM C HALMOHA/IbHBIMU U MEXAYHAPOAHbIMW HOPMaMW.
OMACHOCTb CETEBOI'O 1 CBAPOYHOI'O TOKA

-MopaxeHue 31eKTPUUYECKMM TOKOM MOXET BbITb CMepTe/IbHbIM;

-CO3/laHHble  BbICOKMM TOKOM  MarHWTHble MOAsS  MOryT  OKasblBaTb
oTpuuaTesbHOe BO3jeNCTBMEe Ha paboTocnocobHocTb  3nekTponpubopos
(Hanpumep, KapauoCcTUMyAsTOp). JlMuLa, HocAWwMe Takue nNpubopbl, AOJXKHbI
MOCOBETOBATLCA C BPAYoOM, Mpexze 4Yem npubamxatbca Kk pabouyel cBapoyHOM
nJowWazKe;

-CBapoyYHbIi  Kabesb fosXeH ObiTb  MPOYHbIM, HEMOBPEXAEHHBIM W
n3onnpoBaHHbIM. OcnabneHHble coefUHEHUA U MOBPEXAEHHbIN Kabenb HyXHO
He3ameAnMTenbHO 3aMeHUTb. CeTeBble kabenn n kabenn cBapoyHoro annapaTa
AOJ/KHBI  CUCTEMATUYECKM TMPOBEPSTbCH  CMELMAIMCTOM  /EKTPUKOM  Ha
MCNPaBHOCTb U305 UK;

-BO BPEMS MCNOJIb30BaHMS 3aMpeLL,aeTcsl CHUMaTb BHELWHWIA KOXYX annapaTa.
HE®OPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPO>XXHOCTHU

-MHCTPYKLMIO MOCTOSIHHO XpaHuUTb BO/AM3M MecTa MpYMEHeHWst CBapO4YHOro
annapara;

-AOMO/IHUTENIBHO K MHCTPYKL MK cobatogaTb gencTeytolme obine n mecTHble
npaBuia TexXHWKM 6e30MacHOCTM 1 KO0 UK;

-BCe YKa3aHus Ha CBApOYHOM annapaTe coAepXaTb B YNTaeMOM COCTOSIHUM.
BAYXAAKLWWE CBAPOYHbIE TOKU

-cneanTb 3a TeM, YTobbl K1emMMa Kabena Macchl 6bl1a NPOYHO NpUCOeANHEHA K
N3ZeNuio;

-0 BO3MOXHOCTM He YCTaHaB/MBaTb CBAPOYHbIA annapaT HermocpesCcTBEHHO
Ha 3/1IeKTPOMNPOBOAHOE TMOKPbITME Mosa WAM pabouyero cTosa, MCNOAb30BaThb
N30MNPYIOLLME NPOKAAAKMN.

MEPbI NPEAOCTOPO>XHOCTU B OBbIYHbIX YCNOBUAX
MVHUMYM OAMH pa3 B HeAe/l0 NPOBePATL annapaT Ha BHELLHWE NOBPeXeHuns
1 YHKLMOHMPOBaHME NpesoXpaHUTe IbHbIX YCTPOUCTB.

-39 - TATOH M®U-cepus P DC MMA/TIG/MIG/MAG



*a

03C0 mm. E.O.NATOHA c 1959 r.

iTHTOr

®

= L

1830

TlddE Gddx

v

-_u/

2

M =

— (MR
—ATI+

BENC-0403

LA
al
fa: |
[}

LD
2

¥4
913

Tl
1o

N

oL

M Q-
.9
a o wen—-
I 1 dHO—+
w B ATT+—
M H IE—+
[
00+0-d499

i (e

DVIN/DIN/DILIVININ DA dOSZ-NOIN HOLVLI BXMHhOLOM
BWaXD BeMIahUdLIBlE BRHARMUMNTHX] |

AN

- 40 -

NMATOH M®WU-cepus P DC MMA/TIG/MIG/MAG



16. CBUAETENLCTBO O NPUEMKE

Bbinpsimutenb gyroson nHBepTopHbii «MATOH MOWN-250P/250P-380V»

CepuiHbIM HOMep MF cootseTctByeT FOCT 13821-77

M NPU3HaH rogHbIM K 3KCn1yaTalnn.

" "

[JaTa npogaxu 20 r.

M.IM.

(mnoanwuce npoaasua)

Appec ueHTpanbHoro cepeucHoro ueHtpa «MATOH»
03045, YKpauHa, r.Kues, yn. HoBonuporosckas, 66, 6aunxarilime opueHTUpbI:
ABToueHTp Ha CTo/IMYHOM Lwocce, parioH KopueBaToe 2, M. Bbigybbium
Ten. TexnoaaepXku: +38(044)259-40-00

[ns oTnpaBku rpysonepeBo3yunkom «HoBasa noyta» HeobxoaMMo ykasaTtb
A,0CTaBKy A0 ABepen (agpecHas 40CTaBKa).
Monyuatens — A33Y im. E.O. MNaToHa

BHUMAHMWE! CeapouHble kabens v ropesika nosyaBToMaTuyeckas, 4/
npoBeAeHUst PEMOHTHbIX PaboT He Hy>XHbI, 3TO PacXOHble akcecCyapsbl, MO 3TON
npuymHe HacTtosTenbHo npocnmM HE MNMPUCBI/IATD!

BHUMAHME! [loctaBka obopyAoBaHus B CepBUCHBIN LieHTp «[TATOH»

ocywectsasetca 3A CHET MPON3BOAUTE/IA TOJIbKO B TEHEHUE 1 TOAA ¢
MoMeHTa nokynku! Cbille 1 ro4a —3a cHeT nokynaTens.
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JaTa npnéma Ha peMOoHT ” 20 r.

(noanwuceb)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTU:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanucek)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Aspec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonunporosckas, 66
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JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwuceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuynHa:

Ten. TeXHUYECKOM NoAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBucHoOro LeHTpa: r. Kues, yn. Hosonuporosckas, 66

"

[JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTM:

MpunynHa:

Ten. TexHMYeCcKon NoAAepXKKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66
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	ВНИМАНИЕ!  Сетевая кнопка на задней панели аппарата не является силовой, поэтому при выключении аппарата не обесточивает полностью всю внутреннюю электронику. По этой причине по технике безопасности после завершения сварочных работ, отключайте вилку и...
	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	Внимание! Сварочный аппарат не использовать для размораживания труб.
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СЕТЕВОГО ШТЕКЕРА
	3. СВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ (РДС «MMA»)
	3.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MMA
	3.2 ФУНКЦИЯ ГОРЯЧИЙ СТАРТ  «HOT-START»
	3.4 ФУНКЦИЯ АНТИПРИЛИПАНИЯ «ANTI-STICK»
	3.5 ФУНКЦИЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАКЛОНА ВОЛЬТАМПЕРНОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА НА КОРОТКОЙ ДУГЕ
	3.7 ФУНКЦИЯ БЛОКА СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА
	3.8 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва и на перен...
	Для реализации этой функции в аппарате нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF”,...
	Пример: сварка электродом Ф3мм, установленное основное значение сварочного тока составляет 60А, а сила пульсации [Po.P] = 40%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 5,0Гц и «скважность» [dut] = 50% по умолчанию.
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1
	4. СВАРКА В АРГОНЕ (АРГ «TIG»)
	Внимание!  По умолчанию установлен цикл сварочного процесса TIG-2T смотрите пункт 4.2.1.
	В качестве защитного газа применяется чаще всего чистый аргон "Ar", иногда гелий "He", а также их смесь в различных пропорциях.
	4.1.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-LIFT
	4.1.2 ФУНКЦИЯ ПОДЖИГА ДУГИ TIG-LIFT
	4.2.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-2T
	4.2.2 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-2T
	4.3.2 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-4T
	4.5 ФУНКЦИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ТОКА (ДЕЖУРНАЯ ДУГА)
	4.6 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО НАРАСТАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.7 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО СПАДАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.8 ФУНКЦИЯ ТОКА ЗАВАРКИ КРАТЕРА
	4.9 ФУНКЦИЯ ПОСЛЕ-ПРОДУВКИ ЗАЩИТНЫМ ГАЗОМ
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса тока и временем "паузы" тока:
	5. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (ПА «MIG/MAG»)
	- установить источник на основание механизма подачи проволоки, для лучшей жесткости обхватите и затяните ремнем источник и основание (через отверстия в виде щелей по бокам источника). Ремень поставляется в комплекте;
	- подключить кабель управления 17 от блока подачи проволоки к разъёму на задней панели источника;
	- вставить кабель «масса» в гнездо источника В «–»;
	- присоединить кабель «масса» к изделию;
	- штекер силового тока 12 блока подачи проволоки присоединить к гнезду источника А «+»;
	- присоединить и прикрутить до упора сварочную полуавтоматическую горелку к гнезду 11 на блоке подачи проволоки;
	- установить редуктор на газовый баллон с защитным газом "СО2" или "Ar+CO2";
	- подключить газовый шланг к редуктору газового баллона и штуцеру 16 на задней панели блока подачи проволоки;
	- открыть кран газового баллона, проверить герметичность;
	- подключить сетевой кабель источника к сети питания;
	- сетевой выключатель 18 на задней панели источника перевести в положение «ВКЛ»;
	- с помощью кнопок 2 установите необходимое напряжение сварки;
	- установить катушку с проволокой необходимого диаметра;
	- поднять вверх коромысло прижимного ролика;
	- завести свободный конец проволоки через входной канал 15 в сварочную горелку;
	- опустить и зажать сварочную проволоку между роликами, усилие прижатия роликов написано на пластиковой ручке, если нет опыта, то изначально установить на среднее положение (это примерно 3);
	- с помощью кнопок 8 установите необходимую скорость подачи проволоки;
	- с помощью кнопки 7 протянуть проволоку через весь канал и отрегулируйте окончательное усилие прижатия роликов согласно рекомендаций по проведению полуавтоматической сварки, при этом обратите особое внимание на усилие зажатия тормоза катушки, катушка...
	Не забывайте о подаче защитного газа, для проверки его наличия в канале горелки предусмотрена кнопка 10, в момент нажатия которой проволока не подается. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то н...
	5.1.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 2T
	5.2.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 4T
	5.5 ФУНКЦИЯ СПАДАНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ В КОНЦЕ СВАРКИ
	5.7 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ НАПРЯЖЕНИЕМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва, поэтому в...
	Для реализации этой функции на источнике нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF...
	Пример: сварка проволокой 0,8мм, установленная скорость подачи проволоки 5,5 м/мин, установленное основное значение сварочного напряжения составляет 18V, а сила пульсации [Po.P] = 20%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 20Гц и «скважность» [dut] = 50...
	Результат: напряжение источника будет пульсировать от 14,4V до 21,6V с частотой 20Гц, импульсы будут иметь равную форму по амплитуде, так и по времени.
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса напряжения и временем "паузы" напряжения:
	Если стоит задача именно уменьшить тепловложение в шов, с помощью импульсного режима, например при сварке тонких металлов, то достаточно уменьшать, стандартным способом, основное напряжение источника, при этом амплитуда импульсов и пауз, установленные...
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1.
	6. ВЫБОР И НАСТРОЙКА ФУНКЦИЙ АППАРАТА
	Если не нажимать кнопки на передней панели, аппарат выводит на цифровой индикатор с левой стороны значение основного параметра текущего режима сварки:
	1) в режиме РДС ”MMA” – сварочный ток;
	2) в режиме АРГ ”TIG” – сварочный ток;
	3) в режиме ПА ”MIG/MAG” – сварочное напряжение.
	А на цифровом индикаторе с правой стороны в режиме ПА ”MIG/MAG” выводится значение скорости подачи проволоки в "м/мин". Но в момент сварки показывает текущее значение тока, получившееся в результате следующих факторов: используемого диаметра проволоки...
	Кнопка 3 на передней панели аппарата отвечает за выбор функции источника, в текущем режиме сварки, а кнопка 9 за выбор функции блока подачи в режиме MIG/MAG, это будем рассматривать в п.6.1.
	Кнопка 4 на передней панели аппарата отвечает за выбор режима сварки, это будем рассматривать в п.6.2.
	Кнопки 2 на передней панели источника отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с левой стороны.
	Кнопки 8 на передней панели блока подачи отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с правой стороны.
	6.1 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМУЮ ФУНКЦИЮ
	Если в аппарате установлена система защиты от несанкционированного доступа к меню функций, то при нажатии на кнопку 3 на источнике на цифровом дисплее не происходит никаких изменений, то есть эта кнопка заблокирована. Чтобы разблокировать необходимо у...
	Внимание! Если удерживать кнопку 3 больше 10 сек, то на табло появится обратный отсчет 333…222…111…, нужно отпустить кнопку до истечения это времени, чтобы не сбросить все настройки данного режима к стандартным заводским. Эту задачу будем рассматриват...
	Аналогично, при нажатии кнопки 9 на цифровой индикатор справа выводится графическое название текущей функции блока подачи проволоки. С помощью кнопок 8 можно изменить в меньшую или большую сторону.
	Если меню заблокировано, как и в случае с меню функций на источнике - достаточно удержать эту кнопку более 3,5 сек
	6.2 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМЫЙ РЕЖИМ СВАРКИ
	Для выбора необходимого режима сварки нажмите кнопку 4. Режимы переключаются по кругу, это видно на цифровом дисплее.
	6.3 СБРОС НАСТРОЕК ВСЕХ ФУНКЦИЙ ТЕКУЩЕГО РЕЖИМА СВАРКИ
	Могут происходить ситуации, когда настройки в аппарате несколько запутали пользователя. Для того что бы сбросить значения настроек к стандартным заводским необходимо применять ту же кнопку 3 которая используется для входа в меню функций. Если установл...
	После успешного разблокирования, для сброса настроек достаточно удерживать непрерывно кнопку 3 больше 10 сек. На дисплее начнется обратный отсчет 333…222…111 и при достижении "000" все настройки текущего режима сварки будут обновлены на заводские. Для...
	7. ОБЩИЙ СПИСОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ФУНКЦИЙ
	Режим сварки РДС “MMA”
	0) [-1-] - основной отображаемый параметр ТОК = 90А (по умолчанию)
	а) 12 ... 250А (шаг изменения 1А)
	1) [H.St] сила «Горячего старта» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	2) [t.HS] время «Горячего старта» = 0,3сек  (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 1,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [Ar.F] сила «Форсажа дуги» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	4) [u.AF] уровень срабатывания «Форсажа дуги» = 12V (по умолчанию)
	a) 9 ... 18V  (шаг изменения 1V)
	5) [BAH] наклон вольтамперной характеристики = 1,4V/A (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 1,8V/A  (шаг изменения 0,4V/A)
	6) [Sh.A] сварка на короткой дуге = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	7) [BSn] блок снижения напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80%  (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 5,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц  (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования этих импульсов = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки TIG
	0) [-2-] основной отображаемый параметр ТОК = 100А (по умолчанию)
	а) 12 ... 250А (шаг изменения 1А)
	1) [But] режим кнопки на горелке = [2T] (по умолчанию)
	а) [LFt] – контактный режим поджига TIG-LIFT
	б) [2t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-2T
	в) [4t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-4T
	2) [t.Pr] время пред-продувки = 0,1сек (по умолчанию)
	а) 0,1 ... 25,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [t.Po] время после-продувки газом = 3,0сек (по умолчанию)
	а) 0,1 ... 25,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	4) [Pr.A] предварительный ток (дежурная дуга) = 20А (по умолчанию)
	а) 12 ... 50А (шаг изменения 1А)
	5) [Po.A] ток заварки кратера = 20А (по умолчанию)
	а) 12 ... 50А (шаг изменения 1А)
	6) [t.uP] время нарастания тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF]...1 5,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	7) [t.dn] время спадания тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ...1 5,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80%  (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 10,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500,0Гц  (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент времени импульса тока к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки MIG/MAG
	На левом индикаторе источника:
	0) [-3-] основной отобр. параметр НАПРЯЖЕНИЕ = 19,0V (по умолчанию)
	a) 12,0 ... 28,0V (шаг изменения 0,1V)
	5) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 5,0сек  (шаг изменения 0,1сек)
	6) [Po.P] сила пульсаций напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80%  (шаг изменения 1%)
	7) [Fr.P] частота пульсаций напряжения = 20Гц (по умолчанию)
	a) 5 ... 500Гц  (шаг изменения 1Гц)
	8) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса напряжения к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80%  (шаг изменения 1%)
	На правом индикаторе механизма подачи проволоки:
	0) [-1-] основной отобр. параметр СКОРОСТЬ подачи = 7,0 м/мин (по умолчанию)
	a) 2,0 ... 16,0 м/мин (шаг изменения 0,1 м/мин)
	5) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 5,0сек  (шаг изменения 0,1сек)
	8. УХОД И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
	Для того, чтобы сохранить аппарат работоспособным на многие годы, необходимо соблюдать несколько правил:
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