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DEUTSCH
HINWEISE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist Teil des beschriebenen Produkts. Heben Sie sie sorgfaltig
auf und lesen Sie aufmerksam die darin enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige
Angaben beziiglich der Sicherheit, der Anwendung und der Wartung enthalten. Wéhrend Betrieb und
Wartung dieses Gerats sind alle geltenden Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften unbedingt
einzuhalten.

DIE MICROTEC 825 (D) IST EINE WUCHTMASCHINE MIT VOLLAUTOMATISCHEM MESSZYKLUS
UND WURDE FUR DIE AUSWUCHTUNG VON MOTORRAD-, PKW- UND LLKW-RADERN
KONZIPIERT. DAS GERAT DARF AUSSCHLIERLICH ZU DIESEM ZWECK UND NUR IM RAHMEN
DER IN DIESER ANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICHE BENUTZT WERDEN.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die von unsachgeméBem, falschem
oder unverniinftigem Gebrauch herriihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER MICROTEC 825-825D IS A MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED
FOR THE BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L’EQUILIBREUSE MICROTEC 825-825D EST UNE MACHINE CONGUE ET CONSTRUITE POUR
L’EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET MOTOCYCLES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et i

Amiccihl

werden soll. A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine. A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION
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- Equilibrage des Roues et Controle de I'équilibrage 15
- Programmation pour I'Equilibrage 17
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- Configuration de I'équilibreuse 25
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ITALIANO
AVVERTENZE

ESPANOL
ADVERTENCIAS

PYCCKUA
PEKOMEHAALNM

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

L’ EQUILIBRATRICE MICROTEC 825-825D E' UNA MACCHINA PROGETTATA E COSTRUITA
PER ESSERE UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI
AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale & stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non puo essere considerato resp bil tuali danni ti da usi

impropri, erronei ed irragionevoli.

per e

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA MICROTEC 825-825D ES UNA MAQUINA PROYECTADA Y CONSTRUIDA
PARA SER UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARA EL EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS DE
VEHICULOS, FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado tnicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.

Hactoslas MHCTPYKUMS MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[JlaHHaA MHCTPYKLMS OAKHA COXPAHATLCA AR €€ JaAbHeMLIEro UCMOAb30BaHMS.

BAAAHCUPOBOUYHbI CTAHOK MICROTEC 825-825D PA3PABOTAH W M3rOTOBAEH
OASl UCTIOAb30BAHWA MPU BAAAHCUPOBKE KOAEC AETKOBbIX ABTOMOBWAEW,
OYPrOHOB M MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA 9KCMAYATALIMN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHBIX B
HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMM 13T OTOBUTEAA.

CTaHOK LONKEH NPUMEHATLCS AAS BbINOAHEHNS TOALKO TEX OrepaLnid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CeumManbHo
pa3pa60TaH. No6oe Lpyroe ero npumeHeHne ROAXHO CUUTaTbCA HenpaBUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

WU3roToBuTEAL HE MOXET 6bIT NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEX/EHMS, BbiTeKalowne
13 HeNpaBMUABLHOTO MAK OLINGOYHOTO Nf He no Ha K

W UCNOADb

A 3T0T CUMBOA MCNOAb3YeTCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat OﬁpaTMTh
BHUMaHWe OGCAV)KMBabmeFO nepcoHaAa Ha ocoBble PUCKM CBA3aHHbIE C 9KCMAYaTaL1ei CTaHKa.
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INSTRUCCIONES PARA EL USO
- Panel electronico (leyenda)
- Equilibrado de Ruedas y Control del equilibrado
- Programacion para el Equilibrado
- Programacion y fijacion de los pesos adhesivos con calibre especial ....
- Programa de separacion de los pesos
- Optimizacion del desequilibrio
- Configuracion de la equilibradora
- Calibrado base de la maquina
- Control equilibrado
- Autodiagnostico
- Uso del programa Easy Aludata

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES REMEDIOS ............cccccoooviiinnnnnns 38
MANTENIMIENTO ORDINARIO 41
DESPLAZAMIENTO ALMACENAJE Y DESGUACE 41
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO 43
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- OcHoBHas kaAnbpoBKa CTaHKa 27
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- Ucnoab3osanue Mporpammbl MepHbix AnHeek Easy Aludata ... 33
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DEUTSCH

MASCHINENDARSTELLUNG

ENGLISH
ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

mit Angabe der Bedienungselemente

LEGENDE

TOITMOO >

HAUPTSCHALTER

NETZKABEL

ARBEITSPLATTE MIT ABLAGEFACHERN
BEDIENKONSOLE

RADSCHUTZBOGEN

FLANSCH

MESSSCHIEBER

BREMSPEDAL

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

indicating the main parts relevant to use

KEY

A: MAIN SWITCH

B: POWER SUPPLY CABLE
C: COUNTERWIGHT PANEL
D: CONTROL PANEL
=
F
G
H

: WHEEL GUARD

: FLANGE

. DISTANCE MEASURING GAUGE
: BRAKE PEDAL

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Elektronische Wuchtmaschine mit vollautomatischem 3-Phasen-
Messzyklus zur Anzeige von Gewicht und Position dynamischer und
statischer Unwuchten. Die empfohlene Positionierung der
Wuchtgewichte wird wahlweise fiir eine (statische Unwucht) oder
zwei Bezugsebenen (dynamische Unwucht) im Display der
Bedienkonsole angegeben.

Die Bedienkonsole ermdglicht die einfache Eingabe aller Parameter
(w.z.B. der RadmaRe und des gewiinschten Wuchtprogramms) sowie
unkompliziertes Abrufen aller zur Diagnose bendtigten
Maschinendaten.

Dynamische Standardauswuchtprogramme, 5 ALU-Programme, 3
statische Programme (fiir Motorrad- oder Kraftfahrzeugrader mit der
Anbringung von haftenden oder federnden Gewichten); zwei spezielle
ALU-Programme fiir PAX-Réder; Méglichkeit der Gewichtetrennung;
statisches Auswuchtoptimierungsprogramm.

Selbstdiagnose- und Kalibrierfunktionen, die die Wartung
ausgesprochen einfach gestalten

Bremspedal zum Blockieren des Rads wéhrend der Positionierung der
Gewichte.

Radschutzabdeckung: besonders platzsparend, erméglicht die
Anbringung von Rédern mit einem Aussendurchmesser bis zu 820
mm.

Standardsicherheitsvorrichtungen: STOP-Taste zum Halt des Motors
unter Notbedingungen; Radschutzabdeckung: bei gedffneter
Schutzabdeckung verhindert eine elektrische Vorrichtung den
Maschinenstart.

Elektronischer Messarm Easyfit * fir die automatische Einstellung
der MaRe Abstand, Durchmesser des Rads und fiir die Positionierung
der Gewichte an Aluminiumfelgen.

*nur bei MT825D.
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» Balancer with single launch and completely automatic cycle: start-up,
measuring, braking; dynamic unbalance is measured and the weight and
position of the two correction planes contemporaneously displayed on
the double display.

Control keyboard: progression setting of three wheel measurements and

balancing program together with special keys for separation of weights

and mm measurement setting for simple and rapid machine use.

» Balancing programs: standard dynamic, 5 ALU programs, 3 static pro-
grams (for motorcycle wheels or for vehicles needing adhesive or clipped
counterweights); two special ALU programs for PAX wheels; weight sepa-
ration option; static unbalance optimization program.

»  Functions of self-diagnosis and self-calibration for extremely simple main-
tenance.

» Holding brake for locking the wheel during the counterweight positioning
operations.

» Wheel guard. very small size; wheels of max. 820 mm diameter can be
mounted.

» Standard safety devices: STOP button for motor emergency shutdown;
wheel guard; when the guard is up, an electrical device prevents the
motor from being started up.

» Automatic gauge* EASY ALUDATA for the automatic setting of the
wheel distance and diameter figures and for the positioning of weights
on aluminium rims.

*The presence of this device depends on the specific machine model.

COD. 654217 Rev.3
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PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

ITALIANO

DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUN

WAANIOCTPATUBHbIN YEPTE)XX CTAHKA

avec |

Pin i I

des principales parties Ji pour l'utilisation

LEGENDE

A: INTERRUPTEUR GENERAL
B: CABLE D’ALIMENTATION

C: CONSOLE PORTE-MASSES
D:
E
F
G
H

PANNEAU DES COMMANDES

: CARTER DE PROTECTION DE LA ROUE
. PLATEAU

. PIGE DE MESURE DE LA DISTANCE

: PEDALE DU FREIN

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’uso

LEGENDA

A: INTERRUTTORE GENERALE
B: CAVO DIALIMENTAZIONE

C: CRUSCOTTO PORTAPESI

D:
E
F
G
H

PANNELLO COMANDI

: CARTER PROTEZIONE RUOTA

© FLANGIA

. CALIBRO MISURAZIONE DISTANZA
: PEDALE FRENO

CARATTERISTICHE TECNICHE

con indit

on de las principales partes P tes para el uso

LEYENDA

A: INTERRUPTOR GENERAL

B: CABLE DE ALIMENTACION

C: PANEL DE CONTROL PORTAPESOS
D:
E
F
G
H

PANEL DE MANDOS

: CARTER PROTECCION RUEDA
. BRIDA

. CALIBRE MEDICION DISTANCIA
: PEDAL FRENO

CARACTERISTICAS TECNICAS

c

yKa3aHuem OCHOBHbIX cocragaslownx yacrei MCMOoAb3YeMbIX pHu

aKenayaraumn

OBO3HAYEHUA

A
B
C
D
E

. OBLLWY BBIKAIOYATEAD

. KABEAb NMUTAHUA

. WWMTOK XPAHEHMA TPY3NKOB
: LUAT YNPABAEHUA

: SALUMTHBIA KOXYX KOAECA

F: OAAHEL

G

H:

. MEPHbIE AVHEMKW
NEOAAb TOPMO3A

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

»

Equilibreuse électronique a un seul lancer et a cycle entierement
automatique: mise en marche, mesure, freinage; le balourd dynamique
est mesuré et les valeurs du poids et de la position des deux plans de
correction sont affichées simultanément sur le double afficheur.

Clavier des commandes: I'introduction par progression des trois mesures
de la roue et du programme d’équilibrage avec les touches dédiées pour
la séparation des masses et I'introduction des mesures en mm permettent
une utilisation simple et rapide de la machine.

Programmes d’équilibrage: dynamique standard, 5 programmes ALU, 3
programmes statiques (pour des roues de moto ou tourisme avec des
masses collantes ou a pince); deux programmes ALU spéciaux pour des
roues PAX; option de séparation des masses; programme d’optimisation
du balourd statique.

Fonctions d’autodiagnostic et d’auto-étalonnage qui en font une machine
al'entretien extrémement simple.

Frein de positionnement pour le verrouillage de la roue pendant les
opérations de positionnement des masses.

Carter de protection de la roue: trés peu encombrant, il permet
lintroduction de roues ayant un diametre extérieur maximum de 820 mm.
Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur dans
des conditions d'urgence; carter de protection de la roue: quand le carter
est ouvert, un dispositif électrique empéche la mise en marche de la
machine.

Calibre* automatique EASY ALUDATA pour I'introduction automatique
des mesures de la distance, du diametre de la roue et pour le
positionnement des masses sur les jantes en aluminium.

*Selon le modéle, la machine est munie de ce dispositif.

@EISSBARTH

»

Equilibratrice elettronica a lancio unico e ciclo completamente automatico:
avviamento, misura, frenata; viene misurato lo squilibrio dinamico ed i
valori del peso e della posizione dei due piani di correzione vengono
visualizzati contemporaneamente su doppio display.

Tastiera comandi: 'impostazione a progressione delle tre misure ruota e
del programma di equilibratura unitamente ai tasti dedicati per la
separazione dei pesi e I'impostazione delle misure in mm permettono un
utilizzo semplice e rapido della macchina.

Programmi di equilibratura: dinamica standard, 5 programmi ALU, 3
programmi statica (per ruote da motocicletta o autovettura con
I'applicazione di contrappesi adesivi o a molletta); due programmi ALU
speciali per ruote PAX; opzione di separazione dei pesi; programma di
ottimizzazione squilibrio statico.

Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione.

Freno di stazionamento per il bloccaggio della ruota durante le operazioni
di posizionamento dei contrappesi.

Carter di protezione ruota: di ingombro estremamente limitato, permette
I'introduzione di ruote aventi un diametro esterno massimo di 820 mm.
Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per I'arresto del motore in
condizioni di emergenza; carter di protezione ruota: quando il carter &
aperto, un dispositivo elettrico impedisce I'avviamento della macchina.
Calibro* automatico EASY ALUDATA per I'impostazione automatica
delle misure di distanza, diametro della ruota e per il posizionamento
dei cerchi in alluminio.

*In funzione del modello la macchina € dotata di questi dispositivi.

»

Equilibradora electrénica de lanzamiento tnico y ciclo completamente
automético: puesta en marcha, medicion, frenada; se mide el desequilibrio
dinamico y los valores del peso y de la posicién de los dos planos de
correccion se ven contemporaneamente en la pantalla doble.

Teclado mandos: la programacion en progresion de las tres medidas de
la rueda y del programa de equilibrado junto con las teclas dedicadas a
la separacion de los pesos y la programacion de las medidas en mm
permiten un uso simple y rapido de la maquina.

Programas de equilibrado: dindmico estandar, 5 programas ALU, 3
programas estatico (para ruedas de motocicleta o vehiculo con la
aplicacion de contrapesos adhesivos o con pinza); dos programas ALU
especiales para ruedas PAX; opcion de separacion de los pesos;
programa de optimizacion desequilibrio estatico.

Funciones de autodiagnéstico y autocalibrado que rinden
extremadamente simple el mantenimiento.

Freno de estacionamiento para el bloqueo de la rueda durante las
operaciones de colocacion de los contrapesos.

Carter de proteccion de la rueda: de tamafio extremadamente limitado,
permite la introduccion de ruedas que poseen un didametro externo maximo
de 820 mm.

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del mo-
tor en situaciones de emergencia; carter de proteccion de la rueda: cuando
el carter esta abierto, un dispositivo eléctrico impide la puesta en marcha
de la maquina.

Calibre* automatico EASY ALUDATA para la programacion automatica
de las medidas de distancia, didmetro de la rueda y para la colocacién
de los pesos en las llantas de aluminio.

*La méquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcion del
modelo.

COD. 654217 Rev.3

»

*

ONGKTPOHHbIA  BaNGHCHPOBOYHBIN CTAHOK BbIMOAHAET PaboTy OfHUM
U3MEPUTEAbHbIM  38MYCKOM B  ABTOMATUYECKOM PeXuMe. Pa3roH,
n3mepeHne, TopmoxeHne. ONHOBPEMEHHO MPOM3BOAUT M3MEpeHMe
JAVHAMUYECKOro ancbananca Koneca Mo ABYM MAOCKOCTSM C BbCBEMBAHIEM
3HaYeHuit Beca rpy3uka 1 ero NOAOKEHUA Ha ABOVIHOM AUCIIAEe.

[TyAbT ynpaBAeHns: 3HaUYeHUA Tpex pa3mepoB Koaeca v Bbibop
nporpamMmbl 6araHCMPOBKM OCYLLECTBARETCA MOCAEA0BATEAbHbIM
HaXXaTuem KHOMKM, KoTopas COBMECTHO C KHOMKaMM1 NpeaHasHayeHHbIMMU
[AS OnepaLvn pas3aeAeHns Beca 1 BBeIeHN Pa3MepoB B MUAAUMETPAX,
[aeT BO3MOXHOCTb AETKO ¥ BbICTPO MCMOAL30BATb CTAHOK.

[porpammbl 6aAaHCHpOBKM. CTaHAAPTHAA AMHAMUYecKas, 5 nporpamm
ALU, 3 cTatnyeckme nporpammbl (1Al KOAEC MOTOLIMKAG MAM AETKOBOrO
aBTOMOGWAS C YCTAHOBKO CAMOKAIOLLMXCS MPY3UKOB WAV FPY3UKOB CO
cko6oit); nBe cneunanbHbie nporpammbl ALU aas koaec PAX;
BO3MOXHOCTb BbIGOpa MporpamMMbl pasfeAeHis rpyauka; nporpamma
ONTUMM3ALIMM CTATUYECKOTO AnchanaHca.

CucTema camMoamarHoCTUKM 1 CaMoKaAMBPOBKY IeAaeT KpaitHe MPoCTbIM
TeXHUYECKoe 0BCAYXBaHME.

TopMo3 6A0KMpOBKU: BAS BAOKMPOBKM KOAECa BO BpeMs onepaLmy
YCTaHOBKY IPy3NKOB.

3alUnTHbIA KOXYX KOAeca. C 3KCTPEMAaAbHO OrpaHNyeHHbIMM
rabapuTHbIMM pa3mepamm NO3BOASET NPOU3BOANTH BaAaHCUPOBKY KOAEC,
MaKCHMaAbHbIV BHELLHWI AMaMETP KOTOPbIX HE NpeBbilLaeT 820 MM;
CraHnapTHoe ycTpoiicTeo 6e3onacHocTi: kHonka STOP A ocTaHoBa
ABUraTeAs B aBapUAHOM CUTYaLIK; 3aLLMTHBI KOXYX KOAeca: npu
OTKPbITOM KOXYXe 3alLuThl KOAeCa CMeLnarbHoe YCTPOACTBO He
NO3BOASET 3anyCK MalMHbI.

AsToMaTnyeckas mepHaa AuHeiika* EASY ALUDATA cAyXuT pAs
aBTOMATMYeCKOro BBOAA W3MepPAEMblX 3HauYeHuid PacCTOAHMA,
AnameTpa KOAeca 1 MOAOXKEHMA rPY3NKOB Ha aAlOMUHMEBBIX AMCKAX.

CTaHoK OCHaLLeH aTMMu ycTpoiicTeamn B 3aBUCUMOCTH OT MOAEGAN.
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DEUTSCH ENGLISH

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA
ABMESSUNGEN DIMENSIONS
Max. Hohe (Radschutzvorrichtung gedffnet) ... 1270 mm Max height (wheel guard up) 1270 mm
Max. Tiefe (Radschutzoffnung geschlossen) ... .. 980 mm Max depth (wheel guard down) 980 mm
Breite 1035 mm Width 1035 mm
GEWICHT WEIGHT
Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) .........cocoveevreenrenrinneereineinns 76 kg Net weight (with cover) 76 kg
Bruttogewicht 105mm Gross weight 105mm
ELEKTROMOTOR ELECTRICAL MOTOR
Speisung (3 Modelle) .. 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Leistung 350 W Power 350 W
Phasen 1~ Phases =
Schutz P22 Protection P22
Auswuchtgeschwindigkeit ...........c.coeevverrennee 167 Umdr./Min. mit 50Hz Balancing speed 167 rpm at 50Hz / 200 rpm at 60Hz

200 Umdr./Min. mit 60Hz Imbalance reading resolution .. 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°

Aufldsung Unwuchtsablesung ...........ccccoeeee... 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4° Noise level 75 db
Larm 75db

ANWENDUNGSBEREICH RANGE OF APPLICATIONS

MICROTEC 825-825D wurde zum Auswuchten von Kraftfahrzeugradern
mit einem Gewicht von bis zu 65Kg und Motorradradern bis zu 20Kg
entworfen.

Die Arbeitskapazitat der Maschine ist folgende:

min/max
Entfernung Rad 55 - 330 mm
Breite Felge 2"-16"
Max. Radbreite (bei Mindestdistanz von 50mmj................... 500mm
Durchmesser Felge 8" - 26"
Max. Raddurchmesser 820 mm
Max. Radgewicht 65 kg

Anm.:Die o.a. Mindest- und HochstmaRe beziehen sich auf die
dynamische Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich
auf die statischeUnwucht. Die Unwucht wird mit 3 digitalen Ziffern
angegeben. Zieht man die Angabe in Unzen der in Gramm vor, erfolgt die
Umformung mittels der Bedienkonsole (siehe Konfiguration
Wuchtmaschine).

STANDARDZUBEHOR (Abb.3)

MICROTEC 825-825D is designed for balancing vehicle wheels up to
65Kg and motorcycle wheels up to 20kg.
Machine operating capacity is the following:

min/max
Distance wheel 55 - 330 mm
Width of rim 2"-16"
Wheel max. width (with min. distance 50mm) ...........cc...cc.. 500mm
Diameter of rim 8" - 26"
Max. diameter wheel 820 mm
Wheel max. weight 65 kg

N.B.: Minimum and maximum measurements given above refer to dynamic
out-of-balance in the two reference planes or to static unbalance alone. Un-
balance is indicated in grams up to three decimal places. If measurement in
ounces is required, translation from grams can be done through control panel
commands (see section on “Balancer configuration”).

ACCESSORIES SUPPLIED (Fig.3)

LEGENDE

1. Gewichtszange

2. Breitenmesslehre

3. Universalflansch

4. Messschieber fiir Aluminiumfelgen

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.4

KEY

1. Counterweight pliers

. Width measuring gauge

. Universal adapter

. Special gauge for aluminium rims

FNERW XY

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDE
1. Schwenkbolzenflansch mit Standardmuttern
2. Schnellspannmuttern

3. Motorradflansch

4. Distanzscheibe

5. Konen fiir LLkw

6. Zentrierringe Renault - Citroén - Peugeot

@EISSBARTH

KEY

1. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. 3rdand 4th Cone

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

o hwON

MICROTEC 825-825D

Tel.: (089) 14901-0 Made in Germany

Qslssunm - Minchen
Hanauer StraBe 101 80893 Mlnchen
[

[ ] ; ‘

N° 9001981020746

e C€

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE

DATI DI TARGA

DATOS DE CHAPA

HAAHHBIE TABANuKU

COD. 654217 Rev.3



FRANCAIS
DONNEES TECHNIQUES

ITALIANO
DATI TECNICI

ESPANOL
DATOS TECNICOS

PYCCKUN
TEXHWYECKUE JAHHBIE

DIMENSIONS

Hauteur maximum (protection de la roue ouverte) ..
Profondeur maximum (protection de la roue fermée) ..
Largeur

POIDS
Poids Net (avec carter) 76 kg
Poids Brut 105 mm

MOTEUR ELECTRIQUE
Alimentation (3 modeles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Puissance 350 W
Phases =
Protection IP 22

Vitesse d’équilibrage
Résolution lecture du balourd ..
Niveau de bruit

167 rpm at 50Hz / 200 rpm at 60Hz
1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°
75db

GAMME D’APPLICATIONS

DIMENSIONI
Altezza Max (protezione ruota aperta)
Profondita Max (protezione ruota chiusa)

Larghezza 1035 mm
PESO

Peso Netto (con carter) 76 kg
Peso Lordo 105 mm

MOTORE ELETTRICO
Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potenza 350 W
Fasi 1~
Protezione IP 22
Velocita di equilibratura......... 167 giri/min a 50Hz / 200 giri/min a 60Hz
Risoluzione lettura squilibrio ............cc..ccovuvune. 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°
Rumorosita 75db

GAMMA DI APPLICAZIONI

DIMENSIONES

Altura Méx (proteccion rueda abierta)
Profundidad Max (proteccion rueda cerrada) .
Anchura

PESO

Peso Neto (con carter) 76 kg
Peso Bruto 105 mm
MOTOR ELECTRICO

Alimentacién (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potencia 350 W

Fases =

Proteccion IP 22

Velocidad de equilibrado ............ 190 g/min a 50Hz / 230 g/min a 60Hz

Resolucion lectura desequilibrio ..................... 1/59(0.01/0.25 oz) 1.4°

Ruido 75db
GAMA DE APLICACIONES

PASMEPbI

MakcumanbHas BbICOTa (MY OTKPLITOM KOXYXe) . 1270 mm

TAy6U1Ha (Mpu 3aKPLITOM KOXYXE) ... 980 Mm
LLinpnHa 1035 mMm
BEC

Bec HetTo (C KoXyXom) 76 kr
Bec 6pyTT0 105 kr

SAEKTPOLBUIATEAD
Mutanme (Tpu mogeAw) ..... 11581~ 60y /230B 1~ 50Ty /23081~ 60y

MotwuHocTb 350 Bt
Dazvl 1"
3awmra IP 22

CKopocTb 6aAaHCUPOBKM ....... 167 06/MuH Mpr 0L / 200 06/MuH rpu 60w,
TouHoCTb 6aAaHCHPOBKM 1/5 1 (0.01/0.25 yHMM
YpoBeHb Lwyma 75 b

OBAACTb MPUMEHEHWA

MICROTEC 825-825D est projetée pour équilibrer des roues de tourisme
jusqu’a un poids de 65kg et des roues de moto jusqu’a un poids de 20kg.
La capacité opérationnelle de la machine est la suivante:

min/max
Distance de la roue 55 -330 mm
Largeur de la jante 2"-16"
Largeur maximum de la roue
(dans le cas de distance minimum de 50mm) ...........c.ccoocvveenee 500mm
Diamétre de la jante 8" - 26"
Diametre maximum de [a roUe .........c..coeveueverevenerinenisinienns 820 mm
Poids maximum de la roue 65 kg

N.B.: Les mesures minimums et maximums indiquées ci-dessus se référent
au balourd dynamique aux deux plans de compensation ou au seul balourd
statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres digitaux. Sil'on
préfere l'indication en onces au lieu qu’en grammes, la transformation sera
effectuée a travers le panneau de commandes “Configuration de
I'Equilibreuse”).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

MICROTEC 825-825D ¢ progettata per equilibrare ruote d'autovettura fino
ad un peso di 65kg e ruote da motociclo fino ad un peso di 20kg.
La capacita operativa della macchina & la seguente:

min/max
Distanza ruota 55 - 330 mm
Larghezza cerchione 2"-16"

Larghezza massima ruota (in caso di distanza minima di 50mm)..
500mm

Diametro cerchione 8" - 26"
Diametro massimo ruota 820 mm
Peso massimo ruota 65 kg

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo squilibrio
dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico. Lo
squilibrio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si preferisce
I'indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione viene effettuata
tramite il pannello comandi (paragrafo “ Configurazione Equilibratrice”).

ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.3)

MICROTEC 825-825D esta proyectada para equilibrar ruedas de vehiculo
hasta un peso de 65kg y ruedas de motocicleta hasta un peso de 20kg.
La capacidad operativa de la maquina es la siguiente:

min/max
Distancia rueda 55 — 330 mm
Anchura llanta 2" 1g"

Anchura méxima rueda (en caso de distancia minima de 50mm)
500mm

Diametro llanta 8" - 26"
Didmetro méximo rueda 820 mm
Peso maximo rueda 65 kg

Nota: Las medidas minimas y maximas sefialadas arriba se refieren al
desequilibrio dindmico en los dos planos de compensacion o solo al
desequilibrio estatico. El desequilibrio se indica en gramos con 3 cifras
digitales. Si se prefiere la indicacion en onzas en lugar de los gramos, la
transformacion se efectta tramite el panel de mandos (parrafo “Configuracion
Equilibradora”).

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

CraHok MICROTEC 825-825D npenHasHaueH Ans 6anaHCMpOBKN KOAEC
AErKoBbIX aBTOMOBMAEN BECOM A0 B5KI 1 KOAEC MOTOLNKAOB BECOM
1o 20kr. CtaHok umeloT caenylowme paboune xapakTepucTukm:

PaccToaHue no Koreca 55 - 330mMm
WupuHa obopa 2" - 16"
Makcum. WwupuHa koaeca (Mpu MUH. paccTosHuM 50 mm)500Mm

[vameTp obopa 8" - 26"
Makc. puameTp koaeca 820Mm
MakcumanbHbI BEC KoAeca 65 kr

MpumeyaHue: BuiuenepeyncaeHHble MUHUMAAbHbIE 1 MaKCUMaAbHbIe
3HAYEHNS OTHOCATCA K AWUHAMUYECKOMY AucGanaHcy no ABYM
KOMMEHCALMOHHbIM MAOCKOCTSIM MAM TOABKO K CTaTU4eCkoMy ancbanaHcy.
[iucbanaHc yka3visaetcs B rpammax 3-ma un@pamy. Ecav npegnountaete
MMETb AaHHbIE B YHLIMAX BMECTO rPamMMOB, 3aMeHa MOXET GbiTb NpoBeaeHa
yepes NyAbT ynpasaeHus (naparpad KoHurypauns 6araHCMpOBOYHOMO
CTaHKa)

KOMMAEKTYIOLLEE OBOPYOOBAHMUE (puc.3)

LEGENDE

1. Pince a Masses

2. Pige de Mesure de la Largeur

3. Adaptateur Universel

4. Pige spéciale pour des jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDA

1. Pinza Contrappesi

2. Caliibro Misurazione Larghezza

3. Adattatore Universale

4. Calibro speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI A RICHIESTA (Fig.4)

LEYENDA

1. Pinza Contrapesos

2. Calibre Medicién Anchura

3. Adaptador Universal

4. Calibre especial para llantas de aluminio

ACCESORIOS BAJO PEDIDO (Fig.4)

0603Havenns

1. KneLun aaf rpysukos

2. LLTaHreHUMpKYAb IAS N3MEPEHNA LLIMPHUHDI

3. YHuBepcaAbHble afantepsl.

4 CneumanbHas MepHas AvHeilka AAs obopa 13 arlomuHus

OBOPYOOBAHWE, NOCTABAAEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. llle et IVe Cone

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

oG A WN

@EISSBARTH

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. 1lI°e 1IV° Cono

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

oG A WN

LEYENDA

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Répidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. 1lI°y IV° Cono

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

D GRAWN =

COD. 654217 Rev.3

0603Havenns

. OnaHeu ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMM 1 CTAHZAPTHBIMK rankamm
. BbicTpo 3aBuHuMBaloLLMECS rarikK -

. DaaHew AR KOAEC MOTOLMKAG

. 3aKnagHas aeTanb

. lll-nit v IV-bid Konyc

. LleHTpoBouHOe koAbLO PeHo - CutpoeH - Mexo

D UTRWN =



DEUTSCH
AUSPACKEN

ENGLISH

MICROTEC 825-825D

UNPACKING

Nach dem Entfernen der Verpackung (Abb. 5) vergewissern Sie sich,
dass die Maschine unversehrt ist, indem Sie Gberpriifen, ob sichtbare
Schaden vorhanden sind. Im Zweifelsfall sollten Sie die Maschine
nicht benutzen und sich an qualifiziertes Fachpersonal und/oder an
Ihren Handler wenden.

Das Verpackungsmaterial (Plastiktiiten, Polystyrol, Polyathylen,
Néagel, Klammern, Holzteile usw.) darf nicht fiir Kinder zuganglich sein,
da es eine potentielle Gefahrenquelle darstellt. Dieses Material ist
korrekt zu entsorgen, falls es sich um umweltschadliche bzw. nicht
biologisch abbaubare Stoffe handelt.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der Verpackung
der Maschine.

AUFSTELLEN DER MASCHINE

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

Die Wuchtmaschine muss auf einem soliden Boden aus Beton oder
dhnlichem Material aufgestellt werden. Ein sich darunter befindlicher
Hohlraum kann zu Ungenauigkeiten bei der Unwuchtmessung fiihren.

PackmaR:
1.035 mm x 1.130 mm x 1.270 mm

Sicherheitsabstand

Fir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine wird
empfohlen, diese in einem Mindestabstand von 500 mm von den
umliegenden Wanden aufzustellen (Abb. 6).

Befestigung:

Das Maschinengehduse ist mit 3 Blechlaschen fiir die
Bodenbefestigung ausgestattet. Eine gute Befestigung ist absolut
notwendig, um exakte Wuchtergebnisse sicherzustellen.

@EISSBART H

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
aminimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

COD. 654217 Rev.3
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DEBALLAGE

ITALIANO

DISIMBALLO

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUN

PACMNAKOBKA

Apres avoir 6té I'emballage (voir fig.5) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

»

Dopo avere tolto I'mballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dellimballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

La scatola contenente gli accessori in dotazione € inserita nell'imballo
della macchina.

COLLOCAMENTO

»

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaAB ynakosky (6aHmaxHble MOAOCHI, MAOMOBI, KapTOH 1 MOAAOH, Kak
3T0 BbIAO YKa3aHo Ha puc 5), HeobXxoauMo yBeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BIU3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHBIX YacTew. B
CAyYae COMHEHWA He MCMOAb30BaTb CTAHOK M 0BpaliaThCA K
KBaAVGULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY W/MAM MPOAABLYY.

YnaKosKa (MOAVIATUAEHOBbIE MAKETHI, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
MAEHKA, FBO3AM, CKPEMKM, AEPEBAHHBIE AETAAM U T.A.) HE BOAXHbI
HaXOAWTLCS B MPEAeAax AOCAraemMoCcTi [AeTeil, TaK kak OHv sBAsloTCs
UCTOYHMKAMY ONacHoCTH. MOMECTUTb BbiLLEyKa3aHHble MaTepuaAsl B
cootseTcTeylowme mecta c6opa, €CAM OHU MOTYT 3arps3HUTL
oKpyXxaloLLiylo cpeay VAU He NORBEPXKEHs! BUOAECTPYKLIAN.

Kopobka, rie HaxoasTCA NocTaBAfeMble NPUHANAEXHOCTH, BKAlOYeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sire et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol.

Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications précises
et constantes.

@EISSBARTH

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D’INGOMBRO:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

DISTANZE DI SICUREZZA:
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina é consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.6).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina & provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio € indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

»

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esté provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 654217 Rev.3

BanaHCMpOBOYHbI CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKeCTKoe
NoAOBOE NOKpPbITUE U3 6eToHa WAN CXOAHBIX emy maTepuanos.
HaxogsLumecs noa CTaHKoM MyCTOThI MOryT 6biTb NPUYMHO HETOUHOCTU
B U3MepeHnax Avcbananca

FABAPUTHBIE PA3MEPbDI:
1035 mm x 1130 mMm x 1270 mm

BE30ONACHOE PACCTOAHME:

[lAf Ge3onacHom M 3proHOMUYECKOW 3SKCMAyaTauun cTaHka
PeKOMEHyeTCs pa3MeLLaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccTosiHUK 500 MM
0T BAMBAEXALLMX CTEH (pUC.B).

YKA3AHWUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa UMeeT 3 OTBEPCTUA AAS KPEMAGHMs K MOAY. [IAf
MOAYYEHMA TOUHBIX M MOCTOAHHbIX NOKA3aHMA CTAHOK LOAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMAEH.



DEUTSCH

ENGLISH

INSTALLATION INSTALLATION
MONTAGE DES RADSCHUTZBOGENS MOUNTING GUARD
Befestigung der Radschutzbogenfiihrung (Abb. 7): Fixing support arm (fig.7):

1. Die 4 mitgelieferten Muttern in die dafiir vorgesehenen Lécher im
hinteren Teil des Maschinengehauses stecken. E veramente
necessario? Non vengono avvitate le viti direttamente nel cassone?

2. Die Flhrung mit je 4 Schrauben und Unterlegscheiben am Gehaduse
befestigen.

festigung des Radschutzbog (Abb. 8):
Den Radschutzbogen mit je 2 Schrauben und Unterlegscheiben mit
einem Ber-Inbusschliissel am dafiir vorgesehenen Hebel befestigen.
Die offene Schutzabdeckung muss, wie in Abb. 8 gezeigt, auf der

Fiihrung aufliegen.

@

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS UND FUNKTIONSPRUFUNG
ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (ABB. 9):

/A\ EINGRIFFE IN DIE ELEKTRISCHE ANLAGE, AUCH
GERINGFUGIGE, MUSSEN VON QUALIFIZIERTEM
FACHPERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN!

Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung Ubereinstimmt; bei Nichtiibereinstimmung
KEINE STROMVERSORGUNG ANSCHLIESSEN!

Das mitgelieferte Netzanschlusskabel ist mit einem nach den
europaischen Vorschriften genormten Stecker ausgestattet.

Das Netzanschlusskabel (C in der Abb. 9) mit dem an der hinteren
Seite der Maschine befindlichen Anschluss (B in der Abb. 9) verbinden
und den Stecker in die Netzsteckdose stecken.

Die Wirksamkeit der Erdung iberpriifen.

Der Netzschutz des Anschlusses selbst ist kundenseitig mit den
europaischen Normen entsprechenden Schutzsicherungen oder mit
einem automatischen Schutzschalter bzw. einem Trennschalter mit
einer Kontaktdffnung von mindestens 3 mm durchzufiihren.
Nachdem der Anschluss erfolgt ist, schalten Sie die Maschine mit
dem Hauptschalter ein. (A in Abb. 9)

FUNKTIONSPRUFUNG (Abb. 10):

Nach SchlieRen des Radschutzbogens (bzw. nachfolgendem Druck
der START-Taste) muss sich das montierte Rad — von der rechten
Seite der Maschine gesehen — im Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte
Drehrichtung ist durch einen Pfeil auf dem Maschinengehéduse
angezeigt.

Bei Drehung in falscher Richtung, bleibt die Maschine sofort stehen.
Im Falle einer Fehlfunktion der Maschine, betatigen Sie sofort den
Hauptschalter (A in der Abb. 9) und kontrollieren Sie den Abschnitt
Funktionsstorung in der Gebrauchsanweisung.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DER GENANNTEN VORSCHRIFTEN AB.

AAchten Sie besonders auf die durch entsprechende Aufkleber

auf der Maschine dargestellten Sicherheitshinweise
(Bsp. Abb. 11: Bild Elektrische Entladung, Bestellnummer 100789).
Im Falle des Verlustes oder der Beschadigung des Aufklebers, wird
gebeten, diesen beim BEISSBARTH Ersatzteilservice unter Angabe der
entsprechenden Bestellnummer anzufordern.

@EISSBART H

1. Insert the 4 nuts (supplied) in the holes bored in the back of the body;
2. Fix the support arm to the body with 4 screws fastened in the 4 nuts
already mounted, inserting 4 washers; use no. 6 hex key.

Mounting guard (fig.8):

3. Mount the wheel guard on the support pin, using 2 screws and relative
washers; use a no. 6 hex key to tighten. The open guard should rest on
the support arm as in fig. 8.

ELECTRICAL CONNECTIONS AND OPERATING CHECKS

ELECTRICAL CONNECTION (fig.9)

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

» Check that mains tension is the same as on the rating plate; DO NOT
CONNECT THE MACHINE if the two do not match.

» The machine supply cable (supplied) is fitted with CE standard plug.

» Connect up supply cable (C in fig.9) to connector (B in fig.9) located on
the back of the machine and insert plug into mains socket.

» Check earth.

» Supply protection downstream of the plug-socket connection is
the user’s responsibility. A fuse or automatic safety switch or cut-off
with minimum 3 mm contact break in conformity with European standards
can be used.

» After connecting, start up the machine by throwing the main switch (A in
fig.9).

OPERATING CHECKS (fig.10)

» Press the START button (with guard down); the mounted wheel should
rotate in a clockwise direction looking from the right side of the machine.
Correct rotation direction is indicated by an arrow on the machine
body.

» If the wheel rotates in the wrong direction, the machine will shut down
immediately.

» Should a fault be observed in machine operation, throw the main switch
immediately (A in fig.9) and consult the manual in the malfunctioning
section.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig.11: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from BEISSBARTH'’s spare parts service, quoting

the relevant code number.

COD. 654217 Rev.3
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INSTALLATION

ITALIANO
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INSTALACION

PYCCKUA
YCTAHOBKA

MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION

Fixation du bras de support (fig.7):

1. introduire les 4 écrous dans la cage en dotation, dans les trous prévus
sur la partie postérieure de la carcasse;

2. fixer le bras de support a la carcasse, avec 4 vis, dans les écrous fixés
préalablement (en interposant 4 rondelles); utiliser une clef d’Allen de 6.

Fixation du carter de protection (fig.8):

3. fixer le carter de protection de la roue a I'axe de support, avec 2 vis (en
interposant 2 rondelles); utiliser une clef d’Allen de 6. Le carter ouvert
doit appuyer sur I'axe de support comme dans la fig. 8.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT

BRANCHEMENT ELECTRIQUE (fig.9)

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Contréler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur la
plague de la machine; dans le cas contraire NE PAS ALIMENTER la
machine.

» Le cable de 'alimentation de la machine, fourni en dotation, est muni
d’une fiche normalisée conforme aux normes européennes.

» Brancher le cable de I'alimentation (C dans la fig.9) au connecteur (B
dans la fig.9) placé sur le coté postérieur de la machine et introduire la
fiche dans la prise de courant.

»  Vérifier 'efficacité de la mise a terre.

» La protection du réseau en aval du branchement de la fiche doit
étre faite aux soins du client au moyen de fusibles de sécurité ou d’'un
interrupteur automatique de sécurité ou d’un sectionneur omnipolaire avec
ouverture des contacts d’au moins 3mm, conforme aux normes
européennes.

» Aprés avoir effectué le branchement, allumer la machine par I'interrupteur

général (A dans la fig.9).

VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT (fig.10)

» En appuyant sur le poussoir START (avec le carter abaiss¢), la roue
montée doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du coté
droit de la machine. Le sens de rotation correct est indiqué par une
fleche sur la carcasse de la machine.

» Si la rotation a lieu dans le sens contraire, la machine s'arrétera
immédiatement.

» Sil'on utilise la machine d’'une fagon erronée, actionner immédiatement
I’interrupteur général (A in fig.9) et contrdler le manuel d'instructions
dans la partie dysfonctionnements.

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L’INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

/A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 11: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “pieces détachées”

BEISSBARTH.

@EISSBARTH

MONTAGGIO CARTER DI PROTEZIONE

Fissaggio braccio di sostegno (fig.7):

1. inserire i 4 dadi a gabbietta, in dotazione, nei fori previsti nella parte
posteriore del cassone;

2. fissare il braccio di sostegno al cassone, con 4 viti, nei dadi fissati in
precedenza (interponendo 4 rondelle); usare un chiave a brugola di 6.

Fissaggio carter di protezione (fig.8):

3. fissare il carter protezione ruota al perno di supporto, con 2 viti
(interponendo 2 rondelle); usare un chiave a brugola di 6. Il carter aperto
deve appoggiare sul braccio di supporto come in fig. 8.

COLLEGAMENTO ELETTRICO E VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

COLLEGAMENTO ELETTRICO (fig.9)

A OGNI INTERVENTO SULL’IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

» Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina; in caso contrario NON ALIMENTARE Ila
macchina.

» Il cavo di alimentazione della macchina, fornito nella dotazione, & dotato
di spina normalizzata conforme alle norme Europee.

» Collegare il cavo di alimentazione (C in fig.9) al connettore (B in fig.9)
posto sul lato posteriore della macchina ed inserire la spina nella presa
direte.

» Verificare I'efficacia della messa a terra.

» La protezione della rete a valle del collegamento a spina deve ve-
nire eseguita a cura del cliente mediante fusibili di sicurezza oppure
mediante interruttore automatico di sicurezza o sezionatore onnipolare
con apertura dei contatti di almeno 3mm, conformi alle norme Europee.

» Effettuato il collegamento, accendere la macchina mediante linterruttore
generale (Ain fig.9).

VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO (fig.10)

» Premendo il pulsante di START (con il carter abbassato), la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina. La
corretta direzione di rotazione é indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

» Se la rotazione avviene nel senso sbagliato, la macchina si arrestera
immediatamente.

» Nel caso in cui si verificasse un uso anomalo della macchina, azionare
immediatamente I'interruttore generale (A in fig.9) e controllare il
manuale di istruzioni nella sezione malfunzionamenti.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.11: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di

ricambio” BEISSBARTH.

MONTAJE CARTER DE PROTECCION

Fijacién del brazo de sujecion (fig.7):

1. introducir las 4 tuercas, en dotacion, en los agujeros previstos en la parte
posterior de la caja;

2. fijar el brazo de sujecion a la caja, con 4 tornillos, en las tuercas fijadas
precedentemente (interponiendo 4 arandelas); usar una llave allen del 6.

Fijacién del carter de proteccion (fig.8):

3. fijar el carter de proteccion de la rueda al perno de soporte, con 2 tornil-
los (interponiendo 2 arandelas); usar una llave allen del 6. El cérter abierto
debe apoyarse sobre el brazo de soporte como en la fig. 8.

CONEXION ELECTRICA Y CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO
CONEXION ELECTRICA (fig.9)

ATODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

» Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada en la
placa de la maquina; en caso contrario NO ALIMENTAR la maquina.

» El cable de alimentacion de la maquina, suministrado en dotacion, esta
dotado de un enchufe normalizado conforme con las normas Europeas.

» Conectar el cable de alimentacion (C en la fig.9) al conector (B en la
fig.9) colocado en el lado posterior de la maquina e introducir el enchufe
en la toma de red.

» Verificar la eficacia de la toma de tierra.

» La proteccion de la red por de la con el enchuf
debe ser realizada por el cliente mediante fusibles de seguridad o
mediante un interruptor automatico de seguridad o seccionador omnipolar
con apertura de los contactos de al menos 3mm, conforme con las normas
Europeas.

» Efectuadala conexion, encender la maquina mediante el interruptor gen-
eral (A enlafig.9).

VERIFICACIONES DE FUNCIONAMIENTO (fig.10)

» Pulsando el botén START (con el cérter bajado), la rueda montada debe
rotar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina. La
direccion correcta de rotacion esta indicada por una flecha en la
carcasa de la maquina.

» Silarotacion se realiza en el sentido equivocado, la maquina se parara
inmediatamente.

» En caso de que se verificase un uso anémalo de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general (A en la fig.9) y controlar el
manual de instrucciones en la seccién mal funcionamiento.

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

/A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.11: etiqueta descarga eléctrica — cod. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” BEISSBARTH.

COD. 654217 Rev.3

MOHTAX 3ALUMTHOrO KOXYXA

Kp nogpepxmsak 0 nAeya (pue.7):

1. B MPenycMOTPeHHbIe Ha 3afHel CTeHKe Kopryca OTBEpCTUA BCTaBUTL
nmeloLLMecs B KOMMAEKTE 4 KOANAUKOBbIE railku;

2. 1CNOAb3YS paHee yCTaHOBAEHHbIE raiku, MPUKpenuTb 4-ms 6oATamm
HecyLLiee NAeYO K koprycy, (MOAAOKMB NOA HIX 4 LWaiibbl); NOAb30BATLCS
KAIOYOM 6 I BHYTPEHHIX LLECTUTPaHHHKOB.

Kpennenne 3awmtHoro koxyxa (puc.8):

3aKPenUTb KOXYX 3aLLMTbl KOAECA Ha BaA€ 2-Msi BUHTaMM (MOAAOXKMB MOA
HUX ABE LWaibbl); NOAb30BATHCH KAUOM 6 [AS BHYTPEHHUX
LUECTUrPaHHIUKOB. B OTKPBITOM COCTOSHWM 3aLLMTHBIM KOXYX AOAXKEH
onupaTbes Ha noanepxvBaloLLee nAeyo, kak nokaaHo Ha puc. 8.

SAEKTPUYECKOE MOAKAIOUEHWE U NPOBEPKA PABOTbI

NOAKAIOYEHUE SAEKTPOSHEPTUM (puc.9)

A NOBbIE PABOTbI CBA3BAHHBIE C SAEKTPOOEOPY1OBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEAbHBIE, DOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAUGULIMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

»  [poBepuTb COOTBETCTBIUE MEXAY HAMPAKEHUEM CETU N HANPAKEHUEM,
yKa3aHHbIM Ha TabAnuKe CTaHka; npu He cooTseTcTBIM cTaHok K CETU
HE NOOKAIOYATD.

»  CTaHOK YKOMNAEKTOBaH KabeAeM NUTaHA C BUAKOI COOTBETCTBYloLLIEH
€BPONeACKMM CTaHAapTam.

» [MopcoennHntb kabeab nutanna (C Ha puc. 9) k coeanHuTenlo
PaCcroAOXeHHOMY Ha 3afHei CTOPOHe cTaHka (B Ha puc. 9) 1 BCTaBUTb
BUAKY B PO3ETKY BAEKTPOCETH.

»  [poBepUTb AECTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHNSA.

» [penoxpaHuTeAbHOE YCTPONCTBO NEpea TOUKO NOACOEAUHEHNA
BUAKM CTaHKa K CETH IOAXKHO 6biTb YCTAHOBAEHO KAUEHTOM, C
MCNOAb30BAHNEM MPENOXPaHUTEAeR WAK, COOTBETCTBYlowero
©BPOMeVCKMM HOpPMaM PyBUAbHHKA, C pasMblKaHVeM KOHTAKTOB He MeHee
yem Ha 3 mm.

» Mo okoHuaHulo onepaLmi NoaKAIOUYEHIs, BKAIUMTb CTaHOK NOCPeACTBOM
o6Luero BblikalouaTeas. (A Ha puc. 9).

NPOBEPUTb PABOTY (puc. 10)

» Haxatb kHonky START (npu OnyLeHHOM 3alMTHOM KOXyXe),
YCTaHOBAEHHOE KOAECO OAXHO BPALLATLCA MO YACOBOI CTPEAKE, ECAV
CMOTPeTb Ha Hero C npaBoi CTOPOHbI CTaHKa. [lpaBuAbHOE
HanpaBAeHHne BpalleHus yKa3aHo CTPeAKO/ Ha Kopryce CTaHKa.

»  EcAv BpalLieHme ByaeT OCYLLECTBAATLCA B HEMPABMAbHOM HAMPaBASHMM,
CTaHOK HEMEJAEHHO OCTaHOBMUTCS.

» B cAyyae aHopmaAbHOIt paboThl CTaHka HeObXOAMMO HeMelAeHHO
BbIKAlOUMTb 06N BbiKAlouaTeAb (A Ha puc 9) u obpaTuTbCs K
PYKOBOACTBY N0 3KCMAYaTaLuy, oTaeA Mouck HencnpaeHocTeit.

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOQEHME OAHHBIX MHCTPYKLIUA.

A Bcerpna yaeastb oco6oe BHumanme MPEAYMPEAUTEAbHBIM
3HAKAM B Buae crneunanbHbiX CaMOKAEIOWMXCA STUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.11: atuketka “Hanpsxenue” kon. N.100789.

B cayuae yTepu uan n3Hoca camokaeloLLeiics aTukeTKn npocbba 3akasath

ee, yka3biBas COOTBETCTBYIOLLMI HOMEP KOAA, B CAYX6e “3anacHbix YacTei

¢upmbl BEISSBARTH.



DEUTSCH
INSTALLATION FLANSCH

ENGLISH
FLANGE INSTALLATION

ANBAU FLANSCH

Bevor Sie den Flansch an der Maschine befestigen, sollten der
Wellenkonus und die Flanschéffnung gereinigt werden. Eine schlechte
Passung des Flansches beeintrachtigt die Genauigkeit der
Wouchtergebnisse. Nun wird der Flansch (Befestigungsschraube inliegend)
mit Hilfe des mitgelieferten Innensechskantschliissels am Wellenkonus
fixiert (siehe Abb.12  Standardflansch und Abb. 13
Schwenkbolzenflansch). Der Kraftradflansch wird mit der mitgelieferten
Flanschwelle am Konus aufgeschraubt (Abb. 14).

AUFSPANNEN DER RADER

AUFSPANNEN EINES KRAFTFAHRZEUGRADES

» Die Bilder 15 und 16 zeigen das Aufspannen des Kraftfahrzeugrades
mit dem Kegelflansch. In der Regel wird zunachst der passende Konus
auf die Welle geschoben, dann das Rad. Beachten Sie beim Anheben
des Rades die giiltigen Arbeitsschutzbestimmungen. Mit Hilfe der
Spannmutter und dem passenden Druckring wird das Rad festgezogen.
Bei Leichtmetallfelgen wird empfohlen, den Druckring gegen eine
passende Spannhaube aus Kunststoff zu ersetzen.

Das Bild 17 zeigt das Aufspannen des Kraftfahrzeugrades mit dem
Schwenkbolzenflansch. Stellen Sie hierzu den Flansch auf den
richtigen Lochkreis ein und schrauben sie den passenden Zentrierring
auf. Heben Sie jetzt das Rad auf den Flansch und befestigen Sie es
mit Hilfe der Spannmuttern. Beachten Sie beim Anheben des Rades
die gliltigen Arbeitsschutzbestimmungen.

AUFSPANNEN EINES KRAFTRADRADES

» Bild 18 zeigt das Aufspannen des Kraftradrades mit dem
Motorradflansch. Wahlen Sie hierfiir die zur Radachsaufnahme
passende Hilse und schieben Sie sie auf die Flanschwelle. Setzen
Sie auf der AuRenseite der Radachsaufnahme ebenfalls eine passende
Hiilse ein und schieben Sie das Rad auf die Welle. Fixieren Sie es mit
Hilfe der Spannmutter.

@EISSBART H

FLANGE INSTALLATION

Before mounting the flanges clean the centring cone and the hole in the
flange itself.

Bad flange fitting will negatively influence the precision of the balancing op-
eration.

The illustrations show the flange fastening system:

» fig.12 shows the cone flange fixing system.

» fig.13 shows the 3/4/5 hole universal flange fixing system.

» fig.14 shows the motorcycle flange fixing system.

WHEEL LOCKING

AUTOMOBILE WHEEL LOCKING

» figures 15 and 16 show the automobile wheel locking system using
the cone flange.

» fig.17 shows the automobile wheel locking system using the 3/4/5 hole
universal flange.

MOTORCYCLE WHEEL LOCKING
» fig.18 shows the motorcycle wheel locking system using the motorcycle
flange.

COD. 654217 Rev.3
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FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGE

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUA
YCTAHOBKA GAAHLA

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux sur la machine il est opportun de nettoyer le cone

de I'axe de la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau aura une influence sur la précision de

I'équilibrage.

Les illustrations montrent le systéme de fixation des plateaux:

» Lafig.12 montre le systéme de fixation du plateau a cones.

» La fig.13 montre le systéme de fixation du plateau universel a 3/4/5
trous.

» Lafig.14 montre le systéme de fixation du plateau a motocyclette.

SERRAGE DES ROUES

SERRAGE DE LA ROUE DE TOURISME

» Les figures 15 et 16 montrent le systéme de serrage de la roue de
tourisme en utilisant le plateau a cones.

» Lafig.17 montre le systéme de serrage de la roue de tourisme en utilisant
le plateau universel & 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTOCYCLETTE
» La fig.18 montre le systeme de serrage de la roue de motocyclette en
utilisant le plateau de moto.

@EISSBARTH

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono dell'albero

macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell'equilibratura.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange:

» Lafig.12 mostra il sistema di fissaggio della flangia a coni.

» Lafig.13 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale 3/4/5
fori.

» Lafig.14 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

SERRAGGIO RUOTE

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

» Le figure 15 e 16 mostrano il sistema di serraggio ruota d’automobile
utilizzando la flangia a coni.

» Lefig.17 mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando la
flangia univer-sale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTAMOTOCICLO
» La fig.18 mostra il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando la
flangia moto.

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol

de la maquina y el agujero de la brida misma.

Una mala adaptacion de la brida influira en la precision del equilibrado.

Las ilustraciones muestran el sistema de la fijacion de las bridas:

» Lafig.12 muestra el sistema de fijacion de la brida de conos.

» Lafig.13 muestra el sistema de fijacion de la brida universal de 3/4/5
agujeros.

» Lafig.14 muestra el sistema de fijacion de la brida de motocicleta.

SUJECION RUEDAS

SUJECION RUEDA DE AUTOMOVIL

» Las figuras 15 y 16 muestran el sistema de sujecion de la rueda de
automovil utilizando la brida de conos.

» La fig.17 muestra el sistema de sujecién de la rueda de automovil
utilizando la brida universal de 3/4/5 agujeros.

SUJECION RUEDA DE MOTOCICLETA
» La fig.18 muestra el sistema de sujecion de la rueda de motocicleta
utilizando la brida de moto.
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MOHTAX OAAHLA

Mepen yCTaHOBKOM GAAHLIEB Ha CTaHKe HEOBXOMMMO OUMCTUTL KOHYC BaAa

CTaHKa 1 0TBEpPCTME CaMoro aaHLa.

Mhoxasn ycTaHoBKa dAaHLia byneT BAUATL Ha TOUHOCTb BaAGHCUPOBKM.

ManlocTpaumn nokasbisaloT cuCTeMy KpenAeHna GAaHLes:

» Ha puc. 12 nokasaHa cucTema KpenaeHns KOHYCHbIX GAaHLeB.

» Ha puc. 13 nokasaHa cuctema KpenAeHns YHUBepcaAbHOro gpaaHua
¢ 3/4/5 otBEpCTUAMM.

» Ha puc. 14 nokasaHa cUCTEMA KPENAeHN MOTOLIMKAETHOrO pAaaHua.

BAOKUPOBKA KOAEC

BAOKUPOBKA ABTOMOBUAbHOIO KOAECA

» HapueyHkax 15 1 16 nokasaHa cuctema 6AOKMpOBKI aBTOMOGUABHOIO
KOAECa, KOTOpAs MCMOAb3YET KOHYCHbIN GAAHELL.

» Ha puc.17 nokasaHa cuctema GAOKMPOBKI aBTOMOBUALHOMO KoAeca,
KOTOpasA MCMOAb3YET YHUBEPCAAbHbI dAaHeL C 3/4/5 oTBepCTUAMM.

BAOKWPOBKA KOAECA MOTOLIMKAA
» Hapue.18 nokasaHa cuctema GAOKMPOBKY KOAECA MOTOLIMKAR, KOTOpas
MCMIOAb3YET CrieLinanbHbI GAAHEL AAS KOAEC MOTOLIMKAQ.
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INSTRUCTIONS FOR USE

SCHALTTAFEL - LEGENDE

N AWN =

9.

. Datendisplays

. Richtungsanzeige Unwucht

. Positionsanzeige Unwucht

. Tasten zur Eingabe der Felgenentfernung

. Tasten zur Eingabe des Felgendurchmessers

. Tasten zur Eingabe der Felgenbreite

. SPLIT-Taste

. Taste zur Auswahl der Messeinheit fiir Felgenbreite oder -durchmesser

(mm/inch)
Kontrollfunktionstaste (MENU)

10. Taste zur Auswahl des Auswuchtprogramms (MODE)

RADAUSWUCHTNG

CONTROL PANEL - KEY

1. Datadisplay

2. Unbalance point direction-indicating LED luminous diodes.
3. Unbalance point (LED)

4. Rim distance setting key

5.
6
7
8
9
1

Rim diameter setting key

. Rim width setting key

. SPLIT key

. Measuring unit selection key for rim width or diameter (mm/inch)
. Control functions key (MENU)

0. Balancing program selection key (MODE)

WHEEL BALANCING

Die Maschine mit dem Hauptschalter einschalten

»

»

»

»

»
»

»

»

»

»

»

»

Beim Einschalten zeigt das Display der Maschine (Abb. 19) ca. 2
Sekunden lang die verwendete Softwareversion an; danach zeigen
die Displays den Wert 0.

Das Rad auf die Maschine stecken, auf dem vorgesehenen Flansch

zentrieren und anschlieBend sorgféltig festmachen (siehe S.12).

Um das Rad auszuwuchten, sind folgende Daten einzugeben (auRer

bei Verwendung des Easyfit-Datenarms):

a)  Auswahl des Radtyps und des Auswuchtprogramms, das die
Positionierung der Gegengewichte auf der Felge bestimmt (s.
Abschnitt Auswahl des Auswuchtprogramms).

b)  Einstellung des RadmaRes: Nennbreite und Nenndurchmesser
(siehe Abschnitt Einstellung der Raddaten)

c) Einstellung der Entfernung zwischen der Maschine und der
Innenflanke der Felge (siehe Abschnitt Einstellung der Raddaten)

Radschutzbogen schlieRen und gegebenenfalls danach die START-

Taste (Abb. 19) driicken, um den Messzyklus zu beginnen.

Wahrend der Messung sind die Werte nicht auf den Displays sichtbar.

Nach Feststellung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum

Stillstand gebremst.

Die Schutzabdeckung darf nicht vor dem Stillstand des Rades gedffnet

werden.Die STOP-Taste (Abb. 19) dient als Notaus.

Die GréRe und die Position der Unwuchten auf beiden Seiten des

Rades werden mit einem einzigen Start der Messung bestimmt und

sind getrennt auf den Displays angezeigt: Links wird die Unwucht auf

der Radinnenseite (zur Maschine hin gerichtet) und rechts die Unwucht
der RadauRenseite gezeigt (Ausnahme: Statische Auswuchtung).

Die pfeilférmigen Leuchtdioden (Abb. 19, 2) zeigen, in welche Richtung

das Rad gedreht werden soll, um die Positionierung im korrekten

Auswuchtpunkt zu erreichen (getrennte Anzeige fiir jede Seite des

Rades).

Das Rad muss von Hand soweit gedreht werden bis die LED (Abb. 19,

3) aufleuchtet; das akustische Signal, falls aktiviert, zeigt das Erreichen

der korrekten Position an.

Danach wird das erforderliche Auswuchtgewicht auf der entsprechenden

Radseite oben (in 12Uhr-Position) angebracht. Eine Nut in der

Kunststoffabdeckung tber der Welle kann zur Sichtpeilung verwendet

werden.

Nach dem Anbringen der Gegengewichte in den korrekten Positionen

wird die Maschine neu gestartet, um die genaue Auswuchtung des

Rades zu Uberpriifen.

@EISSBART H

Throw main switch to activate machine.

»

»

For a few seconds the monitor will display the software version installa-

tions. On completion of start-up the displays (fig.19) (1) indicate 0 0.

Mount the wheel on the machine, centring it using the special flange and

locking it down carefully.

To balance the wheel input the following data:

a) select type of wheel and balancing program for defining position-
ing of counterweights on the rim (see section “Selection of balanc-
ing program’).

b)  setwheel measurements: rated width and rated diameter (see sec-
tion “Setting wheel data”).

c) setthe distance between the machine and the internal side of the
rim (see section “Setting wheel data”).

After closing the guard, press START (fig.19) key to commence mea-

suring cycle.

During the measuring operation, most of the readings are switched off

except for the central segment of the display.

The size and position of the unbalances on the two sides of the wheel

are determined in a single measuring operation, and are separately indi-

cated on the displays.

When measuring is completed, the wheel is braked automatically up until

itis completely still.

The guard must not be raised before. The STOP (fig.19) key blocks the

machine in emergencies.

The size and position of the unbalances on the two sides of the wheel

are determined in a single measuring run, and are separately indicated

on the displays: wheel internal side unbalance is indicated on the left

(facing the machine) and external side unbalance is indicated on the

right.

The arrow LEDS (fig. 19) (2) indicate the direction in which the wheel

should be rotated for positioning at the correct balancing point (separate

indication for each side of the wheel).

The wheel must be turned by hand until the LED (fig.19) (3) lights up;

the acoustic signal, if operative, indicates that the correct position has

been reached.

The balancing weights can now be applied on either side of the wheel, in

a perpendicular position at 12 o’clock to the main shaft.

Once the counterweights have been placed correctly, restart the ma-

chine to check that the wheel has been exactly balanced.

COD. 654217 Rev.3
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ITALIANO

ISTRUZIONI PERL’'USO

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN

WHCTPYKLUWN NO SKCNAYATALIUU

PANNEAU DES COMMANDES - LEGENDE

®ND A WN =

9.

1

. Afficheur des données

. Diodes lumineuses du point de balourd

. Point de balourd (LED)

. Touches d'introduction de la distance de la jante

. Touches d'introduction du diameétre de la jante

. Touches d’introduction de la largeur de la jante

. Touche SPLIT

. Touche de sélection de I'unité de mesure pour largeur ou diameétre de la
jante (mm/inch)

Touches des fonctions du contréle (MENU)
0. Touche de sélection du programme d’équilibrage (MODE)

EQUILIBRAGE DES ROUES

PANNELLO COMANDI - LEGENDA

9

1. Visualizzatore dati

2. Diodi luminosi di direzione punto di squilibrio
3. Punto di squilibrio (LED)

4. Tastlimpostazione distanza cerchio

5.
6
7
8

Tastl impostazione diametro cerchio

. Tastl impostazione larghezza cerchio
. Tasto SPLIT
. Tasto selezione unita di misura per larghezza o diametro cerchio (mm/

inch)
Tasto funzioni di controllo (MENU)

10. Tasto selezione programma di equilibratura (MODE)

EQUILIBRATURA RUOTE

PANEL DE MANDOS - LEYENDA

9.

1. Visualizador de datos

2. Diodos luminosos de direccion punto de desequilibrio
3. Punto de desequilibrio (LED)

4. Teclas de introduccion de la distancia de la llanta

&,
6
7
8

Teclas de introduccion del diametro de la llanta

. Teclas de introduccion de la anchura de la llanta
. Tecla SPLIT
. Tecla de seleccion de la unidad de medida para la anchura o el didmetro

de la llanta (mm/inch) ;
Tecla de las funciones de control (MENU)

10. Tecla de seleccion del programa de equilibrado (MODE)

EQUILIBRADO DE RUEDAS

NAHEAb YNPABAEHMUS - OB03HAYEHNS

1

2
3
4
5.
6
7
8

9.
10.

. Buayaausaums gaHbix

. CBeTouaayyaloLme avopbl HanpaBAeHus Toukm aucbanatca
. Touka auc6anaHca (LED)

. KnaBuLLv BBOAA aHHbIX paccTosiHMA oboaa

KAaBuLL BBOpA aHHbIX AnameTpa o6ona

. KhaBuLL BBOZA AaHHbIX LUMPUHBI 060aa
. Knonka SPLIT
. KHorka Bbi6opa eauHuLbl U3MepeHUs [AS LUMPUHBI 1 AnameTpa obona

(mm/plovin)
KHonka ¢pyHKuUMi koHTpoAs (MENU)
Bbi6op nporpammbl 6anarcuposku (MODE)

BAAAHCUPOBKA KOAEC

Allumer la machine par l'interrupteur principal.

Al'allumage, la machine affiche 'indication de la version du logiciel pen-

dant quelques secondes; a la fin les afficheurs (fig.19)(1) montrent 0 0.

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu en la

serrant bien

Pour équilibrer la roue, introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue et du programme d'équilibrage qui définit
le positionnement des masses sur la jante (voir paragraphe
“Sélection du programme d’équilibrage”).

b) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diamétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

c) introduction de la distance entre la machine et le coté intérieur de
la jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Apres avoir fermé le carter de protection de la roue, frapper la touche de

mise en marche, START (fig.19) commengant ainsi le cycle de mesure.

Pendant la phase de mesure, les lectures s'éteignent a I'exception d'une

section centrale de I'afficheur.

La grandeur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont

déterminées par un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées sur

les afficheurs séparément.

Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est

automatiquement freinée jusqu’a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d'arrét

STOP (fig.19) a la fonction de bloquer la machine dans le cas d’'urgence.

La grandeur et la position des balourds des deux ctés de la roue sont

déterminées par un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées sur

les afficheurs séparément: le balourd du cté intérieur de la roue (tourne
vers la voiture) estindiqué a gauche et celui du coté extérieur est indiqué
adroite.

Les diodes lumineuses en forme de fleche (fig. 19) (2) indiquent le sens

dans lequel il faut tourner la roue pour le positionnement dans le point

correct d’équilibrage (indication séparée pour chaque coté de la roue).

Tourner la roue & la main jusqu'a faire allumer la LED (fig.19) (3); la

signalisation sonore, si activée, indique que la position correcte a été

atteinte.

On applique la masse d’équilibrage requise aux cotés respectifs de la

roue, en position perpendiculaire en haut (12 heures) sur I'arbre princi-

pal.

apres avoir apposé les masses aux positions correctes, remettre en

marche la machine pour vérifier 'équilibrage correct de la roue.

@EISSBARTH

Accendere la macchina mediante l'interruttore principale.

»

All'accensione la macchina visualizza I'indicazione della versione
software per alcuni secondi; al termine i visualizzatori (fig.19) (1)
evidenziano 0 0.

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e

serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione del tipo di ruota e del programma di equilibratura che
definisce il posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi
paragrafo “Selezione programma di equilibratura’).

b)  impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

c) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno
del cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di

avviamento, START (fig.19) iniziando cosi il ciclo di misura.

Durante la fase di misura si spengono le letture eccetto un segmento

centrale nel visualizzatore.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata

automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. Il tasto di

arresto STOP (fig.19) ha la funzione di bloccare la macchina in caso

di emergenza.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori: a sinistra & indicato lo squilibrio del fianco interno
della ruota (rivolto verso la macchina) e a destra quello del fianco
esterno.

| diodi luminosi a forma di freccia (fig. 19) (2) indicano la direzione in

cui deve essere girata la ruota per il posizionamento nel corretto punto

di equilibratura (indicazione separata per ciascun lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finché il LED (fig.19) (3) non si accende;

il segnale acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della

posizione corretta.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi

della ruota, in posizione perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero

principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina per

verificare I'esatta equilibratura ruota.

Encender la maquina mediante el interruptor principal.

»

Al momento del encendido la maquina visualiza la indicacion de la version
software durante algunos segundos; al terminar, los visualizadores (fig.19)
(1) evidencian 0 0.

Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida especial y

sujetandola con precision

Para equilibrar la rueda es necesario introducir los siguientes datos:

a)  seleccion del tipo de rueda y del programa de equilibrado que de-
fine la colocacion de los contrapesos en la llanta (ver parrafo
“Seleccion del programa de equilibrado”).

b) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y
diémetro nominal (ver parrafo “Introduccion de los datos de la
rueda”).

c) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de la
llanta (ver parrafo “Introduccion de los datos de la rueda”).

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda pulsar la

tecla de puesta en marcha, START (fig.19) iniciando asi el ciclo de

medicion.

Durante la fase de medicion se apagan las lecturas excepto un segmento

central en el visualizador.

Eltamafio y la posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medicion, y se indican

separadamente en los visualizadores.

Determinados los datos de la medicion, la rueda viene frenada

automaticamente hasta que se pare.

La proteccion de la rueda no debe ser abierta antes. La tecla de parada

STOP (fig.19) tiene la funcion de bloquear la maquina en caso de

emergencia.

Eltamario y la posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medicion, y se indican

separadamente en los visualizadores: a la izquierda se indica el

desequilibrio del lado interno de la rueda (dirigido hacia la maquina) y a

la derecha el del lado externo.

Los diodos luminosos con forma de flecha (fig. 19) (2) indican la direccion

en la que debe ser girada la rueda para la colocacion en el correcto

punto de equilibrado (indicacion separada para cada lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que se encienda el LED (fig.19)

(3); la sefial acustica, si esta habilitada, indica que se ha alcanzado la

posicion correcta.

A continuacion se aplica el peso de equilibrado solicitado en los lados

respectivos de la rueda, en posicion perpendicular hacia arriba (12 horas)

en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, volver a poner

en marcha la maquina para verificar el exacto equilibrado de la rueda.

COD. 654217 Rev.3

Bkalountb MaLUWHY NOCPeacTBOM rAaBHOr0 BblKAlouaTeAs.

»

Tpy BKAlOYEHNN CTAHOK Ha HECKOAbKO CEKYHA BU3yaAusnpyet sepcuio
nporpammHoro obecneyenns; 3atem Ha aucnaee (puc.19) (1)
sbiceunsaetca 0 0.

YCTaHOBUTb HA CTAHOK KOAECO, LIEHTPUPYS €ro Ha cneumaAbHoM dAaHLe,

11 aKKYPaTHO 3aTAHYTb.

[ins ocyliecTBAEHM HanaHCMPOBKN KoAeca HeObXoaMMO BBECTH

cAenylome faHHble:

a)  BblbpaTh TMMKOAECA U MPOTrpaMMy HaAaHCUPOBKM AR OMPEAEAEHNS
MecTa MOAOXEHWs rpysukoB Ha obope (cm. naparpad
“MporpamMmmpoBaHne 6anaHCMpOBKK').

b)  BBECTV pa3mepbl KOAECA: HOMMHAABHYIO LUMPUHY 1 HOMUHAAbHbIN
AvameTp (cm. naparpad “Bson AaHHbIX Koneca”).

C)  BBECTW pa3mep PacCTOAHUA MEXAY CTAHKOM W BHYTPEHHew
cTopoHoit 06oaa (cm. naparpad “Bsop aaHHbIX koaeca“).

TpensapuTeAbHO 3aKPbIB KOXYX 3aLLIMTI KOAECA HaXATb KHOMKY 3anycka,

START (puc.19), HaunHas, Takum 06pa3om, LKA U3MEepeHHit.

Mocae 3anycka BCe HaanMcy, 3a UCKAloueHueMm Hapnucein Ha

LIEHTPAAbHOM CErMEHTE ANUCMAES, NOracHyT.

3HaueHWe u MoAOXeHMe AucbanaHCcoB [ABYX CTOPOH KoAeca

onpeneAsioTcA OAHMM M3MEPUTEAbHbIM 3amyCKOM, 1 yKasbiBaloTcs

OTIEAbHO Ha aucrAee.

Io okoHyaHulo M3MepeHHit aHHbIX aMcbanaHca KOAECO aBTOMATUYECKN

3aTOPMaX1BAETCA A0 NMOAHOrO OCTAHOBA.

3aluwTa koreca MOXeT BbiTb OTKPbITa TOAbKO MOCAE MOAHOTO OCTaHOBA.

KHonka octaHosa STOP (puc.19) umeeT ¢pyHKUMlo 0CTaHOBA MALLMHBI

B @BAPUIMHbIX CUTYaLIMAX.

3HayeHne 1 MOAOXEHWe AMCHANAHCOB ABYX CTOPOH KOAeca

onpeneAsloTcA OAHMM M3MEPUTEAbHbIM 3anyCKOM, 1 yKasbialoTcs

OT/IGAbHO Ha AWCTIAEE: CAEBA BbICBEUNBAETCA ANCOAAAHC BHYTPEHHE

CTOPOHbI KOAECA (MOBEPHYTOM K CTaHKY) & Crpasa TOT, KOTOPbIA MMeeTCs

Ha BHELLHe/ CTOPOHe.

CaeToanonbl B popme CTpenok (puc. 19) ykasbialoT HanpaeAeHue, B

KOTOPOM HYXHO NOBOPauMBaTh KOAECO, AAA ONPENeAeHns MecTa

YCTaHOBKN 6aAaHCUPOBOYHbIX FPY3MKOB (OTAEAbHbIE YKa3aHUA AAS

Kax[aov CTOPOHbI KOAECA).

MosopauusaTh BPy4Hylo KOAECO N0 Tex Nop, NoKa He 3aroputcs

LieHTpanbHblit ceetoamnon LED (puc.19) (3). 3sykoBoit curHan, ecan

BKAIOYEH OMOBeLLAeT, Y4To AOCTUTHYTO NPaBUALHOE MOAOXKEHNE.

YcTaHoBUTb TPeByemblit 6araHCMPOBOYHbIA rPY3 HA COOTBETCTBYIOLLIMX

CTOPOHaX KOAECa, BEPTMKaAbHO BBEPXY (12 4acOB) Haa OCHOBHbIM BAAOM.

lMocAe yCTaHOBKM rPy3MKOB B MPaBUAbHbIX MO3MULIMAX, NPON3BECTH

NOBTOPHbII 3aNyCK MaLUMHbl AAS MPOBEPKM TOYHOCTU BAaAaHCUPOBKM

KoAeca.
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DEUTSCH
WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

ENGLISH
SELECTING BALANCING PROGRAM

Die Berechnung der Gewichtswerte zum Massenausgleich hangt u. a.

vom Felgentyp, dem Ausgleichsgewicht (Schlaggewicht, Klebegewicht,

etc.) sowie der Wahl der Wuchtebenen ab. Um diese Unterschiede zu

berlcksichtigen, stehen dem Anwender 11 verschiedene

Auswuchtprogramme zur Wahl. Durch (wiederholtes) Driicken der MODE-

Taste hat man nacheinander Zugriff auf alle verfigbaren Programme:

» Dynamische Standardauswuchtung mit Klemmgewichten

» 5 Alu-Programme fir die dynamische Auswuchtung mit
Klebegewichten,

» 3 Programme fiir die statische Auswuchtung (mit Klemm- oder
Klebegewichten)

» 2 Spezielle Alu-Programme fiir die Auswuchtung von Michelin PAX-
Rédern mit Haftgewichten und MaRen in mm.

Die LEDs der Schalttafel zeigen die Position der Ausgleichsgewichte auf

der Felge gemaR dem ausgewahlten Auswuchtprogramm an.

Beim Einschalten konfiguriert sich die Maschine automatisch im

dynamischen Standardprogramm.

EINGABE DER RADDATEN

The use of different types of counterweights for balancing different types

of rim (in steel or light alloy) results in variations in the nominal measure-

ments set for the wheel to be balanced and the actual measurements of

the correction planes. The wheel balancer offers a variety of balancing

programs in order to accommodate these differences.

The operator must set the operating mode required on the basis of the type

of wheel being balanced, the type of counterweights to be used, and the

selected correction planes.

Pressing the MODE button scrolls through all the balancing programs

available:

» Standard dynamic balancing with clip weights (with spring),

» 5 ALU programs for dynamic balancing with adhesive weights,

» 3 static balancing programs (with spring or adhesive weights),

» 2 special ALU programs for balancing PAX Michelin tires with adhe-
sive weights and measurements in mm.

The LED’s on the control panel indicate the position of weights on the rim

on the basis of the selected balancing program.

When the machine is switched on it automatically configures itself for the

standard dynamic program.

SETTING WHEEL DATA

EINGABE DER RADDATEN MIT HILFE DES EASYFIT-DATENARMS*
» Die Eingabe erfolgt, indem man den Messschieber (Abb. 20) an die
Innenflanke des Felgenhorns fiihrt und auf den Signalton fiir die
Bestétigung wartet.

Die zu programmierenden Werte (Abstand und Durchmesser) werden
automatisch eingegeben.

» Der Wert fiir die Felgenbreite wird manuell eingegeben.
Anmerkung: Grundsatzlich besteht immer alternativ die Moglichkeit der
manuellen Eingabe (siehe nachster Abschnitt)

* nur bei MT 825 D

MANUELLE EINGABE DER RADDATEN

Stellen Sie auf dem Bedienpaneel die Werte des auszuwuchtenden Rades
durch die Tasten +/- ein: Breite (Taste 6 in Abb. 19), Durchmesser (Taste
5) und Abstand (Taste 4).

» Die Breitenangabe der Felge befindet sich iblicherweise auf der Felge
selbst, man kann sie aber auch mit dem mitgelieferten Messschieber
ermitteln (Abb. 20a).

Der Durchmesser der Felge kann vom Reifen oder der Felge selbst
abgelesen werden.

Der Felgenabstand wird auf der Innenflanke des Felgenhorns mit der
auf der Maschine montierten Schiebelehre (Abb. 20b) gemessen.
Anmerkung: Bei Radern unter 3,5” Breite (zum Beispiel Kraftradrader)
wird die statische Auswuchtung empfohlen: in diesem Fall wird das
statische Auswuchtprogramm benutzt und es wird nur der Wert des
Felgendurchmessers eingegeben (Taste 5 in Abb. 19). Die Werte fiir Abstand
und Breite der Felge konnen auf einen beliebigen Wert eingestellt werden.

»

EINGABE DER MARE IN MM

Inch (Zoll) ist die vordefinierte Messeinheit fiir Breite und Durchmesser.
Um das RadmaR in mm einzustellen, driicken Sie die Taste MM/INCH und
geben das MaR in mm ein, so wie Sie es auf dem Rad ablesen.

Die leuchtende LED zeigt, dass das ausgewahlte MaR in mm eingestellt
ist. Der Abstand wird grundséatzlich in mm gemessen und angezeigt (die
LED leuchtet).

Anmerkung: In den PAX-Programmen ist mm die fiir Breite und
Durchmesser voreingestellte MaRBeinheit.

@EISSBARTH

SETTING WITH THE AUTOMATIC GAUGE *

» Setting is achieved by moving the internal gauge (fig.20) against the
rim. Wait for the confirmation “beep”.

» The figures to set (distance and diameter) are entered automatically.

» Itis a single, quick, error-free operation.

» Set the width figure manually.

N.B.: If the automatic gauges malfunction (and for the “aluminum” and

“light alloy” programs) manual programming is possible (see following

section).

* The presence of this device depends on the machine model.

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

On the front panel use the +/- buttons to set the figures for width (button
(6) in fig.19), diameter (button (5) in fig.19) and distance (button (4) in
fig.19), for the wheel being balanced.

» The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise
it can be measured using the gauge supplied with the machine (fig.
20a).

The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read
from the tire.

The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 20b). The distance to be set
can be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels)
only the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC
balancing program is used and the correct figures only have to be set for
the rim diameter (button (5) fig.19). The rim distance and width can be set
to any figures.

ENTERING MEASUREMENTS IN mm

The default unit of measurement for rim width and diameter is inches.
In order to set wheel measurements in mm press the MM/INCH button and
enter the figures in mm as they appear on the wheel.

The LED lights up to indicate that the figures are set to mm.

Distance is always set in mm (LED on).

N.B.: for PAX programs the default unit of measurement of rim width and
diameter is mm.
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE
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L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents

types de jante (en acier ou en alliage Iéger) produit des différences entre

les mesures nominales introduites pour la roue a équilibrer et les mesures

réelles des plans de correction. L'équilibreuse utilise plusieurs programmes

d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.

L'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement souhaité selon le

type de roue a équilibrer, les masses qu'il veut utiliser et les plans de

correction choisis.

En pressant la touche MODE on accéde a tous les différents programmes

d’équilibrage disponibles, notamment:

» équilibrage dynamique standard avec des masses a clip (avec pince),

» & programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses
collantes,

» 3 programmes d'équilibrage statique (avec des masses a pince ou
collantes),

» 2 programmes Alu spéciaux pour I'équilibrage des pneus PAX Michelin
avec des masses collantes et mesures en mm.

Les led du panneau de commandes indiquent la position des masses sur

la jante selon le programme d’équilibrage choisi.

AT'allumage la machine se configure automatiquement dans le programme

de dynamique standard.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE
PROGRAMMATION AVEC PIGE AUTOMATIQUE *

» La programmation est effectuée en amenant la pige interne (fig.20)
contre la jante, en attendant le “bip” de validation.

» Les valeurs a programmer (distance et diametre) sont introduites
automatiquement.

» L'opération est une seule et elle a lieu rapidement, sans aucune
possibilité d’erreur.

» Introduire manuellement la valeur de la largeur..

Nota: en cas de défaillance des piges automatiques (et pour les

programmes “alu” ou “alliage léger” ) la programmation manuelle est

possible(voir le paragraphe suivant)

* La machine est munie de ce dispositif, selon le modéle.

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche (6)

fig.19), diameétre (touche (5) fig.19) et distance (touche (4) fig.19), de

la roue sur laquelle on doit travailler, a travers les touches + /- .

» la mesure correspondant a la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante ou elle est obtenue en la mesurant par la pige
fournie avec la machine (fig. 20a);

» le diamétre de la jante est généralement reporté ou il peut étre lu sur
le pneu;
la distance de la jante est mesurée sur le coté interne de la jante avec
la jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 20b), et on peut lire
la distance a introduire depuis I'échelle.
Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocyclette) il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on
utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante (touche (5) fig.18); les mesures
de la distance et de la largeur de la jante peuvent étre de n'importe quelle
valeur.

INTRODUCTION DES MESURES EN mm

L'unité de mesure prédéfinie pour la largeur et le diametre de la jante est
le pouce.

Pour introduire les mesures de la roue en mm frapper la touche MM/INCH
et introduire les mesures en millimetres en les lisant sur la roue.

La led allumée indique que la mesure sélectionnée est introduite en mm.
La distance est toujours introduite en mm (led allumée).

Nota: pour les programmes PAX I'unité de mesure prédéfinie pour la largeur
et le diamétre de la jante est le millimétre.
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L’impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di

cerchi (in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure

nominali impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani

di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura

per tenere conto di queste differenze.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in

base al tipo di ruota da equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare

ed ai piani di correzione prescelti.

Premendo il tasto MODE si accede in sequenza a tutti i diversi programmi

di equilibratura disponibili che sono:

» equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

» & programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi,

» 3 programmi di equilibratura statica (con pesi a molletta o adesivi),

» 2 programmi Alu speciali per I'equilibratura dei pneumatici PAX Michelin
con pesi adesivi € misure in mm.

| led del pannello comandi indicano la posizione dei contrappesi sul cerchio

in base al programma di equilibratura prescelto.

All'accensione la macchina si configura automaticamente in programma

dinamica standard.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

PROGRAMMAZIONE CON CALIBRO AUTOMATICO *

» Laprogrammazione si effettua portando il calibro interno (fig.20) contro
il cerchio, rimanendo in attesa del “beep” di conferma.

» | valori da programmare (distanza e diametro) vengono inseriti
automaticamente.

» L'operazione & unica ed avviene rapidamente, e senza alcuna
possibilita di errore.

» Impostare manualmente il valore della larghezza.

N.B.: in caso di malfunzionamento dei calibri automatici (e per i programmi

“alluminio” o “lega leggera” ) vi & la possibilita della programmazione

manuale (ved. paragrafo seguente)

* In funzione del modello la macchina é dotata di questo dispositivo.

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto (6) in fig.19),

diametro (tasto (5) in fig.19) e distanza (tasto (4) in fig.19), della ruota

su cui si deve operare, tramite i tasti + / - .

» la misura relativa alla larghezza cerchio & in genere riportata sul
cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione
alla macchina (fig. 20a);

» il diametro del cerchio & in genere riportato sul cerchio stesso
oppure pud essere letto sul pneumatico;

» la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con
il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 20b), e dalla scala
si puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio ruote di motociclo)

deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza

il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto

del solo diametro cerchio (tasto (5) fig.19); le misure di distanza e larghezza

cerchio possono essere impostate su qualsiasi valore.

INSERIMENTO DELLE MISURE IN mm

L'unita di misura predefinita per larghezza e diametro cerchio & pollici.

Per impostare le misure della ruota in mm occorre premere il tasto MM/
INCH e inserire le misure in millimetri cosi come si leggono sulla ruota.
Il led acceso indica che la misura selezionata € impostata in mm.

La distanza & sempre impostata in mm (led acceso).

N.B.: per i programmi PAX l'unita di misura predefinita per larghezza e
diametro cerchio & mm.

El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacion ligera) produce diferencias entre
las medidas nominales introducidas para la rueda que se desea equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora
utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.
El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en
funcion del tipo de rueda que desea equilibrar, de los contrapesos que
tiene intencion de utilizar y de los planos de correccion seleccionados.
Pulsando la tecla MODE se accede a la secuencia de programas de
equilibrado, que son:
» equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
» & programas Alu para el equilibrado dinamico con pesos adhesivos,
» 3 programas de equilibrado estatico (con pesos de pinza o adhesivos),
» 2 programas Alu especiales para el equilibrado de los neumaticos PAX
Michelin con pesos adhesivos y medidas en mm.
Los led del panel de mandos indican la posicién de los contrapesos en
la llanta en funcion del programa de equilibrado seleccionado.
En el momento de encender la maquina, la configuracion predeterminada
es el programa de equilibrado dinamico estandar.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

PROGRAMACION CON CALIBRE AUTOMATICO *

» La programacion se efectta llevando el calibre interno (fig.20) contra

la llanta, esperando el “bip” de confirmacion.

Los valores que se deben programar (distancia y didametro) se introducen

automaticamente.

» Una sola operacion que se realiza rapidamente, y sin ninguna
posibilidad de error.

» Establecer manualmente el valor de anchura.

Nota: en caso de problemas de funcionamiento de los calibres automaticos

(y para los programas “aluminio” o “aleacion ligera” ) existe la posibilidad

de la programacion manual (ver apartado siguiente).

*La méquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcion del modelo.

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla 6 - fig.19)

diametro (tecla 5 - fig.19) y distancia (tecla 4 - fig. 19), de la rueda sobre

la que se debe operar, mediante las teclas +/ - .

» la medida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en
la llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con la
maquina (fig. 20a).

» el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
puede leer en el neumatico;

» la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la llanta con el
calibre de corredera instalado en la maquina. La distancia a introducir
se leera en la escala(fig. 20b).

Nota: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)

debe determinarse Unicamente el desequilibrio estético; en estos casos

se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir

Unicamente el valor correcto del diametro de la llanta (tecla 5 - fig.19); los

valores de las medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean

restricciones.

INTRODUCCION DE LAS MEDIDAS EN mm

La unidad de medida predefinida para la anchura y el diametro de la llanta
son las pulgadas.

Para introducir las medidas de la rueda en mm es necesario pulsar la tecla
MM/INCH e introducir las medidas en milimetros tal y como se leen sobre
la rueda.

El led encendido indica que la medida seleccionada esta introducida en
mm.

La distancia esta siempre programada en mm (led encendido).

Nota: para los programas PAX la unidad de medida predefinida para la
anchura y diametro de la llanta son los mm.
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cnoAb3oBaHye pasHbix TUMOB rPY3UKOB AR GaA@HCMPOBKM PasHbiX TUMOB

IUCKOB (CTaAbHBIX MAM U3 AETKOTO CMAaBa) MPUBOAKT K pasauunio Mexay

3aflaHHbIMM  HOMMHaAbHBIMW ~ 3HAYEHUSMU  KOAECa, MOAAeXaLLero

6anaHCMpOBKe, U AECTBUTEAbHbIMI 3HAYEHNAMM NAOCKOCTEN KOPPeKLIMM.

[IAf yueTa 9TUX pasAnumit 6araHCMPOBOUHbI CTAHOK MCMOAb3YeT pasHble

nporpamMmbl  6anaHCUpOBKHY.

OnepaTop fomkeH BbiGpaTtb Hauboaee nopxoasilylo nporpammy

6anaHCUPOBKM, OCHOBBIBAACH Ha TWUME MOAAexallero 6anaHcupoBke

KOAeca, TUNe rpy3ukoB, KOTOpble HamepuBaloTCs UCMOAb30BATD, M THNA

136paHHbIX MAOCKOCTEN KOPpeKLM.

Mpu Haxatm kHonku MODE BbicBEuMBAlOTCA MOCAENOBATEAbHO BCE

“meloLLMecs B pacnopsXeHn NporpaMmbl 6anaHCUPOBKM, Takue Kak:

) AMHaMWYECKas CTaHaapTHas 6aAaHcMpoBKa C rpyaukamu co ckobon
(c npyxuHoit),

» 5 nporpamm Alu BAs AMHaMu4yeckon 6anaHCHPOBKM C HAaAOXEHWEM
CaMOKAeloLLMXCA rpy3uKOB,

» 3 nporpammbl CTaTUYECKOI BaraHCHpoBKm (C TPy3uKamu co ckobon
AW camokAeloLLmxcs),

» 2 creumanbHbie nporpammel Alu pas 6anaHcuposku WuH PAX Michelin
C HaAOXEHMEM CaMOKAElOLLMXCA rPy31KOB W BBEEHWEM pa3MepoB B
MM.

CBETOANOAbI MAHEAN YNPaBAEHNS YKa3biBaloT MECTONOAOXKEHME FPY3NKOB

Ha [1CKe, OCHOBLIBAACH HA BbIbpaHHOM nporpamme 6anaHCUPOBKY.

Mpn BKAlOYEHUN CTAHOK aBTOMATU4YECKN HACTPanBaeTCA Ha Nporpammy

AMHAMUYECKOM CTaHAapTHON GanaHCUPOBKY.

BBOO 3HAYEHMUN NAPAMETPOB KOAECA

MPOrPAMMMPOBAHVE ABTOMATUYECKO/A MEPHOWM AUHEAKOW *

»  [porpaMmMupoBaHne BHINOAHAETCA MOABOAOM BHYTPEHHE! MepHOW
AVHelKK (puc.20) BNAOTHYIO K AMCKY, O MOSBAGHUA 3BYKOBOrO CUrHaAa
NOATBEPXAEHMS “Bun‘.

»  3HaueHus 3apasaemblx NpY NPOrpaMMUPOBAHMN BEAUYMH (pAacCTORHIUE
1 AnameTp) BBOAATCA aBTOMATUYECKN.

» Takum 06pa3om, BBOA [AaHHbIX BHIMOAHAETCA OAHOA BbICTPO
NPOU3BOAMMOI OnepaLneit, He NOo3BOAsIOLLEN COBEPLIATL OLUMBKM.

» BBECTU BPYYHylo 3HAYEHME LUMPUHDI.

N.B.: B cAyuae naoxoit paboThbl aBTOMATUYECKMX MEPHbIX AUHEEK (M BAR

nporpamm “anloMUHUA“ MAW “A€rKuit CMA@B*) CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb

py4HOro MporpamMmmmpoBaHus (cM. caepylowwmit naparpad).

* cTaHOK CHabXeH 3TUMu yCTPOJCTBAMM B 3aBUCUMOCTH OT MOZEAN.

BBOJ 3HAYEHWN NAPAMETPOB KOAECA BPYYHYIO
YCTaHOBUTb Ha (POHTAABHON NaHEeAM 3HAYeHWs WHUPUHBI(KHOMNKA (6) Ha
puc 19), avamerpa (kHorka (5) Ha puc 19) n paccToanma (kHonka (4) Ha puc
19) Koneca, nopAexallero 6araHCUpOBKE, NOCPEACTBOM KHOMOK +/-.
» pasmep, COOTBETCTBYlOWWI WWMPUHE AMCKA, OBLIYHO HamuCaH Ha
CamMoM [MCKE WAV Xe ero onpefeAsloT, M3MepAs LUTaHreHLMPKYAEM,
MMElOLLIMMCA B CHapSKEHUN MaLLWHbI (puc. 20a).
»  AMameTp AucKka 06bl4HO HamMCaH Ha cCaMoM AVICKE WAV Ha LLKHE KoAeca.
» PpaccTosiHue AMCKa U3MEPAETCH C BHYTPEHHE!N CTOPOHbI AuCKa Npy
MOMOLLY YCTAHOBAEHHOI Ha CTaHKE BbIABWXKHON MEPHO AUHENKM (pHcC.
20b), Ha LKaAe KOTOPO MOXHO MPOYECTb 3HAYeHMe 3a4aBaemoro
paccTOSHMA.
N.B.: nAs koneC HebBOAblMX pa3mepoB (Hampumep, [AS KOAEC
MOTOLIMKAOB) OMPEAEeAseTcs TOAbKO CTaTUYeCKMit AuchbanaHc; B Takux
CcAyuasx ucnoabayerca nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcvposki u
3ajaeTcs TOYHOE 3HAYEHWe TOAbKO auameTpa aucka (kHonka (5) Ha puc.
19); pa3vepbl paccTOSHMA M LUMPWHBI AWCKA MOryT 6biTb 3apaHbl
NPON3BOABHO.

OBbIYHO EAMHLIEN N3MEPEHVS LLMPUHDI U AMaMeTpa a1cKa SBASETCS Alom.
[IAs BBOZA pa3mepoB KoAeca B MM Heobxoaumo Haxatb kHomky MM/
INCH 1 BBECTM pa3mepbl KOAECA B MM, TaK Kak yKa3aHO Ha CamMoM KOAECe.
3aXOKeHHbI CBETOAMOA YKa3biBaeT, YTO BbiGpaHHbI pasmep 3apaH B MM.
PaccTosiHve Bcerna NpeacTaBAeHO B MM (CBETOAMOA BKAIOYEH).

N.B.: pas nporpamm PAX LvpvHa 1 anameTp Avcka 0BbIYHO BbIpaXKeHb! B MM
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DEUTSCH

RADDATENEINGABE UND
GEWICHTSPOSITIONIERUNG BEI LEICHT-
METALLFELGEN MITTELS MESSSCHIEBER

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

AUSFUHRUNG MICROTEC 825

MESSSCHIEBER (Abb.21a)

HALTERUNG MIT ANSCHLAG
SCHIEBERKOPF

GEWICHTSZANGE AUREN
RANDELSCHRAUBE

MESSSCHIEBER MIT MILLIMETER-SKALA
AUSSTORER

GEWICHTSZANGE INNEN

GRIFF

TOITMOO >

Die Maschine ist mit einem speziellen Messschieber zur Ermittlung der
Wuchtebenen und Befestigung von Haftgewichten auf Leichtmetallfelgen
ausgestattet.

Diese fiir die Anwendung mit den Programmen Alu-2 und Alu-3 vorgesehene
Lehre erméglicht, die exakte Befestigungsposition des Haftgewichtes
mit hochster Genauigkeit zu bestimmen.

Beachten Sie die Abbildungen 21a, 21b und 21c und gehen Sie wie folgt
vor:
»

Die Maschine auf ALU-2 programmieren indem Sie die Taste MODE
(10- Abb. 19) wiederholt driicken;

Den Messschieber mit der Halterung (A) auf dem Innenrand der Felge
positionieren.

» Schieben Sie den Messschieber (E) durch den Anschlag (A) und bringen
Sie die Zange (C) in die gewiinschte und fiir die Gewichtsbefestigung
optimale Position.

Fixieren Sie Anschlag (A) mit Réndelschraube (D).

Lesen Sie das mm-MaRB ab und stellen Sie es als Felgenbreite mittels
Tastatur ein. Achtung: Stellen Sie das MaB in mm ein (LED
leuchtet).

Wuchten Sie jetzt das Rad. Es werden die Gewichtswerte (intern und
extern) erscheinen

Bringen Sie das Rad in Position und montieren Sie das auf dem rechten
Display abgelesene Gewicht auf der Zange (C) an

Fiihren Sie den Anschlag (A) an den Felgenrand (12 Uhr-Position) und
befestigen Sie das Gewicht mittels des AusstoRers (F) (s. Abb. 21b);
Bringen Sie das Rad in Position und klemmen Sie das auf dem linken
Display abgelesene Gewicht auf die innere Zange (G);

Driicken Sie den Kopf des Messschiebers (B) an den Felgenrand (12
Uhr-Position) und befestigen Sie das Gewicht mittels des AusstoRers
(F) (s. Abb. 21c);

Anmerkung: Analog wird beim Programm Alu-3 vorgegangen, allerdings
wird das innere Ausgleichsgewicht an den Felgenrand geklemmt.

AUSFUHRUNG MICROTEC 825D

Benutzung des Programms Easyfit siehe Seite 33.
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VERSION MICROTEC 825

GAUGE (Fig.21a

: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
: OUTSIDE CLAW

: SCREW KNOB

: SCALE PLATE IN MILLIMETRES

: EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS

: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

TOTMMOO m>

The machine is equipped with a SPECIAL GAUGE for programming and
fixing the adhesive weights on aluminium and light alloy rims.

The gauge is for use with alu-2 and alu-3 programs (external weight on the
groove) and gives greatest precision (accounting for rim conformity to stan-
dard) for obtaining the exact position for attaching the adhesive weight.

Observe figures 21a-21b and 21¢ and proceed as follows:

» program the machine in ALU-2 (external weight on groove) by repeat-
edly pressing the MODE key (10-fig.19);

» position the gauge with the base (A) on the internal edge of the rim;

» slide the base A on the mm cursor (E) and bring the external pliers (C)
into the desired and best position for fixing the weight;

» fix the base (A) using the knob screw (D);

» read the measurement in mm and set same on rim width through key-
board; warning: set measurement in mm (LED lit up);

» launch balancing run; the weight values will be given (internal and exter-
nal);

» bring the wheel into position and fix weight (read from external display)
on external pliers (C);

» bring the base (A) to the edge of the rim (12 o'clock position) and fix the
weight using the knockout (F) (see fig.21b);

» bring the wheel into position and fix the weight (read from internal) on
the internal pliers (G);

» bring the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the knockout (F) (see fig.21c).

N.B.: For the ALU-3 program the external procedure is the same; for the
internal procedure fix the clipped weight on the rim edge.

VERSION MICROTEC 825D

See USING THE EASY ALUDATA PROGRAM on page 32.
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

VERSION MICROTEC 825

PIGE (Fig.21a

T OTMMOO m>

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

. TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

: PINCE EXTERNE

: POMMEAUA VIS

: PLAQUETTE MILLIMETREE

: EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est fournie d’'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.

Cette pige, prévue pour 'emploi avec les programmes alu-2 et alu-3 (masse
extérieure sur la gorge), permet de déterminer la position exacte de fixation
de la masse collante avec le maximum de la précision (et selon la conformité

d

e lajante).

Observer les figures 21a-21b et 21c et procéder comme suit:

programmer la machine sur ALU-2 (masse extérieure sur la gorge) en
frappant plusieurs fois la touche MODE (10-fig.19);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;
faisant glisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la pince
extérieure (C) sur la position voulue et optimale de fixation de la masse;
fixer la base (A) par le pommeau a vis prévu (D);

lire la mesure en mm et l'introduire par le clavier sur la largeur de la
jante; attention: introduire la mesure en mm (led allumée);
faire un lancer d'équilibrage: les valeurs de la jante s'afficheront (intérieure
et extérieure);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince extérieure (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12 heures) et fixer la masse
avec I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur intérieur)
sur la pince intérieure (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse avec
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

N.B.: Pour le programme ALU-3 la procédure extérieure reste la méme; pour
l'intérieur fixer la masse a pince sur le bord de la jante.

VERSION MICROTEC 825D

Voir UTILISATION DU PROGRAMME EASY ALUDATA a la page 32.

@EISSBARTH

VERSIONE MICROTEC 825

CALIBRO (Fig.21a

IQEITMOUO®>

: CORSOIO CALIBRO BASE
: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI
: PINZA ESTERNA

POMELLO A VITE

: TARGHETTA MILLIMETRATA

: ESPULSORE

: PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO

. IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

La macchina ¢ fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.
Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu-2 e alu-3 (peso
esterno sul canale), permette di determinare con la massima precisione (e
secondo la conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso
adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21c e procedere come segue:

»

programmare la macchina su ALU-2 (peso esterno sul canale) premendo
ripetutamente il tasto MODE (10-fig.19);

posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;
facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio; attenzione: impostare la misura in mm (led acceso);
fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (ved. fig.21c).

N.B.: Per il programma ALU-3 la procedura esterna rimane la stessa; per
I'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

VERSIONE MICROTEC 825D

Vedi UTILIZZO PROGRAMMA EASY ALUDATA a pag.32.

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

VERSION MICROTEC 825

CALIBRE (Fig.21a

IEITMOO®>

: CALIBRE CORREDIZO BASE

: CABEZA CALIBRE POSICION PESOS

: PINZA EXTERNA

: BOTON ESFERICO DE TORNILLO

: CHAPA MILIMETRADA

: EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
: EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

La magquina esta dotada de un CALIBRE ESPECIAL para la programacion
y la fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu-2 y alu-3 (peso
externo en el canal), permite determinar con la maxima precision (y segun la
conformidad de la Ilanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

Observar las figuras 21a-21b y 21¢ y proceder como sigue:

programar la maquina en ALU-2 (peso externo en el canal) pulsando
repetidamente la tecla MODE (10-fig.19);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo que corra la base A sobre el cursor milimetrado (E) llevar la
pinza externa (C) a la posicion deseada y 6ptima para la fijacion del
peso;

fijar la base (A) con el pomelo especial con rosca (D);

leer la medida en mm e introducirla tramite el teclado en la anchura de la
llanta; atencion: introducir la medida en mm (led encendido);
hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso (interno
y externo);

llevar la rueda a la posicion y montar el peso (leido en la pantalla externa)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite el
expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar la rueda a la posicion y montar el peso (leido en la pantalla interna)
en la pinza interna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.21c).

Nota: Para el programa ALU-3 el procedimiento externo es el mismo; para
el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.

VERSION MICROTEC 825D

Vease USO DEL PROGRAMA EASY ALUDATA en la pag.33.
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PYCCKUN

NMPOrPAMMUPOBAHUE U KPEMNAEHUE
CAMOKAEKOLWUNXCA rry3amMkoB nePu
MOMOLLU CMELUMUAABHON MEPHOM
AMHEWKW OAas ANIOMWHUEBBIX OBOO0B
N O6000B U3 AEFKOIro CnAABA

MOREAb MICROTEC 825

CNEUMAAbHAS MEPHAS| AMHEMKA (Puc.21a)
A: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AWHEWKW

[ox)

IETMMOO

: TONOBKA MEPHOW AVWHEMKW OMNPEQEA.

NOAOXEHUA TPY3UKOB

: BHEIWWHME KAELINX

PYYKA C BUHTOM

© MUAAUMETPOBAS  LLKAAA

: BBITAAKUBATEAb

: KAELLM BASt KPENAEHWS TPY3WUKOB C BHYTPEHHEM CTOPOHbI
: \MHEMKA C MECTOM [IAS LIKAAbI

B komnaekTe k ctanky noctasaserca CNELUWAABHAA MEPHAA
AMHEWKA pAs NporpaMMUpoBaHus U KPenAeHus camokaelowmxcs
rPy3uKoB Ha 06oaax n3 anloMUHWUA M AErKOro Criasa.

OTa MepHas AMHeiika TpebyeTcs TOAbKO AAR paboTbl C Nporpammon
ALU 2 1 ALU 3 (Hapy»Hblit rpy3uK no KaHaAy) 1 NO3BOASET OMPeAeAaTb
C MaKCUMaAbHOI TOYHOCTblo (M B 3aBucUMOCTW OT dopmbl 0bona)
TOYHOE MEeCTO KpenAeHus camoKAelowerocs rpysuka

Paccmotpetb pucyHku 21a-21b u 21¢ v aeitcTeoBath caenyloLLmm 06pa3om:

»

»

»

»

MuorokpatHbiM Haxatuem kaaenwin MODE Bbibpath nporpammy
pa6oTbl MawmHel ALU 2 (HapyXHblit rpy3uK no KaHaay).
PacnoAoxutb 0CHOBaHWE MepHOM AMHeRKu (A) Ha BHYTpeHHeM
6opTe obona.

Mepensuras ocHoBaHne A N0 MWAAMMETPOBOW AuHeike (E)
nepemMecTuTb BHeLHMe KAewwm (C) B Xeraemoe ONTUMaAbHOE
NOAOXEHNE KPEMAEHUSA Tpy3uKa.

3akpenutb ocHoaHue (A) NOCPeacTBOM CMELUaAbHOM Pyykm C
BuHToM (D).

Mpountath pasmep B MUAAUMETPAX W BBECTU €€ NMOCPEAcTBOM
KAQBMATYPbl KaK 3HaueHMe LWNUpuHbl 0604a; BHUMAHKE: BBECTM
3HayeHne B MM (CBETOANOA BKAIOYEH).

Mpoussectn 3anyck 6anaHCMpOBKW: Ha AMCNAEE MOABATCA
3HayeHns Beca rpy3nKoB (BHYTPEHHWUX U BHELUHMX).

MoBepHyTs KOAeco B cooTBeTCTBylowee MOAOXEHNE U
YCTaHOBUTb rPY3NK (BEC KOTOPOrO yKasaH Ha AMCNAEE BHELWHEi
CTOPOHbI) Ha BHeLWHMe kaewwn (C).

MepemecTutb OCHOBaHWe (A) Ha 6opT obopa (B MOAOXeHWE

CTPeAKM 12 4yacoB) UM 3akpenuTb TPy3uK MOCPEACTBOM
BbiTankusateAs (F) (cmoTpetb puc.21b).
MoBepHyTb  KOAECO B COOTBETCTBYlOLlEe NOAOXEHWE U

YCTaHOBMTb Py3uK (BEC KOTOPOrO yKa3aH Ha AMCMAEE BHYTPEHHeW
CTOPOHbI) Ha KAeLlax BASl YCTAHOBKW rPY3MKOB C BHYTPEHHew
CTOPOHb G).

MepemecTuTb rOAOBKY MePHOI AuHeiikn (B) Ha 6opT oboma u
3aKpenuTb rpy3nk NocpeacTsoM BhiTaakueateAs (F) (cm. pue.21c).

MNpumeyanue: [Ias nporpammsl ALU 3 npouenypa yCTaHOBKM BHELLHMX
rpy31KOB OCTAETCA TakKOil Xe; AAS BHYTPEHHEe! 3aKpenuTb rpysnku
npu nomoLumn 3axuma Ha bopre obopa.

MOREAb MICROTEC 825D

Cm. VCTIOAb30BAHVE MPOrPAMMBI MEPHBIX AVHEEK EASY ALUDATA Ha
cTpaHuue 33.



DEUTSCH

GEWICHTETRENNUNGSPROGRAMM

ENGLISH

MICROTEC 825-825D

WEIGHT SEPARATION PROGRAM

fiir Felgen aus Aluminium oder Leichtlegierung (Auswuchtprogramme
ALU 2 und ALU 3)

Das Gewichtetrennungsprogramm dient zum Verstecken eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das auBere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinanderliegenden Speichern aufgeteilt werden:

»

die Taste SPLIT driicken, um in das Gewichtetrennungsprogramm
einzugehen; das linke Display zeigt n. und das rechte Display die Anzahl
der aktuell vorgegebenen Speichen;

falls notwendig, die Anzahl der gewiinschten Speichen durch Driicken
der entsprechenden numerischen Tasten (von 3 bis 12) vorgeben 5-
Abb.19

Das rechte Display zeigt den geanderten Wert;

anschlieBend ist das Rad zu bewegen, um eine Speiche in die Stellung
12 Uhr zu bringen (Abb.22) und, wéhrend man das Rad in dieser Posi-
tion beibehélt, erneut die SPLIT-Taste zu driicken (die beide Leds
aufleuchtend zeigt);

an dieser Stelle bleibt lediglich eines der beiden Leds der SPLIT-Taste
erleuchtet: dies gibt an, dass die Gewichtetrennung aktiviert wurde

an der AuRenseite sind zwei getrennte Auswuchtgewichte erforderlich;
die Maschine zeigt stets das sich n&her an der Auswuchtsposition
befindende an. Um beide anzuzeigen, muss das Rad bewegt werden;
jedes der beiden Leds der SPLIT-Taste leuchtet bei der Anzeige des
entsprechenden Gewichts auf;

Zur Befestigung der haftenden Gegengewichte die Anleitungen der
vorhergehenden Seite “Programmierung und Befestigung der
Haftgewichte mit Spezialkaliber” befolgen.

Um zur Anzeige des einzelnen Gewichts zurlickzukehren, genligt es, erneut
die SPLIT-Taste (7-Abb.19) zu driicken.

@EISSBARTH

For aluminium and light alloy rims (ALU 2 and ALU 3 wheel balancing
programs)

The weight separation program is for hiding any corrective adhesive weights
behind the spokes of the rim. If at the end of a balancing run the external
weight is in a visible position it can be split and the two halves repositioned
behind the two adjacent spokes as follows:

press the SPLIT key to access the weight separation program; the left
display shows n. and the right display shows the number of spokes at
present set; set, if necessary, the desired number of spokes (from 3 to 12)
using keys 5-fig.19;

the right display shows the new set number;

» subsequently move the wheel to bring a spoke into the 12 o’clock position
(fig.22) and, keeping the wheel in this position, press the SPLIT key again
(both LEDs lit up);

only one of the SPLIT key LEDs will now be it up; this indicates that the
weight separation has been activated;

» two external weights are required; the machine always displays the weight
which is closer to the balancing position; the wheel should be moved to
display both; each of the two LEDs of the SPLIT key lights up when the
corresponding weight is displayed;

» forfixing the adhesive counterweights follow the instructions on the previ-
ous page of the “Programming and fixing the adhesive weights with the
special gauge” procedure.

To return to the display showing the single weight press the SPLIT key once
more (7-fig.19).

COD. 654217 Rev.3
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FRANCAIS
PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

ITALIANO
PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ESPANOL
PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUN
NMPOrPAMMA PA3OEAEHUSA IPY3VKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage léger (programmes d’équilibrage
ALU 2 et ALU 3)

Le programme de séparation des masses sert & cacher les possibles masses
collantes de correction du balourd derriére les rayons de la jante: si a la fin
d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure était en position visible il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents comme suit:

» frapper la touche SPLIT pour entrer dans le programme de séparation
des masses; I'afficheur de gauche montre n. et celui de droite montre le
nombre de rayons réellement introduit;

» introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré (de 3 a 12) par les
touches 5-fig.19

» [afficheur de droite montre la valeur modifiée;

» ensuite bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12 heures
(fig.22) et, tout en gardant la roue dans cette position, frapper la touche
SPLIT anouveau (qui présente les deux leds allumées);

» ace moment, une seule des deux leds de la touche SPLIT reste allumée:
celaindique que la séparation des masses a eu lieu;

» al'extérieur, deux masses d’équilibrage séparées sont nécessaires; la
machine affiche toujours celle la plus proche de la position de 'équilibrage;
bouger la roue pour les afficher toutes les deux; chacune des deux leds
de latouche SPLIT s'allume quand lamasse correspondante est affichée;

» Pour la fixation des masses collantes, suivre les instructions, a la page
précédente, de la procédure: “Programmation et fixation des masses
collantes par la pige spéciale”.

Pour revenir a I'affichage de la masse individuelle, frapper a nouveau la
touche SPLIT (7-fig.19).

@EISSBARTH

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura ALU2
eALU3)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risulti in
posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti nel modo
seguente:

» premere il tasto SPLIT per entrare nel programma di separazione dei
pesi; il display di sinistra visualizza n. ed il display di destra visualizza il
numero di razze attualmente impostato;

» impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
utilzzando i tasti 5-fig.19

» il display di destra mostra il valore modificato;

» successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.22) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere di nuovo tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi);

» aquesto punto rimane acceso soltanto uno dei due led del tasto SPLIT:
questo indica che & stata attivata la separazione dei pesi;

» all'esterno sono necessari due pesi di equilibratura separati; la macchina
visualizza sempre quello pil vicino alla posizione di equilibratura; &
necessario muovere la ruota per visualizzarli entrambi; ciascuno dei due
led del tasto SPLIT si accende quando & visualizzato il peso
corrispondente;

» Per il fissaggio dei contrappesi adesivi seguire le istruzioni alla pag.
precedente della procedura “Programmazione e fissaggio pesi adesivi
con calibro speciale”.

Per ritornare alla visualizzazione del peso singolo basta premere di nuovo il
tasto SPLIT (7-fig.19).

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de equilibrado
ALU 2y ALU 3)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de la
llanta: en caso de que, al terminar un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en una posicion visible es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

» pulsar la tecla SPLIT para entrar en el programa de separacion de los
pesos; la pantalla de la izquierda n. y la pantalla de la derecha visualiza
el numero de radios actualmente programado;

» programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas 5-fig.19

» lapantalla de la derecha muestra el valor modificado;

» sucesivamente es necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion 12 horas (fig.22) y, teniendo la rueda en esta posicién, pulsar
de nuevo la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos);

» aeste punto queda encendido solamente uno de los dos led de la tecla
SPLIT: esto indica que ha sido activada la separacion de los pesos;

» en el exterior son necesarios dos pesos de equilibrado separados; la
magquina visualiza siempre el mas cercano a la posicion de equilibrado;
es necesario mover la rueda para visualizar los dos; cada uno de los dos
led de la tecla SPLIT se enciende cuando es visualizado el peso
correspondiente;

» Paralafijacion de los contrapesos adhesivos seguir las instrucciones de
la pag. precedente del procedimiento “Programacion y fijacion de pesos
adhesivos con calibre especial’.

Para volver a la visualizacion del peso individual basta pulsar de nuevo la
tecla SPLIT (7-fig.19).

COD. 654217 Rev.3

OAs 06on0B U3 aAloMUHMA UAKN AETKOTO CnAaBa (nporpammesl
6anaHcupoeku ALU 2 n ALU 3)

Mporpamma pasaeAeHus rpy3ukoB MPUMEHSETCS B TOM CAyuae, koraa
MMeeTCA He0bXOAMMOCTb CPATaTh CaMOKAEIOLLIMECS TPY3MKM YCTPaHeH!S
ancbanaHca 3a cnvuamm oboaa. ECAM no oKOHYaHulo M3MepUTeAbHOro
3anycka HaxoffT, YTo HapyXHble rpy3uku 6anaHCUPOBKM JONKHDI ObiTh
YCTaHOBAEHbl B MPOCMAaTPUBAEMOM MOAOXKEHUN MEXAY CruLamu,
CYyLIECTBYET BO3MOXHOCTb Pa3feAUTb MX W CMpATaTb 3a ABYMSA
BAM3AEXALIMMM CrIMLAMK, eI CTBYA CAeayloLmm obpasom:

» BAS BXOAA B MPOrpamMy pasfeAeHus rpy3ukos HaxaTb kHomky SPLIT;
A€BbIA AUCMIAGH BU3YaAU3MPYeT N. B TO BPEMSA Kak Npasbiii AMCNIAEH
BU3yaAU3MpyeT 3aNaHHOe, B HACTOALINA MOMEHT, YUCAO CMNLL;
nocpeacTBOM kAasuatypbl (5 - puc. 19) BBecT, ecan ato Tpebyercs,
XEAAEMOE YMCAO cruLl (0T 3 A0 12); Ha NPaBOM AMUCTIAEE BbICBETUTCS
BBEEHHOE 3HaueHue;

» 3aTeM Heob6X0AMMO NOBOPOTOM KOAECa MPUBECTM OAHY CRULY B
NOAOXEHVE “CMOTpSLLEt BEPTUKAAbHO BBEPX [ (12 yacos, puc.22) u,
yaepxuBas KOAECO B STOM [OAOXEH!M, HaxaTb KHonky “SPLIT* (oba
CBETOANOAA KOTOPOI BKAIOUEHbI);

» MOCAE 3TOr0 OCTAHETCS BKAOUEHHBIM TOABKO OfMH CBETOAMOA KHOMKM
“SPLIT",: uTO yKa3blBaeT Ha TO, YTO NPOrpamMma pasfeAeHus rpy3ukos
BKAlOYEHa;

» C BHELLHet CTOpOHbl TpebyloTcs ABa OTAGAbHbIX 6aAAHCMPOBOYHBIX
rPy31Ka; MaLLHa BCErfia BIU3yaAn3nupyeT TOT rpy3iuk, KOTOpbIit BAMKe K
noaoxeHulo 6anaHCUPOBKM, AAR BM3yaAn3aunu 0benx rpysnkos
HeobXoauMo NoaBUraTh KOAECO; KaXablit U3 IBYX CBETOAMOOB KHOMKM
SPLIT BkalouaeTcs npu BbicBeUMBaHMN COOTBETCTBYlOLIErO BECa
rpy3nka;

»  [1Af yCTaHOBKM CaMOKAEIOLLIMXCA FPY30B NPUAEPKUBATLCA UHCTPYKLINA
AAR npepLecTsyloLet npouenypsl “flporpammmposaxme 1 KpenieHne
CaMOKACIOLLIMXCA Py 31KOB NP [TOMOLUY CrIELIMaAbHON MEPHOM AMHENIKH'

[las BO3BPATA K BM3yaAM3aLMM BECA EAMHOTO 6anaHCMPOBOYHOTO rpy3ika
HaxaTb cHoBa kHomKy SPLIT (7-puc.19).
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DEUTSCH
UNWUCHTSOPTIMIERUNG

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Wenn die auf dem Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist (z. B. statische Unwucht >50g) wird
empfohlen, das Unwucht-Optimierungsverfahren durchzufiihren: Das Programm ermdglicht, die
gesamte Radunwucht zu reduzieren indem man die statische Unwucht des Reifens mit der der
Felge kompensiert. Zu diesem Zweck fiihrt man eine Messung durch und dreht dann den Reifen auf
der Felge um 180°. Nach einer zweiten Messung wird der Reifen gemaR den Angaben der Maschine
auf der Felge gedreht. Die statische Unwucht des Reifens wird so mit der der Felge kompensiert.
Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es nétig sein, diesen zu entleeren, noch einmal
abzudriicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu befiillen.

Um den oben beschriebenen Programmablauf zu aktivieren, driicken Sie die Taste MENU und
lassen Sie diese sofort wieder los: auf dem Display erscheint oPt1.

Phase 1: Driicken Sie die Taste START, um einen ersten Durchlauf mit dem zu optimierenden Rad
durchzufiihren: auf dem Display erscheint die Angabe oPt2.

Phase 2: Drehen Sie das Rad mit der Hand so, dass sich das Ventil in der 12-Uhr-Stellung befindet;
mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste SPLIT (beide LEDs leuchten), um die
Referenzposition des Rades bei dem ersten Start zu speichern; auf dem Display erscheint oPt3;
machen Sie eine Referenzmarkierung auf dem Reifen in Ubereinstimmung mit der Ventilposition.

Phase 3: Nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den Reifen auf der Felge um 180°
(hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung). Montieren Sie das Rad auf den Flansch und bringen
Sie das Ventil wieder in die 12-Uhr-Stellung; mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste
SPLIT (beide LEDs leuchten), um die neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern: auf
dem Display erscheint oPt4.

Phase 4: Driicken sie die START-Taste, um eine neue Messung zu starten: Am Ende wird im

Display die Angabe oPt5 erscheinen.

ACHTUNG: Damit der Vorgang der Unwuchtreduzierung das bestmdgliche Ergebnis erzielt, miissen

die oben genannten Arbeitsschritte mit hochster Genauigkeit durchgefiihrt werden.

Driickt man nach dem zweiten Start die Taste STOP, erscheinen auf dem Display folgende Angaben:

- Rechtes Display: Wert der aktuellen statischen Unwucht des Rades.

- Linkes Display: Wert der restlichen Unwucht, die mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung
erreichbar ist.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob es zweckmaRig ist, die Reduzierung der

Unwucht fortzusetzen: (Aus dem gleichen Grund ist es mdglich, auch nach dem ersten Start durch

die STOP-Taste die Anzeige der statischen Unwucht des Rades auf dem rechten Display zu

bekommen. Damit priift man, ob es wirklich von Nutzen ist, die Optimierung durchzufiihren).

Phase 5: Um mit der Optimierung fortzufahren, drehen Sie das Rad manuell so, dass die
Positionierungs-LEDs auf dem Display in Zentralstellung gebracht werden und markieren Sie den
Reifen auf dem oberen Punkt (in der gleichen Position, in der normalerweise das Gewicht angebracht
wird). Um die Unwucht zu reduzieren, nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den Reifen
auf der Felge bis diese neue Markierung mit der Ventilstellung iibereinstimmt. Montieren Sie wieder
das Rad auf den Flansch und positionieren Sie erneut das Ventil auf ,12-Uhr”; halten Sie das Rad
in dieser Position und driicken Sie die Taste SPLIT (beide LEDs leuchten), um die neue Position
des Rades auf dem Flansch zu speichern: auf dem Display erscheint die Schrift oPt6.

Phase 6: Driicken Sie die START-Taste, um einen Priifdurchlauf zu starten. Nach dessen Beendigung
wird die Unwucht des Rades automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht verglichen: liegt
die Differenz zwischen diesen zwei Werten unter dem zuléssigen Hochstwert, erscheint auf dem
Display die Schrift oPt yES. Durch Driicken der STOP-Taste ist es auf jeden Fall mdglich, den
neuen Wert der aktuellen statischen Unwucht anzuzeigen, um das Ergebnis der durchgefiihrten
Aktion zu Gberpriifen.

Phase 7: Ist die erste Reduzierung nicht befriedigend gewesen, erscheint auf dem Display erneut

die Schrift oPt5: In diesem Fall ist es mdglich, mit der Reduzierung fortzufahren, indem man die

beschriebenen Arbeitsschritte ab Phase 5 wiederholt. Wenn es nicht mehr méglich ist, die Unwucht

weiter zu reduzieren, endet der Vorgang:

- Auf dem Display erscheint die Schrift opt yES, wenn der Vorgang mit Erfolg durchgefiihrt worden
ist.

- Hat der Vorgang zu keinem Erfolg gefiihrt, erscheint auf dem Display oPt Err und zeigt damit,
dass es notwendig ist, den Programmablauf von Anfang an zu wiederholen.

Wenn man nach Beendigung des Optimierungsvorganges die STOP-Taste driickt, kommt man auf

die Messung der Rad-Unwuchtwerte. Die Displays zeigen nun die aktuelle Unwucht des Rades an.

Wenn man die MODE-Taste driickt, kann man zu jeder Zeit den Vorgang der Unwuchtoptimierung
unterbrechen und das System kehrt zur Messung der Radunwucht zurtick.

@EISSBARTH

When the measured wheel out-of-balance is very high (e.g. Static unbalance > 50g) it is advisable to
carry the unbalance optimization procedure outimmediately; the overall unbalance of the wheel can be
reduced using the program by compensating where possible the tyre static unbalance with the rim
unbalance. The operations for this procedure are as follows: a first measuring run; a 180° rotation of the
tyre of the tyre on the rim; a second measuring run; a further rotation of the tyre on the rim as indicated
by the machine; a final run to check the results.

To activate the unbalance reduction/optimization procedure, press the MENU key and release immedi-
ately; the writing oPt1 will appear on the display.

Stage 1: press the START key to initialise the first run with the out-of-balance wheel; at the end of this
the writing oPt2 will appear on the display.

Stage 2: rotate the wheel by hand to bring the valve into the 12 o’clock position; press the SPLIT key
(with both LEDs lit up) to memorize the wheel reference position in the first run; the writing oPt3 will
appear on the display; mark the reference on the tyre itself at the valve position.

Stage 3: remove the rim from the flange and rotate the tyre on the rim by 180° (it may be useful to refer
to the mark made on the tyre, by bringing the mark into position exactly opposite the valve position).
Remount the rim on the flange and once more reposition the valve at 12 o'clock; keeping the wheel in
this position, press the SPLIT key (both LEDs lit up) to memorize the new position of the rim on the
flange; the writing oPt 4 will appear on the display.

Stage 4: press the START key to launch a new run: on completion of the run the display will show oPt5.

WARNING: for best possible unbalance reduction results the above operations must be carried out with

the greatest precision.

When the STOP key is pressed at the end of the second run the following indications appear:

- right display: value of present static unbalance of the wheel;

- left display: value of the mini residual unbal. possible with the suggested reduction of
unbalance.

Displaying these values is useful to decide if it is worthwhile continuing in the unbalance reduction

operation: (for the same reason, even after the first run it is possible, by pressing the STOP key, to show

the static unbalance on the right display and thus check if it is worthwhile performing the reduction

operation).

Stage 5: to proceed with reduction of unbalance, rotate the wheel by hand to bring the positioning LEDs
on the display into a central position and mark the tyre at the upper point (in the same position the
weight is normally located). To reduce unbalance remove the rim from the flange and rotate the tyre on
the rim up until the new mark meets the valve position. Remount the rim on the flange and again posi-
tion the valve at 12 o’clock; keeping the wheel in this position press the SPLIT key (both LEDs lit up) to
memorize the new position of the rim on the flange; the code oPt 6 will appear on the display.

Stage 6: press the START key to launch the test run. At the end of this run, the wheel unbalance is
automatically compared with the value of the minimum residual unbalance: if the difference between
these two values is less that the maximum permitted tolerance, the code oPt yES will appear on the
display; by pressing the STOP key the new value of the present static unbalance will appear on the
display, confirming the result of the operation.

Stage 7 : if the first reduction of unbalance is not satisfactory, oPt 5 will once more appear on the

display; in this case it is possible to continue the reduction operation by repeating the operations as

described starting from stage 5. When it is no longer possible to reduce the unbalance the procedure is

atanend:

- ifthe operation has been successfully completed the display will show oPt yES;

- if the operation has not been successful the display will show oPt Err to indicate that the whole
operation should be repeated from the beginning.

At the end of the optimization operation, press STOP to return to the wheel unbalance measuring and

the displays show the present wheel unbalance.

By pressing the MODE key at any time the unbalance reduction procedure is halted and the system
reverts to measuring wheel unbalance.
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Quand le balourd mesuré sur la roue est trés élevé (ex.: balourd statique > 50g) on conseille d’exécuter
la procédure d’optimisation du balourd: le programme permet de réduire le balourd total de la roue en
compensant, si c'est possible, le balourd statique du pneu par celui de la jante. Faire les opérations
suivantes: un premier lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxiéme lancer
de mesure; une nouvelle rotation du pneu sur la jante selon les indications de la machine; un dernier
lancer de vérification.

Pour faire partir la procédure de réduction du balourd statique, frapper la touche MENU et la relacher
immédiatement: I'afficheur montrera oPt1.

Phase 1: frapper la touche START pour exécuter un premier lancer avec la roue a optimiser: a la fin du
lancer I'afficheur montre oPt2.

Phase 2: faire tourner la roue a la main de fagon a amener la soupape a la position de “12 heures”;
avec la roue dans cette position frapper la touche SPLIT (qui présente les deux leds allumées) pour
mémoriser la position de référence de la roue pendant le premier lancer: I'afficheur montre oPt3; faire
une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de la soupape.

Phase 3: oter la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (la marque faite
auparavant peut aider en I'amenant a la position exactement opposée a celle de la soupape). Remonter
la jante sur le plateau et repositionner la soupape a ‘12 heures’; en gardant la roue dans cette position,
frapper la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le
plateau: I'afficheur montre oPt 4.

Phase 4: frapper la touche START pour exécuter un nouveau lancer: a la fin du lancer I'afficheur

montrera oPt 5.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de 'opération de réduction du balourd, il est

nécessaire que les opérations qui précédent soient faites avec le maximum de précision.

en frappant la touche STOP a la fin du deuxiéme lancer, I'afficheur montre les indications suivantes:

- afficheur droit: valeur du balourd statique actuel de la roue;

- afficheur gauche: valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d’obtenir par la réduction
du balourd conseillée.

L'affichage de ces valeurs est utile pour décider s'il est intéressant de continuer I'opération de réduction

du balourd: (pour la méme raison, il est possible méme aprés le deuxiéme lancer, frappant la touche

STOP, d'afficher sur I'écran de droite le balourd statique de la roue pour vérifier s'il est en effet utile

d’exécuter I'opération de réduction).

Phase 5: pour procéder dans la réduction du balourd, faire tourner la roue a la main de fagon a amener
les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point supérieur (&
la méme position dans laquelle on met normalement la masse). Pour réduire le balourd, 6ter la jante du
plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu’a faire coincider cette nouvelle marque avec la posi-
tion de la soupape. Remonter la jante sur le plateau et positionner a nouveau la soupape a “12 heures”;
en arrétant la roue dans cette position, frapper la touche SPLIT (les deux leds sont allumées) pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau: I'afficheur montre oPt 6.

Phase 6: frapper START pour exécuter un lancer de vérification. A la fin du lancer de vérification, le
balourd de la roue est confronté automatiquement avec la valeur du balourd minimum résiduel: si la
différence entre ces deux valeurs est inférieure a la tolérance maximum permise, I'afficheur montre oPt
yES; frappant STOP il est possible d"afficher la nouvelle valeur du balourd statique actuel pour vérifier
le résultat de 'opération exécutée.

Phase 7 : si la premiére réduction n'a pas été satisfaisante, I'afficheur montre encore oPt 5: dans ce

cas il est possible de procéder dans I'opération de réduction répétant les opérations décrites a partir de

la phase 5. Quand il n'est plus possible de réduire davantage le balourd, la procédure s'achéve:

- sil'opération a réussi I'afficheur montre oPt yES;

- dans le cas de non réussite, I'afficheur montre oPt Err indiquant qu'il est nécessaire de répéter
toute la procédure des le début.

Ala fin de I'opération d'optimisation, frappant la touche STOP on revient a la mesure des valeurs de

balourd de la roue et les afficheurs montrent le balourd actuel de la roue.

A tout moment, la frappe de la touche MODE interrompt la procédure de réduction du balourd et le
systéme revient a la mesure du balourd de la roue.

22



ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

ESPANOL
OPTIMIZACION DESEQUILIBRIO

PYCCKUN
ONTMMM3ALIMSA OUCBEANAHCA

Quando lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (es.: squilibrio statico > 50g) si consiglia di
eseguire la procedura di ottimizzazione squilibrio: il programma permette di ridurre lo squilibrio totale
della ruota compensando, quando possibile, lo squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio.
Necessita delle seguenti operazioni: un primo lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico
sul cerchio; un secondo lancio di misura; una nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo
quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio di verifica.

Per attivare la procedura di riduzione dello squilibrio statico premere il tasto MENU e rilasciarlo
immediatamente: sul display compare |a scritta oPt1.

Fase 1: premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la ruota da ottimizzare: al termine del
lancio sul display compare I' indicazione oPt2.

Fase 2: ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore 12”; con la ruota in
questa posizione premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi) per memorizzare la
posizione di riferimento della ruota nel primo lancio: sul display compare la scritta oPt3; fare un segno
di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si puo aiutare
con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta alla posizione
della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola ad ‘ore 12’; mantenendo
ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led accesi) per memorizzare la
nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta oPt 4.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio: al termine del lancio il display visualizzera

la scritta oPt 5.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio, &

necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Premendo il tasto STOP al termine del secondo lancio, sui display compaiono le seguenti indicazioni:

- display destro: valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- display sinistro: valore dello squilibrio residuo minimo che é possibile ottenere con la riduzione
di squilibrio consigliata.

Visualizzare questi valori € utile per decidere se € conveniente proseguire nell'operazione di riduzione

dello squilibrio: (per lo stesso motivo, anche dopo il primo lancio & possibile, premendo il tasto STOP,

visualizzare sul display destro lo squilibrio statico della ruota per verificare se sia effettivamente utile

eseguire I'operazione di riduzione).

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto superiore
(nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio
dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a far coincidere questo nuovo contrassegno con la
posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12”;
mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led accesi) per
memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta oPt 6.

Fase 6: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, sul display
compare la scritta oPt yES; premendo il tasto STOP & comunque possibile visualizzare il nuovo valore
dello squilibrio statico attuale per verificare il risultato dell’ operazione eseguita.

Fase 7 : nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, sul display compare di nuovo la

scritta oPt 5: in tal caso € possibile proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni

descritte a partire dalla fase 5. Quando non € pili possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura

termina:

- sel operazione é stata completata con successo il display visualizza oPt yES;

- in caso di insuccesso il display visualizza oPt Err indicando che € necessario ripetere I intera
procedura dall’ inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto STOP si ritorna alla misura dei valori di

squilibrio ruota ed i display visualizzano lo squilibrio attuale della ruota.

In qualsiasi momento la pressione del tasto MODE interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla misura dello squilibrio ruota.

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy elevado (ej.: desequilibrio estatico > 50g) se aconseja
realizar el procedimiento de optimizacion del desequilibrio: el programa permite reducir el desequilibrio
total de la rueda compensando, cuando es posible, el desequilibrio estatico del neumatico con el de la
llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un primer lanzamiento de medicion; una rotacion de
180° del neumatico sobre la llanta; un segundo lanzamiento de medicion; una nueva rotacion del
neumatico sobre la llanta segtin lo indicado por la maquina; un ultimo lanzamiento de verificacion.

Para activar el procedimiento de reduccion del desequilibrio estatico pulsar la tecla MENU y dejandola
inmediatamente: en la pantalla aparece la escrita oPt1.

Fase 1: pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento con la rueda que se desea optimizar:
al terminar el lanzamiento en la pantalla aparece la indicacion oPt2.

Fase 2: rotar a mano la rueda hasta llevar la valvula a la posicion “12 horas”; con la rueda en esta
posicion pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos) para memorizar la posicion de
referencia de la rueda en el primer lanzamiento: en la pantalla aparece la escrita oPt3; hacer una
marca de referencia en el neumatico en correspondencia con la posicion de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y rotar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible ayudarse
con lamarca hecha en precedencia, llevando la marca a la posicion exactamente opuesta a la posicion
de la valvula). Volver a montar la llanta sobre la brida y volver a posicionar la vélvula a las '12 horas’;
manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos) para
memorizar la nueva posicion de la llanta sobre la brida: en la pantalla aparece la escrita oPt 4.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento: al terminar el lanzamiento la pantalla

visualizara la escrita oPt 5.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio, es

necesario que las operaciones precedentes se realicen con la maxima precision.

Pulsando la tecla STOP al terminar el segundo lanzamiento, en las pantallas aparecen las siguientes

indicaciones:

- pantalla derecha: valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- pantallaizquierda: valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion
de desequilibrio aconsejada.

Visualizar estos valores es util para decidir si es conveniente proseguir en la operacion de reduccion

del desequilibrio: (por el mismo motivo, también después del lanzamiento es posible, pulsando la tecla

STOP, visualizar en la pantalla de la derecha el desequilibrio estatico de la rueda para verificar si sea

efectivamente Util realizar la operacion de reduccion).

Fase 5: para proceder a la reduccion del desequilibrio, rotar a mano la rueda hasta llevar a la posicion
central los led de posicionamiento en la pantalla y marcar el neumatico en el punto superior (en la
misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Para reducir el desequilibrio retirar la llanta
de la brida y rotar el neumatico sobre la llanta hasta hacer que coincida esta nueva marca con la
posicion de la valvula. Volver a montar la llanta sobre la brida y colocar de nuevo la valvula a las “12
horas” ; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre | a brida: en la pantalla aparece la escrita oPt 6.

Fase 6: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de verificacion. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara automéaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia consentida,
en la pantalla aparece la escrita oPt yES; pulsando la tecla STOP es posible, en todo caso, visualizar
el nuevo valor del desequilibrio estatico actual para verificar el resultado de la operacion realizada.

Fase 7 : en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, en la pantalla aparece de

nuevo la escrita oPt 5: en tal caso es posible proseguir la operacidn de reduccion repitiendo las

operaciones descritas a partir de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio,

el procedimiento termina:

- sila operacion ha sido completada con éxito la pantalla visualiza oPt yES;

- en caso de fracaso la pantalla visualiza oPt Err indicando que es necesario repetir todo el
procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacion de optimizacion pulsando la tecla STOP se vuelve a la medicion de los valores

de desequilibrio de la rueda y las pantallas visualizan el desequilibrio actual de la rueda.

En cualquier momento la presion de la tecla MODE interrumpe el procedimiento de reduccion del
desequilibrio y el sistema vuelve a la medicion del desequilibrio de la rueda.

Korpa namepeHHbii aMcbanaHe koneca ABASETCSA 04eHb BOAbLLIMM (HAaMpUMep: cTaTuyeckui aucbanaxc
> 50r.) peKoMeHayeTcs Npou3BecTy MpoLienypy onTuMM3aumi aucbanaca: nporpamma no3soAseT
COKpaTUTb 06LLMIA AMCHAnaHC KoAeca, KOMMEHCHMPYS, KOra 3T0 BO3MOXHO, CTaTUYeCKuil auchanaHc
LUMHbI ¢ AucHbanarcom oboaa. Heobxonmmo BLINOAHNTL CAeAYlOLLME OnepaLIvy: NepBbil U3MEPUTEAbHbI
3arnyck; MoBOPOT LLMHbI OTHOCUTEAbHO 060Aa Ha 1801; BTOPOIt 3MEPUTEAbHbI 3amyCK; HOBIN MOBOPOT
LUMHbI Ha 060/e B COOTBETCTBUM C YKa3aHMAMI CTaHKa; MOCAEAHWI NPOBEPOUHDIF 3amyCK.

[IAS akTMBALIMM MPOLIeAYpPbl MOHWXEHNA cTaTuyeckoro aucbanaxca Haxatb kHonky MENU u
HeMeIAeHHO ee OTNYCTUTb: Ha AMCMIAEE MOABUTCS Haanuch OPt.

Onepauns 1: Haxatb kHonky START AAf npoBefeHNUs NepBOro M3MEepUTEAbHOrO 3amycka
MOAAEXALLIEro ONTUMU3aLIMK KOAECa; N0 OKOHYaHIO 3anycka Ha AMCMAee NoABUTLCA HaaNMCh OPt2.

Onepaunsa 2: noBopaunBaTh BPy4Hylo KOAECO TakiM 06pa3om, YTOBbI KAANaH HakauKi NepeMecTUACS
B BEPTMKaAbHO BBEPX (12 YaCOB); yAEPXMBas KOAECO B 3TOM NMOAOXEHUN HaxaTb kHonky SPLIT (o6a
CBETOANOAA KOTOPOI! BKAIOYEHbI) AS BBEAEHWA B MaMATb OTMETKY MOAOXEHUS KOAECA Mpu MepBoM
3anycke; Ha AMCrAee NOABUTCA HaaMMCh OPt3; OTMETWTb Ha LLMHE MECTOMOAOKEHME KAanaHa.

Onepauna 3: CHaTb 0604 C dAaHLA 1 NOBEPHYTb LUMHY Ha 060 Ha 1807 rpapyCcoB (Mpy BbIMOAHEHM
3TO/ OnepaLi 1 MCTIOAb30BATb PaHee NOCTaBAEHHYIO OTMETKY, ee Hafo NepemMecTUTb B AnamMeTpanbHo
MPOTMBOMOAOXKHOE MOAOXKEHME OTHOCUTEAbHO KAamaHa). YCTaHoBMTb 0604 Ha dAaHeL| 1 NOBEpHYTL
TaKiM 06pa3om, UTobbl kAanaH CHOBA ObiA B MOAOXKEHN BEPTMKaAbHO BBEPXY (12 4acos). Y aepxueas
KOAECO HEMOMBYMXHbIM B STOM MOAOXKEHIM, HaxaTb kHonKy SPLIT (0ba ceeToamona koTopoit BKAloueHbi)
A 3aMOMUHAHNA HOBOTO MOAOXeEHM 06oaa Ha PaaHLe. Ha aucnaee noseuTcA Haanueh oPt 4.

Onepauns 4. vaxatb kHonky START AAs OCYLLECTBAEHUS HOBOTO M3MEPUTEAbHOTO 3amycka: no

3aBepLLeHuio 3anycka ANCAeit BU3yaAnsupyet Haanuch oPt 5.

BHUMAHME: nas noAyyeHMs onTUMaAbHOTO pe3yAbTaTta omepauun NOHWKeHus ancbanaHca

npenblayLLMe onepaLvi AOAXKHbI UCTIOAHATLCS C MaKCUMAAbHO TOYHOCTbIO.

Mo 3aBepLueHuio BTOPOro 3anycka HaxaTb kaasuil STOP, Ha aucnAee NoABATCA CAeayloLLMe yKasaHus:

- HanpasoM AuCIAee: 3HaueHne K ocA cTar 0 Anc6anarca Koneca;

- Ha AeBOM [VCMIAEE: 3HAYEHNe MMHUMAAbHOrO OCTATOYHOro AMC6anaHca, KOTOpPOe BO3MOXHO
MOAYYUTb MyTEM PEKOMEHAYEMOl onepaLiii NOHKEHNs aucbanaxca.

BuayaAnsaums TMX 3HAYEHUA CAYXMUT AAS OLIEHKM BbIrOAbl MPOAOAKEHNA BLIMOAHEHWS OnepaLmi

NOHIDKEHNA ancbanaHca: (C aToil Xe LieAblo, yXxe nocAe NepBoro 3anycka, BO3MOXHO, BU3yaAn31poBaTh

Ha AeBOM AucnAee, HaxaTvem kaasuwn STOP, cTatuueckuit aucbanaHc Koneca AAS MPOBEPKM

peanbHol MOTPeBHOCTM NPOBEAEHNA OnepaLit MOHWKEHN Anchanaxca).

Onepauusa 5. fAS NPOKOAKEHUSA OnepaLi NOHKeHNs ancbanaHca Heobxoaumo NPOBEPHYTb BPy4Hylo
KOAECO 10 TOrO MOAOXEHNA, MPK KOTOPOM ByAeT CBETUTCA LIEHTPAAbHbI CBETOANOA MOAOXKEHNS HA
AUCTIAGE, W 3aTeM MOMETUTb LUKHY B BEPXHEN TOYKe (B TOM CaMOM MOAOXKEHWM, e 06blYHO
yCTaHaBABalOT KOPPEKTUPOBOUHLIA rPy3uk). [IAA NOHKeHns aucbanaHca CHATL 0604 € dAaaHLa 1
noBOpauMBaTh WNHY Ha 060/ 10 Tex Mop, MOKa 3Ta HOBaA OTMETKA He COBMAAeT C MOAOKEHMEM
KkaanaHa. CHATb 0604 C dAAHLIA 1 NePeMeCTUTb CHOBA KAAMNaH B MOAOXKEHME BEPTUKAALHO BBEPXY [112
4acosl; ynepxuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHWH, HaxaTb kHonky SPLIT (oba cBeToanona koTopoit
BKAIOYEHbI) AR BBEIGHNS B MAMATL HOBOrO MOAOXEHMA 060a Ha GAAHLIE; HA ACTIAEE MOABUTCA HAAMUCH
oPt 6.

Onepaunsa 6: Haxatb kHonky START A npoBeneHMs NpoBEPOYHOTo 3anycka. Mo okoHyaHmlo
MPOBEPOYHOro 3anycka AMCHaAaHC KOAECa aBTOMATMYECK) CPABHUBAETCS CO 3HAYEHNEM OCTATOYHOTO
AnchanaHca; ecAM pasHuLa MeXAy ABYMS 3HA4EHNAMM HiKe MaKCUMAaAbHO AOMYCTUMOTO OTKAOHEHMS
Ha aucnAee nosiuTcs Hapnuc oPt YES; Haxatnem kHonkn STOP BO3MOXHO BU3yaAu3MpoBaTh HOBOE
3HaueHue umeloLLierocs cTatyeckoro ancbanaHca AAs NPOBEPKM Pe3yAbTaTa NPOBEAEHHOI onepaLiui.

Onepauusa 7. Korfa nepeas onepauus MoHWKeHWs aucbanaHca faeT HeynOBAETBOPUTEAbHbIN
PesyAbTat, Ha AucnAee NOABAAETCA HaanuCh oPt 5: B aTOM CAy4ae MOXHO NPOfOAXaTb onepaumlo
MOHWMXEHNA umcﬁa/\auca NOBTOPASA YXXE paHee onucaHHble onepauny, HaunHasa ¢ onepaunn 5. Ecan
He CyLuecTByeT JNIOMOAHUTEABHON BO3MOXHOCTH MOHVMKEHNA nuc6aAcha, npoueaypa 3akaHunMBaeTcs:
- eCAv Onepauvs NPOLLAA YCMeLLHO Ha Aucnaee nossasetcs oPt YES;

- B CAy4yae Heyaauu Ha AMCNAee NOABASETCA HaAmUCh oPt Err, yKa3blBas Ha 1O, YTO HeOﬁXODMMO

MOBTOPMTH BClO MPOLIEAYPY HauMHas CHavaAa.

Mo okoHuaHulo onepauum onTUMK3aumMmM, Haxatuem krHonku STOP, Bo3spalualoTcs k n3mepetuio
3HaueHni auchanaHca Koaeca, 1 AUCMAEH BU3yaAn3upyeT UMeloLMecs B AaHHbI MOMEHT 3HaueHus
Ancbanarca.

B loboit momeHT HaxaTue kHonkv MODE npepbiBaeT npoLieaypy NOHKeHus ancbanatca, u cuctema
BO3BpALLAETCA K n3mepeHmlo aucbananca koneca.
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DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen dem Bediener, die Maschine nach eigenem Bedarf
einzustellen.

Driicken Sie die MENU-Taste und halten Sie sie gedriickt. Lassen Sie die Taste wieder los, sobald
auf dem linken Display die Schrift SEt erscheint: die Maschine geht in das Programm fiir die individuelle
Konfiguration, in dem folgende Parameter eingestellt werden konnen:

» Nulleinstellung niedriger Gewichtswerte: Das linke Display zeigt toL an, das Rechte den
aktuellen Nullstellungswert in Gramm. Um einen neuen Wert einzustellen, benutzen Sie die
Tasten 5-Abb. 19. Der hichste einstellbare Wert ist 25.0g.

Driicken Sie die MENU-Taste, um in den nachsten Parameter zu kommen:

» Auflésung der Unwuchtanzeige: Das linke Display zeigt rES und das rechte Display zeigt
den aktuellen Wert der Unwuchtsauflésung in Gramm an; um einen neuen Wert einzustellen,
benutzen Sie die Tasten 5- Abb. 19; nachfolgend die mdglichen Werte:

1. Anzeige des Unwuchtwertes mit Feinauflosung. Entspricht 1g-Schritten (0,01 Unze);
5. Anzeige des Unwuchtwertes mit Standardaufldsung. Entspricht 5gSchritten (0,25 Unze);

Durch Driicken der MENU-Taste kommen Sie zum néchsten Parameter:

» Unwucht-Messeinheit: Das linke Display zeigt unb, das Rechte die aktuelle Messeinheit der
Unwuchtanzeige. Um einen neuen Wert einzustellen, benutzen Sie die Tasten 5- Abb. 19;
nachfolgend die mdglichen Werte:

GrA: Anzeige des Unwuchtwertes in Gramm;
Oun:Anzeige des Unwuchtwertes in Unzen;

Durch Driicken der MENU-Taste kommen Sie zum néchsten Parameter:
» Akustisches Signal: Das linke Display zeigt Snd, das Rechte den Status des akustischen
Signals. Um das Signal ein- bzw. auszuschalten, benutzen Sie die Tasten 5-
Abb. 19; nachfolgend die mdglichen Werte:
on: akustisches Signal eingeschaltet;
oFF: akustisches Signal ausgeschaltet;

Durch Driicken der MENU-Taste kommen Sie zum néchsten Parameter:

» Start mit Senken des Radschutzbogens: Das linke Display zeigt CAr an und aktiviert das
Meni mit den Parametern fiir das Starten der Messlaufe. Um einen neuen Wert einzustellen,
benutzen Sie die Tasten 5- Abb. 19; nachfolgend die mdglichen Werte:
on: Starten eines Messdurchlaufs der Wuchtmaschine durch einfaches Senken der

Radschutzabdeckung;
oFF: Starten eines Messdurchlaufs lediglich durch Driicken der START-Taste auf der Schalttafel
(Schutzabdeckung muss schon gesenkt sein).

Nach Beendigung driicken Sie die MENU-Taste und die eingestellte Konfiguration wird permanent
gespeichert; die Maschine kehrt dann zum Auswuchtprogramm zuriick.

Anmerkung: bei jedem Konfigurationsparameter erfolgt die Werteinstellung durch die Tasten 5- Abb.
19 und durch die Bestatigung mit der MENU-Taste. Driickt man die STOP-Taste, anstatt zu bestatigen,
wird der neue Wert nicht permanent gespeichert (Schaltet man die Maschine aus, werden die
vorherigen Einstellungen wieder aktiv).

@EISSBARTH

The configuration functions enable the user to set the machine according to his own needs.
Press the MENU key and keep it pressed.

As soon as the writing SEt appears on the display, release the key: the machine will enter the

customisation program, in which the following parameters can be set:

» Zeroing small gram readings: the left display shows toL and the right display gives the present
zero setting in grams; use keys 5-fig.19 to set a new weight. The maximum settable value is 25.0g;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Displaying unbalance step: the left display shows rES and the right display gives the present
value of unbalance resolution in grams; to set a new amount use keys 5-fig.19; possible values are:
1: display unbalance in fine resolution, which corresponds to 1g (0.01ounce) steps;
5: display unbalance in standard resolution, which corresponds to 5g (0.25 ounce) steps;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Unbalance unit of measure: the left display shows unb and the right display shows the present
unit of measurement for the unbalance; to set a new value use keys 5-fig.19; the possible settings
are:

GrA: display of unbalance in grams;
oun: display of unbalance in ounces;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Acoustic signal: the left display shows Snd and the right display gives the state of activation or
deactivation of the acoustic signal: to set a new value use keys 5-fig.19; possible settings are:
on: acoustic signal on;
oFF: acoustic signal off;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Operation with guard down: the left display shows CAr and the menu with the START with guard
down activation or deactivation is enabled: to set a new command use keys 5-fig.19; possible
settings are:
on: start balancer measuring run simply by lowering the wheel guard;
oFF: start balancer measuring run only by pressing the START key on the panel (with guard al-

ready down.

At the end of the setting operation, press the MENU button and the configured setting will be perma-

nently saved and the machine will return to the balancing program.

N.B. For each parameter the setting is programmed by pressing keys 5-fig.19 and confirmed by using
the MENU key; if, instead of confirming, the STOP key is pressed, the new parameter setting is not
permanently saved (when the machine is turned off the original setting will be restored).
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Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de prédisposer la machine selon ses propres
besoins.
Frapper la touche MENU et continuer de presser.

Dés que les lettres Set apparaissent sur I'afficheur gauche, relacher la touche immédiatement: la

machine entre dans le programme de personnalisation ol peuvent étre introduits les parametres suivants:

» mise a zéro des petits grammages: I'afficheur gauche montre toL et le droit montre la valeur de
mise & zéro actuelle en grammes; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5-fig.19;
la valeur maximum qu’on peut introduire est 25.0g;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» pas d’affichage du balourd: I'afficheur gauche montre rES et I'afficheur droit affiche la valeur
actuelle de résolution du balourd en grammes; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
5-fig.19; les valeurs possibles sont:

1: affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des pas de 1g (0.01onces);
5: affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond & des pas de 5g (0.25
onces);

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» unité de mesure du balourd: I'afficheur gauche montre unb et I'afficheur droit montre l'unité de
mesure actuelle d'affichage du balourd; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5-
fig.19; les valeurs possibles sont:

GrA: affichage de la valeur du balourd en grammes;
oun: affichage de la valeur du balourd en onces;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» signalisation sonore: I'afficheur gauche montre Snd et I'afficheur droit affiche I'état d’activation ou
de désactivation de la signalisation sonore; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
5-fig.19; les valeurs possibles sont:
on: signalisation sonore active;
oFF: signalisation sonore désactivée;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» foncti t avec abai t du carter: 'afficheur gauche montre CAr et le menu avec les
options d’activation et de désactivation du START avec abaissement du carter s'active; pour introduire
une nouvelle valeur utiliser les touches 5-fig.19; les valeurs possibles sont:
on: possibilité d’exécuter un lancer de mesure de I'équilibreuse tout simplement en abaissant le

carter de protection de la roue;
oFF: possibilité d’exécuter le lancer de mesure en frappant la touche START sur le panneau (avec
la protection déja abaissée);

Alafin, frappant la touche MENU, la configuration introduite est enregistrée en permanence et la ma-
chine revient au programme d'équilibrage.

N.B. Pour chaque parametre de configuration, I'introduction de la valeur a lieu en utilisant les touches
5-fig.19 les validant par la touche MENU; si, au lieu de valider on frappe la touche STOP, la nouvelle
valeur n'est pas mémorisée en permanence (éteignant la machine on revient a l'introduction précédente).

24



ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

PYCCKUN
KOHOUIYPALIMS BANAHCMPOBOYHOIO CTAHKA

Le funzioni di configurazione permettono all'utente diimpostare la macchina secondo le proprie esigenze.
Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta SEt rilasciare immediatamente il tasto: la macchina

entra nel programma di personalizzazione in cui possono essere impostati i parametri seguenti:

» azzeramento piccole grammature: il display di sinistra visualizza toL ed il display di destra
visualizza il valore attuale di azzeramento in grammi; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti
5-fig.19; il massimo valore impostabile & 25.0g;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

passo di visualizzazione squilibrio: il display di sinistra visualizza rES ed il display di destra

visualizza il valore attuale di risoluzione squilibrio in grammi; per impostare un nuovo valore utilizzare

i tasti 5-fig.19; i valori possibili sono:

1:  visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g (0.01once);

5. visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 59 (0.25
once);

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

» unita di misura squilibrio: il display di sinistra visualizza unb ed il display di destra visualizza
I'unita di misura attuale di visualizzazione squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti
5-fig.19; i valori possibili sono:

GrA: visualizzazione valore squilibrio in grammi;
oun: visualizzazione valore squilibrio in once;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

segnale acustico: il display di sinistra visualizza Snd ed il display di destra visualizza lo stato di
attivazione o disattivazione del segnale acustico; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti 5-
fig.19; i valori possibili sono:

on: segnale acustico attivo;

oFF: segnale acustico disattivato;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

» marcia con abbassamento carter: il display di sinistra visualizza CAr e si attiva il menu con le
opzioni di attivazione o disattivazione dello START con abbassamento carter; per impostare un
nuovo valore utilizzare i tasti 5-fig.19; i valori possibili sono:
on: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il carter

di protezione ruota;
oFF: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con
protezione gia abbassata);

Al termine premendo il tasto MENU la configurazione impostata viene salvata permanentemente e la
macchina torna al programma di equilibratura.

N.B. Per ciascun parametro di configurazione I'impostazione del valore avviene utilizzando i tasti 5-
fig.19 e confermando con il tasto MENU; se anziché confermare si preme il tasto STOP il nuovo valore
non viene memorizzato permanentemente (spegnendo la macchina si ritorna all'impostazione
precedente).
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Las funciones de configuracion permiten al usuario programar la maquina segun su propias exigencias.
Pulsar la tecla MENU vy tenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda la escrita SEt dejar inmediatamente la tecla: la

maquina entra en el programa de personalizacién en la que pueden programarse los siguientes

parametros:

» reset pequefios gramajes: la pantalla de la izquierda visualiza toL y la de la derecha visualiza el
valor actual de reset en gramos; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; el valor
méximo que se puede introducir es 25.0g;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» paso de visualizacion del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza rES y la pantalla de
la derecha visualiza el valor actual de resolucion del desequilibrio en gramos; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:

1:  visualizacion valor del desequilibrio con resolucion fina, que corresponde a pasos de 1g
(0.01onzas);

5. visualizacion valor del desequilibrio con resolucion estéandar, que corresponde a pasos de 59
(0.25 onzas);

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» unidad de medida del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza unb y la pantalla de la
derecha visualiza la unidad de medida actual de visualizacion del desequilibrio; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:

GrA: visualizacion valor del desequilibrio en gramos;
oun: visualizacion valor del desequilibrio en onzas;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» sefal acustica: la pantalla de la izquierda visualiza Snd y la de la derecha visualiza el estado de
activacion o desactivacion de la sefial acustica; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 5-
fig.19; los valores posibles son:
on: sefial acustica activa;
oFF: sefal acustica desactivada;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» marcha con bajada del carter: la pantalla de la izquierda visualiza CAr y se activa el menu con
las opciones de activacion o desactivacion del START con bajada del carter; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:
on: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente bajando

el carter de proteccion de la rueda;
oFF: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion solo pulsando la tecla START en el panel
(con la proteccion ya bajada);

Al terminar, pulsando la tecla MENU, la configuracion programada se guarda permanentemente y la

magquina vuelve al programa de equilibrado.

Nota: Para cada parametro de configuracion la introduccion del valor se realiza utilizando las teclas 5-
fig.19 y confirmando con la tecla MENU; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla STOP el nuevo valor
no se memoriza permanentemente (apagando la maquina se vuelve a la programacion precedente).
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OyHKUMM KOHUrypaLMM CTaHKa AaloT BO3MOXHOCTb MOAb30BATEAD HAAGAUTL CTAHOK B COOTBETCTBMM
o cBovMy noTpebHocTAMuU. Haxatb kHonky MEHIO v nepxatb ee Haxatoit.

Kak ToAbKO Ha A€BOM AVICTIAEE NOABMTCSA HAANNCh Set, CTaHOK BOMAET B MPOrpamMMy MHAMBUAYaAN3ALIAN,

C NOMOLLIblo KOTOPOI MOryT BbiTh BbIGPaHbI CAGAYlOLLIVE NapameTpbi:

» np K HYAlo He6OAbLIMX i BEca: Ha AeBOM AvicniAee BbicBeunsaeTcs tol a Ha
NpaBoOM AMCIAEE BbICBEUMBAETCA MMeloLLIeecs B HACTOALLIAI MOMEHT 3HaueHVe NpMBeaeHNs K HyAlo
B rpamMmax; A 3aAaHNA HOBOrO 3HaYeHMA MCTOAb30BaTb KHOMKK (5-puc. 19); mMakcumanbHoe

3afaBaemMoe 3Ha4yeHne pasHo 25,0 rpammam;

Haxatuem kHonku MENU nepexoasT Ha cAepyloLumit napameTp:

» TOYHOCTb BU3yaAu3auuu aucbanaHca: Ha AEBOM AWCTAEE BbiCBEuMBaeTCs rES a Ha mpasom
AMCNAEE BbICBEUNBAETCA MMElOLLEeCs B HACTOALLMI MOMEHT 3HaYeHUe TOYHOCTU U3MepeHns
AncbanaHca B rpamMmax; AAs 3afaHns HOBOTO 3HAYEHWUS UCMOAb30BaTh KHOMKM (5-puc. 19);
BO3MOXHbI CAELYIOLUNE SHAYEHNS
1:  BM3yaAu3auus 3HayeHus AucbanaHca C BbICOKOMH TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET

Bi3yaAn3aumm yepe3 1 rpamm (0,01 yHUMI);
5. BM3yaAu3auus 3HaueHus pucbaaHca CO CTaHAapTHOMN TOYHOCTLIO, YTO COOTBETCTBYET
BI3yaAn3aLmM Yepes kaxable 5 rpamm (0,25 yHLN).

Haxatuem kHonkn MENU nepexoasT Ha cAepyloLumit napameTp:

»  eANHMLA M3Meperns aucbanaHca: Ha AeBOM ANCTAEE BbICBEUMBAETCS Unb, @ Ha MPaBoM aucnAee
BbICBEUMBAETCSA MMeloLLAACs B HACTOALLIAI MOMEHT eAvHULIA M3MepeHns aucbananca, s Bbibopa
€VHNLIbI M3MePEHMs UCTIOAb30BATb KHOMKM (5-puc 19); Bo3moxeH caeayloLumii BbI6Op:

GrA: Bu3yaAM3aLns 3HaueHns aucbanaqca B rpamMmax;
oun: BM3yaAu3aLNs 3HaueHns anchbanaHca B yHUMAX;

Haxatuem kHornkn MENU nepexoasT Ha cAepyloLumit napameTp:

» 3BYKOBAA CUTHAaAW3aLMA: Ha AeBOM JMCMAEe BbicBeunBaeTcs Snd a Ha NpaBoM aucnAee
BbICBEUMBAETCA COCTOSHIUE 3BYKOBOW CUrHAAM3ALIMM, aKTMBHOE MAW OTKAlOYeHHOE, IAf Bbibopa
HOBOrO COCTORHMS UCTIOAb30BATb KHOMKY (5-pHce. 19); B03MOXEH cAenyloLLmii BbIGOp:

On:  3BYKOBAA CMrHAAM3aLMsA B aKTUBHOM COCTOSHIM;
OFF: 3ByKOBas CUrHaAN3aLMs B OTKAIOYEHHOM COCTOSHIM;

Haxatuem kHonkn MENU nepexoasT Ha cAepyloLumit napameTp:

» paboTa cTaHKa C OnyLIeHHbIM 3aLUMTHBIM KOXYXOM: Ha AeBOM AuCMAEE BbicBeunsaeTcs CAr 1
CTaHOBMTCA AeCTBYlOLLMM MeHIo C BHIGOPOM aKTUBHOTO MAM OTKAIOUEHHOrO COCTORHMSA KHOMKM
START npyu onycKaHun 3alLMTHOrO KOXyXa, AAS Bblbopa MCMOAb30BaTh KHOMKM (5-puc. 19);
BO3MOXEH CAeAYloLLI BbIOOP:
0N: BO3MOXHOCTb OCYLLIECTBAEHUSA N3MEPUTEABHOTO 3amycka 6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa MPOCTbIM

OrnycKaHueM KoXyxa 3aLLnTbl KOAeCa;
OFF: BO3MOXHOCTY OCYLLIECTBAGHMS N3MEPUTEABHOTO 3anycka HanaHCMPOBOYHOTO CTaHKa TOAbKO
npy Haxatm kHonku START Ha nyAbTe ynpasAeHuS (Mpu yXe OMyLLEHHOM 3aLLIUTHOM KOXyXe);

Mo okoHyaHulo onepauuit KOHGUrypaLMM CTaHKa OCYLLECTBASIETCA BBEAEHWE CAEAAHHOro Bbibopa B
namATb NOCTOSHHbIM 06pa3om Haxatuem kHomkn MENU a ctaHok Bo3BpaluaeTcs k nporpamMme
6anaHCcUpoBKM.

Mpumeyanue: Bbibop kaxnoro napameTpa KOHGUIrypaLmi OCyLLECTBASETCA MOCPEACTBOM KHOMOK
(5pmc.19) a noaTeepxaeHne Haxatvem kHomku MENU, ecan BMeCTO Toro, 4Tobbl MOATBEPAUTD,
HaxumaloT kHonky STOP, HoBOe 3HaueHue He ByneT BBEAGHO B MaMATb NOCTOAHHbIM 06pa3om (Mpu
BbIKAIOUEHUM CTaHOK BO3BPALLIAETCS K MPefblayLLei KOHPUrypaLm).
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DEUTSCH
KALIBRIERUNG DER MASCHINE

ENGLISH
BASIC CALIBRATION OF MACHINE

FRANCAIS
ETALONNAGE DE BASE DE LA MACHINE

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Schrift CAL erscheint, die Taste sofort loslassen und innerhalb
von 1,5 Sekunden die Taste MM/INCH driicken.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-1.

Erste Phase der Kalibrierung: Korrektur der Wellenunwucht.

1- Ein evtl. aufgespanntes Rad und den Kegelflansch von der Welle abnehmen.

2 - Einen Durchlauf starten (ohne Flansch und ohne Rad).

3 - Die gemessene Unwucht wird nach dem Durchlauf gespeichert; eventuell vorhandene Unwuchten
der Maschinenwelle werden somit elektronisch ausgeglichen.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-2.

Zweite Phase: Kalibrierung der Wuchtmaschine.

1- Den Kegelflansch gut an der Welle befestigen und ein in gutem Zustand befindliches
Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe (z. B. Breite 5.5", Durchmesser 14") am Flansch fest anbringen.

2 - Die Radabmessungen mit den entsprechenden Tastenpaaren (angegeben mit 4, 5 und 6 in Abb.
19) sorgféltig eingeben.

3- Einen Durchlauf mit dem Rad starten.

4- Nach dem Durchlauf benétigt die Maschine die Eingabe des Gewichtswertes fiir die
nachfolgenden Kalibrierungsphasen. Der automatisch vorgeschlagene Wert betragt 60g und
wird auf dem rechten Display angezeigt: das Display zeigt C-360;

5- Sollte das Kalibriergewicht niedriger sein als 60g, muss dies entsprechend eingegeben werden.
Verwenden Sie hierzu die mit 5 in Abb. 19 angegebenen Tasten. Das rechte Display zeigt den
geénderten Wert. Es wird empfohlen, die iblicherweise verwendeten Materialien fir das
Kalibriergewicht zu verwenden. Sollten Sie z. B. hauptsachlich mit Zinkgewichten arbeiten,
verwenden Sie auch zum Kalibrieren ein Zinkgewicht.

6 - Das Gewicht mit dem gewahlten Wert auf der Radinnenseite anbringen und einen neuen Durchlauf
starten;

7- Nach dem Durchlauf das Kalibriergewicht von der Radinnenseite entfernen und auf die
gegeniiberliegende Position der AuRenseite anbringen (das Display zeigt C-4 und den Wert des
gewahlten Kalibriergewichtes).

8- Einen neuen Durchlauf starten.

9- Nach dem Durchlauf muss das Rad soweit manuell gedreht werden, dass sich das
Kalibriergewicht lotrecht bei 6 Uhr befindet (unterhalb der Hauptwelle). Das Display zeigt C-5 und
den Wert des Kalibrierwinkels.

10- Wahrend man das Rad in dieser Position halt, die Taste SPLIT driicken (beide LEDs leuchten).

Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch dauerhaft gespeichert.

@EISSBARTH

Press the MENU key and keep pressed.

As soon as CAL appears on the screen, immediately release the key and press the MM/INCH key
(within 1.5sec).

The writing C-1 will appear on the screen.

First calibration stage: correction of shaft unbalance.

1 - Dismount wheel and cone flange if present on shaft;

2 - launch machine (without flange and wheel);

3 - at end of run the unbalance measured is saved; this enables the machine to compensate any re-
sidual shaft unbalance electronically.

Now C-2 will appear on the left display.

Second calibration stage: balancer self-calibration.

1 - Tightly fasten the cone flange on the shaft and mount a medium-sized vehicle wheel in good condi-
tion (width 5.5", diameter 14") on the flange, fastening well;

2 - very carefully set the wheel measurements using the corresponding pair of keys (indicated by 4, 5
and 6 in fig. 19);

3 - launch a wheel run;

4 - on completion, the machine will request the weight setting for the following calibration phases; the
automatic set weight is 60g, which appears on the right display; C-3 60 appears on the display;

5 - change the gram setting if necessary for wheel self-calibration, using if necessary the keys indi-
cated by 5 in fig. 19;
the right display will show the changed setting;

6 - locate the preselected weight on the internal side of the wheel and launch;

7 - atthe end of the launch remove the calibration weight from the internal side of the wheel and locate
it on the external side at the symmetrically opposite position (C-4 and the preselected calibration
weight appear on the display);

8 - launch again;

9 - atthe end of the run the wheel must be manually rotated so as to bring the calibration weight into a
perpendicular position at 6 o’clock (bottom, below the main shaft); C-5 and the calibration angle
setting will appear on the display;

10- keeping the wheel in this position, press the SPLIT key (with both LEDs lit up).

The calibration setting is automatically and permanently saved.

COD. 654217 Rev.3

Presser la touche MENU et continuer de la presser.

Dés que I'afficheur gauche montre CAL, relacher la touche immédiatement et frapper (dans 1,5sec) la
touche MM/INCH.

L'afficheur gauche montre maintenant C-1.

Premiére phase d’étalonnage: correction du balourd de I'axe.

1- Démonter la roue et le plateau a cones éventuellement présent sur I'axe;

2 - exécuter un lancer (sans plateau ni roue);

3 - alafin dulancer, le balourd mesuré est mémorisé; cela permet de compenser électroniquement les
éventuels balourds résiduels de I'axe de la machine.

L'afficheur gauche montre maintenant C-2.

Deuxiéme phase d’étalonnage: auto-étalonnage de I'équilibreuse.

1 -Fixer solidement le plateau a cnes sur 'axe et monter sur le plateau une roue de tourisme en
bonnes conditions de dimensions moyennes (largeur 5.5", diamétre 14") en la fixant bien;

2 -en faisant trés attention, introduire les mesures de la roue utilisant les paires de touches
correspondantes indiquées par 4, 5 et 6 dans la fig. 19);

3 -exécuter un lancer avec la roue;

4 -ala fin du lancer, la machine demande l'introduction de la valeur de la masse pour les phases
d'étalonnage suivantes; la valeur proposée automatiquement est de 60g et est affichée a droite:
I'afficheur montre C-3 60;

5 -modifier, si nécessaire, la valeur en grammes de la masse choisie pour 'auto-étalonnage de la roue
en utilisant les touches indiquées par 5 dans la fig. 19;

I'afficheur droit montre la valeur modifiée;

6 -mettre la masse de la valeur choisie sur le cté intérieur de la roue et exécuter un lancer;

7 -a la fin du lancer, dter la masse de calibrage du cété intérieur de la roue et la mettre sur le coté
extérieur dans la position symétriquement opposée (I'afficheur montre C-4 et la valeur de la masse
de calibrage choisie);

8 -exécuter un nouveau lancer;

9 -alafin du lancer, faire tourner la roue a la main de fagon & amener la masse de calibrage en position
perpendiculaire & 6 heures (en bas sous I'axe principal); I'afficheur montre C-5 et la valeur de I'angle
de calibrage;

10- tout en gardant la roue a cette position, frapper la touche SPLIT (qui montre les deux leds allumées).

L'étalonnage exécuté est mémorisé automatiquement de fagon permanente.
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ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ESPANOL
CALIBRADO BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUN
OCHOBHA$ KAAMBPOBKA CTAHKA

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta CAL rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro 1,5sec) il tasto MM/INCH.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-1.

Prima fase di taratura: correzione squilibrio albero.

1 - Smontare la ruota e la flangia a coni eventualmente presente sull'albero;

2 - eseguire un lancio (senza flangia e senza ruota);

3 - al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cid consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui dell'albero della macchina.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-2.

Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice.

1 - Fissare saldamente la flangia a coni sull'albero e montare una ruota di vettura in buone condizioni
di medie dimensioni (larghezza 5.5", diametro 14") sulla flangia stessa fissandola bene;

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando le corrispondenti coppie di tasti
(indicate con 4, 5 e 6 in fig. 19);

3 - eseguire un lancio con la ruota;

4 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del peso per le successive fasi
di taratura; il valore proposto automaticamente & 60g e viene visualizzato sul display di destra:
il dispaly visualizza C-3 60;

5 - modificare, se necessario, il valore in grammi del peso scelto per I'autotaratura ruota utilzzando i
tasti indicati con 5 in fig. 19;

il display di destra mostra il valore modificato;

6 - apporre il peso del valore prescelto sul lato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporlo sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta (il display visualizza C-4 ed il valore del peso di
calibrazione prescelto);

8 - eseguire un nuovo lancio;

9 - al termine del lancio occorre girare manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione
in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto 'albero principale); il display visualizza C-5 ed
il valore dell'angolo di calibrazione;

10-tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi).

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata in modo permanente.

@EISSBARTH

Pulsar la tecla MENU y tenerlo pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda la escrita CAL dejar inmediatamente la tecla y pulsar
(antes de 1,5seg) la tecla MM/INCH .

Ahora la pantalla de la izquierda muestra la escrita C-1.

Primera fase de calibrado: correccién desequilibrio arbol.

1- Desmontar la rueda y la brida de conos eventualmente presente en el arbol;

2 - realizar un lanzamiento (sin brida y sin rueda);

3 - al terminar el lanzamiento el desequilibrio medido se memoriza; esto permite compensar
electronicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol de la maquina.

Ahora la pantalla de la izquierda muestra la escrita C-2.

Segunda fase de calibrado: auto-calibrado equilibradora.

1 - Fijar firmemente la brida de conos en el arbol y montar una rueda de vehiculo en buenas condiciones
de medianas dimensiones (anchura 5.5", diametro 14") en la brida misma fijandola bien;

2 - introducir con mucho cuidado las medidas de la rueda utilizando los correspondientes pares de
teclas (indicadas con 4, 5y 6 en la fig. 19);

3 - realizar un lanzamiento con la rueda;

4 - al terminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del peso para las sucesivas
fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es 60g y viene visualizado en la pantalla
de la derecha: la pantalla visualiza C-3 60;

5 - modificar, si es necesario, el valor en gramos del peso elegido para el autocalibrado de la rueda
utilizando las teclas indicadas con 5 en la fig. 19;
la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

6 - colocar el peso del valor preelegido en el lado interno de la rueda y realizar un lanzamiento;

7 - al terminar el lanzamiento retirar e/ peso de calibracion desde el lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicion simétricamente opuesta (la pantalla visualiza C-4 y el valor del
peso de calibracion elegido con precedencia);

8 - realizar un nuevo lanzamiento;

9 - al terminar el lanzamiento es necesario girar manualmente la rueda hasta llevar el peso de calibracion
ala posicion perpendicular a las 6 horas (por debajo del arbol principal); la pantalla visualiza C-5 y
el valore del angulo de calibracion;

10-teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos).

El calibrado realizado viene automaticamente memorizado de modo permanente.

COD. 654217 Rev.3

Haxatb kHonky MENLLl v aepxartb ee Haxaton.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AucrAee NoABUTbCA Haanuch CAL HEMeRAGHHO OTMYCTUTb KHOMKY W HaxaTb (B
TeyeHue 1,5 cek) kHonky MM/INCH.

Tenepb AeBbIN AUCTIAEN NOKa3biBaeT Hapnues C-1.

epBas cTaaus aBKa auc6ana

1- [leMOHTMPOBATb KOAECO 1 KOHYCHbI (AaHEL, Npu

2 - npou3BecTy 3anyck (6e3 dpaaHLa 1 6e3 koneca);

3- Mo okoHyaHulo 3anycka M3MepeHHbIit aucbanaHc bynet BBEAEH B MamsTh; 3TO MO3BOAMT
KOMMEHCMPOBATb AAEKTPOHHBIM MyTEM BO3MOXHbII OCTATOUHbIA AUCGAAAHC, CBA3AHHbI C BAAOM
CTaHKa.

Tenepb AeBblit AMCTIAEH NOKa3biBaeT Hapnuch C-2.

a BaAa
€ro HaA4Mmn Ha Bany;

1- MpoyHO 3aKpenuTb Ha BaAy KOHYCHbI (AAHEL, M YCTAHOBUTb HA HEM HOBOE MAM XOPOLLO
COXPaHMBLLEECS KOAECO AErKOBOr0 aBTOMOGMAS, CPEAHMX Pa3MepOB (LUMPKUHON 5,51, auameTpom
14") 1 XOpOLLIO ero 3aKpenuTb. Y6paTh BCE CBUHLIOBbIE PY3UKM, ECAM OHI €CTb Ha KOAECE.

2 - BBECTW, MEMCTBYA O4YEHb BHAMATEAbHO, Pa3Mepbl KOAECa, UCMOAb3YS COOTBETCTBYlOLLME Napbl
KHOMOK (yka3aHHble Ha puc. 19 unppamm 4, 5 v 6);

3 - NPOM3BECTY 3aMyCK C YCTAHOBAEHHbIM KOAECOM;

4 - no oKoHyaHulo 3anycka CTaHOK 3anpaluuBaeT BBEAeHWe 3HaueHNs Beca AAA NocAenyloLLmx cTaaui
KaAMBPOBKW; aBTOMATUYEeCKW MPeAAaraeTcs 3HayeHue pasHoe go 60r., KoTopoe
BbICBEYMBAETCA HA NPaBOM AUCNAEE: AucnAei nokassisaet C-3 60.

5 - HabpaTb, NP1 HEOHXOAUMOCTH, Ha LIMGPOBO KAABMATYPE 3HAYEHIE B rpaMmax Beca BbibpaHHOro
[AS @BTO-KAAMBPOBKM, UCTIOAb3YS KHOMKM YKa3aHHble Ludpoit 5 Ha cTp. 19;

Ha NMpaBOM ANCTIAEE BbICBEYMBAETCS N3MEHEHHOE 3HAUEHMe

6 - YCTaHOBUTb 3TAAOHHbIV FPY3 Ha BOPTE BHYTPEHHEN CTOPOH,I 060A KOAECA 1 MPOU3BECTM 3amyCk;

7 - N0 OKOHYaHulo 3anycka CHATb STaAOHHbIN rPY3uK C BHYTPEHHE! CTOPOHbI KOAECA YCTaHOBMTb €ro
Ha BHELUHeN CTOPOHE KOAeCa B CUMMETPUYHO MPOTUBOMOAOKHOM NOAOXKEHUN (BUCNAEN
Bu3yaAn3upyet C-4 u 3HaueHve Beca BblIGPaHHOTO KaAMBPOBOYHOTO rpy3uKa);

8 - NPOM3BECTY HOBbIV 3anyck;

Mo okoH4aHulo 3amycka noBepHYTb BPYYHylo KOAECO Takum 06pa3om, uTo6bl STAAOHHbIN TPy 3K

HaXOAWACS B MEPNEHANKYASPHOM NOAOXEHUM, COOTBETCTBYIOLLEM MOAOXKEHUIO 4acoBOI CTPEAKM

Ha 6 yacax (BH13y NOA OCHOBHbIM BAAOM); AUCMAEY BIU3yaAn3upyeT C-5 v 3HaueHus yraa KaAubpoBKy;

10- ynepxuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHUM, HaxaTb kHomky SPLIT (06a cBeToanona Kotopoit

BKAIOYEHD).

©

BbinoAHeHHas KaAMﬁpOBKa ABTOMATUYECKM BBOAWUTCA B MAMATH MOCTOAHHBIM oﬁpasoM.




DEUTSCH
AUSWUCHTKONTROLLE

ENGLISH
BALANCING CHECK

FRANCAIS
CONTROLE D’EQUILIBRAGE

Um eine perfekte Auswuchtung sicherzustellen, sind zwei Testmethoden erforderlich.

GENAUIGKEITSPRUFUNG WUCHTMASCHINE

» Beide Radseiten werden auf der Maschine nach Anleitung ausgewuchtet.

» Man stellt dann kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von z. B. 50g auf eine der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss genau diese Unwucht anzeigen, sowohl in der
GroRe als auch in der Lage. Fir die andere Seite darf die Angabe hochstens 5g betragen.

Um die Lage der Unwucht zu (iberpriifen, dreht man das Rad in die von der Maschine mit den
Pfeilen auf dem Monitor (6 Uhr) angezeigte Stellung. In dieser Position muss sich das angebrachte
Gewicht senkrecht unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Winkelabweichungen vor, muss die Anzeige durch einen erneuten
Kalibriervorgang korrigiert werden.

Zeigen sich unannehmbare Abweichungen beziiglich des Ausmales der angegebenen Unwucht
fir die Radseite, an der das Priifgewicht angebracht ist, oder liegt ein Uberhohter Wert fiir die
andere Radseite vor, muss die Maschine neu kalibriert werden.

Genauigkeitspriifung Zentrierflansch

Zu diesem Zweck kann man das bereits fiir den vorherigen Test ausgewuchtete Rad verwenden.
Das Priifgewicht entfernen. Dann das Rad von dem Adapter Isen und wieder um ca. 35° versetzt
fest anziehen.

Bei einem Testlauf darf die Anzeige eine max. Unwucht anzeigen, die 10g fiir jede Seite nicht
Ubersteigt (159 bei besonders schweren Rédern). Dieser Fehler wird durch die Tolleranzen der
Felgen-Zentrierung hervorgerufen.

Eine genaue Zentrierung ist Grundbedingung, sowohl fiir diesen Test als auch fiir den normalen
Auswuchtbetrieb. Falls man bei diesem Testlauf eine hohe Unwucht feststellt, ist eine Uberpriifung
von Verschlei, Spiel und Verschmutzungsgrad der fiir die Zentrierung des Rades eingesetzten
Teile erforderlich.

KALIBRIERUNG DES AUTOMATISCHEN MESSSCHIEBERS *

Two test procedures are necessary to ensure that wheel balancing is conducted accurately.

BALANCING ACCURACY TEST

» Balance the two sides of a wheel according to the instructions.

» Attificially create an imbalance by fitting a weight of 50 grams on one side of the wheel. The
machine should identify this imbalance precisely, both for weight and position. A reading up to
a maximum of 5 g is possible for the other side.

In order to check the position of the imbalance, turn the wheel to the balancing position as
indicated by the arrows on the monitor (6 o’clock). In this position the test weight should be
vertically below the rotation axle (6 o’clock).

If there is an obvious angular error the indicators have to be rectified.

If there is an unacceptably big weight error on the side with the test weight, or an excessive figure
for the opposite side of the wheel, the machine has to be recalibrated.

CENTRING PRECISION (Balancing Qualit

The wheel balanced in the previous test can be used. Remove the test weight. Release the
wheel from the adapter and retighten it, but rotated by about 35°.

In a test cycle the imbalance must not exceed a maximum of 10 g on each side (15 g in the case
of particularly heavy wheels). This error is due to the rim centring tolerance.

Precise centring is essential both for this test and during normal balancing operations. If this test
run produces a high imbalance reading check the parts used for centring the wheel for wear, play,
and dirt.

CALIBRATING THE AUTOMATIC GAUGES *

Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'étalonnage ait lieu parfaitement.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

» Ensuite on produit un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur l'un des
deux cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, son ampleur et la position, alors
qu'il peut y avoir une indication de 5 grammes maximum pour l'autre coté.

Pour contréler la position du balourd on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine par les fléches sur le moniteur (6 h). Dans cette position, la masse d'essai appliquée
doit se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6 h).

S'il existe des déviations angulaires clairement visibles, il faut rectifier I'indication.

Si des déviations inacceptables sur 'ampleur du balourd indiqué se produisent sur le coté de
la roue ol la masse d’essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur l'autre coté
de la roue, il faut étalonner la machine a nouveau.

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d’équilibrage)

Il est possible d'utiliser la roue déja équilibrée pendant 'essai précédent. Oter la masse dessai.
Ensuite débloquer la roue de I'adaptateur et la rebloguer, déplacée d’environ 35°.

Pendant un lancer d’essai, I'indication ne doit jamais excéder un balourd maximum de 10
grammes de chaque coté (15 g. dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est
due aux tolérances au cours du centrage de la jante.

Un centrage précis est essentiel aussi bien pour cet essai que pour la procédure d'équilibrage
normale. Si pendant ce lancer d’essai on a un balourd élevé, il faut controler 'usure, les jeux et
la saleté des parties utilisées pour centrer la roue.

ETALONNAGE DES PIGES AUTOMATIQUES *

* Abhéngig vom Modell, ist die Maschine mit dieser Vorrichtung ausgestattet.

Die Kalibrierung der automatischen Lehre ist nach der Durchfiihrung der ersten Kalibrierphase oder
mit der MENU-Taste im Kalibrierungsmeni maglich.

Auf dem linken Display wird d-1 angezeigt;

- Den Messschieber B in Ruhestellung bringen und die auf der Millimeterskala abgelesene Zahl
mit den Tasten 4 Abb. 19 (+/-) eingeben: Der eingegebene Wert wird auf dem rechten Display
angezeigt: Stellen Sie sicher, dass sich der Messschieber in Ruhestellung befindet und driicken
Sie zur Bestéatigung die Taste “Abstandserhdhung” (4 - Abb.19).

Auf dem linken Display wird d-2 angezeigt.

- Ziehen Sie den Messschieber vorsichtig bis zum Anschlag heraus und geben Sie (ber die
Tastatur den abgelesenen Wert ein. Bestatigen Sie mit der Taste “Abstandserhohung” (4 -
Abb.19). Den Schieber anschlieRend in die Ruhestellung bringen.

Auf dem linken Display wird h-1 (Héhe) angezeigt.

- Ein Rad (mdglichst 13"-14") aufspannen und den Messschieber wie bei einer Messung ans
Felgenhorn schieben (s. Abb. 25). Uber die Tastatur die Hohe des auf der Maschine aufgespannten
Rades in Zoll eingeben, das Rad festhalten und zur Bestatigung die Taste “Abstandserhthung”
(4 - Abb.19) driicken.

Auf dem linken Display wird C-2 angezeigt um ggf. die zweite Kalibrierphase (Kalibrierung der
Wuchtmaschine) durchzufiihren.

Die Eichung wird automatisch gespeichert.

Anmerkung: Skalierung = 1 mm

@EISSBARTH

* The presence of this device depends on the machine model.

The calibration of the automatic gauges can be accessed after carrying out the first calibration
procedure or using the MENU button in the calibration menu.

The left display reads d-1:

- Move the millimeter scale distance cursor B to its retracted position. Set the number read on the
millimeter scale with the buttons 4 of fig.19 (+/-).
The figure appears on the right display. Ensure that the B cursor is in the neutral position and
press the “increase distance” button (4 - fig.19) to confirm.

The left display reads d-2.

- Move the millimeter scale cursor B to its maximum extension and, keeping it in that position,
set the reading with the buttons then press the “OK” button. Now move it back to its retracted
position.

The left display reads h-1 (height).

- Mount a wheel, ideally of 13"-14". Move the millimeter scale cursor until it comes into contact
with the rim (see fig.25). Set the height of the mounted wheel in inches and, keeping it in position,
press the “increase distance” button (4 - fig.19) to confirm.

The left display reads C-2 for the second calibration phase if required (balancing machine self-
calibration).

The calibration settings are automatically saved.

N.B: each notch = 1 mm
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* La machine est munie de ce dispositif, selon le modéle.

Il est possible d'accéder a I'étalonnage de la pige automatique aprés avoir effectué la premiére
phase de tarage ou par la touche MENU & ['intérieur du menu de tarage.

Sue le moniteur a gauche apparaitra d-1;
- Amener le curseur millimétré de la distance B a la position de repos; introduire au clavier le

numéro lu sur la tige millimétrée en tapant la touche 4 de fig.18 (+/-):
Le donnée introduite apparaitra sur le moniteur a droite; s’assurer que le curseur B est dans la
position de repos et presser la touche “augmentation distance” (4 - fig.19) pour valider.

Sur le moniteur & gauche apparaitra d-2.

- Amener le curseur millimétré B au maximum de I'ouverture, introduire au clavier la valeur lue en
le maintenant a cette position et presser la touche “OK”; ensuite, 'amener a la position de
repos.

Sur le moniteur a gauche apparaitra h-1 (hauteur).

- Monter une roue possiblement de 13"-14"; amener le curseur millimétré avec le point de butée
sur la jante (voir fig.25). Introduire au clavier la hauteur en pouces de la roue montée sur la
machine et, en la maintenant arrétée a cette position, presser la touche “augmentation distance”
(4 - fig.19) pour valider.

Sur le moniteur & gauche apparaitra C-2 pour faire éventuellement la deuxiéme phase de tarage
(auto-tarage de I’équilibreuse).

Le tarage est automatiquement mémorisé.

Note: chaque cran = 1 mm
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ITALIANO
CONTROLLO EQUILIBRATURA

ESPANOL
CONTROL DEL EQUILIBRADO

PYCCKUN
KOHTPOAb BAAAHCUPOBKMU

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

» Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due

lati. La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,

mentre pud esservi un'indicazione massima di 5 grammi per ['altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata

dalla macchina tramite I'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di

prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione ripetendo

la taratura.

» Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove € applicato il peso di prova, oppure c’¢ un’indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura

» A tal scopo si pud impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi sbloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.

» In un lancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su
ogni lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze
nella centratura del cerchio.

» Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura. Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare
l'usura, i giochi e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

TARATURA CALIBRI AUTOMATICI *

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de
modo perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de
los dos lados.

» La maquina debe indicar exactamente tanto la magnitud como la posicion de este desequilibrio,
mientras puede darse una indicacion maxima de 5 gramos para el otro lado.

» Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicién de desequilibrio
indicada por la maquina mediante la indicacion de las flechas en el monitor (las seis en el reloj).
En tal posicion, el peso de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (las seis).

» Sihay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion repitiendo
el procedimiento.

» Si se detectan desviaciones inaceptables por la magnitud del desequilibrio indicado, en el lado
de la rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro
lado de la rueda, es necesario volver a regular la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

» Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y bloquearla de nuevo, pero desplazada
unos 35°.

» En un lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio méximo de 10
gramos en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a
las tolerancias en el centrado de la llanta.

» Un centrado preciso es esencial tanto para esta prueba como para el proceso normal de equilibrado.

» Si en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar
el desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

REGLAJE DE LOS CALIBRES AUTOMATICOS*

[IAst TOro YTo6bl YAOCTOBEPUTLCA B TOYHOCTH 6aAaHCMpOBKM Heo6xoanmo npuMeHATb ABa
MeToAa uUcnbiTaHUM.

MUCNbITAHUA KAYECTBA PABOTHI BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

»  TlpunepxmBasch MHCTPYKLIMIA, NPOM3BOAMUTCA Ha CTaHKe 6anaHCUPOBKA MBYX CTOPOH KOAeca.

» 3aTem, yCTaHOBKOI Ha ONIHOM M3 ABYX CTOPOH KOAECa rpy3uka BecoM B 50 rpamm, co3naetcs
CKYCCTBEHHbIM AncbanaHc. MatumHa ¢ TouHocTblo JOAXHA YKasbiBaTh 3TOT AMcBaraHe, kak
€ro 3HayeHue, Tak 1 MOAOXEHWE, B TO BPeMs kak AucHaraHC BTOPOW CTOPOHbI kOAeca He
[OAXEH MpeBbillaTh 5 rpamm.

» [IAS KOHTPOAR NOAOXeHUA AncbaraHca KOAeCO NoBOpayuBaloT B MOAOXeEHWe aucbanawca,
KOTOPOE yKa3biBaeTcA HanaHCMPOBOYHbIM CTAHKOM MOCPEACTBOM yKa3aHus CTpeAkamu
Ha MOHUTOPe (6 4acoB). B TaKOM MOAOXEHMN YCTAHOBAEHHbIN MCMbITATEAbHbIA TPY3 LOAKEH
HaXOAMTbCA BEPTMKAABHO BHWU3Y MOA OCblo BpalueHus (6 yacos).

» TIpM HaAMYMM XOPOLUO 3aMETHbIX YrAOBbIX OTKAOHEHWA HeobXomumMo nponusBecTy
KOPPEKTUPOBAHME YKa3aHWN.

» [pn HaAMYMKM HeaOMYCTUMbBIX OTKAOHEHWU MO yka3aHHOMYy 3HaueHulo aucbanaHca aAs ToOi
CTOPOHbI KOAECA, Ha KOTOPOW YCTAHOBAEH MCMbITATEAbHbIN FPY3, AW YKa3aHO CAULLKOM
6OAbLIOE 3HAYEHWe OAS APYroil CTOPOHbLI KOAeca, He06X0AMMO MPOM3BECTH MOBTOPHYlO
KaAnBpOBKY CTaHKa.

» [IAA 3TOM LEAW MOXHO WMCMOAb30BaThb KOAECO, KOTOPOE MPOLIAO GanaHCUPOBKY B
npenblAyLLEM UCTbITaHUW. CHATb UCTbITATEABHBIN FPY3. [lebAOKMpOBaTL KOAECO C apanTepa
11 3aTem CHOBa 3aBAOKMPOBATb, HO MOBEPHYB €0 CHauaAa MPUMEpHO Ha 35°.

» Tlpu MCTbITaTEABHOM 3aryCKe MoKa3aHus He MOAXHbI MPEBbILLATL MAKCUMaAbHbIN ANCGaAaHC
B 10 rpaMMOB Ha kaxaoi CTOPoHe (15 rpaMMoB AAs 0COBO TAXeEAbIX KOAeC). JTa olwnbKa
06yCAOBAEHA JIOMyCKamu Npy LEHTpUpoBaHuM 06oaa.

» TOUYHOE LIEHTPUPOBAHNE SIBASETCS CYLLECTBEHHBIM, KaK AR ATOTO UCTILITAHMS, Tak U OAS
06bluHOM NpoLeaypbl 6araHcpoBki. ECAM B 9TOM uCMbITATEAbHOM 3anycke 0GHAapyXeH
3HAUUTEAbHbI Anc6araHc, TO HEOBXOAMMO MPOBEPUTL U3HOC, 3a30Pbl U 3arpPA3HEHHOCTb
yacTeil, CAyXallmx AAS LIEHTPUPOBAHUA KoAeca.

KAAUMBPOBKA ABTOMATUYECKUX MEPHbIX AMHEEK *

* In funzione del modello la macchina é dotata di questo dispositivo.

Si pud accedere alla taratura del calibro automatico dopo aver effettuato la prima fase di taratura o
tramite il tasto MENU’ all'interno del menu di taratura.

Sul display di sinistra comparira d-1;

- Portare il cursore B millimetrato della distanza in posizione di riposo; impostare sulla tastiera
il numero letto sullasta millimetrata tramite i tasti 4 di fig.19 (+/-):
Il dato impostato comparira sul display di destra; assicurarsi che il cursore B sia nella posizione
di riposo e premere il tasto “incremento distanza” (4 - fig.19) per confermare.

Sul display di sinistra comparira d-2.

- Portare il cursore B millimetrato in massima apertura, impostare sulla tastiera il valore letto
tenendolo in quella posizione e premere il tasto “incremento distanza” (4 - fig.19); quindi
riportarlo nella posizione di riposo.

Sul display di sinistra comparira h-1 (altezza).

- Montare una ruota possibilmente 13"-14"; portare il cursore millimetrato con il punto di battuta
sul cerchio (ved. fig.25). Impostare sulla tastiera I'altezza in pollici della ruota montata sulla
macchina e, tenendola ferma nella posizione, premere il tasto “incremento distanza” (4 - fig.19)
per confermare.

Sul display di sinistra comparira C-2 per eventualmente fare la seconda fase di taratura (auto-
taratura equilibratrice).

La taratura viene automaticamente memorizzata.

N.B: ogni tacca = 1 mm

@EISSBARTH

* La maquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcion del modelo.

Se puede acceder al reglaje del calibre automatico después de efectuar la primera fase de calibrado
o mediante la tecla MENU del ment de calibrado.

En la pantalla de la izquierda aparecera d-1;
- Llevar el cursor B milimetrado de la distancia a posicién de reposo; introducir con el teclado el

namero leido en la regla milimetrada mediante las teclas 4 - fig.19 (+/-):
El dato introducido aparecera en la pantalla de la derecha; asegurarse de que el cursor B esté
en posicion de reposo y pulsar la tecla “aumentar distancia” (4 - fig.19) para confirmar.

En la pantalla de la izquierda aparecera d-2.
- Llevar el cursor milimetrado B a su maxima apertura, introducir con el teclado el valor leido

manteniéndolo en esa posicion y pulsar la tecla “OK”; llevarlo de nuevo entonces a posicion
de reposo.

En la pantalla de la izquierda aparecera h -1 (altura).

- Montar una rueda, posiblemente de 13"-14"; poner el cursor milimetrado con el punto de contacto
sobre la llanta (ver fig.25). Introducir con el teclado la altura en pulgadas de la rueda montada
en la maquina e inmovilizandola en esa posicion, pulsar la tecla “aumentar distancia” (4 - fig.19)
para confirmar.

En la pantalla izquierdo aparecera C-2 para, si fuera el caso, pasar a la segunda fase del reglaje
(auto-calibrado de la equilibradora).

El reglaje queda automaticamente memorizado.

NOTA: cada marca = 1 mm
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* CTaHOK CHabXeH aTummn ycTposicTBamu B 3aBUCUMOCTH OT MOAEAN.

Kannbposka aBTOMAaTU4YECKMX MEPHBIX AUHEEK MOXET ObiTb NPOBEAEeHa MOCAE BbIMOAHEHUA

nepeoi ctafun kaambposkn nan nocpenctsom kHonkin MENU BHyTpu menlo kaanbposku.

Ha aesom aucnaee nossurca d-1;

- [epemecTUTb MUAAMMETPOBI MOA3YH paccTosHus B B Hepaboyee nonoxenune; Habpatbh
Ha KAaBMaType 3HaueHue, NPOUNTaHHOE HA MUAAUMETPOBOW AUHEIKE, MOCPEACTBOM KHOMKM
4 puc.19 (4/-); yaocToBepuTbCA B TOM, YTO MOA3YHOK B Haxoputbcs B Hepabouem
NOAOXKEHUN U OAS NOATBEPKAEHUA HAXATb KAABULL “yBEAMYEHMA paccToaHus" (4 - puc.19).

Ha aesom gucnaee nossutcs d-2.

- MepemecTTb MUAAUMETPOBLIM MOA3YH B B MOAOXEHME MaKCUMaAbHOTO XOAa; HabpaTtb
Ha KAaBMaType HalpeHHoe 3HaueHue, yAepXuBas ero B 9TOM MO3ULMK, U HaXaTb KHOMKY
“OK*. MepemecTuTb MOA3YH B B Hepabouee noAoxeHue.

Ha nesom gucnnee nossutca h-1 (bicoTa).

- YCTaHOBUTb KOAECO, XeAaTeAbHo 13'-14"; nopBecTM MUAAUMETPOBLI MOA3YH TOYKOM
npuxatua K AMcky (cm. puc. 25). HabpaTb Ha kAaBuaType 3HauyeHWe BHICOThI
YCTaQHOBAEHHOTO Ha CTaHKe KoAeca B AloiiMax W, yAepXuBas ero HemoABMXHbLIM B 3TOM
no3nUMK, HaxaTb KHOMKY “yBEAUYEHMS paccTosHus” (4 - puc.19).

=2 [IAf BbIMOAHEHWS, B CAy4ae HeObXOAMMOCTH, BTOPOI CTapun
KaAMBPOBKM (aBTO-KaAM6POBKa 6anaHCHPOBOYHOIO CTaHKa).

NanHble KaAVIﬁpOBKVI aBTOMAaTUYECKMN BBOAATCA B MaMAThb.

N.B: kaxnoe aeneHue wkansl = 1 Mm
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SELBSTDIAGNOSE SELF-DIAGNOSIS AUTODIAGNOSTIC
Fiir die Uberprifung des korrekten Betriebes der Wuchtmaschine sind einige Self-diagnostic functions are included to check that the balancing machine is working properly. Des fonctions d'autodiagnostic sont prévues pour vérifier le fonctionnement correct de la machine
Selbstdiagnosefunktionen vorgesehen. Press the MENU key and keep it pressed. équilibreuse.

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Taste loslassen sobald auf dem linken Display die Schrift tSt erscheint und innerhalb von 1,5
Sekunden die Taste MM/INCH driicken; nun hat man Zugang zum Selbstdiagnosementi, das folgende
Funktionen umfasst (MENU-Taste driicken um zwischen den Funktionen zu wechseln):

»

Anzeige der Pick-Up-Spannung (bei der letzten Messung ermittelt): Das Display zeigt MSr.
Um die bei der letzten Messung ermittelten Werte anzuzeigen, driicken Sie die Taste
Abstandserhéhung (4 - Abb.19): Auf dem rechten Display werden nacheinander die Ablesewerte
des inneren Pick-Ups, des auBeren Pick-Ups (Werte von 0 bis 999) und der Phasendifferenz
zwischen den beiden Pick-Ups (in °) angezeigt.

Zur Uberpriifung des einwandfreien Betriebs der Pick-Ups gehen Sie wie folgt vor:

- Ein Testrad auf die Maschine spannen und bestmdglich auswuchten;

- einen Testlauf durchfiihren; nachdem man aufen ein einziges Testgewicht (z. B. 100g)
angebracht hat. Die Kontrolle der ermittelten Werte nach dem Lauf muss einen Spannungswert
des inneren Pick-Ups ergeben, der stets kleiner ist als der Spannungswert des auBeren Pick-
Ups, wobei das Verhaltnis zwischen dem &uBeren und dem inneren Pick-Up-Wert zwischen 1.2
und 1.8 liegen muss. Die Phasendifferenz muss 180° + 1° betragen.

Anzeige der Winkellage der Welle: Das linke Display zeigt EnC, das Rechte einen Wert
zwischen 0 und 255, wenn man die Welle dreht.

Uberpriifung der Wellengeschwindigkeit: Das Display zeigt SP. Driickt man die START-
Taste, kann man die Betriebsdrehzahl der Maschine Uberpriifen (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm
@ 60Hz);

Ablesen der Signale: Verwenden Sie die Tasten 4 in Abb.19, um sich innerhalb des Meniis
zu bewegen. Das linke Display zeigt nacheinander A0, A1, ..., A7, das Rechte Werte von 0 bis
1023. Driicken Sie die Taste + (5-Abb.19), um zum Ablesen der Analogeingénge fiir Entfernung
und Durchmesser in der entsprechenden MaReinheit zu wechseln.

Priifung des Mikroschaltereingangs fiir den Radschutz: das linke Display zeigt inP, das
Rechte on bei geschlossener Schutzabdeckung und oFF bei gedffneter Schutzabdeckung.

Zahler der durchgefiihrten Laufe: Das Display zeigt Cnt. Um die Anzahl der Durchldufe
anzuzeigen, driicken Sie die Taste Abstandserhéhung (4 Abb.19): Das rechte Display zeigt
nacheinander die Gesamtzahl der Durchlaufe und die Zahl der Léufe, die nach dem letzten
Einschalten der Maschine durchgefiihrt wurden.

Display Test: Das Display zeigt LEd. Durch wiederholtes Driicken der Taste 4 in Abb.19 lassen
sich alles LEDs am Display tberpriifen.

Anzeige der Kalibrierdaten: Das Display zeigt tAr. Um sich innerhalb des Menis zu bewegen,
verwenden Sie die Tasten 4 in Abb.19):

Simulation der Auswuchtung eines Rades: Das Display zeigt rEL. Mit dieserer Funktion
l&sst das Auswuchten eines Rades simulieren:

- Ein Testrad auf die Maschine spannen und einen ersten Messlauf starten. Die Wuchtmaschine
zeigt nach dem Lauf die tatsachliche Unwucht des Rades, speichert sie und annulliert sie fiir alle
nachfolgenden Messungen.

Anm.: Die Unwuchtwerte, die bei allen Messungen nach dem Start dieser Funktion angezeigten
werden, sind nicht real, sondern beziehen sich auf die anfangliche Unwucht des Testrades.

Die Funktion lasst sich nicht speichern und wird beim Ausschalten der Maschine bzw. wenn man
die Funktion selbst erneut anwahlt und mit der Taste 5 in Abb.19 ausschaltet, geldscht: Das rechte
Display zeigt on bei eingeschalteter und oFF bei ausgeschalteter Funktion.
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As soon as tSt appears on the screen, release the key and press the MM/INCH key (within 1.5 sec) to
enter the self-diagnosis menu, which includes the following functions (press the MENU key to scroll
through the functions):

»

Display of pick-up voltage (read during final measurement): MSr appears on the display; to see
the measurements taken during the final session press the increase distance key (4-fig.19): the
right display will show the sequence of internal pick-up readings, external pick-up readings (values
from 0 to 999) and phase differences (in °) between the two pick-ups.

To check on pick-up operation, proceed as follows:

- mount a test wheel on the machine and balance it perfectly;

- apply a single test weight to the external side (e.g. 100g) and launch a test run;

atthe conclusion of the run, when checking on the read values, note that the internal pick-up tension
must always be lower than the external pick-up tension and the relationship between the external
and internal pick-up readings must be between 1.2 and 1.8; the phase difference must be 180° + 1°.

Shaft angular position display: EnC appears on the display; when rotating the shaft the right
display value varies continuously from 0 to 255;

»

Shaft speed check: SP appears on the display; press START key to check the normal machine
speed in rpm (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz);

Reading signals: to access and scroll menu use keys (4-fig.19); the left display sequences A0,
A1, ..., AT, values from 0 to 1023; pressing the + button (5-fig.19) moves to the analogue input
readings for DISTANCE and DIAMETER in the corresponding units of measurement.

Reading wheel guard microswitch input: inP on the left display; the right display shows on if the
guard is down and oFF if the guard is up;

Launch counter: Cnt appears on the display; to display the number of launches press the in-
crease distance key (4-fig.19): the right display will show in sequence the total number of partial
launches (from the last time the machine was turned on);

test display: LEd is displayed; LED test; to scroll the MENU use keys (4-fig.19);

»

self-calibration data display: tAr appears on the display: to scroll the MENU use keys (4-fig.19);

temporary balancing of a wheel: rEL appears on the display;

relative balancing tests can be run on a wheel without actually balancing it using counterweights;
- mount the test wheel and launch a first run;

on completion of the run the display shows the real unbalance of the wheel and automatically records
the unbalance data and annuls same for all the subsequent measurements.

N.B.: the unbalance readings for all subsequent measurements after this function are not real but are
only relative to the initial unbalance of the test wheel.

The function cannot be saved and is annulled when the machine is switched off, or by returning to the
function itself and deactivating it by pressing the reduce diameter key (5-fig.19): the right display
shows on if the function is activated and oFF if deactivated.
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Presser la touche MENU et continuer de la presser.
Dés que I'afficheur gauche montre tSt relacher immédiatement la touche et frapper (dans 1,5sec) la
touche MMI/INCH; on accéde au menu d’autodiagnostic qui inclut les fonctions suivantes (frapper la
touche MENU pour passer d’une fonction a 'autre):

»

affichage de la tension des pick-up (relevée pendant la derniére mesure): I'afficheur montre MSr;
pour afficher les valeurs relevées pendant la derniére mesure, frapper sur la touche augmentation
distance (4-fig.19): les valeurs de lecture du pick-up intérieur, de celui extérieur (valeurs de 0 a
999) et de la différence de phase en ° entre les deux pick-up apparaitront en séquence sur I'afficheur
droit.

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up procéder comme suit:

- monter une roue d’essai sur la machine et I'équilibrer parfaitement;

- appliquer une masse d'essai individuelle a I'extérieur (par ex. 100g) et exécuter un lancer d’essai;
alafin, en contrélant les valeurs relevées, la valeur de tension du pick-up intérieur doit étre toujours
plus petite par rapport a la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du pick-
up extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.2 et 1.8; la différence de phase doit étre de
180° £ 1°.

affichage de la position angulaire de I'axe: I'afficheur montre EnC; en faisant tourner I'axe, la
valeur sur I'afficheur droit varie par continuité de 0 a 255;

contrdle de vitesse de I'axe: 'afficheur montre SP; en frappant la touche START on peut vérifier la
vitesse de régime de la machine en tours/minute (167+5trs/mn @ 50Hz, 200+5trs/mn @ 60Hz);

lecture des signaux: pour se déplacer dans le menu employer les touches (4-fig.19); I'afficheur
gauche montre la séquence A0, A1, ..., A7; valeurs de 0 a 1023; en pressant la touche + (5-fig.19)
on passe a la lecture des entrées analogiques de la DISTANCE et DIAMETRE dans I'unité de
mesure correspondante.

lecture entrée du micro-interrupteur de protection de la roue: I'afficheur gauche montre inP; le
droit montre on si le carter est fermé et oFF si le carter est ouvert;

compteur des lancers: I'afficheur montre Cnt; pour afficher le nombre des lancers frapper la tou-
che d'augmentation distance (4-fig.19): 'afficheur droit montrera en séquence le nombre total de
lancers et le nombre partiel de lancers (depuis le dernier allumage de la machine);

test afficheur: I'afficheur montre LEd; test allumage des leds; pour se déplacer dans le menu
utiliser les touches (4-fig.19);

affichage des données de I'auto-étalonnage: I'afficheur montre tAr; pour se déplacer dans le
menu utiliser les touches (4-fig.19);

équilibrage momentané d’une roue: I'afficheur montre rEL;

il est possible d'exécuter des essais d'équilibrage relatif sur une roue sans équilibrer réellement la
roue avec des masses:

- monter la roue d’essai sur la machine et exécuter un premier lancer;

alafin, 'équilibreuse affiche le balourd réel de la roue et acquiert automatiquement les données de
balourd et les annule pour toutes les mesures qui suivent.

N.B.: les valeurs de balourd affichées dans toutes les mesures qui suivent I'activation de cette fonction
ne sont pas réelles, mais sont relatives au balourd initial de la roue d’essai.

La fonction n’est pas mémorisable et s’annule en éteignant la machine, ou en rentrant dans la méme
fonction et en la désactivant en frappant la touche diminution diamétre (5-fig.19): I'afficheur droit
montre on si la fonction est activée et oFF si elle est désactivée.
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Sono previste delle funzioni di autodiagnosi per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta tSt rilasciare immediatamente il tasto e premere (entro
1,5sec) il tasto MM/INCH; si ha quindi accesso al menu di autodiagnosi che comprende le seguenti
funzioni (premere il tasto MENU per passare da una funzione all’altra):

visualizzazione della tensione dei pick-up (rilevata durante 'ultima misura): il display visualizza
MSr; per visualizzare i valori rilevati nell’'ultima misura bisogna premere il tasto incremento distanza
(4-fig.19): sul display di destra compariranno in sequenza i valori di lettura del pick-up interno, del
pick-up esterno (valori da 0 a 999) e della differenza di fase (in °) tra i due pick-up.

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:

- montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;

- applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g) ed eseguire un lancio di prova;

al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere sempre
piu piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il valore del pick-up
esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.2 e 1.8; la differenza di fase deve essere di
180° +1°.

visualizzazione posizione angolare dell’albero: il display visualizza EnC; ruotando I'albero il
valore sul display di destra varia con continuita da 0 a 255;

controllo velocita dell’albero: il display visualizza SP; premendo il tasto START & possibile
verificare la velocita di regime della macchina in giri al minuto (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @
60Hz);

lettura segnali: per muoversi entro il menu’ utilizzare i tasti (4-fig.19); il display di sinistra visualizza
in sequenza A0, A1, ..., A7; valori da 0 a 1023; premendo il tasto + (5-fig.19) si passa alla lettura
degli ingressi analogici della DISTANZA e DIAMETRO nella corrispondente unita di misura.

lettura ingresso microinterruttore protezione ruota: il display di sinistra visualizza inP; il dis-
play di destra visualizza on se il carter & chiuso e oFF se il carter & aperto;

contatore lanci: il display visualizza Cnt; per visualizzare il conteggio dei lanci bisogna premere il
tasto incremento distanza (4-fig.19): sul display di destra compariranno in sequenza il numero di
lanci totali ed il numero di lanci parziali (dall'ultima accensione della macchina);

test display: il display visualizza LEd; test accensione led; per muoversi entro il menu’ utilizzare i
tasti (4-fig.19);

visualizzazione dati autotaratura: il display visualizza tAr; per muoversi entro il menu’ utilizzare i
tasti (4-fig.19);

equilibratura momentanea di una ruota: il display visualizza rEL,;

€ possibile eseguire delle prove di equilibratura relativa su di una ruota senza equilibrare
effettivamente con dei contrappesi la ruota stessa:

- montare sulla macchina la ruota di prova ed eseguire un primo lancio;

al termine I'equilibratrice visualizza lo squilibrio reale della ruota e automaticamente acquisisce i
dati di squilibrio e li annulla per tutte le misure successive.

N.B.: i valori di squilibrio visualizzati in tutte le misure successive all'attivazione di questa funzione non
sono reali, ma sono relativi allo squilibrio iniziale della ruota di prova.

La funzione non &€ memorizzabile e si annulla spegnendo la macchina, oppure rientrando nella funzione
stessa e disattivandola premendo il tasto decremento diametro (5-fig.19): il display di destra visualizza
on se la funzione & attivata e oFF se ¢ disattivata.

@EISSBARTH

Estan previstas algunas funciones de autodiagndstico para verificar el funcionamiento correcto de la
magquina equilibradora.

Pulsar la tecla MENU y tenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla la escrita tSt dejar inmediatamente la tecla y pulsar (antes de 1,5seg)
la tecla MM/INCH; se tiene entonces acceso al menu de autodiagndstico que incluye las siguientes
funciones (pulsar la tecla MENU para pasar de una funcién a la otra):

visualizacion de la tension de los pick-up (medida durante la tiltima medicion): la pantalla visualiza
MSr; para visualizar los valores medidos en la Gltima medicion es necesario pulsar la tecla incre-
mento de la distancia (4-fig.19): en la pantalla de la derecha apareceran en secuencia los valores
de lectura del pick-up interno, del pick-up externo (valores de 0 a 999) y de la diferencia de fase
(en®) entre los dos pick-up.

Para evaluar el buen funcionamiento de los pick-up proceder de la siguiente manera:

- montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;

- aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g) y realizar un lanzamiento de prueba;
al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tension del pick-up interno debe ser siempre
mas pequefio respecto al valor de tension del pick-up externo y la relacion entre el valor del pick-up
externoy el interno debe estar comprendido entre 1.2y 1.8; la diferencia de fase debe ser de 180°
+1°

» Visualizacion de la p del arbol: la pantalla visualiza EnC; rotando el arbol el
valor en la pantalla de la derecha varia con continuidad de 0 a 255;

control de la velocidad del arbol: la pantalla visualiza SP; pulsando la tecla START es posible
verificar la velocidad de régimen de la maquina en revoluciones por minuto (167+5rpm @ 50Hz,
200+5rpm @ 60Hz);

lectura de las sefiales: para moverse dentro del mend utilizar las teclas (4-fig.19); la pantalla de la
izquierda visualiza en secuencia A0, A1, ..., A7; valores de 0 a 1023; pulsando la tecla + (5-
fig.19) se pasa a la lectura de las entradas analdgicas de DISTANCIA y DIAMETRO en la unidad
de medida correspondiente.

lectura de la entrada microinterruptor de la proteccion de la rueda: la pantalla de la izquierda
visualiza inP; la pantalla de la derecha visualiza on si el carter esta cerrado y oFF si el carter esta
abierto;

contador de los lanzamientos: |a pantalla visualiza Cnt; para visualizar la cuenta de los
lanzamientos es necesario pulsar la tecla incremento de la distancia (4-fig.19): en la pantalla de
la derecha apareceran en secuencia el nimero de lanzamientos totales y el nimero de lanzamientos
parciales (desde el Ultimo encendido de la maquina);

test pantalla: la pantalla visualiza LEd; test encendido led; para moverse dentro del men utilizar
las teclas (4-fig.19);

visualizacion de los datos del calibrado: la pantalla visualiza tAr; para moverse dentro del menu
utilizar las teclas (4-fig.19);

equilibrado momentaneo de una rueda: la pantalla visualiza rEL,;

es posible realizar algunas pruebas de equilibrado relativo en una rueda sin equilibrar efectivamente
con contrapesos en la misma rueda:

- montar en la maquina la rueda de prueba y realizar un primer lanzamiento;

al terminar, la equilibradora visualiza el desequilibrio real de la rueda y automaticamente adquiere
los datos de desequilibrio y los anula para todas las mediciones sucesivas.

Nota: los valores de desequilibrio visualizados en todas las mediciones sucesivas a la activacion de
esta funcién no son reales, sino que son relativos al desequilibrio inicial de la rueda de prueba.

La funcién no se puede memorizar y se anula apagando la méaquina, o volviendo a entrar en la misma
funcion y desactivandola pulsando la tecla decremento diametro (5-fig.19): la pantalla de la derecha
visualiza on si la funcion esta activada y oFF si esté desactivada.

COD. 654217 Rev.3

MpenycMOoTpeHbl GYHKLIM CAMOAMArHOCTMKM A MPOBEPKM NPaBMAbHOCTY paboThbl 6aAaHCHPOBOYHOTO
CcTaHKa.

Haxatb kHonky MENU 1 nepxatb ee Haxaroit.

Kak TOAbKO Ha AEBOM AuCriAee NOoABUTLCA HAaMuCh tSt HeMenAeHHO OTMYCTUTL KHOMKY W HaxaTb (B
TeyeHue 1,5 cek.) kHonky MM/INCH; Bbl BbiliAW B MeHlo CamMoaMarHOCTUKKM, KOTOpOe BKAlouaet
caenyloLLme GyHKLMM (AAS Nepexoaa ¢ 0aHoM GyHKLMK B Apyrylo Haxatb kHonky MENU):

» Bu3yaAusauns HanpsxeHus “pik-up“ (rony4eHHoro Bo BpeMs MoCAESHEro M3MEPEHHS). Ha aucnAee
BbicBeunBaeTcA MSr; IAA BU3yaAn3aLmMmM 3HAUYEHN HAMPSKEHIA, MOAYYEHHbIX BO BPEMS MOCAEAHEro
M3MepeHns Haxatb KHonky incremento distanza (yBeAuueHus pacctosHua) (4puc.19): Ha AesOM
AvCTIAEE MOSBATCA MOCAEAOBATEAbHO 3HAueHWs mopora cpabaTbiBaHus BHYTPEHHEro pick-up,
BHELLHero pick-up (3Hayenmns ot 0 40 999) 1 pasHuua nNo pase mexpy ABYMA pick-up (8 °).
OueHka kayecTsa paboTbl pick-up MoxeT 6biTb crienaHa caepylowum obpasom:

- YCTaHOBMTb Ha CTaHKe MOABEpraeMoe MCMbiTaHWlo KOAECO W MpOM3BECTU ero TouHylo
6anaHcHpoBKy;

- YCTaHOBUTb C HapYXHOI CTOPOHbI OIMH 3TAAOHHbIN rpy3uK (Hanpumep 100 r.) 1 Npou3secTy
NPOGHbI M3MEPUTEAbHbIA 3amyck;

3aTeM NpoBEpPUTb HaleHHble 3HAYEHNs; 3HaUeHNe HaNPAKEHNs BHYTPEHHEro pick-up AOAKHO
6biTb BCErfa 60AbLLE 3HAYEHNU BHELLHEro pick-up v OTHOLLEHWE MeXAY 3HAYEHUAMU BHELLHEro
pick-up 1 BHYTPEHHEro JOAXHO BbiTb B npefeaax Mexay 1,2 v 1,8; pasHula Mexay Gasamin JOAKHO
BbiTb 180°£1°.

» BW3yaAU3aLUA YrAOBOro NOAOXKEHUA BaAa: AMCTIAEi BU3yaauaupyeT EnC; npu nosopote Bana
3HaueHWe Ha npaBoM ANUCMAee NOCTOAHHO U3MeHaeTcs ot 0 o 255.

» KOHTPOAb CKOPOCTW BaAa: avcnAel Bu3yaansupyet SP; HaxaTvem kHonku START BO3MOXHO
NpOBEPUTb CKOPOCTb PeXuMa paboThbl CTaHka B 060poTax B MUHYTY (167(1506/MuH npu 50T,
20017506/M1H npy 60Tw);

» CYUTKA CUTHAAOB: Af NEPEMELLEHNs No MeHlo UCroAb30BaTb KHOMKK (4puc.19); aucnaen caesa
BM3yaAu3upyet nocaefosateAbHo A0, A1, ..., A7; 3HaueHns ot 0 go 1023; HaxxaTem KHOMKK
+ (5puc.19) nepexopat K cuutke aHanorosbix Bxofos PACCTOAHUA U OUAMETPA B
COOTBETCTBYIOLLMX €ANHNLAX U3MEPEHNs.

» CYMTKa CUrHaAa Ha BXOAE MUKPOBbIKAlouaTeAs 3alWUTHOrO KOXYXa KOAeca: A1CTAei CAeBa
BU3yaAuU3upyet inP; aucnaei cnpasa BU3YaAU3UPYET 0N ECAU KOXYX 3aKpbIT U oFF ecan KOXYX
OTKPbIT,

» CHETUNK M3MEPUTEAbHbIX 3anNyCKOB: AUCTIAEN BU3yaAu3upyeT Cnt; AAs BU3yaau3aumum noacyeTa
3anycKoB He0bXOAVMO HaxaTb KHorKy incremento distanza (yBeAuuerme paccTosms) (4puc.19):
Ha auCnAee cripasa MosiBAAIOTCA MOCAELOBATEABHO OBLLEE YMCAO 3amyCKOB W YAaCTUYHOE YNCAO
3anycKoB (0T NOCAEAHEro BKAIoYeHNM CTaHKa);

» TeCT pUCnAent: aucnaen Buayaansupyet LEd; TecT BkaloueHus cBeToanona; AR nepemeLeHns
1o MeHlo 1croAb30BaTh KHOMKK (4puc.19);

» BW3yaAU3aLMA faHHbIX aBTOKAAMGPOBKM: A1CTIAEN BU3yaAu3upyeT tAr; BAs nepemeLLieHns no
MeHlo MCMoAb30BaTb KHOMKK (4puc.19);

» BpeMeHHas 6aAchuposKa KOA€ca: 1CNAei BU3yaAnsnpyeTt rEL;
CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb MPOBEAEHNS UCTIbITAHUA OTHOCUTEAbHOM ﬁa/laHCMPDBKI/I Koneca 6e3
nposefeHns 6aAaHCMp0BKM Camoro KoAeca nocpeacTBoM HAaAOXEHUA rPpy3UKOB:
- YCTaHOBUTb HA CTaHKe WUCTIbIThIBAEMOE KOAECO 1 MPOVU3BECTM NEePBbIi 3armycCkK;
N0 OKOHYaHUIO N3MepUTeAbHOro 3anycka 6anaHCHPOBOYHbIN CTAHOK BU3YAAU3NPYET peaAbHbii
AncbanaHe Koneca W aBTOMaTUYecKW BBOAMT AaHHblE aucbanaHca a@HHYAMPYET WX Npu BCEX
DaAbHEMLLIMX U3MEpeHMAX.

Mpumeyanme: Bi3yaauavpyemble 3HaueHns aucbanaHca npy BCEX M3MEPEHUAX MOCAE akTUBaLMM 3TOi
QYHKLMM SBASIOTCA He peaAbHbIMI @ OTHOCUTEAbHbIMU HauaAbHOMY AMCHAAAHCY UCMbITbIBAEMOrO
Kkoneca. QyHKLWS He BBOAWTCS B MamsTb 1 aHHYAVPYETCS MU BbIKAIOUEHWN CTaHKa, AW BO3BPALLAACH
B camy ¢yHKUMIO 1 [e3aKTMBIMPYA ee HaXXaTeM KHOMKW (yMeHbLLeHve Avametpa) decremento diametro
(5puc.19): npaBbiit AUCMAEH BIU3yaAuU3MpYeT ON eCAV GyHKLMA akTMBMpoBaHa u OFF ecAn oTkaloueHa.
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ENGLISH
USING THE EASY ALUDATA PROGRAM *

AUSWAHL DES WUCHTPROGRAMMS

Driicken Sie die Taste MODE, um in die Programmauswahlseite zu
kommen.

Diese Programme unterstiitzen die Funktion Easyfit:

Programm 3 - Alu 2

Programm 4 - Alu 3

Programm 9 - Pax 2

Nachdem Sie das geeignete Auswuchtprogramm ausgewahlt haben,
dricken sie die Taste OK oder STOP um in die Hauptseite
zuriickzukommen.

EINGABE DER RADDATEN

» Wenn Sie die Lehre fiir die Innenmessung aus ihrer Ruhestellung
herausnehmen, beginnt die entsprechende LED fiir die ausgewahlte
Position zu blinken.

» Bringen Sie die Lehre in die erste fiir die Auswuchtung ausgewahlte
Position, halten Sie diese und warten Sie auf das akustische Signal
fir die Bestatigung.

» Danach bringen Sie die Lehre in die zweite fiir die Auswuchtung
ausgewahlte Position, halten Sie diese und warten Sie auf das
akustische Signal fiir die Bestatigung. Die LED fiir die ausgewahlte
Position beginnt nun zu blinken.

» Am Ende bringen Sie die Lehre wieder in ihre Ruhestellung, worauf Sie
automatisch zu der Hauptseite zurlickkehren.

RADAUSWUCHTUNG

A. Ein neuer Messzyklus beginnt nach dem Absenken der Rad-
Schutzabdeckung bzw. dem Driicken der START-Taste.

B. Nach Feststellung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum
Stillstand gebremst.

C. Die GroRe und die Position der Unwuchten auf beiden Seiten des
Rades werden durch einen einzigen Messdurchgang ermittelt und sind
separat auf den Anzeigen abzulesen.

D. Die Pfeile zeigen in die Richtung, in die das Rad gedreht werden muss,
damit die richtige Auswuchtstellung positioniert wird (separate Anzeige
fir jede Radseite).

E. Drehen Sie das Rad von Hand bis die der Unwuchtstelle entsprechende
LED aufleuchtet und treten Sie auf das Bremspedal (3 Abb. 1); das
akustische Signal zeigt das Erreichen der korrekten Position an, sofern
es aktiviert ist.

F. Wahlen Sie ein Haftgewicht mit dem bendtigten Wert und entfernen Sie
die Schutzfolie. Stecken Sie es mit dem Haftteil nach oben in den dafiir
vorgesehenen Sitz auf dem Messschieber. Ziehen Sie den Schieber
vorsichtig heraus bis Sie den Signalton fiir die Bestatigung horen und
bringen Sie das Gewicht an. In dieser Phase leuchtet am Bedienpaneel
jeweils die LED der anvisierten Wuchtebene. Die Displays zeigen die
Position des Messschiebers gegentiber der ausgewahlten Wuchtebene.
Ist die korrekte Auswuchtstellung erreicht, zeigen die Displays ein
anderes Symbol, das folgendem Zustand entspricht:

- Das Rad befindet sich in der korrekten Winkelstellung fiir die
Auswuchtung.

- Der Messschieber befindet sich auf der entsprechenden
Wuchtebene.

Der Signalton bestatigt zusatzlich die korrekte Position.

ANMERKUNG: Man hort keinen Signalton fiir die Bestétigung, wenn:

- Sich der Messschieber zu nahe an der anderen Wuchtebene
befindet.

- Das Rad sich nicht in der korrekten Position befindet.

G: Die Schritte E und F fiir die andere Auswuchteben wiederholen.

Anmerkung: Bei Aktivierung des Programms Gewichtetrennung miissen
die Schritte E und F fiir beide Gewichte wiederholt werden, die in der
auBeren Wuchtebene, also hinter den Speichen, anzubringen sind.

Um neue Messwerte zu erhalten, driicken Sie die Taste mm/inch und
wiederholen den Start.

@EISSBART H

* For version MICROTEC 825D only

SELECTING BALANCING PROGRAM

Pressing the MODE button opens the program selection page.

The ALUDATA programs are:

3. ALU 2

4. ALU 3

9. Pax 2

Select the ALUDATA mode balancing program.

When the most suitable balancing program has been selected, press the
OK or STOP button to return to the main page.

SETTING WHEEL DATA

» When the inside gauge is extracted from its idle position the LED for
the selected position starts flashing on the control panel.

» Locate the gauge at the first position selected for balancing, remain
still and wait for the confirmation “beep”.

» Afterwards place the gauge in the second position selected for calibra-
tion (without moving the gauge back to its rest position), stand still and
wait for the confirmation “beep”. The led corresponding to the second
selected position will flash on the panel.

»  Finally, moving the gauge back to the neutral position returns automati-
cally to the main page.

WHEEL BALANCING

A. Close the guard cover and press the START button to begin a measur-
ing cycle.

B. When the readings have been established the wheel is automatically
braked until it stops.

C. The scale and position of imbalance on the two sides of the wheel are
established in a single measuring cycle and are shown separately on
the displays.

D. The arrows indicate the direction the wheel must be turned for the
positioning at the point of imbalance (separate indications for the two
sides of the wheel).

E. Turn the wheel by hand until the LED corresponding to the imbalance
point lights up, and press the brake pedal (3 fig.1). The sound signal,
if enabled, indicates when the correct position is reached.

F. Insert the required adhesive weight for balancing into the seat in the
measuring feeler with the adhesive part facing up (fig.23), after remov-
ing the protective film. Extract the feeler towards the imbalance posi-
tion and wait for the confirmation “beep”. Now rotate the gauge to bring
the feeler into contact with the rim and apply the weight.
During this stage the LED relative to the selected position for the ap-
plication of the weight will flash on the panel and the display shows
the position of the probe in relation to the selected balancing planes.
When the correct balancing position is reached the displays show a
symbol corresponding to the conditions:
- The wheel is in the correct angular position for balancing.
- The probe is positioned on the corresponding balancing plane.
The correct position is confirmed with a “beep” and the weight can be
applied.
NOTE. No confirmation “beep” is heard when:
- The rod is moved too little from the position of the last fixing

operation.

- The wheel is not in position.

G. Repeat operations E and F for the opposite side.

Note: in the WEIGHT SEPARATION program, the E and F operations must
be repeated for both weights to be fitted on the outside in the correct
positions behind the spokes.

To take new readings press the mm/inch button and repeat the measur-
ing cycle.

COD. 654217 Rev.3

MICROTEC 825-825D
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* Uniquement pour la version MICROTEC 825D

SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

En pressant la touche MODE on passe a la page de sélection du programme.
Les programmes ALUDATA sont:

3. alu2

4. alu 3

9. Pax 2

Sélectionner le programme d’équilibrage en mode ALUDATA.

Aprés avoir complété la sélection du programme d'équilibrage le plus
approprié, presser la touche OK ou STOP pour revenir a la page principale.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

» En sortant la pige de mesure interne de sa position de repos, la led
correspondante a la position sélectionnée commence a clignoter surle panneau.

» Positionner le calibre dans la premiere position choisie pour
I'équilibrage, s'arréter et attendre le “beep” de validation.

» Ensuite positionner la jauge dans la deuxieme position sélectionnée
pour 'équilibrage (sans ramener la jauge & la position de repos), s'arréter
et attendre le “bip” de validation. La led correspondante & la deuxiéme
position sélectionnée clignotera sur le panneau.

» A la fin, en ramenant la pige a la position de repos on revient
automatiquement a la page principale.

EQUILIBRAGE DES ROUES

A. Aprés avoir fermé le carter de protection de la roue, presser la touche
de la mise en marche, START, en commengant ainsi le cycle de mesure.

B. Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée
automatiquement jusqu'a l'arrét.

C. L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont
déterminés en un seul lancer de mesure, et ils sont indiqués séparément
sur les afficheurs.

D. Les fléches indiquent la direction dans la quelle il, faut tourner la roue
pour le positionnement au point correct d'équilibrage (indication séparée
pour chaque coté de la roue).

E. Tourner la roue a la main jusqu'a ce que la led correspondante au point
de balourd ne s'allume et presser la pédale du frein (3 fig.1); la
signalisation acoustique, si elle est activée, indique que la position
correcte a été atteinte.

F. Introduire la masse collante de la valeur nécessaire pour I'équilibrage dans
son propre siége sur le palpeur de mesure avec le coté collant tourné vers
le haut (fig.23), aprés avoir 6té le film de protection; sortir le palpeur vers la
position d'équilibrage et attendre le “beep” de validation; ensuite tourner le
calibre pour amener le palpeur en contact avec la jante et appliquer la masse.
Pendant cette phase la led correspondante a la position choisie pour
I'application de la masse clignotera sur le panneau, tandis que les
afficheurs montrent la position du palpeur par rapport aux plans
d’équilibrage choisis.
Aprés avoir atteint la position d’équilibrage correcte les afficheurs montrent
un symbole différent qui correspond a la condition dans laquelle:
- la roue est a la position angulaire correcte pour I'équilibrage;
- le palpeur est positionné sur le plan d'équilibrage correspondant;
Dans ces conditions on entend un “beep” de validation pour la posi-
tion correcte et il est possible d'appliquer la masse.
NOTA. L'on n'entend pas de “beep” de validation quand la tige:
- Elle n’'a pas été déplacée suffisamment de la position du dernier

blocage fait.

- La roue n’est pas en position.

G. Répéter les opérations E et F pour l'autre coté.

Nota: dans le programme de SEPARATION DES MASSES les opérations
E et F doivent étre répétées pour les deux masses a appliquer sur le coté
extérieur aux positions exactes derriéres les rayons.

Pour acquérir de nouvelles mesures presser la touche mm/inch et répéter
le lancer.

@EISSBARTH

* Solo per versione MICROTEC 825D

SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

Premendo il tasto MODE si passa alla pagina di selezione del programma.
| programmi ALUDATA sono:

3. alu2

4. alu 3

9. Pax 2

Selezionare il programma di equilibratura in modalita ALUDATA.
Completata la selezione del programma di equilibratura piti adatto, premere
il tasto OK o STOP per tornare nella pagina principale.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

» Estraendo il calibro di misurazione intema dalla sua posizione di riposo inizia
a lampeggiare sul pannello il corrispondente led della posizione prescelta.

» Posizionare il calibro nella prima posizione prescelta per
I'equilibratura, rimanere fermi e attendere il “beep” di conferma.

» Successivamente posizionare il calibro nella seconda posizione
prescelta per I'equilibratura (senza riportare il calibro nella posizione
di riposo), rimanere fermi e attendere il “beep” di conferma. Sul pannello
lampeggera il corrispondente led della seconda posizione prescelta.

» Al termine riportando il calibro nella posizione di riposo si torna
automaticamente pagina principale.

EQUILIBRATURA RUOTE

A. Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di
avviamento, START, iniziando cosi il ciclo di misura.

B. Determinati i dati della misura, la ruota viene frenata automaticamente
fino all'arresto.

C. Lagrandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono
determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente
sui visualizzatori.

D. Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per il
posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione separata
per ciascun lato della ruota).

E. Girare a mano la ruota finché non si accende il led corrispondente al
punto di squilibrio e premere il pedale del freno (3 fig.1); il segnale
acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

F. Inserire il peso adesivo del valore richiesto per I'equilibratura nella apposita
sede sul tastatore di misura con la parte adesiva rivolta verso I'alto (fig.23),
avendo rimosso la pellicola protettiva; estrarre il tastatore stesso verso la
posizione di equilibratura e attendere il “beep” di conferma; quindi ruotare
il calibro per avvicinare il tastatore al cerchio ed applicare il peso.
In questa fase sul pannello lampeggera il led corrispondente alla posizione
prescelta per I'applicazione del peso, mentre i display visualizzano la
posizione del tastatore rispetto ai piani di equilibratura prescelti.
Al raggiungimento della corretta posizione di equilibratura i display
visualizzano un simbolo diverso che corrisponde alla condizione in cui:
- la ruota & nella corretta posizione angolare per I'equilibratura;
- il tastatore € posizionato sul piano di equilibratura corrispondente;
In queste condizioni si avverte un “beep” di conferma per la corretta
posizione ed & possibile applicare il peso.
NOTA. Non si avverte un “beep” di conferma quando:
- I'asta & stata spostata troppo poco dalla posizione dell’ultimo

bloccaggio eseguito.

- La ruota non € in posizione.

G. Ripetere le operazioni E ed F per I'altro fianco.

Nota: nel programma SEPARAZIONE PESI le operazioni E ed F devono
essere ripetute per entrambi i pesi da applicare sul fianco esterno nelle
esatte posizioni dietro alle razze.

Per acquisire nuove misure premere il tasto mmlinch e ripetere il lancio.

* Solamente para la version MICROTEC 825D

SELECCION DEL PROGRAMA DE EQUILIBRADO

Al pulsar la tecla MODE se pasa a la pagina de seleccion del programa.
Los programas ALUDATA son:

3. alu2

4. alu 3

9. Pax 2

Seleccionar el programa de equilibrado en modalidad ALUDATA.

Una vez seleccionado el programa de equilibrado mas adecuado, pulsar
las teclas OK o STOP para volver a la pagina principal.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

» Al extraer el calibre de medicion interna de su posicion de reposo, en el panel
comienza a parpadear el correspondiente led de la posicion preseleccionada.

» Situar el calibre en la primera posicion preseleccionada para el
equilibrado y esperar el “bip” de confirmacion sin moverse.

» Seguidamente situar el calibre en la segunda posicion elegida para el
equilibrado (sin llevar el calibre nuevamente a la posicién de reposo),
mantenerse en esa posicion y esperar el bip de confirmacion. En el
panel parpadera el led correspondiente a la segunda posicion elegida.

» Al final, devolviendo el calibre a la posicion de reposa se vuelve
automéaticamente a la pagina principal.

EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS

A. Después de cerrar el carter de proteccion de la rueda, pulsar la tecla
de puesta en marcha, START, que dara inicio al ciclo de medicion.

B. Determinados los datos de la medida, la rueda se frena automaticamente
hasta quedar parada.

C. La magnitud y la posicion de los desequilibrios de los dos lados de la
rueda se determinan en un unico lanzamiento de medida, y se indican
por separado en los visualizadores.

D. Las flechas indican la direccion en que se debe girar la rueda para el
correcto posicionamiento en el punto de equilibrado (indicacion por
separado para cada lado de la rueda).

E. Girar a mano la rueda hasta que se encienda el led del punto de
desequilibrio y pulsar el pedal del freno (3 fig.1); la sefial acustica, si
esté habilitada, indicara que se ha alcanzado la posicion correcta.
Introducir el valor de peso adhesivo necesario para el equilibrado en
su alojamiento en el palpador de medicion con la parte adhesiva vuelta
hacia arriba (fig.23), habiendo retirado la pelicula protectora; extraer el
palpador llevandolo hacia la posicion de equilibrado y esperar el “bip”
de confirmacion; girar entonces el calibre para acercar el palpador a la
llanta y aplicar el peso.

En esta fase, en el panel parpadeara el led correspondiente a la posicion

seleccionada para la aplicacion del peso, mientras las pantallas

visualizan la posicion del palpador con respecto a los planos de
equilibrado seleccionados.

Al alcanzar la posicion de equilibrado correcta, las pantallas visualizan

un simbolo distinto que corresponde a la condicion en que:

- la rueda esta en la posicién angular correcta par el equilibrado;

- el palpador esta situado en el plano de equilibrado correspondiente;

En estas condiciones se escuchara un “bip” de confirmacion de la

posicion correcta y se puede aplicar el peso.

NOTA. No se escuchara el “bip” de confirmacion si el eje:

- se ha desplazado demasiado poco con respecto a la posicion

del ultimo bloqueo efectuado.

- la rueda no esté en posicion.

G. Repetir las operacion E y F para el otro lado.

o

Nota: en el programa de SEPARACION DE PESOS, las operaciones E y
F deben repetirse en los dos pesos a aplicar sobre el lado externo en las
posicidn exactas por detras de los radios.

Para adquirir nuevas medidas pulsar la tecla mml/inch y repetir el
lanzamiento.

COD. 654217 Rev.3

PYCCKUN

UCMOAbL30BAHUE NMPOMPAMNMbI MEPHbIX
MHEEK EASY ALUDATA*

*Tobko ara mogean MICROTEC 825D

BbIEOP IPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKMN

Haxatnem kHork MODE BbIXOAST Ha CTPaHMWLLY BbiGOpa nporpamuibl.

[as pabotel B pexxvme ALUDATA umeloTcs caenyloLLye mporpammb:

3.alu2

4.alu3

9. Pax 2

Bbi6paTh nporpammy 6anaHcupoky B pexvme ALUDATA.

Mo okoHuaHMy Bbibopa HanboAee NOAXOAALLEN NPOrPaMMbl GaraHCHPOBKY,
Haxxatiem kHonkn OK v STOP BosspalLaloTcs Ha 0CHOBHYlO CTpaHuLl.

»  Mpu BbIBOAE BHYTPEHHEN MEPHOM AUHEIKY CO CBOETO HEPaBOYero NOAOXKEHMS
Ha NaHeAW HaYMHAET MUraTb CBETOAMOR, COOTBETCTBYIOLLMIA BbIBpPaHHOMY
noAOXKeHMlo.

»  YCTaHOBUTL MEPHYIO AvHEiKY B BbIBPaHHOM AAR BaAAHCUPOBKM MOAOKEHIN 1,
YAEPXVBAsA €€ HENOABYXHON B STOM MOAOXKEHUM, OXXMAATb 3BYKOBOV CUrHaA
«BWNy NOATBEPXKAEHMS.

»  3aTemycTaHoBuTL MepHylo AMHeMKy BO BTOpOM sb|6paHHom s 6aAchmposxm
MOAOXEHWM (683 BO3BpATa oit , flepxatb
AVHEIIKY B 3TOM I'IOI\O)KEHMM no curHana HOJJTBep)KJ:leHVIﬂ «6uny. Ha naHean
ByneT MUraTb COOTBETCTBYIOLLII CBETOAMOR BTOPOTO BbIGPAHHOTO MOAOKEHNS
YCTaHOBKM rpy3vKa.

» Mo OKOHYaHMM OMepaLIM OTBOROM MEPHON AVHENKM B HEpabouee NOAOXKEHHE
asTomaTtnyeckm osspatualotcs Ha OCHOBHYIO CTPAHWLIY.

BANAHCUPOBKA KOAEC

A. TpensapuTeAbHO 3aKpbIB KOXYX 3aLLMTbI KOAECA, HAXATb KHOMKY 3anycka
START, HauMHas, TakuM 06pa30oM, LIKA U3MEPEHUH.

B. Mo OKOHYaHWW onpeaeAeHms AaHHbIX U3MEPEHNIt KOAECO aBTOMATUYECKM
3aTOPMaXMBAETCS 10 IOAHOM OCTAHOBKM.

C. 3HaueHve 1 moAoXeHVe AncharaHcos AByX CTOPOH Koaeca onpeaeAsitoTcs

D

OfHMM 3anyCKOM U3MEPEHMIA, U YKa3bIBAIOTCA Ha SKPaHaX OTAEALHO.

. CTpeAky ykaabiBaloT HarpaBAeHie, B KOTOPOM HYXHO MOBOPaUnBaTh KOAECO,
ARt YCTaHOBKI B MOAOXEHYE BaAaHCUPOBKM (OTAGAbHbIE YKa3aHus AR KaXaoM
CTOPOHbI KOAECa).

E. MosopaumBaTth BpyuyHylo KOAECO AO Tex Mop, Moka He 3aroputcs
COOTBETCTBYlOLLIMI TOUKe AucHanaHca ceeToanon «led» HaxaTh TOpMo3 (3
puc.1); 3ByKOBOII CUrHaA, ECAM OH aKTMBMPOBAH, OMOBECTHT O IOCTIXEHUN
TPaBYALHON MO3MLIVK.

F. YcTaHoBMTL CaMOKAGIOLLMICA FPy3KK, C TpeByembIM fAs BaAaHCHPOBKY BECOM,
B CMELIIaAbHOE THE3/10 Ha rOAOBKE MEPHOM AVIHEMKY (p1C.23), MPeABAPUTEALHO
YCTPaHMB 3aLLMTHYIO NAEHKY 1 03a6OTHBLLCH O TOM, YTOBbI KAEVKas CTOPOHa
rpy3vka CMOTpeAa BBEPX; MOABECTY FOAOBKY MEPHO AVHENK K MOAOXKEHMIO
©anaHCHPOBKY 1 OXWUAATb 3BYKOBO CUTHAA «6UM» NOATBEPXAEHNS;
3atem, noBopauvsas MepHylo AMHelKy, NOABECTM FOAOBKY K AUCKY AAS
YCTaHOBKM rpy3uka.

Ha aTov cTaauv onepauyy Ha naHeAu 3amuraeT CBETOAVON, COOTBETCTBYIOLLMI
NOAOXEHMIO BbIBPAHHOMY ARl YCTaHOBKY FPy3a, B TO BPEMS Kak Ha aucnaee
NoKa3biBAETCA NOAOKEHNE MEPHON AUHENKI OTHOCUTEALHO N3G PaHHBIX
TIAOCKOCTEl HaAaHCHPOBKM.
Tp¥ BOCTIKEHUN KOPPEKTHOrO NOAOXKEHNS BaAAHCUPOBKI Ha ANCTIAGAX
NOABARETCA APYrOt CUMBOA, KOTOPbII COOTBETCTBYET YCAOBHSAM MPY KOTOPbIX:
KOAECO HaXOAUTLCA B MPABUAHOM YTAOBOM MOAOXKEHUM AAR
6anaHcHpoBKY;
crieLnanbHas MepHas AVHelka ycTaHoBAEHa Ha COOTBETCTBYloLLeN
NAOCKOCTY 6aAaHCUPOBKY;
B 9TMX yCAOBUAX NPO3BYYUHUT «6UM», NOATBEPXKAAIOLLMIA NPABUABHOCTD
NOAOXEHNS!, MOCAE Yero MOXHO NPON3BOAUTb 3aKPEMAEHIE rPy3uKa.
MPUMEYAHWE. He npo3syumT CiUrHaA NOATBEPXAEHNS “Bun (] B TeX CAy4anx
KOr/ia AHeiKa:
BblAa NepemeLLieHa Ha CAULLKOM MaAeHbKOe PaccTosiH1e OT MecTa
TIocAenHel BAOKMPOBKY;
KOAECO He YCTaHOBAEHO B TPEBYEMOM MOAOKEHUM.
G. MosTopuTb OnepaLum E u F jast Apyroi CTOPOHbI KoAeca.

MPUMEYAHVE: B nporpamve PASOEAEHUA TPY3UKOB onepaumm E v F fonkHb!
BbiTb NPOBELEHbI S 0BEMX FPY3UKOB YCTaHABAMBAEMbIX HA BHELLHEN CTOPOHE B
ONPEAEAEHHbIX MECTaX 38 CLaMM.

1A BBEIIEHS HOBBIX 3HAYEHVI PA3MIEPOB HAXKATH KABILL mm/inch 1 MOBTOPMTL 3aMyCK.
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BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Display Betriebsstorungen Magliche Ursachen Magliche Abhilfen
Die Displays Stromzufuhr fehlt. 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrolle der Zuleitung (Sicherung) und, ob Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind
leuchten nicht 2. Beschadigung der Sicherung in der elektrischen Anlage 2. Ersatz der Sicherung in der elektrischen Anlage
auf. 3. Beschadigung der Sicherung am Bedienpaneel 3. Ersatz der Sicherung am Bedienpaneel
Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet auf schwerwiegende Betriebsstorung hin!
Err1 Beim Einschalten erscheint die Nachricht Err 1 1. Der Speicher der Hauptplatine hat die Eich- und Konfigurationsdaten verloren 1. Alle Kalibrier- und Konfigurationsphasen der Auswuchtmaschine wiederholen
2. Eine oder mehrere Kalibrier- oder Konfigurationsphasen wurden nicht vorgenommen. 2. Die fehlenden Programmierungen bzw. Kalibrierungen vornehmen.
Err2 Wahrend des Messzykluss' erscheint die Nachricht Err 2 1. Die Schutzabdeckung wurde angehoben, bevor die Messung beendet war 1. Das Ende des Messstarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung anhebt
Err3 Wahrend des Messzykluss’ erscheint die Nachricht Err 3 1. Beim Start (Driicken der START-Taste oder Senken der Schutzabdeckung) drehte sich das Rad nach hinten | 1. Sich darlber vergewisser, dass das Rad beim Start stillsteht und vermeiden, dieses beim START nach hinten
2. Motorwicklungen vertauscht zu drehen
2. Den korrekten Anschluss des Motors iiberpriifen
Err4 Der Motor dreht nicht oder nach zirka 20’ erscheint die 1. Der Motor erreicht die notwendige Umdrehungszahl nicht. 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig)
Nachricht Err 4 2. Betriebsstdrung der Platine 2. Ersatz der Platine
3. Betriebsstdrung der elektrischen Anlage 3. Ersatz des Anschlusskabels
Err5 Am Ende des zweiten Kalibrierstarts mit dem Rad erscheint 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Die Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht anbringen, wenn der Prozesse dies
auf 2. Die Pick-Ups sind nicht angeschlossen vorsieht (siehe auch “Kalibrierung der Maschine”)
dem Display Err 5 2. Den Anschluss der Pick-Ups Uberpriifen.
Err 6 Driickt man die START-Taste erscheint die Nachricht Err 6 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei angebrachtem Rad senken
2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung 2. Ersatz des Mikroschalters.
Err7 Am Ende des zweiten Kalibrierstarts mit dem Rad erscheint 1. Der Phasenunterschied zwischen den 2 Pick-Ups ist zu groR 1. a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde;
auf dem Display Err 7 b) zudem den Anschluss der Maschine kontrollieren: wahrscheinlich steht sie nicht stabil und vibriert zu sehr;
c) hélt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine an, ist der Anschluss der Abnehmer der
Platine zu kontrollieren (eventuell Ersatz erforderlich);
d) Pick-Up ersetzen;
e) 16st man das Problem nach Ersetzen des Pick-Ups nicht, die Platine ersetzen.
Err8 Am Ende des zweiten Kalibrierstarts mit dem Rad zeigt das 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, ist defekt oder das Kabel ist unterbrochen 1. Den Anschluss des linken Pick-Ups kontrollieren und diesen eventuell ersetzen.
Display Err 8
Err9 Am Ende des zweiten Kalibrierstarts mit dem Rad zeigt das 1. Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen oder ist defekt, oder das Kabel ist unterbrochen. 1. Den Anschluss des rechten Pick-Ups kontrollieren und diesen eventuell ersetzen.
Display Err 9
Err 10 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 10 1. Lichtschranke defekt 1. a) Den Anschluss der Platine iiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissem, dass die Lichtschrankenplatine lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Elektrische Anlage kontrollieren
Err 11 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 11 1. Defekt des Nulldurchgangsabnehmers der Lichtschranke 1. a) den Anschluss der Lichtschrankenplatine tiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich vergewissern, dass die Lichtschrankenplatine lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Elektrische Anlage kontrollieren
Err 17 Am Ende des Starts erscheint auf dem Display Err 17 1. Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs (das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht betragt mehr als 250 1. a) kontrollieren, dass das Rad korrekt am Flansch befestigt wurde;
Gramm) b) die duRere Position (trotzdem) suchen und nach dem Anbringen eines Gewichts von 100 Gramm einen Start
vornehmen.
Err 18 Auf dem Display erscheint Err 18 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vor dem Ausfiihren des Messstarts vorgeben
Err19 Am Ende des zweiten Kalibrierstarts mit dem Rad zeigt das 1. Das Eingangssignal des rechten Pick-Ups ist niedriger als das des Linken. 1. Die Anschliisse der beiden Pick-Ups vertauschen.
Display Err 19
Err 20 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err | 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Nicht auf das Bremspedal driicken, wenn der Motor in Betrieb ist
20: die Radgeschwindigkeit sank unter den Mindestmesswert | 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaRig a) darauf achten, dass die Maschine wahrend des Messens keinen StéRen ausgesetzt ist
b) die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig)
Err 21 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err | 1. Die Hauptplatine hat eine Gefahrensituation durch zu hohe Radgeschwindigkeit bei gedffnetem 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und die Maschine wieder einschalten, ohne das Rad
21: mdgliche Stérung an der elektrischen Anlage Radschutzbogen erkannt (die Welle dreht sich mit hoher Geschwindigkeit, ohne, dass die Maschine gestartet zu bewegen: bleibt der Fehlerzustand bestehen, muss eine Kontrolle (und eventuell eine Reparatur) der
wurde): Das Netzteil wird deaktiviert elektrischen Anlage oder der Platine vorgenommen werden.
Err22 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 22 1. UnregelmaBigkeit der Signale der Lichtschranke 1. a) Uberpriifen ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
b) bleibt der Defekt bestehen, die Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell ersetzen
c) die Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.
Err23 Wenn man die Taste START auf dem Display betatigt, 1. Der Messschieber fiir die Messung des Abstands befindet sich nicht in Ruhestellung. 1. a) Uberpriifen Sie, dass sich der Messschieber in Ruhestellung befindet.
erscheint Err23. b) Priifen Sie den Analogwert A5 (ca.200).
c) Wiederholen Sie die Kalibrierung des Messschiebers
EEE EEE Auf dem Display erscheint EEE EEE 1. Zwei Tasten gleichzeitig gedriickt. 1. Stets nur eine Taste driicken
2. Anzeigeplatine defekt. 2. Die Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.

A Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALkontrolliert und eventuell eingeschrénkt werden

@EISSBARTH

COD. 654217 Rev.2
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TROUBLESHOOTING
display malfunctioning Causes Trouble-shooting
Displays donot | The card is not powered up. 1. External supply off or phase not working. 1. Check that positive/negative and neutral are connected up to balancer.
come on 2. Fuse blown in the electrical plant. 2. Replace fuses in electrical plant (blown fuses indicate fault in electric plant)
3. Control panel fuse blown. 3. Replace fuses on control panel (blown fuses indicate fault in electronic part).
Err1 Err 1 appears on power-up 1. The card has lost the calibration data and factory configuration setting. 1. Repeatall calibration and balancer configuration stages
2. One or more calibration or setting phases have not been carried out. 2. Perform missing programming or setting operations.
Err2 During the measuring cycle the Err 2 message appears. 1. The guard has been raised before completion of measurements. 1. Wait for end of measuring launch before raising guard.
Er3 During the measuring cycle the Err 3 message appears. 1. Onstart-up (using START key or lowering guard) the wheel was rotating backwards 1. Ascertain that the wheel is still before start-up and in any case avoid rotating wheel
2. Motor winding inverted. backwards on START.
2. Check for correct motor connection.
Err4 The motor does not turn (with START pressed) or after about 20 sec. the Err | 1. The motor cannot reach the revolutions needed for effective balancing 1. Check mains voltage (it is probably low)
4 message appears. 2. electronic card malfunctioning 2. Replace electronic card
3. electrical plant malfunctioning 3. Replace electrical part
Er5 At end of second calibrating run with the wheel Err 5 appears on the display. 1. Calibration weight has not been applied on the wheel. 1. Repeat calibration from beginning and apply the calibration weight when instructed in the
2. The pick-ups have not been connected calibration procedure (also see ‘Basic Machine Calibration’)
2. Check pick-up connections.
Er6 Message Err 6 appears when pressing the START key. 1. The guard has not been lowered. 1. Lower guard with wheel mounted.
2. Guard microswitch broken 2. Replace microswitch.

Emr7 At end of second calibrating run with the wheel Err 7 appears on the display 1. Phase difference between the 2 pick-ups is too large. 1. a) check that the calibration weight has been correctly applied;

b) also check machine location; it is probably not stable and is vibrating excessively;

c) if the problem persists after having stabilised the machine correctly, check the sensor and
electronic card connections (and replace if necessary);

d) replace pick-ups;

e) if after replacing pick-ups the problem is not solved, replace the card.

Err8 At end of second calibrating run with the wheel Err 8 appears on the display 1. The left pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check left pick-up connection (and replace if necessary).

Err9 At end of second calibrating run with the wheel Err 9 appears on the display 1. The right pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check right pick-up connection (and replace if necessary).

Err 10 During launch Err 10 appears on the display. 1. Position sensors in optoelectronics defective. 1. a) check optoelectronic card connection.

2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.

Er 11 During launch Err 11 appears on the display. 1. Passage through zero sensor defective in optoelectronics 1. a) check optoelectronic card connection.

2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.

Err 17 Atend of launch Err 17 appears on display 1. Weight out of regulation field (weight necessary for balancing the wheel is above 250 grams) 1. a) Check that the wheel is correctly fixed on the flange;

b) find (in any case) the external position, apply a 100 gram weight and launch a run..

Err 18 Err 18 appears on display 1. Wheel data not set. 1. Set the wheel data before starting the measuring cycle.

Err 19 “Err 19" is displayed after the second calibration cycle. 1. The signal reading at the right pick-up is lower than that at the left pick-up. 1. The connections to the two pick-ups might be inverted. Check (and exchange if necessary).

Err 20 During measuring cycle Err 20 appears on display: the wheel speed has 1. 1 Brake pedal operated during the measurement 1. Avoid pressing the brake pedal when the motor is operating.

gone below the minimum for measurability. 2. Motor rotation speed irregular. 2. beware of knocking the machine during the measuring cycle. check mains voltage (probably
low)

Err 21 During measuring cycle Err 21 appears on display: possible electrical fault. 1. The electronic card has found a condition of danger connected to a too-high wheel speed during an 1. Switch off the machine, lower the guard and switch the machine back on without moving the
inactive machine phase (the shaft rotates at high speed without the operator having pressed the START wheel; if the error persists, check (and replace if necessary) the electric or electronic part
command); the electric power is deactivated. (control panel or encoder card).

Err22 During the launch Err 22 appears on display 1. Some fault in the optoelectronic signals. 1. a) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;

b) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
¢) check and if necessary replace the control panel electronic card.

Err23 When the START button is pressed the display reads Err23. 1. The gauge for measuring distance is not in the neutral position. 1. a) Check that the gauge is in the neutral position.

b) Check the A5 analogue figure (approx. 200).
¢) Repeat the gauge calibration procedure.
EEE EEE EEE EEE appears on the display 2. Two keys pressed together. 1. Pressone key at a time
3. Keyboard defective. 2. Check and if necessary substitute the control panel electronic card.

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

indication anomalies

causes

remédes possibles

afficheur

Les afficheurs ne | La carte ne s'alimente pas. 1. Manque de I'alimentation extérieure ou manque d'une phase 1. Controler que la phase et le neutre soient branchés a I'équilibreuse
s'allument pas 2. Rupture des fusibles dans le systeme électrique 2. Remplacement des fusibles dans le systéme électrique (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
3. Rupture des fusibles sur le panneau de commandes anomalie dans la partie électrique)
3. Remplacement des fusibles sur le panneau de commandes (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
anomalie dans la partie électronique).
Err1 A l'allumage apparait le message Err 1 1. Lacarte a perdu les données d'étalonnage et de configuration introduits en usine 1. Refaire toutes les phases d'étalonnage et de configuration de I'équilibreuse
2. Une ou plusieurs phases d'étalonnage n'ont pas été exécutées. 2. Exécuter les programmations ou les étalonnages manquants.
Err2 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 2 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de lever le carter de protection
Er3 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 3 1. Aumoment de la mise en marche (frappe de la touche START ou abaissement du carter) la 1. Sassurer que la roue soit arrétée au moment de la mise en marche et éviter de la faire tourner vers l'arriére au
roue tournait vers l'arriére moment du START
2. Bobines du moteur inversées 2. Veérifier le branchement correct du moteur
Err4 le moteur ne tourne pas (si START pressé) ou apres environ 20 | 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Controler la tension du réseau (elle est probablement basse
apparait le message Err 4 2. Anomalies de la carte électronique 2. Remplacement de la carte électronique
3. Anomalie dans le systéme électrique 3. Remplacement de la partie électrique
Er5 A la fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur 1. Lamasse de calibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter I'étalonnage du début et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure d'étalonnage
montre Err 5 2. Les pick-up n'ont pas été branchés (voir aussi “Etalonnage base de la machine”)
2. Controler le branchement des pick-up.
Err6 En appuyant sur le poussoir START apparait le message Err 6 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection avec la roue montée
2. Rupture du micro-interrupteur du carter 2. Remplacement du micro-interrupteur.
Er7 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur 1. Ladifférence de phase entre les 2 pick-up est trop importante 1. a) vérifier que la masse d'étalonnage ait été appliquée correctement;
montre Err 7 b) vérifier aussi I'emplacement de la machine: probablement elle n’est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme apres avoir fixé correctement la machine, controler le branchement des détecteurs
et de la carte électronique (et éventuellement les remplacer);
d) remplacer les pick-up;
€) si aprés avoir remplacé les pick-up le probléme reste, remplacer la carte.
Er8 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur 1. Le pick-up de gauche n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable 1. Controler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de gauche.
montre Err 8 est interrompu.
Er9 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur 1. Le pick-up de droite n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de droite.
montre Err 9 interrompu.
Er 10 pendant le lancer I'afficheur montre Err 10 1. Défaut des releveurs de la position de I'opto.électronique. 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Lemoteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Er 11 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 11 1. Défaut du releveur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Le moteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Emr17 Ala fin du lancer I'afficheur montre Err 17 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire a équilibrer la roue est supérieure 2250 | 1. a) controler que la fixation de la roue sur le plateau ait été faite correctement; b) chercher
grammes) (tout de méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
Err 18 L"afficheur montre Err 18 1. Les données de |a roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d’exécuter le lancer de mesure
Er19 Ala fin du deuxiéme lancement de tarage, Err 19 apparait sur 1. Lasignalisation a I'entrée du pick-up de droite est inférieure a celle du pick-up de gauche 1. Probable inversion du branchement des deux pick-up: contrdler (et éventuellement invertir) le branchement des deux
I'afficheur pick-up.
Err 20 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: la vitesse 1. Onaappuyé surla pédale du frein pendant la mesure 1. Eviter d'appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
de la roue est descendue sous le minimum pour la mesure. 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliere. 2. a)faire attention a ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
Err21 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: possible 1. Lacarte électronique a détecté une condition de danger liée a la vitesse trop élevée de la 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si la
panne a la partie électrique. roue pendant une phase d'inactivité de la machine ('axe de la roue tourne a vitesse élevée condition d’erreur reste, controler (et éventuellement remplacer) la partie électrique ou la partie électronique
sans le START de I'opérateur): la partie électrique de puissance est désactivée. (panneau de commandes ou carte encodeur).
Err22 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 22 1. lrrégularités dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et éventuellement la couvrir;
b) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique;
) controler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.
Err23 Presser la touche START ; le mot Err23 apparait sur I'afficheur. 1. Le calibre pour la mesure de la distance n’'est pas dans la position de repos. 1. a) Vérifier que le calibre est dans la positon de repos
b) Contréler la valeur analogique A5 (env. 200).
c) Répéter la procédure de tarage des calibres
EEE EEE L’afficheur montre EEE EEE 2. Deux touches frappées simultanément. 1. Frapper une seule touche a la fois
3. Clavier défectueux. 2. Contréler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.

A D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre contrélées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

DEUTSCH

indicazione

display

Malfunzionamenti

possibili rimedi

| display non'si | La scheda non si alimenta. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna 0 mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
illuminano 2. Rottura dei fusibili nell'impianto elettrico 2. Sostituzione dei fusibili nell'impianto elettrico (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un
3. Rottura dei fusibili sul pannello comandi malfunzionamento della parte elettrica)
3. Sostituzione dei fusibili sul pannello comandi ('eventuale rirottura dei fusibili implica un
malfunzionamento della parte elettronica).
Err1 All'accensione compare il messaggio Err 1 1. Lascheda ha perso i dati di taratura e configurazione impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura e configurazione dell'equilibratrice
2. Una o piu fasi di taratura o configurazione non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
Err2 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 2 1. |l carter di protezione ¢ stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
Er3 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 3 1. Al momento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla ruotare
stava girando all'indietro all'indietro al momento dello START
2. Awolgimenti del motore invertiti 2. Verificare il corretto collegamento del motore
Ermr4 Il motore non ruota (se premuto START) o dopo circa 20° compare il | 1. | motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa
messaggio Err 4 2. Malfunzionamento della scheda elettronica 2. Sostituzione della scheda elettronica
3. Malfunzionamento dell'impianto elettrico 3. Sostituzione della parte elettrica
Er5 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 5 1. Il peso di calibrazione non € stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di
2. | pick-up non sono stati collegati taratura (vedi anche “Taratura base della macchina”)
2. Controllare il collegamento dei pick-up.
Er6 Premendo il pulsante START appare il messaggio Err 6 1. Il carter di protezione non ¢ stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
2. Rottura del microinterruttore del carter 2. Sostituzione del microinterruttore.
Er7 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 7 1. Ladifferenza di fase fra i 2 pick-up & troppo grande 1. a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non ¢ stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il
collegamento dei rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli);
d) sostituire i pick-up;
) se dopo aver sostituito i pick up non si risolve il problema, sostituire la scheda
Err 8 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 8 1. |l pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
Er9 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 9 1.l pick-up di destra non ¢ stato collegato correttamente o & difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
Err 10 Durante il lancio sul display compare Err 10 1. Difetto dei rivelatori della posizione nell'optoelettronica. 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. Il motore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventuaimente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 11 Durante il lancio sul display compare Err 11 1. Difetto del rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. limotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Emr17 Alla fine del lancio sul display compare Err 17 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 250 | 1. a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente;
grammi) b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un
lancio.
Err 18 Sul display compare Err 18 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
Er19 Alla fine del secondo lancio di taratura sul display compare Err 19 1. Il segnale all'ingresso del pick-up di destra & inferiore a quello del pick-up di sinistra 1. Probabile inversione del collegamento dei due pick-up: controllare (e scambiare eventualmente) il
collegamento dei due pick-up.
Err20 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: la velocita della ruota & 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore & in moto
scesa sotto al minimo per la misura. 2. Lavelocita di rotazione del motore ¢ irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
Er21 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: possibile guasto alla 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina
parte elettrica. elevata durante una fase di inattivita della macchina (I'albero ruota a velocita elevata senza lo senza muovere la ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventuaimente
START dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata. sostituire) la parte elettrica o la parte elettronica (pannello comandi o scheda encoder).
Err 22 Durante il lancio sul display compare Err 22 1. lrregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
b) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica;
c) controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.
Er23 Premendo il tasto START sul display compare Err23. 1. Il calibro per la misura della distanza non € in posizione di riposo. 1. a) Verificare che il calibro sia in posizione di riposo
b) Controllare il valore analogico A5 (circa 200).
c) Ripetere la procedura di taratura dei calibri
EEE EEE Sul display compare EEE EEE 1. Due tasti premuti contemporaneamente. 1. Premere un solo tasto alla volta
2. Tastiera difettosa.’ 2. Controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

ESPANOL

indicacion

Mal funcionamiento

causas

posibles remedios

pantalla
Las pantallas no | La tarjeta no se alimenta. 1. Falta de la alimentacion externa o falta de una fase 1. Controlar que la fase y el neutro, estén conectados a la equilibradora
se iluminan 2. Rotura de los fusibles en la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de los fusibles en la instalacion eléctrica (si los fusibles vuelven a romperse esto implica
3. Rotura de los fusibles en el panel de mandos un mal funcionamiento de la parte eléctrica)
3. Sustitucion de los fusibles en el panel de mandos (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un
mal funcionamiento de la parte electronica).
Err1 Durante el encendido aparece el mensaje Err 1 1. Latarjeta ha perdido los datos de calibrado y configuracion programados en la fabrica 1. Volver a hacer todas las fases de calibrado y configuracion de la equilibradora
2. Una o mas fases de calibrado o configuracion no se han realizado. 2. Realizar las programaciones o calibrados que falten.
Err2 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 2 1. El carter de proteccion ha sido elevado antes de terminar la medicion 1. Esperar a que termine el lanzamiento de medicion antes de elevar el cérter de proteccion
Er3 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 3 1. Durante la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba 1. Asegurarse de que la rueda esté quieta al momento de la puesta en marcha y en todo caso evitar
girando hacia atras hacerla rotar hacia atras al momento del START
2. Arrollamientos del motor invertidos 2. Verificar la correcta conexion del motor
Err4 El motor no rota (si se pulsa START) o después de aproximadamente 20°' | 1. El motor no consigue alcanzar las revoluciones necesarias para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja
aparece el mensaje Err 4 2. Mal funcionamiento de la tarjeta electrénica 2. Sustitucion de la tarjeta electronica)
3. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 3. Sustitucion de la parte eléctrica
Err5 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpeso de calibracion no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio el calibrado y aplicar el peso de calibracion cuando lo prevé el
aparece Err 5 2. Los pick-up no han sido conectados procedimiento de calibrado (ver también “Calibrado base de la maquina”)
2. Controlar la conexion de los pick-up.
Er6 Pulsando el boton START aparece el mensaje Err 6 1. El carter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada
2. Rotura del microinterruptor del carter 2. Sustitucion del microinterruptor.
Er7 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Ladiferencia de fase entre los 2 pick-up es demasiado grande 1. a) verificar que el peso para calibrado haya sido aplicado correctamente;
aparece Err 7 b) verificar ademas la colocacion de la maquina probablemente no es estable y vibra demasiado;
c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario
controlar la conexion de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente sustituirlos);
d) sustituir los pick-up;
€) si después de haber sustituido los pick up no se resuelve el problema, sustituir la tarjeta
Er8 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. El pick-up de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexién (y eventualmente sustituir) el pick-up de la izquierda.
aparece Err 8 interrumpido.
Er9 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. El pick-up de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la derecha.
aparece Err 9 interrumpido.
Er 10 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 10 1. Defecto de los detectores de la posicion en la optoelectronica. 1. a) verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. Elmotor norota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Er 11 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 11 1. Defecto del detector del pasaje por el cero en la optoelectrénica 1. a) verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. Elmotor norota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Emr17 Al final del lanzamiento en la pantalla aparece Err 17 1. Peso fuera del campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a | 1. a) controlar que la fijacion de la rueda sobre la brida haya sido efectuada correctamente;
250 gramos) b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
Er18 En la pantalla aparece Err 18 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de medicion
Er19 Al final del segundo lanzamiento de calibrado sobre el display aparece Err19 1. Lasefial al ingreso del pick-up de la derecha es inferior que el pick-up de la izquierda 1. Probable inversion de la conexion de los dos pick-up: controlar (y cambiar eventualmente) la
conexion de los dos pick-up.
Err 20 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: la velocidad de la 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medicion 1. Evitar pisar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
rueda a bajado por debajo del minimo para la medicion. 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medicion
b) controlar la tension de red (probablemente es baja)
Err21 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: posible averia en 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicién de peligro legada a la velocidad de la rueda 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin
la parte eléctrica. demasiado elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rota a velocidad mover la rueda: si la condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la
elevada sin el START del operador): la parte eléctrica de p ia viene deshabilitada. parte eléctrica o la parte electronica (panel de mandos o tarjeta encoder).
Err22 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 22 1. lIrregularidad en las sefiales de la optoelectrénica 1. a) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
b) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica;
c) controlar y eventualmente sustituir la tarjeta electronica del panel de mandos.
Err23 Al pulsar la tecla START en la pantalla aparece Err23. 1. Elcalibre para la medicion de la distancia no esta en posicién de reposo. 1. a) Controlar que el calibre esté en posicion de reposo
b) Controlar el valor analégico A5 (aprox. 200).
) Repetir el procedimiento de ajuste de los calibres
EEE EEE En la pantalla aparece EEE EEE 1. Dos teclas pulsadas contemporaneamente. 1. Pulsar una sola tecla a la vez
2. Teclado defectuoso. 2. Controlar y eventualmente sustituir |a tarjeta electronica del panel de mandos.

A Otros eventuales mal funvionamientos son de carécter prevalentemente técnico y deben ser controlados y eventualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

@EISSBARTH
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PYCCKUI

HEUCNPABHOCTWU, UX NTPUYUNHDBI U BO3MOXXHbBIE CMOCOBbl YCTPAHEHUSA

Ka3aHus HeUCcnpaBHOCTH NPUYUHDBI BO3MOXHbI€ CMOCOGbI YCTPaHeHUs
aucnaes
[ucnneit He Ha naate HeT nuTaHms. 1. OTCyTCTBYET NUTaHWE B CETU UAW He XBaTaeT OAHOI dasbl 1. MposepuTb NoakAloyeHne $as 1 HeMTPaALHOrO NPOBOAA K HaAAHCHPOBOUHOMY CTaHKY
0CBeLLeH 2. MoAOMKa NpefoXpaHUTEAeit SAEKTPUIECKOrO 060PyAOBaHNA 2. 3ameHuTb NpeaoxpaH1TeAn (NOBTOPHas NMOAOMKA NPEefOXpaHUTEAel yKa3biBaeT Ha NAOXylo paGoTy
3. MoAoMKa nNpesoxpaHUTeAeit Ha NyAbTe yrpaBAEHWs 9AEKTPUUYECKON YacTh 060pyaoBaHHs)
3. 3ameHuTb NpeaoxpaH1TeAn (NOBTOPHas NMOAOMKA NPEeROXpaHUTEAel yka3biBaeT Ha NAOXylo paGoTy
9AEKTPOHHOW YacTv 060pyaoBaHNs)
Err1 TMpw BKAloueHUM nosiBAsieTcs coobLuerme Err 1 1. TMAata notepsiAa AaHHble NPOBEAEHHOM Ha 3aBOAE KAAMBPOBKM U KOHOUIypaLium 1. MpopeAatb CHOBa BCE OnepaLn v KaAMbpoBKM 1 KOHGUrypaLm HanaHCUPOBOYHOTO CTaHKa
2. He 6biAv NpOBefieHbl OAHA MAV HECKOABKO CTafni KaAMBPOBKM WAV KOHGUIypaLmm. 2. [Npopenatb HepocTaloLLiee MporpamMMMpoBaHNe MAV KaAnbpoBKY.
Err 2 Bo Bpems N3mMepnTeAbHOrO LIMKAA nosBAsieTcs coobuuerme Err 2 1. 3alMTHbIN KOXYX OblA MOAHAT paHbLUe OKOHYaHWs M3MEPUTEAHOTO LIMKAA. 1. TMopoxmaTb OKOHYaHMEe N3MEPUTEAbHOrO LIMKAA M 3aTeM MOAHNMATb 3aLLMTHbIA KOXKYX.
Err3 Bo Bpems n3mepuTeAbHOro LIMKAA nosBasieTcs coobulerme Err 3 1. B MOMeHT 3anycka (Haxatns kHonku START uAn onyckaHus KOoXyxa) KOAeCO BpaLLiaAOCh B 1. YnocToBepuTbCs, YTO B MOMEHT 3arycka KOAeCO He BpaLLiaeTcs W, B AlbboM cAyyae, cTapaTbCs He
TPOTVIBOMOAGKHOM HampaBAEHIN BpALLIaTh €ro B MPOTUBOMOAOXKHOM HampaBAEHM B MOMeEHT 1Y CKA
2. MomeHsHbl MecTamn 0BMOTKM ABUraTeAs 2. MpoBepuTb NPaBUABHOCTb AAEKTPUYECKOTO NOACOEANHEHNA ABUraTeAs
Err4 [lBurateab He Bpaluaetcs (npu Haxatum kHomku START) wam nocae 20° | 1. [lBurateAb He B COCTOSIHUM HabpaTb 060POTHI, HEOHXOAUMbIE JAS BbINMOAHEHWS XOPOLLIEN 1. MpoBepuTb HanpsXeHre ceTn (BO3MOXXHO HU3KOE )
nosiBAsieTCs coobLuerue Err 4 6anaHc1poBKU 2. 3aMeHWTb SAEKTPOHHylo nAaTy
2. Taoxas paboTa SAEKTPOHHOW NAaThI 3. 3ameHnTb 3AEKTPOOGOpyaoBaHe
3. laoxas paboTa 9AeKTpoo6opyaoBaHIs
Err5 B KOHLIe BTOPOro 3amnycka kaAMbpoBKy C KOAECOM Ha AMCTAeE 1. He ycTaHOBAEH 3TanOHHbIi rpy3 1. ToBTopuTb CHauaAa onepaumio KaAMBPOBKY U 3aBUHTUTb STAAOHHbIN IPY3 MPUAEPXKMUBAACH NPOLIEAYPbI
noseAsetcs Err 5 2. He noacoeavHeHbl patumkn [Ipick-up KannbpoBKM (CM. Takxe “OCHOBHasA kaAnbpoBka cTaHka')
2. [posepuTb NoacoeanHeHne naTumkoB “pick-up*
Err6 Mpu HaxxaTm kHonku START nosiBAsieTcs coobuerme Err 6 1. He BbiA OnyLLEH 3aLLNTHBIA KOXYX 1. OnycTuTb 3aLLMTHBIN KOXYX NPU YCTAHOBAEHHOM KOAECE
2. MoAomKa MUKpOBbIKAlOYaTEAs KOXYXa 2. 3aMeHWTb MUKPOBbIKAlOYATEAD.
Err7 B KOHLIe BTOPOro 3arycka kaAuBpoBKY C KOAECOM Ha AvcrnAee 1. CAMLLKOM BOAbLLIAS pa3HuLia Mo dase Mexay 2-Ms noporamu cpabatbiBaHus [ pick-up: 1. a) NPOBEPUTb NPABMALHOCTb YCTAHOBKM 9TAAOHHOTO IPY3UKa;
nossasercs Err 7 b) NpoBepUTL Takxe YCTaHOBKY CTaHKa: HE UCKAIOYEHO, UTO OH YCTaHOBAEH MAOXO U CUABHO BUBPUPYET;
C) ecau npoBAema OCTaeTCsi W MOCAe KOPPEKTHOrO 3aKPEerAeHUs CTaHKa, HeobXOAWUMO MpOBEpUTb
COEANHEHNS AaTYMKOB U SAEKTPOHHOM MAATHI (M, NPY HEOBXOAMMOCTH, 3aMEHUTb KX)
d) 3amenuTb pick-up;
€) eCAM MOCAE 3aMeHbl aTYMKOB pick-up NpobAema 0CTaeTcs, 3aMEHUTb NAaTy
Err8 B KoHLIe BTOpOro 3anycka kaAMbpoBK/ C KOAECOM Ha AvcrAee 1. AeBblit pick-up CoefiHeH HeMpPaBUAbHO AV MOAOMAH, AW MpepBaH NpoBo., 1. lposepuTb CoennHeHne AeBoro aatumka pick-up (1 B cAyyae HeOHXOAMMOCTY 3aMEHMTD)
nossasetcs Err 8
Err9 B KoHLIe BTOpOro 3anycka kaAMbpoBKW C KOAECOM Ha AvcrAee 1. [pasbift pick-up CoenMHeH HenpasAbHO MAV MOAOMAH, AV NPepBaH MpoBoA. 1. [posepuTb COennHeHNe NPaBoro AaTumka pick-up (M B CAyyae HEOHXOAMMOCTM 3aMEHNTb)
nossasetcs Err 9
Err 10 Bo Bpems 3anycka Ha aucnaee Bbiceumnsaetcs Err 10 1. oAOMKa AaTYMKOB NO3MLIK B ONTOSAEKTPOHMKE. 1. a) NPOBEPUTb COBANHEHNA ONTOSAEKTPOHHOM NAATbI
2. [lBuratenb He BpaLlaeTcs b) ynocToBepuTbCA, 4TO ONTOSAEKTPOHHAA NAATA 3aLLyMLLieHa OT OCBELLEHUA Cpefabl 1, Npy
HeobXoaMMOCTH, MOKPbITh €€;
C) €CAM MOAOMKA OCTaETCS NPOBEPUTH U MPY HEOBXOAUMOCTU 3aMEHUTb ONTOIAEKTPOHHYlO nAaTy
2. TpoBepuTb dAEKTPUYECKYlo YacTb 06opynoBaHms
Err 11 Bo Bpems 3anycka Ha aucnaee nossasetca Err 11 1. MoAoMKa AaT4MKOB NPOX0AA Yepe3 HOAb B ONTOSAEKTPOHIUKE 1. a) NpoBepuTb COEANHEHMA ONTOIAEKTPOHHO NAATbI
2. [luratenb He BpalLaeTcs b) ynocToBepuTbCA, UTO ONTO3AEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLEHA OT OCBELLIEHNS CPefbl 1, NMpn
HeoBbX0aMMOCTH, MOKPbITH ee;
C) €CA MOAOMKA OCTAETCS MPOBEPUTL M MPY HEOBXOAMMOCTN 3aMEHUTb ONTOIAEKTPOHHYlO NAaTy
2. [NpoepuTb SAEKTPUYECKYlO YacTb 060pyaOBaHNA
Err 17 B koHue 3anycka Ha aucnaee noseasetcs Err 17 1. Tpy3 BHe MOAS PeryAvpoBaHus (HEOBGXOMMMbIN IAS BanaHCUPOBKM KOAeca rpy3 mpesbiluaeT | 1. a) npoBepuTb MPaBUABHOCTb KPEMAEHMs KOAeCa Ha pAaHLIE
250 rpamm) b) Haitth (B Alo6om cayyae) BHelwHlolo nosuumlo, yctaHosnTb 100 rpaMMOBbIN rPY3KK 1 MPOMU3BECTY 3aryCck
Err 18 B koHLe 3anycka Ha ancnaee noseasetcs Err 18 1. He 3apaHbl AaHHbIe kKoAeca 1. Mpu NOMOLLM KAGBMATYPbI BBECTU AaHHbIE KOAeca
Err19 B KoOHLIe BTOPOro 3anycka TapuMpoBaHusa Ha aucnaee 1. CurHaa Ha BXofe NpaBoro aaTumka “pick-up” HUxXe curHana Aesoro aatuuka “pick- | 1. BO3MOXHO, YTO MOMEHSAM MeCTaMn COeANHEHNSA ABYX AATUMKOB “pick-up”: NpoBepuTb (M Npn
nosieasieTcs Err 19 up” HeobXx0aVMOCTM MOMEHATL) COEAMHEHNA ABYX AATUYMKOB “pick-up”.
Err 20 Bo Bpems u3mMepeHus Ha aMcraee BbicBeumBaeTcs Err 20: ckopocTb 1. Bo Bpems n3mepeHus bbiAa HaXaTa neaab TOpMO3a 1. He Haxumatb TopMO3Hylo nenanb npu AeicTaylolem asurateae
KOAECA YMEHbLLIMAACh 1 MMEET 3HaUEHNE HIKE MUHMMAAbHOTO 2. CkopoCTb BpaLLEHNs ABUraTeAsl HeperyAsipHa ) 6biTb BHUMATEAbHBIMM 11 HE TOAKATb CTAHOK BO BPEMS M3MEpPeHMit
Heo6X0MMOro IS NPOBEEHNA U3MEepeHNi b) MpoBepuTb HaNPsXKEHNE INEKTPOCETH (HE CKAIOYEHO, UTO OHA ABASETCSA HU3KOM)
Err 21 Bo Bpemsa n3mepenHns Ha ancnAee BoicBeunsaeTca Err 21: BO3MOXHbI 1. OneKTPOHHas nAaTa obHapyxuaa onacHylo cutyaumio cBfzaHHylo ¢ BLICOKOI CKOPOCTblo 1. BbiKAlOUNTb CTAHOK, ONYCTUTb 3ALLNTHBIA KOXYX M 3aTeM BKAIOUMTb CTAHOK He BpaLLias KOAECO: eCAU
MOAOMKM SAEKTPUYECKOM 4acTh 060pyAoBaHMA. KoAeca B Hepabouen CTaaum CTaHka (BaA BPALLAETCA C BbICOKOM CKOPOCTblo 6€3 Komanabl NPOAOAXAET NOKa3blBaTb HaAMUYME MOAOMKM HEOBXOAMMO NPOBEPUTL (M NPU HAROBHOCTI 3aMEHUTD)
START onepatopa): oTKAK TCA AEKTP: Tb. IAEKTPUUECKYIO MAM SAEKTPOHHYIO YacTb 060PYAOBaHUs (MaHeAb YPaBAEHWs UAM NAATY KoaupyloLLero
YCTPOMCTBA)
Err 22 Bo Bpems 3anycka Ha aucnaee Bbiceumnsaetca Err 22 1. OLwnBKM B CUrHAAAX OMTOIAEKTPOHHOrO 06OPYAOBaHMSA 1. a) ynocToBepuTLCA, 4TO ONTOIAEKTPOHHAA NAATA 3aLLMLLIEHA OT OCBELLIEHWS CPefbl W, Npn
HeobXoaMMOCTH, MOKPbITH ee;
b) ecAn nonromka ocTaHeTCA NPOBEpUTL 1 MPY HEOHXOANMOCTH 3aMEHUTb OMTOSAEKTPOHHYIO MAaTy;
C) MPOBEPUTH 1 MPU HEOGXOAMMOCTY 3aMEHUTb AAEKTPOHHYIO MAATY MaHeA yripaBAEHMS!.
Err23 Mpu HaxaTtum konku START Ha gucnnee nosiBUTbCS Hagnuek Err23. 1. MepHas nuHeika Ans U3MepeHust paccTOsIHNS He HaxoanTCs B Hepaboyem nonoXeHuu. 1. a) YpocToBepuTbCs B TOM, YTO MEpHas NUHelika HaxoauTbCs B Hepabouem nomnoxeHum
b) MpoBepuTb aHanoroBoe 3HayeHne A5 (npumepHo 200).
c) [MoBTOPUTb NpoLieaYpPY TapupOBaH!s MEPHbIX NIUHEEK
EEE EEE Ha aucnaee Boiceeunaetca EEE EEE 1. BblAV HaXXaTbl OAHOBPEMEHHO BE KHOMKW. 1. Haxumatb TOAbKO Mo OAHOW KHOMKe
2. ToaomaHa kaasmatypa.’ 2. MpoBepuTb 1 NPU HEOBXOAMMOCTY 3aMEHNUTL IAEKTPOHHYIO MAATY NaHEeAW YrpaBAEHMS.

A [ipyrue BO3MOXHble HEUCNPABHOCTM MMEIOT B OCHOBHOM TEXHUYECKMI1 XapaKTep U AOAXKHbI NPOBEPATLCA W, 10 BO3MOXHOCTH ycTpaHaTca BbICOKO KBAAUDULIMPOBAHHBIM TEXHWYECKWUM MEPCOHAAOM.
@EISSBARTH
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DEUTSCH
STANDARDWARTUNG

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

Vom Anwender vorzunehmende Reinigung und Wartung der
Maschine

Um die Leistungsfahigkeit und die ordnungsgeméfe Funktionsweise des
Geréts garantieren zu konnen, muss es saubergehalten und regelmafig
gewartet werden. Folgende Wartungsarbeiten miissen regelmaBig vom
Benutzer der Montiergerats durchgefiihrt werden:

A\ Vor Beginn jeder Reinigungs- oder Wartungsttigkeit die Maschine
mittels Hauptschalter ausschalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

MECHANISCHE EINZELTEILE

Die Qualitat der Wuchtergebnisse hangt in hohem MaB vom Zustand der
Maschine und des Zubehdérs ab. Flansche und Konen miissen regelmaRig
geséubert bzw. gedlt werden.

BEWEGUNG UND STANDORTWECHSEL DES
GERATS

leaning the hine and user maint

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine
it is essential to carry out periodic routine maintenance. Routine
maintenance operations must be conducted by the user in accordance
with the manufacturer's instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug
from the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw
devices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil
even when not being used. The quality of the balancing depends
significantly on the condition of these parts.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Falls ein Standortwechsel des Gerats notwendig sein sollte, lassen
Sie bitte die notwendige Vorsicht beim Transport walten.

Um das Gerat an Gurten befestigt hochzuheben, siehe Abbildung 33
und Anleitungen auf Seite 15.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all nec-
essary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FA650 are
required. Attach at the points indicated in fig. 24.

STORAGE AND SCRAPPING

ZEITWEILIGE STILLLEGUNG:

Sollte das Gerét liber einen bestimmten Zeitraum nicht genutzt werden
oder

eventuell nicht funktionieren, ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose!

ENDGULTIGE STILLLEGUNG:

BeschlieRt man hingegen die endgiiltige Stillegung des Gerats, empfehlen
wir, das Stromleitungskabel zu entfernen, nachdem der Stecker aus
der Steckdose gezogen wurde, um so das Gerat funktionsuntlichtig zu
machen.

VERSCHROTTUNG:

Bitte beachten Sie bei Stilllegung und Verschrottung die gesetzlichen
Vorschriften.

@EISSBART H

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in
which it is not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made
inoperative by detaching the electrical supply cable after removing the
plug from the socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws
in force.

COD. 654217 Rev.3
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FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUN
MAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAY)KMBAHME

nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Pour assurer I'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il
est essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique.
Les opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur
selon les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d’entretien,
éteindre la machine par Pinterrupteur général et 6ter la fiche de
la prise de courant

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur & cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre maintenus propres et doivent étre
légerement lubrifiés avec de I'huile non corrosive, méme lorsqu’ils ne
sont pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend de leur état.

TRANSPORT ET MANUTENTION

pulizia e ione della hina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione or-
dinaria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTIMECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell'equilibratura dipende considerevolmente dalla loro condizione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

limpieza y to de la maquina a cargo del usuario
Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas
el usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de sujeccion se deben mantener limpios y deben estar
ligeramente lubrificados con aceite no corrosivo, también cuando no se
usan. La calidad del equilibrado depende considerablemente de su
condicion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHUYECKMIi YXOA 3a MaLIMHON, BXOAALME B 0683aHHOCTb
norpeéutens

[laq obecneverns 9GGEKTUBHOM M NPaBMAbHOIM PaboTbl MaLLWHbI
HE06XOANMO OCYLIECTBAATL €€ YUCTKY U MAAHOBOE TeXHUueckoe
o6eayxuBanmue. Onepauiyv MAGHOBOrO TEXHUYECKOrO 0BCAYXMBAHMA
LOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAeM B COOTBETCTBUM C HIXe
NpencTaBAEHHbIMU UHCTPYKLMAMU NPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Aloboit onepaumnn No YUCTKE MAM TEXHUYECKOMY
yXofy,  BblKAlouuTb  MalmMHy  nocpescteomM  o6uwero
BbIKAIOYaTeNS U BbIHYTb BUAKY U3 INEKTPOPO3ETKM

MEXAHWUYECKUE YACTMU: MepexoaHoe KOHYCHOE YCTPOMCTBO BaAa
1 YCTPOMCTBA KPEMAEHMA AOAXHbI MOAAEPXUBATLCA B YNCTOTE W
noABepraTbCs Aerkoit CMaske He Bbi3biBaloLUM KOPPO3UM MACAOM
Tak xe u B nepuop 6GespeitcTeus. KayectBo 6anaHcupoBku B
3HAUNTEAbHOW CTEMeHWU 3aBUCUT OT MX COCTOAHUA.

TPAHCMOPTUPOBKA U NEPEMELLEHWUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, se munir de 2

bandes de levage de 3 m. modéle FA650 et passer ces bandes aux
points indiqués sur la fig. 24.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi

di 2 fasce di sollevamento di mt.3 modello FA650 e avvolgere nei punti
indicati in fig. 24.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la
maquina, jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de embrague y elevacion de la maquina, dotarse de

2 cintas de elevacion de 3 m. modelo FA650 y enrollarlas en los puntos
indicados en la fig. 24.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cAyyae  Heo6XomMMOCTM  TPAHCMOPTUPOBKM  WAW
NepeMeLLieHns CTaHka CAeayeT NpUHMMaTh HEOBXOAMMbIE Mepbl
6esonacHocTy!

[lAs CTpOMOBKM M noabema CTaHka, Heobxoaumo umeTb 2 ABa

noabeMHbIX 6aHpaxa pAAuHoOM B 3 MeTpa, mopeAb FA650, wu
3axBaTbiBaTh UMK, Takum o6pa3om. Kak NpeacTaBAEHO Ha puc. 24.

NEPNOQ BE3OENCTBUA U YTUAUSALUA

PERIODES D’INACTIVITE

SiI'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, dter la fiche de la prise de
courant !

MISE DE COTE DEFINITIVE

Si 'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique aprés avoir
6té la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION

L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogénes et évacuer selon les lois en vigueur.

@EISSBARTH

PERIODI DI INATTIVITA’

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o
comunque durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere
la spina dalla presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pil questa macchina, si raccomanda
di renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo
aver tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre
in parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periddos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacion eléctrica después de
haber retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo
especial, descomponer en partes homogéneas y despachar segun las
leyes vigentes

COD. 654217 Rev.3

NEPWOJM BE3AEVUCTBUA

B cAyyae Heo6X0AMMOCTN AAUTEAbHOTO XPaHEHUA CTaHKa, MAW Xe B
nepuop ero 6e3neiicTBus, HEOBXOAUMO BbIHYTh BUAKY U3 PO3ETKM
UTaHUA.

OKOHYATEAbHOE CNUCAHUE

EcAn GyneT MpuHATO peLleHne He UCMOAb30BATb BOAbLIE CTaHOK,
HeobxoaMmMo cheAaTb ero HepaboTocnocobHbIM. [IAs 3TOr0 HYXHO
BbIHYTb BUAKY W3 PO3ETKM MUTAHNS U YAAAUTb KaBeAb MuUTaHus.

YTUAU3ALNA

Tak Kak 6anaHCUPOBOYHbII CTAHOK SBASETCA CheunanbHbIM
BTOPCbIPbEM, HEOHXOANUMO pa30bpaTh €ro Ha 4acTu, B 3aBUCUMOCTH
0T TUNa maTepuasa, u nepepaboraTb CoOranacHo Aeicteylowiemy
3aKOHOLATEAbCTBY.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN * (S.19)
ZU RATE. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN.

» WENDEN SIE SICH HIERZU IN JEDEM FALL AN DEN BEISSBARTH-KUNDENDIENST. UM
EINEN PROMPTEN SERVICE ZU GEWAHRLEISTEN, EMPFEHLEN WIR BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE SERIENNUMMER (DEM TYPENSCHILD ZU ENTNEHMEN) UND
DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSZEICHNUNGEN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE
DER STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

A DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIERLICH VON EINEM AUTORISIERTEN
BEISSBARTH-HANDLER BEZOGEN WERDEN. DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR
EVENTUELLE SCHADEN ODER BETRIEBSSTORUNGEN, DIE DURCH NICHT ORIGINALE
ERSATZTEILE HERVORGERUFEN WURDEN.

@EISSBARTH

» WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION.
ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECHNICIANS.

» INALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED BEISSBARTH
RETAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/A WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED
BEISSBARTH RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 654217 Rev.3

» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES”. D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES DOIVENT
ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS BEISSBARTH. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT,
AU MOMENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE
FABRICATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D’IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE
DEFAILLANCE.

/A ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

/A ATTENTION
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS BEISSBARTH

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.
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ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHUYECKOE OBCAYXXUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI". ALTRE EVENTUALI
DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/A ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/A\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

@EISSBARTH

EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES’. OTRAS
EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL TECNICO
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/A ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/A ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 654217 Rev.3

» NPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCMPABHOCTW, UX NMPUYMHBI 1 BOSMOXHBIE CMOCOBbLI YCTPAHEHWAT. PYTUE
BMAObl HEWCMPABHOCTEM AOAXHbI YCTPAHATBCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOI O O6CAYXXMBAHWA
OWCTPUBbIOTEPA OBOPYLOOBAHMS OWUPMbl BEISSBARTH. OASl TOrO, YTOBbI
PEMOHT BblA CLEAAH B KPATYAMWMWA CPOK MPW MOLAYE 3AMPOCA B
CEPBUCHYIO CAYXBY HEOBXOOMMO YKA3bIBATb MOLOEAb CTAHKA, ErO
3ABOCKOWM HOMEP (CMOTPU HA TABAMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTMW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMY MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [OAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOMECCVOHAALHO KBAAMOULIIPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHbIE SCKI3bl, MPUBOANMBIE HA MOCAELYIOLLNX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOOEAW, CMELVAABHBIE MOONOUKALIK 1
JIONOAHUTEAbHOE OBOPY[JOBAHVE.

/\ BHUMAHME
3AMACHBIE YACTM [IOAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
VICTPUBLIOTEPA OBOPY[IOBAHNS OUPMbI BEISSBARTH.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEN.
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N.654144

Rev.0

MICROTEC 825-825D

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 825-825D A 115/230V

MICROTEC 825-825D BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 825-825D A 115/230V
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DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

Das Gerat verflgt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers lbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stérung istinnerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Féllen des uneigenen Gebrauchs des
Geréates ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d’un an apreés la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de linstallation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement & des points
d’alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de 'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva ' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti I'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione o manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti l'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell’'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti & di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

@EISSBARTH

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esté excluida ademas en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 654217 Rev.2

3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHBIN LieHTP. B Alobom cAyyae TpaHCmopTHbIe pacxodbl onAaumsaloTcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.
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Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

CBEISSBARTH'

BEISSBARTH
Automotive Group

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrici - Wheel Balancers - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw / Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

MICROTEC 825-825D

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 61000-6-3 - EN 61000-6-1
EN 61000-6-4 - EN 61000-6-2 - EN61000-3-2 - EN61000-3-3

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacién

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Signature / Firma / Unterschrift / Signature / Firma
07.07.2005 (BEISSBARTH'
BEISSBARTH

z Automotive Group
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