
Размер 
резьбы

FLOWDRILL - термическое сверление
FLOWTAP
 накатка 
резьбы

Диаметр 
сверла, мм

Скорость 
вращения, 

об/мин

Мощность 
станка, кВт

Время одного 
цикла, сек

Скорость 
вращения, 

об/мин

M2 1,8 3200 0,5 2 1600

M3 2,7 3000 0,6 2 1350

M4 3,7 2600 0,7 2 1000

M5 4,5 2500 0,8 2 800

M6 5,4 2400 1,0 2 650

M8 7,3 2200 1,3 2 500

M10 9,2 2000 1,5 3 400

M12 10,9 1800 1,7 3 330

M16 14,8 1400 2,2 4 250

M18 16,7 1300 2,5 5 220

M20 18,7 1200 2,7 5 200

BSP 1/8" 9,2 2000 1,5 3 400

BSP 1/4" 12,4 1600 2,0 3 360

BSP 3/8" 15,9 1400 2,3 4 300

BSP 1/2" 19,9 1200 3,0 5 270

BSP 3/4" 25,4 1000 3,5 6 200

BSP 1" 31,9 800 5,0 9 180

Примечание:
Параметры в этой таблице применимы к рядовым конструкционным
сталям толщиной 2 мм. Эти значения применимы к стандартным 
величинам и могут меняться в зависимости от размера резьбы,
длины резьбы и свойств материала.

При термосверлении нержавеющей стали рекомендуется снижать 
скорость вращения шпинделя на 15% и увеличить диаметр сверла
на 0,1 мм начиная с М6 и более. Для алюминия и других материалов 
не содержащих железа, рекомендуется увеличить обороты шпинделя
при термосверлении примерно на 50%.

Для сверления в более толстых листах неоходимо добавить
1 секунду времени на каждый миллиметр (+1 сек / мм).
При использовании станка с ЧПУ данные для техпроцесса необходимо 
запрашивать у производителя или представителя.

Стойкость сверла Flowdrill в соответствии с оптимальными условиями:
сверло Flowdrill для М8, лист 2 мм

     рядовая конструкционная сталь - приблизительно 10 000 отверстий

     нержавеющая сталь - приблизительно 5 000 отверстий

Сверла FLOWDRILL:
Все сверла Flowdrill имеют вариации в диаметрах рабочей части
с шагом 0,1 мм. В случае необходимости изготовления специального
сверла для вас мы обязательно рассмотрим ваш заказ и постараемся
помочь.

Накатка резьбы FLOWTAP:
Наш стандартный диапазон накатных метчиков включает
в себя размеры М2 - М20, а также G1/16’’ - G1’’. Все стандартные
накатные метчики имеют TiN покрытие и желоб для смазки.
В добавок мы можем также поставить накатные метчики следующих 
типов резьб по вашему требованию:

     MF / NPT / UNC / UNF / Rp / Rc / BSPP / BSPT / NC / API  

Характеристики станка для термического сверления и накатки резьбы

Представитель в Украине:

ТПП “СПЕКТР”
г.Днепропетровск
тел.: 056/ 790-06-95 (96)
факс: 056/ 790-50-30 (31)
flowdrill@tppspectr.com.ua
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УМНОЕ СОЕДИНЕНИЕ...

ТПП “СПЕКТР”
представляет в Украине

ТЕХНОЛОГИЮ ТЕРМИЧЕСКОГО СВЕРЛЕНИЯ И БЕССТРУЖЕЧНОЙ НАКАТКИ РЕЗЬБЫ

www.tppspectr.com.uawww.tppspectr.com.ua

Осевое усилие при сверлении
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Диаметр сверла, мм
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УМНОЕ СОЕДИНЕНИЕ ПРИ ОТСУТСТВИИ СТРУЖКИ

ТЕХНОЛОГИЯ

Термосверление трением и 
холодная накатка резьбы 

Flowdrill - термосверление 
Flowdrill использует скорость вращения и осевое давление
инструмента для создания локальной точки разогрева трением.
Это размягчает металл и формирует точную втулку в течение
нескольких секунд. При этом:
      многократно увеличивает изначальную толщину металла

не производит стружки - нет отходов

в стали, в нержавеющей стали, в алюминии, в латуни, в меди

для всех типовых материалов толщиной не менее 0,5 мм

для резьб с высокой прочностью на разрыв от М2 до М20 и до G1’’

таким образом успешно заменяет приваренные, запрессованные 
и заклепочные гайки

Flowtap - холодная накатка резьбы 

Flowtap также бесстружечная операция. Профиль резьбы
формируется через всю полученную термосверлением втулку. 
Поэтому длина резьбы составляет как минимум значение диаметра
сверла.  Стойкость накатанной резьбы, в отличие от стандартной
нарезанной, выше и вдобавок долговечнее.

5 типичных примеров применения

1.Резьбовое соединение

2.Опорная втулка

3.Паеное или
   сварное соединение

4.Соединение разных материалов

5.Уплотняемая поверхность, например
   канавка под уплотнительное кольцо

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ
Автомобилестроение и
аграрное машиностроение

Строительная индустрия и инженерные сети

Изготовление лестниц, перил и фасадов

Стальная фурнитура и комплектация
для инвалидных кресел 

Наши Продукты - Ваши Успехи

Flowdrill - термосверление трением

«standard» - с буртиком       «flat» - ровная поверхность

Flowtap - холодная накатка резьбы

StarterSet MC2 - базовый набор

Цанги и державки с вентилирующим диском

Специальные смазки для отличного качества

- удобный для работы по месту и в цехе

Ваши Выгоды

Явный подъем производительности за счет:

      - бесстружечное сверление и накатка резьбы

      - нет отходов и расходов на утилизацию

      - нет дополнительных капиталовложений
        или расходов на хранение

      - уменьшение количества операций

      - нет проблемы несовместимости материалов

      - высокая надежность процесса

      - инструмент из карбида вольфрама 
        обеспечивает сверхдолгий срок службы

Длина резьбы равна минимум диаметру сверла

Удобная гибкая применяемость с помощью:

      - стандартные сверлильные колонные станки

      - станки с ЧПУ

      - наша специальная переносная система «Flow2go»

Компания Flowdrill B.V.

Уже более 25 лет мы производим специальный твердосплавный
инструмент исключительно собственного производства. 

Мы ваши квалифицированные специалисты для любого 
применения этой технологии, а также системные поставщики, 
начиная с вашего самого первого заказа Flowdrill.

Вы получите полный сервис от компании, которая является
как основателем технологии термосверления, так и лидером
на этом рынке. 

Мы поставляем нашу продукцию по всему миру через наши 
офисы и представителей.

www.tppspectr.com.uawww.tppspectr.com.ua


