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Наша технология кратко и понятно...

экономия времени, материалов, денег
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FLOWDRILL - БЫСТРЕЕ
ЧЕМ  ТРАДИЦИОННЫЕ МЕТОДЫ ПРОИЗВОДСТВА

Flowdrill
Технология Flowdrill использует скорость вращения и давление 
инструмента на заготовку для создания высокой температуры в 
зоне трения. Этот процесс делает металл мягким и формирует 
втулку за считанные секунды:
�  Создает втулку высотой в 3 раза большей чем толщина 
металла 
�  Экологически чистая технология - нет стружки от стали, 
нержавейки, алюминия,  латуни, меди и пр.
�  Применима для всех стандартных материалов толщиной более 
0,5мм
�  Для резьб от M2 до M20 и до G1” с высокой нагрузкой
�  Заменяет приварку, заклепку и запрессовку гаек

Flowtap
Процесс Flowtap это формирование резьбы с помощью холодного выдавливания, а не резания, что делает операцию 
безстружечной. Создавая резьбу, Вы также производите жесткое соединение, что приводит к меньшему износу 
метчика и более долгому сроку его работы.

ПРИМЕР: Производится вручную в единичном числе отверстие с резьбой М8 в листе стали Ст3 толщиной 2мм

Запрессовка гайки Приварка гайки Заклепка гайки Flowdrill & Flowtap

Объем  
партии, 

шт

Время на 
операцию 

(%)

Сохранённое 
время если 

использовать 
Flowdrill 

(ч:мин:сек)

Время на 
операцию 

(%)

Сохранённое 
время если 

использовать 
Flowdrill 

(ч:мин:сек)

Время на 
операцию 

(%)

Сохранённое 
время если 

использовать 
Flowdrill 

(ч:мин:сек)

Время на 
операцию 

(%)

Время на 
изготовление 

(ч:мин:сек)

1 350,2% 00:21:37 228,9% 00:11:08 176,1% 00:06:35 100% 00:08:38

10 194,6% 00:23:40 171,8% 00:17:58 148,5% 00:12:08 100% 00:25:01

100 123,4% 00:44:11 145,6% 01:26:11 135,9% 01:07:46 100% 03:08:49

1 000 113,7% 04:09:23 142,1% 12:48:23 134,2% 10:23:58 100% 30:26:49

10 000 112,6% 38:21:23 141,7% 126:30:23 134,0% 103:05:00 100% 303:26:49

100 000 112,5% 380:21:23 141,7% 1260:30:23 134,0% 1030:05:58 100% 3033:26:49

Min  
сэкономл

енное 
время

12% ( - ) 41% ( - ) 34% ( - )

Запрессовка гайки
время (мин:сек)

Приварка гайки
время (мин:сек)

Заклепка гайки
время (мин:сек)

Flowdrill & Flowtap
время (мин:сек)

Подготовительное
время 28:13 17:12 12:47 6:49

Основное время 2:03 2:35 2:26 1:49

Общее время 
производства 30:15 19:47 15:13 8:38

1 2 3 4

3 421
Справа показаны результаты производства 
различных резьбовых соединений М8 
(лист: толщина 2 мм, сталь Ст3)

Сэкономленное Вами время при производстве серии товара с применением нашей технологии Flowdrill: 

1 2 3 4
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Торгово-промышленное предприятие “СПЕКТР”



FLOWDRILL - БОЛЕЕ ЭКОНОМИЧНЫЙ
ЧЕМ  ТРАДИЦИОННЫЕ МЕТОДЫ ПРОИЗВОДСТВА

1 2 3 4

3 421
* Расчеты сделаны исходя из срока службы 
инструмента Flowdrill и Flowtap рассчитанного 
на 8000 операций (в условиях материала Ст3, 
толщина 2 мм). В идеальных условиях 
использования - срок службы может достигать 
10 000 резьбовых отверстий.

1 2 3

4 4 4

Экономия средств на расходные материалы при использовании Flowdrill технологии: **  

Расчет себестоимости одного резьбового отверстия при объеме партии - 8000 шт. *

** Расчеты сделаны исходя из срока службы инструмента Flowdrill и Flowtap рассчитанного на 
8000 операций (в условиях материала Ст3, толщина 2 мм). В идеальных условиях 
использования - срок службы может достигать 10 000 резьбовых отверстий.

Расчет ВАШЕЙ ЛИЧНОЙ ЭКОНОМИИ при использовании технологии Flowdrill:  

*** См.таблицу “Сэкономленное Вами время 
при производстве серии товара с 
применением нашей технологии Flowdrill:” 

время 
подготовки

основное
время
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FLOWDRILL - БОЛЕЕ ЭФФЕКТИВНЫЙ
ЧЕМ  ТРАДИЦИОННЫЕ МЕТОДЫ ПРОИЗВОДСТВА

l Большая экономия на расходных материалах в сравнении с 
традиционными методами производства

l Большая экономия на времени изготовления в сравнении с 
традиционными методами производства

l Удаление складских и административных расходов.
l Уменьшение расходов на приобретение.
l Минимизация количества брака за счет меньшего количества 

операций.
l Уменьшение расходов при утилизации отходов.
l Экономия энергии и экологичность.
l Высокая стабильность процесса за счет использования инструмента 

с длительным сроком работы.
l Не нужно дополнительных инвестиций в специальные станки - 

используются стандартные.
l В добавление к прямым показателям экономии средств, технология 

Flowdrill обеспечивает уникальные технические преимущества.

Технические преимущества Flowdrill в сравнении с :  технологии традиционными методами

Критерии Запрессовка гайки Приварка гайки Заклепка гайки Flowdrill & Flowtap

Требования

Предварительное 
засверливание и снятие 

заусенцев?
да да да нет

Необходимость в 
специальных станках или 

оборудовании?
да да да нет

Управление (сложность)?
сложность и 

трудоемкость
сложность и 

трудоемкость
сложность и 

трудоемкость
легко и очень быстро

Производство

Частота ошибок очень высокая малая высокая очень малая

Автоматизация процесса условно возможна
возможна (с 

большими усилиями)
условно возможна

вполне возможна и с 
высокой гибкостью 

Работа с коробчатым 
профилем

условно возможна 
(только снаружи)

условно возможна 
(только снаружи)

возможно или условно 
возможна (для круглых 

труб)
возможно

Результат

Надежность средняя как правило высокая средняя очень высокая

Завинчивание

если допускается 
неточность при 

запрессовке, это дает 
некоторый наклон 

гайки 

возможна 
деформация из-за 

подводимой теплоты

если допускается 
наклон, то происходит 
деформация резьбы и 

риск скручивания

однородная формовка 
в соответствии с 

позиционированием 
по оси

Многократный сдвиг условно возможна да условно возможна да

Усилие крутящего момента низкое высокое низкое высокое

Тип соединения
механический, 

соединенный прессом

частично 
соединенный через 
микроструктуру от 
точечной сварки

механический, 
соединенный прессом

однородное закрытое 
соединение через 

микроструктуру

Зависимость от поставщика детали, гайки детали, гайки, детали, гайки исходные материалы

Flowdrill GmbH

Olbrichtstrasse 18 · 69469 Weinheim  
Tel.: +49 (0) 62 01 / 2 90 91-0 · Fax: +49 (0) 62 01 / 2 90 91-15 
info@flowdrill-gmbh.de 

Flowdrill is the registered trademark of Flowdrill B.V. NL – 3542 Utrecht. Copyright by Flowdrill 03/2009 

Представитель в Украине:

“ТПП “Спектр”
г.Днепропетровск, ул.Новокрымская 56/10
тел. +38 056 790-06-95, 790-06-96, факс 790-50-30
www.tppspectr.com.ua

www.flowdrill.com

Торгово-промышленное предприятие “СПЕКТР”


