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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Baukreissage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),

entspricht allen einschlégigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4), Ausstellende Prufstelle *5),
Gemessener / Garantierter Schalleistungspegel *6) Technische Unterlagen bei *7) - sieche unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This Site Circular Saw, identified by type and serial number *1), complies with all
relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5),

measured / guaranteed noise sound power level *6), Technical file at *7) - see below.

fr Frangcais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette Scie circulaire de chantier, identifiée par le type et le
numéro de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3).
Compte-rendu d'essai *4), Organisme de contréle *5), Niveau de puissance acoustique mesuré / garanti *6),
Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze Bouwcirkelzaag, geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5),
Gemeten / Gegarandeerd geluidsnviveau *6), Technische documentatie bij *7) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente Sega circolare da cantiere, identificata dal modello e
dal numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).

Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Livello di potenza sonora misurato / garantito *6),
Documentazione tecnica presso *7) - vedi sotto.

es Espanol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta Sierra circular para obras, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4), Oficina
que expide el certificado *5), Nivel de potencia acustica medido / garantizado *6), Documentacién técnica con *7) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta Serra circular para construgéo civil, identificada pelo tipo e niumero de série *1),
esta em conformidade com todas as disposi¢bes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).

Relatorio de inspecgéo *4), Orgéo de inspecgdo competente *5), Nivel de poténcia acustica medido / garantido *6),
Documentagdes técnicas junto ao *7) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: Byggcirkelsag med féljande typ- och serienummer *1)

uppfyller kraven i alla géllande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5),
Uppmatt / Garanterad ljudniva *6), Medféljande teknisk dokumentation *7) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),

vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu tarkastuslaitos *5),
Mitattu / Taattu &4énen tehotaso *6), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *7) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne Byggsirkelsag, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Praverapport*4),

Ansvarlig kontrollinstans*5), Malt / Garantert lydeffektniva *6), Tekniske dokumenter ved *7) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne Bygningsrundsav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1),
opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4), Udstedende kontrolorgan *5),
Malt / Garanteret lydeffektniveau *6), Teknisk dossier ved *7) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Ta Budowlana pilarka tarczowa, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4), Urzad wystawiajacy sprawozdanie z
testu *5), Zmierzony / Gwarantowany poziom cisnienia akustycznego *6), Dokumentacja techniczna *7) - patrz ponize;j.

el EMnvikd AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: Autd To OIKodopIKO SIOKOTTPIOVO, TTOU avayvwpileTal JETw TUTTOU Kal aplBpoU asipag *1), avraTrokpi
VETOI O€ ONEG TIG OXETIKEG DIATALEIG TWV 0dNYIWV *2) Kal Twv TTPOTUTTWYV *3). EKBean eAExou *4), Ekdidouaa utrnpeaia eAeyyou *5),
MeTpnBcioa / Eyyunuévn atdbun ammodoang nxou *6), TexViKa éyypa@a aTo *7) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez az Epitdipari kérfiirész — tipus és sorozatszam alapjan

torténd azonositassal *1) megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo rendelkezésének.A jegyzdkdnyvet
*4),

a kiallitast végz6 vizsgaldhelyet *5), Mért / Garantalt zajszint *6), a mliszaki dokumentaciét *7) - 1asd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Gradbena krozna zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1),

ustreza vsem zadevnim dolo€bam smernic *2) in predpisov *3). ES tipski preizkus *4) Priglaseni organ, ki je opravil preizkus *5)
Izmerjen / zagotovljen nivo zvoénega tlaka*6), Tehnicna dokumentacija pri *7) - glejte spodaj.

*1) BKH 450 Plus - 5,56 DNB - 01047050...

*2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2000/14/EG Annex V
*3) EN 50581, EN 1870-19, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

)
*4) 4811006.15001
*5) Dekra Testing and Certification GmbH, Enderstrae 92b, 01277 Dresden, Germany; /
Notified Body No. 2140 PPt .

*6) Lwam = 105 dB/1pW / Lwas = 109 dB/1pW

*7) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2015-01-27, Volker Siegle
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)




Visao geral da serra

1 Prolongador da mesa

2 Protector

3 Esquadria paralela

4 Espatula de aproximagéo

5 llhoses para guindaste

Encosto transversal com batente
de corte em cunha

Alavanca de giro para ajuste de
altura da lamina de serra

Interruptor On/Off

Pega para madeira

10

1"

12
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N

Chave para mudanga da lamina
de serra

Unidade do motor / caixa
de aparas

Bancada da mesa de trabalho
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2. Leitura do manual!

Este manual de servigo foi elaborado
para que 0 usuario possa comegar a
trabalhar com o seu aparelho de um
modo rapido e seguro. Para isso apre-
sentam-se seguidamente algumas re-
comendagdes sobre 0 modo como
deve ler este manual de operagéo:

— Antes de iniciar qualquer trabalho
com a maquina, leia todo o manual
de servigo. Em especial cumpra as
recomendagdes de seguranca.

— Este manual de servigo dirige-se as
pessoas que tém conhecimentos
técnicos sobre a utilizagao de ferra-
mentas semelhantes as do manual.
Caso nao tenha experiéncia com
este tipo de aparelhos, devera pedir
ajuda a uma pessoa com experién-
cia.

— Guarde as documentacgbes forneci-
das junto com este aparelho, para
que em caso de necessidade possa
informar a qualquer momento a to-
dos os outros usuarios. Guarde o
comprovante de compra a fim que
possa utilizar os direitos de garantia
do produto.

— Caso empreste ou venda a maqui-
na, junte-lhe toda a documentacao
incluida.

— O fabricante ndo assume qualquer
tipo de responsabilidade sempre
que se produza algum dano devido
a nao observacgao das instrugdes in-
dicadas neste manual de utilizagéo.

As informacgdes contidas neste manual
de operacao estéo indicadas por meio
dos seguintes simbolos:

A Perigo!

Perigo de danos pessoais ou de danos
ao meio ambiente.

A Perigo de choque eléctrico!

Adverténcia relativa a danos pessoais
através da eletricidade.

Perigo de arrasto!

Aviso de ferimentos corporais produzi-
dos devido a partes do corpo que po-
dem ser agarradas ou roupa que possa
ser puxada.

e

Perigo de danos materiais.

Atencgao!

G] Nota:

Informagées complementares.

— Os numeros das figuras (1, 2, 3, ...)

— identificam as pecas individuais;

— estdo numerados correlativa-
mente;

— referem-se aos numeros corres-
pondentes entre parénteses (1),
(2), (3)... no texto a seguir.

— As instrugdes de utilizagao, cuja se-
quéncia deve ser seguida, estao
numeradas.

— As instrugdes de manuseamento
com sequéncia aleatéria estao indi-
cadas com um ponto.

— As listas estéo indicadas por meio
de um trago.

3. Recomendacgées de
Segurancga

3.1 Utilizagao correcta

Este aparelho foi concebido para o cor-
tar longitudinal, transversal e de forma-
tos de madeira maciga, placas de aglo-
merado, placas de fibras,

compensados, bem como se estes ma-
teriais estiverem revestidos de plastico
ou com cantos de plastico ou folheado.

Pecas a serem trabalhadas redondas
ndo devem ser serradas, visto que elas
poderido ser giradas pela lamina da
serra em rotagao.

O aparelho nao pode ser utilizado para
fazer ranhuras. O resguardo contra
aparas deve estar sempre montado du-
rante o funcionamento.

Qualquer outro tipo de utilizagdo ndo
esta autorizada e além disso proibida.
O fabricante néo se responsabiliza por
danos causados pela utilizagdo ndo au-
torizada.

Modificagdes neste aparelho ou a utili-
zacgao de pecgas nao fornecidas pelo fa-
bricante, podem causar danos imprevi-
siveis durante a operagéo.

3.2 Informagao geral de
seguranga

* Durante a utilizagao deste aparelho
devera cumprir as instrugdes de se-
guranca para evitar qualquer dano
material ou pessoal.

* Respeite as recomendagdes espe-
ciais de seguranga pormenorizadas
em cada um dos capitulos.

« Eventualmente, respeite as directi-
vas legais ou as prescri¢des relati-
vas a prevencgao de acidentes esti-
puladas para o uso de serras
circulares.



A Perigos gerais!

Mantenha o local de trabalho sem-
pre limpo, dado que a desordem
nesta zona poderia ser a causa de
acidentes.

Seja prudente. Preste muita aten-
¢ao a tarefa que realiza. Realize o
trabalho seguindo o senso comum.
N&o utilize o aparelho se nao é ca-
paz de concentrar-se.

Leve em conta as condi¢gdes am-
bientais. Assegure a boa iluminagéo
do sitio de trabalho.

Evitar as posturas incémodas. Ga-
ranta um apoio de pés firme e esta-
vel que Ihe garanta sempre um
equilibrio adequado.

Para trabalhar pecas compridas,
utilize os suportes adequados para
apoiar a peca de trabalho.

N&o utilize o aparelho perto de ga-
ses ou liquidos inflamaveis.

Este aparelho devera ser posto em
funcionamento e utilizado somente
por pessoas familiarizadas com o
funcionamento de serras circulares
e que estejam conscientes, em todo
o0 momento, dos perigos inerentes a
manipulagéo destas serras.

Os menores de 18 anos somente
poderéo utilizar o aparelho estando
supervisionados por um instrutor,
durante o curso de formagao profis-
sional.

E preciso que sobretudo os meno-
res e as terceiras pessoas se man-
tenham afastadas da zona de peri-
go. Durante a execugéao do trabalho
devera impedir que outras pessoas
toquem no aparelho ou no cabo de
alimentacao ligado a corrente eléc-
trica.

Nunca sobrecarregue este apare-
Iho. O equipamento s6 devera ser
utilizado dentro das margens de po-
téncia indicadas nas respectivas
Carateristicas técnicas.

A Perigo de descarga eléctrica!

N&o deixe o aparelho apanhar chu-
va.

N&o utilize o aparelho em ambien-
tes humidos ou molhados.

Durante o trabalho com este apare-
Iho jamais permita o contacto entre
0 seu corpo e as pegas ligadas a
terra (como por exemplo, radiado-

res, canalizagdes, fogdes eléctricos,
frigorificos, etc.).

Nunca utilize o cabo de alimentagao
do aparelho para outros fins.

A Perigo de ferimentos e esma-

gamento ocasionados por pegas em
movimento!

Nao colocar o aparelho em funcio-
namento sem antes ter instalado os
respectivos dispositivos de protec-
¢ao.

Manter sempre uma distancia sufi-
ciente para o a lamina de serra. Se
for necessario, utilize os dispositi-
vos de alimentagéo previstos para o
efeito. Durante o funcionamento da
maquina devera manter uma distan-
cia suficiente dos componentes em
movimento.

Antes de retirar qualquer pedago
pequeno do interior da pega em tra-
balho, de restos de madeira etc. do
local de trabalho, espere até que a
serra circular se encontre totalmen-
te parada.

Nunca trave a Idmina de serra em
movimento por inércia exercendo
presséo lateral.

Antes de efectuar qualquer trabalho
de manutencao devera verificar se
o aparelho esta desligado.

Antes de ligar o aparelho (por
exemplo, depois de efectuar traba-
Ihos de manutencéo) certifique-se
de que nao existem ferramentas de
montagem ou pecas soltas no apa-
relho.

Desligue o aparelho quando nao
pretender utiliza-lo.

A Atenciao: Perigos de cortes
mesmo quando a ferramenta encon-

tra-se parada!

Utilize luvas de protecgao para
efectuar a substituicdo de ferramen-
tas de corte.

Guarde cuidadosamente a lamina
de serra para que ninguém se pos-
sa ferir.

A Perigo através do retorno de
pecas de trabalho (pecga de trabalho

PORTUGUES

é capturada pela lamina de serra e
projectada contra o operador)!

Trabalhe sempre com um conjunto
adequado de facas escareadoras.

A cunha abridora e a lamina de ser-
ra utilizada devem ser compativeis:
a cunha abridora ndo pode ser mais
grossa que a largura da junta de
corte e ndo pode ser mais fina que
a ladmina base.

Nunca incline as pegas.

Observe qual é a lamina de serra
que melhor se adapta ao material
da pega em trabalho.

Serre apenas pegas em trabalho
delgadas ou de paredes delgadas
com lamina de serra de dentes de
precisao.

Utilize sempre Iaminas de serra
afiadas.

Examine as pecas a serem traba-
Ihadas e se ha corpos estranhos na
mesma (por exemplo, pregos ou
parafusos).

Apenas devera serrar pegas cujas
dimensdes permitem fixagado segura
durante a execugéao do trabalho.

Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas
pecas individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pegas indivi-
duais forem capturadas descontro-
ladamente pela lamina de serra.

Remova pequenas partes de pegas,
restos de madeira, etc. da area de
trabalho — a lamina de serra tem de
estar imovel.

Perigo de arrasto!

Verifique se, durante o seu uso, as
pecas giratérias ndo agarrem nem
puxem qualquer parte do corpo ou
da roupa (ndo use gravata, luvas
ou roupas que tenham as mangas
largas; use sempre uma rede se ti-
ver o cabelo comprido).

N&o corte nunca pegas em trabalho
que contenham

— cordas
— cordoes,
— faixas
— cabos ou

— arames ou que contenham mate-
riais semelhantes.
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A Perigo se o equipamento de
protecc¢ao pessoal for insuficiente.

» Use protecgbes auditivas.
« Use 6culos de protecgao.

» Use uma mascara de protecgéo
contra po.

» Use roupa de trabalho adequada.

» Para trabalhar ao ar livre sob a ac-
¢ao de certos agentes atmosféricos
use sapatos com sola antiderrapan-
te.

A Perigo ocasionado pelo pé de
madeira!

» Alguns tipos de p6 de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou frei-
X0) podem causar cancro ao ser as-
pirado: S6 trabalhe em recintos fe-
chados utilizando equipamento de
aspiragao.

» Ao trabalhar, tente espalhar a me-
nor quantidade possivel de pé de
madeira:

— Instalar equipamento de aspira-
¢éo;

— Elimine eventuais fugas que
existam na instalagao de aspira-
cao;

— Tentar manter sempre a melhor
ventilagao possivel.

A operagéo sem a instalagédo para aspi-
racdo de aparas ligada s6 é possivel:

— em espacgo aberto;

— durante operagdes de curta dura-
cao
(até um max. de 30 minutos de fun-
cionamento);

— com mascara de protecgao contra
po.

A Atencgéo: perigos devidos a
modificag6es técnicas ou a utiliza-
¢ao de pecas nao comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante da maqui-
na!

» Utilize apenas pegas autorizadas
pelo fabricante, Especialmente no
caso de:

— laminas de serra (consulte os nu-
meros de encomenda, para tal,
consultar Caracteristicas técni-
cas);

— Mecanismos de seguranga (con-
sulte o numero de referéncia na
lista de pecas de substituicdo).

» Nao efectue modificagdo alguma
nas pegas.

A Atencao: Perigo de danos no
aparelho!

* Limpe cuidadosamente o aparelho
e os respectivos acessorios. Cum-
pra as prescri¢gdes do fabricante
para efectuar tarefas de manuten-
cao.

» Antes de iniciar o funcionamento,
certifique que ndo ha nenhum estra-
go: para poder continuar a utilizar a
magquina, verifique se o funciona-
mento dos dispositivos de seguran-
¢a e protecgao, além das pegas es-
tragadas esta correcto e de acordo
com a sua finalidade. Verifique se
todas as pegas moveis funcionam
correctamente e ndo estdo emper-
radas. Todas as pecgas deverdo ser
correctamente montadas e cumprir
todas as condi¢des para, assim, ga-
rantir o perfeito funcionamento do
aparelho.

» Os dispositivos de proteccéo ou as
pecas danificadas devem ser repa-
radas ou trocadas numa oficina es-
pecializada autorizada. Para a
substituicdo de interruptores danifi-
cados dirija-se a uma oficina de as-
sisténcia técnica autorizada. Nao
utilize este aparelho se nao for pos-
sivel liga-lo ou desliga-lo por meio
do interruptor.

A Perigo devido a ruido!

» Use protecgdes auditivas.

» Preste atengdo para que a cunha
de separacao nao esteja dobrada.
Uma proteccéo dobrada pressiona
a pega em trabalho, lateralmente,
contra o disco de serra. Isto provo-
ca barulho.

A Perigo devido a pegas em tra-
balho bloqueadoras ou pegas em
trabalho!

Se surgir um bloqueio:
1. Desligue o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.

3. Portar luvas.

4. Remover o bloqueio com uma ferra-
menta adequada.

3.3 Simbolos no aparelho

Informagdes na placa indicadora do
tipo:

-
13—

- I y,
17 18 19 20

13 Fabricante
14 Ndmero de série
15 Designagéo do aparelho

16 Caracteristicas do motor (consul-
tar também o capitulo "Caracte-
risticas Técnicas")

17 Ano de fabrico

18 Marca CE- Esta maquina é de
conformidade com as directrizes
da UE segundo a declaragéo pre-
vista

19 Simbolo de eliminagao — o apare-
Iho pode ser devolvido ao fabri-
cante para ser reciclado

20 Dimensodes admissiveis da serra
vertical

Simbolos no aparelho

21 Utilize protecgao acustica

22 Utilize 6culos protectores



23 Leia o manual de servigo.

24 Nao toque na lamina de serra

25 Adverténcia quanto a ponto de
perigo

26 Nivel de poténcia sonora garan-
tido

3.4 Dispositivos de
seguranga

Cunha de separagao

A cunha de separagéo (27) evita que
uma peca de trabalho seja capturada
pelos dentes da lamina em movimento
ascendente e projectada contra o ope-
rador.

A cunha de separacgao esta de acordo
com o didmetro de lamina de serra indi-
cado nas caracteristicas técnicas, e
precisa estar sempre montada durante
o funcionamento.

Tampa de aparas

A tampa de aparas (28) protege contra
um toque acidental na lamina de serra
e das aparas projectadas.

A tampa de aparas esta de acordo com
o didmetro de lamina de serra indicado
nas caracteristicas técnicas, e precisa
estar sempre montada durante o fun-
cionamento.

Espatula de aproximacgao

A espétula de aproximacao (29) prolon-
ga a sua mao, evitando qualquer toque
no disco de serra.

Se a distancia entre a esquadria para-
lela e o disco da serra for inferior a
120 mm, deve usar-se a espatula de
aproximagao.

A espatula de aproximacao tem de

ser introduzida formando um angulo de
20° ... 30° para a superficie da mesa
de serra.

Se a espatula de aproximagao estiver
danificada, deve ser substituida.

W)
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Cabo para a madeira de aproxima-
cao

Cabo para empurrar a madeira(31) é
aparafusado numa tabua adequa-
da.(30) Ele serve para conduzir as pe-
¢as de trabalho pequenas com maior
seguranga.

A tabua deve ter 400 mm de compri-
mento, no minimo 200 mm de largura e
15 — 20 mm de altura.

Se o cabo para empurrar madeira esti-

ver danificado, ele deve ser substituido.

4. Caracteristicas espe-
ciais do produto

— Altura de corte ajustavel de forma
progressiva até 140 mm.

— Um relé de subtensio impede que
o aparelho arranque por si proprio,
quando voltar a estar sob corrente
apos uma interrupgao.
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— Esquadria transversal

— ajustavel no angulo;

— com dispositivo de cunha;
— Esquadria paralela

— com duas areas com perfil altas
e diferentes para adaptacéo a
pecas a serem trabalhadas pla-
nas ou altas.

— Perfil de encosto ajustavel sem
escala no sentido longitudinal
para adequagéo ao comprimento
da peca a ser trabalhada.

— ajustavel sem escala no sentido
transversal para adaptacéo a lar-
gura da pecga a ser trabalhada.

— Todas as fungdes de comando im-
portantes na parte da frente.

— Prolongador de bancada incluido no
volume de fornecimento

— aparafusado firmemente com a
base inferior.

— Construcao robusta em chapa de
acgo — altamente resistente e dura-
doura protegida contra corroséo.

— Espatula de aproximagao pronto
para uso na esquadria paralela
pode ser preso.

5. Comandos de operagao

Interruptor Ligar/Desligar

» Ligar = pressione o interruptor ver-
de (32).

* Desligar = pressione o interruptor
vermelho (33).

E] Nota:

No caso de uma queda de tenséo é ac-
cionado um relé de subtenséo. Deste
modo, evita-se que o aparelho comece
automaticamente a trabalhar quando a
tenséo eléctrica voltar. Para arrancar
com a maquina depois de uma queda
de tenséo devera pressionar novamen-
te o interruptor verde.
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Alavanca giratdria para ajuste de
altura

Por meio da alavanca giratoria (34) é
necessario adequar a altura do corte
da lamina de serra a altura da pecga a
serem trabalhada.

Encostos para a pecga a trabalhar

A serra vem equipada com dois encos-
tos para as pegas a trabalhar:

« Encosto transversal (para cortes
transversais):

Suplementarmente esta instalado na
esquadria transversal um dispositivo de
corte de chaveta (35).

O angulo para cortes em meia-esqua-
dria é ajustavel na escala de angulo
(36) entre 0 a 45°. A alavanca de aper-
to (37) para retencgédo precisa estar
sempre bem tensionada ao se serrar
com encosto transversal.

G] Nota:

A disténcia entre o perfil de encosto da
esquadria transversal e a lamina de
serra foi ajustada pela fabrica e ndo é
ajustavel.

» Topo paralelo (para cortes longitudi-
nais):

O perfil de encosto (38) precisa estar,
ao se serrar com encosto paralelo, pa-
ralelo a lamina de serra. Ao se serrar
com encosto paralelo este precisa es-
tar retido com a alavanca de aperto
(40).

— Porcas de orelha (44) para se fixar
e soltar o perfil de encosto:
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Superficie de ataque alta (41):

— para serrar pegas a trabalhar altas.
Superficie de ataque baixa (42):

— para serrar pegas a trabalhar pla-
nas.

Ajuste longitudinal (43):

— Adequacao do encosto paralelo ao
comprimento da peca a ser traba-
lhada;

Com ajuda da escala da bancada es-
tampada (39), ajustar a distancia do
encosto paralelo em fungéo da lamina
de serra.

Caso nao esteja a precisar da espatula,
pode fixa-lo de forma a que o seu aces-
so sempre seja facil no lugar de fixagédo
(45) no perfil do encosto paralelo.

6. Colocagao

A Perigo!

As modificag6es ou o uso de pegas
nao verificadas e autorizadas pelo
fabricante podem causar danos im-
previsiveis durante o funcionamen-
to!

— Utilize apenas as pecas forneci-
das pelo fabricante.

— Nao realize qualquer modifica-
¢ao nas pegas.

Observando-se as seguintes indica-
¢bes, nao se tera problema durante a
colocagao:

» Leia cada procedimento antes de
realizar qualquer operagéo.

» Prepare as pecas correspondentes
para cada passo de trabalho.

6.1 Montagem

» Colocar a maquina sobre uma base
estavel e plana.

» Afim de alinhar a area da bancada
horizontalmente, compense os des-
nivelamentos ou pontos lisos no
chao utilizando um material ade-
quado. Depois, controle se o apare-
Iho esta firmemente em pé e bem
estavel.

* Na area onde se encontra a serra
circular ndo deve haver obstaculos
e objetos onde se possa tropecar.

» Prestar atengdo para que haja es-
paco suficiente para manejar pecas
de trabalho grandes.

Para maior estabilidade, a maquina
pode ser fixada a base:

1. Colocar a maquina completamente
montada no lugar escolhido e mar-
car os pontos de perfuragao.

2. Deitar a maquina de lado e fazer os
furos no chassi.

3. Alinhar a maquina sobre os furos e
aparafusar no chassi.

A Perigo ocasionado pelo pé de
madeira!

Conecte sempre um dispositivo de
aspiragao a serra, caso utilize a mes-
ma em recintos fechados.




6.2 Extensiao da mesa

m Nota:

As tubuladuras do prolongador da ban-
cada precisam estar firmemente apara-
fusadas na mesa da serra.

Aparafusar prolongador de bancada

1. Encaixar as extremidades desenro-
ladas dos apoios nas ranhuras da
contrafixa diagonal na parte de tras
da serra e empurrar para fora.

2. Apertar cada um dos apoios com
um parafuso sextavado (47) e uma
porca sextavada (46) (como ilustra-
do) no tirante.

Apertar as unides roscadas

Controle as unides roscadas no apare-
Iho. Aperte as unibes roscadas com a
ferramenta adequada ndo em demasia,
mas sim com a forga que poderia apli-
car com as maos.

Ao apertar os parafusos, observe o se-
guinte:

— O aparelho tem de estar seguro e
na horizontal apds o aperto dos pa-
rafusos;

Alinhar prolongador de bancada

— As superficies do prolongador de
bancada e a placa da mesa da ser-
ra precisam estar em so plano.

Recolher extensao de mesa

1. Soltar os parafusos sextavados (47)
em ambas as extremidades das tu-
buladuras e sacar. Guarde os para-
fusos e as porcas.

2. Empurrar as extremidades inferio-
res dos apoios para dentro.

3. Desengatar os apoios para cima e
recolher a extensdo de mesa como
ilustrado e cuidadosamente. Colo-
car os apoios do prolongador de
bancada nas contrafixas diagonais
de baixo da bancada de serra.

6.3 Conexao arede eléctrica

Cabo da rede:

— Estenda o cabo de alimentagéo de
modo que ndo impega o trabalho e
nao seja facilmente danificado du-
rante o funcionamento.

— Proteja o cabo contra o calor, liqui-
dos agressivos e superficies cortan-
tes.

— Utilizar apenas cabos de extensao
de borracha com secgado média su-
ficiente (ver "Caracteristicas técni-
cas").

— Nunca desligue a ficha de alimenta-
¢ao da tomada puxando pelo cabo
de alimentagao.

A Tens3o eléctrical

Instale a serra num ambiente seco.

Nao utilize a unidade a nao ser que
esteja ligada ligada a uma fonte de
alimentacido que cumpra os requisi-
tos que se seguem (ver também “Ca-
racteristicas Técnicas”):

— Tomadas instaladas correctamente
e conforme as normas, aterradas e
testadas.

— Tomadas para corrente trifasica
com condutor neutro.

— A tenséo e frequéncia da rede de-
vem coincidir com os dados da ma-
quina indicados na plaqueta de tipo.

— Protecgao com fusivel contra des-
carga eléctrica mediante um inter-
ruptor FI com corrente por defeito
de 30 mA.

— Protecgao com fusivel contra curto-
circuito mediante protecgdo com fu-
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sivel da rede (resisténcia a curto-
circuitos) com no maximo 16 A.

E] Nota:

Se ndo tiver certeza absoluta quanto
ao cumprimento destas condigbes por
parte da sua ligagdo domeéstica, con-
tacte a empresa fornecedora de ener-
gia ou o seu electricista.

E] Nota:

Devido a alta corrente de arranque do
motor ao se accionar, pode ocorrer 0S-
cilagbes de voltagem na rede eléctrica,
reconhecivel por. ex. através do breve
piscar da iluminagéo. Neste caso, o
ponto de ligagdo apresenta uma impe-
dancia de rede mais alta do que o valor
superior recomendado (vide Caracte-
risticas técnicas).

Neste caso, dirija-se a Vossa empresa
de abastecimento de energia ou ao
Vosso instalador eléctrco para que o
seu ponto de ligacdo seja inspeciona-
do.

IE Mudanca de sentido de giro!

Dependendo da ocupacao da fase é
possivel que o motor esteja girando
no sentido errado. Isto poderia fazer
com que a pec¢a em trabalho seja ar-
remessada ao se tentar serrar. Por-
tanto, antes de cada nova ligagao,
verificar o sentido de rotagao.

Verificar sentido de rotagao:

1. Preparar o aparelho de forma que
fique operacional, e ligar a rede
eléctrica.

2. Ligar o aparelho brevemente e des-
liga-lo mais uma vez imediatamen-
te.

E] Nota:

O zumbido que surje apds o desliga-
mento surge quando o freio do motor
eléctrco é acionado. Isto porém néo
significa defeito no aparelho!

3. Controlar o sentido da lamina de
serra desde o lado esquerdo. A la-
mina de serra precisa girar no
sentido do relégio.

Caso a lamina de serra gire contra o
sentido do reldgio:
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Mudar o sentido de rotagao

4. Tirar o cabo da rede da ligagdo do
aparelho.

5. Premir para dentro com uma chave
de fenda o inversor de fase na to-
mada do aparelho e girar em 180°.

: 3

Nao girar o inversor de fase direta-
mente nos pinos de contato!

Atencgao!

A

7. Manuseio

A Perigo de acidente!

A serra s6 pode ser operada por
uma pessoalvez. Outras pessoas po-
dem permanecer longe da serra para
introduzir ou retirar as pegas em tra-
balho da serra.

Antes do trabalho, certifique-se de
que os seguintes dispositivos estdo
funcionais:

— Cabo de rede e ficha da tomada;
— Interruptor Ligar/Desligar;

— Cunha de separacéo;

— Tampa de aparas;

— Ajudas de alimentagao (espatula,
cabo para pegar madeira).

Use sempre roupas e acessorios de
protecg¢ao, tais como:

— mascara de protecgao contra po;
— proteccéo auditiva;
— oculos de protecgéo.

Adopte uma posicao de trabalho
correcta:

— de frente, no lado operativo da ma-
quina;

— em frente da serra;

— aesquerda, atras da linha da lami-
na;
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— em caso de operar a maquina com
duas pessoas, a segunda pessoa
devera manter uma distancia sufi-
ciente da serra.

Se for necessario, utilize os seguin-
tes dispositivos durante o trabalho:

— Depositos apropriados para pecas
em trabalho — se as pegas em tra-
balho cairem da mesa depois de
cortadas;

— Dispositivo de aspiragao de po
(acessorio).

Evitar erros de comando tipicos:

— Nao bloqueie a lamina da serra ao
pressionar lateralmente. Existe o
risco de contragolpe.

— Ao serrar, pressione sempre a pega
contra a bancada e n&o a incline.
Existe o risco de contragolpe.

— Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas
pecas individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pegas indivi-
duais forem capturadas descontro-
ladamente pela lamina de serra.

Perigo de arrasto!

Nunca corte pegas nas quais exis-
tam cabos, cordoes, tiras, cordas ou
arames.

A Perigo de acidente!

Jamais tente remover aparas da ban-
cada da serra enquanto a lamina de
serra estiver girando. Para tais tra-
balhos, é imprescindivel que a lami-
na de serra esteja absolutamente pa-
rada.

G] Nota:

Durante qualquer processo de serra,
esteja atento para que a tampa de apa-
ras cubra a l&mina de serra e esteja
pousada com a sua borda da frente in-
ferior sobre a pega a ser trabalhada.

7.1 Regulagao da profundi-
dade do corte

A Perigo!

Membros ou objectos que se encon-
tram na area de ajuste, podem ser
capturados pela lamina de serra em

funcionamento! Apenas proceda a
regulacao da profundidade do corte
com o motor desligado e a lamina
completamente imével!

A altura de corte da lamina de serra
precisa ser adaptado a altura da peca a
serem trabalhada: A lamina de serra
precisa estar saindo da mesa tanto
quanto a altura da peca a ser serrada.
A tampa de aparas devera apoiar a sua
parte dianteira inferior na pecga a traba-
Ihar.

Ajustar a altura de corte

1. Girar a alavanca giratéria (48) con-
tra o sentido do relogio até ao ba-
tente, e levantar ou rebaixar a 1ami-
na de serra.

m Nota:

A fim de compensar uma eventual folga
no ajuste da altura de corte, movimente
a lamina de serra sempre por baixo
indo para a posi¢éo pretendida.

7.2 Serras com esquadria
paralela

O perfil do batente do batente paralelo
precisa ser adaptado a pecga a ser tra-
balhada que sera serrada.

Adaptar batente paralelo a altura da
peca a ser trabalhada

1. Soltar porcas de orelha (52) e re-
mover o perfil do batente.
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2. Dependendo da altura da pega a
ser trabalhada, montar a peca de
pouso alta (49) ou baixa(50).

3. Fixar o perfil do batente com porcas
de orelha (52).

4. Fixar esquadria paralela com a ala-
vanca de aperto (53).

62

Adaptar batente paralelo ao compri-
mento da peca a ser trabalhada

1. Soltar porcas de orelha (52) e re-

mover o perfil do batente. 6. Movimentar vagarosamente a peca
a ser trabalhada na esquadria ao
longo da ldmina de serra, e serrar
em uma so etapa de trabalho.

2. Adaptar perfil de encosto no sentido
longitudinal (51) ao comprimento da
peca a ser trabalhada.

7. Desligue a serra, caso ndo queira
continuar a cortar imediatamente.

3. Fixar o perfil do batente com porcas
de orelha (52).

4. Fixar esquadria paralela com a ala- m 501
Nota: Atencgao!

vanca de aperto (53).

Caso ndo esteja necessitando do en- Movimente, ap6s cada etapa de ser-
Serras com esquadria paralela costo paralelo, pode enganxa-lo com o ra, a peca a ser trabalhada entre a la-
1. Colocar a esquadria paralela (56) orificio de forma (59) no respectivo pa- mina de serra e o encosto paralelo
por cima sobre o perfil de guia (58) rafuso (60) no pé da mesa direito dian- cuidadosamente com a espatula até
na parte dianteira da serra. teiro de forma que possa pega-lo facil- a area fraselra da mesa da serra e
mente. tire-a 14 da bancada.

2. Com ajuda da escala da bancada
estampada (55), ajustar a distancia
da esquadria paralela em fungéo da
ldmina de serra.

Ajustar encosto paralelo para corte
de placas

3. Fixar esquadria paralela com a ala-
vanca de aperto (57).

1. Ajustar extremidade traseira do en-
costo paralelo (65) ao comprimento
maximo possivel, contudo no mini-
mo a altura do eixo da lamina da

serra(66).
65
Encosto paralelo para cortar longitu- il CO—
dinalmente madeira maciga wﬁ/‘l ST0VVy,,
A )
1. Ajustar a extremidade traseira do [ o}
o e ° o o eo

encosto paralelo (61) na altura do

ponto central (63) entre o eixo da 'lz e

N 7 e
A - . NI %@
lamina da serra (62) e o inicio da Ia- 6

mina da serra(64). 6

61
A Perigo! o1

o) NPy,
Se a distancia entre a esquadria pa- I \( ’
ralela e a lamina de serra for inferior = I MY —— N

d
o e«

a 120 mm, tem de se usar a espatula. - R 19\_
'l
64 63 62

G] Nota:

Se a espatula ndo estiver a ser utiliza-
do, ele pode ser fixado na pega de fixa-
¢éo (54) no perfil do encosto.

4. Ajustar a altura de corte da lamina
de serra.

5. Ligar o motor.

11
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Movimente, apés cada etapa de ser-
ra, a pega a ser trabalhada entre a la-
mina de serra e o encosto paralelo
cuidadosamente com a espatula até
a area traseira da mesa da serra e
tire-a la da bancada.

Atencao!

Ajustar ncosto paralelo como
encosto longitudinal para cortes
transversais

Para serrar pecas a serem trabalhadas
estreitas, pode-se utilizar o encosto pa-
ralelo como encosto longitudinal.

1. (69) Dobrar a esquadria transversal
sobre a mesa.

2. Ajustar extremidade traseira do en-
costo paralelo (67) a altura do inicio
da lamina de serra (68).

A Perigo!

Caso a pecga a ser trabalhada emper-
re, ela pode ser projetada incontrola-
damente. Ajuste o encosto paralelo
de forma que as extremidades da
peca a ser trabalhada nao tenha ne-
nhum contacto simultaneio com a la-
mina de serra e o encosto paralelo.

68
1]
- 68
= 67
o

/ el =

69
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Movimente, apos cada etapa de ser-
ra, a pega a ser trabalhada entre a la-
mina de serra e o encosto paralelo
cuidadosamente com a espatula até
a area traseira da mesa da serra e
tire-a l1a da bancada.

Atencao!

7.3 Serrar com esquadria
transversal

1. Dobrar a esquadria transversal so-
bre a mesa.

2. Regular angulo de batente pretendi-
do e fixar com a alavanca de aperto
(70). A esquadria transversal pode
ser ajustada em no max. 45° para
cortes em meia-esquadria.

3.

Ajustar a altura de corte da lamina
de serra.

»>

Ligar o motor.

o

Movimentar peca a ser trabalhada
com a esquadria transversal vaga-
rosamente pela lamina de serra e
serrar em uma etapa de trabalho.

o

Desligue a serra, caso ndo queira
continuar a cortar imediatamente.

G] Nota:

Caso néo esteja a usar a esquadria
transversal, feche-o para baixo.

7.4 Cortar cunhas

1. Serrar cunhas quadradas ou retan-
gulares no comprimento desejado
(vide "Serrar com encosto transver-
sal" e "Serrar com encosto parale-
lo").

2. Premir a peca a ser trabalhada fir-
memente no dispositivo de corte de
chaveta (71).

3. Dar arranque a maquina.

A Perigo!

Ao cortar chavetas o perigo de feri-
mentos é mais elevado, visto que
trabalha-se proximo a lamina de ser-
ra. Efectue a seguinte etapa apenas
com ajuda da espatula.

4. Levar a esquadria transversal com
a peca a ser trabalhada vagarosa-
mente até a ldmina da serra e cor-
tar com a serra em uma s6 etapa
de trabalho.

5. Parar a maquina, e aguardar até a
ldmina de serra pare de girar.

6. Retroceder com a esquadria trans-
versal e retirar a chaveta.

8. Dicas e truques

« Antes de cortar: Efectuar um corte
de teste em restos de madeira
apropriados.

» Colocar peca em trabalho sempre
sobre a mesa da serra, de forma
que ela ndo possa virar ou balangar
(p. ex. em uma pega abaulada, que
tenha o lado abaulado para fora,
voltada para cima).

» No caso de pegas em trabalho, utili-
zar depdsitos apropriados para pe-
¢as em trabalho, por exemplo su-
porte de rolos ou mesa suplementar
(veja "Acessorios forneciveis").

» Manter a superficie da bancada lim-
pa — especialmente residuos de re-
sina devem ser removidos com um
spray de limpeza apropriado (aces-
soério).



9. Manutengao e reparagao

A Perigo!

Antes de realizar qualquer trabalho de
manutencao e limpeza, extrair o inter-
ruptor da rede.

— Toda as reparagdes ou operagdes
de manutencgéo, para além das des-
critas nesta seccao, apenas podem
ser levadas a cabo por pessoal es-
pecializado.

— 80 substitua pegas danificadas, so-
bretudo os dispositivos de seguran-
¢a, por pegas genuinas. Pegas que
nado tenham sido testadas e libera-
das pelo fabricante, podem causar
danos imprevisiveis.

— Depois de quaisquer operagdes de
manutencao ou limpeza accione e
verifique os dispositivos de segu-
ranga.

9.1 Substituicdo da lamina de
serra

A Perigo!

Logo apos os cortes, o disco de ser-
ra podera estar bastante quente —
Risco de queimaduras! Deixe arrefe-
cer a lamina completamente.

Nunca limpe a lamina de serra com
liquidos inflamaveis.

Ha risco de cortes mesmo com a la-
mina de serra parada. Use sempre
luvas ao substituir as laminas de
serra.

Durante a montagem levar em conta
o sentido de rotacao do disco de
serra!

1. Rebaixe a lamina de serra comple-
tamente para baixo.

2. Retire a tampa protectora (73) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Soltar o parafuso (74) do suporte
da tampa protectora(72),

— Girar o suporte da tampa protec-
tora fazendo um giro para es-
querda e

— Desenganxar tampa protectora
para cima, levar para fora movi-
mentando para baixo e guarda-
la.

A Perigo!

— Nao utilizar uma extensao em fer-
ramentas (de forma que a mesma
figue mais longa) para soltar a la-
mina de serra.

— Jamais dé pancadas na ferramen-
ta a fim de soltar parafusos ten-
sores.

3. Soltar parafuso tensor (75) da fixa-
¢ao da lamina de serra com chave
de boca (rosca a esquerda!). Para
encostar aplicar chave inglesa no
flange exterior da Iamina de serra
(77).

4. Retirar o flange externo da [amina
de serra (77) cuidadosamente o
eixo da lamina de serra. Ao fazé-lo,
segurar firmemente a lamina de
serra.

5. Tirar a lamina de serra do eixo da
lamina de serra.
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6. Limpar a lamina de serra, o flange
interno da lamina de serra (76) e o
flange externo da lamina de serra
(77).

A Perigo!

Nao utilize produtos de limpeza (por
exemplo, para eliminar residuos de
resina), que possam atacar compo-
nentes de metal leve; caso contrario
a fixagao das pecas pode ficar preju-
dicada.

7. Cologue a nova lamina (atengdo ao
sentido de rotagao!).

A Perigo!

Utilize apenas laminas de serra apro-
priadas, em conformidade com a

EN 847-1 (ver "Dados técnicos") — se
utilizar laminas de serra inapropria-
das, danificadas ou deformadas po-
dem soltar-se fragmentos devido a
forga centrifuga e ser projectados.

Nunca utilizar:

— Laminas de serra, cujo numero
maximo de rotagao indicado seja
menor do que o niumero de rota-
¢ao do eixo da serra (vide ,,Ca-
racteristicas técnicas‘);

— Laminas de serra em liga de ago
(HSS ou HS);

— Laminas de serra com danos visi-
veis ou deformagdes;

— Separadores.

A Perigo!

— Instale as laminas apenas com
pecgas originais.

— Nao utilize nenhum casquilho; a
lamina pode se soltar.

— A lamina de serra tem de ser ins-
talada de modo a nao ficar dese-
quilibrada, ou colocada excentri-
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camente, pois pode desapertar-
se durante a rotagao.

8. Colocar flange exterior de lamina de
serra (77) (as duas pontas do dis-
positivo de arrastamento no flange
exterior da lamina da serra preci-
sam pegar em ambas as cavidades
do eixo da lamina de serra).

A Perigo!

— Nunca prolongue a ferramenta
para aparafusar a lamina de ser-
ra.

— Nunca proceda a um aperto por
pancada.

9. Girar o parafuso tensor (75) da fixa-
¢ao da lamina de serra (rosca a es-
querda!) e apertar. Manter a chave
poligonal no flange do disco exterior
(77) para fazer contraporca.

10. Monte a tampa protectora (79) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Colocar a tampa protectora.

— Reter o suporte da tampa protec-
tora (78) (A ponta do suporte da
tampa protectora precisa estar
apontando para baixo.).

— Apertar o parafuso (80) do su-
porte da tampa protectora.

9.2 Alinhamento da cunha de
separagao

G] Nota:

A cunha de separagéo ja foi alinhada
pela fabrica em fungdo da ldmina de
serra. Apesar disso, é necessario con-
trolar regularmente a disténcia da
cunha de separagéao até a lamina de
serra e eventualmente alinhar.
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Para alinhamento da cunha de separa-
¢ao efectuar o seguinte:

1. Rebaixe a ldmina de serra comple-
tamente para baixo.

2. Retire a tampa protectora (83) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Soltar o parafuso (81) do suporte
da tampa protectora (82),

— Girar o suporte da tampa protec-
tora fazendo um giro para es-
querda e

— (83)Desenganxar tampa protec-
tora para cima, levar para fora
movimentando para baixo e
guarda-la.

Ajuste a distancia da lamina de ser-
ra:

a distancia entre o perimetro exterior
da lamina de serra e a cunha de sepa-
ragdo deve ser entre 3 e 8 mm

A cunha de separagao deve sobressair
da mesa da serra pelo menos até a
mesma altura da ldmina de serra.

1. Solte a porca Keps (84) no suporte
da cunha de separagao fazendo
uma rotagao.

2. Ajuste a distancia entre a cunha de
separacgéo e a lamina.

3. Adequar a altura da cunha de sepa-
ragdo a lamina de serra.

m Nota:

Esteja atento ao apertar a porca Keps
para que ambas as pontas (85) passe
na contra-pega do suporte da cunha de
separagéo no trilho do suporte da
cunha de separagao.

4. Apertar a porca Keps.

Ap06s o alinhamento da lamina de ser-
ra, levar para a altura desejada, e mon-
tar a tampa protectora na caixa de apa-
ras.

9.3 Lubrificar ajuste de altura
da lamina de serra

1. Girar a alavanca giratoria (87) con-
tra o sentido do relogio até ao ba-
tente, sustentar e levantar até a po-
sicdo mais alta possivel.

2. Lubrificar as superficies de traba-
Iho da regulacdo em altura (86) e
levantar e abaixar varias vezes a |&-
mina de serra para distribuir a graxa
de uniformemente.

9.4 Guardar a maquina

A Perigo!

Guardar o aparelho de tal maneira
que,

— nao possa ser ligado por pesso-
as nao autorizadas

— nao possa ferir ninguém que pas-
se junto dele

e

Nao guardar o aparelho desprotegi-
do ao ar livre ou em ambientes hu-
midos.

Atencgao!




9.5 Manutengéo

Sempre antes de utilizar

— Fazer exame visual a fim de verifi-
car se a distancia entre a lamina de
serra e a cunha de separacgéo en-
contra-se na margem de 3 a 8 mm.

— Exame visual se a lamina de serra
e a cunha de separagao encontram-
se em uma linha.

— Verifique se existem cabos ou fi-
chas de rede danificados; as pecas
danificadas devem ser substituidas
por um electricista.

Em cada caso de desconexao

Verifique se o tempo de inércia da lami-
na de serra € mais longo do que

10 segundos. Caso o tempo de inércia
seja mais longo, dirija-se & uma oficina
autorizada!

1 x por més (se o uso for diario)

— Remover as aparas de corte com
um aspirador ou pincel.

— Lubrificar guia da esquadria trans-
versal.

— Lubrificar dispositivo elevatdrio do
ajuste de altura (vide 9.3).
Todas as 300 horas de operagao

Controlar todas as unides aparafusa-
das, se necessario, apertar.

10. Transporte

* Rebaixar a 1dmina de serra comple-
tamente.

* Remover componentes ou pegas
montadas (encosto longitudinal e
paralelo, carrinhos, Prolongador de
bancada) ou assegura-los.

Remova ou assegure pegas e com-
ponentes, que se movem ou soltos,
antes do transporte.

11. Acessorios disponiveis

Para servigos especiais podem ser ad-
quiridos no comércio especializado os

seguintes acessorios — as ilustragbes

encontram-se na contracapa final:

A Suplementarmente
montavel lateralmente e na traseira
dimensao da mesa 1030 mm x
660 mm;
com pés de apoio fechaveis.

B Tubuladura de aspiragdo de aparas
didmetro 100 mm, para ligacdo da
serra circular de construgdo em um
equipamento de aspiragdo de apa-
ras,

C Spray de manutengao e tratamento
para remover residuos de resina e
conservar as superficies metalicas.

D Lamina de serra CV 450 x 2,5 x 30
36 dente de ponta para cortes longi-
tudinais e transversais grosseiros e
rapidos em maceira macia.

E Lamina de serra HM 450 x 3,5 x 30
32 dente plano chanfrado para con-
dicdes de aplicagédo desfavoraveis,
madeira de construgao, ripas de co-
fragens, restos de cimento, concre-
to poroso, placas de aglomerado.

F Lamina de serra HM 450 x 3,8 x 30
66 dente alternativo para madeira
macicga, cortes longitudinais e trans-
versais.

Suporte de cilindros RS 420
H Suporte de cilindros RS 420 G
I Suporte de cilindros RS 420 W

PORTUGUES

consultar os enderegos em www.meta-
bo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecc¢ao do meio
ambiente

O material de embalagem da maquina
€ 100% reciclavel.

As ferramentas eléctricas sem possibili-
dade de reparacgéo e os acessorios
contém uma apreciavel quantidade de
matéria-prima e plasticos que também
precisam passar por um processo de
reciclagem.

Estas instru¢des foram imprimidas em
papel produzido sem adicado de cloro.

14. Problemas e Avarias

A Perigo!

Antes de qualquer reparacao:

1. Desligar o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.

3. Espere que a lamina esteja inerte.

Depois de cada reparagao active to-
dos os dispositivos de seguranca e
verifique o seu funcionamento.

O motor nao trabalha

Subvoltagem, relé activado por falha na
alimentagao eléctrica.

— Torne a ligar.

Nao ha corrente eléctrica de alimenta-
cao:

. — Verifique o cabo, a ficha, a tomada,
» Para transportar utilize, sempre que

. : e os fusiveis.
possivel, a embalagem de origem. 12. Reparagdes
Motor sobreaquecido, p.ex. através de
Transporte com guindaste ldmina de serra cega ou acumulo de
. - aparas na caixa:
Para transporte com guindaste, utilize A Perigo! P
os ilhoses para guindaste que podem ) — Corrija a causa de aquecimento,
ser virados para cima na mesa da ser- A sua ferramenta eléctrica s6 deve ser deixe arrefecer durante alguns mi-
ra. reparada por pessoal qualificado e com nutos, depois volte a ligar.
ecas sobressalentes originais. Desta = . = .
peg ) 9 A tenséo de alimentacdo do motor é
forma é assegurada a seguranca da . .
. g demasiado baixa:
Perigo! ferramenta eléctrica.

— Usar um cabo de ligagédo mais curto,
ou com maior didmetro (= 2,5 mm2).

Durante o transporte com guindaste,
pode ocorrer que pegas que se mo-

vem, como por ex. encosto paralelo, Caso as ferramentas eléctricas Meta- — Mande um electricista especializado
chave de estria, ou afins, se soltem bo necessitem de reparacbes, dirija-se verificar a fonte de alimentagao.
ou caiam. ao seu representante Metabo. Podera
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Desempenho reduzido da lamina

Lamina de serra romba (a ldmina de
serra ou a pecga a trabalhar tem event.
queimaduras na superficie):

— Substituir a lamina de serra (ver ca-

pitulo "Conservagao e manutengao").

Acumulagao de aparas

N&o ha nenhum dispositivo de aspira-
¢ao conectado ou o que esta conecta-
do é muito fraco:

15. Caracteristicas técnicas

— Conectar tubuladuras de aspiragéo
de po (veja "Acessorios forneci-
veis") e equipamento de aspiragcao
ou

— Aumentar a performance de aspira-
¢ao do equipamento de aspiragao.

Alavanca de giro para ajuste de
altura da lamina de serra nao se
move facilmente

Dispositivo elevatério para ajuste de al-
tura resinificado:

— Limpar dispositivo elevatorio para
ajuste de altura e lubrificar com
spray de limpeza e de lubrificagéo
(veja "Acessorios forneciveis™) (ve-
ja capitulo ,Manutencao e cuida-
dos").

Tenséo \ 400V / 3~50 Hz)
Corrente nominal A 7,5
Fusivel min. A 16
Classe de proteccéao IP 54
Rotagcdes do motor rpm 2800
Poténcia do motor
poténcia de entrada P4 kW 5,5 kW S6 40%
Poténcia efectiva P2 kW 3,2 kW S1 100%
Impedancia max. de rede Ohm 0,25
Velocidade de corte da lamina de serra aprox. m/s 66
Espessura da cunha abridora mm 3,0
Lamina de serra
Diametro da lamina de serra (exterior) mm 450
Furo da lamina de serra (interior) mm 30
Largura de corte mm >3,2
Espessura max. do corpo basico da lamina de serra mm <28
Altura de corte mm 140
Dimensodes
Compr. mesa da serra mm 1030
Larg. mesa da serra D mm 660
Compr. prolongador de bancada mm 800
Larg. prolongador de bancada mm 500
Alt. (mesa da serra) mm 850
Alt. (sobre tudo) mm 1020
Peso total aproximado kg 102
Nivel sonoro e de poténcia seg. DIN EN 1870-1 (2007)* dB (A) 109,0
Nivel de pressao sonora seg. DIN EN ISO 3744 (1995) e
ISO 7960:1995 (E)*
Método de medicao: sob carga
Nivel de press&o no ouvido do operador dB (A) 88,0
Inseguranca K dB (A) 3,8
Margem de temperatura ambiente °C -10 ... +40
* Os valores indicados sao valores de emiss&o, e com isto ndo representam ao mesmo tempo também valores seguros de lugar
de trabalho. Embora n&o exista uma correlagdo entre niveis de emissao e de imisséo, ndo é possivel deduzir-se com fiabili-
dade, se é necessario ou ndo tomar medidas preventivas suplementares. Factores, que influenciem o nivel de imisséo atual
existente de facto no lugar de trabalho, possuem a particularidade do recinto de trabalho e outras fontes de ruido, i.é., o nUmero
de maquinas e outros processos de trabalho vizinhos. Os valores permitidos para locais de trabalho também variam de pais
para pais. Esta informagao deve, no entanto, permitir ao usuario avaliar melhor perigos e riscos.
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1.

[eviKN €TTIOKOTTNON TOU TIPIOVIOU

MpoékTaan maykou
Mpo@uAakTipag

0dnydg TTapaAAfAwy

Pa&Bdog rpowbnong acalciog
Kpikog avuywong

Eykdpoiog 0dnydg pe §dptnua
KOTTHG OPNVWV

10

)

MepioTPEPOUEVOG HOXAGG YIa
METATOTTION UYOUGS TOU TTPIOVODI-
oKou

AiakomTng On/Off

AaBn yia EUAivn papdo TTpowen-
ong ac@aAegiag

KAe181a yia Tnv aAAayr) Tou TTplo-
védIoKou

EAAHNIKA  (ED

N

11 Movdda kivnTripa / KIBWTIO poKa-

VIOV

12 TAdka Tou TTAyKoU
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2. AioBdoTe KT’ ApXAg TIG

odnyieg Asitoupyiag!

O1 Tapouaceg 0dnyieg AsiToupyiag ou-
vTax0nkav €101 WOTE VA UTTOPETETE VA
EPYAOTEITE TO TAXUTEPO KAl AOPAAECTE-
po duvatd e Tn ouokeur oag. MNapakd-
TW TTaPaTiBeTal £Vag PIKPOG 00NYOG
ATTOTEAETUATIKOTEPNG AVAYVWONG TWV
odnyiwv AsiIToupyiag:
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— AiapdoTte TpIv TNV évapén Tng Aci-
TOUPYIAG TIG TTPOKEIUEVEG 0BNYiES
Aeiroupyiag. MapakaAeioBe va dw-
oeTe 1010iTEPN TTPOCOXN OTIG ETTION-
HAvoeig aopaleiog.

— O1 mpokeipeveg odnyieg Aeiroupyiag
atreuBuvovTal g€ ATOUA YE BATIKEG
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPron NG
aKoAOUBwWG TTEPIYPAPOUEVNG OU-
OKEeUNG. EAv £xeTe TARPN EAAEIWN
TTEiPAg OTN XPRoN QUTWY TWV OU-
OKEUWV, Ba £TTpeTTe va {NTACETE
KAt apxnv 1n Bondeia EuTreipwyv
XPNOTWV.

— @uAa&gTe 6Aa Ta £yypaga TTou TToPa-
SidovTal e auTr) T CUCOKEUT, £TOI
WaTE €0€ig Kal 6A01 oI GAAOI XpAOTEG
Va UTTOPEITE O€ TTEPITITWON ava-
YKNG va avaTpégeTe o€ autd. PuAGE-
TE TNV ATTOBEIEN ayopdg yia Tnv TTe-
piTrrwaon 1Tou Ba TTpokUWouv
agiwoelg atod TNV eyyunon.

— Z& TEPITITWON eKPicBwaong A TTWAN-
oNG TNG OUOKEUNG METARIBAOTE Kal
TIG TIPOKEIPEVEG 0ONYiEG AeIToupyiag.

— o BAGBeg TTou TTPOKARBNKav Adyw
MN THPNONG TWV TTPOKEIYEVWY 0BN-
yIwv Agitoupyiag dgv avaAapBavel o
KOTAOKEUAOTAG Kapia eudavn.

O1 TAnpoopieg OTIG TTaPOoUCES 0dnyi-

€G AeiImoupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpoeidoTtroinon KIvOUVoU TPAUUATIOUWY
] TTEPIBAAAOVTOAOYIKWV NUIWV.

A Kivduvog nAekTpotrAngiag!

MpoegidoTroinan KIvoUvou TPAUUATIOHWY
AOYw NAEKTPIKOU PEUPATOG.

Kivduvog paykwparog!

MpogidoTroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
atrd EUTTAOKN HEAWV TOU CWHATOG 1 THG
evoupaaoiag oTo PnNxavnua.

: 3

MpoeidoTroinon Kivéuvou TTpOKANCNG
UANIKWV NUIWV.

Mpoooxn!

E] Emonpavon:

SUNTTANPWUATIKES TTANPOPOPIES.

— O1 apiBuoi oTig ikdveg (1, 2, 3, ...)
— XOPOKTNPIiCouv JEPOVWUEVA PEPN,
— BpiokovTtal ge avodikA aeIpd,

— ava@épovTal GTOUG AVTIOTOIXOUG
apIBuoUG evTog TTapEVOETEWY
(1), (2), (3) ... oTO CUVOPEG Keipe-
vOo.

— O1 00nyieg, Twv OTTOIWYV N TTPAYHO-
TOTTOINON TTPETTEI VA YIiVETAI IE GU-
YKEKPIPEVN O€Ipd, gival apiBunué-
VEG.

— O1 0dnyieg, TV OTToIWV N TTPAYUO-
TOTTOiNON &€V ATTAITE CUYKEKPIUEVN
ocipd, onuadedovTal he pia TeAeia.

— O1kaTtooTdoeIg onuadeUovTal UE pia
ypappn.

3. Ymodeifeig aocpaleiag

3.1 KardAAnAn xpnon

AUTA n ouokeur) TTpoopileTal yia Tn dia-
MAKN, eykdpaoia Kai €101KAG SIaUOpPw-
ong Kot pagi@ EUAou, popiocavidwy,
IVOTTAQKWYV, KOVTPa TTAAKE KOBWG Kal
AUTWYV TWV UAIKWYV OTav €X0UV OUVOETI-
KA eTTioTpwaon 1 gival eQodlaouéva e
TTAQOTIKEG TAIVIEG OTO TTEPIBWPIO 1 PE
KaTTAQud.

STPOYYUAQ TEPAXIO OEV EMITPETTETAI VA
TrploviCovTal, ETTEIdN PTTOPEI UOTPO-
@oUV aTTd TOV TTEPICTPEPOHEVO TTPIOVO-
dI0KoO.

H ouokeun dev eTITPETTETAI VA XPNOIPO-
TTOIEITAI YIO TNV EKTEAECT EYKOTTWV. TO
KGAUpUQ yia Ta TTpIovidia TTPETTEl va €i-
val TTAvVTa TOTTOBETNPEVO KaTA TN A€l-
Toupyia.

KdaBe dAou gidoug xprion avTikeital
otnv mpoBAeTTopevn xpnon. O kata-
OKeuaoTng dev avalapPavel Tnv eubuvn
yia ¢nui€g TTou TTpokaAoUvTal atrd aKo-
TAAANAN Xprion TOU PNXavAUATOG.

AMN\ayEg oTn dopr) TNG CUCKEUNG A N
Xpron e€apTnuUdTwy TTou Ogv £XOUV
eAeyxOei a1rd TOV KATAOKEUQOTA UTTO-
PEi va £XOUV 0av CUVETTEIO TNV TTPOKAN-
on ampOBAETITWY {NUIWV KAl KIVOUVWV.



3.2 Tevikég eTIONPAVOEIG

aoc@aAeiag

TnpAoTe KATd TN Xprion auTng TNG
OUOKEUNG TIG aKOAOUBEG eTTIONUAV-
OEIG A0QPOAAEING, YIa va aTTOKAEITETE
TNV TTPOKANGN TPQUUATIOUWY Kal
UAIKWV ¢nuIwv .

Mpoo£ETe TIG E1IBIKEG ETTICNUAVOEIG
aoQaAgiag oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.

TnpPAOTE EVOEXOUEVEG VOUOBETIKEG
dlatdaéelg  kavoveg TTPOANYNG artu-
XNHATWY KAt TO XEIPIGUO OIOKOTTPI-
OVWV.

A Mevikoi KivSuvol!

AlaTnproTE TO XWPO £pyaaciag oag
o€ KaAr KataoTaon — n aragia oTo
XWPO £pyaciag YTTopei va odnynaoel
o€ aTuxfuaTa.

Mpétel va €xeTe e@IoTOPéEVN TNV
TTpoooxn 0ag. MpayuaToTroInoTE TIG
owaoTéG evépyeles. Na gpydleaTe e
@povnon. Mnv kavete xprion g
OUOKEUNG €AV OeV €I0TE OUYKEVTPW-
Mévol.

N&BeTe UTT OYIV 0OG TIG ETIOPACEIG
TOU TTEPIBAAAOVTOG XWwpou: PpovrTi-
OTE VA UTTAPXEI KAAOG QWTIONOG.

ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKA OTACN
Tou owparog. PpovrioTe yia TNV
ao@aAr oTdan Kai diaTnpeeite ava
TTAoa GTIYUR TNV I00PPOTTia.

XpnOIUOTTOINCTE O€ HAKPIA KOTEPYO-
Copeva TePdyIa TNV EKAOTOTE KATAA-
AnAn em@dveia amdBecNG KATEPYO-

{Opevou Tepaxiou.

Mnv KAveTe xprion auTthg TG Ou-
OKEUNG TTANGIOV EUPAEKTWY UYPWIV
1 agpiwv.

H ouokeun auTr eMITPETTETAI VA Ti-
BeTal og Aeitoupyia Kal va xpnoipo-
TrolgitTan pévov amd droua, Ta oTToia
€xouv eColkelwBei oTn Xprion dioKo-
TIpioOvVWY Kal Ta OTToia £X0UV avd
TTAoa OTIYUR ETTiyVWon TwV KIvOU-
VWV TG Xprong.

ATtopa, Ta oTroia dev £xouv KAEioE!
akéun 10 180 €106 TNG NAIKIAG TOUG,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPrOT au-
TAG TNG CUCKEUNRG JOVO OTa TTAQiCIa
ETTAYYEAUATIKAG EKTTAIBEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIO EVOG EKTTAUDEUTH.

ApéToxol Tpitol, 10iwg TTaIdid, va un
Bpiokovtal aTO XWPO KIVOUvou. Mnv
EMTPETTETE OE TPITOUG TNV ETTAPN HE
TN GUOKEUN 1] TO KAAWBIO Tou peU-
paTog KaTA TN SIAPKEIR AgIToupyiag
TNG OUCKEUNG.

Na un yiveral utrep@OPTION TNG CU-
OKEUAG — N XPrion TNG EMITPETTETAI
MOvo oTa TTAdiola Twv duvaToTHTWV
1I0XU0G TToU avagépovTal oTa "Texvi-
K& XapakTnPIoTIKA".

A Kivduvog A6yw nAekTpiopou!

Mnv ekB£€TETE TN CUOKEUN OTN BPO-
Xn.

Mnv KAvETE XPrion TNG CUOKEUNG O€
uypo TepIBAAAOV

ATTOQUYETE KATA TNV Epyacia Pe au-
TAV TN OUOKEURA TNV £TTAQPI TOU OW-
paTog Ye yeiwpéva pépn (Tr.x. ow-
MaTa KOAOPIPEP, JETAAAIKOUG
OWARVEG, NAEKTPIKEG KOUTIVEG, Yu-
yeia).

XpnoiyoTrolgite To KaAwdIo Tou di-
KTUOU HOVO YIa TOV TTPORAETTOEVO
OKOTTO Xpriong Tou.

A Yg@ioTartal Kivduvog Tpaupari-
opoU kal oUvBAIYng o€ KIvnTd pépn!

Mn B€1eTe TN CUOKeUR € AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTAPIOUA TNG
didragng TpooTaciag.

Na TnpeiTe TTAVTOTE ETTAPKK ATTO-
oTaon a1ré Tov TTPIoVOdIoKO. Xpnol-
MOTTOINOTE EVOEXONEVWG Mia Bor-
Beia TTpocaywyng. TnpnoTe KaTtd Tn
Ol1dpkela TNG AIToupyiag ETTAPKN
améoTaon atrd Ta KIVNTA SOMIKA ué-
pN.

MepIPEVETE PEXPI TTOU O TTPIOVODI-
OKOG va €XEl aKIVNTOTTOINOE(, TTpO-
TOU VO OTTOUOKPUVETE PIKPG KOUUG-
TIO KOTEPYALOPEVOU TEPAYIOU,
uttoAgiypaTa EUAou K.a. atré 10
XWPO epyaciag.

Mn oTapaTtAoETE TNV Kivnon Tou di-
OKOU, OOKWVTAG TTAEUPIKN TTiEDT.

BeBaiwBeite piv TNV évapén Twv
£PYOOIWV OUVTHPNONG 6Tl N OU-
okeun éxel atroouvdeei atd To Oi-
KTUO TTOPOXNG PEUNATOG.

BeBaiwBeite o611 kaTd TNV €vapgn Tng
Aerroupyiag (1r.x. JET TN dlEvEpyEIa
£PYOOIWV OUVTHPNONG) dev UTTAP-
Xouv TTAéov gpyaAcia yovtapioya-
TOG 1} AOUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO
TNG OUOKEUNRG.

©£0TE T OUCKEUR EKTOG AEITOUpYyi-
ag, €4v O€ XPNOIYOTTOIEITAl.

EAAHNIKA  (ED

A O Kivduvog KoyipaTog ui-
OTATAI KOI OTO OKIVTOTTOINMEVO KO-
TITIKG epyaAcgio.

*  XPNOIYOTIOINOTE YAVTIA KATA TNV
AVTIKATAOTOON KOTITIKWY EPYOAEIWV.

*  QuAd&gTe TOUg TTPIOVOBICKOUG KATA
TETOIOV TPOTTO, WOTE VA PN YTTOPEI
KAVEIG va TPAUPATIOTEI.

A Kivduvog amré tnv omoo-

dpounon (kKA6Tonua) Karepyafoue-
VWV Tegaxiwv (To KOTEPYAJOUEVO TE-
Haxio aptrdderal a1ré Tov
TTPIOVOBIOKO Kal £§AKOVTIZETAI TTPOG
TN HEPIG TOU XEIPIOTA)!

* Na gpydleoTe povov, éxovrag pub-
Miogl owoTd TN o@riva dlakévou.

* H oprva diakévou Kal o XpnolIuo-
TTOIOUHEVOG TTPIOVOOIOKOG TTPETTEI
va TTpocapuofovTal ueTagu Toug: H
o@rva dIaKEVOU Oev TTPETTEI VO EXEI
MeYaAUTEPO TTAXO0G ATTO TO TTAATOG
TOU appoU KOTTG VW OEV TTPETTEI
va gival AeTrtéTePn atd Tov Bacikd
dioko.

o ATTOQUYETE TO CPAVWHA KaTEPYALO-
MEVWV TEPaXiWV.

* O 1pIovABIoKOG TTPETTEN Va Eival KO-
TAAANAOG yia TO UAIKS TOU KOTEPYO-
{OuEVOU TePaKioU.

» [lpiovioTe Ta AeTITd KaTEPYALOUEVQ
TEUAXIO 1] AUTE TTOU £XOUV AETTTO
TOiXWHA POVO pe SIoKOUG e AETTTA
oovrTIa.

* Na xpnoigoTrolgite TTAVTOTE KOPTE-
poug dioKkoug.

« EAéyEre Ta KaTEPYOALOUEVA TEPAXIQ,
avalnTwvTag evoexoueva Eéva ow-
pata (1r.X. Kapid n Rideg).

» T[piovioTte pévov katepyaloueva Te-
paxia pe dIaoTACEIG TETOIEG, TTOU VO
EMTPETTOUV TNV ACQPAAA OTEPEWAN
KaTé TO TTPIGVICHA.

* Mnv TTpIovileTe TTOTE TTEPICOOTEPA
KaTePyalopeva TEPAYIO TAUTOX POV
— 0oUTe €0 ES TTOU aTToTEAOUVTAI
atrd TEPICTOTEPA JEPOVWHEVA TE-
paxia. YoeioTatal Kivduvog TpaupaTi-
OMoU, 6Tav 0 BioKOoG TTACEl avegEAe-
YKTO JEMOVWHEVA TEUAXIA.

*  ATTOUOKPUVETE MIKPG KOUUATIO KO-
TEPYQALOPEVOU TEPOAXIOU, UTTOAEIUUO-
Ta EUAOU K.a. aTTd TO XWPO EPYATiag
— O TIPIOVOBIOKOG TTPETTEI VA EXEI
TTPWTUTEPA AKIVNTOTTOINBEI.

19



ED EAAHNIKA

Kivduvog Tpapiypartog!

» [pocégTe KaTA TN AcIToupyia, WOTE
VQ N UTTOPECOUV TTEPIOTPEPOUEVA
OouIkd oToixeia va TAacouV Kai va
TPaBASoUV PEAN TOU CWHATOG 0OG N
Mépn TNG evdupaciag aag (un opd-
T€ YPABATEG, HN QOPATE YAVTIQ, UN
POopATE evOUPATA PE EUPUXWPA PO~
ViKia Kal €AV EXETE HAKPIG HOAAIG va
POPATE £va OiXTU TTPOCTACIAG TWV
MOAAIWV).

* Na pnv k6BeTe TOTE KATEPYALOUEVA
TEPAXIQ, OTA OTTOia UTTAPYOUV

oxXovid
— KAWOTEG
— Tavieg
— KaAwdia n

— oUppaTta, A Tepdyia TTOU va TTepl-
€XOUV TETOIA UAIKGL.

A Kivduvog A6yw avetrapkoug
TTPOCWITTIKOU £§O0TTAICUOU TTPOOTACI-
ag!

* Na @opdTte WTACTTIOES.

* Na @opdre TTPOOTATEUTIKA paToyud-
Aia.

* Na gopdrte TTPOCWTTIdA TTPOCTATI-
ag Katd NG oKovng.

* Na @opdre Tnv KaT@AANAN epyaacia-
KA evdupaoia.

» Orav epyadeoTe oTO UTTAIBPO GUVI-
oTATAI N XPACN avTIoAIoBNTIKWY
uTTodNUATWY .

A Kivduvog Aoyw §uAéokovng!

» Opiopéva €idn Euhdokovng (TT.X.
attd EUAo BeAavididg, ogIdg Kal peAI-
4g) ptropei va TTPOKaAETOUV KATA
TNV €i0TTvVOor Kapkivo. Na gpydleoTe
O€ KAEIOTOUG XWPOUG YOVO PE TV
KAaTtGAANAN eykatdotaon avappoen-
ang.

» [pooé€Te WOTE KATA TNV £pyacia va
KaTtaArjyel 600 1o duvatd AiyoTepn
Euhdokovn yiveral oTo TTEPIBAAAOV:

— Eykardotoon eykardotaong
avappoenong

— ZTeyavoTToINOTE Ta onuEia diap-
PONG OTNV €YKATAGTACN avappo-
enong

— ®povTioTe WATE va UTTAPXEI O KO-
TAAANAOG £€aepIoUOG
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H Agitoupyia xwpig eykardoTaon avap-
poépnong pokavidiwy eival duvath pévo:
— oTnv uTTaIBpo,
— oTav n Aeiroupyia diapKETEl POVO HI-
KPO XPOoVvIKS didoTnHa
(néyioTo 30 AeTTTa AiToupyiag),

— Me TTpoowWTTidA TTPOCTACIAg KATA
TNG OKOVNG.

A TPOTTOTTOIWVTOG TEXVIKA TN
OUOKEUN i KAvovTag XpRon §aptn-
MATWYV, Ta oTroia dev éxouv eAeyxOei
a1Td TOV KATAOKEUAOTH!

* Na xpnoigotrolgite pévo Pépn Tmou
£XOUV £YKpIBEi o116 TOV KATAOKEUA-
oTr. AuTé 10XUEIl 18iwg yIa Ta aKO-
Aouba:

— TIpIoVOdIoKOUG (apIBY. TTapayye-
Niag, BAétTe "Texvikd oToixeia”)

— €YKOTAOTACON 0CQOAEiag (apIBy.
TTapayyeAiag, BAETTE "AioTa
QAVTAAAGKTIKWV").

* Mnv TTpayUOTOTTOIEITE TPOTTOTTOIN-
O€IG OTa £EapTAMATA.

A Kivduvog AOyw eAATTWHATWYV
TNG OUOKEUNG!

* Na TTepITTOIEioTE ETTAPKWG TN GU-
okeur| kal Ta egaptipara. Na Tnpeite
TIG 0dnyieg ouvTrpnong.

o EAéyETe TO pnxdvnua tpiv atméd Kabe
xpron yia Tuxov BAaBeg: Mpiv atmd
TRV TTEPAITEPW XPION TOU PNXavr)-
MaTog TTpéTTel va eAeyxBoulv TTpooe-
KTIKG ol d1aTdgelg ao@aAeiag, o dia-
TéeIg TTpooTaciag i Ta EAAPPWS
@Bapuéva Pépn wg TTPOG TNV ATTpo-
OKOTITN KAl oUP@WVN e TIG dlaTa-
&eIg AeIToupyia TOU puNXavrAPoTog.
EAéyETe €av Ta KIVNTA €§apTAUATA
AgIToUpyoUV KavVoVIKA Kal &€ payyw-
vouv. OAa Ta e€apTripata TTPETTEl Va
£€XOUV JOVTAPIOTEI CWOTA KAl Va
TTANPOUV OAEG TIG TTPOUTTOBEDEIG VIa
TNV Ayoyn A&IToupyia TNG CUOKEUNG.

+ O1diatdéeig TpooTaciag A Ta e€ap-
TAMATA TTOoU TTapouaidgouv BAARN
TIPETTEl VA ETTIOKEVACOVTAI ) VO QVTI-
KaBioTtavTal atmod éva ££ouciodoTn-
pévo ouvepyeio. O SIOKOTITEG TTOU
TTapouaiadouv BAGRN TTpéTTeEl va
avTikaBioTavTal ammd ouvepyeio £§u-
TTNPETNONG TreEAaTWV. Mnv KéveTe
XPron auTthg TNG CUOKEURG, €AV O
O1aKOTITNG dEV PTTOPET va EveEPyO-
TT0INOEi i} va atTrevePyOTTOINBEi.

A Kivduvog A6yw Bopufou!
* Na @opdTe WTACTTIOES.

* MMpooégrte, WOTE N oPAvVa dlOKEVOU
va pnv gival otpapwpévn. Mia atpa-
Bwuévn oeriva diakévou TECEl TO
KOTEPYALOPEVO TEPAXIO TTAEUPIKA
oTov TTpIovedioko. KaTi T€Tolo TTpo-
KaAei B6pupo.

A Kivduvog a1ré PtrAokapiopé-
va KAaTePyagOpeva TEPAXIA ) TUAMO-
TO AUTWV!

Av gppavioTei uTTAOKApIoUA:

1. ©¢£aTe TN OUOKEUR] EKTOG AEIToupyi-
ag.

2. AtoouvdEoTe TO QIG TPOPOBOTiag.

3. ®opéoTe yavria.

4. E&aAeiyTe TO PTTAOKAPICHA UE TO
KATAAANAO epyaAcio.

3.3 ZuouBoAa emdvw oTn
OUOKEUN

Irolxeia oTnV MIVOKida TUTTOU

- w
13—
14—
15// ;
16—
€ Tr—
- | y,
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17 18 19 20

13 KoTaokeuaoTrg

14 ApiBudg oeipdg

15 Ovopacia ouoKeung

16 Ztoixeia kivnTrpa (BAETTE €TTioNG
"TeXVIKG XapaKTNPIOTIKA®)

17 'ETOG KATAOKEUNG

18 ZAua CE - H ocuokeun autr avTto-
TTOKpiveTal oTIG 0dnyieg Tng EE
oUUQWVA WE TN OXETIKA dAwan
CUHHOPPWONG

19 Z0pBolo d1dBeong aTa atroppip-
pata — H guokeun ytropei va dia-
Te0€i oTO ATTOPPIPPATA PECW TOU
KOTOOKEUAOTH)

20 AlooTdoelg eyKEKPIUEVWY BIOKWV



ZUpBoAa eTTAVW OTN CUOKEUN

Lwa

1094

26

21 XpnoIYOTTOINOTE WTOACTTIOEG

22 XpnOIUOTIOINOTE TTPOCTATEUTIKA
YUQAI&

23 AioBdaoTe TIG 00nyieg Asitoupyiag
24 Mnv TTIAVETE TOV TTPIOVODICKO

25 [lpocidotroinon yia eTKivouvo
onueio

26 Eyyunpévn oTtdBun nXnTIKNAG TTie-
ong

3.4 Eykaraotdoeig
aoc@alAgiog

T@Rva S1akévou

H oprva diakévou aTToTPETTE TA AVU-
youueva dOvVTIa va apTTdouv To KaTeEP-
yagopuevo TePdyIo Kal va TO EOKOVTI-
gOouV TIPOG TN MEPIA TOU XEIPIOTA (27).

H opniv a diakévou gival puBuIouévog
oUP@WVA PE TN SIAUETPO TTPIOVOSIGKOU
TTOU ava@EépEeTal oTa TeXVIKA XapOKTn-
pIOTIKA Kal TTPETTEl va gival TTAvTa GU-
vapuoAoynuévn katd tn SIAPKEIa TNG
AeIToupyiag.

MpoguAakTipag

O 1Tpo@UAAKTAPAG (28) TTpooTaTEVEI
KATd TNG aKOUOIaG ETTAPAG UE TO BiOKO
Kal Katd oTPOBIANICOPEVWV POKAVIDIWV.

O TTPOoQUACKTAPAG gival pUBPICUEVOG
oUh@Wva Pe TN SIGUETPO TTPIOVOBIGKOU
TTOU ava@épeTal oTa TexVIKE XapakTtn-
PIOTIKA KaI TTPETTEI VA €ival TTAVTA OU-
vappohoynuévog katd tn dIdpKela TNG
AgiToupyiag.

PaBRdog mpowdnong ac@aleiag

H pdaBdog TTpowbnong acpaAciag (29)
XPNOIYOTIOIEITAI oAV TTPOEKTACT) TOU XE-
pIoU Kal TTpoaTaTeUEl KATA TNG AKOUCIOG
ETTAPNG PE TOV TTPIOVODIOKO.

H papdog Tpowdnong TTpETTel va Xpn-
CIYOTTOIEITAI TTAVTOTE OTAV N ATTOOTACH
METAgU TTpIovedIoKOU Kal 0dnyou Tra-
PAAAAAWYV TTPETTEN Va €ival HIKPOTEPN
até 120 mm.

H pdaBdog Tpowbnong ao@aAciog Trpé-
el va odnyeital o€ ywvia 20° ... 30°
TTPOG TNV ETMIQAVEIA TOU TTAYKOU TTPIOVI-
ou.

Edv mpokAnBei BAGBN otn paRdo trpo-
wOnong ac@aAeiag, TTPETTEI va AVTIKA-
TaOTAOEI.
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AaBn yia To §UAo TTpowdnong

H AaBn yia v EUAIvn paBdo Tpowon-
ong ac@aAegiag(31) Bidwveral g KATAA-
AnAo koppdr EuAou (30). Xpnoiuelel
oTNVv ao@aArf 0drynon PIKPOTEPWY Ka-
TEPYAZOPEVWV TEPAXIWV.

H cavida Ba mpéTrel va éxel UNKog
400 mm, 1TAGTOG TouAGKIoToV 200 mm
Kal Uyog 15 — 20 mm.

Edv n AaBn yia Tnv EUAIvn paBdo TTpo-
wlnong aog@aAegiag £xel UTTOOTEN CNUIA,
TIPETTEI VA AVTIKATACTAOEI.

EAAHNIKA  (ED

4. 1d10iTEPEG 1810TNTEG TOU
TTPOIOVTOG

— EAeg0Bepn pUBuUIoN TOU UWoUg TOPNAG
Méxp! 140 mm.

— 'Evag nAekTpovOouog uTrdTacng atro-
TPETTEl TNV auTOVOUN £vapén TNG Acl-
Toupyiag TNG CUOKEUNG, OTav €1Ta-
vépBel TO pelua PETA aTTO
TTponyouuevn dIAKOTTA.

— Eykdpoiog odnydg
— Mg duvatotnTa pubuiong ywviag
— Mg diatagn mpiovioyatog e

OQAVEG

— 038nyog TapaAAfAwv

— Mg dUo dlagopeTikoU UYoug £TTI-
QAVEIEG TTPOYIA yIa TNV TTpOCaP-
poyr og emimeda A YnAd Katep-
yagopeva Tepdyia.

— Mpo@ik 0dnyouU eAelBepa pubpI-
Copevo oTn dlaunkn KaTeuBuvan

yIQ TNV TTPOCAPUOYH OTO PAKOG
TOU KaTEPYalOPEVOU TEPOYXIOU.

— EAe0Bepn pUBUION OTNV €yKap-
ola katelbuvan yia TNV TTPocap-
Moyr oTo TTAATOG TOU KaTeEpyalod-
MEVOU TePa)iou.

— OAeg ol onuavTIKEG AEITOUPYIEG XEI-
pPIoUOU OTNnV TTPdCOWN.

— EmuAKuvon TTdykou oTn GUOKEUQ-
oia TTapdadoong:

— ZT1aBepd Bidwuévn aTtn Baon.

— Xuptrayng Aapapiva xadAupa — pe
MEYAAN avToxn Kal pe Slapkr TTpo-
oTacia Katd NG didpwang.

— Pd&Bdog rpowdnong aceaAegiag
£TOIUN TTPOG XPron, Ye duvardtnTa
ouvdeang oTov 0dnyo TTapaAAfAwy.

5. Zrolxeia xeipiopou
Ailaké1rTng ON/Off

« Evepyotroinon = méoTe Tov TTPACI-
vo O1aKOTTTN (32).
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&

« ATmevepyoTroinon = TTIEGTE TOV KOK-
Kivo &1aKOTTTN (33).

G] EmoRipavon:

2¢& EPITTTWON TTwong NG T1dong evep-
yorroigital 1o peAE xaunAng radong. Kard
auTtd ToV TPOTTO QTTOTPETTETAl ) AUTOVO-
Un EKKivnon 1NG OUOKEUNS UE THV £TTA-
vagopd tn¢ rdong. lNa tnv eravévapén
NS AgiToupyiac TPETTel va Yivel K vEou
xpnaon rou d1akoTTTN évapéng NS Asi-
Toupyiag.

MepioTpe@OEVOG HOXAOG YIA HETATO-
mion Uyoug

Méow Tou TTEPIOTPEPOPEVOU HOXAOU
(34) TrpéTTEl VA TTPOCOPUOCETE TO UYPOG
TOMAG TOU TTPIOVOBICKOU GTO UYOG TOU
KATEPYALOPEVOU TEUAXIOU.

0Odnyoi karepyalduevou Tepaxiou
To 1pIdvI B10BETEl dUo 0BNyoUs KaTep-
yalouevou Tepayiou:
» Eykdpoiog 0dnyodg (yia eykapoieg
TOUEG):

EmirAéov oTOV €yKApPaIo 0dnyo gival
evowpatwuévn pia diatagn Kotrmg opn-
vy (35).

H ywvia yia ko1rég AogdTunong pubpide-
Tal oTNV KAigaka ywviag (36) petagu 0
€wG 45° eAelBepa. O PoxAdG ouoiyEng
(37) yia Tnv aocpdAion TTpETTEN va gival
TTAVTO OPIYPEVOG KATA TO TIPIOVIOUA HE
€YKApPaI10 odnyo.

G] Emoniupavon:

H améoraon ueraél mpogiA odnyou Tou
EyKApaiIou 0dnyou Kai TTpIovOdIOKOU Ei-
val EpyoaTaciakd mpopubuIcuévn Kai
O¢cv umopei va aAAdéel.

»  Odnyog TapaAAfAwv (yia ETTIHAKEIG
TOPEG):

NN .

NS

W WSIUNEIE
L NN
To Tpo@iA 0dnyou (38) Trpétel va Bpi-
OKeTaI TTAPAAANAQ TTPOG TOV TTPIOVODI-
OKO KOTA TO TTPIGVIOUA YE 0dnyo TTa-
poAAAAwWYV. Katd 10 TTpidvicua pe odnyo
TTapaAAfAwy, auTtdg TTPETTEN va gival
ao@ANICPEVOG PE TOV HOXAG oUOQIYENG
(40).

— MeTtahoudeg (44) yia Tn oTEPEWON
Kal T0 AUCIYO TOU TTPO@IA 0dnyou:

YwnAn em@dveia epapuoyng (41):

— yIO TO TTPIOGVIOUA UWPNAWYV KOTEPYO-
COPEVWV TEPOXIWV.

XapnAn emedveia epapuoyng (42):

— yIa TO TTPIOVICHA ETTITTEOWYV KOTEP-
yalouevwy TEPaxiwy

AlapAkng petatomion (43):

— Mpooappuoyn Tou 0dnyou TTapaAAA-
AWV OTO PAKOG TOU KaTepyaloue-
VOu Tepayiou

Me Tn BonBeia TG xapayuévng KAipa-
KOG aTnVv KAigaka TAdkag tréykou(39)
MTTOpEITE Va pubuileTe TNV ardOTOCN
TOU 08nyou TTapaAAAAwY TTPOG TOV TTPI-
0oVvO0IOKO.

Edv dev xpeidleoTe TN papdo TTpowen-
oNG AoPaAEiag, UTTOPEITE va Tn OTEPEW-
VETE ava TTACQ GTIVUA €TOIUN TTPOG XPH-
on atov oQIyKTHpa (45) oTo TTPOPIA TOU
odnyou TTapaAAfAwv.

6. Eykardortaon

A Kivduvog!

AAAayég otn Sopn Tou TrpIovioU A N
XPAON £§APTNUATWYV TTOU 3V £XOoUuV
€AeyxO¢ei a1rd TOV KATAOKEUNOTN
HTTOPEI VA £X0UV OOV CUVETTEIO TNV
wPOKANoN ampOBAETTWYV {NMILV!

— XpnoiyoTtroiRoTe poévov e§apTh-
MaTta, Ta oTroia TepIAapfdavovTal
OTIN CUCKEUOCOia TTapddoong.

— Mnv TpayuOTOTTOIEITE TPOTTOTTOI-
NOEIG OTA ESAPTAMATA.

Edv AaBete utrdwn TIG ETTOPEVEG ETTION-
pavoeig 0gv Ba auvavtioeTe TTPORANUa
ME TNV eykatdoTaon:

+ AlafdoTe KABe Bripa TTPIV TNV EKTE-
Aeon Tou.

e TagivouAaoTe Ta ETMIPEPOUG PEPN
TIPIV TNV TTPOYUATOTTOINGN TOU EKA-
OTOTE EPYOTIAKOU BrPATOG.

6.1 EykardoTtaon

« ToToBeTAOTE TO PNXAVNUQ O€ OTA-
Bepn, emmiTredn em@aveia.

» [a va euBuypappioete opIovTIa THV
eMQAveIa TTAYKOU, QVTIOTOBUIOTE TIG
avwpaAieg ) oAiobnpa onueia oto
0dTTedo Pe KatdAANAa UAIKG. EAEy-
&1e 0N ouvéxEIa TNV A0@aAr oTaon
TNG OUOKEUNG.

* H Tepioxr yUpw atéd 1o dIoKOTIpio-
Vo &gV TTPETTEI VA EXEI EUTTODIN
TTAVW OTA OTToia PTTOPEI VO OKOVTA-
WETE.

o [MpooégTe, WOTE VA EXETE APKETO
XWPO YIa TO XEIPIOPO KATEPYALOME-
VWV TePayiwv peyaAlTepwy d100TA-
OEWV.



MNa ao@aAf oTACoN TOU PNXavhPaTog,
MTTOpEITE Va TO BIdWOETE PE TN BAon:

1. EykataoTioTe TO TTARPWG YovTapl-
OMEVO pnXavnua o€ KAatadAANAo é-
POG Kal aNUAadEWTE TIG OTTEG DIATPN-
oang.

2. AmobéaTe TO pnxdavnua oTo TTAAI Kal
dlavoite TIG OTTEG OTN Bdon.

3. EuBuypappioTe To unxavnua pe Tig
o1rég Kal BIdwaTe 10 0Tn BAon.

A Kivduvog Aéyw §uhdokovng!

TuvdéeTe TAVTA pia SidTagn avappo-
®NongG oTO MPIOVI EAV TO XPNOIHO-
TroIEiTE 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

6.2 Emréktaon mdaykou

E] Emoniupavon:

Ta ornpiyuara tng EMEKTAONS TTAYKOU
mpérmrel va Bidwvovral atabepd aTov ma-
YKO TTpIoviouarog.

Bidwpa emékraong maykou

1. ElodyeTte Ta ywviaopéva akpa Twv
OTNPIYMATWY OTIG EYKOTTEG TNG TPA-
Bépoag otnv Tiow TTAEUpPd TOU TTPI-
ovioU Kal wOroTe Ta TTPOG Ta £§w.

2. BidwoTte o@ixTd Ta OTNPIYUATA PE
Hia e€dywvn Bida (47) kai éva €Ea-
ywvo TTagiudad (46) 6Trwg aiveral
oTn SokKo.

T@igre TIG BIdWTEG OUVOEDEIG

EAéyEre TIg BIdWTEG OUVOETEIG OTN OU-
OKeUN. Z@igte TIG BIOWTEG OUVOETEIG PE
KATdAANAO epyaAeio pe TO XEpI.

Katd 1o o@igipo Twv BIdwv TTpETTeEl va
TIPOOEEETE TO aKOAOUBa onpeia:

— H ouokeun TTPETTEl VO OTEKETAI KOAG
Kal opICOvTIa YETA TO OQIigINO TwV BI-
Owv.

EuBuypdupion €méKTaONG TTAYKOU

— O1 em@dveieg TNG ETTEKTAONG TTA-
YKOU Kal TNG TTAGKAG TTAYKOU TTPIOVI-
oU TTPETTEI VA £pYovTal TTPOCWTTO.

ZeSITTAWHA TNG ETTEKTAONG TTAYKOU

1. AUOTE KOl aQaIPETTE TIG EEAYWVEG
Bideg (47) oTa dUO AKPaA TWV OTNPEIY-
paTwv. DUuAGETE TIG Bideg Kal Ta TTa-
giuadia.

2. QOnRoTe Ta KATW AKPA TWV OTNPEIY-
MATWV TTPOG Ta YETQ.

3. ATTayKIOTpWOTE TQ OTNPIYPATA TTPOG
Ta ETTAVW Kal EEBITTAWOTE TNV ETTE-
KTOON TOU TTAYKOU TTPOCEKTIKA oUW~
Qwva e TNV aTTeikéVIon. ATT0BE0TE
Ta OTNPIYMATA TNG ETTEKTACNG TTA-
YKOU OTIG KATW TPaREépaeg Tou TTa-
yKou Trpioviou.

6.3 Zu0vdeon pe 10 SikTUO
TTapPOoxNG PEUMATOG

KaAwdio dikTUou peUpaTOG:

— To kaAwdI0 Tou PeUPATOG TIPETTEI VO
£x€l TOoTToBeTNOET €101, WOTE va Pnv
EVOXAEI KOTA TNV €Epyacia Kal va Jn
MTTOpEi va uttoaTei {nuid.

— TMpooTatéyTte T0 KOAWDIO aTTd UYN-
A} Bepuokpaacia, dlaBpwTikd uypd
KOl AIXMNPEG OKUEG.

— XPNOIYOTTOINOTE WG KAOAWBIAKEG
TIPOEKTATEIG JOVOV EAAOTIKA KOAW-
Ola e eTTaPKEG PEYEBOG EYKAPTIAG
TOUNAG (BAéTTe "TeXvIKG aToIXEIa").

— Mnv ByadeTe 1o @IG aTro TNV TIPIA,
TPaBWVTAG TO ATTO TO KAAWDIO.

A HAekTpIkA Tdon!

XPNOIMOTTOIEITE TO TIPIOVI MOVO O€
&npo mepifaAAov.

EAAHNIKA  (ED

Kavete xprion Tou tTpioviou pévov, otav
gival ouvdEedEPEVO OE pia TTNYN NAEKTPI-
KoU peUPOTOG, N oTToia va TTANPEi TIg
akO6AouBeg TrpolTroBéaelg (BAETTE £TTi-
ong "Texvika aToixeia"):

— O1 mrpiCeg TTPETTEI VO £XOUV EYKATA-
oTaBei cUPPWVa PE TIG TTPOdIaYPA-
PEG, Va gival YEIWPEVEG KAl VO €X0UV
eAeyxOei.

— [Mpiceg yia Tpipacikd pelpa pe oudé-
TEPO aywyo.

— H 1don kai n ouxvéTtnTa ToU SIKTUOU
TTPETTEl VA CUP@WVOUV [E TO GTOI-
XEia TTOU ava@EpovTal OTnV TIVAKi-
Oa TUTTOU TOU PNXavhuaTog.

— Ac@ahion katd nAekTpoTTAngiag
Méow evog dlakoTITn Fl pe pedpa di-
apporng 30 mA.

— Aoc@dAsia Katd BpaxUKUKAWPATOG
pe ao@daAeia SikTUou (didTagn Tpo-
oTtaciog ammd BpaxuUKUKAwaA) To
TTOAU 16 A.

m Emoniuavon:

ArmreuBuvBeite oTnv eraipeia Tapoxns
NAEKTPIKNG EVEPYEIAC 1] TOV NAEKTPOAGYO
oag, €av urrapyel aBeBaidtnTa yia 1o
£QV oI N OIKIQKN 0a¢ Tapoxn mAnpoi au-
TEG TIC TTPOUTTOBETEIS.

m Emoniupavon:

ASyw Tou uwnAou peduarog ekkivnong
AgIToupyiag Tou KIvnTHPA KaTd TNV EVEP-
yorToinan umopei va mpokUmrrouv auéo-
HEIWOEISC TAonS oTo BIKTUO PEUUATOS
mou avayvwpidovrai .. arro 10 o1 Ta
pwra Tpgpoafvouy yia Aiyo. Z¢ autn
TNV TTEPITITWON TO ATTOANKTIKO Onueio
Exel upnAdtepn avriotaan SIKTUOU QTTO
N ouviatwuevn péyiarn Tiun (BA. Texvi-
K& XapaKTNPIOTIKA).

ArmreubuvBeite o€ autn TNV TTERITTTWON
aTnV ETQIPEIA TTAPOXNS NAEKTPIKNAS EVEP-
yelag 1 Tov nAektpoAdyo oag, yia va
TOUG avaBéaeTte Tov EAgyx0 ToU aTToAn-
KTIKOU onpeiou.

AAANaYR TNG QOPAG TTEPIOTPO-
eng!

AvaAoywg Tng KaTtadAnyng @dong &i-
vai mlavo va yupioel avTioTpopa o
KIVNTAPAG. AUTO UTTOPEi va £XEl WG
OUVETTEIO TOV EKOPEVSOVIOUO TOU TE-
Haxiou Kard TNV aIroTreIpa mpPIoVi-
oparog. Na auté Tov Adyo Trpiv amrod
KaBe ouvdeon eAEyETe TN Popd TTEPI-
OTPOYPIG.
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"EAeyx0g @OpAg TTEPICTPOPAG:

1. EyKATAOTAOTE T OUCKEUR WOTE va
gival £€ToIuN TTPOG AsIToupyia Kai
OUVOEDTE TN OTO OIKTUO NAEKTPIKOU
pPeUUATOG.

2. EvepyoTToIoTE T CUOKEUN OUVTO-
MO KOl ATTEVEPYOTTOINOTE TNV TTAAI
APETWG.

G] EmoRipavon:

O xapaktnpioTik6¢ 66puBog uerd v

ATTEVEQYOTTOINCN dNUIoUPYEITal UE THV
EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU PPEVOU
Tou Kivntipa. Auté dev onuaivel 11 n

ouokeun éxel BAGLn!

3. TapatnpAoTe TN QopA TTEPIOTPO-
PRG TOU TTPIOVOSICKOU aTTO TNV apI-
oTeph TTAeupd. O TTPIOVOSIoKOG
TPETTEI VA TTEPIOTPEPETAI DESIO-
oTpPO®Pa.

Edv o TTpIovadIoKOG TTEPIOTPEPETAI API-
oTEPOOTPOPQ:

AAANayR @Opdg TTEPICTPOPAG:

4. AmoouvdEéoTe TO KOAWDIO NAEKTPI-

KOU peUPATOG OTTO T OUVOEDT OTN
OUOKEUN.
5. Me éva katoaidl ETTE TOV EVAA-

AGKTN @AONG OTO QIS TG GUCGKEUNRG
KOl TTEPIOTPEYTE TOV KaTtd 180 °.

: 3

Mnv epIoTPEQPETE TOV EVAAAGKTN
@daong ammeubeiag ard Toug TrEipoug
eTaPng!

Mpoooxn!

3

7. Xelpiopog

A Kivduvog TpokAnong aruxni-
partog!

H xpRon Tou TTpI0oVvIOU ETTITPETTETAI
va yiveTal Ka0e @opd pévov amé éva
dropo. MepaITépw ATOUA ETITPETTETAI
va gival TapovTa Kal 0€ aIroéoTaon
aTrod TO TTPIOVI HOVO YIO TNV TIPOC -
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YWYA 1 GTTONAKPUVOT TWV KATEPYA-
{OpEVWV TEPOXiWV.

EAéyére rpiv TNV évapén Tng epyaci-
ag, edv £xel TPOKANBEei {nuid:

— 0TO KaAWSIO Tou BIKTUOU I OTO AVTi-
GTOIXO @I,

— oTov diakéTTn On/Off,

— Tn oQnva diokévou,

— TOV TTPOQUACKTIPQ,

— OTIG BoABeIEg TTpoCaAYWYNS (PA-
Bdog Tpowbnang ac@alciag, Aafn
yla EUAIVn pdRdo Trpowbnong
aoQaAeiag).

XpnoipoTtroijorte Tov ak6Aoubo aro-
MIKO €§0TTAIONO TTpOOTATING:

— Mdoka TTpooTaciag KaTd TNG OKO-
vne,

— WTOCOTTIOEG,

— TTPOCTATEUTIKA YUOAId.

AdBeTe KATAAANAN oTAON TOU CWHA-
TOG KUTA TO TIPIOVIOHA:

— MTTPOCTA OTNnV TTAEUPA XEIPICHOU,
— METWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— apioTepd, dITTAa 0TV eUBUYpPAPI-
opévn Kivnon TTpIovodIoKou.

— 2Tn Asitoupyia dUO XEIPIOTWYV 0 deU-
TEPOG XEIPIOTAG TTPETTEN VO dlaTnPEi
ETTAPKA OTTOOTOCN TTPOG TO TTPIOVI.

XpnoipotroifoTe avaAoya HE TIG
ATTATAOEIS TNG EPYATIAG:

— XpPNOIYOTTOIROTE MHia KATAAANAN €TTI-
@aveia améBeong Karepyalouevou
TEPAYiou, €av Ta KaTepyaloueva Te-
Maxia TTEQTOUV aTTO TOV TTAYKO PETA
TO SIAXWPIOPO TOUG.

— Aldragn avappd®nang TpIoVISIWY
(ageooudp).

ATTO@UYETE TUTTIKA AAON XEIPIOCHOU:

— Mn oTapatioeTe TNV Kivnon Tou
TTPIOVOBIOKOU, AOKWVTOG TTAEUPIKA
mriean. Yeiotartal kivduvog otriaBo-
Opounong (kKAGTonua).

— Na méfete TAVTOTE KATA TO TTPIOVI-
OMa TO KaTePYACOUEVO TEPAXIO GTOV
TTAYKO XWpIg va opnvwael. YeioTa-
Tal Kivduvog o1moBodpounaong (KAG-
Tonua).

— Mnv mpioviCeTe TTOTE TTOAAG KaTEP-
yagoueva Tepdyia Tautdyxpova —
ouTe €aEG TTOU aTToTeEAOUVTAI OTTO
APKETA pEPOVWHEVA TEPAXIA. Y @i-
oTOTAl KiVOUVOG TPAUNATIOPOU, AV

0 TTPIOVOBIOKOG TTIACEI AVESEAEYKTO
MEMOVWHEVA TEPAXIQ.

Kiv3uvog paykwpuarog!

Mnv KOBEeTE TTOTE KATEPYAJOMEVA TE-

HAXIO, OTA OTTOi0 KPEMOVTAI GXOIVIC,
KAWOTEG, KOPSEAEG | oUpPATA 1) KO-

TEPYALOUEVA TEPAXIOA, TA OTTOIA TTEPI-
Aappdvouv TéTolou €idoug UAIKA.

A Kivduvog TTpokAnong atuyxni-
partog!

Mnv TpooTTaOACETE VA ATTOAKPUVE-
TE TA pOKAViISIA ATTO TOV TTAYKO £p-
Yagoiog v o TTPIovOSIoKOG TTEPI-
oTpé@eTal. O TPIOVOSIOKOG TTPETTEI
va Bpiokeral Tavra o€ B€on npepiag
YIO TETOIEG EPYOTIEG.

G] Emonuavon:

lpoaéére oc kGBe diadikaaia Tpiovi-
OuaTog WAOTE 0 TTPOPUAQKTHPAS va Ka-
AUtrTel Tov TTPIOVOSIOKO Kai va £Qapuo-
{el pe TNV KATW EUTTPO0BIa aKun ToU OTO
KatepyalOUEVO TELAXIO.

7.1 PuBuion Tou Uyoug TOUAG

A Kivduvog!

Mépn Tou CWHATOG 1 AVTIKEIMEVA
TTou BPioKOVTAI OTNV TTEPIOXN META-
TOTNIONG PTTOPEi VO HayKwBouv aTov
TEPICTPEPOUEVO TTPIOVOSIoKO! Me-
TATOTIOTE TO UYOG TOURG HOVOV OTaV
o TTPIOVOBIOKOG £XEl aKIVNTOTroINOEi!

To UYog TOURG TOU TTPIOVODBICKOU TTPE-
TTEl VA TTPOCOPUOCTEI 0TO UYPOG TOU KO-
Tepyagopevou Tepayiou: O TTpIovOdI-
OKOG TTPETTEI VO TTPOEEEXEI ATTO TOV
TTayKOo TOUAGXIOTOV OCO TO TTPOG KOTTN
KaTepyalopevo Tepaxio. O TTpo@uUAa-
KTAPOG TTPETTEI VA EQAPUOLEl TEAEIWG PE
TNV KATW gUTTPOOBI OKUR TOU OTO KO-
TEPYQALOPEVO TEPAXIO.

PUOuion Tou Uyoug Toung

1. TupioTe TOV TTEPIOTPEPOPEVO HOXAO
(48) apioTEPOOTPOPA, KPATACTE TOV
Kal ONKWOTE A KATERAOTE TOV TTPIO-
v6OIoKO.
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E] Emoniupavon:

Ta v avriotadBuion evogyduevng avo-
XNS KATa TN PETATOTTION UWOUS TOUNS va
KIVEITE TOV TTPIOVOOIOKO TTAVTOTE QTTO
KATW 1TPO¢ TNV £mMOuunTh 6€an.

7.2 Kot} pe odnyo mapaAAn-
Awv

To mpo@iA 0dnyou Tou 0dnyou TTapaA-
AAWV TTPETTEN VO TTPOCAPPOLETAI OTO
TTPOG KOTTH KATEPYALOUEVO TEPAXIO.

Mpooapuoyn 0dnyou TrapaAARAwY
OTO UYPOG TOU KATEPYALOMEVOU TEUA-
Xiou

1. AUoTe TiIg TreTaAoudeg (52) kai agal-
péoTe TO TTPOQIA 0dnyou.

2. AvaAdywg Tou UYoug TOU KATEPYQ-
{Opevou TePaxiou, HOVTAPETE TNV
WnAA em@aveia epappoyng (49) n
TN XOUNA ETIQAVEID EQAPUOYAG
(50) .

3. Ao@aioTe To TTPO@IA 0dnyou pe TTe-
TaAoudeg (52).

4. ZTEPEWOTE TOV 00NYO TTAPOAAAAWY
pe BonBeia Tou poxAoU aUoPIyENg
(53).

Mpoocapuoyn odnyou mapaAARAwv
OTO MNKOG KATEPYUJOPEVOU TEPAXiOU

1. AUoTe Tig TreTaAoudeg (52) kai agal-
péoTe TO TTPOPIA 0dnyou.

2. [poocapuooTe 1o TTPOPiA 0dnyou
oTn Siapnkn kateuBuvon (51) oo
MAKOG Tou KaTepyalopevou TePayi-
ou.

3. Ao@alioTe 1o TTPO®iA 0dnyou pe TTe-
TaAoUdeG (52).

4. YTePEWOTE TOV 00NYO TTOPOAAAAWY
pe BonrBeia Tou poxAou olo@iyEng
(53).

Kot pe 0dnyo6 mapaAAAwyv

1. E@apudoTe Tov 0dnyo6 TTapalAr-
Awyv (56) atrd Tavw oTo TTPOPIA
0dnynong(58) otnv utrpoaoTIvi
TTAEUPA TOU TTPIOVIOU.

2. Me 1n BonBeia TNG xapaypévng KAi-
Makag TnG TTAAKag tréykou (55) pub-
MioTe Tnv améoTaon Tou odnyou TTa-
POANAAWYV TTPOG TOV TTPIOVOBICKO.

3. ZtepewaTe Tov 0dnyd TTapaAAfAwy
Me BorBeia Tou poxAoU cuoQIyEng
(57).

A Kivduvog!

H pdapdog mpowdnong ac@aAsciog
TIPETTEI VO XPNOIMOTTOIEITAI TTAVTOTE
otav n améoTacn METASU TTPIOVODI-
OKOU Kal odnyou TrapaAAfAwy givai
HIKpOTEPN a1ré 120 mm.

G] Emonuavon:

Edv b¢v xpeidleore n pdBdo mpowbn-
ong aoQaAsiag, UTToOPEITeE va T OTEPEW-
OgTe OoTOV OQIYKTHPA (54) 0TO TTPOPIA
oényod.

4. PubBuioTe TO UYOG TOPNG TOU TIPIO-
VvOBIOKOU.

5. ©¢éoTe Tov KIvnTAPQ O€ AsiToupyia.

EAAHNIKA  (ED

6. OdnynoTe 1o KaTEPYALOUEVO TEUA-
X10 apyd Katd uAKog Tou odnyou
TTapaAAfAwy TTdvw aTov TTPIoVOSI-
OKO Kal KOWTE TO e pia Kivnon €p-
yaoiag.

7. AlokoéyTte TN AgITOUpyia TNG CUOKEU-
NG €dv &€ cuveXIOTEl AUETA N EPYO-
oia.

E] Emoniupavon:

Eav bev xpeialeorte Tov 0dnyo6 mapal-
AnAwyv, utropeite va Tov avapTtioeTe
&roiuo yia Asiroupyia e tnv egoxn (59)
uéoa orn Bida avéaprnong (60) aro
U1TPOOTIVO O€EEI6 TTOOI TOU TTAYKOU.

PUOuion 0dnyou rapaAAfAwy yia
Siaunkn Kot {UAou paciep

1. PubBuioTe 10 TTioW AGKPO TOU 0dNyoU
TTapaAAnAwyv (61) oTo UYog Tou Ke-
VTPIKOU onueiou (63) petagu agova
TTpIovodiokou (62) kal apxng TTplo-
védiokou (64).

—T f|. ~—}

64 63 62

62

61
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: 3

OdnynoTe peTd aTrd KAde Siadikaoia
TPIOVIOPATOG TO KATEPYAJOUEVO TE-
MGXI10 avAuETO OTOV TIPIOVOBIOKO
Kal Tov 08nyo mapaAARAwy Tpooe-
KTIKG pE TN pARSo Tpowlnong
ao@algiag TPog TNV TTiow TTEPIOXA
TOU TTAYKOU TTPIOVIOMOTOG Kal TTdp-
TE TO OO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoocoxn!

PUBpion odnyou rapaAAfAwy yia
TNV KO @UAAWV

1. PuBuioTe 10 TTioW GKPO TOU 0BNYOU
TTapaAAfAwv (65) aTo PéyioTo EQI-
KTO MNAKOG, TOUAGXIOTOV WOTOCO OTO
Uyog Tou d&ova Trpiovodiakou (66).

: 3

0dnynoTe PeTd amod KAabe diadikaoia
TPIOVIOPATOG TO KATEPYAJOUEVO TE-
MaxI10 avAuECO OTOV TIPIOVOBIOKO
Kal Tov 08nyo6 mapaAARAwy Tpooe-
KTIKG pE TN pARSo Tpowlnong
ao@algiag TPog TNV Tiow TTEPIOXA
TOU TTAYKOU TIpIoVioHaTOog Kol Trdp-
TE TO ATTO EKEI ATTO TOV TTAYKO.

Mpoooxn!

PUBpion odnyoU apaAAfAwv wg
Slapnkoug odnyou yia eyKAPOIEG
KOTTEG

MNa 1o TTPIGVIOUO OTEVWYV KaTEPYAOE-
VWV TEPAXiWV UTTOPEITE va XPNOCIKOTIOI-
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€iTe TOV 00NYO TTapaAAfAWY wg diapnkn
odnyo.

1. AImTAWOTE TOV EYKGPOI0 0dnYyo (69)
TTAVW OTOV TTAYKO.

2. PuBuioTe 1o Tiow dkpo Tou 0dNyoU
mapaAAfAwy (67) aTo UYog TnG ap-
XNG Tou TTpIovodiokou (68).

A Kivduvog!

Edv 10 KaTEPYAOUEVO TEPAXIO OPN-
vwOsi Prropei va eKoPeVSoVIOTEI
ave&éleykTa. PuBuioTe Tov 0dnyo
apaAARAWYV £TO1 WOTE TA AKPA KO-
TEPYAJOHUEVOU TEYAXiIOU VO UNV £XOUV
TAUTOXPOVN ETTAPN HE TOV TTPIOVODI-
OKO Kal Tov 03nyo mapaAAfAwyv.

67
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OdnynoTe peTd a1rd KAOe Siadikaoia
TIPIOVIOPATOG TO KATEPYAJOUEVO TE-
MGxI10 avAuETO OTOV TIPIOVOBIoKO
Kal Tov 08nyo mapaAARAwy mTpooe-
KTIKG JE TN paRSo mpowdnong
ao@algiag Tpog TNV Tiow TTEPIOXA
TOU TTAYKOU TTPIOVIOMOTOG Kal Trdp-
TE TO ATTO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoocoxn!

7.3 lMpidvioya pe eykdpoio
odnyo

1. ArmmAwoTe Tov eykdpalo odnyod oTov
TTAYKO.

2. PuBuioTe TNV emBuPNTA ywvia odn-
you Kal ao@QaAioTe pe TOV HOXAO OU-
o@iyéng (70). O eykdpolog odnyog
MTTOPEI va JETATOTTIETAI VIO KOTTEG
AoEATUNONG KaTd TO TTOAU 45°.

PuBuioTe To UWog ToPAG Tou TTIPIO-
vOSIOKOU.

&

O¢oTe TOV KIVNTAPA o€ AsIToupyia.

o

OdnynoTe apyd 10 KATEPYalOUEVO
TEPAXIO PE TOV EYKAPTIO 0dNnyd
TTavw OTOV TTPIOVODIOKO Kal KOWTE
TO UE Wia Kivnon gpyaciag.

]

. AlokOWTe TN AsIToupyia TNG CUCKEU-
NG edv &€ ocuvexloTei Aueca n epyo-
aia.

G] Emonuavon:

Edv b¢v xpeidleore Tov eykdpaio odn-
YO, CUUTTTUETE TOV TTPOS TA KATW.

7.4 KomAq opnvwyv

1. TlploviaTe TO TETPAYWVO | 0pBoyw-
VIO KOPMATI EUAOU aTO €mmBUUNTO
MAKog oervag (BAETTe "lMpidviopa
ME eykdpalo odnyd" kai "Mpidvicua
pE 0dnyo TTapaAAfAwv").

2. MpecdpeTe TO KATEPYALOUEVO TEUA-
X1o oTaBepd oTn dIdTagn KOTNG
opnvwy (71).

3. ZEKIVAOTE TO UnNXAavnua.




A Kivduvog!

KaTd To KOWINO o@nVWYV UTTAPXEI
augnuévog Kivduvog TpauuaTiouou,
€meIdN N epyacia yiveral KOVTd oTov
mPIoVvOedIoKo. EKTEAEOTE TO ETTOUEVO
BAMa povo pe Tn BorRbeia Tng papdou
mpOoWOnong acPaAsiag.

4. 0dnynoTe apyd Tov eykapaio odnyod
ME TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO TTAVW
OTOV TTPIOVODIOKO Kal KOWTE PE Mia
Kivnon epyaciag.

5. ZTOpATAOTE TO PNXAVNHA KAl aQr)-
OTE TOV TTPIOVOSIOKO VO OTAUATHOEI
Va TTEPICTPEPETA.

6. EmavagépeTe TOV EyKAPATIo 00nNyo
Kal TTAPTE TN OPAvVA.

8. ZupPouAég kai TPIK

» [lpiv TO KAVOVIKO KOWIUO Ba TTPETTEI
va dlevepyeiTe BOKINAOTIKEG TOUEG
o€ KaTdAANAa utToAEITTOpEVA TEUG-

Xia.

* Na ToTToBETEITE TTAVTOTE TO KATEPYQ-
{OpEVO TEPAXIO OTOV TTAYKO £pyaci-
ag £T01 WOTE VA PNV YTTOPEi va ava-
TTOO0YUPICEl KAl VA PNV KOUVIETAI
(17.X. O€ Pia KupTwEvn cavida Je
ekeivn TNV TTAeUpd TTPOG TA ETTAVW
TTOU £XEI KUPTWOEI TTPOG Ta £EW).

e Y€ TTEPITITWON KATEPYOTTIAG HAKPIWY
TEPAYiWV: va XPNOIYOTIOIEITE TIG KO-
TAAMNAEG ETTIQPAVEIEG KOTEPYOLOME-
VWV TEPOXiwV, TT.X. £€vav KUAIOPEVO
0pBooTdTN 1 évav TTPOCOETO TTAYKO
(BAéTTe "AlaBéoipa e€apTrpaTa®).

* KpaThoTe KaBapES TIG EEWTEPIKEG
EMQPAVEIEG TWV TTAYKWY atréBeang —
QTTOUAKPUVETE TTPOTTAVTWY UTTOAEIN-
gaTta pnTivng e éva KataAAnAo
OTTPEI GUVTAPNONG KaI TTEPITTOINONG
(e€aptpaTa).

9. Zuvthpnon Kal TEPITTOi-
non

A Kivduvog!

TpaPAgTe To @I TOU dIKTUOU TTIPIV TN BI-
EVEPYEID OIWVOATIOTE EPYACIWV OUVTH-
pnong kai kKaBapiopou.

— TMio ekTETAPEVEG EpYATies GUVTHPN-
ONG Kal ETTIOKEURG, OTT’ QUTEG TTOU

avagépovTal o€ auTtd To KEQAAQIO,
EMTPETTETAI VO BIEVEPYOUVTAI HOVOV
aTTO EIGIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTI-
KO.

— XoAaopéva eaptrpaTa, Id1aitepa
Olataeic acpaAeiag, TTPETTEl va
avTikaBioTavral yévo pe yvaoia
avtaAAakTIKG. EEapTtriparta mou dev
eival eAeypéva Kal eykekpipéva atrd
TOV KATAOKEUAOTA PTTOPEi va odnyn-
oouv o€ atmmpOPBAETTTEG {NMIEG.

— A@oU Ba €xeTe oOAOKANPWOEl TIG £p-
Yagoieg ouvTrPNONG Kail Kabapiopou,
B£0TE OAEG TIG EYKATAOTACEIG KAl
TTAAI o€ AsiToupyia Kal ETTOVEAEYETE

TIG.

9.1 AvVTIKaTdoTAON TOU TIPIO-
vodioKkou

A Kivduvog!

Ev3éxeTal yeTd 10 TTPIOVIOUA O Si-
OKOG Va gival IBIaiTEPA KAUTOG — Kiv-
duvog TTpOkAnong eykauvpatog! Agn-
oTE £vav KauTo SioKO va KPUWOEL.

Mnv kaBapileTe TOV TIPIOVOBIOKO ME
€U@AeKTO UYpPA.

O Kivduvog KoyipaTog ugioTaral Kal
OTOV OKIVNTOTTOINMEVO TTPIOVOSI-
oko. PopéoTe yAVTIO KATA TNV OVTI-
KATAOoTOOT TOU SioKou.

Katd Tn ouvappoAdynon rpooéste
OTTWOSATITOTE TN QPOPA TTEPICTPOPNG
TOU Trpiovodiokou!

1. KateBdoTe evieAwg Tov TIPIOVODI-
OKO.

2. A@aipéoTe TO KAAUPPO TTPOOTACIOG
(73) oT1o kIBwTio pokavidiwy. Na
auUTO TOV OKOTTO:

— AUoTe TN Bida (74) TNG aoPAAI-
ONG TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAU-
HaTog (72) ,

— YupioTe aplioTEPOOTPOYPA TN BAcn
KOAUPPATOG TTPOCTACIAG Kal
— ATTAYKIOTPWAOTE TTPOG TA TTAVW TO

KAAupua TTpoaTaciag, odnynaoTe
TO TTPOG TO KATW Kal QUAAETE TO.

EAAHNIKA  (ED

A Kivduvog!

— Mnv emPnKUVETE TO EpyaAcio yia
TO AUCIMO TOU Siokou.

— Mnv AUvere Tn Bida cuo@iyéng
XTUTTWVTOG TO EpyaAcio.

3. AUoTe 1n Bida ouo@iyéng (75) Tng
OTEPEWONG TTPIOVOBIOKOU UE YEPHO-
VIKO KA€IOi (apIoTEPOOTPOPO OTTEI-
pwual). MNa va KpaTrioeTe KOVTPA
EPAPUOOTE TO YEPUAVIKO KAEIDI TNV
eEwTePIKN) @AGvTa Tou diokou (77).

4. AtropokpUVETE TNV EEWTEPIKN QAG-
v1a TTPIOVOSICKOU(77) TTPOCEKTIKG
arrd Tov dgova TTpiovodiokou. Tau-
TOXPOVA KPOATAOTE YEPA TOV TTPIOVO-
dI0KO.

5. Mdapte TOV TTPIOVADIOKO QTTO TOV
dagova TpIovOdIoKOU.

6. KaBapioTe TOV TTpI0VOdIOKO, TNV
eowTEPIKA QAAvTEa (76) Kal TNV
eCwTepIKr @AavtCa (77).
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A Kivduvog!

Mn xpnoigoTtroicite péoa Kabapi-
oMOU (TT.X. YIO VO ATTOJOKPUVETE
uTroAgippara pnrivng), Ta otroia 8a
prropoucav va TpooBaAAouv dopi-
Kd oTolxeia a1rd eAa@pU péraAlo. Ze
AAAN TTEPITITWON PTTOPEi VA £TTNPEQ-
OTEl N avToxn £§APTNHATWYV.

7. TotmoBeTAATE TOV KAIVOUPYIO BiCKO
(TTpoCéTE TN POPA TTEPIOTPOPNAG!).

A Kivduvog!

XpnoipoTtroigite povo KatdAAnAoug
TPIOVOBIOCKOUG, CULNPWVO PE TO

EN 847-1 (BAémre "Texvikd oToixeia")
— o€ TEPITTTWON aKATAAANAWY, Xa-
AACUEVWYV | TTAPAOPPWHEVWY TTPI-
OVOBIOKWY gVOEXETAI VO EKOPEVEOVI-
oToUV Biaia TEHAXIO HEOCW TNG
@puyokevTpou duvaung.

Agv emiTpéITETAI VA XPNOIJOTTOIN-
Oouv Ta akdAouba:

— Nplovédiokol, o avapepouevog
MEYIOTOG apPIBUOG OTPOPWYV TWV
oTroiwvV gival XapnAdTepog amo
TOV apIBud oTPOPWYV TOU Gfova
mpilovoediokou (BAémre ,, TeXvikda
XapakTnpIoTIKA®)

— Mpiovoédiokol amrd Ioxupd Kpapa-
ToTroINHévo XAAuBa Taxeiag ere-
Eepyaoiag (HSS A HS),

— Mpiovédiokol pe eppavi onuadia
®Bopdg N TapaApOPPWONG.

— Aiokol diaXwpeIiouou.

A Kivduvog!

— ZuvappoAoynoTe 1o dioko poévo
ME yVAoIa e§apTAHATA.

— Mnv xpnoipotroigite akatdAAnAeg
POBEAEG, SINPOPETIKA UTTOPEi va
AuBsi o Trpiovodiokog.

— O1 diokol TpéTrel va £XouvV ou-
vapupoAoynOei kard TéTolov Tp6-
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10, WOTE VA KIVOUVTAIl XWPig
mwPOoheTn opun Kai SUvaun Kai
va un propouv va Aaokdpouv
KaTd Tn Sidpkeia TG AeiToupyiag.

8. TomoBetoTe TNV €EWTEPIKA PAG-
vTCa Trpiovodiokou (77) (o1 duo
TIPOEEOXEG CUPTTEPIOTPOPNG OTAV
eEWTEPIKN QAAVTLa TTPIOVODICKOU
TIPETTEI VA TTIAOOUV péoa OTIG dUO
EYKOTTEG TOU Agova TTPIoVASIOKOU).

A Kivduvog!

— Mnv empnkUveTE TO EpyaAgio yia
TO O@iIpo Tou diokou.

— Mn ogiyyete Tn Bida cUoQIENG,
XTUTTWVTAG TO £pyaAEio.

9. Bidwaote Tn Bida olo@iyéng (75) Tng
OTEPEWONG TTPIOVODICKOU PECT
aTov agova TTpIovOdIoKOoU (apIoTE-
POaTPOYO oTrEipwual) Kar oQIETe .
MNa va kpatroeTe KOVTPa EQapuoéaTE
TO TTOAUYWVO KAEIBi TNV £EWTEPIKA
@AavTCa Tou diokou (77).

10. ZuvappuoAoyAOTE TO KAAUMPA TTPO-
oTtaoiag (79) aTto KIBWTIO pokavidi-
wv. MNa auté Tov KOTTO:

— TotoBetrioTE TO KAAUPMA TTPO-
oTaoiag.

— Ao@alioTe Tn Bdon KOAUPUATOG
mpooTaciag (78) (H putn g Ba-
ONG KOAUPUATOG TTPOCTACIAG
TTPETTEl Va OEiYVEI TTPOG TA KA~
TW.).

>@itte KaAd T Bida (80) TNG acpdAiong
TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUMATOG.

9.2 Eubuypdupion opnvag
Slakévou.

m Emonipavon:

H opnva diakévou eivai hdn amo To p-
yoOoTaaIo eUBUYPAUUICUEV WS TTPOS
Tov TPIovOOsIoKo. NapdAa autd eivar
avaykaio va EAEYXETE TAKTIKA ThV aTTo-
araon g aenvag 0IaKEVOU TTPog ToV
TPIOVOOIOKO Kal VOEX. va TNV euBu-
YPQUUICETE.

MNa v euBuypduuion TNG oervag dia-
KEVOU TTPETTEI VA EVEPYNROETE WG EEAG:

1. KoteBdoTe evieAwg TOV TTPIOVODI-
OKO.

2. A@aipéoTe To KAAUPPO TTPOOTACIAG
(83) oTo KIBwTIO pokavidiwy. INa
auTd TOV OKOTIO:

— AUoTe TN Bida (81) TNG aCPAAI-
ONG TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUU-
Harog (82),

— yupioTe apIoTEPOTTPOYA TN BAcn
KOAUUUOTOG TTPOCTACIAG KAl

— ATTAYKIOTPWOTE TO KAAUPUA TTPO-
oTtaoiag (83) pog Ta Tavw, 0dn-
YAOTE TO TTPOG TA KATW KAl Pu-
A&Ere TO.

PUBuion TNG amrécTaong TPOg ToV
TPIOVOBIOKO:

H amréoTaon yetagu Tou e§WTEPIKOU
dkpou Tou SioKOU TNG oPrVag dIOKEVOU
TIPETTEI VA avEPXETaAl O€ 3 KAl 8 mm.

H oorjva diakévou TTPETTEI VO TTPOEEEXEI
TOUAGXIOTOV TOOO aTTd TOV TTAYKO £PYQ-
giag 600 Ki 0 TTPIoVOdIoKOG.



1. Auote 10 Tagiuad (84) otn Baon
o@Avag dlakévou Katd pia TTepi-
aTPoYN.

2. TpooapudoTe TN oPriva dIakEVOU
OTNV OWOTH aTTOoTACH TIPOG TOV
TTPIOVODIOKO.

3. lMpooapudoTe TO0 UWog oprvag dia-
KEVOU OTOV TTPIOVOSIOKO.

G] Emonuavon:

lpoacéére kara ro aiéiuo rou maéiuadi-
oU waTe ol 6Uo Tpoeéoxés (85) va odn-
youvrai a1o avriBeTo Tedyio TNS BAons
opnvag dlakévou arn pdya tns faong
ophvag dlakévou.

4. Z@igte TO TTAgIPAGDI.

Metéd TNV uBuypdappIon, ONKWOTE TTAAI
TOV TTPIOVOJIOKO aTNV £TMBUUNTA 80N

KAl CUVOPUOAOYNOTE TO KAAUUHA TTPO-

OTOGIag OTO KIBWTIO POKAVISIWV.

9.3 TIpacdpiCuda JETATOTTI-
ong Uyoug Tou TrPIoVodi-
OKOU

1. TupioTe TOV TTEPICTPEPOPEVO HOXAD
(87) apioTepOaTPOPO UEXPI TEPHQ,
KPOTAOTE TOV KQI GNKWOTE OTNV IO
wnAn B¢on.

2. NiraveTe TIg €MIQAvEIEG 0AioBnong
TNG METATOTNIONG UWoug(86) Kai ave-
BokaTeRAaTe TTEPITOOTEPES POPEG
TOV TTPIOVOdIOKO, YIO VO KATAVEWN-
B¢i opoidPOpPa TO YPAOO OTIG ETTI-
@aveleg oNiobnong.

9.4 Amofnkeuon Tou pnxavn-
HaTOg

A Kivduvog!

QuAasTe TN OUOKEUN KATA TETOIOV
TPOTTO,

— WOTE va Jn ptropei va 1edei oe
AeiToupyia amré avapuédia aro-
Mo Kal

— VA gn JTTOPEi VA TPAUHATIOTE KO-
veig oTnv 6pOia cUoKEUN.

e

Mnv aroBnkeUETE TN CUOKEUN OTNV
UTTa10po 1} o€ uypO TTEPIBAAAOV.

Mpoooxn!

9.5 ZXuvtAapnon

Mpiv amré kade évapén Tng Asitoup-

yiag

— OTTIKOG £AeyX0G, €AV N ATTOOTACN
METAgU TTPIOVABIOKOU Kal GPRvag di-
akévou gival 3 éwg 8 mm.

— OTITIKOG €AeyX0G, €AV O TTPIOVODI-
OKOG Kal N o@riva diakévou eubu-
ypappicovTal.

— 'EAgyxog, av mrapouacialouv @Bopd
TO KAAWDIO Kal TO QIS BIKTUOU PEU-
paTog. AvaBéaTe TNV avTIKATAoTa-
on XoAaopévwy eEapTnUdTWY o€
NAEKTPOAGYO.

KdBe @opd otn SiakoTrA TG AsiToup-
yiag

‘EAeyx0G €Gv n PETAAEITOUPYIO TOU TTPIO-
vodiokou Slapkei TepIoodTepo atrd 10
OeutepOAeTITa. ATTeUBUVBEiTE O€ TTEI-

TITWon YeEyoAUTEPNG BIAPKEIOG HETAAEI-
Toupyiag o€ avayvwpiouévo auvepyeio!

1 x TO yAva (o€ KaBnuepPIv Xpnon)

— ATTOpPOKPUVETE poKaVidIa PE NAE-
KTPIKA OKOUTTA 1) TTIVEAO.

— AimréveTe TOV 00NYO TOU EYKAPTIOU
odnyou.

— Nirdvete Tn didTagn poxAou peTaTo-
mong Uyoug (BAémre 9.3).
Avad 300 wpeg AeiToupyiag

EAéyETE OAeG TIG BIOWTEG GUVOETEIG KAl
€AV XPEIOOTEI OPIETE TIG.

EAAHNIKA  (ED

10. MeTagopd

» KareBdaoTe TOV TTPIOVOBIOKO TEAEIWG
TTPOG TA KATW.

o AQaipéaTe 1] ao@OAiOTE TO TTPOCAP-
TWHEVA €EaPTAPATA (KOTA PAKOG
00nYyoG Kal 00NyoG TTapaAAAAwY,
mESIA oAioBnong, eTTékTaan TT4-
YyKoU).

« Eav gival duvatd, xpnoigoTroinoTe
yIQ TNV ATTOCTOAN] TN yvrola Ou-
oKeuaaia.

MeTagopd e yepavo

XpNOIUOTIOINGTE YyIa TN PHETAPOPA WE VE-
PaVO TOUG TITUCCOUEVOUG KPIKOUG avU-
Ywong aTov TTAYKOo £pyaaciag.

A Kivduvog!

Katd Tn peTtagopd Je yepavo urropei
va AuBoUv Kail va TTECOUV TO KIVOUME-
va yépn 6Twg o TrapdAAnAog odn-
Y6g, To TTOAUYywVo KA£15i.

A@aipéoaTe N ao@AAioOTE TA KIVOUIE-
va Kal T XOAOpd TTPOCOPTWHEVA
HéPN TTPIV TTO TN HETAPOPA.

11. Aila@éoipa e§apTiuaTa

MNa e18IKEG epyaaieg YTTopEiTe va TTpo-
unBeuTeiTE ATTO TOV EUTTOPIKG OOG AVTI-
TpoéowTro Ta akdAouba eCaptrpara. Ol
QTTEIKOVIOEIG BpioKovTal TO OTTIO00-
QUAAO:

A TlpbéoBeTog Tdykog ouvapuoAoyou-
MEVOG OTO TTAAI Kal TTiow, YéyeBog
maykou 1030 mm x 660 mm, pe
TITUCOOEVA TTOdIO GTAPIENG.

B Z1opio avappoépnong pokavidiwy,
O1dueTpog 100 mm, yia Tn ouvdeon
Tou dIoKoTTIpiovou o€ didTagn avap-
POPNONG POKAVIBIWV.

C Zmpél ouvTAPNONG Kal TTEPITTOINONG
VIO TNV ATTOUGKPUVOH UTTOAEILMG-
TWV PNTIVNG Kal yia TNV avTidiappw-
TIKF] TTPOOTACIO HETAAAIKWV ETTIPO-
VEIWV.

D Tpiovédiokog CV 450 x 2,5 x 30
36 Ao6vTi kapBidiou - BoAppapiou
yIa XOVOpPEG DIOUAKEIG KAl EYKAPTI-
€G KOTTEG O€ MAAAKO EUAO.
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E Tpiovodiokog HM 450 x 3,5 x 30
32 Emiredo d6vTI pe Agiavan aKuwv
yla okAnpég ouvlnkes xprong, gu-
A€ia KOTOOKEUWYV, 0avideg EUAGTU-
TTOU, KOTAAOITTO OKUPOBEPATOG, aE-
POOKUPODENQA, HOPIOCAVIOEG.

F Tpiovédiokog HM 450 x 3,8 x 30
66 EvaAAGE ToatrpadwTd d6vTI yia
TTARPN EUAcia, SIOPNAKEIG Kal EyKAp-
OIEG KOTTEG.

KuAibpevog opBootdtng RS 420
H Kuhiduevog opBootdrng RS 420 G
I Kuhiduevog opBootdtng RS 420 W

12. Emiokeun

A Kivduvog!

AVOBETETE TNV ETTIOKEUR TOU NAEKTPIKOU
0ag gpyaAciou pévo o€ ApIoTa EIBIKEU-
MEVO TTPOCWTTIKO Kal uévo PE YVAoIa
avtaAAakTIKG. ‘ETol e€aogalileTal n dio-
TAPNON TNG AOQAAEIAG TOU NAEKTPIKOU
epyaAciou.

MNa nAekTpIka epyaleia Metabo 1mou
£XOUV avdAyKn €TTIOKEUNG atreuBuvOeite
OTNV avTioToIXN QVTITTPOCWTIEIT TNG
Metabo. AicuBuvoeig BAETTE
www.metabo.com.

Toug KaTtaAdyoug avTaAAGKTIKWY YTTOo-
peiTe va Toug Katefdoete oTn dieubuvaon
www.metabo.com.

13. TMpooTacia Tou TTEPIBAA-
AovTtog

Ta UNIKG CUOKEUQOIOG TNG CUCKEUNG &i-
val avakukAWaipo katd 100%.

Ta memoAaiwPEVA NAEKTPIKA epyaAeia
KOl EEOPTAPOTA TTEPIEXOUV UEYAAEG TTO-
00TNTEG TTOAUTIHWY TTPWTWYV UAWV Kal
OUVBETIKWY UAWV, 01 OTTOiEG PTTOPOUV
va TTpowBnBoulv eTTiong TNV avaku-
KAwaon.

O1 TTpokeipeveS 0dNYieg XpPRoEWG gival
TUTTWMEVEG O€ XapTi TTOU OEV £XEI UTTO-
aTei emegepyaaia pe XAwplo.
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14. MMpopAquara kai BAdREeg

A Kivduvog!

Mpiv amré kaBe avTigyeTwion BAG-

Bng:

1. O£0TE TN OCUOKEUN €KTOG AgITOUp-
yiog.

2. TpaBnére 1o @ig Tou SIKTUOU.

3. Nepipévere, pEXPI VA OKIVATOTTOI-
nosi o TPIOVOSI0KOG.

A@oU Ba éxeTe QVTILHETWITTIOEI OAEG
TIG BAABEG, B£0TE OAEG TIG EYKATAOTA-
o€Ig Kal TTdAI o€ AgIToupyia Kal €Tra-
veAEyEre TIG.

O kivnTApag Sev TiBeTal o€ AgiToup-
yia

O nNAekTPOVOUOG UTTOTACNG EVEPYOTTOIN-
Onke AOyw BpaxuttpéBeoung TITWOoNGg
TnG Tdong.

— Ek véou évapgn tng Aeimoupyiag.
Aev ugioTatal Téon SIKTUOU.

— EAéyEre 1O @I, TNV TTPIa KON TNV
ao@dAcia.

O kivnTApag £xel uTrEPBEPPAVOEI, TT.X.
AOYW TTPIOVOSICKWY TTOU €XOUV XAOEI
TNV KOTITIKA TOUG IKavOTNTa i AdyWw
OuN@OpPNONG POKAVISIWY OTO TTEPIBAN-
pa:

— AvTigeTWTTIOTE TNV AITiQ TNG UTTEP-
B¢épuavaong, agroTe To JOTEP VO
KQUWOEI VIO JEPIKA AETTTA Kal BEaTE
TO €K VEOU O€ AgiToupyia.

H 1Gon Tou KivnTpa 8ev ETTOPKEI.

— XpnoIYoTTIOINCTE NAEKTPIKG KaAwdIa
MIKPOTEPOU PAKOUG ) NAEKTPIKA KO-
Awdlia pe peyaAuTepn SIAPETPO
(=25 mm2).

— AvoBéoTe o€ NAEKTPOTEXVITN TOV
ETTAVEAEYXO TNG TTAPOXNAS PEUMPATOG.

H 10xU0g TploviopaTog JelwveTal

Mpiovédiokog auBAUG (o TTPIoVvEdIoKOG
] TO KaTEPYALOUEVO TEPAXIO £XOUV K-
yipara oTnv EMQAveIQ):

— AVTIKATaOTAOTE TOV TTPIOVOSIOKO
(BAétTe KEQAAQIO "ZUVTAPNON KA
epIToinon”).

Zupeopnon PoKavISIWV

Kapia i TToAU adlvapn eykatdoTtaon
avappoéPnong ouvoedepEvn:

— 2uvdéaTe oTOHIO avappoPnong po-
Kavidiwv (BAEte "MapadoTéog e€o-
TAIONGG") Kal EyKATAoTOON avappo-
enong

— AugnoTte TNV amédoaon avappoen-
oNG TNG eykardoTacng avappoen-
ang.

Mep1oTPE@POPEVOG HOXAOG VIO HETATO-
Ion UYoug ToU TTPIoVOSIoKOU
duokivnTog

Aiaragn poxAou yia puBuion Uyoug Exel
KOANACEL:

— KabBapioTe Tn diaTagn poxAou yia
METATOTTION UYWOUG KAl AITTAVETE e
oTTpél KaBapIGPoU Kal TTEPITTOINONG
(BAéTTE "TlapadoTéog £EOTTAIONOG”)
(BAéTTE KEQAAQIO ,ZUVTRAPNON KOl
epiTToinon®).



15. Texvikd oToIxEia

EAAHNIKA

Tdon 400/ (3~ 50 Hz)
OvouaoTIKG pelpa 7,5
EAdGx10Tn aoc@dAsia 16
Eidog mrpo@uAagng IP 54
ApIBUGG GTPOPLIV TOU KIVNTHPA min”"! 2800
loxug Tou KivnTApPQ
loxug e106d0u P4 kW 5,5 kW S6 40%
AT1100186uEVN 10XUG Py kW 3,2 kW S1 100%
Méyiotn avriotaon &ikTUou Ohm 0,25
TaxUTnTa KOTTAG TTEPITTOU m/s 66
MNayxog Tng opnvag diakévou mm 3,0
Mpiov6diokog
AIGPETPOG TTPIOVOSIOKOU (EEWTEPIKA) mm 450
O1h) TTPIOVOSIOKOU (E0WTEPIKA) mm 30
MAd&TOG KOTIG mm >3,2
MéyiaTo TTdxog Bacikol owPaTog Tou TTPIoVOdIoKOU mm <28
“Yyog Topng mm 140
AlaoTtdoeig
Mnkog Trdykou gpyaaiag mm 1030
MAd&Tog TTdyKou epyaciag mm 660
MAkog eTTéKTaONG TTAYKOU mm 800
MAG&TOG €TTEKTAONG TTAYKOU mm 500
“Yyog (TTdykou epyaaiag) mm 850
“Ywog (Tmévw atmo 0Aa) mm 1020
Bdpog mepitrou kg 102
Eyyunpévn otd@un nXnTikAg mTieong cU@wva Je dB (A) 109,0
DIN EN 1870-1 (2007)*
Z1a0un NXNTIKAG TTieong cupg@wva pe DIN EN ISO 3744
(1995) kau ISO 7960:1995 (E)*
MéBodog péTpnong: uTrd opTio
HxnTikA TTiecon oTo auTi TOU XEIPIOTN dB (A) 88,0
ABepaiotnTa K dB (A) 3,8
Oeppokpaaciakn Siakupavon mepiBdAAovrog °C -10 ... +40

* O1 avoQEPOUEVEG TIMEG €ival TIUEG EKTTOUTING KAl OEV €ival ATTAPAITNTO va atroTeAOUV KOl GOQAAEIG TINEG OTOV XWPO £pyaaiag
TauTtdxpova. Mapd 1o OTI UTTAPXEl CUVAPEIa PETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal Afyng, dev uTtropei va Byel atmd auTh Je ac@aAsia

CUUTTEPACHA YIa TO €AV gival avaykaia TTpOoBeTa PETPA TTPOPUAAENG. ZUVTEAEDTEG TTOU €TTNPEAZOUV TNV OTABUN NXNTIKAG AQWNG

TTOU UTTAPXEl TTPAYHATIKG OTOV XWPO EPpYyaaiag axeTiCovTal Pe TIG €10IKEG TUVONKES KABE Xwpou epyaaiag Kal AAAEG TTNyES BopuU-

Bou, T.X. ToV apIBUsS Twv pnXavnudatwy Kal GAAwv KovTivwv d1adikaoiwy epyaciag. Or ETITPETTOUEVEG TIEG OTOV XWPO EPYATiag

MTTOPEI CUVETTWG Va BIaPEPOUV aTTd XWPa o€ XWpd. AUTEG Ol TTANPOPOPIEG WOTOCO BEV ATTOOKOTTOUV GTO VA UTTOTINACEI O XPr)-

O0TNG TOV KivOuvo aTT0 TNV NXNTIKN TTiEon.
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@D MAGYAR

1. Aflirészgép attekintése

1 Asztal hosszabbitd
2 Forgacsfogo burkolat
3 Parhuzamos utk6z6
4 Told tusko

5 Emel6 ful

32

Kereszt Uitk6z6 az ékvago
betdltével

Forgatokar a flrészlap magas-
sag beallitdsdhoz

Be-/kikapcsold

Fogantyu a tol6 told tuskd
szamara

B

10 Csavarkulcs a flrészlap cseréhez
11 Motor egység / forgacs szekrény

12 Asztallap
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2. Kérjiik, el6szor olvassa
el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatot ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az lUzemeltetési utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lUze-
meltetési utmutatét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi el6irasokat.

— Ez az (izemeltetési utmutaté olyan
szemeélyek szamara készllt, akik
mar rendelkeznek a hasonlé gépek

kezeléséhez szilkséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy el6szoér kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 6&rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy adott esetben az On
vagy mas felhasznalék szamara is
rendelkezésre alljon a szliikséges
informacio. Orizze meg a szamlat,
mert csak ennek felmutatasa mellett
érvényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kélcsdnadna vagy elad-
na a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartoz6 miiszaki dokumentaciot
is.

— Az lzemeltetési utmutatdban tar-
gyalt el6irdsok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem{ felel6sséget.

Az adott lzemeltetési iutmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jel6léssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kornyezeti kar veszélyére.

A

A villamossag veszélyezteti a kezel6
testi épségeét.

Berantas veszély!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezeld va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Anyagi kér veszélye.

Figyelem!

G] Megjegyzés:

Kiegészit6 informéacio.

— Az abrakon szerepl6 szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jelolik,

— novekvo sorrendben vannak sza-
mozva;
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— a szomszédos szdvegrészben
szerepl6 megfelelé szamjegyek-
re (1), (2), (3) ...vonatkoznak.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes |lépéseket ponttal jel6ltik.

— A felsorolasokhoz gondolatjelet
hasznalunk.

3. Biztonsagi eloirasok

3.1 Rendeltetésszerii haszna-
lat

Ez a készilék tomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok mianyag bevonatu, mlanyag
szél{ vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztiranyu és alakra torténé
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fi-
részelni, mivel ezeket a forgé flrészlap
elforgathatja.

A készUlék nem hasznalhaté hornyo-
lasra. A forgacsfogo burkolatnak tze-
melés kdzben mindig felszerelt allapot-
ban kell lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszer(i hasznalatnak minésiil és tilos!
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl
ered6 barminem( karért a gyartot fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barmilyen médosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellenérzétt
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nalata izem kozben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het el6.

3.2 Altalanos biztonsagtech-
nikai utmutatoé

* A személyi sérlléssel vagy anyagi
karral jar6 balesetek elkerilése ér-
dekében ennek a gépnek a haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagtechnikai el6irasokat.

» Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato6 sajatos biztonsagtechnikai
elbirasokat.

» Adott esetben tartsa be a korfliré-
szek hasznalatara vonatkozé torvé-
nyes iranyelveket vagy balesetveé-
delmi eléirasokat.
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A Altalanos veszélyek!

Tartsa rendben a munkatertletet —
a munkateruleten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Ugyeljen arra, amit csi-
nal. Munka kézben hasznélja a jo-
zan eszét. Ne dolgozzon a
készUlékkel, ha nem tud odafigyelni.

Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a jé meg-
vilagitasrol.

Kerllje a természetellenes testhely-
zetet. Mindig biztonsagosan alljon
és mindig tartsa meg az egyensu-
lyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfeleld
segédeszkdzt a munkadarab alata-
masztasahoz.

Ne hasznalja ezt a gépet gyulékony
folyadékok vagy gazok kozelében.

A flrészt csak olyan személy he-
lyezheti Uzembe és hasznalhatja,
aki ismeri a korflrészeket, és min-
dig tudataban van annak, hogy mi-
lyen veszélyekkel jar a gép haszna-
lata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a késziiléket.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyeztetett tertletre. Ne en-
gedje, hogy Uzem kdzben mas sze-
mély hozzaérjen a készllékhez
vagy a halozati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a késziléket — a ké-
szuléket csak a Miszaki adatokban
meghatarozott teljesitmény tarto-
manyban hasznélja.

A Villamos aram okozta veszély!
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Ovja a késziiléket az eséto|.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kornyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, tgyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl. flitétest, csbveze-
ték, tizhely, hiitészekrény).

A halozati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

A Balesetveszély és becsip6-
dés veszély a mozg6 alkatrészek ko-
zelében!

* Ne helyezze lizembe ezt a készlilé-
ket felszerelt biztonsagi berendezé-
sek nélkul.

» Tartson mindig elegendé tavolsa-
got flrészlaptdl. Adott esetben
hasznaljon megfelel6 hozzavezet6
segédeszkdzt. Uzem kdzben tart-
son elegendé tavolsagot a meghaj-
tott gépegységektdl.

» Varja meg, amig leall a firészlap és
csak ezutan tavolitsa el a munkate-
riletrél a kisebb munkadarab szele-
teket, famaradvanyokat, stb.

+ Aleall6 flrészlapot ne fékezze le ol-
dalrdl gyakorolt nyomassal.

» A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt gondoskodjék rola, hogy a
késziilék le legyen valasztva a villa-
mos halozatrdl.

» Gondoskodjék réla, hogy a bekap-
csolaskor (példaul a karbantartasi
munkak befejeztével) ne maradjon
a késziilékben valamilyen szerel6
szerszam vagy laza alkatrész.

» Kapcsolja ki a késziiléket, ha nem
hasznalja.

A Az all6é vagoszerszam is sérii-
lést okozhat!

» Hasznéljon véd&kesztyiit, ha ki kell
cserélnie a vagbészerszamot.

« A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A munkadarab vissza-

csapodasabodl szarmazé veszély (a
flrészlap elkapja a munkadarabot és
a kezel6 iranyaba kidobja)!

» Csak helyesen beallitott réstartd ék-
kel dolgozzon.

+ Afeszitééknek és a felhasznalt fi-
részlapnak egymashoz illének kell
lennitik: A feszitéék nem lehet vas-
tagabb, mint a vagott rés szélessé-
ge és nem lehet vékonyabb, mint
maga a torzslap.

 Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

+ Ugyeljen arra, hogy a fiirészlap
megfeleljen a munkadarab anyaga-
hoz.

» Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
flrészlappal flrészeljen.

* Mindig éles flirészlapot hasznaljon.

» Ellendrizze a munkadarabokat,
hogy nincs-e benne idegen anyag
(példaul szbgek vagy csavarok).

» Csak olyan méretli munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg lehet tarta-
ni.

» Soha ne fiirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot — tébb kilénallé da-
rabbdl 1évé nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes munka-
darabokat a flirészlap ellendrizetle-
nul kezd megmunkalni.

« Tavolitsa el a munkatertletrél a ki-
sebb munkadarab szeleteket, fama-
radvanyokat, stb. — a flirészlapnak
ehhez all6 helyzetben kell lenni.

Berantas veszélye!

« Ugyeljen arra, hogy lizem kdzben a
forgd alkatrészek valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat el ne kapja
és be ne rantsa (ne viseljen nyak-
kendét vagy keszty(it, és ne viseljen
bd ujju ruhazatot; ha hosszu a haja,
hasznaljon feltétlenul hajhalét).

« Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyen

— koteél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal talalhaté, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védéfel-
szerelés okozta balesetveszély!

» Viseljen hallasvédd eszkdzt.
» Viseljen véd6észemiiveget.
» Viseljen porvédé alarcot.

» Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

« Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.




A A flirészpor okozta veszély!

» Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bikk és
kéris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben csak
elszivé berendezést hasznalva dol-
gozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flrészpor keriljén a
kérnyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— szlintesse meg az elszivé beren-
dezés tdOmitetlenségeit;

— gondoskodjon a j6 szell6zésrdl.

Forgacselszivo berendezés nélkil a fi-
részgépet csak az alabbi feltételek mel-
lett szabad Uzemeltetni:

— a szabadban;

— csak rdvid ideig
(legfeljebb 30 percig) dolgozik a
géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

A Veszély a gépen eszkozolt

miiszaki modositasok vagy a gyarto
altal nem ellenérzétt és engedélye-
zett tartozékok hasznalata miatt!

» Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilono-
sen vonatkozik az alabbiakra:

— firészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a Miiszaki adatok alatt);

— biztonsagi berendezések (a ren-
delési szamokat lasd az Alkat-
rész jegyzék alatt).

* Ne eszkdzdljon semmiféle modosi-
tast az alkatrészeken.

A A késziilék meghibasodasabdl
eredd veszélyek!

* Mindig gondosan &polja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

* Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
készuléket nincs-e esetleges séri-
Iés: A készulék tovabbi hasznalata
elétt a biztonsagi berendezéseket
vagy seérllt alkatrészeket gondosan
meg kell vizsgalni, hogy azok kifo-
gastalanul és rendeltetésszer(ien
mikdédnek-e. Ellenérizze, hogy a
mozgo alkatrészek kifogastalanul
mikddnek-e és nem szorulnak-e. A
készulék valamennyi alkatrészének

helyesen kell felszerelve lenni és
minden feltételt teljesitenitk kell,
hogy a készulék kifogastalan tze-
meltetése biztositva legyen.

* A megrongalddott védéberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszer(-
en meg kell javittatni vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakm-
helyben. A meghibasodott kap-
csoldkat az ligyfélszolgalat mihely-
ében cseréltesse ki. Ne hasznalja a
késziléket, ha kapcsolot nem lehet
be- vagy kikapcsolni.

A Veszélyes zajterhelés!

» Viseljen hallasvédé eszkozt.

« Ugyeljen arra, hogy a réstarté ék ne
legyen elgérbilve. Az elgorblilt rés-
tartdé ék a munkadarabot oldalrdl ne-
kinyomja a flrészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban lévé munkadarabok

vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.
3. Viseljen keszty(t.
4

. Szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel§ szerszam segitségével.

3.3 A késziiléken Iévo jelké-
pek

Adatok a tipustablan

( A
13—
14—
15/ i
16—
I

- I l y,
17 18 19 20

13 gyarté neve
14 sorozatszam
15 gép megnevezése

16 motor adatok (lasd még "Miszaki
adatok™ )
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17 gyartasi év

18 CE jelzés — ez a késziilék kielégiti
az EU megfelel6ségi nyilatkozat
szerinti iranyelveit.

19 Artalmatlanitasi jelkép — a készii-
Iéket a gyarton keresztil lehet
artalmatlanitani

20 Engedélyezett flirészlapok mére-
tei

A késziiléken lévé jelképek

1094

26

21 Hasznaljon hallasvéd6 eszkozt
22 Hasznaljon védé szemiveget

23 Olvassa el az lizemeltetési utmu-
tatot

24 Ne nyuljon a firészlaphoz
25 Figyelmeztetés veszélyforrasokra
26 Garantélt zajteljesitmény szint

3.4 Biztonsagi berendezések
Réstarto ék

A réstart6 ék (27) megakadalyozza,
hogy a felfelé mozgé fogak elkapjak a

munkadarabot, amely ilyenkor neki-
csapodhat a kezel6ének.

A réstart6é ék a Mlszaki adatokban sze-
repl6 flrészlap atméréhdz van megha-
tarozva és lizem kdézben mindig fel-
szerelt allapotban kell lennie.
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Forgacsfogo burkolat

A forgacsfogo burkolat (28) véd a fi-
részlaphoz térténd véletlen hozzaérés
és a keletkezd forgacsok ellen.

A forgacsfogo burkolat a Miszaki ada-
tokban szerepl§ flrészlap atméréhdz
van meghatarozva és Uzem kdzben
mindig felszerelt allapotban kell lennie.

Tol6 tusko

A told tuské (29) a kezeld kezének
meghosszabbitasara szolgal és véd a
fUrészlaphoz torténé véletlen hozza-
érés ellen.

A tolé tuskét minden olyan esetben
hasznalni kell, ha a flirészlap és a par-
huzamos (itk6z6 kozotti tavolsag

120 mm -nél kisebb.

A tol6 tuskot a flirészasztal fellletéhez
képest mindig 20° ... 30°-os sz6gben
kell vezetni.

Ha a tol6 tuskd megsérult, cserélje ki
Ujra.

(0‘(\ o)
pO
e —
———
I  isssy

Fogantyu a tolétuskéhoz

A toléfa fogantyut (31) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (30) kell felcsava-
rozni. A toléfa kis munkadarabok biz-
tonsagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legalabb
200 mm széles és 15 — 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a tol6fa fogantyuja megseértlt, cse-
rélje ki Ujra.
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4. Kiilénleges termékjel-
lemzék

— Fokozatmentesen beallithato fogas
max. 140 mm.

— A feszlltség csokkenés relé megaka-
dalyozza, hogy a gép 6nmikoédéen
beinduljon, amikor aramsziinet utan
ismét visszatér a fesziiltség.

— Kereszt itk6z6
— allasszoge beallithato;
— ékvago berendezéssel;
— Parhuzamos utk6zd

— két kilonb6zé magassagu profil-
felllettel az alacsony vagy ma-
gas munkadarabokhoz torténd il-
lesztéshez.

— Az itk6z6 profil hossziranyban
fokozatmentesen allithaté a mun-
kadarab hosszahoz torténé il-
lesztéshez.

— keresztiranyban fokozatmentesen
beallithaté a munkadarab széles-
ségéhez torténd illesztéshez.

— Minden fontos kezel6elem a flirész
frontoldalan talalhato.

— A szallitasi terjedelembe tartozo
asztal hosszabbito:

— a gépallvanyhoz hozza van csa-
varozva.

— Robusztus acéllemez-szerkezetbdl
kialakitva — nagy terhelhet6ségu és
tartésan korroziovédett.

— A tol6 tusko rakapcsolhatd a parhu-
zamos Utkozére, hogy kéznél le-

gyen.

5. Kezel6elemek

Be-/Kikapcsolo

» Bekapcsolas = nyomja meg a zéld
(32) kapcsolot.

» Kikapcsolas = nyomja meg a piros
(33) kapcsolot.

G] Megjegyzés:

Atmeneti fesziiltségkimaradas kiold a
feszliltség csékkenés relé. Ez megaka-
dalyozza, hogy a gép 6nmiik6déen be-
induljon, amikor az aramsziinet utan is-
mét visszatér a fesziiltség. llyenkor a
gépet a z6ld gomb megnyomasaval kell
ismét bekapcsolni.

A magassag beallitasara szolgal6
forgatokar

A forgatokar (34) segitségével kell a fl-
részlap vagasi magassagat a munka-
darab magassagahoz illeszteni.

Munkadarab-iitkoz6k
A flrész két Uitkdzbével rendelkezik.

» Kereszt iitk6z6 (keresztvagasokhoz):

A kereszt (itk6z6n kiegészités gyanant
egy ékvago berendezés (35) is talalha-
to.

A ferde vagasok szogét a sz6g skalan
(36) lehet 0 és 45° kdzott fokozat nélkdl
bedllitani. A régzitésre szolgald szoritd
karnak (37) a kereszt titk6z6vel torténd
firészelés kozben mindig meghuzva
kell lenni.



E] Megjegyzés:

A kereszt litk6z6 profilja és a flirészlap
kdzbtti tavolsag gyarilag el6re be van
allitva és nem lehet atéllitani.

e Parhuzamos Utk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Az itk6z6 profilnak (38) flirészelés koz-
ben mindig parhuzamosnak kell lenni a
fUrészlaphoz képest. A parhuzamos ut-
kozdvel torténd flrészelés kdzben an-
nak a szorito kar segitségével (40) rég-
zitve kell lenni.

— Szarnyas anyak (44) az tkdzd pro-
fil régzitéséhez és meglazitasahoz:

Magas felfekvési felllet (41):

— vastag munkadarabok megmunka-
lasahoz.

Alacsony felfekvési felllet (42):

— lapos munkadarabok megmunkala-
sahoz;

Hosszanti beallitas (43):

— A parhuzamos Uitk6z6 beallitasa a
munkadarab hosszahoz;

Az anyagba belenyomott asztallap ska-
la (39) segitségével allithatja be a par-
huzamos itk6z6 tavolsagat a flirészlap-
hoz képest.

Ha a toldkarra nincs sziiksége, akkor
azt barmikor régzitheti a parhuzamos
tk6z6 profiljanak szoritéjahoz (45).

6. Felallitas

A Veszély!

A flirészgépen eszko6zolt barminemi
atalakitas vagy a gyarté altal nem el-
lenérzott és nem engedélyezett tar-
tozékok hasznalata belathatatlan ko-
vetkezményekkel jarhat!

— Csak a szallitasi terjedelembe tar-
tozo6 alkatrészeket hasznalja.

— Ne eszk6z6ljon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

Ha a kdvetkez6 utmutatast betartja, a
felallitds nem fog problémat okozni:

* Gondosan olvassa el az egyes lé-
péseket, miel6tt megkezdené azok
végrehajtasat.

* Minden miivelethez készitse el6 a
sziikséges elemeket.

6.1 Telepités

» A gépet stabil és sik fellileten allitsa
fel.

» Az asztalfeliilet vizszintesre t6rténé
allitasahoz megfelelé anyagokkal
egyenlitse ki a padlézat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellendrizze a ké-
sziilék biztonsagos allasat.

» A Kkorflrész kérnyékének akada-
lyoktél és botlast okozo targyaktol
mentesnek kell lenni.

» Gondoskodjon elegendd helyrdl na-
gyobb munkadarabok feldolgozasa-
hoz.

A biztonsagosabb allas céljabdl a gépet
az alapfelliletre lehet csavarozni:

1. Ehhez a teljesen dsszeszerelt fU-
részgépet allitsa a megfelel6 lGze-
meltetési helyre, majd jeldlje meg a
készitendd furatok helyét.

2. Ezutan a gépet helyezze félre, és
furja ki a lyukakat az alapban.

3. Allitsa ra a fiirészgépet a furatokra,
és csavarozza 0ssze az alappal.

A A flirészpor okozta veszély!

Mindig csatlakoztasson a géphez
elszivé berendezést, ha a flirészgé-
pet zart helyiségekben lizemelteti.

MAGYAR @D

6.2 Asztal hosszabbitd

m Megjegyzés:

Az asztal hosszabito tamlabait er6sen
a flirész asztalhoz kell csavarozni.

Az asztal hosszabbité csavarozasa

1. Atamlabak meghajlitott végeit dug-
ja bele a flirészgép hatoldalan l1évé
kereszttartd nyilasaiba, majd tolja
Oket kifelé.

2. Az abra szerint csavarozza ra a
tamlabakat egy-egy hatlapu csavar-
ral (47) és egy hatlapu anyaval (46)
a kereszttartéhoz.

Csavarkotések meghuzasa

Ellenérizze a csavarkotéseket a ké-
szlléken. A csavarkotéseket alkalmas
szerszammal, kézi er6vel huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tgyeljen az
alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és vizszintesen kell
allnia.

Asztal hosszabbité beallitasa

— Az asztal hosszabbitd és a flirész-
gép asztallap fellleteinek egy sikot
kell képezniuk.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Oldja a hatlapu csavarokat (47) a
tamlabak mindkét végén és huzza
ki 8ket. Orizze meg a csavarokat és
az anyakat.

2. Atamlabak alsé végét tolja befelé.

3. Felfelé akassza ki tamlabakat, majd
az asztal hosszabbitét az dbra sze-
rint hajtsa le. Helyezze az asztal
hosszabbité tamlabait a flirész
asztal als6 kereszttartoéira.
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6.3 Halozati csatlakozas

Halézati kabel:

— A halézati tapvezetéket ugy kell el-
helyezni, hogy az ne zavarja a mun-
kat, és ne sérilhessen meg.

— Védje a haldzati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen és védje az
éles szélektdl.

— Hosszabbité kabelként kizardlag
elegendd keresztmetszeti (lasd
"Miszaki adatok") gumikabelt hasz-
naljon.

— Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati csatlakoz6 dugét a
dugaszol6 aljzatbdl.

A Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kornyezetben iizemel-
tesse a flirészgépet.

A flirészgépet csak olyan aramfor-
rasrol tizemeltesse, amely megfelel
az alabbi kovetelményeknek (lasd a
"Miszaki adatok"-at is):

— A dugaszolé aljzatok szakszerlien
vannak felszerelve, lefoldelve és el-
lendrizve.

— Haromfazisu valtakozo aram esetén
a dugaszol6 aljzat rendelkezzen
nullavezeték csatlakozoval.

— A halozati feszliltség és a frekvencia
értékének meg kell egyeznie a gép
tipustablajan talalhaté adatokkal.

— Aramiités ellen 30 mA-es hibaaram
védbkapcsoloval rendelkezzen.

— Legfeljebb 16 A-es haldzati biztosito
révidzarlat ellen (rovidzarlat védé
berendezés).
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G] Megjegyzés:

Forduljon az aramszolgaltaté vallalat-
hoz vagy villanyszerel6h6z, ha nem
biztos benne, hogy az On halézati
csatlakozasa ezeket a feltételeket telje-
sitie.

G] Megjegyzés:

A motor nagy inditbarama miatt bekap-
csolaskor a halézaton feszliltség inga-
dozas fordulhat el6, amit pl. a vilagitas
fényerésség ingadozasan lehet érzé-
kelni. Ebben az esetben a csatlakozasi
pont halézati impedanciaja nagyobb mit
az ajanlott legnagyobb érték (I. Miszaki
adatok).

Ebben az esetben forduljon az aram-
szolgaltato vallalathoz vagy villany-
szerel6héz, hogy a csatlakozasi

pontot ellenbrizzék.

: 3

A fazisok sorrendjétdl fiiggden el6-
fordulhat, hogy a motor ellenkezé
iranyban forog. Ennek az lehet a ko-
vetkezménye, hogy kirepiil a munka-
darab, amikor megkisérli a flirésze-
lést. Ezért a flirész minden uj
csatlakoztatasa utan ellendrizze a
forgasiranyt.

Forgasirany megvaltozasa!

Forgasirany ellendrzése:

1. Allitsa fel a késziiléket {izemkész &l-
lapotban és csatlakoztassa a halo-
zathoz.

2. Rovid id6re kapcsolja be késziiléket
majd utédna azonnal kapcsolja ki.

m Megjegyzés:

A kikapcsolas utan megszdlalé zigé
hang a villamos motorfék miik6dése-
kor jén létre. Ez nem jelenti a készlilek
meghibasodasat!

3. Figyelje meg a flirészlap forgasira-
nyat a bal oldalrél. A flirészlapnak
az 6ramutato jarasaval egyezd
iranyban kell forogni.

Ha a flirészlap az 6ramutaté jarasaval

ellenkezd iranyban forog:

Forgasirany megvaltoztatasa:

4. Huzza ki a készuléken lévé csatla-
kozobdl a halozati kabelt.

5. Egy csavarhuzo segitségével nyom-
ja be a készulék dugéjaban lévé fa-
zis cserél6t és forditsa el 180°-kal.

: 3

A fazis cserél6t ne kézvetleniil az
érintkez6 csapoknal fogva forgassal!

Figyelem!

2

7. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyszerre mindig csak egy személy

kezelje a flirészt. Tovabbi személyek
csak a flirésztol tavol, a munkadarab
bevezetéséhez vagy levételéhez tar-

tézkodjanak.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbiak kifogastalan
allapotat:

— halézati tapvezeték és haldzati csat-
lakozé dugo;

— bel/ki kapcsolo;
— réstarto ék;
— forgacsfogé burkolat;

— bevezetési segédeszkdzok (told
tuské, told tusko fogantyu).

Hasznaljon személyi védéfelszere-
lést:

— porvédd alarc;
— hallasvédé eszkoz;
— védbdszemiveg.

Flirészelés kozben csak az eldirt
munkahelyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflrésszel szemben;
— aflrészlap sikjatol balra;

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flirésztdl
elegendd tavolsagban kell tartéz-
kodnia.

Az adott feladattol fliggéen sziikség
szerint hasznalja a megfelel6 tarto-
zékot:



— megdfelel6 munkadarab alatamasz-
tast — ha a munkadarabok a szétva-
gas utan leesnének az asztalrdl;

— forgacs elszivo berendezés (tarto-
z€k).

Kerdiilje el a tipikus kezelési hibakat:

— ne fékezze le a flirészlapot oldalsé
nyomassal. A flirész vissza-
csapodhat.

— Flrészelés kozben erésen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
tgyeljen arra, hogy a munkadarab
ne szoruljon meg. A flirész vissza-
csapodhat.

— Soha ne flirészeljen egyszerre tobb
munkadarabot — tobb kiilénallé da-
rabbdl 1év6 nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes munka-
darabokat a flirészlap ellenérizetle-
ndl kezd megmunkalni.

Berantas veszélye!

Soha ne flirészeljen olyan munkada-
rabokat, amelyeken kétél, zsinér,
szalag, kabel vagy huzal talalhaté
vagy amelyek ilyen anyagokat tartal-
maznak.

A Balesetveszély!

Ne kisérelje meg a forgacs eltavolita-
sat az asztalrél, ameddig a fiirészlap
még forog. Az ilyen tevékenység el-
végzéséhez a flirészlapnak mindig
allé helyzetben kell lenni.

G] Megjegyzés:

Minden flirészelésnél ligyeljen arra,
hogy a forgacsfogé burkolat a flirészla-
pot betakarja és elél az als6 széle a
munkadarabra rafekiidjén.

7.1 Vagasi magassag bealli-
tasa

A Veszély!

A forgo flirészlap az allitasi tartoma-
nyon beliil talalhaté testrészeket
vagy targyakat konnyen bekaphatja!
A vagasi magassagot csak akkor al-
litsa be, amikor a flirészlap nyuga-
lomban van!

A flrészlap vagasi magassagat illeszte-
ni kell a munkadarab magassagahoz: A
flirészlapnak legalabb anyira ki kell
emelkednie az asztalbél, amilyen vas-
tag a flrészelendd munkadarab. El6l a
forgacsfogo burkolat also élének fel kell
feklidnie a munkadarabra.

Vagasi magassag beallitasa

1. Az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban (tkozésig forgassa el a
forgatd kart (48) tartsa ott meg és a
firészlapot emelje fel vagy stllyes-
sze le.

A vagasi magassag beallitasa soran az
esetleges holtjaték kiegyenlitéséhez a
flirészlapot mindig alulrél vigye a kivant
helyzetbe.

7.2 Fiirészelés a parhuza-
mos litk6zovel

A parhuzamos (itkdz6 profiljat illeszteni
kell a flirészelendé munkadarabhoz.

Parhuzamos (itk6zo illesztése a
munkadarab magassagahoz

1. Lazitsa meg a (52) szarnyas anya-
kat és vegye le az Uitkdzd profilt.

2. A munkadarab magassagatdl flig-
gben a magas (49) vagy az ala-
csony tamaszto fellletl elemet (50)
kell felszerelni.

3. Rogzitse az tkdzd profilt a szar-
nyas anyak (52) segitségével.
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4. Ro&gzitse a parhuzamos Utkdz6t a
szoritd kar (53) segitségével.

Parhuzamos (itkoz6 illesztése a
munkadarab hosszahoz

1. Lazitsa meg a (52) szarnyas anya-
kat és vegye le az (itkdz6 profilt.

2. lllessze az utk6z6 profil hosszat
(51) a munkadarab hosszahoz.

3. Rogzitse az tkdzd profilt a szar-
nyas anyak (52) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utkdz6t a
szoritd kar (53) segitségével.

Flirészelés a parhuzamos iitk6z6
hasznalataval

1. Helyezze a parhuzamos Utkdz6t
(56) felllrdl a vezetdprofilra (58) a
flirész ellls6 oldalan.

2. Az anyagba belenyomott asztallap
skala (55) segitségével allitsa be a
parhuzamos itk6z6 tavolsagat a fi-
részlaphoz képest.

3. Rogzitse a parhuzamos (itk6z6t a
szorito kar (57) segitségével.

A Veszély!

Amennyiben a parhuzamos itk6z6
és a flirészlap k6zo6tti tavolsag ki-
sebb, mint 120 mm, a tolé tuskot kell
hasznalni.

m Megjegyzés:

Ha a tol6 tuskodra nincs szlikség, hozza
lehet régziteni az (itk6z6 profilon 1évé
szoritéhoz (54).

4. Allitsa be a flirészlapon a vagasi
magassagot.

5. Kapcsolja be a motort.
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6. A parhuzamos itkdz6 mentén las-
san vezesse hozza a munkadarabot
a flrészlaphoz és egy munkame-
netben végezze el a flirészelést.

7. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

m Megjegyzés:

Ha nincs szliksége a parhuzamos (itké-
zbre, réa lehet akasztani a mélyedés se-
gitségével (59) az akaszté csavarra
(60), ami a jobb eliilsé asztallabon talal-
hato.

Parhuzamos iitk6zo beallitasa tomor
fa vagasahoz

1. Allitsa a parhuzamos (itkdz6 (61)
hatsé végét a kézéppont magassa-
gaba (63) a flirészlap tengely (62)
és a flirészlap kezdete (64) kozé.
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ud Figyelem!

Minden fiirészelési miivelet utan a
told tusko segitségével évatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap és
a parhuzamos litk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrol.

Parhuzamos iitk6z6 beallitasa lapok

vagasahoz

1. Allitsa be a parhuzamos (itk6z6 (65)
hats6 végét a maximalisan lehetsé-

ges hosszusagra, de legalabb a fi-
részlap tengely magassagaba (66).

65
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Minden flirészelési miivelet utan a
tolé6 tusko segitségével 6vatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap és
a parhuzamos itk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe, és ott ve-
gye le az asztalrél.

Figyelem!

Parhuzamos itkoz6 beallitasa
keresztiranyu vagasok hosszanti
litkozéjekeént

Keskeny munkadarabok flirészelésé-

hez a parhuzamos Utk6z6t hosszanti
Utkdzdkeént is hasznalhatja.

1. Hajtsa ra az asztalra a kereszt (itko-
z6t (69).

2. Allitsa be a parhuzamos (itkdz6 (67)
hatsé végét a flirészlap kezdet (68)
magassagara.

A Veszély!

Ha munkadarab megszorul,
ellenérizhetetleniil kirepiilhet. Ugy
allitsa be a parhuzamos iitk6zo6t,
hogy a munkadarab végei ne érint-
kezhessenek egyszerre a
flrészlappal és a parhuzamos
titk6zovel.
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Minden fiirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével 6vatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap és
a parhuzamos (itk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrol.

Figyelem!

7.3 Flrészelés a kereszt
litkoz6 hasznalataval

1. Hajtsa ra az asztalra a kereszt Utk6-
z6t.

2. Allitsa be a megfeleld szdgbe és
rogzitse az itk6z6t a szorité kar
(70) segitségével. A kereszt uitk0z6t
ferde vagasokhoz maximalisan 45°-
os szdgbe lehet beallitani.

NN
? Allitsa be a fureszlapon a vagasi
magassagot.

&

Kapcsolja be a motort.

o

Lassan vezesse hozza a munkada-
rabot a kereszt (itk6zdvel egyitt a
firészlaphoz és egy munkamenet-
ben végezze el a flirészelést.

6. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

E] Megjegyzés:

Ha a kereszt (itk6z6re nincs szliksége,
billentse le azt.

7.4 Ekek kivagasa

1. Vagjon le megfelelé hosszusagu
darabot egy négyzet vagy téglalap
keresztmetszet(i faanyagbdl (lasd
"Flrészelés kereszt titk6zbvel" és
"Flirészelés parhuzamos (itk6z6-
vel").

2. Er6sen nyomja be a munkadarabot
az ékvago berendezésbe (71).

3. Inditsa be a gépet.

A Veszély!

Ekek vagasakor fokozott a baleset-
veszély, mert a flirészlap kézelében
torténik a tevékenység. A kovetkezoé
lépést csak a tol6 tusko segitségével
hajtsa végre.

4. Lassan vezesse hozza a kereszt (t-
k6z6t a munkadarabbal egyditt a fi-
részlaphoz és egy munkamenetben
végezze el a flirészelést.

5. Allitsa le a gépet és hagyja kifutni a
flirészlapot.

6. Huzza vissza a kereszt Gtk6z6t és
vegye ki az éket.

8. Neéhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

* Méretre vagas el6tt: végezzen pro-
bavagasokat megfeleld maradék
anyagon.

* A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a flirész asztalra, hogy az ne
tudjon felborulni vagy billegni (pl.
hajlitott deszka esetében a kifelé
lejt6é oldalt helyezze fellilre).

* Hosszu munkadaraboknal hasznal-
jon megfelelé tamasztékokat, példa-
ul gérgds tamasztékot vagy kiegé-
szit6 asztalt (lasd "Szallithatd
tartozékok").

» Az asztalok munkafelileteit tartsa
tisztan - kiiléndsen a gyanta marad-
vanyokat tavolitsa el megfelel6 kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).
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9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése el6tt huzza ki a
halozati csatlakozé dugot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sértlt alkatrészeket, kilonosen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
mikodését.

9.1 Fiirészlap csere

A Veszély!

Roviddel a fiirészelés utan a flirész-
lap még nagyon forré lehet — kon-
nyen megégetheti magat! Varja meg,
amig a forré flrészlap kihdil.

Soha ne tisztitsa a filirészlapot gyulé-
kony folyadékokkal.

A sériilés veszélye allo flirészlap
esetében is fennall. Mindig viseljen
kesztyiit, amikor fiirészlapot cserél.

Az 6sszeszerelésnél feltétleniil
tigyeljen a fiirészlap helyes forgas-
iranyara!

1. Teljesen sillyessze le a fiirészlapot.

2. Tavolitsa el a forgacs szekrényen
Iévé védé burkolatot (73). Ehhez:

— A védéfedél tarto (74) csavarat
(72) oldja ki,

— Forgassa el a védd burkolat tar-
tot L fordulattal és

— felfelé akassza ki a védé burkola-
tot, lefelé vezesse ki és 6rizze
meg.
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A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a fiirészlap
kilazitasara szolgal6 szerszamot.

— A szorité csavart ne a szerszamra
litogetve lazitsa meg.

3. Csavarkulccsal oldja (balmenet) a
firészlap rogzités szoritd csavarjat
(75). Az ellentartashoz a helyezzen
villaskulcsot a flrészlap kuilsé kari-
majahoz (77).

“w"\\\\

4. Ovatosan vegye le a tengelyrél a fi-
részlap kulsé karimajat (77). Ekoz-
ben tartsa meg a flirészlapot.

5. Vegye le a flirészlapot a flirészlap
tengelyérél.

6. Tisztitsa meg a flirészlapot, a bels6
firészlap karimat (76) és a flirész-
lap kulsé karimajat (77).
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A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a konnyyi-
fémbol késziilt alkatrészeket, mert ez
hatranyosan befolyasolhatja az al-
katrészek szerkezeti szilardsagat.

7. Helyezze be az uj flrészlapot
(Ugyeljen a forgasiranyra!).

A Veszély!

Csak olyan medfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»Miszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megfeleld, sérilt vagy eldefor-
malédott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis er6é robbanas-
szerlien kiropitheti az alkatrészeket.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan fiirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a filirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok“);

— nagy 6tvozdanyag tartalmu
gyorsacélbdl gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

— Szabad szemmel lathaté rongalo-
dasokat vagy eldeformalédast
mutaté flirészlapok;

— hasité korongot.

A Veszély!

— A flirészlapot csak eredeti alkat-
részek hasznalataval szabad be-
szerelni.

— Ne hasznaljon atméré valtoztato
gylriiket, mert ellenkez6 esetben
a flirészlap kilazulhat.

— A fiirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen

litése és Uizem kézben ne tudjon
kilazulni.

8. Helyezze fel a kiils6 flrészlap pere-
met (77) (a kllsé flirészlap peremen
lévé két meneszt6 bltydknek bele
kell akadni a flrészlap tengelyen
1évé résekbe).

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor meghuzza a csavart.

— A szorité csavart ne a szerszamot
litogetve hizza meg.

9. Forgassa ra a flirészlap tengelyre
(balmenet!) a szorit6 csavart (75) és
huzza meg. Az ellentartashoz he-
lyezzen csillagkulcsot a flirészlap
kiilsé karimajara (77).

10. Szerelje vissza a forgacs szekré-
nyen Iévd védd burkolatot (79). Eh-
hez:

— Helyezze be a védé burkolatot.

— Rogzitse a védd burkolat tartojat
(78) (A védd burkolat tarto he-
gyének lefelé kell mutatni.).

— A védéfedél tartd csavarat (80)
hldzza meg.

9.2 Réstarté ék beszabalyo-
zasa

E] Megjegyzés:

A réstarté ék mar gyarilag be van sza-
bélyozva a flirészlaphoz. Ennek ellené-
re sziikség van a réstarté ék és a fu-
részlap k6z6tti tdvolsag ellenbrzésére
és adott esetben beéllitaséra.

A réstart6 ék beszabalyozasahoz el6-
szor:



1. teljesen sillyessze le a flirészlapot.

2. tavolitsa el a forgacs szekrényen
Iévd védd burkolatot (83). Ehhez:

— A védéfedél tarto (81) csavarat
(82) oldja ki,

— forgassa el a véd6 burkolat tartét
L fordulattal és

— felfelé akassza ki a védé burkola-
tot (83), lefelé vezesse ki és 6riz-
ze meg.

A flirészlaptdl valé tavolsag beallita-
sa:

A flrészlap kuls6 széle és a réstarto ék
koz6tti tavolsag legalabb kb. 3 és 8 mm
kozott legyen.

A réstart6 éknek legaldbb annyira ki
kell allni a flrész asztalbdl, mint maga-
nak a flrészlapnak.

1. Egy fordulatnyit oldja a réstarté ék-
nél Iévé hatlapu (Keps) anyat (84).

2. Szabalyozza be a réstarto ék és a
fUrészlap kdzotti tavolsagot.

3. lgazitsa a réstartd ék magassagat a
fUrészlaphoz.

G] Megjegyzés:

Ugyeljen a hatlapt (Keps) anya meghu-
zasakor, hogy a réstarto ék tarto ellen-
darabjan Iévé két blity6k (85) a réstato
ék tart6 sinjében haladjon.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Keps).

A beallitas utan a flirészlapot ismét
emelje meg a kivant magassagra és
szerelje vissza a forgacs szekrényre a
vedd burkolatot.

9.3 Fiirészlap magassag
beallitéjanak bezsirozasa

1. Az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban (tkozésig forgassa el a
forgat6 kart (87) tartsa ott meg és
emelje fel a legmagasabb helyzet-
be.

2. Zsirozza be a magasséag bedllitd
(86) csuszo fellleteit és tobbszor
emelje fel ill. stllyessze le a flirész-
lapot, hogy a zsir a csuszo felilete-
ken egyenletes elosztodjék.

9.4 A gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és

— senki ne szenvedhessen sériilést
az uzemen kiviil 1évé géptol.

e

A szabad ég alatt vagy nedves leve-
g6n csak megfelelé védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

9.5 Karbantartas

Minden bekapcsolas elétt

— szemrevételezéssel ellenérizze,
hogy a flirészlap és a réstart6 ék
kozotti tavolsag 3 és 8 mm kdzott
van-e.

MAGYAR
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— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a flirészlap és a réstart6 ék
egyvonalban helyezkedik-e el.

— ellendrizze a halézati kabel és dugd
épségét; a hibas alkatrészeket adott
esetben villamos szakemberrel cse-
réltesse ki.

Minden kikapcsolaskor

ellendrizze, hogy a flirészlap kifutasa
10 masodpercnél hosszabb ideig tart-e.
Hosszabb kifutasi id6 esetén forduljon
elismert szakmihelyhez!

1 x havonta (ha a gépet naponta

hasznalja)

— A forgacsot porszivéval vagy ecset-
tel tavolitsa el.

— Olajozza meg a kereszt itk6z6
megvezetését.

— Zsirozza meg a magasség allitas
emeld szerkezetét (lasd 9.3).

Minden 300 {izeméra utan

Ellenérizze az 6sszes csavarkotést,
adott esetben huzza meg a csavarokat.

10. Szallitas

» Teljesen slllyessze le a flirészlapot.

« Tavolitsa el a raszerelt részeket
(hosszanti és parhuzamos 1tk6z6,
tolészan, asztal hosszabbitd) vagy
biztositsa azokat.

» Szallitas esetén lehetdleg az eredeti
csomagolast hasznalja.

Daruval torténé mozgatas

A daruval tértén6é mozgatashoz a fii-
rész asztalon talalhato felbillenthet6 da-
ruzé flileket hasznalja.

A Veszély!

Daruval torténé mozgatas soran a
mozgo alkatrészek mint pl. parhuza-
mos litk6z6, csillagkulcs vagy ha-
sonlok kilazulhatnak és leeshetnek.

Tavolitsa el vagy biztositsa a mozgé
és laza raszerelt elemeket a szallitas
elétt.
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11. Megrendelhet6 tartozé-
kok

Kilonleges feladatok megoldasara a
szakuzletekben az alabbi tartozékokat
lehet beszerezni — a hozzajuk tartozo
abrakat a hatsoé boritélapon lehet meg-
talalni:

A Kiegészité asztal
oldalt vagy hatul lehet felszerelni
asztal méret 1030 mm x 660 mm;
behajthat6 tamlabakkal.

B Forgacs elszivd csonk
atmérd 100 mm, a korflirész elszivo
rendszerhez torténé csatlakoztata-
sahoz,

C Karbantarté és apol6 spray
a gyanta maradvanyok eltavolitasa-
hoz és a fémfelliletek konzervalasa-
hoz.

D Frészlap CV 450 x 2,5 x 30
36 farkasfogazassal, puhafaban tor-
ténd durva és gyors hossz- és ke-
resztirdnyu vagasokhoz.

E Flrészlap HM 450 x 3,5 x 30
32 lapos, leszélezett fogazassal ki-
méletlen kérnyzetben val6 haszna-
lathoz, épitési faanyagok, zsalu-
anyag, betonmaradékok, gazbeton,
faforgacslapok vagasahoz.

F Flrészlap HM 450 x 3,8 x 30
66 valtott fogazassal teljes faanya-
gokban térténé hossz- és kereszt-
iranyu vagasokhoz.
Gorgés allvany RS 420

H Gorgds allvany RS 420 G

| Gorgds allvany RS 420 W

12. Javitas

A Veszély!

Az elektromos kéziszerszdmokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon
Metabo szakkereskeddjéhez. A cime-
ket a www.metabo.com honlapon talal-
ja.

A pétalkatrészek listdja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.
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13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra késziilt.

14. Problémak és zavarok

A Veszély!

Minden lizemzavar megsziintetési te-
vékenység elott:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati csatlakozé du-
got.

3. Varja meg, amig a filirészlap meg-
all.

Minden lizemzavar megsziintetését
kovetéen ismét lizembe kell helyezni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellenédrizni kell azok helyes miiko6-
dését.

A motor nem miikédik

Atmeneti feszilltség kimaradas miatt a
feszliltség csokkenés relé kioldott.

— Kapcsolja be ujra.
Nincs halozati fesziltség:

— Ellendrizze az 0sszes kabelt, csatla-
kozé dugét, dugaszolo aljzatot és
biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flirészlap vagy a forgacs fel-
torlodott a burkolatban:

— Szlintesse meg a tulmelegedés
okat, varjon néhany percet, amig a
motor lehdil, majd inditsa el Ujra a
gépet.

A motor tul kevés fesziiltséget kap:

— Cserélje ki rovidebbre vagy na-
gyobb keresztmetszetilre a halézati
tapvezetéket (= 2,5 mm2).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos hal6zatot.

A flirészelés teljesitménye csokken

Flrészlap életlen (a flirészlap vagy a
munkadarab fellletén esetleg égésnyo-
mok vannak):

— Cserélje ki a flirészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas" fejezet).

Forgacs torlodas

A forgacs elszivé berendezés teljesit-
ménye kevés vagy nincs csatlakoztat-
va.

— Csatlakoztassa az elszivo csonkot
(lasd "Megrendelheté tartozékok™)
és az elszivo berendezést vagy

— nodvelje meg az elszivé berendezés
teljesitményét.

A flirészlap magassag beallitasara
szolgalé forgatokar nehezen mozog

A magassag beallité berendezés el-
gyantasodott:

— Tisztitsa meg, majd karbantarté és
apolo spray-vel (lasd "Megrendel-
het6 tartozékok) olajozza meg a
magassag allité emeld szerkezetét
(lasd ,Karbantartas és apolas*” feje-
zet).



15. Miiszaki adatok
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Fesziiltség 400/ (3~ 50 Hz)
Névleges aram 7,5
El6tét biztosité, min. 16
Védettség IP 54
Motor fordulatszam perc”! 2800
Motor teljesitmény
Felvett teljesitmény P4 kW 5,5 kW S6 40%
Leadott teljesitmény P, kW 3,2 kW S1 100%
Maximalis halézati impedancia Ohm 0,25
Flirészlap vagasi sebessége kb. m/s 66
Feszit6ék vastagsaga mm 3,0
Flrészlap
Flrészlapatmérd (kivul) mm 450
Flrészlapfurat (belsd) mm 30
Véagasszélesseég mm >3,2
A flrészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <28
Vagasi magassag mm 140
Méretek
Flrész asztal hossza mm 1030
Flrész asztal szélessége mm 660
Asztal hosszabbité hossza mm 800
Asztal hosszabbité szélessége mm 500
Magassag (flirész asztal) mm 850
Magassag (telies magassag) mm 1020
Teljes tomeg kb. kg 102
Garantalt zajteljesitmény szint a dB (A) 109,0
DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Zajnyomas szint a DIN EN ISO 3744 (1995) és
1ISO 7960:1995 (E)* szerint
Mérési modszer: terhelés alatt
Zajnyomas szint a kezel§ fulénél dB (A) 88,0
Bizonytalansag K dB (A) 3,8
Koérnyezeti homérséklet tartomany °C -10 ... +40

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan
az emissziora és az immissziora vonatkozo értékek kozott korrelacio all fenn, az emisszébdl nem lehet biztonsagosan arra
kovetkeztetni, hogy sziikség van-e helyi 6vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen eléforduld

tényleges immisszié szintet befolyasoljak, tartalmazzak a mlhely sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, az az a gépek sza-

mat és mas szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtdl fliggéen valtozhatnak. Ez az infor-

macié viszont segitséget kell adjon a felhasznaldnak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsilhesse.
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POLSKI

1. Czesci pilarki

1 Przedtuzenie stotu

2 Ostona pity

3 Prowadnica wzdtuzna
4 Popychacz

5 Ucho transportowe

46

Prowadnica poprzeczna z przy-
rzadem do docinania klinéw

Dzwignia obrotowa do regulac;ji
wysokosci pity tarczowej

Przycisk wigcznika/wytgcznika

Uchwyt przesuwadta

B

10 Klucz do wymiany pity tarczowe;j
11 Zespdt silnika / skrzynka na widry

12 Ptyta stotu
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2. Przeczytac przed
uzyciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Panstwo szybko i
bezpiecznie obstugiwaé urzgdzenie.
Ponizej zamieszczono wskazowki na
temat korzystania z niniejszej instrukcji
obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzega¢ wskazoéwek dotyczg-
cych bezpieczenhstwa pracy.

— Ninigjsza instrukcja obstugi jest
skierowana do osob posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy oséb doswiad-
czonych w tym zakresie.

— Nalezy przechowywac wszelkie ma-
teriaty dostarczone wraz z niniej-
szym urzgdzeniem, aby w razie po-
trzeby wszyscy uzytkownicy mogli
zawsze znalez¢ odpowiednie infor-
macje. Prosze zachowaé dowdd za-
kupu na wypadek ewentualnych na-
praw gwarancyjnych.

— Jezeli bedg Panstwo urzgdzenie po-
zyczat lub sprzedawad, prosze do-
taczy¢ do niego wszystkie doku-
menty dostarczone wraz z nim.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instruk-
cji obstugi.

Informacje zawarte w instrukcji sg

oznaczone w nastepujacy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!
Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata

w wyniku wciggniecia czesci ciata badz
ubrania.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

Uwagal!

G] Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

POLSKI

— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu poszczegol-
nych czesci;

— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sgsiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegaé kolejnosci, sg ponu-
merowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mys$Ini-
kiem.

3. Wskazowki
bezpieczenstwa pracy

3.1 Uzywanie zgodne z prze-
znaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i formato-
wego pitowania drewna litego, ptyt wio-
rowych, ptyt pilsniowych, sklejki oraz
tych materiatéw, gdy sg pokryte war-
stwg tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowaé okragtych elemen-
téw, poniewaz moga one zostac prze-
krecone przez poruszajgca sie pite tar-
czowa.

Nie uzywac urzadzenia do wykonywa-
nia ztobien. Podczas pracy musi by¢
zawsze zamontowana ostona pity tar-
czowe;j.

Kazde inne zastosowanie uznane zo-
stanie za niezgodne z przeznaczeniem
i jest zabronione. Za szkody spowodo-
wane zastosowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta moga
doprowadzi¢ w trakcie eksploatacji do
nieprzewidywalnych szkod i zagrozen.

3.2 Ogodlne zasady bezpie-
czenstwa

* Przed zastosowaniem tego urza-
dzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa pra-
cy, aby wykluczy¢ zagrozenie dla
0s6b lub szkody rzeczowe.
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Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazoéwek bezpieczenstwa pracy
podanych w kazdym rozdziale.

Prosze sie rowniez zapoznac z
ewentualnymi wytycznymi prawnymi
czy przepisami bhp dotyczacymi
pracy z pilarkg tarczows.

A Niebezpieczenstwo ogodlne!

W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowac porzgdek — nieporzgdek w

miejscu pracy moze byc¢ przyczynag

wypadku.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze zwra-
cac¢ uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsadkiem.
Prosze nie pracowac z urzgdze-
niem, gdy nie jestescie Panstwo
skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska. Dbaé¢ o dobre os$wietle-
nie.

Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Zachowa¢ stabilng po-
stawe i utrzymywac réwnowage.

Przy dtugich przedmiotach nalezy
uzywaé odpowiednich podpor mate-
riatu.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

Niniejsze urzadzenie moze by¢ uru-
chamiane i uzywane wytgcznie
przez osoby obeznane z pitami tar-
czowymi i Swiadome niebezpie-
czenstw pracy.

Osoby ponizej 18 lat mogg praco-
wac z tym urzgdzeniem wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Osoby postronne, zwtaszcza dzie-
ci, powinny znajdowac sie poza ob-
szarem zagrozenia. Nie wolno ze-
zwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty urzgdze-
nia lub kabla zasilajgcego.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
prosze uzywac niniejszego urzadze-
nia wytgcznie z takg mocag, jaka po-
dana jest w danych technicznych.

A Zagrozenie pradem!
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Nie wystawia¢ urzgdzenia na
deszcz.

Prosze nie uzywac tego urzgdzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Podczas obstugi pilarki uwazac, aby

nie dotyka¢ uziemionych czesci (np.
grzejniki, rury, piekarniki, lodéwki).
Nie uzywac kabla zasilajgcego nie-
zgodnie z przeznaczeniem.

A Zagrozenie zranienia lub

zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od pity tarczowej. Prosze sto-
sowa¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas pra-
cy urzgdzenia nalezy zachowac od-
powiednig odlegto$¢ od napedza-
nych czesci.

Mate kawatki materiatu, resztki
drewna itp. mozna usuwac z obsza-
ru pracy dopiero po zatrzymaniu sie
pity tarczowe;j.

Nie hamowac zatrzymujacej sie pity
tarczowej poprzez nacisk z boku.

Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie jest odtgczone od
sieci elektryczne;j.

Przed wtgczeniem pilarki (na przy-
ktad po wykonaniu prac konserwa-
cyjnych) sprawdzi¢, czy w urzgdze-
niu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, nalezy je wytaczyc.

A Zagrozenie przecieciem row-
niez przy nieruchomych czesciach
tnacych!

Przy wymianie narzedzi thgcych na-
lezy uzywac rekawic.

Pity tarczowe przechowywac w taki
sposéb, aby nikt nie mégt sie nimi
zranic.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem materiatéw przecina-
nych (przedmiot przycinany ztapany
zostaje przez pite tarczowg i wyrzuco-
ny w kierunku osoby obstugujacej)!

Pracowa¢ zawsze tylko z poprawnie
ustawionym klinem rozszczepiaja-
cym.

» Kilin rozdzielnik i stosowana pita tar-
czowa muszg by¢ do siebie dopaso-
wane: klin rozdzielnik nie moze by¢
grubszy niz szerokos$c¢ rzazu ani
wezszy od korpusu pity tarczowej.

» Nie przechyla¢ przedmiotéw przyci-
nanych.

» Nalezy uwazac, aby pita tarczowa
byta dostosowana do rodzaju obra-
bianego materiatu.

» Przecinac cienkie lub cienkoscienne
materiaty wylgcznie drobnozebnymi
pitami tarczowymi.

» Zawsze stosowac ostre pity tarczo-
we.

e Sprawdzi¢, czy przecinane materia-
ty nie zawierajg ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub $rub).

» Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg stabilng postawe przy
przycinaniu.

* Nie przycina¢ wielu elementow jed-
noczesnie ani wigzek sktadajgcych
sie z wielu elementéw. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposéb niekontrolowa-
ny zostang pochwycone przez pite
tarczows.

» Usuwac z obszaru roboczego mate
odcinki przycinanych materiatow,
resztki drewna itp. — pita tarczowa
musi by¢ wéwczas zatrzymana.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

« Uwazac, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac¢ bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luz-
nymi rekawami; na dtugie wtosy na-
ktada¢ siatke).

* W zadnym razie nie wolno przyci-
na¢ materiatéw, w ktorych znajdujg
sie
— liny,

— sznury,
— tasmy,
— kable lub

— druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.




A Zagrozenie spowodowane nie-
wystarczajgcym wyposazeniem w
$rodki ochrony osobiste;j!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

Podczas pracy na otwartej prze-
strzeni zaleca sie noszenie obuwia
antyposlizgowego.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna de-
bowego, bukowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotworcze.
W pomieszczeniach zamknietych
zawsze nalezy pracowac z urzgdze-
niem odsysajgcym.

Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw z drewna:

— zamontowac instalacje odciggows;

— usuwac nieszczelnosci w instala-
cji odciggowej;

— dbac o dobrg wentylacje.

Uzywanie pity bez zastosowania insta-
lacji odsysajgcej widry mozliwe jest tyl-

ko:

— na otwartej przestrzeni;

— przy krétkotrwatym uzyciu

(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.

A Zagrozenie spowodowane

zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktére nie zostaly spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to zwtaszcza:

— pit tarczowych (numery katalogo-
we, zob. Dane techniczne);

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe, zob. Lista
czesci zamiennych).

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych
zmian w czesciach.

A Zagrozenie brakami w urzg-

dzeniu!

Nalezy starannie czyscic¢ urzgdze-
nie i osprzet. Nalezy przestrzegaé
przepiséw konserwacji.

Sprawdzi¢ sprzet pod kgtem wyste-
powania uszkodzen przed kazdym
uruchomieniem. Przed kazdym uzy-
ciem pilarki nalezy sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajgce oraz
lekko uszkodzone czesci dziatajg
prawidtowo i zgodnie z przeznacze-
niem. Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie cze-
$ci nalezy poprawnie zamontowac i
nalezy spetni¢ wszystkie warunki,
by zapewni¢ bezusterkowg prace
urzgdzenia.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w auto-
ryzowanym warsztacie. Uszkodzo-
ne przetgczniki nalezy wymienia¢ w
warsztacie serwisowym. Nie wolno
uzywacd niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie jest sprawny.

A Zagrozenie hatasem!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

Uwazac¢, aby klin rozszczepiajacy
nie byt wygiety. Wygiety klin roz-
dzielajgcy dociska pitowany materiat
do pity tarczowej. To wywotuje ha-
tas.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementoéw lub ich czesci stwarza za-
grozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1.
2.
3.

Wytgczyé urzadzenie.
Wyciggnaé wtyczke.

Pracowa¢ w rekawicach ochron-
nych.

Przyczyne zablokowania usung¢
odpowiednim narzedziem.

POLSKI

3.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

-
13—

14—

15 ,
16—

[ I I l Y,
17 18 19 20

13 Producent
14 Numer seryjny
15 Nazwa urzadzenia

16 Dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

17 Rok produkcji

18 Znak CE — urzadzenie to spetnia
wymagania dyrektyw UE zgodnie
z oswiadczeniem o zgodnosci

19 Symbol utylizacji — utylizacje
urzgdzenia moze przeprowadzic¢
producent

20 Wymiary dopuszczalnych pit tar-
czowych

Symbole na urzadzeniu

1094

26

21 Uzywac srodkéw ochrony stuchu
22 Uzywac srodkéw ochrony oczu
23 Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
24 Nie chwytac¢ pity tarczowe;j

25 Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

26 Gwarantowany poziom mocy aku-
stycznej
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3.4 Urzadzenia zabezpiecza-

jace
Klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepiajacy (27) zapobiega
uchwyceniu pitowanego elementu
przez zgby i wyrzucenia go w kierunku
osoby obstugujgce;j pilarke.

Klin rozszczepiajacy jest dopasowany
do $rednicy pity tarczowej podanej w

,Danych technicznych” i powinien by¢
zawsze zamontowany podczas pracy.

Ostona pity

Ostona pity (28) zabezpiecza przed
przypadkowym dotknieciem pity tarczo-
wej i przed unoszeniem sie wioréw.

Ostona pity jest dopasowana do $redni-
cy pity tarczowej podanej w ,Danych
technicznych” i powinna by¢ zawsze
zamontowana podczas pracy.

Popychacz

Popychacz (29) stanowi przedtuzenie
reki i chroni przed nieopatrznym do-
tknieciem pity tarczowe;.

Nalezy zawsze uzywac popychacza,
gdy odlegtos¢ pomiedzy pitg tarczowg a
prowadnicg wzdtuzng jest mniejsza niz
120 mm.

Popychacz musi by¢ prowadzony pod
kagtem 20—-30° w stosunku do po-
wierzchni stotu pilarki.

Nalezy wymieni¢ popychacz, gdy jest
uszkodzony.
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Uchwyt przesuwadta

Uchwyt przesuwadta (31) przykreca sie
Srubami do odpowiedniej deski (30).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugos¢ deski powinna wynosié¢
400 mm, szerokos$¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos¢ 15 — 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

4. Specjalne wtasciwosci
produktu

— Wysoko$¢ ciecia ustawiana bez-
stopniowo do 140 mm.

— Przekaznik podnapieciowy zapobie-
ga samoistnemu witgczeniu sie
urzgdzenia, gdy po przerwie w do-
stawie pradu prad sie pojawi.

— Prowadnica poprzeczna
— mozliwos$¢ regulacji kata;
— z przyrzagdem do docinania kli-
néw;
— Prowadnica wzdtuzna

— z dwoma ksztattownikami o réz-
nej wysokosci dostosowanymi do
elementéw o matej lub duzej gru-
bosci;

— ksztattownik regulowany bez-
stopniowo w kierunku wzdtuz-
nym, umozliwiajgcy dostosowa-
nie do dlugosci elementu;

— bezstopniowa regulacja w kierun-
ku poprzecznym, umozliwiajgca
dostosowanie do szerokosci ele-
mentu.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajdujg sie z przodu.
— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym:
— potaczone na state srubami z
dolng czescig korpusu.

— Konstrukcja z blachy stalowej wy-
trzymata na duze maksymalne ob-
cigzenia, trwale zabezpieczona
przed korozjg.

— Mozliwos¢é zamocowania popycha-
cza na prowadnicy wzdiuzne;j.

5. Elementy obstugi

Przycisk witacznika/wylacznika

» Wigczanie — nacisng¢ zielony przy-
cisk (32).

« Wylgczanie — nacisnaé czerwony
przycisk (33).

E] Wskazowka

W przypadku przerwy w dostawie prg-
du uruchomiony zostanie przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on samoist-
nemu wigczeniu sie urzgdzenia po po-
Jjawieniu sie napiecia. W celu ponowne-
go uruchomienia nalezy powtérnie
nacisngc zielony wigcznik.

Dzwignia obrotowa do regulaciji
wysokosci

Za pomocg dzwigni obrotowej (34) na-
lezy dopasowac wysokos¢ ciecia pity
tarczowej do grubo$ci elementu.




Prowadnice materiatu

Pilarka jest wyposazona w dwie pro-
wadnice przycinanych elementow.

* Prowadnica poprzeczna (do cie¢
poprzecznych):

Dodatkowo na prowadnicy poprzecz-
nej znajduje sie przyrzad do docinania
klinéw (35).

Kat ciecia skosnego mozna nastawiaé
bezstopniowo na skali katowej (36) w
zakresie od 0 do 45°. Podczas ciecia
przy uzyciu prowadnicy poprzecznej
dzwignia zaciskowa (37), stuzaca do
blokowania, powinna by¢ dociggnieta.

E] Wskazéwka

Odlegto$¢ miedzy ksztattownikiem pro-
wadhnicy poprzecznej a pitg tarczowg
Jest ustawiana fabrycznie i nie nalezy
Jej zmieniac.

» Prowadnica wzdtuzna (do pitowa-
nia wzdtuznego):

Podczas ciecia przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej ksztattownik (38) powinien
by¢ ustawiony rownolegle do pity tar-
czowej. Podczas ciecia przy uzyciu pro-
wadnicy wzdtuznej nalezy zablokowaé
ja za pomocg dzwigni zaciskowej (40).

— Nakretki motylkowe (44) do moco-
wania i demontazu ksztattownika:

Wysoka krawedz przytozenia(41):
— do pitowania grubych elementow.
Niska krawedz przytozenia(42):

— do pitowania elementéw o matej
grubosci;

Regulacja wzdtuzna (43):

— dopasowanie prowadnicy wzdtuz-
nej do dtugosci elementu;

Za pomoca wybitej na stole skali (39)
mozna ustawic odlegtos¢ prowadnicy
wzdtuznej od pity tarczowe;j.

Jezeli popychacz nie jest potrzebny,
mozna go zamocowac na zacisku (45)
przy ksztattowniku prowadnicy wzdtuz-
ne;j.

6. Ustawianie pilarki

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa pilarki oraz stosowanie
czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta do
uzycia moze spowodowac nieprzewi-
dziane uszkodzenia w trakcie eks-
ploatacji.

— Nalezy stosowa¢ wytgcznie do-
starczone czesci.

— Nie nalezy dokonywaé zadnych
zmian w czesciach.

Jesli bedg Panstwo przestrzegali poniz-
szych wskazowek, ustawienie pilarki
nie bedzie trudne.

» Przed rozpoczeciem okreslonej
czynnosci nalezy doktadnie prze-
czytac¢ opis jej wykonania.

» Do kazdego ciggu pracy prosze
przygotowaé konieczne narzedzia.

POLSKI

6.1 Ustawienie

» Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podtozu.

* W celu wypoziomowania powierzch-
ni stotu nalezy wyréwnac nieréw-
nosci lub sliskie miejsca podtogi za
pomocg odpowiednich materiatow.
Nastepnie sprawdzi¢, czy pilarka
stoi stabilnie.

»  Wokot pilarki tarczowej nie powinno
by¢ przeszkdd i przedmiotow, o kto-
re mozna si¢ potkngc.

« Zwrdci¢ uwage na to, by byto odpo-
wiednio duzo miejsca do pracy z
wiekszymi sztukami materiatéw
przycinanych.

Aby urzadzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podioza.

1. Zmontowane urzadzenie postawic
na wybranym miejscu i zaznaczy¢
miejsca otworow.

2. Przesuna¢ urzgdzenie i wywierci¢
otwory w podiozu.

3. Ustawi¢ urzadzenie zgodnie z otwo-
rami i przykreci¢ do podtoza.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Podtaczaé¢ zawsze urzadzenie odcia-
gowe przy pilarce, jezeli jest ona
eksploatowana w zamknietych po-
mieszczeniach.

6.2 Przediuzenie stotu

m Wskazéwka

Wsporniki przedtuzenia stotu muszg
by¢ mocno zamocowane $rubami do
stotu pilarki.

Mocowanie przedtuzenia stotu

1. Konce wspornikéw z zaokraglony-
mi krawedziami wsung¢ w otwory
podpory poprzecznej z tytu pilarki i
przesung¢ na zewnatrz.

2. Przykreci¢ kazdy wspornik do pod-
pory za pomoca jednej $ruby z tbem
szesciokgtnym (47) i nakretki szes-
ciokatnej (46) w sposoéb przedsta-
wiony na rysunku.
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Dokreci¢ potaczenia srubowe

Prosze skontrolowac ztgcza srubowe w
urzgdzeniu. Za pomocg odpowiednich
narzedzi doktadnie dokreci¢ ztgcza Sru-
bowe.

Podczas dokrecania srub nalezy zwro-
ci¢ uwage na nastepujgce wskazowki:

— Po dokreceniu $rub urzadzenie
musi sta¢ stabilnie i by¢é wypozio-
mowane.

Regulacja przedtuzenia stotu

— Powierzchnie przedtuzenia stotu i
piyty stotu pilarki powinny znajdo-
wac sie na jednym poziomie.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Po obu koncach odkreci¢ i wyjac
Sruby z tbem szesciokatnym (47).
Przechowywac sruby i nakretki.

2. Dolne konce wspornikdw przesungé
do wewnatrz.

3. Wsporniki odczepi¢ do gory, a prze-
dtuzenie stotu opusci¢ ostroznie w
sposoéb przedstawiony na rysunku.
Wsporniki przedtuzenia stotu poto-
zy¢ na dolne podpory stotu pilarki.
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6.3 Przylaczenie do sieci

Kabel zasilajacy

— Kabel zasilajgcy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
zostat w jej trakcie uszkodzony.

— Nalezy chroni¢ kabel zasilajgcy
przed gorgcem, agresywnymi ptyna-
mi i ostrymi krawedziami.

— Przedtuzaczami mogg by¢ wytacz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (zob. "Dane techniczne").

— Wyciggajgc wtyczke z gniazda elek-
trycznego, nie ciggng¢ za kabel za-
silajgcy.

A Napiecie elektryczne!

Z urzadzenia wolno korzystac¢ tylko
w suchym miejscu.

Uruchamia¢ pilarke tylko przy zréd-
le napiecia, ktore spetnia nastepuja-
ce wymogi (zob. "Dane techniczne"):

— gniazda elektryczne zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— przy pradzie trojfazowym gniazda
elektryczne zaopatrzone w uziemie-
nie.

— napiecie i czestotliwo$¢ zasilania
muszg by¢ zgodne z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowej
urzgdzenia.

— zabezpieczenie przed porazeniem
pragdem dzieki wytgcznikowi rézni-
cowopragdowemu dziatajgcemu przy
pradzie réznicowym 30 mA.

— zabezpieczenie przed zwarciem
dzieki bezpiecznikowi sieciowemu
(urzadzenie zabezpieczajgce przed
zwarciem) maksymalnie 16 A.

G] Wskazéwka

Z watpliwosciami, dotyczgcymi spetnie-
nia tych warunkow przez przytagcze w
Panstwa zaktadzie, nalezy zwrécic sie
do zaktadu energetycznego lub Wasze-
go elektroinstalatora.

G] Wskazowka

Ze wzgledu na duzy prad rozruchowy
silnika podczas jego wigczania mogag
wystagpi¢ wahania napiecia w instalacji
elektrycznej, na co wskazuje np. krot-
kotrwate miganie o$wietlenia. W tym
przypadku punkt przytgczenia ma wyz-
Szg impedancje sieciowg od zalecanej

warto$ci maksymalnej (zob. Dane tech-
niczne).

W tym przypadku nalezy zleci¢ spraw-
dzenie punktu przytgczeniowego zakta-
dowi energetycznemu lub zaktadowe-
mu elektroinstalatorowi.

: 3

Przy niewtasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotow silnika moze by¢
nieprawidtowy. Moze to doprowadzi¢
do odrzucenia kawatka drewna przy
probie jego przyciecia. Dlatego
przed kazdym ponownym podtacze-
niem pilarki nalezy sprawdzi¢ kieru-
nek obrotow.

Zmiana kierunku obrotow!

Sprawdzanie kierunku obrotéw

1. Ustawi¢ pilarke gotowg do pracy i
podtgczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Na krotko wigczy¢ i wytgczy¢ pilar-
ke.

m Wskazéwka

Brzeczenie po wytgczeniu wynika z za-
dziatania elektrycznego hamulca silni-
ka. Nie oznacza to usterki pilarki!

3. Kierunek obrotow pity tarczowej na-
lezy obserwowac z lewej strony.
Pita tarczowa powinna obraca¢
sie w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

Jezeli pita tarczowa obraca sie w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazoéwek
zegara,

zmieni¢ kierunek obrotow:

4. Odigczy¢ kabel zasilajgcy od przyta-
cza pilarki.
5. Za pomocg wkretaka wcisng¢ prze-

tacznik fazy we wtyczce pilarki i ob-
récié go o kat 180°.

: 3

Obracajac przetacznik faz, zacho-
waé odpowiednig odlegtos¢ od kot-
kow stykowych!

Uwagal!
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7. Obstuga

A Zagrozenie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana tylko
przez jedng osobe. Inne osoby moga
przebywaé w pewnej odlegtosci od
pilarki w celu podawania lub odbie-
rania elementow.

Przed rozpoczeciem pracy spraw-
dzi¢ sprawnos¢:

— kabla zasilajgcego i wtyczki;

— przycisku wigcznika/wytacznika;
— klina rozszczepiajacego;

— ostony pity;

— pomocniczych elementéw podaja-
cych (popychacza, uchwytu przesu-
wadta).

Uzywaé srodkéw ochrony osobistej:

— maski przeciwpytowe;j;

— nausznikéw ochronnych;

— okularéw ochronnych.

Podczas pitowania przyjaé prawidto-

w3 pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujacego;

— przodem do pilarki;

— po lewej stronie obok miejsca spa-
dania wiorow;

— w przypadku pracy dwéch oséb dru-

ga osoba musi zachowac¢ odpo-
wiedni odstep od pilarki.

W zaleznosci od potrzeb uzywac:

— odpowiednich naktadek na element
przycinany — jesli elementy po prze-
cieciu miatyby spasc¢ ze stotu;

— urzgdzenia do odsysania wiéréw
(wyposazenie dodatkowe).

Nalezy wystrzegac sie typowych btle-
dow w obstudze:

— Nie hamowac pity tarczowej po-
przez nacisk z boku. Istnieje grozba
odrzucenia materiatu.

— Zawsze podczas przycinania przyci-
ska¢ materiat przycinany do stotu i
nie ustawia¢ go skosnie. Istnieje
grozba odrzucenia materiatu.

— Nie przycina¢ wielu elementow jed-
noczes$nie ani wigzek sktadajgcych
sie z wielu elementéw. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposob niekontrolowa-

ny zostang pochwycone przez pite
tarczowsg.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Nigdy nie przycinaé¢ przedmiotow, w
ktérych znajduja sie liny, sznury, ta-
smy, kable czy druty, lub ktére takie
materialy zawieraja.

A Zagrozenie wypadkami!

Nie usuwac wioréw ze stotu pilarki,
gdy pita tarczowa si¢ obraca. Pod-
czas wykonywania takich czynnosci
pita tarczowa powinna znajdowac sie
w potozeniu spoczynkowym.

E] Wskazéwka

Podczas kazdego pitowania nalezy
zwrécic uwage na to, aby ostona pity
przykrywata pite tarczowg i przylegata
swojg dolng krawedzig do pitowanego
elementu.

7.1 Ustawianie wysokosci
ciecia

A Niebezpieczenstwo!

Czesci ciata lub przedmioty, ktore
znajda sie w obszarze regulaciji,
moga zostaé uszkodzone przez pite
tarczowg! Wysokos¢ ciecia mozna
regulowa¢ tylko przy zatrzymanej
pile tarczowej!

Wysokos$¢, na jakiej znajduje sie pita
tarczowa, nalezy dostosowac¢ do grubo-
Sci pitowanego elementu. Pita tarczowa
powinna wystawac ze stotu przynaj-
mniej na grubos$¢ elementu przezna-
czonego do pitowania. Ostona pity musi
swojg dolng przednig krawedzig opie-
rac sie o przedmiot obrabiany.

Ustawianie wysokosci ciecia

1. Dzwignie (48) obréci¢ do oporu w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, przytrzymac i
podnies¢ lub opuscic pite tarczows.
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E] Wskazéwka

Aby wyréwnac ewentualny luz przy
ustawianiu wysokoSci ciecia nalezy na-
jezdzac pitg tarczowg na wybrang po-
zycje zawsze od doftu.

7.2 Pilowanie przy uzyciu
prowadnicy wzdtuznej

Ksztattownik prowadnicy wzdtuznej po-
winien by¢ dopasowany do przecinane-
go elementu.

Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do grubosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (52) i
zdjg¢ ksztattownik.

2. W zaleznosci od grubosci elementu
zamontowac ksztattownik wysoki
(49) lub niski (50).

3. Zamocowac ksztattownik za pomo-
cg nakretek motylkowych (52).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé

dzwignig zaciskowg (53).
Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do dilugosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (52) i
zdja¢ ksztattownik.

2. Dopasowac¢ ksztattownik wzdtuznie
(51) do dtugosci elementu.

3. Zamocowac ksztattownik za pomo-
cg nakretek motylkowych (52).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé
dzwignig zaciskowg (53).
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Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdluznej

1. Prowadnice wzdtuzng (56) zatozy¢
od gory na prowadnik (58), znajdu-
jacy sie z przodu pilarki.

2. Za pomocg wybitej na stole skali
(55) wyregulowac odlegto$c¢ pro-
wadnicy wzdituznej od pity tarczo-
wej.

3. Prowadnice wzdtuzng zablokowac
dzwignig zaciskowg (57).

A Niebezpieczenstwo!

Gdy odlegto$¢ pomiedzy pilg tarczo-
wa a prowadnicg wzdiuzng jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
popychacza.

G] Wskazowka

Jezeli popychacz nie jest uzywany,
mozna go zamocowac za pomocg zaci-
sku (54) na ksztaftowniku.

4. Ustawi¢ wysokos¢ ciecia pity tarczo-
wej.

5. Wigczy¢ silnik.

6. Element nalezy powoli doprowa-
dzi¢ wzdtuz prowadnicy wzdtuznej
do pity tarczowej i przecigé go w
jednym przejsciu.

7. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie teraz kontynuowana.
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G] Wskazowka

Jezeli prowadnica wzdtuzna nie jest po-
trzebna, mozna jg zamocowac, wyko-
rzystujgc wybranie (89) i $rube (60) na
przedniej prawej nodze stotu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania wzdtuznego drewna litego

1. Tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (61) ustawi¢ na wysoko-
$ci srodkowego punktu (63) miedzy
watkiem pity tarczowej (62) i poczat-
kiem pity tarczowej (64).
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o Uwagal!

Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesung¢ element
miedzy pita tarczowg a prowadnica
wzdtuzng do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdjg¢ ze stotu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania ptyt

1. Tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (65) ustawi¢ na maksy-
malng dtugos¢, ale przynajmniej na
wysokosci watka pity tarczowej (66).
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Po kazdym cieciu za pomocg popy-
chacza ostroznie przesung¢ element
miedzy pita tarczowg a prowadnica
wzdtuzng do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdja¢ ze stotu.

Uwagal!

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej
jako ogranicznika ditugosci do
pitowania poprzecznego

Do pitowania matych elementéw mozna
uzy¢ prowadnicy wzdtuznej jako ogra-
nicznika dtugosci.

1. Prowadnice poprzeczng (69) poto-
zy¢ na stole.

2. Ustawi¢ tylng koncowke prowadnicy
wzdtuznej (67) na wysokosci po-
czagtku pity tarczowej (68).

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli element sie zakleszcza, moze
zosta¢ odrzucony w niekontrolowa-
ny sposob. Ustawi¢ prowadnice
wzdluzng tak, aby konce elementu
nie stykaly sie jednoczesnie z pita
tarczowg i prowadnica wzdtuzna.
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Po kazdym cieciu za pomocg popy-
chacza ostroznie przesung¢ element
miedzy pila tarczowg a prowadnica
wzdtuzng do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdja¢ ze stotu.

Uwagal!

7.3 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy poprzecznej

1. Prowadnice poprzeczng podniesc¢ i
potozy¢ na stole.

2. Ustawi¢ prowadnice pod odpowied-
nim katem i zablokowa¢ za pomocg
dzwigni zaciskowej (70). W celu wy-
konania ciecia skosnego prowadni-
ce poprzeczng mozna ustawi¢ mak-
symalnie pod katem 45°.

wej.

4. Wigczy¢ silnik.

5. Element wraz z prowadnicg po-
przeczng nalezy powoli doprowa-
dzi¢ do pity tarczowej i przecig¢ w
jednym przejsciu.

6. Wylgczy¢ urzgdzenie, jezeli praca
nie bedzie kontynuowana.

m Wskazéwka

Jezeli prowadnica poprzeczna nie jest
potrzebna, nalezy jg ztozyc.

7.4 Docinanie klinow

1. Kwadratowa lub prostokatng kan-
téwke przycig¢ na odpowiednig diu-
gos¢ klina (zob. "Pitowanie przy
uzyciu prowadnicy poprzecznej" i
"Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej").

2. Mocno wcisng¢ element w przyrzad
do docinania klinéw (71).

3. Uruchomié¢ pilarke.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas docinania klinow wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo obrazen
ciata, poniewaz praca jest wykony-
wana blisko pity tarczowej. Nastepu-
jaca czynnos¢ nalezy wykonac tylko
przy uzyciu popychacza.

4. Element wraz z prowadnicg po-
przeczng nalezy powoli doprowa-
dzi¢ do pity tarczowej i przecigé¢ w
jednym przejsciu.

5. Zatrzymaé maszyne i odczekac do
zatrzymania sie pity tarczowe;j.

6. Odciggna¢ prowadnice poprzeczng
i wyjgc klin.
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8. Rady i zalecenia

¢ Przed pitowaniem przeprowadzi¢ pi-
towanie probne, wykorzystujgc
resztki materiatu.

» Obrabiany przedmiot zawsze ukfa-
dac na stole pilarki w taki sposéb,
aby nie mégt upas¢ lub wahac sie
(np. wypaczong deske ktas¢ strong
wypukig do gory).

« W przypadku diugich przedmiotéow
stosowac¢ odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kétkach lub
stét dodatkowy (zob. ,Wyposazenie
dodatkowe”).

« Utrzymywa¢ powierzchnie stotu w
czystosci —w szczegodlnosci usuwac
przy pomocy odpowiednich srodkéw
czyszczacych i sprayéw resztki zy-
wicy (akcesoria)

9. Konserwacja i
pielégnacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wycigg-
na¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mogg
by¢ wykonywane wytacznie przez
specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwlaszcza
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
$ci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta mogg pod-
czas obstugi spowodowac trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych uruchomi¢ ponownie i skontro-
lowaé wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajgce.

9.1 Wymiana pily tarczowej

A Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio po pitowaniu pita tar-
czowa moze by¢ bardzo goraca -
niebezpieczenstwo oparzenia sie!
Nalezy poczekac¢ az pita tarczowa
ostygnie.

Nie wolno czyscic¢ pily tarczowej pty-
nami fatwopalnymi.

Istnieje takze niebezpieczenstwo
skaleczenia sie o nieruchoma pite
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tarczowa. Pite tarczowa nalezy wy-
mienia¢ w rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwroci¢ uwage na kierunek obrotu
pity tarczowej!

1. Opusci¢ catkowicie pite tarczowa.

2. Zdja¢ ostone zabezpieczajgcyg (73)
przy skrzynce na wiéry. W tym celu:
— Odkreci¢ srube (74) zamocowa-
nia pokrywy ochronnej (72),

— uchwyt ostony zabezpieczajacej
obréci¢ o L obrotu i

— odczepi¢ ostone zabezpieczaja-
cg u gory, poprowadzi¢ jg w dot i
przechowac.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé narzedzia do od-
krecania pily tarczowe;.

— Podczas odkrecania $ruby mocu-
jacej nie uderza¢ w narzedzie.

3. Kluczem ptaskim odkreci¢ srube (75)
mocujgcg pite tarczowg (gwint lewo-
skretny!). Przytrzymaé kluczem pta-
skim, zakladajgc go na zewnetrzny
kotnierz pity tarczowej (77).

4
t
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4. Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej
(77) zdja¢ ostroznie z watka pity tar-
czowej. Przytrzymywac przy tym
pite tarczows.

5. Zdja¢ pite tarczowg z watka.

6. Oczysci¢ pite tarczowg, wewnetrzny
kotnierz pity (76) i zewnetrzny kot-
nierz pity (77).

A Niebezpieczenstwo!

Nie nalezy stosowac¢ srodkéw czysz-
czacych (np. w celu usuniecia resz-
tek zywicy), ktére mogtyby uszko-
dzi¢ elementy wykonane z metali
lekkich; mogloby to spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci czesci.

7. Natozy¢ nowga pite tarczowg (uwa-
zac na kierunek obrotow!).

A Niebezpieczenstwo!

Stosowa¢ wytacznie odpowiednie
pity tarczowe spetniajagce wymagania
EN 847-1 (patrz "Dane techniczne") —
nieodpowiednie, uszkodzone lub od-
ksztatcone pity tarczowe moga po-
wodowa¢ wyrzucanie elementow ze
znaczng predkoscia, wywotane sita
odsrodkowa.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych, ktérych maksy-
malna predkos¢ obrotowa jest
mniejsza od predkosci obrotowej
watka pily tarczowej (zob. ,,Dane
techniczne®);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— Pily tarczowe z wyraznymi uszko-
dzeniami i odksztatceniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo!

— Pile tarczowa nalezy montowac,
uzywajac wytacznie oryginal-
nych czesci.

— Nie uzywac pierscieni redukcyj-
nych; w przeciwnym razie pita
tarczowa moze sie poluzowaé.

— Pity tarczowe muszg by¢é zamon-
towane w taki sposob, aby nie
wystepowato niewywazenie oraz
bicie i aby pity nie luzowaly sie
podczas pracy.

8. Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (77) (dwa wystepy zabie-
raka na zewnetrznym kotnierzu pity
tarczowej muszg wejs¢ w oba wy-
brania watka pity tarczowej).

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuza¢ narzedzia do do-
krecania pily tarczowej.

— Nie dokrecaé sruby mocujacej
przez uderzanie w narzedzie.

9. Srube (75) mocujaca pite tarczowa
(gwint lewoskretny!) wkreci¢ w wa-
tek pity tarczowej i dokrecié¢. Przy-
trzymac, zaktadajgc klucz oczkowy
na zewnetrzny kotnierz pity tarczo-
wej (77).

10. Ostone zabezpieczajgcg (79) za-
montowaé na skrzynce na wiory. W
tym celu:

— Zatozy¢ ostone zabezpieczajaca.
— Zablokowa¢ uchwyt ostony za-
bezpieczajgcej (78) (czubek

uchwytu ostony zabezpieczajgcej
powinien by¢ skierowany w dét).

— Dokreci¢ srube (80) zamocowa-
nia pokrywy ochronne;j.




9.2 Ustawianie klina roz-
szczepiajacego

m Wskazéwka

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowej.
Mimo to niezbedne sg kontrola i regula-
cja (w razie potrzeby) odlegtosci klina
rozszczepiajgcego od pity tarczowey.

W celu wyréwnania klina rozszczepiajg-
cego nalezy najpierw:
1. Opusci¢ catkowicie pite tarczowa.

2. Zdjgc¢ ostone zabezpieczajgcy (83)
przy skrzynce na wiéry. W tym celu:
— Odkreci¢ srube (81) zamocowa-
nia pokrywy ochronnej (82),

— uchwyt ostony zabezpieczajgcej
obrécic o L obrotu i

— odczepi¢ ostone zabezpieczaja-
cg (83) u gory, poprowadzi¢ jg w
dét i przechowad.

Ustawianie odstepu od pity tarczo-
wej:

Odstep pomiedzy zewnetrzng krawe-
dzig pity tarczowej a klinem rozszcze-
piajgcym powinien wynosi¢ 3—8 mm.

Klin rozszczepiajgcy musi wystawac
przynajmniej na tyle ze stotu pilarki, co
pita tarczowa.

1. Poluzowa¢ o jeden obrét nakretke z
kotnierzem zebatym (Keps) (84) na
uchwycie klina rozszczepiajgcego.

2. Ustawi¢ odlegto$c¢ klina rozszcze-
piajgcego od pity tarczowe;j.

3. Wysokos¢ klina rozszczepiajgcego
dopasowac do pity tarczowe;.

m Wskazéwka

Podczas dokrecania nakretki z kotnie-
rzem zebatym (Keps) zwrdci¢ uwage,
aby oba wystepy (85) na elemencie do-
ciskowym uchwytu klina rozszczepiajg-
cego znajdowaty sie w prowadnicy
uchwytu.

4. Dokreci¢ nakretke z kotnierzem ze-
batym.

Po ustawieniu ponownie podnies¢ pite
tarczowg na odpowiednig wysokos¢ i
zamontowac ostone zabezpieczajgcyg
na skrzynce na wiory.

9.3 Smarowanie zespotu
regulacji wysokosci pity
tarczowej

1. Dzwignie (87) obréci¢ do oporu w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, przytrzymac i
podnies¢ do najwyzszego potoze-
nia.

2. Posmarowac powierzchnie slizgowe
zespotu regulacji wysokosci (86) i
kilkukrotnie podnies¢ i opusci¢ pite
tarczowa, aby réwnomiernie rozpro-
wadzi¢ smar po powierzchniach
slizgowych.

9.4 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy tak przechowywa¢ urzadze-
nie,

— aby nie mogto zosta¢ uruchomio-
ne przez osoby niepowotane i
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— by nikt nie mégt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.

|£| Uwagal!

Nie przechowywa¢ urzadzenia bez
nadzoru na otwartej przestrzeni lub
w wilgotnym miejscu.

9.5 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy odle-
gtos¢ miedzy pitg tarczowg a klinem
rozszczepiajgcym wynosi od 3 do
8 mm.

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy pita tar-
czowa i klin rozszczepiajgcy lezg w
jednej linii.

— Sprawdzi¢, czy kabel zasilajgcy i
wtyczka nie sg uszkodzone; ewen-
tualnie zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi wymiane uszkodzonych
czesci.

Przy kazdym wytaczeniu

Sprawdzi¢, czy dobieg pity tarczowej
nie trwa dtuzej niz 10 sekund. W przy-
padku dtuzszego dobiegu nalezy zwro-
ci¢ sie do autoryzowanego warsztatu!

1 x w miesigcu (przy codziennej eks-
ploataciji)

— Usungc¢ widry przy pomocy odku-
rzacza lub pedzelka.

— Prowadnik prowadnicy poprzecznej
posmarowac olejem.

— Posmarowac zespét dzwigni regula-
cji wysokosci (zob. punkt 9.3).
Co 300 godzin pracy

Skontrolowa¢ wszystkie potgczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

10. Transport

» Catkowicie opusci¢ pite tarczowa.

» Zdemontowac¢ lub zabezpieczy¢ de-
montowalne czesci (prowadnice
wzdtuzng, prowadnice poprzeczna,
sanki przesuwne, przedtuzenie sto-
tu).

* Przy wysylce stosowa¢ w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.
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Transport dzwigiem

Transportujgc pilarke dzwigiem, nalezy
wykorzysta¢ ucha transportowe zamo-
cowane do stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas transportu pilarki dzwigiem
moga sie poluzowac i spas¢ rucho-
me czesci, np. prowadnica wzdiuzna,
klucz oczkowy.

Przed transportem nalezy zdemonto-
wac lub zabezpieczy¢ ruchome i luz-
ne demontowalne czesci.

11. Wyposazenie dodatkowe

Do wykonywania niektérych czynno$ci
stuzy wyposazenie dodatkowe, dostep-
ne w specjalistycznych sklepach — ry-
sunki znajdg Panstwo na okfadce z ty-
tu:

A Dodatkowy
stét montowany z boku i z tytu,
wymiary: 1030 mm x 660 mm;
sktadane nogi.

B Kréciec do odciggania wiorow,
o $rednicy 100 mm, do podtaczenia
pilarki budowlanej do instalacji od-
ciggania wioréw.

C Spray do konserwac;ji,
usuwajacy resztki zywicy i konser-
wujgcy powierzchnie metalowe.

D Pita tarczowa CV 450 x 2,5 x 30,
36 zebdw skosnych z wypukiym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
wzdtuznego i poprzecznego cigcia
miekkiego drewna.

E Pita tarczowa HM 450 x 3,5 x 30,
32 zeby ptaskie, do pitowania drew-
na budowlanego i desek szalunko-
wych, gazobetonu, ptyt wiérowych,
pozostatosci betonu w trudnych wa-
runkach.

F Pita tarczowa HM 450 x 3,8 x 30,
66 zebdéw naprzemiennych, do
wzdtuznego i poprzecznego pitowa-
nia drewna peinego.

G Stojak rolkowy RS 420
H Stojak rolkowy RS 420 G
I Stojak rolkowy RS 420 W
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12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzac
wytacznie wykwalifikowanym specjali-
stom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to za-
chowanie bezpieczenstwa elektrona-
rzedzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwréci¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna po-
bra¢ pod adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilo$¢ wartosciowych su-
rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-
winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

14. Usterki i zaklocenia

A Niebezpieczenstwo!

Przed usunieciem usterki nalezy za
kazdym razem:

1. wylaczy¢ urzadzenie,
2. wyciagnac¢ wtyczke,

3. odczekaé do zatrzymania sie pity
tarczowej.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomic¢ wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajace i spraw-
dzic je.

Silnik nie pracuje

W wyniku chwilowego zaniku napigcia
uruchomiony zostat przekaznik podna-
pieciowy.

— Ponownie wigczyc.

Brak napigcia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
elektryczne i bezpiecznik.

Silnik przegrzany, np. z powodu stepio-
nej pity tarczowej lub nadmiaru trocin w
obudowie:

— Usung¢ przyczyne przegrzania silni-
ka, pozwoli¢ mu ostygng¢ przez kil-
ka minut, a nastepnie ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie
sieciowe:

— Uzyc¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wiekszym
przekroju (= 2,5 mm?).

— Zleci¢ wykwalifikowanemu elektry-
kowi sprawdzenie zasilania napie-
ciem.

Wydajnos¢ pity spada

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie
pita tarczowa lub przedmiot obrabiany
majg plamy na powierzchni):

— Wymienic pite tarczowg (zob. rozdz.
"Konserwacja i pielegnacja").

Spietrzenie wiérow

Brak instalacji odciagowej lub zbyt mata

wydajnosc¢:

— Podtaczyc¢ krociec do odwiérowywa-
nia (zob. "Wyposazenie dodatko-
we") i instalacje odciggowa lub

— zwigkszy¢ wydajnos¢ instalacji od-
ciggowe;.

Utrudniony ruch dzwigni regulacji
wysokosci pily tarczowej

Zespot dzwigni regulacji wysokosci jest
pokryty zywica:

— Oczysci¢ zespot dzwigni regulaciji
wysokosci i naoliwi¢ sprayem do
konserwac;ji (zob. rozdz. ,Konser-
wagcja i pielegnacja”).



15. Dane techniczne

POLSKI

Napiecie 400/ (3~ 50 Hz)
Prad znamionowy 7,5
Zabezpieczenie min. 16
Stopien ochrony IP 54
Predkos¢ obrotowa silnika obr/min 2800
Moc silnika
Pobdr mocy Py kW 5,5 kW S6 40%
Moc oddawana P, kW 3,2 kW S1 100%
Maksymalna impedancja sieci Ohm 0,25
Predkos¢ skrawania pity tarczowej ok. m/s 66
Grubos¢ klina rozdzielnika mm 3,0
Pita tarczowa
Srednica pity tarczowej (zewn.) mm 450
Otwor pity tarczowej (wewn.) mm 30
Szerokos$¢ rzazu mm > 3,2
Maksymalna grubos$¢ korpusu pity tarczowe;j mm <28
Wysokos¢ ciecia mm 140
Wymiary
Dtugosé stotu pilarki mm 1030
Szerokos$¢ stotu pilarki mm 660
Dtugosé przedtuzenia stotu mm 800
Szerokos$¢ przediuzenia stotu mm 500
WysokosS¢ (stot pilarki) mm 850
Wysokos¢ (catkowita) mm 1020
Masa catkowita ok. kg 102
Gwarantowany poziom mocy akustycznej wediug dB (A) 109,0
DIN EN 1870-1 (2007)*
Poziom cisnienia akustycznego wedtug DIN EN ISO 3744
(1995) i ISO 7960:1995 (E)*
Metoda pomiaru: przy obcigzeniu
Poziom ciénienia akustycznego przy uchu operatora dB (A) 88,0
Niepewnos¢ K dB (A) 3,8
Zakres temperatury otoczenia °C -10 ... +40

* Podane wartosci sg warto$ciami emis;ji i dlatego nie musza stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzié, czy potrzebne sg dodatkowe srodki bez-
pieczenstwa. Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujgcy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslo-

ng przestrzen roboczg i inne zrédia hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy mogg by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta

powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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1. 0630p NUNLHOro cTaHKa

1 YonuHeHue ctona

2 Konnak ans otcacbiBaHust
CTPYXKU

3 MapannenbHbii ynop
4 TonkaTtenb

5 MMpoywwurHa ansa kpaHa
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[MonepeyHbIn yrnop ¢ uynaron

Bpawatowmncsa pelyar gns pery-
NMPOBKM BbICOTbI MUITLHOIO
nonoTHa

Mepekntovarenu

Pyyka ona gepeBsHHOIo
TonKaTens

B

10 Knto4y 4ns cMeHbl NUITbHOro
nosnoTHa

11 [suratenbHas ycTaHOBKa / ALLMK
ANs CTPYXKN

12 Tnuta ctona
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2. [lpouutatb B NepByto
ovyepeab!

[laHHOe pyKOBOACTBO MO aKkcnnyaTa-
uunn cocTaeneHo ans GeicTpol u 6e3o-
nacHoi paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3necbk Bbl HangeTe HebonbLoh nyTe-
BOAMTENb MO AaHHOMY PYKOBOACTBY MO
aKcnnyartauum:

— Mepep BBOAOM UHCTPYMEHTA B 3KC-
nnyaTtauuo NONHOCTbLIO NpoYnTan-
Te PyKOBOACTBO MO 3KCnnyatauuu.
B ocobow cteneHu cobniogante
yKasaHusi Mo TexHuke 6e3onacHoc-
.

— [aHHOe pyKoBOACTBO NO 3KCMya-
TauMu paccunTaHo Ha nogen ¢ 6a-
30BbIMU TEXHUYECKUMU 3HAHUAMMA,
HeobxoanmbiMu Ans paboTbl C MHC-
TpyMeHTamu, NogoGHbIMU TEM, KO-
TOpble ONUCbIBAETCS B J@HHOM py-
koBoacTee. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET ONbIT paboTbl C TaKUMU
MHCTPYMeHTaMu, Bbl JOMKHbI CHa-
Yyana BOCMorb30BaTbCA NMOMOLLbIO
OMbITHbIX CNELManuCcToB.

— CoxpaHsnTe BCce OOKYMEHTbI, Npu-
naratoLmecs K MUHCTPYMEHTY, YToObI
npv Heo6XOAMMOCTU MOXHO ObINo
NPOUH(OPMUPOBATL BCEX OCTarb-
HbIX nonb3oBaTtenen. CoxpaHsiTe
NMOKYMHOW Yek Ans NpeaocTaBneHns
B rapaHTUIHbIX CIy4asx.

— Ecnu Bbl korga-nubo bynete ga-
BaTb MHCTPYMEHT HamnpokaT unm
npogaeaTtb €ro, BMECTE C HUM re-
pepavite U Bce JOKYMEHTbI, Npuna-
ralLimecst K Hemy.

— OTBeTCTBEHHOCTb 32 nospexneHus,
BO3HUKLLME B pe3ynbTaTe Hecobnto-
OeHna JaHHOro pykoBoACTBO MO
3Kcnnyatauun, npon3soanTesnb He
HeceT.

NHdopmaumnsa o6osHayeHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KcnnyaTauun cnepy-
oMM obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHne o6 onacHoCTH Tpas-
MUPOBaHUsSI UNW Bpeae Ans OKpyXato-
e cpeabl.

A OnacHOCTb yaapa 3/eKkTpu-
YeCKUM Tokom!

MpeaynpexneHne o6 onacHoOCTU Tpae-
MMPOBaHUs Npu paboTe ¢ aNeKkTpoobo-
pYLAOBaHWEM.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

MpeaynpexneHve o6 onacHOCTU Tpae-
MUPOBaHUS B pe3ynbTaTte 3aTAarBaHus
KOHEYHOCTEN UMK NPeaMeTOB OAEXAbI.

PYCCKWI

BHumaHue!

MpeoynpexgeHue o BO3MOXHOM MaTe-
pvansHoMm ylep6e.

m Yka3saHue:

HononHumenbHas uHgopMayus.

— Uwndppsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0603HavaloT oTAerbHbIe YacTy;
— MNPOHYMepOoBaHbI MO NOPAAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYIOLLMM
uucpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PacronoXeHHOM PsiioM TEKC-
Te.

— WHCTpYKUMK K AEACTBUSAM, KOTOpbIe
[OIMKHbI BLINOMHATLCH B onpeae-
NeHHo nocrnenoBaTenbLHOCTM, Npo-
HYMepOBaHb.

— VIHCTpyKUuun K 4encTBuAM, ANs Ko-
TOPbIX NOCNEeA0BaTENbHOCTL Bbl-
MOMHEHNS He BaXHa, OTMEYEHbI
3HaKoMm "Touka".

— Cnuncku 0603HaYeHbl AedrcoMm.

3. YkasaHus no 6e3onac-
HOCTU

3.1 lpumeHeHue No Ha3Ha4e-
HUIO

[aHHbIN CTaHOK NpegHa3Ha4veH ang
NpoJosbLHOro, nonepeyHoro u dopmat-
HOro pacnunmMBaHus MacCcUBHOWN ApeBe-
CVHbI, CTPYXXE4HbIX, BONTOKHUCTLIX, da-
HEPHbIX NNT, @ TaKkKe 3TUX
MaTepuarnoB, eCiiv OHU UMEIOT NnacT-
MacCOBO€ MOKPbITUE UINN NacTMacco-
Bble Kpasi Unn oTAeNaHbl LUNOHOM.

3anpeu.|,aeTcs| pacnunnBaThb Kpyrnblie
3aroToBKK, NOCKOJIbKY OHW MOryT CMecC-
TUTbCA N3-3a Bpallatouierocd nniibHoOro
NoNoTHa.

3anpelyaeTcs UCNonb30BaTh AaHHbIN
cTaHok Ans obpaboTkm na3os. Bo Bpe-
Msi paboTbl 3aLUUTHBIN KOXYX JOMKEH
6bITb BCErAa CMOHTUPOBAH.

JTioboe gpyroe ncnonb3oBaHue 3anpe-
LLIEHO 1 paccMaTpuBaeTCs Kak HeHa-
anexaliuee. MponssoauTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a NOBPEXAEHUS,
BO3HUKLUWNE B pe3ynbTaTe HeHaanexa-
LLLEero UCNoMb30BaHus.

MepeobopyaoBaHne 4aHHOrO CTaHka
W1 ncnonb3oBaHwe geTanen, He npo-
BEPEHHbIX U He 0406PEHHbIX NPOM3BO-
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PYCCKWI

AnTenem, MoXeT BO Bpemsi paboTbl
NPUBECTU K HEMPEABUOEHHBLIM NMOBPEX-
[AEHUsIM 1 onacHocTsM!

3.2 OO6wme ykasaHus no
Oe3onacHocTuH

« [pwv “CNoNb30BaHMN AAHHOIO CTaH-
Ka cobniofaiiTe cneayoLiue ykasa-
HWSI MO TEXHMKe Be3onacHoCTu, YTo-
6bl MCKMIOYNTL BO3HWKHOBEHUE
OMacHOCTW ANs NAEN unu matepu-
anbHoro yuwepba.

« CobnioganTte cneyunanbHble ykasa-
HUs1 no 6e30nacHOCTU B COOTBETC-
TBYIOLLWX pasaenax.

 [lpu HeobxogmnmocTn cobnogante
ob6si3aTenbHble AUPEKTUBbI UMK
npeanucanns no npegoTepatye-
HUIO HECYACTHbIX CryYaeB npu pa-
60Te C KpYrnonunbHbIMU CTaHKaMm.

A O6Lwue onacHocTu!

» Copepxwute B umctoTe Balue pabo-
Yee mecTo — becnopsigok Ha pabo-
YeM MecTe MOXeT NPUBECTU K He-
CYacCTHOMY cry4ato.

» byabTe BHMMaTenbHbl. Criegute 3a
Tem, YTo Bbl genaete. Oco3HaHHO
nogxoaute kK pabote. He nonb3yii-
TEeCb CTAaHKOM, €CInN Bbl HE MOXETe
CKOHLIEHTpUpOBaThLCS.

* YuntbiBanTe BNUSHUE OKPY>Kato-
wen cpegpl. ObecneybTe gocTaToy-
HOE OcBeLLeHue.

* W3beraiTe HeecTeCTBEHHbIX NOMO-
XeHun Tena. Npumnte yctonumsoe
NosioXKeHne 1 Bce BpeMsi COXpaHsin-
Te paBHOBeCKE.

+ [lpy ANUHHBIX 3aroTOBKaX MUCMOJb-
3yiiTe NoaxoAsLMe noacTaeku ans
3aroTOBOK.

* He nonb3yinTecb CTaHKOM BONN3M
roproYNX XNOKOCTEN NN ra3os.

* [aHHbIN CTAHOK AOMKEH aKcnnyaTu-
poBaTbCs TONbLKO OAHUM YeroBe-
KOM, KOTOPbIA MMEET ONbIT paboTbl
Ha KPYrronusbHbIX CTaHKax U BCer-
Aa BO BpeMsi paboTbl 0OCO3HAET BO3-
MOXXHbl€ ONacCHOCTM.

Jlnuam, He gocTturwmm 18 net, pas-
peluaeTcst paboTaTtb Ha CTaHke
TONbKO B pamkax obyyeHus noa
npMCMOTPOM MacTepa.

+ [locTopoHHuWe nuua, ocobeHHo fe-
TW, HE OOIMKHbl HaXOAUTLCH B onac-
Hol 30He. Bo Bpemsi paboThl NocTo-
POHHME nuua He AOIMKHbI KacaTbes
cTaHKa unu ceTeBoro kabens.
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* He neperpyxaiTe cTaHOK — NCMONb-
3yWTE S3TOT CTAaHOK TOJIbKO B TOM
AvanasoHe MOLLHOCTU, KOTOPbI
ykasaH B TEXHUYECKUX XapaKTepuc-
TUKaX.

A OnacHoOCTb OT 3feKTpoobopy-
aoBaHus!

* He BbiCTaBnsnTe AaHHbIA CTAHOK
noa 4oxab.
He ucnonb3yinTe AaHHbIA CTAHOK BO
BNaXXHOM UNK CbIPON cpefe.
Mpu paboTe Ha 3TOM CTaHKe He
npuKacamTech K 3a3eMMeHHbIM
npegmeTam (Hanpumep, paguaro-
pam, Tpy6am, neyam, XonoannbHU-
Kam).

* He ncnoneayiite ceTeBon kabernb
Ans uenen, Ans KOTOPbIX OH He
npegHasHauveH.

A OnacHoCTb nony4eHUs Tpae-
Mbl 1 3alleMrieHus1 OT BpallaroLmx-
csl yacten!

* He akcnnyaTtupynte ctaHok 6e3 yc-
TAHOBJ1€HHbIX 3aWNTHbIX YCT-
poncTB.

» Bcerpa cobniogarite goctaTtouHyto
OVCTaHLUMIO A0 NUIBHOTO NoroTHa.
Mpn HeOOX0AMMOCTM NONb3yNTECH
noaxogsALMMm noaaoLLmMmMmn BCno-
MoraTenbHbIMK cpeacTBamu. Bo
Bpemsi paboTbl cobntogante gocra-
TOYHYI0 ANCTaHUMIO 4O NMPUBOAHbIX
KOHCTPYKTVBHBIX 91IEMEHTOB.

 [NopoxauTte, noka nNunbHOE NomnoT-
HO OCTaHOBWTCS, Npexae 4YeM yaa-
NsiTb U3 pabo4yen 30HbI HeGonbLLNE
obpe3kn 3aroToBOK, OCTaTKM Aepe-
BauWT. A

« He Topmo3uTe ocTaHaBnueatoLLee-
€S NUNbHOE MONOTHO NyTem 6oko-
BOrO cAaBfvBaHusl.

» [lepepn BbINOSHEHMEM TeXOGCJ'Iy)KVI-
BaHWNA y6e,D,VITer, YTO CTAHOK OTCO-
€0VUHEH OT 3J1eKTPOCeTH.

* Y6eauTtech, 4TO NpU BKIKOYEHUN
(Hanpumep, nocne TexobcnyxuBa-
HKS) B CTaHKe OTCYTCTBYIOT MOH-
TaXXHble MHCTPYMEHTbI UMK He3a-
KpenrneHHble geTanu.

* BblkntoyanTe cTaHoOK, eCnu OH He
mcnonb3yeTcs.

A OnacHoCTb nNope3aTbCA faxe
0 HepaboTalwLui pexyLunin MHCTPY-
MeHT!

+ [pvi cMeHe pexyLLero MHCTpyMeHTa
HaJeHbTe nep4yaTku.

« XpaHuTe NurnbHble NOMOTHA TakuM
06pa3om, 4TOObI HUKTO HE NMOpaHuI-
csl.

A OnacHocCTb yaapa 3arotoBKa-
MU (3aroToBKa 3axBaTbiBaeTcA NUNb-
HbIM MOMOTHOM U BblGpacbiBaeTcs B
CTOpPOHY onepaTtopa)!

« PaboTalTe TONbKO C NPaBUSILHO Ha-
CTPOEHHbIM PaCKNMHMBAKOLUM HO-
YKOM.

» PacknuHuBaoLWwun HOX U NCNonb3ay-
eMbI NMUNbHbIA OUCK OOJKHbI Noa-
X0OUTb Apyr Apyry. PacknuHueato-
LM HOX He AOIMKEeH ObITb Tonwe
LUMPWHBI Nponuiia N He TOHbLLE UC-
XO[HOro Aucka.

* He cmellanTe 3aroToBKu.

» Cnepaute 3a TeM, YTobObI NUNbHOE
NonoTHO noaxoAuso Ans Matepua-
1a 3aroToBKW.

* PacnunueanTe TOHKME UNU TOHKOC-
TEHHble 3aroTOBKW TONbKO C NOMO-
LI TOHKO3YOYaThIX MUMBbHbIX MO-
NOTEH.

» Bcerpa ncnonbayiite octpble nunb-
Hble MOMoTHa.

« OcMOTpUTe 3aroTOBKW Ha Hanu4ne
NMOCTOPOHHKX Ten (Hanpumep, reos-
OeW N BUHTOB).

» PacnunuBainTe TONbKO 3aroToBKU C
TakMMK pasmepamu, KoTopble Nnos-
BOMNSOT HAAEXHO yOepXMBaTb NX
npv pacnuInBaHumn.

* Hukorga He pacnunueanTe He-
CKOJTbKO 3aroTOBOK OAHOBPEMEHHO
— TaKkxKe B CBA3Ke, COCTOosLLEN 13
HECKOMbKMX OTAEeNbHbIX YacTen. Cy-
LLleCTBYET ONacHOCTb HECYACTHOro
cny4as, ecnu oTAernbHble YacTu by-
OyT 6eCKOHTPONbHO 3axBaTbiBaTb-
CS MUIbHBLIM NOJIOTHOM.

* He ybupaiite n3 pabouyei 30HbI 06-
pes3ku 3aroToBOK, OCTaTKu AepeBa U
T. A. — NUMbHOE MOJSIOTHO AOMKHO
OCTaHOBUTbLCS.




OnacHocTb 3aTtarMBaHus!

« Cnepgute 3a TeM, 4Tobbl Npu paboTe
BpaLLalLMMm1cs AeTansiMu He 3aTs-
rMBanvcb YacTu Tena v npegMeTbl
ofexabl (He HOCUTb rancTyku, nep-
YyaTku, NpeameTbl OfAeXabl C LUMPOKU-
MW pyKaBamu; eCnv BONoCh! AnNH-
Hble, UX HEOGX0AMMO YompaTh).

¢ Hwukorga He pacnunueaTtb 3aroToB-
KW, Ha KOTOPbIX HAaXo4ATCA

— KaHaThl,
— LUHYpBb,
— TEeHTHI,
— kabenu nnn

— MpPOBOJA UMK KOTOPbIE CoaepKaT
Takve martepuvaribi.

A OnacHocTb BBUAY HepocTa-
TOYHOro NepCcoHanbLHOro 3alWmUTHOro
CHapsixeHus!

* Hocute 3alnTy opraHoB cnyxa.
¢ HocuTe 3alunTHbIE OYKN.
* Hocute 3alLUTHYO Macky OT MNblnn.

» HocuTe NoaxoAsLyto 3aLlmTHYI0
ogdexay.
» [lpu paGoTe Ha OTKPLITOM BO3ayxe

pekoMeHayeTCH HOCUTb YCTONYM-
BYI0 00yBb.

A OnacHocTb BBUAYy ApeBec-

HoM nbinu!

* HekoTopble BUAbI APEBECHOW MbINK
(Hanpumep, oy60BbIN, GYKOBLIN W
SICeHeBbIVi MaTepuan) Npy BAbIXaHUm
MOTyT CNocobCTBOBaTL MOSBIIEHNIO
pakoBbix 3abonesaHuin. B 3akpbITbIX
nomeLleHnsax paboTante TONbKO C OT-
cacblBatOLLE YCTaHOBKOMN.

« Cnepgute 3a TeM, 4Tobbl Npu pabo-
Te B OKpyXKatoLLyto cpefy nonagano
KaK MOXHO MeHbLLe peBECHON MNbl-
nm:

— YCTaHOBMTb OTCAaCbIBalOLLYIO YC-
TaHOBKY;

— YCTPaHUTb HErepMeTn4HOCTnN B
oTcacblBaloLen YCTaHOBKE;

— obecneunTb XopoLuee NpoBeTpu-
BaHue.

PaGoTa 6e3 ycTpoiicTBa fAns oTcachiBa-
HUSI CTPYXKKWN BO3MOXHA TOMBKO:

— Ha OTKPbITOM BO34yXe,

— Mpw KpaTKoBpeMeHHoW paboTe

(makcmym oo 30 MUHYT);

— C 3alUMTHOW MacKoW OT Mbinu.

A OnacHOCTb B pe3ynbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUI UMK B pe3yrib-
TaTe UCNonb30BaHUA AeTaneun, He
npoBepeHHbIX U He 0[06PEHHbIX
npousBoauTenem!

Mcnonb3yinTe Tonbko 0gobpeHHbIe
npoussoauTenem getanu. B oco-
0ol cTeneHn 3To KacaeTcs:

— NWMbHbIX NOSIOTEH (3aKa3Hble Ho-
Mepa, CM. TEXHUYECKNE XxapakTe-
PUCTUKN);

— npeaoxpaHUTEnNbHbIX YCTPOWUCTB
(3aKa3Hble HoMepa, CM. CNUCOK
3anyacren).

He namenanTe getanu camocTos-
TENbHO.

A OnacHocCTb U3-3a Henonagok

Ha cTaHke!

TwaTenbHO yxaxuBanTe 3a CTaH-
KOM 1 npuHagnexHoctsamu. Cne-
AyvTe npeanucaHusiM no Texobeny-
XMBaHUIO0.

Mepen kaxgow akcnnyataumen
TLWaTenbHO NPOBEPSANTE CTAHOK Ha
Hanuune BO3MOXHbIX NOBpexae-
HWI: nepea AanbHEeNLWNM NCNOoMb-
30BaHMEM CTaHka HeoOX0AMMO Npo-
BEPUTb NPeaoXpaHUTENbHbIE,
3aLUMTHbIE YCTPONCTBA U Ccrierka
noBpexaeHHble AeTanu Ha 6e3yn-
PEeYHYI0 U Haanexallyto paboTy.
MpoBepbTe, paboTaloT N NOABMXK-
Hble AeTanu 6e3ynpeyHo u He 3a-
XaTtbl N1 oHU. Bce aetanu gomkHbl
ObITb NPaBUNBHO YCTAHOBIIEHBI U
oTBeYaTb BCEM YCIOBUSAM, YTOObI
obecneunTb 6e3ynpeyHyto paboTy
cTaHka.

MoBpeXxaeHHbIe 3alUTHbIE YCT-
poricTBa unv getanu Heobxoaumo
OTPEMOHTMPOBATbL NN 3aMEHUTb
Hagnexawmm obpasom B cneuma-
Nn3MpoBaHHOW Mactepckow. [NoB-
pexaeHHble NnepeknoYaTenu 3ame-
HWUTE B MacTEPCKON TEXHNYECKOro
obcnyxnBanus. He ncnonbayite
CTaHOK, eCrnu nepeknoyaTenbs He
BKITHOYAETCS UMW HE BbIKIMIOYAETCS.

PYCCKWNM

A OnacHocTb u3-3a wyma!

HocwuTe 3aluTy opraHoB crnyxa.

Cnegute 3a TeM, YTOObI packiMHK-
BaOLNIA HOX He crnbarncs. CorHy-
ThbIi PACKITUHWUBAIOLLMIA HOX MPYXKKN-
MaeT 3aroToBKy cOOKy K NMUIIbHOMY
NonoTHY. OTO NOPOXAAET LUYM.

A BnOKVIpOBaHHbIe 3aroToBku

WNn ux geTanu npeacTaBnsloT onac-
HOCTb!

B

1.
2.

3

cny4vae 6J'IOKVIpOBKVIZ
BbIKNOYMTb CTAHOK.

OTKMIOYUTL CETEBYIO BUIIKY U3 PO-
3eTKN.

Hagesatb nepyaTku.

YCTpaHuTb GIIOKMPOBKY NOAXOAS-
LM UHCTPYMEHTOM.

.3 CwumBonbl Ha

UHCTPYyMEeHTe

[aHHble Ha MapKUPOBO4YHOWN Tabnuny-
Ke

13—
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13 [poussoguTens
14 CepuiHbii Homep
15 O603Ha4eHue cTaHka

16 [MapameTpbl gBuratens (CM. Tak-
xe "TexHuyeckme xapakrepucTu-
Kn“

17 Topg Bbinycka

18 3Hak CE — [JaHHbI cTaHOK OTBe-
yaeT gupektnsam EC cornacHo
cepTudumkaTy COOTBETCTBUSA

19 Cuwmeon ytunusauum — CTaHok
OOMMKEH YTUNN3MPOBaTb NPOU3BO-
antenb

20 Pasmepbl 4ONYCTUMbIX NUMABHbLIX
NnosioTeH
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CuMBOIbI HA UHCTPYMEHTEe

Lwa

1094

26

21 Wcnonb3oBaTtb 3alUTy OpraHoB
cnyxa

22 lcnonb3oBaTb 3alUMUTy OpraHoB
3peHus

23 [lpoynTaTb PyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyaraumm

24 He npukacaTbCs K NUMbHOMY
MOMNOTHY

25 TpepynpexgeHue nepepg onac-
HOW 30HOW

26 [apaHTUPOBaHHbLIN YPOBEHbL 3BY-
KOBOW MOLLHOCTM

3.4 [lpepoxpaHuTenbHbIe
ycTponucTBa

PacknuHuBalowmmn HOX

PacknuHuBatoLmin Hox (27) npego-
TBpaLLaeT 3alenrieHne 3arotToBku noa-
HUMaLWMMUCS 3yObsiMn 1 oTGpackiBa-
HWe B CTOPOHY ornepaTopa.

PacknuHmBatoLLmili HOX COOTBETCTBYET
AMaMeTpy NUIbHOIO NOMOTHA, yKa3aH-
HOMY B TEXHUYECKMX XapaKTepuUCTUKax,
1 BO Bpems paboTbl JOMKeH ObiTb BCer-

Aa yCTaHOBJIIEH.
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Konnak ans orcacbiBaHUSl CTPYXKK

Konnak ansi otcaceiBaHusi CTPY»xku (28)
3awyLaeT oT HenpeaHaMepeHHOro Ka-
CaHuWs NUMBHOIO NOMOTHA U OT BbiNeTa-
IOLLEN CTPYXKKN.

Konnak gns otcacbiBaHWs! CTPYXKM CO-
OTBETCTBYET AMAMETPY NUIbHOrO MNo-
NOTHA, YKasaHHOMY B TEXHUYECKUX Xa-
paKTepUCTMKax, U BO BpeMsl paboThbl
JoIkeH BbiTb Bcerga yCTaHOBIIEH.

Tonkatenb

Tonkartenb (29) cnyxwuT B kKayecTBe
NPOJOIIKEHNS PYKM U 3aLUMLLEeT OT He-
npeaHaMepeHHOro kKacaHus NUMbHOIo
nonoTHa.

Ecnn pacctosiHue mexay napannernb-

HbIM YNOPOM U MUIbHBIM NMOSIOTHOM CO-
cTaBnsaeT MeHblle 120 MM, Heobxoaun-
MO MCMOrb30BaTh TONKaTeNb.

Tonkatens Heo6xoAMMO HanpaensaTb
nog yrnom 20° ... 30° K noBepxHOCTU
cTona MUbLHOTO CTaHKa.

Ecnn Tonkatenb noBpexaeH, ero HeoO-
X0AMMO 3aMEeHUTb.

&
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Pyuka ansa pepeBsAHHOW TonkKawowen
nnawku

Pydka ons aepeBsiHHOW TonkaroLemn
nnawku (31) kpenutcs BUHTaMM K Noa-
xoasuwen gocke (30). OHa cnyxuT gns
HaJeXHOro BefeHnst HebonbLUMX 3aro-
TOBOK.

JocKa ponxHa umeTb ganHy 400 M,
LUMPUHY He MeHee 200 MM W rIyBuHY
15-20 mm.

Ecnu pydka ans gepeBsiHHOM TorKato-
LLIer NnaLuKn noBpexaeHa, ee Heobxo-
OUMO 3aMEHUTb.

4. Ocobble Ka4yecTBa nNpo-
AyKTa

— TnaBHas perynupoBka BbICOTbI pe-
3a go 140 mm.

— Pere MMHUMAIILHOMO HanpshKeHUs
npefoTBpaLlaeT NPoAoIiKeHue pa-
6OTbl MHCTPYMEHTA, €Crn nocre
npepbIBaHKs Nogayun anekTponuTa-
HUS TOK NMogaeTcs CHOBa.

— [lonepeyHbin ynop
— C perynupoBKou yrna;

- C YCTpOVICTBOM Aana KnMHoBmMaHoO-
ro pesa,;

— [NapanneneHbIn ynop

— C ABYMSI pasfiMyHbIMM MO BbICOTE
NPOUIbHEIMU NOBEPXHOCTSAMM
[Nsi NIOCKMX W BbICOKWX 3aroTo-
BOK.

— YNOpPHbIN Npoduib NIaBHO pery-
nMpyeTcsa B NPOAONbHOM Ha-
npaBneHnn Ans HaCTPONKK Anun-
Hbl 3aroTOBKM.

— NnaBHasA perynnpoBka B none-
pevyHOM HanpaslieHnn Ona Ha-
CTPOVIKM LUMPUHBI 3aroTOBKM.

— Bce BaxHble dyHKUUM obcnyxusa-
HWS Ha NepefHen CTOpoHe.

— YanuHeHue cTtorna BXoguT B 06bem
NOCTaBKW:

— MPOYHO NPUBKMHYEHO K OMOPHOW
pawme.

— [MpoyHas KOHCTPYKUMS U3 CTarb-
HbIX JIMCTOB — BbIAEPXMBAET BbICO-
KMe Harpysku U XOpoLUo 3alluiieHa
OT KOPPO3WK.

— Ypob6HbI TonkaTens, NpukpennseT-
€A K mapannensHomy ynopy.

5. OpraHbl ynpaBneHus

Mepeknioyarenu

» BknoyeHne = HaxaTtb 3eneHbIn ne-
pekntoyarens (32).



* BbiknoyeHne = HaxaTb KpacHbIN
nepekntovatens (33).

E] YkasaHue:

lpu c6oe nodayqu HanpsixeHuUs cpaba-
mbigaem pene MUHUMalbHO20 Harpsi-
XeHusi. Takum obpa3om rpedomepa-
waemcsi npodosnkeHue pabomsi
UHCMpyMeHma, rocsie moao Kak Ha-
npspkeHuUe nodaemcs cHosa. s
8K/IHOYEHUS He0bX00UMO CHo8a Ha-
JXamb 3ef1eHbil NepeknoYamers.

Bpawatowmincsa pblyar gns perynu-
POBKMU BbICOTbI

C nomoLLbio BpallatoLLerocst poliyara
(34) Bbl JOmMKHbBI BEICOTY pe3a NUIbHO-
ro norioTHa NpMBECTU B COOTBETCTBUE C
BbICOTOW 3aroTOBKM.

Ynopbl Ans 3arotoBokK

MNbHBIN CTAHOK OCHALLEH OBym4 yno-
pamMn ana 3arotoBoOK:

» [MonepeyHbii ynop (ans nonepey-
HOW pacnunoBku):

[ononHuTensHO Ha NonepeYHoM ynope
BCTPOEHO YCTPOWCTBO Af151 KNMHOBUA-
Horo pesa (35).

Yron Ans Kocoin pacnumioBku perynmpy-
eTcA NnaBHo Ha wkane (36) mexay 0 n
45°, 3axkmumHon pbivar (37) ans dukca-
Lun formkeH GbiTb Bceraa 3aTsaHyT npuy
pacnunuBaHuM ¢ NoNepeYHbIM YropoMm.

E] YkasaHue:

PaccmosiHue mex0y yriopHbIM npoghu-
iem rornepeyHo2o yrnopa u nusibHbIM
1ofI0MHOM Hacmpausaemcs rpou3eo-
oumernem u He peaynupyemcs.

» [lapannenbHbin ynop (4ns npo-
AONbHON PacnunoBKu):

YnopHsin npoduns (38) npu pacnunos-
Ke C napannesfibHbIM YNopoM SOIMKeH
CTOATb NapannefibHO NUbHOMY NOMoT-
Hy. [Mpn pacnunoBske ¢ napannenbHbIM
ynopom OH AormkeH 6bITb 3admkenpo-
BaH C MOMOLLbIO 3aXMMHOTO pblyara
(40).

— KpbinbyaTble ranku (44) onsi 3akpe-
nneHns n ocrnabneHnss ynopHoro
npodumns:

Bbicokas ornopHas noBepxHocTh (41):

— Onda pacnuioBKU BbICOKUX 3aroTo-
BOK.

Hu3kas onopHasi noBepxHocTb (42):

— [ANS pacnunioBKX MMOCKUX 3aroTo-
BOK;

Perynuposka anviHel (43):

— Hacrtpoiika napannensHoro ynopa B
COOTBETCTBUM C ANNHOI 3aroTOBKM;

PYCCKWI

C NOMOLLBHO BbIAABIEHHOW LUKanbl Ha
nnute ctona (39) MOXXHO HacTpouTb
paccTosiHue Mexay napannesnbHbiM
YMOPOM U MUIbHBIM MOMOTHOM.

Ecnu Bbl He nonb3yeTteck Tonkarenem,
ero B nto6oe Bpems MOXHO YA06HO 3a-
Kpenutb Ha 3axxume (45) Ha npodhune
napansnensbHoro yrnopa.

6. YcTtaHoBKa

A OnacHocTb!

MepeobopyaoBaHue NUNbLHOrO CTaH-
Ka UNu ucnonb3oBaHue geTaneun, He
NpoBepeHHbIX U He 0A06PEHHbIX
npousBoauTenieM, MOXeT BO BpeMs
paboTbl NpUBeCTU K HenpeaBUAEH-
HbIM NoBpexaeHUAM!

— WUcnonb3yiTe TonbKo Te geTanu,
KOTOpble BXOgAT B 06eM noc-
TaBKMW.

— He n3meHsnTe getanm camocTos-
TenbHO.

Ecnu Bel 6yaeTte cobnogaTe cnegyto-
LUMe yKa3aHUsi, yCTaHOBKa CTaHKa He
BbI30OBET CINOXHOCTEMN:

e [lpounTante 4O KOHLA OnNUcaHue
Kakgoro wwiara, npexae Yem HavaTb
€ro BbIMOMNHATb.

» [ns kaxgoro pa6oyero Liara npuro-
TOBbTE COOTBETCTBYHOLME AeTanNu.

6.1 YcTtaHoBKa

e YCTaHOBUTb CTAHOK Ha cTabunbHOM
POBHOW NOBEPXHOCTW.

*  YT106bl NOBEPXHOCTL CTOMNa Haxoau-
nacb B POBHOM rOpU3OHTanbLHOM
NOMOXXEHUW, BLIPOBHANTE HEPOB-
HOCTM WNN CKOMb3KNE MecTa Ha ro-
1y C NOMOLLbIO MNOAXOASALLUMX MaTe-
pvanos. 3aTteM npoBepbTe
YCTOMYMBOCTb CTaHKa.

« 30Ha BOKPYT KPYrronuibHOro CTaH-
Ka gormkHa bbITb cBOOOAHOM OT
npensTcTBui, 4Tobbl n3dexars cno-
ThIKaHWUNA.

« CneguTb 3a Tem, 4YToObI ObINO Ao-
CTaTo4yHO MecTa anst o6paboTku 3a-
roToBOK GONbLUMX pa3MepoB.

[1ns yCTOMYMBOCTM CTAHOK MOXHO Mpu-
KpenuTb K Nony BUHTOBbIMU coeaunHe-
HUAMM:

1. TlonHOCTBLIO CMOHTUPOBAHHBIV CTa-
HOK YCTaHOBUTb B NOAXOASALLEM
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MecTe 1 OTMETUTb CBEPIIEHbIE OT-
BEpPCTMS.

2. OTOOBMHYTb CTAHOK B CTOPOHY U
npogenartb OTBEPCTUS B MONY.

3. BprOBHFITb CTaHOK B COOTBETCTBUA
C OTBEPCTUAMU N MPUBUHTUTDL K NO-

ny.

A OnacHocTb BBuUAy ApeBec-

Hou nbinn!

Bcerga noacoeguHsinTe K NUNbHO-
My CTaHKy YCTPOMCTBO ANs oTcachl-
BaHUA, eCnu OH 3KCNNyaTupyeTcsa B
3aKpbITOM NOMeLLeHUN.

6.2 YanuHeHue cTona

m YkasaHue:

lModnopku yonuHeHuUs1 cmosa OO/KHbI
6bIMb MPOYHO MPUBUHYEHBI K CMOJTY
MuUIbHO20 CMaHkKa.

MNp1BUHYNBaHME yANUHEHUA cTona

1. BctaButb pacnonoXeHHble noa yr-
JTOM KOHUbI NOAMNOPOK B WKLbI NO-
nepeYrHbl Ha 3aHeN CTOPOHe
MNNbHOIO CTaHKa 1 BblABUHYTb Ha-

Pyxy.

2. TMpOo4YHO NPUBUHTUTL NOJMOPKN C
nomoLLbio 6onTa C WecTUrpaHHon
ronoBkoi(47) v WecTurpaHHom ram-
ku (46), Kak nokasaHoO Ha nonepeyu-
He.

3aTtarnBaHue pe3bb0BbLIX coeauHe-
HUWN

MpoBepbTe pe3bboBblE COeANHEHUS Ha
cTaHke. Kpenko 3aTaHuTe pe3bboBble
CcoeaMHEHMs C MOMOLLbIO MOAXoAsALLe-
ro UHCTPYMEHTA.

Mpu 3aTarnBaHnn 6ontoB 0b6paTuTe
BHUMaHVe Ha criegytoLlee:

— [Mocne 3aTsrmBaHusa 60NTOB CTaHOK
[OOJXeH CTOATb B HAAEXXHOM U ro-
PU3OHTANIbHOM MOJIOXEHUN.
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BbipaBHUBaHWe yANUHEHUsA cTona

- nOBerHOCTI/I yOnnHeHnA ctona u
NNNTbI CTONMa NUNIbHOIO CTaHKa
OOJDKHbI 06pa3OBbIBaTb OAHYy nnoc-
KOCTb.

OnyckaHue yanuHeHus ctona

1. OcnabuTb v BbIHYTbL 6ONTHI C LWEeC-
TUrpaHHown ronoskon (47) Ha oboux
KOHLUax nognopok. CoxpaHaTb 6on-
Thbl U ranku.

2. 3aABWHYTb BHYTPb HWDKHWE KOHLbI
NOANOPOK.

3. CHATb Yepes Bepx NOAMNOPKN U OC-
TOPOXXHO OMYCTUTb YANMHEHWE CTO-
na, KaK NokasaHo Ha pucyHke. lo-
NOXWTb NOAMOPKN YAIMHEHNS
CTONa Ha HWXHIOK MOMepeynHy CTo-
na NUNbHOro CTaHkKa.

6.3 lNopgkniovyeHue K ceTn

CeTteBoMu Kabenb:

— [Mponoxwute kabenb Takum obpa-
30M, YTOGbI OH He MeLlan Bo BpeMms
paboTbl U HEe NoBpeanncs.

— [MpepoxpaHsiTe kabenb oT Tenna,
arpeccuBHbIX XXUOKOCTEN U OCTPbIX
Kpaes.

— B kayecTBe yonuHuTENs 1CMosb-
3ylTe TONbKO PE3NHOBbLIN Kabenb ¢
[0CTaTOYHbIM NOMEpPeYHbIM CPE3OM
(cm. "TexHU4Yeckne xapakTepucTu-
Kn").

— He BbiTacknBanTte 1u3 poseTku ceTe-
BOW LUTEKep, AepXacb 3a CeTEBON
Kabeneb.

A AnekTpuyeckoe HanpsxeHune!

PaboTaiTe Ha NUNILHOM CTaHKe
TONbKO B CyXOM cpepge.

MoakntiovyanTe NUMNbHbLIA CTAHOK
TONbKO K TOMY MCTOYHUKY NMUTAHUA,
KOTOpPbLIN OTBEYaeT crneayrowmum Tpe-
6oBaHuAM (cM. Takxke "TexHu4Yeckue
XapakTepucTukn"):

— Po3eTkn ycTaHoBEHbI, 3a3eMieHbI
1 npoBepeHbl cornacHo npeanuca-
HUIO.

— PoseTkn npu TpexcasHom nepe-
MEHHOM TOKe C HyneBbIM NPOBO-
AoMm.

— CeTeBoe HanpsikeHune u YyactoTa
[JOJDKHbI coBnaaaTh C JaHHbIMU,
yKa3aHHbIMW Ha MapKUPOBOYHOM
Tabnuyke cTaHka.

— [lpepnoxpaHeHve OT ygapa anekTpu-
YeCKMM TOKOM C NMOMOLLIbIO aBTOMa-
TUYECKOro BbIKNtoYaTens, 4enNCTBY-
IOLLIero Npm NosIBIIEHWMN TOKa
nospexageHns 30 MA.

— [MpepoxpaHeHve OT KOPOTKOro 3a-
MbIKaHMS C MOMOLLIbIO CETEBOIO
npegoxpaHuTens (3awuTHoe ycT-
POWCTBO NPU KOPOTKOM 3aMblKa-
HWUK) ¢ Makcumym 16 A.

E] YKka3zaHue:

O6pamumecsb k Bawemy npednpu-
MU0 M0 9HEeP20CHABKEHUI UMU SI1eK-
mpuky, ecrnu Bbl He ygepeHbl, omeeya-
em nu Bawe nodknoyeHue amum
yCIIo8USIM.

E] YkaszaHue:

Bsudy ebicoko20 ryckogo2o moka 08u-
2amerisi rpu BKIIYEeHUU 8 cemu Mo-
2ym 803HUKHYMb KorebaHusi Harpsixe-
HUSI, 3MO MOXHO 3aMemumab,
Hanpumep, ecru KpamkospeMeHHO by-
dem Mue2ampb ceem 8 riomeujeHuu. B
3MOoM criy4ae moyka rnooK/IYeHUs
umeem 6oriee 8bICOKOE 0JTHOEe COMpo-
muerieHue, YeM pekoMeHOyemoe MakK-
cumaribHoe 3HaqyeHue (cMm. TexHudec-
Kue xapakmepucmukuy).

B amowm crnyyae obpamumecs K Bawe-
My npednpusmuro 1o 3HepaocHabxe-
HUIO USTU 311eKmpuKy Orsi npo8epKu
MOYKU MOOKITHOYEHUS.

e
epemMeHa HanpaBreHus Bpa-
weHus!

B 3aBucumocTun ot pasmelleHums a3
ABUrarenb MOXeT BpawaTbcs B He-



npaBUIIbHYH CTOPOHY. DTO MOXeT
NpUBECTU K TOMY, 4YTO NpPU NOMNbITKE
pacnunoBku AepeBsiHHasA 3aroToBKa
MoXeT ObITb BblGpolueHa. MNoatomy
nepea KaxablM HOBbIM NOAKNIoYe-
HUWeM crneayeT NPoBepATb Hanpas-
rfieHue BpalLeHus.

MpoBepka HanpaBneHUsi BpalleHus:

1. YcTaHOBWTbL CTaHOK B pabo4yee no-
NOXEHWE U NOAKIOYNUTL K 3NEKTPO-
ceTw.

2. BknounTb CTAHOK U Cpasy ero Bbl-
KIMIOYnUTb.

m Yka3saHue:

TOH eyOeHusi rnocre 8bIKoYeHUs 803-
HuKkaem ripu cpabambigaHuu 31eKmpu-
4ecKkoeo MOmMOopPHO20 mopmo3a. Amo
03HaYaem, Ymo cmaHoK He umeem
rnospexxoeHul!

3. HaGniopaTb 3a HanpaBneHnem Bpa-
LLIEHMS MUIBbHOro NOMOTHA C NeBoW
CTOPOHbI. MnnbHOEe NoNoTHO
OOJMKHO BpawaTbCA NO YacoBoOM
CTperkKe.

Ecnn nunbHoe NonoTHO BpalaeTcs
NPOTUB YaCOBOW CTPESIKH:

N3meHeHne HanpaBneHus Bpalye-
HUA:

4. BblTawmTb ceTeBon Kabenb U3 To4-
KW NOAKMIOYEHUS Ha CTaHKe.

5. C nomoLLbio OTBEPTKV BAABUTL Ne-
pekntoyartens a3 B LTekepe CTaH-
Ka 1 noBepHyTb Ha 180°.

e

He nepeBopauuBaTb nepekntoya-
Tenb a3 NPsIMO Ha KOHTAKTHbIX
cTepxHax!

BHumaHue!
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7. O6cnyxuBaHue

A OnacHoOCTb Hec4acTHOro crny-
yan!

MunbHLIN CTaHOK AOMKEH 06CNYXu-
BaTbCA TONbLKO OAHUM YernoBekom. B
3TO e BpeMsi Apyrue noau AOMKHbI
TONbKO NofaBaTb UNKU NPUHUMaTb
3aroToBKU N HAXO4UTCS HA HEKOTO-
POM pPacCTOAHUU OT NUINbHOIO CTaH-
Ka.

Mepep Hayanom paboTbl NnpoBepb-
Te, YTOObI COCTOSAHME ObIno 6e3yn-
peyHbIM:

— CceTeBOW kabenb 1 CeTEBON LUTEKEP;
— nepeknovaTeny;

— PacKNMHUBAOLNIA HOX;

— KOMMak Ans 0TCaCbIBAHWUSI CTPYXKW;

— BCromoraTenbHble nogaroLme ycr-
poicTBa (TonkaTtenb, pyyka Ans ge-
peBsIHHOrO TonKaTens).

Hocute nepcoHanbHoe 3awuTHOE
CHapsiXeHue:

— 3alUTHYIO MacCKy OT MNblSA;
— 3aluTy OpraHoB Clyxa;
— 3alUUTHbIE OYKN.

Mpw pacnunuBaHumn 3anmuTe npa-
BunbHOE paboyee NonoxeHue:

— cnepean co CTOPOHbI onepaTopa,
— nepen nuiibHbIM CTaHKOM;
— CcneBa OT NUITbHOro NOJIOTHA;

— ecnu B paboTe 3afeicTBOBaHbI ABa
Yyernoseka, BTOPOW Yenosek Aorn-
»KEH HaxoauTbCs Ha JOCTAaTO4YHOM
pPaccTosAHMM OT NMUIIBHOMO CTaHKa.

B 3aBMCMMOCTU OT HEOBXOAUMOCTH
npu paboTe ucnonb3aymre:

— noaxopdgllne NnoacTaBKku Ang 3aro-
TOBOK — B CIy4ae, eCfin 3aroToBKM
MOryT ynacTb CO CTorna nocre pac-
NUNUBaHus;

— YCTPOWCTBO 118 OTCacbiBaHMS
CTPYXKU (NPUHAANEXHOCTD).

N36erante TUNUYHbLIX OLNMOOK B 06-
CcnyXMBaHUN:

— He Topmo3suTe nunbHoe NonoTHO
nytem 6okoBoro caasnusaHus. Cy-
LLlecTByeT OnacHOCTb 0bpaTHOro
yaapa.

— [pwn pacnunmBaHnUn NOCTOAHHO NpU-
XXUMaKnTe 3aroToBKYy K CTOMy U CcTa-
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panTecb He nepekocuTb ee. Cyllec-
TBYET OMacHOCTb 0b6paTHoro yaapa.

— Hwkorga He pacnunueawnTe He-
CKOJTbKO 3aroTOBOK OZIHOBPEMEHHO
— TaKkxe B CBSA3KE, COCTOSLLEN U3
HECKONMbKMX OTAENbHbIX YacTen. Cy-
LLLeCTBYET OMACHOCTb HECYACTHOrO
crnyyasi, ecnv oTaernbHble YacTu Gy-
OyT GECKOHTPOSBHO 3axBaTbiBaTb-
CSl MUMbHBIM NONTOTHOM.

OnacHocTb 3aTarnBaHus!

Hukorpa He pacnunuBaTb 3aroToB-
KW, Ha KOTOPbIX HaXoAaATCA KaHaTbl,
WHYPbI, NeHTbI, kabenu unu npoBo-
NOoKa.

A OnacHOCTL HECYACTHOrO Chy-
yas!

He nbiTaitTecb yaanuTb CTPYXKY CO
cTona NUNbLHOro CTaHka, koraa
NUnbHOe NONOTHO BpalyaeTcs. Ans
BbIMOSIHEHUs1 TaKMX paboT NUnbHoe
NONIOTHO AOJMKHO BCerga ocTaHaB-
nuBaTbcH.

m YkaszaHue:

lMpu kaxxdom npouecce pacnunueaHusi
cnedume 3a mem, Ymobhbl Kosnak ons
omcacbi8aHUsl CMPYXXKU MOKpbIeas
MUsIbHOE MOJIOMHO U €20 HUXHSIS repe-
OHSsIsi KpOMKa Haxodusiack Ha 3a20Mmoe-
Ke.

7.1 HacTtpoiika BbICOTbI pe3a

A OnacHocTb!

YacTtu Tena unm npeameThbl, HaxoAan-
LMecs B 30He peryniMpoBKUu, MOryT
nonacTb noA pa6oTatollee NUbLHoe
nonoTtHo! HacTpauBaiiTe BbicOTy pe-
3a ToNbKO TorAaa, korga nunbHoe no-
JNIOTHO He paboTaeT!

BbicoTa pe3a nunbHOro NonoTHa gONK-
Ha COOTBETCTBOBATb BbICOTE 3aroTOB-
KW: NUNIbHOE MOSTOTHO AOMKHO BbICTY-
naTtb 3a Kpau CToria Ha CTONbKO, YTOObI
COOTBETCTBOBATL BbICOTE pacnunvBae-
MOW 3aroToBKW. HWXXHASA nepegHAs
KpOMKa Kornaka aJjisi otcacbliBaHusl
CTPY)XKWN OOMKHA NeXaTb Ha 3aroToBKe.
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HacTtpoiika BbicOThI pe3a

1. TMoBepHyTb BpalLaloLWMACS pblyar
(48) npoTnB YacoBoW CTPEnKK A0
ynopa, gepxaTb ero n NogHATb Unm
OMyCTUTb MUNbHOE NOMOTHO.

G] Yka3zaHue:

YmobbI 8bIPO8HSIMb 803MOXHbIU 3a-
30p Npu Hacmpolke 8bICOMbI Pe3a,
ecez0a Hanpasstiime nuibHoe rnosom-
HO €3a0U 8 HY)XHO€E MooXeHuUe.

7.2 PacnunuBaHue c NOMoO-
Wb NapannensHoro
ynopa

YnopHsbit npoduns HeobxoamMmo Ha-
CTPOUTb B COOTBETCTBUM C pacnunuea-
€MOW 3aroTOBKOWN.

HacTporika napannensHoro ynopa
no BbICOTEe 3aroTOBKU

1. OcnabuTtb Kpbinb4yaTble ravku (52) n
CHSATb YMOPHbIN NpodUrb.

2. B 3aBMCMMOCTU OT BbICOTbI 3aroTOB-
KW YCTaHOBMWTb BbICOKYHO OMOPHYHO
NoBepPXHOCTb (49) Unn HU3KYIO
OMOPHYI0 NoBEPXHOCTL (50).

3. BadwkcupoBaTb yNOpPHBIA Npo-
UMb C MOMOLLBIO KPbINIbYaThIX raek
(52).

4. 3akpenuTb NnapannenbHbIn ynop ¢
NMOMOLLIbIO 3aXMMHOrO pbivara (53).
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HacTpoiika napannensHoro ynopa
no AfIMHe 3aroToBKU

1. OcnabuTb Kkpbinb4yaTble ranku (52) u
CHSAITb YMOPHbIN NpodUnb.

2. HactpouTb ynopHbIvi npocunb B
npoAonbHOM HanpasneHun (51) no
OTNVIHE 3aroTOBKW.

3. 3adpmkcupoBaTb YNOpHbIN Npo-
Wb C MOMOLLIO KPbIlbYaTbIX raek
(52).

4. 3akpenuTb NapannenbHbIn ynop ¢
MOMOLLLbIO 32>KMMHOIO pblyara (53).

PacnunuBaHue ¢ nomMoLlbO napan-
JiefibHOro ynopa

1. lMepemecTuTb napannenbHbIA ynop
(56) cBepxy Ha HanpaBnALLMIA
npodunb (58) Ha nepenHen cTopo-
He MUNbHOro CTaHKa.

2. C nomolublo BblaaBNeHHOM LWKarbl
Ha nnuTe cTona (55) HacTpouTb
paccTosiHMe mexay napannesb-
HbIM YNOPOM U NUMbHBLIM MOSIOTHOM.

3. 3akpenuTb NapannenbHbIA ynop ¢
NMOMOLLbIO0 3aXKMMHOrOo peivara (57).

A OnacHocTb!

Ecnu pacctosiHne mexay napan-
nenbHbIM YNIOPOM U NUIbHbLIM NO-
JIOTHOM COCTaBnsieT MeHbLue

120 MM, He06X0AMMO UCNONbL30-
BaTb TOnkKaTenb.

m YkasaHue:

Ecnu monkamesb He ucrnonb3yemcs,
€20 MOXHO MpUKpenumsb K 3axumy (54)
Ha yrnopHoMm ripogpure.

4. HacTtpouTb BbICOTY pe3a NMbHOro
nonoTHa.

5. BkntouuTb gBuratens.

6. MeaneHHO NOABOANTL 3aroTOBKY
BAOMb NapannensLHoro ynopa k
NUNbLHOMY MOMOTHY U pacnunuTb 3a
OAVH pabounii xoa.

7. BbIKMIOYATE MHCTPYMEHT, €Crnv HET
HeobXoauMOoCTU NpofomkaTe pabo-

TYy.

E] YKka3zaHue:

Ecnu eam He HyxxeH naparnsnesibHbil
yriop, 8bl MOXXeme Hagecums €20,
4mobbi oH 8cezda bbi1 nod pykod, ¢
rnomouwibto ebiemku (59) k suHmy (60)
Ha nepedHel ripasoli HOXKe cmora.

HacTtpouka napannensHoro ynopa
ANnA NpoAosfibHOM Pe3Kn MacCUBHOM
ApeBeCUHblI

1. 3agHun koHew napannenbHoro yno-
pa (61) HacTpouTb Ha BbICOTY Cpea-
Hel Toukm (63) mexay wnuHaenem
NUNbHOro nonotHa (62) 1 Havyanom
NNbLHOro nonoTHa (64).
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BHumaHue!

Mocne kaxpgoro npouecca pacnunmea-
HNA OCTOPOXHO NPOoABUHbTE 3aroTOBKY
Mexay nunbHbIM NOSIOTHOM U Naparn-
NenbHbIM YNOPOM C NMOMOLLbIO TONKaTe-
ns B 3a4H0K0 obnactb cTona nubHOro
CTaHKa n TaM CHUMUTE ee COo CcTona.

HacTpoiika napannensHoro ynopa
AN Hape3aHusi AOCOK

1.

3agHuii KoHel, napannenbHoro yno-
pa (65) HacTpouTb Ha MakcumarnbHO
BO3MOXHYIO ANNHY, U MMHUMYM Ha
BbICOTY LUNWHAENS NUBHOO NOMoT-
Ha (66).
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BHumaHue!

Mocne kaxgoro npouecca pacnunumsea-
HNA OCTOPOXHO NPOABUHbTE 3aroTOBKY
MeXxay nuibHbIM NOJIOTHOM U nNaparn-
NenbHbIM YNOPOM C NMOMOLLbIO TOJKaTe-
nA B 3a4HI0K0 obnactb cTona nubHOro
CTaHKa U TaM CHUMUTE ee CO cTona.

HacTtpoiika napannennHoro ynopa B
KayecTBe yrnopa npoAosfibHOro xoaa
ANA NonepevyHomn pacrnunoBKu

Ons pacnmnnBaHnUA TOHKMX 3aroToBOK
Bbl MOXeTe ncnonb3oBaTtb napansesnb-
HbIN ynop B Ka4ecTBe ynopa npoaosb-
HOro xoaa.

1.

OTKMHYTb NonepeyHbin ynop (69) Ha
cTon.

3afHuin KoHeL, NapannesnbHoro yno-
pa (67) HacTpouTb Ha BbICOTY Ha4a-
na nunbHOro nornoTHa (68).

A OnacHocTb!

Ecnu 3aroTtoBKy 3aKnUHUT, ee MOXeT
oT6pOoCUTbL B CTOPOHY. HacTpouTe
napannenbHbIA ynop Takum
06pa3om, YTOObI KOHLIbI 3aroTOBKU
He Kacanucb OQHOBPEMEHHO
NUILHOIO NOJIOTHA U
napannenbHoro ynopa.
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IE BHumaHue!

[Nocne kaxgoro npouecca pacnunmea-
HNA OCTOPOXHO NPOABUHbTE 3aroTOBKY
mMexay nunbHbIM NONTOTHOM U naparn-
NeNbHbIM YNOPOM C NMOMOLLbIO TOJIKaTe-
ns B 3aAHI0K0 06nacTb cTona NUbHOro
CTaHKa U TaM CHUMUTE ee CO CTona.

7.3 PacnunuBaHue ¢ nomo-
Wb NonepeyvyHoro ynopa

1. OTKuMHYTb NonepeYHbIn yrnop Ha
cTon.

2. Hactpoutb HEOOXOAMMBIN yron yno-
pa 1 3adMKCUpoBaTh C MOMOLLIbIO
3axuMHoro pblyara (70). MNonepeuy-
HbI YNop Ans KOCOW pacnunoBKu
MOXET NepecTaBnATLCS MakCUMyM
Ha 45°.

HactpouTb BbICOTY pe3a NurnbHoro
MosioTHa.

»

Bkntountb gBuratens.

o

MegneHHO NoaBOANTL 3aroTOBKY C
NMOMOLLIbIO NOMEepPeYHoro yropa K
NUIbLHOMY MOSOTHY U pacnunuTb 3a
0oauH pabouunit xoa.

o

BbIKMHOUYNTE UIHCTPYMEHT, €cnu HeT
HeobxoanmocTu npoaomkaTtb pabo-
Ty.

G] YkasaHue:

Ecnu nonepeyHbil ynop Bam He mpe-
b6yemcs, OmKUHbMe €20 6HU3.

7.4 KnuHoBMAOHLIN pe3

1. KeagpaTHbIVi N NPSMOYronbHbINA
Opyc pacnunuTb A Nony4YyeHus
HY>XHOW ANWHbI KnHa (cMm. "pacnu-
nBaHWe C NOMOLLIbIO NOMEepPEeYHOro
ynopa" n "PacnvnusaHue ¢ nomo-
LLblO NapannenbHoro ynopa").

2. TInoTHO npwxaTb 3aroToBKy K
YCTPOWNCTBY ANS KNMMHOBUOHOMO
pesa (71).
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3. 3anyctuTtb CTaHoK.

A OnacHocTb!

Mpu Hape3aHUU KNYHbEB CYyLUeCcTBY-
eT NoBbILWEeHHasi ONacHOCTb Nnornyye-
HUA TPaBMbl, MNOCKONbLKY pa6oTa
OCYLLEeCTBNSAETCA O4YeHb 6JIM3KO K
NUNbLHOMY NONOTHY. BeinonHsuTe
criegytolime Waru TONbLKO C NOMO-
WbIO TONKaTensl.

4. MepaneHHo NoABOAUTL Nonepey-
HbIlA YNOP C 3aroTOBKOWM K MUITbHOMY
NOMNOTHY M pacnunuTb 3a OOWH pa-
oounin xon.

5. OcTaHOBUTb CTAaHOK U MoAoXaaTh,
rnoka nurbHoe MosIoTHO OCTaHOBUT-
ca.

6. lNoTaHyTb Ha3agd NonepeYHbIn ynop
1 BbIHYTb KIUH.

8. CoBeTbl U pekoMeHAa-
LmMmn

+ [epen pesaHneMm: NpoBecTU Npo-
GHYI0 pacnuioBKy Ha NOAXOASALLMX
ocTaTtkax.

« Bceraa yknagpiBaTb 3arotoBKy Ha
CTON MUIBHOIO CTaHKa Taknum obpa-
30M, YTOGbI OHa He nepeBopayMBa-
nacb 1 He WwaTanacb (Hanp., ecnu
Jocka BbINykrasi, TO BbINYKIIO# CTO-
POHOI HaBepXx).

» B cnyyae AnvHHbIX 3aroToBOK: UC-
nonb3oBaTb NoaxoasLine NoacTas-
KW A1 3aroTOBOK, Hanpumep, ponu-
KOBYIO CTOWKY Unmu
OononHUTenNbHbIN cTon (cMm. "Toc-
TaBnsieMble NpuHaanexHoctun").

» CopgepxaTb B UNCTOTE MOBEPXHOCTb
CTONOB — B 0COGEHHOCTY yaanaTb
OoCTaTKU CMOJ1bl C MOMOLLbHO MOAXO-
asawero cnpest gns Texobenyxuea-
HUA 1 yxoda (MpUHaaNEeXHOCTb).
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9. TexobcnyxunBaHue n
yxoAa

A OnacHocTb!

Mepen BbINONHEHWEM NMoGLIX paboT no
Texo6CMyKMBaHMIO U OUUCTKE OTKIHO-
YUTb CETEBYIO BUIKY 3 PO3ETKU.

— OnuncaHHble B HacTosILLEM pa3aene
paboTbl N0 TEXOBCNYXUBAHWIO U pe-
MOHTY [JJOMXHbI BbINOSHSATLCS TOSb-
KO cneuuanucTamm.

— MoBpexaeHHble aeTanu, B 0COBEH-
HOCTV NpefoXpaHuTenbHble YCT-
poWicTBa, 3aMEHsITb TOMLKO OpUrK-
HanbHbIMKU YacTsMu. eTanu, He
npoBepeHHble 1 He 0A06pEeHHbIe
npousBoauTenem, MoryT npuBecTm
K HempeackasyeMoMy maTepuanb-
HoMYy yLiepOy.

— Mocne BbINonHeHUs Bcex paGoT no
Texo6CnyXMBaHMIO U O4YUCTKE CHOBA
YCTaHOBUTL ¥ NPOBEPUTL BCE MNpe-
JOXpaHUTENbHbIE YCTPOICTRA.

9.1 CmMeHa nunbHOro nonorT-
Ha

A OnacHocTb!

Cpa3sy nocne pacnunvBaHusA NUNb-
HO€ MONOTHO MOXEeT ObITb O4YeHb ro-
psYuMm — OnacHoOCTb Nony4veHUs
oxora! Nogoxaute, noka ropsayee
NMUIIbHOE NOJIOTHO OCTLIHET.

He ouunwanTte nunbHoe NOMOTHO ro-
PHOYNMUN XKNOKOCTAMMN.

OnacHocCTb nope3aTbCs Aaxe O He-
paﬁoTarou.l,ee nUNbHOEe NOJIOTHO.
Mpn cMeHe NUNbLHOro NOJIOTHa HOCKU-
Te nep4yaTtku.

Mpu c6opke 06s3aTENbLHO YYUTHI-
BaWTe HanpaBneHWe BpaLweHUs
nUNbHOro nonoTtHa!

1. OnycTuTb NUNBHOE NOMOTHO MOJHO-
CTblO BHU3.

2. CHsTb 3alWMTHYO KpbILKY (73) Ha
ALWMKe Ans CTPYXKW. [ns aToro:

— OTKpyTUTb BUHT (74) KpenneHus
npenoxpaHUTENbHON KPbILLKK
(72)

— MNOBEPHYTb AepXaTenb 3aLuT-
HOW KpblWwkK Ha 1/4 obopoTa n

— MNPUNOAHSATL HABEPX 3aLLUUTHYHO
KPBILLKY, BbITALLUTL YEPE3 HI3 1
COXpaHWTb.

A OnacHocTb!

— He yAnuHATL MHCTPYMeHT Ans
ocnabneHus NUNLHOrO NONOTHA.

— He ocnabnarb cTsxHoOM 6onT,
yAapAsa no UHCTPYMEHTY.

3. Ocnabutb ctskHon 6onT (75) kpe-
NNeHns NUBHOro NOMoTHa C MOMO-
LLIbIO FAaEYHOTO KItoya (resas pesb-
6al). ns yoepxumBaHus
MCMOSb30BaTb raeYHbIN KioY C OT-
KPbITbIM 3€BOM Ha Hapy>HoM chnaH-
Le NunbHoro nonotHa (77).

4. OCTOPOXHO CHATb HapPYXHbIN hna-
Hew nNunbHoro nonoTHa (77) co
WNUHAENS NUbHOro nonoTHa. Mpu
3TOM MPOYHO AepKaTb NUIbHOE MNo-
NOTHO.



5. CHATb NUNbHOE NOMOTHO CO LUMWH-
aensa nunbHOro nNoJioTHa.

6. O4MCTUTb NUNbHOE MOMOTHO, BHYT-
PEHHWUI hnaHew, NMNNBHOro NOJSIoT-
Ha (76) n HapyXHbI draHew, NUIb-
Horo nonotHa (77).

A OnacHocTb!

He ncnonb3yiTte ouncTutenbHble
cpeacTBa (Hanpumep, AN yaaneHus
OCTaTKOB CMOfbl), KOTOpbIe pa3py-
LWAKOT 35IeMEeHTbI U3 Nlerkux cnna-
BOB; B NPOTUBHOM Cry4yae 3TO MoO-
XeT oTpuuaTenbHO NOBNUATL Ha
NpPOYHOCTbL AeTanem.

7. BcTaBuTb HOBOE NUMLHOE MOSIOTHO
(y4yuTblBaTb HanpaBneHve BpaLle-
HuA!).

[
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A OnacHocTb!

Ucnonb3ynte TONbLKO NUMbHbIE AM-
CKW, COOTBETCTBYIOLME CTaHOAPTY
EN 847-1 (cm. «TexHMYeckue xapak-
TEePUCTUKN») — B crny4yae UCNONb30-
BaHUS HenoaxoAsLMX Unu noBpe-
XOEHHbIX NUNbHbLIX AUCKOB Noa
OeACTBMEM LIeHTPOGeXHOWN cunbl
BO3MOXHO pa3fieTaHue OCKOJIKOB.

3anpeu4aeTc;| UCNoNib30BaTb:

— MWNbHbIE NONOTHA, yKa3aHHasA
MaKcuMMmanbHasi YacToTa Bpalle-
HUS KOTOPbIX MeHbLUe, YeM Yac-
TOTa BpaLleHUs Bana NnunbLHoro
cTaHka (cMm. ,,TexHu4yeckue xapak-
TEepUCTUKU®);

— MWNbHbIE NONOTHA U3 BbICOKONe-
rMpOBaHHOW ObICTpOpeEXyLLen
ctanu (HSS unun HS);

— MUNbHbIE AUCKXU C BUOUMbIMU NO-
BPEXAEHUSAMU UNN NPU3HaKaMun
Aecdopmaumu;

— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— MoHTUpynTe NUNbLHOE NOMIOTHO
TONbLKO C OPUrMHaNbHbIMU YacTA-
MU.

— He ncnonb3ynte npomMexyTou-
Hble KOfbLia; MHa4Ye NunbHoe no-
FIOTHO MOXeET pacluaTaTbCA.

— MunbHble NONOTHa [OMKHbLI MOH-
TUPOBATbLCS TaKUM 06pa3om, YTo-
Obl Npu paboTte He 6bINO Anc6a-
flaHca 1 ygapoB U OHM He
pacwaTbiBanucb.

8. YcTaHoBUTbL HapyXHbI dnaHel,
nunbHoro nonotHa (77) (oBa Beay-
LUMX BbICTyNa Ha Hapy>HOM dnaH-
Lie NUIbHOro NosoTHAa AOSMKHbI MO-
nacTtb B 06e BbleMKM LWNUHAENS
NUNBHOTO NOMNOTHA).

A OnacHocTb!

— He yAnNvHATbL MHCTPYMEHT ANA
NPUBUHYUBAHUA NUNBHOrO No-
notHa.

— He 3aBMHYMBaTL CTsIXXHOM GoONT,
yAapAs N0 UHCTPYMEHTY.

9. TlNoBopaymBaTh CTXHOM 6onT (75)
KpenneHus NuibHOro nonoTHa (ne-
Basi pe3bbal) u 3ataHyTb. [Ansa yaoep-
XXMBaHMWS UCMOSb30BaThb KOMNbLEBON
KMoY Ha HapY>XHOM dnaHue nunb-
Horo nonotHa (77).

10. YcTaHOBMWTb 3aLLUTHYHO KPbILLKY (79)
Ha ALWMKe Ans CTPYXKkW. [ins atoro:

— HapeTb 3aLLMTHYIO KPbILLIKY.

— 3admkcupoBaTb gepxaTenb 3a-
LLIUTHOM KpbIwkK (78) (koHew,
Aepxatens 3aluMTHOW KPbILLKM
AOIMKEH NokasblBaTb BHU3.).

— 3ataHyTb BUHT (80) kpenneHuns
NPeAoXPaHNTENBHOW KPbILLKK.

PYCCKWI

9.2 BblpaBHMBaHME pacKnu-
HUBaKOLLEro Hoxa

m YkaszaHue:

PacknuHusarouwuli HOX 8bIPOBHEH M0
OMHOWEHUIO K MUbHOMY 0/I0MHY
yXxe Ha 3ago0e. Hecmomps Ha 3mo He-
06X00UMO peayrnsipHO NPo8epsimb pac-
CMosiHUE Mexdy pacKuHU8aroWuUM Ho-
JKOM U MUITbHbIM 10I0MHOM U fpu
Heobxodumocmu ebipagHU8aMb.

[1ns BblpaBHMBAHWS pacKMHMBaOLLE-
ro HOXa CHa4ana:

1. OnycTuTb NUNBHOE NOIOTHO MOSHO-
CTblO BHU3.

2. CHsATb 3alUTHYO KpbILLKY (83) Ha
ALWVKe ANS CTPYXKW. [ns aToro:

— OTKpyTUTb BUHT (81) KpenneHus
NpefoXpaHNTENbHOW KPbILLIKK
(82),

— TMNOBEPHYTb AepXaTenb 3aLuT-
HOW KpbIWKK Ha 1/4 obopoTa n

— MPUNOAHATb HaBepPX 3aLUMTHYIO
KpbILWKY (83) BbITAWNTL Yepes
HW3 1 COXPaHUTb.

HacTtponka paccTtosiHua oo
NUNbHOro NONOTHA:

PaccTosiHve mexay Hapy>XHbIM Kpaem
NMUIBHOO MOJTOTHA U PACKITMHNBAOLLMM
HOXXOM AOJIKHO COCTaBNATb 3 — 8 MM.

PacknuHmBaoLwmnin HOX OOIMKEH BbICTY-
naTb OT CTOMAa NUMbHOIO CTaHKa MUHK-
MYM Ha TaKoe e pacCTOsiHWE, KaK 1
NUNbHOE MOMOTHO.
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1. OcnabuTb KynavkoByto ranky (84)
Ha gepxaTerne packnvHUBaLWEro
HOXXa Ha OAWH NOBOPOT.

2. BbIpoBHATL paccTosiHue mexay
PacKMHMBAIOLLMM HOXOM W MWNb-
HbIM MOMOTHOM.

3. HacTtpouTb BbICOTY packnuHuBato-
LLlero HoXa B COOTBETCTBMU C MUIb-
HbIM MOMOTHOM.

G] YkaszaHue:

lpu 3amseusaHuu Kynaykosol 2aliku
cnedume 3a mem, Ymobbi 0ba ebicmy-
na (85) Ha cnpsaraemon getanu gepxa-
Tens packiMHMBALOLLEro HoXa Haxoau-
NNCb B LUWHE aepxaTens
packuHusarou|e2o Hoxa.

4. 3aTaHyTb KynayKoBYHO ravky.

Mocne BblpaBHMBAHWUSI CHOBA NOAHATH
NUNBbHOE NOMOTHO Ha HYXKHYH BbICOTY U
YCTaHOBUTb 3aLUMTHYIO KPbILLKY Ha
ALMKe ANS CTPYXKKK.

9.3 Cwmaska ycTponucTsa ans
perynmpoBKU BbICOTbI
MUMAbLHOIO NONOTHA

1. TMoBepHyTb BpalLaloLWMAcs pblyar
(87) NnpoTuB YacoBOW CTPENKN A0
ynopa, AepxaTtb ero v NogHSATb B
HauBbICLLEE MOSIOXEHNe.

2. CmasaTb NOBEPXHOCTU CKOMbXe-
HWS1 YCTPOWCTBa ANS perynnpoBKu
BbICOThI (86) 1 Heckonbko pa3s noa-
HATb U ONYCTUTb NUIMbHOE MOJOTHO,
4TOObI CMa3ka paBHOMEPHO pac-
npeaenvnacb Ha NOBEPXHOCTSIX
CKOINBXKEHUS.

72

9.4 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

XpaHuUTe CTaHOK TakKUM o6pasom,

— YTOObl Ha HeM He Mornu pabo-
TaTb HEYNONMHOMOYEHHbIe nuua u

— HUKTO He MOT NOPaHUTbLCA O CTO-
ALLMUNA CTAHOK.

: 3

He xpaHuTb cTaHOK B He3alULLeH-
HOM Bupe Ha OTKPpbITOM BOo3ayXxe
UNN BO BJTAXXHbIX yCITOBUAX.

BHumaHue!

9.5 TexobcnyxusaHue

MepeAa KaxabIM BKIOYEHUEM

— Bwu3yanbHbIil KOHTPOMb, COCTaBNS-
€T NN paccTosiHMe MeXay NUIbHbIM
NOSIOTHOM W PACKIMHMBAKOLWMNM HO-
XOM 3 - 8 MM.

— BwusyanbHbIN KOHTPOIb, pacnono-
XKEHbl NN NMUIbHOE NOMOTHO U pac-
KITMHUBAIOLLIMA HOX COOCHO.

— MpoBepuTb, He NOBPEXAEH NN ce-
TeBoWi kKabesb 1 Tekep; NoBpex-
[eHHble YacTu Npu HeoBXoAMMOCTH
JOJDKEH 3aMEHUTb 3NIEKTPUK.

anI KaXXAOM BbIKITHO4YeHUU

MpoBepuThb, 4TOOLI BpaLLeHWe NunbHO-
ro norioTHa no UHepLUMn ONUMOCh He
6onblue 10 cekyna. Mpu 6onee gnu-
TenbHOM BpallleHnn obpaTuTech B cne-
LManma3npoBaHHY0 MacTepckyto!

1 x B Mecsiy, (npu exxeaHEBHOM
Mcnonb3oBaHUK)

— YpansTb CTPYXKY C MOMOLLbIO Mbl-
necoca Unm KUCTOYKM.

— CwmasblBaTb MacrnioM Hanpasnsio-
LUyt NMOMEepeYHoro yropa.

— CwmasbiBaTb KOHCUCTEHTHON CMas-
KOW pbl4aXKHOEe YCTPOWCTBO ANA pe-
rynMpoBKK BbICOTHI (CM. 9.3).

Kaxpgble 300 pabouunx yacoB

MpoBepuTb Bce pe3bGoBbie coeanHe-
HWSI, MPU HEOBXOAMMOCTM 3aTSHYTh.

10. TpaHcnopTUpoOBKa

+ T[lonHocTblo OonyCTUTb NUNbHOE Nno-
JTOTHO.

» CHATb UNY 3aKpenuTb MOHTUpYe-
Mble getanu (ynop npoAosibHOW no-
Aauun 1 napannenbHblii ynop, kapet-
Ka, YAnuHeHne ctona).

« [pu nepecbinke ucnonb3oBaTtb Mo
BO3MOXHOCTU OPUrMHanbHYH yna-
KOBKY.

TpaHcnopTUPOBKa C MOMOLLbIO Kpa-
Ha

Mpu TpaHCMOPTUPOBKE C MOMOLLbIO
KpaHa UCrornb3ynTe OTKUAbIBAKOLLMECS
KBEpXY NMPOYLUMHbI ANt KpaHa Ha cTone
MUNBHOTO CTaHKa.

A OnacHocTb!

Mpu TpaHCNOPTUPOBKE C NOMOLLLIO
KpaHa noABWXKHbIe AeTanu, Takue
KaK napannenbHbIi ynop, konbLie-
BOM KIIOY U T. M., MOFyT pacwaTartb-
CAl M BbINacTb.

Mepen TPaHCNOPTUPOBKOWM CHUMUTE
WInKn 3aKpenuTe NOABUXKHbIE U He3a-
KpenrneHHble MOHTUPYeMbIe AeTanu.

11. TllocTtaBnsemblie NpuHa-
OJIeXXHOCTU

[lns BLINOSHEHNA OCOBLIX 3a4a4 B cre-
uManM3nMpoBaHHOM MarasuHe Bbl nony-
yuTe criegyroLime nNpuHaanexHocTu —
PVICYHKM HAXoAATCs Ha 06GpaTHoOi CTo-
poHe c3agu:

A [ononHuTtenbHbIA cTON
MOHTUMpYeTcs cOoKy 1 c3aaun
pasmep 1030 mm x 660 mMMm;

CO CKIMagHbIMM OMOPHbLIMU HOXKa-
M.

B Tatpybok ans otcackiBaHMSA CTPYX-
K
anametp 100 mm, Anga nogcoeauHe-
HWSI KPYTNOMUITBHOTO CTaHKa K YCT-
POWCTBY ANsi OTCaCbIBAHNS CTPYX-
Kn,



C Cnpeit gna TexobcnyxumBaHua u
yxoga
Onsi yoaneHus octaTtkoB CMOIbI 1
3alLMTbl MeTanIM4Yeckmx NoBepPXHO-
cTen.

D [unbHoe nonotHo CV 450%2,5%x30
36 Bonuni 3y6 ans rpybon, ObI-
CTpPOW NpOAOSIbHON 1 NonepeYHon
pacnunoBKN B MATKOW ApeBECHHE.

E TMunbHoe nonotHo HM 450%3,5%x30
32 nnockui 3y6 nogxoouT ans cy-
POBbIX YCMOBUIA UCMONb30BaHUS,
cTpouTenbHasi ApeBecKHa, onany-
DOOuYHble JOCKK, ocTaTkn 6eToHa, ra-
306€TOH, CTPYXEYHble NAnTbI.

F TMunbHoe nonotHo HM 450x%3,8x30
66 cMeHHbIN 3y6 Ans uenbHow ape-
BECWHbI, MPOOOSBHON 1 nonepey-
HOW PacnuoBKu.

G Ponukosas ctorka RS 420
H Ponukosas ctonika RS 420 G

I Ponukoeas ctoiika RS 420 W

12. PeMmoHT

A OnacHocTb!

MopyuawiTe pemoHT Baluero anekTpo-
WHCTPYMEHTA TOMbKO KBanuduumpo-
BaHHbIM crieumanucTam. [Ina pemoHTa
AOIMKHBI NCMOMb30BATLCS TOMLKO OpU-
rMHanbHble 3anacHble YacTu. 31o obec-
NneyYynT CoXpaHeHue aKcnyaTaLMoHHON
Ha[EXXHOCTWN SNEKTPONHCTPYMEHTA.

[nsa pemoHTa HcTpymeHTa Metabo 06-
pawanTecb B permoHansHoe npeicra-
BuUTenbLcTBO Metabo. Agpec cm. Ha can-
Te www.metabo.com.

Cnunckn 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKa-
yaTb ¢ canta www.metabo.com.

13. 3awwmTa oKpyxaroLien
cpeabl

YNakoBOYHbIN MaTepuarn MHCTPYMeHTa
Ha 100 % noaxoauT Ansi BTOPUYHOWN
obpaboTku.

Mpuvweawe B HErOQHOCTb 3MEKTPO-
npubopbl M NPUHAANEXHOCTU coaep-
xat 6onbLIoe KONMYeCTBO LIEHHOTO Cbi-
pbsi M MNacTMacchbl, KOTopble
Heobx0aMMO OTNPaBUTb HA BTOPUYHYHO
06paboTky.

[aHHoe pykoBOACTBO Takke Harnevara-
HO Ha GeneHon bymare, He copepxa-
Len xnop.

14. [Mpobnembl U Henonagkn

A OnacHocTb!

Mepen KaxAabiM ycTpaHeHUeM Heno-
napok:

1. BbIKNK4YUTb CTAHOK.
2. BbiTawuTb CETEBOW LUTEKEP.

3. MopoxpaTb, NOKa OCTaHOBUTCA
NUNbHOE NONOTHO.

Mocne Kaxporo ycTpaHeHUs Henona-
AOK CHOBa YCTaHOBUTb U NMPOBEPUTb
BCe NpefoxXpaHuTerb-Hble YCTPOW-
cTBa.

OBuraTtenb He pa6oTtaeT

Pene MMHMMarbHOIO HanpspKeHus cpa-
6oTasno B pesyfbTaTe BPEMEHHOo OT-
CYTCTBUSA HaNPsSHKEHNUS:

— CHOBa BKIMHO4YANTb.
ceTeBoe HanpsaXeHne OTCYyTCTBYyeT:

— npoBepuTb kabenb, WTeKep, po3eT-
Ky 1 npefoxpaHuTerb.

[Buratenb neperpencs, Hanpuvep, B
pe3ynbTaTe 3aTynMBLUErOCs NUIBbHOTO
MOMOTHA UMW 3aCTPEBaHUS CTPYXKU B
Kopryce:

— YCTPaHWUTb NPWUYMHY Neperpeea,
OCTaBWTb Ha HECKOMBbKO MUHYT
OCTbIBaTb, 3aTEM CHOBA BKIMHOYNTb.

PYCCKWI

B osuratensb nocrtynaetT CITULLIKOM HU3-
KOe ceTeBoe HanpsaxeHue:

— WNCNoNb30BaTb KOpOTKVIl7I nposog
munu npoeog c bonee KPYnHbIM MO-
nepevyHbIM ce4yeHnem
(= 2,5 Mm2).

— BbI3BaTb 3N1EKTPUKa N NPOBEPUTL
cucremy SﬂeKTPOCHa6)KeHMe.

CHuxaetca npon3BoauTesibHOCTb
NMUNbHOIO CTaHKa

MunbHoe NonoTHO 3aTynunocsk (Ha no-
BEPXHOCTU NUMbHOIO NONOTHA MNK 3a-
FOTOBKW BO3MOXHO MMEIOTCS NMPUXKOTN):

— 3ameHUTb NUNbHOE NOMOTHO (CM.
pasgen "TexobcnyxuBaHue u
yxog").

3acTpeBaHue CTPYXKU

OrTcacbiBatowee yCTpOﬁCTBO He noa-
KInto4YeHo nmbo He crnpaBndeTca:

— noAcoeanHUTb NaTpybok Ans otca-
CblBaHWS CTPyxkM (cMm. "lMocTaBnse-
Mble NpUHaAnexHocTn") n otcachbl-
BatoLLlee YyCTPONCTBO UMK

— NOBbLICUTbL MOLLHOCTb OTCacbhiBato-
LLLero ycTpomncTaa.

Bpauwatowmics peiyar gnsa perynm-
POBKM BbICOTbI MUIILHOTO NMOMOTHA
pa6oTaeT Tyro

PblyaxkHOe yCTPOWCTBO AN peryrnpoB-
KM BbICOTbI 3aCManuBaeTcs:

— O4YMCTUTb pPblYaXXHOE YCTPOWCTBO
ONsi perynmpoBKU BbICOTbI U CMa-
3aTb Crperiem Ans O4YUCTKM U yxoaa
(cm. "TMocTaBnsiemble NpuHagnex-
HocTW”) (cM. pasgen , Texobcnyxu-
BaHue u yxoa“).
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15. TexHM4eckne xapaKTepUCTUKU

HanpsixeHue 400/ (3~ 50 I'y)
HomuHanbHbIN TOK 7,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. 16
CTeneHb 3aWUThbl IP 54
Yucno o60poToB ABUraTens My 2800
MowHocTb aBurarens
MoTtpebnsemasn mowHOCTb P4 kBT 5,5 kBT S6 40%
OtpaBaemas molHocTb Py kBT 3,2 kBT S1 100%
MakcrmanbHoe nonHoe conpoTUBMNEHUE ceTu oM 0,25
CKopoCTb pe3aHusi NUIbLHOro NofIoTHa NpUoG”n. m/c 66
TonwuHa packsIMHMBaKOLWEro HoXxa MM 3,0
MunbHBLIA AUCK
AvameTp NUIbHOro ANCKa (HapYXXHbIN) MM 450
OTBEPCTME NUINBHOIO Ancka (BHYTpU) MM 30
LUMPUHA pacnunoBKn MM > 3,2
MaKC. TOMLUMHA OCHOBbI NUIBHOIO AMcKa MM <28
BbicoTa pe3a MM 140
Pasmepbl
[nvHa cTtona MM 1030
LnpwuHa ctona MM 660
OnuHa yanuHeHns ctona MM 800
WnpuHa yanuHeHus ctona MM 500
BeicoTa (cTON NMnbHOro cTaHka) MM 850
BeicoTa (MonHocTbI0) MM 1020
Bec nonHocTblO, NpUGH. K 102
FapaHTMpOBaHHbIN YPOBEHbL 3BYKOBOM MoOLWHOCTU cornac- | ab (A) 109,0
Ho DIN EN 1870-1 (2007)*
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBfieHUs COrnacHo
DIN EN ISO 3744 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
MeTopn uamepeHus: nog Harpyskom
YpoBeHb AaBreHus Bo3fe yxa onepartopa ab (A) 88,0
MorpewHocTb K ab (A) 3,8
[Onana3oH TemnepaTtypbl OKpyXalLen cpeabl °C -10 ... +40

* Yka3aHHble 3Ha4YeHUs SIBMAKTCA SMUCCUOHHBIMU NMoKasaTensiMu 1 NpeAcTaBnsioT co6oi 0O4HOBPEMEHHO HaAEXHble 3HaYeHUs
Ansi paboyero mecta. XoTsl SMUCCHOHHBIA YPOBEHb M YPOBEHb BO3ENCTBUSI MOFYT COOTHOCUTLCS, 3TO HE NMO3BONSET caenaTth
OfHO3HauHblEe BbIBOABI, HY>HO N1 NPeanpUHIMAaTh AOMOMHUTENBHBIE NPEeAOXPaHUTENbHBIE Mepbl Unu HeT. K dhakTopam, KoTo-
pble 06yCcrnaBnuBaoT MMEILLMIACSA Ha pabodYeM MecTe ypoBeHb BO3AEUCTBUSA, OTHOCATCS XapakTepHble 0COGEHHOCTM paboyero
NOMELLEHUS 1 ApYTYe LIYMOBbIE UCTOYHUKM, HanpumMep, KONMYeCcTBO MaLlWH U ApYrux coceaHux paboumnx npoteccos. [JonycTu-
Mble 3Ha4YeHUs Ansa pabourx MeCT MOTyT BapbUpoBaThCS B 3aBUCUMOCTM OT pervioHa. [laHHasi MHchopMaLmsi JOMkKHa BCe e

I'IO6y/JMTb nonb3oBaTtena Npoun3BecTu Gonee TWaTesibHYy0 OLUEHKY yrpo3bl U pUCKa.

74




PYCCKWNM

ERL

UHpopmauua pna nokynartena:
CepTudumkaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpok gevicteus ¢ 19.06.2014 no 20.01.2019 .,

BblaaH pecnybnukaHCKUM yHUTapHbIM npeanpustueM «benopycckuin rocyjapCTBEHHbIN
MHCTUTYT MeTpornoruiny; Pecnybnuka benapycek, 220053, r. MuHck, CTapoBuUneHCcKui
TpakT, 93; Ten.: +375172335501; atTectat akkpegutaummn: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CtpaHa nsrotoBnenus: epmaHus
MpoussoauTenes (3aBOA-U3rOTOBUTEND):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, Nepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTabo Epasusa”

Poccus, 127273, Mockea

yn. bepe3oBas annes, A 5 a, ctp 7, odumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[arta nponsBoacTea 3awmndposaHa B 10-3HAYHOM CEPUAHOM HOMEPE UHCTPYMEHTA, yKasaH-
HOM Ha ero wunbauke. 1-s undpa obosHavaet rog, Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo usgenve
npousseneHo B 2014 roay. 2-a n 3-a undpbl 0603Ha4aT HOMEP HeAEeNW B rody NPoOM3BOACT-
Ba (c 1o no 52i0).

MapaHTWiAHBIV cpok: 1 rof ¢ AaThl NPOAaXM

Cpok cnyx6bl MHCTpyMeHTa: 5 neT ¢ AaTbl U3roTOBMNEHUS
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