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Le masque FLIP-FLAP est conforme a la directive 89/686 CEE relative aux équipements de protection individuelle. Cette conformité est établie par le respect des normes EN
175, EN 166, EN 168 et EN 379.

Organismes notifiés

Cellule : [DIN CERTCO Gesellschaft fiir Cagoule / Ecran de garde : itorGen

Konformitatshewertung mbH ECS GmbH - European Certification Her\nce

Alboinstr. 56 Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

12103 BERLIN i

GERMANY Huttfeldstralte 50

Identification number of the Notified Body: 0196 73430 Aalen, Germany

Ne identification : 0196 Ne identification : 1883

Ce manuel est destiné a vous aider dans I'utilisation du masque FLIP-FLAP, livré prét a I'emploi. Pour votre protection, lisez attentivement ces instructions avant I'utilisation et
informez-vous convenablement auprés de votre responsable de sécurité.

AVANT UTILISATION

-Vérifier le bon état général du masque, les réglages du serre-téte.

-Vérifier le bon positionnement et I'état des écrans de garde et du filtre. En cas d'anomalie, veuiller procéder a sa remise en état.

-Vérifier que les films protecteurs sont retirés sur les écrans de garde extérieur et intérieur.

-Vérifiez si le niveau de protection correspond aux procédés de soudage employés. Pour vous aider dans votre choix, référez vous au tableau «Procédés de soudage».

FONCTIONNEMENT

Le masque FLIP-FLAP posséde 2 positions.
1 - Visiere levée, pour les opérations hors soudage type meulage.
2 - Visiére baissée avec un écran de teinte 11, pour les opérations de soudage.

PRECAUTIONS

 Le masque est utilisable pour tous les types de procédés de soudage excepté le soudage Oxyacétyléne, le soudage laser et au gaz.
 Un écran de garde extérieur et intérieur doivent étre placés systématiquement de part et d'autre du filtre. L'absence d'écran peut provoquer des dommages irréversibles et
un danger pour votre sécurité.

Teinte claire 0

Teinte foncée 11

Dimension du filtre 110x90x10 mm
Temps de réaction manuel
Alimentation aucune

Poids 425 gr
Champs de vision 97x80mm
Champs d’application MMA 25>150 TIG 25>175 MIG-MAG 25>200
Garantie 1an

Temps d’utilisation -5°C/ + 55°C
Température de stockage -20°C / + 70°C

REGLAGE SERRE-TETE

Le masque FLIP-FLAP est équipé d'un serre-téte qui offre 4
réglages au soudeur : largeur , hauteur (1), inclinaison (2) et
ajustement longitudinal (3)

ENTRETIEN / MAINTENANCE

o Date / Délai de péremption : Pas de date de péremption pour ce produit mais avant chaque utilisation I’état de votre masque FLIP-FLAP doit étre vérifié.

e Le masque FLIP-FLAP ne doit pas chuter au sol.

« Ne pas placer d’objets lourds ou d’outils sur ou dans le masque afin de ne pas endommager le filtre ou les écrans de garde.

o La détérioration du filtre optoélectronique ou de son écran de garde réduit la vision et le niveau de protection. Remplacez immédiatement les éléments détériorés.

» N'utilisez aucun outil pour enlever des éléments du masque ou du filtre, ceci pouvant entrainer des dommages pouvant provoquer des blessures ou annuler la garantie.
o Nettoyer le filtre Optéo-électronique avec un coton propre ou un chiffon spécial pour objectifs.

o Nettoyer et changer régulierement les écrans de garde.

o Nettoyer I'intérieur et I'extérieur du masque avec un détergent-désinfectant neutre.

« N'utilisez pas de solvant.

ATTENTION

o Cet équipement est destiné uniquement a la protection des yeux contre les rayonnements ultraviolet et infrarouge, les projections incandescentes et étincelles provoquées
lors des opérations de soudage et coupage.
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e Le masque FLIP-FLAP n’est pas congu pour vous protéger contre des chocs importants ou des impacts tels que, des fragments de disques abrasifs ou de disques de meu-
lage, pierres et autres outils de meulage, mécanismes explosifs ou liquides corrosifs ... (liste non exhaustive).

Une protection appropriée doit étre utilisée lorsque ces dangers existent.

e Le bandeau du serre-téte peut éventuellement engendrer des allergies chez les personnes sensibles.

o Le filtre opto-électronique du masque FLIP-FLAP n’est pas étanche et ne fonctionnera pas correctement s'il a été en contact avec de I'eau.

o Les températures d'utilisation du filtre opto-électronique sont de -5°C a +55°C.

e Les températures de stockage du masque FLIP-FLAP sont de -20°C a +70°C.

ETIQUETTE DE SECURITE

Cette étiquette est affichée a I'intérieur du masque de soudage. Il est important que I'utilisateur comprenne la signification des symboles de sécurité. Les numéros de la
liste correspondent aux numéros des images.

Légende :

A. Attention! Prendre garde! Il existe des dangers possibles, comme indiqué par les différents symboles.

1. Lire attentivement les instructions avant d'utiliser le matériel ou de souder.

2. Ne pas retirer I'étiquette de prévention et ne pas peindre sur cette étiquette.

3. Respecter les consignes de réglages et d’entretien du filtre, des écrans de garde, du serre-téte et de la cagoule.

4. Inspectez soigneusement le masque et son filtre UV/IR. Remplacer immédiatement les pieces usées ou endommagées. Fissurés, rayés, les verres filtrants ou les écrans de
garde réduisent sérieusement la protection. Remplacer les immédiatement pour éviter d'endommager vos yeux.

5. Attention, si le filtre UV/ IR ne se teinte pas en soudage ou en découpage, arréter immédiatement. (Consulter la notice d'instructions)

6. Le rayonnement de I'arc peut provoquer des briilures aux yeux et sur la peau.

6.1. Utiliser un masque de soudage avec une filtration ou une opacité correcte. Porter des vétements de protection complets.

6.2. Le masque, le filtre et les écrans de garde ne garantissent pas une protection illimitée contre des chocs ou des impacts importants, des mécanismes explosifs ou liquides
corrosifs. Eviter le soudage ou le découpage dans ces environnements séveéres.

6.3. Ne pas souder ou découper au dessus de votre téte avec ce masque.

7. Eloignez votre téte de la zone enfumée. Utilisez une ventilation forcée ou un systéme local d’aspiration pour éliminer les fumées.

8. Le soudage-découpage oxyacétyléne, au laser ou au gaz n'est pas autorisé avec ce masque.
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The welding helmet FLIP-FLAP complies with EEC directives 89/686 CEE. This confirmity is established in compliance with EN 175, EN 166, EN 168 and EN 379.

Notified bodies / organisations :

Cell :  [DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatsbewertung mbH

Alboinstr. 56

12103 BERLIN

GERMANY

Identification number of the Notified Body: 0196,

Identification number : 0196

Welding hood / Protection
screen :

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstralte 50

73430 Aalen, Germany

Identification number : 1883

This welding helmet is delivered ready for use. For your protection, please read carrefully these instructions and consult with a qualified instructor prior to operation.

BEFORE WELDING
-Check that the welding helmet is in good condition and headband adjustment.
-Check whether the front cover lens, the front frame and filter are inserted and fixed in place. In case of anomalie, please proceed to its reconditionning.
-Make sure that the protection films on both screens are removed.
-Check that the protection level matches your welding processes. Please refer to the following chart to help your choice (cf. welding process board)

OPERATION

The FLIP-FLAP helmet can be used in two positions:
1- Visor up; for general works i.e. grinding (not suitable for welding).
2- Visor down; for welding work - Shade 11 screen..

PRECAUTIONS

» The welding helmet is suitable for use with virtually all welding processes except Oxy-Acetylene welding, laser welding and gas welding.
e Standard protective screens must be installed on both inside and outside surfaces of the module. Failure to use protective screens may constitute a safety hazard or
result in irreparable damage to the module.

Clear shade 0

Dark shade 11

Filter dimension

110x90x10 mm

Reaction speed Manual
Power supply no
Weight 425gr
Field of vision 97x80mm

Applications MMA 25>150 TIG 25>175 MIG-MAG 25>200
Warranty 1an
Application temperature -5°C/ + 55°C

Storage temperature

-20°C / + 70°C

HEADBAND ADJUSTMENT

The FLIP-FLAP is equipped with a headband which can be adjsuted in multiple ways to
suit the welder: width, height (1), longitudinal inclination (3) and adjustment (2).

MAINTENANCE
 Expiration date: No expiration date for this product but the state of the FLIP-FLAP welding helmet must be checked before each use.
¢ The welding helmet must not fall down.
» Do not put any heavy tools/objects in or on the helmet in order not to damage the filter or the protective screens.
» The deterioration of the filter or its protective screen can reduce the vision field or the protection level. Replace the damaged parts.
» Do not use any tools or other sharp objects to remove any components of filter or helmet. Doing so may damage filter or helmet preventing proper function, possibly
causing injury or cancellation of the warranty.
o Clean the filter with a clean cotton or with a special rag for lens.
» Clean and change protective screens on a regular basis.
« Clean the inside and the outside of the helmet with a neutral disinfectant product.
* Do not use any solvent.

WARNING
» Use the welding helmet only for eye and face protection against harmful ultra violet and infrared radiation, sparks and spatter from welding.
 This product will not protect you against serious impact hazards such as, fragments of grinding wheels or abrasive discs, stones, or other grinding tools, explosive
devices or corrosive liquids (non exhaustive list). Appropriate protection must be used where these hazards exist.
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« The hairband may cause allergies to sensitive people.

« The opto-electronic filter of the FLIP-FLAP is not waterproof and will not work properly if it has been in contact with water.
o Application temperature of the filter is from -5°C to +55°C.

 Storage temperature of the FLIP-FLAP is from -20°C to +70°C.

SAFETY LABEL
This label is displayed inside the welding helmet. It is important that the user understands the safety symbols signification. The list numbers match image numbers.

Legend :

A. Warning ! Beware ! There are possible dangers as per the different symbols.

1. Read the instructions carefully before using the product or before welding.

2. Do not remove the warning label and do not paint on it.

3. Follow settings instructions and maintenance of the filter, the protective screens, the headband and the hood.

4. Inspect the helmet and the UV/IR filter carefully. Replace damaged or worn parts immediately. Cracked, scratched, filter glasses and protective screens decrease protec-
tion. Replace them immediately to avoid damaging your eyes.

5. Warning, if the UV/IR filter does not tint whilst welding or cutting, stop immediately and consult the user manual.
6. Arc radiation can cause eyes and skin burns.
6.1. Use a welding helmet with a good filtration or opacity. Wear complete protective clothing..

6.2. The helmet, filter and protective screen do not gurantee unlimited protection against, shocks, impacts, explosions or corrosive liquid. Avoid welding or cutting in rough
envirionment.

6.3. Do not weld or cut above your head with this helmet.
7. Keep your head away from the smoke-filled area. Use a forced ventilation or a local aspiration system to eliminate smoke.

8. The oxyacetylene welding-cutting, laser or gas is not authorised with this helmet.
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Der FLIP-FLAP SchweiBhelm ist richtlinienkonform mit der europdischen Richtlinie tGiber personliche Schutzausriistungen 89/686 CEE und stimmt mit den erweiterten Normen

EN 175, EN 166 und EN 168 (iberein.

Notifizierte Stellen:

Zelle :  [DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatshewertung mbhH
Alboinstr, 56
12103 BERLIN
GERMANY

Maske / Schutzschirm:

ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Identification number of the Notified Body: 0196
Identifikationsnummer: 0196

Identifikationsnummer: 1883

Der SchweiBhelm wird betriebsbereit ausgeliefert. Zu Ihrem Schutz und um sicherzustellen, dass der FLIP-FLAP SchweiBhelm
richtig funktioniert, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch und befragen Sie Ihren Experten fiir Sicherheit.

VOR DEM GEBRAUCH

- Den guten Zustand des Helmes, die Regelung des Schweibandes priifen.

- Den korrekten Sitz und den guten Zustand der Scheiben und des Filters priifen. Bei Fehler, Giberholen.

- Sicherstellen, dass die Folien von den AuBen- und Innenscheiben entfernt sind.

- Stellen Sie die richtige Abdunkelungsstufe fiir den SchweiBprozess ein. Die passende Abdunkelungsstufe entnehmen Sie der Tabelle "SchweiBverfahren".

BETRIEB

2 FLIP-FLAP Maske wird mit einem Stirnband, das die SchweiBgerat 4 Einstellun-
gen bietet ausgestattet: Breite, Hohe (1), Neigen (2) und Langseinstellung (3)

SICHERHEITSHINWEISE
o Der FLIP-FLAP SchweiBhelm ist fir fast alle SchweiBarbeiten — mit Ausnahme von Sauerstoff-/ AcetylenschweiBen, LaserschweiBen und Gasléten — geeignet.
» Vorsatzscheiben miissen sowohl auf der Innen- als auch der AuBenseite des Filters montiert sein. Ein Fehlen dieser Scheiben kann zu einem Sicherheitsrisiko und zu einer
irreparablen Beschadigung der Filterkassette fiihren.

Hellstude 0

Dunkelstufe 11

MaBe des Filters 110 x 90 x 10 mm

Reaktionszeit Handbuch
Energieversorgung Keine
Gewicht 425¢g
Sichtfeld 97x80mm

Einsatzbereiche MMA 25>150 TIG 25>175 MIG-MAG 25>200

Garantie 1 Jahr

Betriebstemperatur -5°C / + 55°C

Lagertemperatur -20°C / + 70°C

REGELUNG DES SCHWEISSBANDES

Der FLIP-FLAP ist mit einem KomfortschweiBband ausgestattet, das sich auf vier
verschiedene Arten anpassen ldasst: Durchmesser (1), Hohe, Winkel (2)und Weite

A3).

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

o Verfallsdatum / Verfallsfrist : Kein Verfallsdatum fiir dieses Produkt. Der Zustand des Helmes muss vor jedem Einsatz (iberpriift werden. Der FLIP-FLAP SchweiBhelm darf
nicht auf den Boden fallen. Stellen Sie keine schwere Gegenstande oder Werkzeuge auf oder in den SchweiBhelm, damit der Sensor und die Vorsatzscheiben nicht beschadigt
werden.

Die Beschadigung des optoelektronischen Sensors oder Ihrer Scheibe beschrankt die Sicht und den Schutz. Die beschadigten Teile umgehend ersetzen.

* Benutzen Sie keine Werkzeuge oder scharfen Gegenstande, um Filter oder Helmteile zu wechseln. Sie kdnnten das Filtermodul und den Film beschadigen und in seiner
Funktion einschranken, womit Sie die Garantieanspriiche auBer Kraft setzen.

» Den optoelektronischen Sensor mit einem Baumwolltuch und einem Tuch speziell fiir Objektive reinigen.

» Die Scheiben regelméBig reinigen und ersetzen.

o Innerhalb und auBerhalb des SchweiBhelmes mit einem neutralen Desinfektionsmittel/Detergens reinigen.

o Kein Losemittel benutzen.

HINWEISE UND WARNUNGEN
« erwenden Sie den SchweiBhelm ausschlieBlich als Augen- und Gesichtsschutz vor ultravioletter und Infrarotstrahlung, Funken und Spritzern, die bei SchweiB- und Schnei-
dearbeiten entstehen.
o Der FLIP-FLAP SchweiBhelm schiitzt Sie nicht gegen schweiBbedingte Gefahren wie abspringende Schleiffragmente, Steine oder Werkzeugteile, explosive Gegensténde,
atzende Flissigkeiten usw. Treffen Sie ausreichende Schutzvorkehrungen, wenn Sie in entsprechenden Gefahrenbereichen bzw. unter Risikobedingungen arbeiten.
« Das SchweiBband kann bei Personen mit empfindlicher Haut mdglicherweise Allergien hervorrufen.
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 Der optoelektronische Sensor des FLIP-FLAP SchweiBhelmes ist nicht wasserdicht und kann mdglicherweise nicht korrekt funktionieren, nachdem er mit Wasser in Beriih-
rung gekommen ist.

* Die Betriebstemperatur des optoelektronischen Sensor liegt zwischen -5°C und +55°C.

e Die Lagertempreratur des FLIP-FLAP SchweiBhelmes liegt zwischen -20°C und +70°C.

SICHERHEITSETIKETT

Dieses Etikett befindet sich auf der Helminnenseite. Wichtig ist, dass der Anwender die Bedeutung der Sicherheitszeichen versteht. Die Nummer der Liste entsprechen den
Zeichennummern.

Zeichenerkldrung :

A. Achtung! Bitte beachten! Mdgliche Gefahren sind vorhanden, wie es mit den Zeichen abgebildet worden ist.

1. Lesen Sie sorgféltig die Anweisungen vor der Benutzung des Helmes oder vor dem SchweiBen.

2. Entfernen Sie das Sicherheitsetikett nicht und bemalen Sie es nicht.

3. Beachten Sie die Anweisungen beziglich Regelung und Wartung des Filters, der Scheiben, des SchweiBbandes und der Schweissschutzhaube.

4, Uberpriifen Sie sorgfaltig den Zustand des Helmes und des UV/IR Filters. Ersetzen Sie sofort die abgenutzten oder beschédigten Teile. Wenn die Gléser oder Scheiben
gerissen oder beschadigt sind, ist der Schutz deutlich reduziert. Ersetzen Sie diese sofort, damit die Augen nicht geschadigt werden.

5. Achtung: Falls der UV/IR Filter beim SchweiBen oder Schneiden nicht auf Abdunkelung schaltet, beenden Sie ihre Arbeit sofort. (s.Betriebsanleitung)
6. Der Lichtbogen kann zu Augen- und Hautverbrennungen fiihren.
6.1. Benutzen Sie einen SchweiBerhelm mit einer entsprechenden Filtrierung und Opazitat. Tragen Sie eine vollstandige Schutzkleidung.

6.2. Der SchweiBerhelm, der Filter und die Scheiben sorgen nicht fiir einen unbeschrénkten Schutz gegen bedeutende StéBe und Schldge, explosive Gegenstande oder
atzende Flissigkeiten. Vermeiden Sie das SchweiBen oder das Schneiden in solchen rauen Umgebungen.

6.3. SchweiBen oder Schneiden Sie mit diesem SchweiBerhelm nicht tber Kopf.
7. Entfernen Sie Ihren Kopf vom verraucherten Bereich. Verwenden Sie eine Fremdbeliiftung oder ein lokales Absaugsystem zur Entfernung der Rauches.

8. Das Sauerstoff-/ AcetylenschweiBen, LaserschweiBen und Gasléten diirfen nicht mit diesem Helm durchgefiihrt werden.

7
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La mascara FLIP-FLAP se ajusta a las directivas 89/686 CEE sobre los equipos de proteccion individual. Esta conformidad se establece por el cumplimiento de las normas EN

FLiP FLAP

175, EN 166, EN 168 y EN 379.

Organismos notificados:

Célula: [DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitdtshewertung mbH

Capucha / Pantalla de proteccion :

ECS GmbH - European Certification Service

: Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
el Laserschutz und Optische Messtechnik
12103 BERLIN Huttfeldstralte 50
GERMANY e PO

73430 Aalen, Germany

NO de identificacion: 1883

Identification number of the Notified Body: 0196,
N© de identificacién: 0196

Este manual le ayudara a entender el uso de la mascara FLIP-FLAP, la cual esta lista para usarse. Lea atentamente estas instrucciones para su proteccion antes de su uso e
informese adecuadamente de la proteccidén que necesita.

ANTES DE SU USO

-Compruebe el buen estado general de la mascara y los ajustes de la sujecion para la cabeza.

-Compruebe el buen posicionamiento de la mascara y el estado de las pantallas protectoras y del filtro. En caso de anomalia, pongalo como debe ser.
-Compruebe que los films protectores estén retirados de las pantallas de proteccién exterior e interior.

-Compruebe que el nivel de proteccion corresponde a los procedimientos de soldadura empleados. Para elegir el nivel, véase la tabla de «procesos de soldadura».

FUNCIONAMIENTO

2 Mascara FLIP-FLAP esta equipado con una diadema que ofrece el soldador 4
ajustes: anchura, altura (1), inclinacion (2) y ajuste longitudinal (3)

PRECAUCIONES

o La mascara se puede usar para todos los tipos de procesos de soldadura excepto la soldadura con Oxyacetyleno, la soldadura laser y al gas.
» Debe haber siempre una pantalla protectora a ambos lados del filtro. La ausencia de estas pantallas puede provocar dafios irreversibles y poner en peligro su seguridad.

Tinte claro 0

Tinte oscuro 11

Dimensiones del filtro 110x90x10 mm

Tiempo de reaccion manual
Alimentacion eléctrica no
Peso 425 gr

Campos de vision 97x80mm

Campos de aplicacién MMA 25>150 TIG 25>175 MIG-MAG 25>200

Garantia 1an

Tiempo de uso -5°C / + 55°C

Temperatura de almacenaje -20°C / + 70°C

AJUSTE PARA LA CABEZA

La mascara FLIP-FLAP tiene una diadema de ajuste con 4 ajustes: anchura, altura
(1), inclinacién (2)y ajuste longitudinal (3).

MANTENIMIENTO

e Fecha / Tiempo de caducidad : No tiene fecha de caducidad, pero debe comprobar su mascara FLIP-FLAP antes de cada uso.

La mascara FLIP-FLAP no debe caerse al suelo.

No coloque objetos pesados o herramientas sobre o en la méscara para evitar que se dafien el filtro o las pantallas de proteccion.

El deterioro del filtro optoelectrdnico o de las pantallas protectoras reducen la vision y el nivel de proteccion. Reemplace inmediatamente los elementos deteriorados.
 No utilice ninguna herramienta para quitar los elementos de la mascara o del filtro, ya que esto podria dafiar el producto que provoquen heridas o la anulacion de la
garantia.

o Limpie el filtro optoelectrénico con un algodén limpio o un trapo para objetos.

e Limpie y cambie de forma regular las pantallas de proteccion.

o Limpie el interior y el exterior de la mascara con un detergente desinfectante neutro.
« No utilice disolvente.

ATENCION
« Este equipo esta destinado Unicamente a la proteccién de los ojos contra la radiacion ultravioleta e infrarroja, las proyecciones incandescentes y las chispas provocadas
durante la soldadura y el corte.
o La mascara FLIP-FLAP no esta disefiada para protegerle contra choques importantes o impactos como los fragmentos de discos abrasivos o discos de pulido, piedras y otras
herramientas de pulido, mecanismos explosivos o liquidos corrosivos... (listado no exhaustivo). Se debe contar con una proteccion apropiada cuando existen estos peligros.

8
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e La diadema de ajuste para la cabeza puede provocar alergias a personas sensibles.

« El filtro optoelectrénico de la mascara FLIP-FLAP no es impermeable y no funcionara correctamente si ha entrado en contacto con el agua.
e Las temperaturas de uso del filtro optoelectrénico son de -5°C a +55°C.

e Las temperaturas de almacenaje de la mascara FLIP-FLAP son de -20°C a +70°C.

ETIQUETA DE SEGURIDAD
Esta etiqueta se encuentra en el interior de la mascara de soldadura. Es importante que el usuario comprenda el significado de los simbolos de seguridad. Los numeros de
la lista corresponden a los nimeros de las imagenes.

Leyenda :

A. iAtencion! Tenga cuidado Existen varios peligros, como indicado por los diferentes simbolos.

1. Lea atentamente las instrucciones antes de utilizar el material o de soldar.

2. No retire la etiqueta de prevencion y no pinte sobre ella.

3. Respete las consignas de ajuste y mantenimiento del filtro, las pantallas de proteccion, la sujecion y el pasamontafias.

4. Examine con cuidado la mascara y su filtro UV/IR. Reemplace inmediatamente las piezas usadas o dafadas. La proteccion que ofrecen los vidrios de filtro o las pantallas
de proteccion se ven afectadas si estos estan fisurados o rayados. Reemplacelos inmediatamente para envitar que se dafien sus 0jos.

5. Atencion, si el filtro UV/IR no se tifie al soldar o al cortar, deténgase inmediatamente. (consulte el manual de instrucciones)
6. La radiacion luminosa del arco puede provocar quemaduras en los ojos y la piel.
6.1. Utilice una mascara de soldadura con un filtro o una opacidad correcta. Lleve ropa de proteccion completa.

6.2. La mascara, el filtro y las pantallas de proteccion no aseguran una proteccion ilimitada contra golpes o impactos importantes, mecanismos explosivos o liquidos corrosi-
vos.Evite la soldadura y el corte en estos ambientes extremos.

6.3. No suelde o corte por encima de su cabeza con esta marca.
7. Aleje su cabeza de la zona de humos. Utilice una ventilacion forzada o un sistema loca de aspiracion para eliminar los humos.

8. La soldadura-corte con oxyacetileno, laser o gas no se debeb realizar con esta mascara.

9
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Macka FLIP-FLAP cooTBeTcTBYyeT AnpekTuBe 89/686 CEE Ans CpeacTs MHAMBMAYANbHOM 3alUMTbl. TO COOTBETCTBUE YCTAHOBMNEHO COBMOAEHNEM Ceaytowmnx HopM: EN 175,
EN 166, EN 168 et EN 369.

3aperncrpMpoBaHHble OpraHM3auum:

OneMeHT: [DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétshewertung mbH

LLinem / 3almMTHBbIN 3KpaH:
ECS GmbH - European Certification Service

Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstrale 50

GERMANY .
Identification number of the Notified Body: 0196, 73430 Aalen, Germany

MpeHTubuKaumoHHbIn Homep: 0196

VpeHTudbrKauMoHHbI Homep: 1883

3Ta UHCTPYKLMS MOMOXET BaM WCMO/b30BaTh Macky FLIP-FLAP, roToByto K UCMONb30BaHuMto. s Balwei 6€30MacHOCTM, BHUMATENbHO NPOYTUTE [laHHble YKa3aHve nepea
1CMO/b30BaHMEM, @ TaKXKe NPOoANTE MHCTPYKTAX Y BALLEro PyKOBOAWTENS Mo 6e30MmacHoCTy.

MEPEQ NCMNOJIb3OBAHUEM

-Y6eamTech, UTo Macka B XOPOLLUEM COCTOSIHUM W OTPEryMpyiTe obxeaT obpyya.

-MpoBepbTE NPaBUsIbHOE MOMIOXKEHWE U COCTOSHUE 3aLLUMTHBIX SKPAHOB M unbTpa. Mpu HaNMyYMKM aHoManuu, NpUBEANTE MacKy B UCMPaBHOE COCTOSIHUE.
-Y6eAMTeCh, UTO 3aLLUMTHbIE MNEHKU C BHYTPEHHErO U BHELLHEro 3KpaHa 6bifin OTK/IEEHbI.

-Y6eamnTech, UTO YPOBEHb 3aLLMThl COOTBETCTBYET NMPUMEHSEMOMY METOAY CBapKW. YTO6bI MOMOYL BaM B BalleM BbIGope cMOTpUTE Tabnuuy «MeToabl CBapKm».

MPUHLMN AENCTBUSA

' FLIP-FLAP mMacka ocCHalleHa orofioBbeM, KOTopoe npeanaraer
2 CBaplMK 4 HacTpoMKU: wWWpUHa, BbicoTa (1), HaknoHa (2) u
NpOAONLHON perynupoBku (3)

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTHU
» Macka MOXeT 6bITb UCMO/b30BaHa A1l BCEX METOAOB CBapKU KPOMe ALETUNEHO-KUCTIOPOAHOM, Ta3epHOI U ra3oBoii
CBapKMu.

o BHELHWUIA U BHYTPEHHWIA 3aLUMTHbIE 3KPaHbl A0/KHbI 6bITb CUCTEMATUYECKM MOMELLEHbI N0 06€ CTOPOHbI hubTpa. OTCyTCTBUE 3KpaHa MOXET Bbl3BaTb HEMOMpaBUMbIi
ylep6 1 onacHOCTb ANs Baluei 6e30NacHOCTU.

CBeTnbli 0

TeMHbIl 11

Pasmepbl punbTpa

110x90x10 mm

Bpems pearnpoBaHus Manual
Mutanne no

Bec 425gr
30Ha o630pa 97x80mm

O6nacTn NnpMMeHeHus

MMA 25>150 TIG 25>175 MIG-MAG 25>200

FapanTua 1 rop
TemnepaTtypa -5°C / + 55°C
ucnonb3oBaHUsA

TeMnepaTtypa XpaHeHUs

-20°C/ + 70°C

HACTPOIAKA rOJIOBHOIO OEPYYA

Macka FLIP-FLAP ocHalueHa 06pyyeM KOTOpbIV CBapLUMK MOXET NMOAOrHaTh no 4
napameTpam: WnpwuHa, BbicoTa (1), HaknoH (2) n npogonbHas nocaaka (3).

yXxop[ / O6CNTY>XXUBAHUE

e [lata / Cpok rogHocTn: HeT cpoka roAHOCTM, HO nepes KaXKabiM MCNosb30BaHUEM cocTosiHue Baluel Macku FLIP-FLAP Ao/mkHO 6biTb NpoBEpPEHO.

Macka FLIP-FLAP He gomkHa nagaTtb Ha non.

He knaguTe Ha UM B MacKy TshKenble Bewy YTobbl He NoBpeanTb UNbTP WK 3alMTHbIE 3KPaHbl.

MoBpexzaeH1e oNTo3NEeKTPOHHOrO GUIbTPa UM ero 3alMTHOro 3KpaHa yXyALWWUT 0630p M ypoBeHb 3alUMTbl. He3aMeanTeibHO 3aMeHsiiTe UCTIopYEeHHbIE AeTanu.
o He MbITaliTeCh CHATL C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTOB AETaNn Macku Unmn GunbTpa, 3TO MOXKET NPUBECTM K MOBPEXAEHUAM, PaHEHUSIM UM OTMEHE FrapaHTuK.

e [pOTMpaITE ONTO3NEKTPOHHbIN GULTP BaTON MK CrieumanbHON TKaHbto Ans 06bEKTUBOB.

o OuuLLaiiTe U perynspHO MeHsIMTE 3alUMTHbIE SKpaHbI.

o [pOTMpaINTE BHYTPEHHIOW M BHELIHIOW NMOBEPXHOCTb MACKM C MOMOLLbIO HENTPAIbHOrO AE3MHMULIMPYIOLLErO MOIOLLEro CPeacTBa.

* He vcnonb3yiite pacTBopuUTesb .

BHUMAHME!

e 370 060pyAOBaHWE NpeAHa3HauYeHO UCKIOYMTENBHO ANS 3aLUMTbl F1a3 NPOTUB YbTPacroNeToBOro N MHMPaKpacHOro U3lyyYeHus, packaneHHbIx 6pbi3r MeTanna u uckp,
BO3HMKAIOLLWX MPU CBapKe U pe3ke.
o Macka FLIP-FLAP He pa3paboTaHa [/l TOro, YTobbl 3alUMTUTb Bac OT CUJIbHBIX YAAPOB WM, HanpuMep, nonagaHuin parMeHToB abpasuBHbIX UK WAKUGhOBabHbIX AUCKOB,
KaMHeii 1 Apyrvx WindoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB, B3PbIBOOMACHBIX MEXAHU3MOB WM €AKWX BELLECTB ... (CMUCOK HEe MOMHBbIN). Haanexallme 3aluTHble CPeACcTBa AOMKHbI
6bITb MCMONb30BaHbI, KOrAa Takas ONacHOCTb CyLLECTBYET.
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e JleHTa 06pyya MOXET BbI3BaTb affieprum y YyBCTBUTENbHbIX JIOAEN.

o ONTO3NEKTPOHHBIN hUNbTp Macku FLIP-FLAP He siBNsieTCst BOAOHEMPOHULIAEMbIM, B C/lydae KOHTaKTa C BOZoW OH He ByaeT HopMasnbHO paboTaTb.
e TemMnepaTypHble Npeaenbl MCNoNb30BaHUA ONTO3IEKTPOHHOrO (unbTpa: oT -5°C Ao +55°C.

* TemMnepaTypHble npeaensl XxpaHeHust Mackn FLIP-FLAP: ot -20°C go +70°C.

CTUKEP TEXHUKW BE3OMNMACHOCTU

StoT CTUKEP HaxoauTCsa BHYTpU CBapOHHOﬁ Macku. OuyeHb BaXHO, 4yTO6bI NONIL30BATENb 3HAJ 3HAYEHME CUMBOJIOB TEXHUKM 6e30nacHOCTy. Homepa B crnmcke cooTBETCTBYIOT
HOMEpaM KapTUHOK.

JlereHpa :

A. Banmanue! MNpepynpexpaaem! CylectByeT pa3nnyHble BEPOSTHOCTM PUCKA, KaK YKa3aHO Ha CMMBOMaXx.
1. BHMMaTENbHO NpoYNTaiTE MHCTPYKLIMU NEPeA UCMOMb30BaHUEM MHCTPYMEHTa UK CBapKou.

2. He cHUMaTb NpeaynpexaatoLLmil CTUKEP W He 3aKpalumBaTh ero.

3. CobntogaiiTe ykasaHus Nno HacTpolike 1 yxoay 3a (unbTPOM, 3alUMTHBIMU 3KpaHamMu, obpyya U Wwnema.

4. BHUMaTenbHO npoBepsiiiTe Macky v ee dunbTp VK/Y® . HeMeaneHHo 3aMeHsiiiTe U3HOLEHHbIE UMW NMOBPEXAEHHbIE AeTanu. MoTpeckaHHble, noLuapanaHHble uabTpytoLve
CTeKN1a 1 3alMTHbIE 3KpaHbl 3HAYUTENbHOE CHUDKAIOT YPOBEHb 3alumnThbl. HeMeaneHHo 3aMeHnTe ux YTobbl He NoBpeauTb rnasa.

5. Buumanve! Ecnin punbtp UK/Y® He 3aTeMHSIETCS Npu CBapKe Win peske HeMeAneHHO OCTaHoBUTeCh. (MOCMOTpUTE B MHCTPYKLMK MO MCMOSIb30BaHMIO)
6. U3nyyeHust oyru MoryT o6eub rnasa v Koxy.
6.1. Mcnonb3yiiTe CBApOYHYI0 Macky € hunbTpaLMei Unu C COOTBETCTBYIOLMM 3aTeMHEHVEM. HocuTe 3alUMTHYIO OfeXAY B MOSIHOM COCTaBe.

6.2. Macka, hunbTp 1 3alumUTHbIE 3KPaHbl He rapaHTUPYIOT CTOMPOLIEHTHYIO 3aLUMTY OT CWJIbHBIX YAAPOB, B3PbIBHLIX MEXaHU3MOB MY KOPPO3UMHBIX XXMaKoCTei. He
NpOBOAWTE CBApOYHbIX PaboT M paboT Mo Pe3Ke B TaKUX YCIIOBUSIX.

6.3. He BapuTe 1 He pexxbTe Haf rosioBov C 3TON MacKoW.

7. [epxxuTe ronoBy Ha pacCcTostHUK OT 3aAbIMIEHHON 30HbI. V|CI'IOJ1b3yl‘/'ITe NPUHYAUTENBbHYIO BEHTUNALMIO UITN CUCTEMY JIOKanbHOM BbITSXKKN AJ1st yoaneHus AObiMa.

8. OKCMaLETUNEHOBAs!, Sla3epHas UM ra3oBasi CBapKa-peska He paspelueHbl A 3TOM Macku.
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PROCEDE DE SOUDAGE / WELDING PROCESS / SCHWEISSMETHODEN / PROCESO DE SOLDADURA / METO/, CBAPKM!

Procédé de soudage / Welding process / SchweiBmethoden / proceso de soldadura / meTog cBapku

FR| Intensité courant | Electrodes enrobées MAG TIG MIG métaux lourd | MIG alliages légers | Gougeage arc air Coupage plasma Souté?gse manau I
EN| current intensity Coated electrodes MAG TIG heavy metals light alloys arc air gouging plasma cutting plasma welding
DE Stromstarke Umhiillte Elektroden E-Hand WIG MIG-StahlschweiBen | MIG AluschweiBen Iggngnlfj;Zi Plasma-Schneiden | sPlasmaschweiBen
intensidad de . . ranurado con arco soldadura con chorro
ES R —— Electrodos revestidos MAG TIG MIG metales pesados| MIG metales ligeros AR eie corte de plasma < (FhEE
3/1EKTPOALI C cBapka MU cBapka MU nerkvx | BO3ayLHO-AyroBas
RU cuna Toka RG] MAI T7r R T TR CIREEEE CTpOXKA rnnasMeHHas peska | rnjaasMeHHasi cBapka
5 4
6
10 8 8 5
15 8
2 2 10 ? °
40 9 10 7
60 9
s 10 10 °
100 10 9
125 10
150 11 11 10 " 1 10
175 11
200 11 11 12 12 11
225 12 12
250 12 13
275 12 12 13 12
300 13
13
350 13
200 13 14
450 13 14 14
500 14 15
600 14
PIECES DETACHEES / PARTS LIST / ERSATZTEILE / REPUESTOS / 3AMACHbBIE YACTHN
FR EN DE ES RU
Ecran de garde Outer protection lens AuBere Vorsatzscheibe | Pantalla de guardia BHELLHWI 3aLUUTHBIN
extérieur (x5) (x5) (x5) exterior (x5) 3KpaH (x5)
Filtre Filter Filter Filtro dunbTp

Ecran de garde intérieur

Inner protection lens

Innere Vorsatzscheibe

Pantalla de guardia

BHYTPEHHUIA 3aLUUTHbI

transpirant

headband

(x5) (x5) interior (x5) 3KpaH (x5)
Cagoule Welding mask

Serre-téte Headgear Stimband Cinta O6pyu

Bandeau anti- Anti-perspirant SchweiBband Cinta anti transpirante | JleHta ana nota

g is

110x90 mm
(x5)
ref. 040816

®

¢

110x90 mm
(x5)
ref. 040762

®

]

ref. 040816
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Certificat de garantie FRANCE

Valable 1 an a compter de la date d’achat.

A reMPlir PAr € VENAOUN & ... e e e, .
REFEIENCE AU PrOTUIL & oo e .
DAt A aCNat & oo
NOM e [ aCN O UL & o .

Conditions hors garantie :
- Présence de grattons : travail sans vitre de protection (écran de garde)
- Verre cassée
- Période de garantie expirée
- Avarie due au transport

Vos remarques :
[ Perd Ia teinte en cours de travail
[ Modifie la teinte en cours de travail
[ Panne intermittente

O Autres ...
MEENOAE A SOUAUIE & oo
A D a0 & oo

Aprés |'année de garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

ATTENTION !

Nous vous rappelons que nous n‘acceptons
pas les ports dis, en revanche le retour des
appareils réparés sera pris en charge par
notre société.

Cachet du vendeur :

TOOL IT - GYS «SAV»
134 boulevard des Loges - BP 4159
53941 Saint-Berthevin cedex
Fax SAV : 02 43 01 23 75
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