Powerfeeder Operating Instructions

Vorschubapparat Beftriebsanleitung
ABTOIMOQATYUK PYKOBOLCTBO 0 3KCIIYATALNU

AF, AP32 AF, AP44 AFO04
AF308 AF, AP48 AFC3
AF408 AF30 MX38
AF, AP34 AF40 MX48
AF, AP38 AF54

MFG No.:

For your safety read Operating Instruction Before operating the tools.
Vor Beginn der Arbeit lesen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit die Betriebsanleitung.
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IMPORTANT SAFETY
RULES

WARNING: Failure to follow

(D]

WICHTIGE SICHERHEITS-
VORSCHRIFTEN

WARNUNG: Nicht Beachten der

these rules may resultin serious

Vorschriften kann zu ernsthaften

personal injury.

Woodwor king can be dangerous if safe
and proper operation procedur es are not
followed. Using the tool with respect and
caution will considerablylessenthe
possibility of accident. ALW AYS
FOLLOW RULES. USE COMMON
SENSE AND EXERCISE CAUTION in
the works hop.

REMEMBER: your personal safety
is y our responsibility.

READ OPERATION MANUAL. Keep

and protect it near the machine for easy
access in the event of future review.

IMPORTANT PERSON AL SAFETY.
NOTE.

Wear goggles — eyes protection.

Wear dust masks — respiratory

protecti on.

Wear earpieces —hearing protection.
Wear proper apparel — no loos e clothing,|
gloves, neckties, and jewelry

No drugs, alcohol, medication — Do not
operate under such influence.

DON'T USE TOOL IN DANGEROUS
ENVIRONMENT. Keep work area
well ventilated and lighted, avoid damp
or wet location. Room temperatures + 5
~+ 40°C, Humidity 30~ 95%, Altitude
=1000M, Voltage demiation + 5%.

KEEP W ORK TABLE AND AR EA
CLEAN. Loose handtools left on
table or cluttered wor karea invite
accidents.

KEEP UP THE MAINTENANCE.
Follow operation manual for proper
operation and maintenance.
DISCONNECT TOOL FROM POW ER
SOURCE. Before any tooling change,
repairing or regular maintenance.
EINAL INSPECTION AFTER EACH
MAINTENANCE OR REPAIRING.
Make sure all parts are properly
mounted, tightened, and aligned before
next operation.

AVOID UNINTENTIONAL STARTING.

Make sure the switchis in “OFF”
position before power reconnection.

KEEP W ORK SHOP CHILDPROOF.
Use padiocks, master switches or
remove starter keys. Prevent children or
unauthorized personal from tampering.
All visitors should be kept at a safe
distance from work area.

NEVER LEAVE TOOL RUNNING
UNATTENDED. Turn power off. Don’t
leave until it comes to a compete stop.

korperlichen Verletzungen fiihren.

Holzbearbeitung kann gefahrlich werden, wenndie
Sicherheitsvorschriften und die ordentlichen
Arbeitsgénge nicht verfolgt werden. Vorsichtiges
und achtsames U mgehen mit dem Apparat lasst
die Unfallgefahr wesentlich ver mindern. Eolgen

Sie immer d en \Vorschriften. Arb eiten Sie mit

OCHOBHbLIE NMPABUJIA
BE3ONACHOCTMU

BHUMAHUE: HecobnogeHne
OaHHbIX NpaBWUJ MOXET NPUBECTU K

Cepbe3HbIM TPpaBMaM.

PaboTa Ha nepeBoobpabarbiBatoL X CTaHKax
MOXET CTaTb Ofac HOM Npu Hec 06 noaeHn
npaBuUn UX aKCnyaraumnm n TEXHMKM
6e3onacHocT n. BepexHoe 1 ocTopoXHoe
obpalleHre CO CTaHKOM 3HaYUTENbHO CHIDKaeT
BEPOSATHOCTb HecyacTHoro cnyyasi. BCErOA
CIIEOYUTE YKA3AHHbLIM NMPABUJIAM.
NPOABNAUTE 30PABbIN CMbICIT U
OCTOPOXHOCTb npupabore B

Verstand in der W erkstatt und verhalten Sie
sich vorsichtig.

ACHTUNG: Sie sind selbstv erantwortlichf tir
Ihre eigene Sicherheit.

LESEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG.
Bewahr en Sie das Handbuch in der Nahe der
Maschine fur spéteres Nachschlagen auf.

W ICHTIGE ANMERKUNGEN ZUR EIGENEN
SICHERHEIT.

Tragen Sie:

eine Schutzbrille fir den Augenschutz;

eine Atemschutzmaske fur den Atemsc hutz;
einen Ohrenschutz fir die Ohren;

eine passende Arbeitsk eidung —

keine lose Kleidung, Handschuhe, Krawatten
und Juwelen.

Keine Drogen, Alkohol und Medikamente —
Arbeiten Sie nicht unter solchen Einflissen.

BITTE BENUTZEN SIE DAS GERAT NICHT IN
GEFAHRLICHER UMGEBUNG. Behalten Sie

lhren Arbeitsplatz gut geliftet und beleuchtet.
Vermeiden Sie nasse und feuchte Stellen. Die
Zimmertemperatur soll zwischen +5C~ +40C
sein, die Feuchtig keit - 30 ~ 95%. Hohe =1000M.
Spannungsschwankung + 5%.

HALTEN SIE DEN ARBEITSTISCH UND
ARBEITSR AUM SAUBER. Herumliegendes
Handwer kzeug und ein Wust von Sachen auf dem
Tisch kdnnen leicht U nfélle verursachen.
REGELMARIGE W ARTUNG.

Folgen Sie den Betriebsanleitungen bei Betrieb
und Wartung.

TRENNEN SIE DEN VORSCHUB VOM

STROMNETZ. Vor jedem Wer kzeugaustausc h,

Reparatur oder regelmaRiger Wartung schalten
Sieden Strom aus.

NACH JEDER REPARATUR ODER WARTUNG
FUHREN SIE EINE SCHLUSSUBERPRUFUNG

MacTEepCKOMN.

NOMHWUTE: BblcamMu OTBETCTB EHHbI 3a
CB Ot0 6e30MacHoOCTb.

NPOYUTAATE PYKOBOACTBOMNO
OKCMNIYATALIMU. Bepernte pyKoBOACTBO MO
aKcnnyaraluv 1 XpaHuTe ero Hefaneko ot
CTaHKa A5 KOHCYN BT aL Ui,

BAXHbIE MPUMEYAHUA O
BE3OMNACHOCTUNEPCOHAIA.

OpeBaliTe 3 aWWTHbI € 04K A5 3aWUThbl a8
OpesaiiTe NpoTMBONLINIEBOW pecnmparop Ans
3alLUTbl OPraHoB AblXaHus.

OpeBaliTe HayLWHWKM ANS 3aWUTbl OpraHoB
cnyxa.

Hocute cneuonexay - He HagesavTe
NPOCTOPH VIO CBUC AlOLLIVIO OAEXKA Y, NepyaTki,
rancTyK v toBes VPHbI € U3aenvs.

He npuctynaire k pabote Ha cTaHke noa
BO3/€CTBMEM HaPKOTWK OB, anKorons unm
CUrbHOAE UCTBYIOLLMX MeLVKaMEHTOB.

HE PABOTAUTE HA CTAHKE B ONACHbIX
YCINIOBUAX. Pabouyasi 30Ha AomnxHa XOpo Lo
0CBeLLaTbCs 1 NpoBeTpuBaTtbes. M3berate
CbIPOW UMW BMaXHOM cpedbl. Temneparypa B
rnomelLeHnn gornxHa obiTe oT + 5C  go + 40T,
BnaxHocTb - or 3040 95%, Beicota < 1000M,
OTKNoHEHMe HanpshkeHus + 5%.

COOEPXWTE PABOYYIO 30HY B YUCTOTE
MHCTpyMeEHTbI, pa3bpoc aHHble Ha cTone u
Oecnopsigok Ha paboyeM MecTe MoryT cTarb
MPWY MHO A HECYaCTHOT O CIyM asi.

CBOEBPEMEHHOMPOU3BOOUTE
TEXHUYECKOE OBCITYXUBAHME. Ins
npaBWIbHO M 3KCNyaTaunm U TeXHMYECKoro
0D CNyKUB aHNS, CneqyuTe MHCTP YKL UAM
PYKOBOZCTBA MO 3KCNI yaTaLum.

OTKNIOYAUATE CTAHOK OT UCTOYHUKA
NMUTAHUA nepen cmeHom pe3ua, pemOoHTOM
WIN TEXHUYECKUM 00 CIYKMBaHNEM.
3AKNIOYUTENBHbLIW OCMOTP MOCNE

OKOHYAHUA TEXHUWMECKOIrO
OBCNYXNBAHUA UM PEMOHTA.

AUS. Alle Teile sallen richtig montiert, festgez ogen
und ausgerichtet werden, bevor der nachste
Arbeitsgang stattfindet.

VERMEIDEN SIE UNABSICHTLICHES
ANSCHALTEN. Vor StromanschlieBung stellen
Sie sicher, dass der Schalter inder Stellung
JAus* ist.

DER ARBEITSPLATZ MUSS KINDERSICHER
SEIN. Benutzen Sie Vorhangerschl 6sser, Haupt-
Schalter oder entfer nen Sie Schalttasten. Halten
Sie Kinder und unbefugte Personenfern vom
Arbeitstisch. Alle Besucher missensichin
sicherer Entfernung von der Arbeitsstelle befinden.

DER APPAR AT DARF NIE OHNE AUFSICHT
LAUFEN. Schalten den Stromaus. Bleiben Sie da
bis der Apparat zum vollstandigen Stillstand
kommt.

Y6enurecb B TOM, 4TO BCe AEeTaNN NPaBUrbHO
YCTaHOBMEHbI, 3aB MHYE HbI 1 OTPET YIIUP OBaHbI,
nepes AarnbHenLen paboTon.

HE OOMNYCKAMTE CITYYAMHOrO
BKINIOMEHUA CTAHKA. lNMepen Tem, kak
MOAKIOYNTb CTAHOK K CETU MUTaHUs, YOenuTecb,
YTO BbIKMOYATE1b HAXOQUTCS B MO3WLL UM
«BbIKI» ("OFF").

OBE3O0MNACLTE MACTEPCKYIOHA CITYYAA
NOABNEHNA B HEMWOETEWN. Vicrnonb3wire
HaBeC Hble 3aMKW, PYOWUNbBHUKW UK yaanure
KHOTKM BKINIoYeHWs. He gonyckanre K CTaHKy
Aeten unn ApYMXnocTopoHHMX . Bee
NOCETUTENM AO0IMKHbI HaXOAUTLCA Ha
6e30nacHoOM paccTOsIHMM OT paboyelt 30HbI.

HUKOrJA HE OCTABIIANTE PAEOTAIOLL U
CTAHOK BE3 MPUCMOTPA. Otkniounte
CTaHOK OT CeTU NuTaHus. [oxautecb ero
MOJSTHON OCTaH OBKMW.




ADDITIONAL SAFETY
RULES FOR
POWERFEEDER

® Cutting tools MUST be rotating
bef orefeeding.

® DO NOT overload the cutting
tool by feeding toof ast.

® ALWAYS KEEP_ hands away
from rotating parts.

® PROVIDE suppott for long
stock on outfeed end of table.

® STOP the feeder before
stopping the cutting tool.

® DISCONNECT power before
making repairs or adjustment.

Schneidwerkzeuge MUSSEN sich
drehen bev or die Zufuhr anfangt.
UBERBELASTEN Sie das
Schneidwerkzeug NICHT durch zu
schnelle Zuf uhr.

HALTEN Sie IMMER die Hande fern
von drehenden Teilen.

BESORGEN Sie sich Stitzen fr lange
Werkstiicke am Ausgang des Tisches.

SCHALTEN Sie zuerst den Vorschub ab
und dann die Schneidwerkzeuge.

Vor jeder Reparatur oder Einstellung
TRENNEN Sie den Vorschubvom
Stromnetz.

REJOUACHOC T
YCTINYATALINY
AB TOIOLOA T YMK

® Pesubl JOJIKHbI Bpawateca nepeq
nogayen 3aroToB Ku.

® HE neperpyxaite peseu, noaasasi
3aroToB Ky CMMLLKOM BbICTPO.

® BCEIA gepxuTe pykv noganblie ot
B paLLaoLLmxcs getanen.

® OBECIMEYbTE onopy Ang AnNWHHBIX
3aroToB OK Ha B bXoge.

® BbIKNKOYAATE cHavana
aB ToNoJaTYMK, 3aTEM CTaHOK.

® OTKNOYANTE ctaHok OT ceTut
nepes Ha4aroM pPemMoHTa UM
TEXHUYECKOTO OBCIY XKMBAHMS.

ONPEAOEJNIEHUE MECTA

LOCATE MOUNTING
MOHTAXA U CBEPJIEHUA

AND BORING
POSITION

FESTSTELLUNG DER
MONTAGE - UND

BOHRSTELLEN
A OMPELENUTE MECTO MOHTAXA

A STELLEN SIE DEN MONTAGEORT 1. MNoagbeMHMKa U KOHCOMW YHVB ep-

A LOCATE MOUNTING
POSITION

1. Elevation and extension of
Universal Stands, (SEE FIG 1,
2 &3, HPshown on motor
cov er of your feeder.)

2. Referto Page 13 FIG 27, 28,
29 for assistance when
mounting the feeder to a
shaper, table saw or jointer.

3. For small machinetable, an
extension bracket (not provided
is recommended. (SEEFIG. 4.)

FEST

1. Senkrechtshebewerk und

Verlangerungsarm der universalen
Stander, (SIEHEFIG. 1, 2 & 3, HP auf
dem Motorschild des Vorschubs.)

. Bitte schauen Sie nach auf S. 13 FIG 27,
28 & 29 wenn Sie Hiffe brauchen fur
Montage des Vorschubs auf Tischfrése,
Tischsége oder Abrichte.

. Fir einen kleinen Tisch ist es zu
empfehlen, einen Verlangerungs-
Halter zu verwenden (nicht
ausgestattet). (SIEHE FIG. 4.)

canbHbIX CToekK, (cM. puc. 1, 2 & 3,
O WaauHble CUMbl Y Ka3aHbl Ha
KpbILKe 3NeKTpoMoTopa
aBTonogaTyumka).

2. CmoTtpute cTp 13 pumc. 27, 28m 29
npu ycTaHoB ke aBTonogaryuka Ha
dpe3epHOM, NMUIbHOM UIn
doy roB ansHOM CTaHKax.

3. AnaycTaHOBKM Ha ManeHsKWi CTon,
peKoMeHzy eTCsi UICNOMb30B aTb OO
HUTenNbHy 10 NOACTaB Ky (HEe BXOAWT B
komnnekT) (cm. puc. 4.)

B) ONMPEOEJIMTE TOYKU CBEPIEHUA

B)STELLEN SIE DIEBOHRPUNKTE FEST

Um bequem und genau bohren zu
kénnen, verwenden Sie die gelieferte im
MaRstab 1:1 selbstkebende Bohr-
Schablone, die Sie in der Packung finden.
(FIG. 5)

B)LOCATE BORING POSITION

Fory our boring conv enience and
accuracy, ASCALE 1:1
SELF-ADHESIVE DRILLING
TEMPL ATE is provided and

[Onayno6ctea v TOHHOCTY ONpefeneHnst ToHek
CB €PIIEHNSI B KOMIMNEKTE C aBTONOLATYNKOM

nveetca CAMOKNEALMUCA LLIABIOH
OnA CBEPINEHUA, MACLLTAG 1:1 (PUC
5

1. JocTtanste MOHTAXHbIV LLOKOIMb

enclosed in the package. (FIG 5)

1. Remove MOUNTING BASE
from packaging. Use it to verify
the correct boring paosition on
the drilling template.

2. Prepare 4 sets of bols & spring
washers (not provided).
SIZE OF BOLT
Light Duty (1/4HP) -
Light-heavy Duty & -
Heavy Duy (=1/2 HP)
LENGTH OF BOLT =

Mounting Base (thickness) +
Tabletop (thickness).

ML

3. Avoid table ribs and support
underneath thetable.

1. Entnehmen Sie die Montagesockel aus

der Packung. Benutzen Sie den, um die
richtige Bohrposition auf der
Bohrschablone festzustellen.

. Bereiten Sie 4 Sets Bolzen und
Federringe v or (nicht ausgestattet).

GRORE DER BOLZEN
Geringe Leistung (1/4HP) -
Mittlere Leistung &

hochste Leistung (=1/2 HP)

LANGE DER BOLZEN =
Montagesockel (Starke) +
Arbeitstischplatte (Starke).

ML
M2

. Vermeiden Sie Tischrippen und Stiitzen
unter dem Tisch.

13y nakoB ku. [onb3y nTecb um ans
B bB €PKM NPaB UINbHOCTK
pacnonoXeHus OTBEPCTUI Ha
wabrioHe ANA CBepreHus.

2. MoparoTtoB bTe 4 KOMNNeKkTa 6onTos n
NPy >XUHHbIX WAKb (He BXoauT B
NnocTaB Ky ).

PASMEP BEOJITOB

Manoi mouHocTm (1/4 n.c.)- [MIQ

cpeHel MOLLHOCTM -

CBEepXMOLUHbIA (=1/2 n. c.)
OJIMHA BEOJITOB [TMoHTaxHbIn

LIOKOMb (TOMLWMHA) + HacToSbHas
nnuta (TonwmHa).

3. He ponyckante MOHTax aB TonogaTyu
Ka Ha pébpa cTona v cynnopTbl Noj
HUM.




4. Use SELF-ADHESIVE

DRILLING TEMPLATE . Tape it

to desire position. Mark it with
center punch.

5. BORE & TAP.

(D]

4. Benutzen Sie die selbstkebende
Bohrschablone . Kleben Sie die Bohr-

Markieren Sie diese mit dem Korner.

5. BOHREN & GEWINDE SCHNEIDEN.

Schablone auf die gewlinschte Stelle an.

4. Mpukneiite CAMOKNEALLUMACA
LWABJTIOH ANA CBEPINEHMUSA Ha
B blbpaHHOe MecTo. Caenante Hace4ku
KEpPHEPOM.

5. NpocBepnmTte u HapexbTe pesbﬁy .

FIG1 H Light-Heavy Duty = FIG 2
Light Duty = ? 1/2 HP models
1/4 HP models .
/ i ' j
— — 560-482mm
429-308mm 624-246mm (22-16")
403-201mm (16"-12") (24"-9")
(15"-8")
D L 4 --n
FIG 4 Heavy Duty = FIG 3
| Fefel | 1 HP models
==
FIG5
’ ~
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I
5 | B
: 842-664mm N
5 e 3k« | |630-208mm (33"-26")
J - (25"-8")
~ - = ﬂ
-4
~
EC B s S v o ¥ r=rmaqean~
ASSEMBLING MONTAGE (FIG6,7,8) MOHTAX
(FIG 6, 7,8) (PUC.6,7 nd)
WARNUNG: Holen Sie Hilfe! BHUMAHME: Heobxoaum
WARNING: Get help! Der Vorschubapparat ist sehr schwer. NOMOLLHUK. ABTONOOAaTYMK

Feederis heavy. Do not try to

do it on your own.

Versuchen Sie nichtallein den
Vorschub zu montieren.

Txenbin. He nbiTantech
cAenaTtb 3TO B OOAUHOMKY.
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A Fasten BASE (1) totable.

B) Insert “STAND” to BASE (1).
Assemble HANDLE (11).
(SEE 6-1).

C) Insert OVER ARM (2) into
ELEVATING BRACKET (3). Turn
WHEEL (4) afew turns.
Tighten LEVER (5).

D) Reposition motor. Loosen 4
SCREWS. (SEEFIG7).

E) Assemble CONTROL JOINT
(6-2) onto motor neck. (SEE

FIG.6). MAKESUREL

® Tighten SCREW (6) & LEVER
(7) and keep gap on both side
EQUALLY SPACED . So, once
LEVER is loosen, feeder can
swiv el without having to loosen
the SCREW (6). (SEE 6-2).

® MOTOR CLAMP OPENING is
PARALLEL to HOUSING.
(SEE 6-2).

A) Befestigen Sie den SOCKEL (1) auf dem
Tisch.

B) Stecken Sie den “STANDER” in den
SOCKEL hinein (1). Schrauben Sie den
GRIFF (11) an. (SIEEHE FIG. 6-1).

C) Fihren Sie den Querarm (2) in die
Hebekonsole (3) hinein. Drehen das
Handrad (4) einige Male. Ziehen Sie
den HEBEL fest (5).

D) Neue Positionierung des Motors. Lockern
Sie 4 SCHRAUBEN. (SIEHE FIG. 7).

E) Montieren Sie das STEUERGELENK (6-2)
auf den Hals des Motors. (SIEHE FIG. 6).
UNBEDINGT,

® Ziehen Sie die SCHRAUBE (6) & den
HEBEL (7)fest und behalten Sie den
GLEICHEN SPIELRAUM AUF BEIDEN
SEITEN. Dann kénnen Sie mit dem
gelockerten HEBEL den Vorschub
schwenken ohne die Schraube(6)
lockern zu missen. (SIEHE 6-2).

® Die OFFNUNG der MOTOR-
KLAMMERN ist PARALLEL zum
GEHAUSE. (SIEHE 6-2).

A) Mpukpenute LIOKOSb CTOMKM (1)
K cTOry.

B) BctaBbTe CTOMKY B LIOKOMb (1).
BBuHTMTEPYUKY (11) (C™m. puc.
6-1)

C) BcTaBbTe TpaBepcy (2)B
MOOBEMHBIA SAXKNM (3).
Heckorbko pas ppokpyTuTe
MAXOBUK (4) 3aTaHnTe
PYUKY (5).

D) [NepecTaHoBKa 3MeKkTpomMoTOpa.
Otnyctute 4 BUHTA. (Cm. PUC 7).

E) YcTtaHosute Y3EJT PEFYJIMPOBKU
(6-2) Ha wewnky moTtopa. (CM.
puc.6)06s3aTenbHoO:

® 3ataHute BUHT (6) n PYUKY (7),
3a30p ¢ 06enx CTOPOH [AOIMKEH
6bITb OAMHaKOBbIW. Toraa, oTrnyc-
TmB PYUYKY, MOXHO passopaiu-
BaTb aBTOMOATYMK, HE OCNabnss
BWHTA (6). (Cm. PAUC. 6-2).

® [YBKU 3AKUMHBLIXCKOB
MOTOPA [ OIMKHbI BblTb

NAPANNENBbHbLI KOXYXY.
(Cm. Puc 6-2).




® Loosen LEVER (8) & adjust
CONTROL JOINTUPRIGHT
90° to HOUSING. Tighten
LEVER (8). (SEE6-3).

F) Assemble FEEDER to OVER
ARM (2). Tighten SCREWS (9).

® Center of LEVER (10)is_IN_
LINE with center of
OVER-ARM (2). (SEE 6-4).

G) Mov e FEEDER to desired
position by loosen LEVER (10).
Adjust height (11 & 12) and
extension (4 & 5) accordingly.

H) Tighten all LEVERS.

IMPORTANT:

There is certain “PLAY " between
ELEVATING KEY & BRACKET
GROOVE. To assure “STURDY
FEEDING,” pull FEEDER against
your IN-FEED direction, then
tighten LEVER (12). (SEEFIG 8)
Do it on “EVERY ADJUSTMENT.”

(D]

® | ockern Sie den HEBEL (8) & stellen

das STEUERGELENK GERADE mit 90°

zum GEHAUSE ein. Ziehen Sie den
HEBEL fest (8). (SIEHE FIG. 6-3).

F) Bauen Sie den VORSCHUB mit dem

QUERARM zusammen (2). Ziehen Sie die

SCHRAUBEN (9) an. UNBEDINGT.

® Der Mittelpunkt des HEBELS (10)
ist AUF EINER LINIE mit dem
Mittelpunkt des QUERARMES (2)
(SIEHE FIG 6-4).

G) Durch Lockerung des HEBELS (10)
bringen Sie den VORSCHUB in die

gewiinschte Position. Stellen Sie die Héhe

(11 & 12) und die Verléangerung (4 & 5)
entsprechend ein.

H) Ziehen alle HEBEL fest an.

WICHTIG:

Zwischen Feder und Nut der Hebekonsole
gibt es Spielraum. Um ‘FESTE ZUFUHR"” zu
sichern, ziehen Sie den VORSCHUB in die
Gegenrichtung der Zufuhr zuriick, dann
Ziehen Sie den HEBEL(12) an. (Siehe FIG
8). Tun Sie das bei ‘JEDER
EINSTELLUNG".

® Ocnabbre PYYKY (8) n ycraHoBute
Y3EN PEMYNMPOBKM MPAMO _nog
yrnomB 90° kK KOXKYXY. 3aTtaHute
PbIYAI (8). (Cm.PUC 6-3).

F) MpucoeanHnte ABTOMOOATHAK K
TPABEPCE (2), 3ataHuTte BAHTHI (9).
YBEOUTECH, YTO;

® |leHTp PYYKA (10) pacrnonoxeH HA

OQHOVI JIMHWM c ueHTpom
TPABEPCHI (2). (Cwm. PUC 6-4).

G) MNepemnHste ABTOMNOOATUYMK Ha
Hy XHy10 no3uuuto, ocnabve PYUYKY (10).
Ortpery nupywte no sbecote (11 nl2) n
umpuHe (4 n 5) cooTBETCTBEHHO.

H) 3atanute Bce PYUKW.

BAXHO:

Mesxay LUMOHKOWM CTOMKN U MA3OM
SAXKUMA umeeTtca niodr. [1ns
obecrneyveHunst XECTKOW CLIENKK, OTTArvBan-
Te ABTOMOOATYMKB npoTrBOnonoxHoe
nogadye HanpaB leHue, 3aTeM 3aTarvBanTe
PYYKY (12). Cm.PUC 8)

He 3abbBante genaTb 31O Npu 5A>_KQOI7I
PEYJTIMPOBKE.

FIG 10

=

OPERATION
CONTROLS
(FIG 9 & 10)

WARNING: Disconnect

STEUERUNG
(FIG 9 & 10)

WARNUNG: TRENNEN SIE DEN

feeder from power source.

VORSCHUBAPPARAT VOM STROMNETZ.

PYUYKU YNIPABNEHUSA
(PUC. 9 1 10)

BHUMAHUE: OTtcoeguHute
aBTONOOATYUK OT C€TU NUTAHUS.
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[D]

M@&m

A STAND:  FIG 9)

® OVER ARM (2) rotation <&
Loosen LEVER (13)@ =

® OVER ARM (2) elevation. ﬁ
Loosen LEVER (12) &
rotate TOP WHEEL (11).

® OVER ARM (2) extension.

® Drehung des Querarmes(2) :
Hebel (13) lockern.

® Hebung des Querarmes(2):
Hebel (12) lockern &
HANDRAD(11) drehen.

) Verlangerung des Querames(2) :

Loosen LEVER (5) & :> HEBEL (5) lockern &
rotate SIDE WHEEL (4)! DAS SEITENRAD(4) drehen.
B) CONTROL JOINT. (FIG. 10) B) STEUERGELENK: (FIG 10)

® ARM BRACKET (14) ()
Loosen SCREWS (9).
e ANGLE JONT(152__ €5

Loosen LEVER (10).

® MOTOR CLAMP (16)
Loosen LEVER (8).

® MOTOR CLAMP (16)6—
Loosen LEVER (7).

C) ROLLER LEVELING: Lower
Feeder totable. (SEE FIG 9).

® [C)-1]: Loosen LEVER (8),
Adjust ANGEL JOINT (15).
(FIG. 10)

® [©)-2 Loosen SCREWS (9),
Adjust ARM BRACKET (14)
(FIG. 10)

® Alignment “SLIGHTLY OFF"is
acceptable. (Offset by
independent suspension.)

D) SIDE FEEDING:
10 & 11)

® | oosen LEVER (13), swing
FEEDER dff the table.

® | oosen LEVER (8), turn
FEEDER 90° to floor with
ROLLERS facingy ou.
Tighten LEVER (8).

® Loosen LEVER (7), turn
FEEDER 90° with SWITCH
BOX facing up. Tighten
LEVER (7).

® Loosen LEVER (10), push
FEEDER to desired position.
Tighten LEVER (10 & 13).

(SEEFIG. 9,

WARNING: Tighten all

C) ROLLENAUSRICHTUNG:

D) SEITENZUFUHR:

WARNUNG:

® Konsole des Querarmes (14)
SCHRAUBEN (9) lockern.

® WINKELGELENK (15)
HEBEL (10) lockern.

® MOTORKLAMMER (16)
HEBEL (8) lockern.

® MOTORKLAMMER (16)
HEBEL (7) lockern.

Lassen
Sie den Vorschub runter auf den Tisch,
(SIEHE FIG 9).

® [C)-1] HEBEL(8) lockern, WINKEL-
GELENK (15) einstellen. (FIG 10)

® [C)-2: SCHRAUBEN (9) lockern, HEBE-

KONSOLE einstellen (14). (FIG 10)

® Die “nicht ganze"Ausrichtung ist
akzeptabel. (Versetzung beiden
unabhangigen Auf hangen.)

11.)

® HEBEL(13) lockern, den Vorschub vom
Tisch schwenken.

® HEBEL(8) lockern, den Vorschub 90°
zum Boden mit ROLLEN zu lhnen
drehen, den HEBEL(8) anziehen.

® HEBEL(7) lockern, den Vorschub 90°
mit dem SCHALTKASTEN nach oben
drehen, den HEBEL(7) anziehen.

® HEBEL (10) lockern, den Vorschub in
die gewlinschte Position schieben, den
HEBEL(10 & 13) anziehen.

Ziehen Sie alle

Levers after each adjustment.

HEBEL nachjeder Einstellung an.

€S
T

&= =p

3,

(SIEHE FIG 9, 10 &

C)-2 FIG 11
=iy
X O ><
A STANDER: (FIG.9) A CTOUKA  (PUC.9)

® BpaweHne TPABEPCHhI.
Ocnabere PYYKY (13).

® [logbem TPABEPCHI (2).
Ocnabere PYYKY (12) n
B pawante BEPXHNN
MAXOBUWIK (11).

® yanvHeHne TPABEPCHDI (2).

Ocnabere PYYKY (5) n

Bpawarite BOKOBOU

MAXOBUIK (4).

B) Y3EN PEIYJIMPOBKU: (PUC. 10)

® 3AXVM TPABEPCHI (14)
Otkpy TMTEe BUHTHI (9).

® VYITIOBOW Y3EN (15)
Ocnabbre PYYKY (10).

® CKOBA 3NEKTPOMOTOPA (16)
Ocnabere PYYKY (8).

<3 € e CKOBA SNEKTPOMOTOPA (16)

Ocnabere PYYKY (7).

C) PEFYJINPOBKA POJIMKOB MO
YPOBHIO: onyctute aBTONoAaTymk
Ha cton (Cwm pumc. 9).

® [C)-1]: Ocna6bte pyuty (8),
oTpery nupynte YIMOBOW Y3EJ
(15). (PUC 10)

® [©)-2];, otnyctute BUHTHI (9),
oTpery nupy nre 3SAKNM TPABEPCHhI
(14). PUC 10

® [lonycTtumo «HEBONbLOE
CMELLEHWE»(npn HesaBucumonm
noaB ecke)

D) GOKOB Al MOOAY A: (Cwm. PUC
9,10 U 11)

® Ocnabbre PYYKY (13) nomeaute
ABTOMOOATHNK 3a kpan cTona.

® Ocnabbre PYYKY (8), noBepHuTe
ABTOMOOATHMK Ha 90° k nory,
pacnonoxve _POJIMKWN nnuom k Bam.
3atsaHute PYYKY (8).

® OCIABbLTE PYYKY (7), nosepHute
ABTOMOOATYK Ha 90°, pacrionoxve
KOPOEBKY BbIKNIQYATENEMN ks epxy.
3atanute PYUKY (7).

® Ocnabbre PYYKY (10), nepemecTtute
ABTOIMOOATUHMK B HyxHoe
nonoxenue. 3atsHute PYYKA (10 n
13).

BHUMAHUE: TMocne kaxagon
perynmpoBKU, 3aTArMBainTe Bce PYYKW.




POWER CONNECTION

AND GROUNDING
(FIG 12, 13 & 14)

WARNING: Make sure
electric current matches the

motor specification (see
motor cover.)

WARNING: Make sure
switch is on the “OFF”
position .

A CE REQUIRED COUNTRY.

® Feeder is a supplemental tool,
which works in conjunction with
y our shaper, table saw,

jointer, ... etc. It's
recommended to be used with
a machine that is wired in
compliance with your national
or local electrical regulation.

It must be connected toy our
machine through a specially
designed current taps that
ensure y our machine’s switch
and emergency stop having
controls of y ourfeeder’s power
source. In addition, the current
tap must provide an ov erload
and under v oltage protection
sy stems.

(D]

STROMANSCHLUSS UND
ERDUNG (FIG 12,13 & 14)

WARNUNG:

Vergewissern Sie sich,

dass der Netzstrom der Spezifikation

des Motors entspricht. (siehe den

Motordeckel.)

WARNUNG:

Vergewissern Sie sich,

dass der Schalter in der Position

“AUS” ist.
A IN EG LANDERN:

® Der Vorschub ist ein zuséatzliches Geriét,

das in Verbindung mit Frasmaschinen,
Tischsagen, Abrichten usw. zusammen
arbeitet. Es ist zu empfehlen das Gerét
mit der Maschine zu benutzen, die nach
Ihren nationalen oder lokalen elektrischen
Bestimmungen angeschlossen ist.

Der Vorschubapparat muss mit der
Maschine durch speziell gebaute
elektrische Ableitungen so angeschlossen
sein, dass Hauptschalter und Notschalter
der Maschine den Vorschub garantiert
ausschalten. AuRerdem diese Ableitungen
missen einen Schutz gegen Uberlastung
und Unterspannung gewahrleisten.

NOAKNIOYEHUE K CETU
U 3ASEMINEHME

(PUC. 12,13 & 14.)

BHAMAHUE: Y6eautechb, 4TO TOK
B CeTU COOTBEeTCTBYE T

cneundmkaumm 3neKTpomMo Topa
(CM_Ha KpbllkKe gBUraTens.
BHUMAHUE: Y6epgurtechb, 4To

BblKn4yaTesib HaxoauTcHd B
OTK/TIO Y€ HHOM NOJ10 XXe HUN.

A) B CTPAHAX EC:

® ABTONOOATYMK SBMSIETCSA

BCMOMOraTerbHbIM Yy CTPOUCTBOM U
paboTaeT B nape ¢ qpe3epHOM, NUIbLHOM,
dy roB ansHOM CTaHKamm U T. .
PekomeHgy eTcs nogknioveHne
aBTONOAATYMKA K CTaHKy, UMetoLLEMy
3NEeKTPONPOB 0Ky, COOTB ETCTBYHOLLY 10
cTaHfapTam, MpUHSTLIM B Ballel cTpaHe
Unn pervioHe.

AB TONOAATYMK AOIMKEH NOAKNIOYATLCS K
CTaHKy Yepes creunarnbHble pasbeam
HUTENU Lenu, No3s onsLume Yyepes

B bIKMHOYaTENb CTaHKa WIN KHOMKY

aB apuHOro cTona OTKMKYaTb aBTo-
nogatyuk. KTomy e aTu pasbeamHuTenm
OOMmKHbI obecneyrBam 3alumty ot
neperpy 3ku1 B bICOKOTO U HU3KOTO
HaNpsKEHUS.

® Nennstrom Liste
Rated Current List ® Tabnuua cunbl TOKa No MoaensM:
Model 32 308/408 34/44/38/48/04/54/C3/MX | 30/40
Current| 1.5A 2A 2.5A 3A

Electrical connection is
resen ed for certified electrician

only.

B) OTHER'S COUNTRY:

® A separate electrical outlet
should be used for your feeder.
The circuit should not be less
than # 12. Wire properly
installed and grounded in
accordance with your local
codes and ordinances,
protected with a 15 Amp time
lag fuse or circuit breaker.

® If an extension cord is used,
30M (100Ft), use #12 Wire;
46M (150Ft), use #10 Wire.

® Ensure all line connections
make good contact. Low

IV IIA

v ottage running will damage the

motor.

® Properly ground the motor to
reduce the risk of electrical
shock.

® The motor is equipped with a
grounding conductor (green
wire with or withouty ellow
stripes.)

® [f unsure, consult with a
qualified electrician.

Elektrische Anschliisse dirfen nurvon
qualifizierten Elektrikern durchgefiihrt
werden.

B) ANDERE LANDER:

® Der Vorschub braucht eine separate

Stromsteckdose. Der Stromkreis darf nicht
weniger als # 12 sein. Die Leitung muss
nach lhren lokalen Bestimmungen und
Normen richtig installiert und geerdet sein,
mit 15 A Verzbégerungssicherung oder
Stromkreisunterbrecher.

® PaboTbl N0 3NEeKTPo4aCTU AOIDKHbI

NpoBOANTLCA TONTbKO
KB aIMdmMLIMPOB aHHbLIMW 3N1EKTPUKAMM.

B) B AIPYIUX CTPAH AX:

® ABTONOAATYMK OOIMKEH NOOKMIOYaTLECS

yepes oTAenbHyto po3eTky. Llenb
JOIMKHa ObITb He MeHblle # 12,
MpoBoga [omkHbI BbITb NPaB UINbHO NOA,
CO€IMHEHbI N 3a3eMIIEHbI B COOTB ETCT-
BWW C Cy LLECTBYIOLLMMM B BaLLen cTpa-
He TpeboBaHWsIMM 1 cTaHOApTamu, 1
nmeTb 15 A 3ameanstomin
npegoxpaHvTens U NnpepbLB atenb

® Falls ein Verlangerungskabel nétig ist,

uenmu.

=
=

30M (100Ft), benutzen #12 Draht;
46M (150Ft), benutzen #10 Draht;

® Vergewissern Sie sich, dass alle

Anschlisse gute Kontakte haben.
Niedrige Spannung kann dem Motor
schaden.

Erden Sie richtig den Motor, um die
Gefahr des elektrischen Schocks zu
vemeiden.

Der Motor ist mit einem Erdleiter
ausgeristet. (Das griine Kabel mit oder
ohne gelbe Streifen.)

Falls Sie Fragen haben, beraten Sie sich
mit einem qualffizierten Elektriker.

_9.

Mpu ncnonb3os aHuny anMHUTensa = 30M
(100 gy TOB), wMCMONb3yNTE NPOBOA
#12; = 46M (150 dy T0B), Ccnonb3ynTe
nposog #10.

ObecneybTe HaOEeXHOCTb BCEeX
KOHTaKTHbIX coeanHeHun. Huskoe
HanpsHKeHNe MOXET MPVB eCTU K
NosioMKe 3NeKkTpomoTopa.

[MpaBunbHOe 3a3emMrieHne NOMoXeT
npenoTB paTUTb NMopa)eHue
ANEKTpU4eCKMM TOKOM.

OneKTPOMOTOP OCHALLEH 3a3eMns
IOLLIMM MPOB OJIOM (3eMeHbIN NpoB of,
B O3MOXHO C XXENTbIMM Mosiockamm).

Mpu B O3HUKHOBEHUM B ONPOCOB
NPOKOHCY NbTUPY ATECH C SNIEKTPUKOM.
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FEED RATE SETTING

WARNING: Disconnect
feeder from power source.

A Choosing the right feed rate is
important to achiev e efficiency

WARNUNG:

VORSCHUBEINSTELLUNG

Trennen Sie den

Vorschubapparatvom Stromnetz.

A Es ist wichtig eine richtige
Vorschubgeschwindigkeit auszuwahlen, um

Effizienz und Qualitat zu erreichen. Das

and quality. It is closely related to
the speed of y our machine, the
sharpness of cutter, the
hardness and the thickness of
the material to be removed.
Listening to the sound of your
cutting tool, look (exam) closely
at y our sample pieces.

(Feed rate chart below is for

(Die untenstehende

hangt von Geschwindigkeit ihrer Maschine,
Schéarfe des Schneiders, Harte und Dicke
des abzutragenden Materials. Horen Sie
aufmerksam auf das Gerausch ihres
Schneidwerkzeugs und kontrollieren Sie
genau die Werkstiicke.

Vorschubgeschwindigkeitstabelle ist nur als

PEryYnmpoOBKA NOAAYU

BHAMAHME: OTcoeaunHure
aBTONOAATYMK OT 3MIEKTPOCETH.

A Ons obecneyeHust kayectBa u

addeKk TMB HOCTUN paboTbl B aXHO

npaB UNbHO B bIBPaTh CKOPOCTb NOAaYMN.
OHa BO MHOIOM 3aB UCUT OT CKOPOCTU
paboTbl CTaHka, Ka4ecTB pesua,
TBEpPAOCTY U TONWMHBI cpe3a
obpabaTbiB aemoro Mmatepuana.

Cry was 3ByK, U3aaBaeMblii pe3uom,
NpOB epLTE B HUMaTENbHO 06pasubl
3aroToB OK.

(Tabnuua ckopocTy nofaym (B KadectB e

pekoMmeHaaLunmn)).

reference only.) Referenz.)
Spindle Speed 6000 R.P.M 8000 R.P.M 10000 R.P.M

Feeding Cutters
speed

Trf]icknEssl Q f ‘ ‘ ’ ‘ ( ‘ ‘

of work piece
6 mm 9 15 23 9 15 23 15 23 23
10 mm 8 12 15 8 15 15 12 15 15
20 mm 5 9 12 6 12 12 8 12 12
25 mm 3 5 6 5 6 8 6 8 9

B) Setting the available feed rate is

a combination of MOTOR

B) Die Vorschubgeschwindigkeit ergibt sich
aus Kombination der GESCHWINDIGKEIT

SPEEDS (FIG. 15) & GEAR
SETTINGS. (Réf. FIG. 16-1, 16-2)
16-3.)

® Model 32:
(A + GEAR SETTINGS.

® Model 308/408 (3 Phase):
(B) + GEAR SETTINGS.

® Model 308/408 (1 Phase):
(C) + GEAR SETTINGS.

® Model 34/44/04/54/C3;
(B) + GEAR SETTINGS.
FIG. 16-1.

® Model 38/48:
(C) + (D) + GEAR
SETTINGS. FIG. 16-2.

® Model 30/40 Variable-Speed:
C) + (®).

® Model MX
(B) + GEAR SETTINGS.
FIG. 16-3.

DES MOTORS (FIG 15) & des

GETRIEBEGANGES. (Ref. FIG. 16-1, 16-2,

16-3.)

® Model 32:

(A +GETRIEBEGANG.

® Model 308/408 (3 Phasen):

(B) +GETRIEBEGANG.

® Model 308/408 (1 Phase):

(C) +GETRIEBEGANG.

® Model 34/44/04/54/C3:

(B) +GETRIEBEGANG. FIG. 16-1.

® Model 38/48:

(C) + (D) +GETRIEBEGANG
FIG. 16-2.

® Model 30/40 Variable Geschwindigkeit:
() + (B).
® Model MX:

(B) +GETRIEBEGANG.
FIG. 16-3.

-10-

B) Pery nupoBka ckopocTu nogaqu
JocTuraeTcst KOMGMHVpPOBAHNEM
CKOPOCTEMN MOTOPA (PUC.15)c
NEPEOAYAMU WWECTEPEH. Cwm.
PUC 15, 16-1, 16-2, 16-3)

® Mogpenb 32:
(A +NEPEOAYUN LUECTEPEH.

® Mopgenb 308/408 (3 ¢a3oB bli):
(B) +MNMEPEOAYA LWECTEPEH.

® Mopgenb 308/408 (1x da3oB bin).
(C) +NEPEQAY WWECTEPEH.

® Mopenb 34/44/04/54/C3:

(B) +MEPEOJAY WWECTEPEH.
PUC. 16-1

® Mopenb 38/48;
(C) + (D) +NEPEOAYN
LWECTEPEH.PUC. 16-2.

® Mopgenb 30/40c Bapuatopom
CKOPOCTH: (C) + (BE).

® Mogenb MX;
(B) +NEPEOAY LUECTEPEH.
PUC.16-3.



NOTE:

GEAR-SPEED-CONTROL LEVER
(D) will not operate unless the
motor is running position.

NOTE:

The “ACCU-RATE KNOB" (E)
cannot be rotated when maotor is in
“OFF” position.

NOTE:

If your GEARS come with a HUB,
make sure it FACES the SHAFT
av oiding damages to the chain
drive. FIG 17)

NOTE:

To enlarge y our available speed
range on feeder, extra set of gear is
available aty our dealer. [XG1634
for Light-duties (Model: 32 — 4+ 2
= 6) & XG2144 for Heavy-duties
(Models: 34/44 — 4+ 4=28)]

C) A gear arrangement and feed
rate chart is attached to the
INSIDE of GEARBOX- COVER.
(Ref. FIG. 16-1, 16-2 & 16-3.)

D) To remove GEARBOX-COVER,
removetwo KNOBS. (FIG. 18)

E) To remove & rearrange GEARS,
remove HEX-NUTS. (FIG. 19)

ANMERKUNG:

GANG-GESCHWINDIGKEIT-STEUERUNGS-
HEBEL (D) funktioniert nicht, wenn der Motor
aulRer Betrieb ist.

ANMERKUNG:
Der “ACCU-RATE KNAUF" (E) lasst sich nicht
drehen, wenn der Motor in “AUS” Position ist.

ANMERKUNG:

Wenn ihre Zahnrader mit einer Hiilse
ausgestattet sind, sorgen Sie daf Ur, dal3 die
Hilse derWelle zugewendet ist, um dem
Kettenantrieb keinen Schaden zuzuf tigen.
(FIG. 17)

ANMERKUNG:

Um den Geschwindigkeitsbereich des
Vorschubs zu vergréBern, kénnen Sie einen
zuséatzlichen Getriebesatz bei ihrem Handler
kaufen. [XG1634 for geringe Leistung (Model:
32 — 4 +2 =16)& XG2144 fir hochste
Leistung (Models: 34/44 — 4 +4 = 8)|

C) Eine Tabelle f iir Getriebe und
Vorschubgeschwindigkeit ist auf der
INNENSEITE des GETRIEBEDECKELS
zu sehen. (Ref. FIG 16-1, 16-2 & 16-3))

D) Um den GETRIEBEDECKEL abzunehmen,
schrauben Sie zwei KNAUFE ab. (FIG 18)

E) Um die Zahnrader abzubauen und neu
ordnen, schrauben Sie die Sechskant-
Muttern ab. (FIG. 19)

NPUMEM AHUE:

PYYKA NBMEHEHNA CKOPOCTU
LWIECTEPEH (D) He 6y neT paboTath, noka
He 3apaboTaeT MoTOp.

MPUMEYAHUE: )
«PYYKA TOYHOM HACTPOMKM (E) He
B pallaeTca npuB bIKNNKYEHHOM MOTOpE.

NPUMEYAHUE:

Ecrny Bac LUECTEPHU co BTYJIKOM,

y GeantecbB TOM, 4TO OHa obpallueHa K
Baly W He Hapy LaeT npaBwurbHy 1o paboty
uenHoro npveoga. (PUC 17)

NPUMEYAHUE:

[ ns yBenuyeHws amanasoHa CKOpocTen Ha
aB TOnoaaTyYMKe BO3MOXHO NpuobpeTeHne
[JOMNOSHUTENBHOMO KOMMJIEKTa LLECTEPEH Y
BalLero aunepa. [ XG1634 ana mano
mMoLuHoro Tuna (Mogenb: 32 — 4+2=6) n
XG2144 pna ceepxmoluHoro (Mogenb:
34/44 — 4+4=8)]

C) CxemayCTaHOB KM LLECTEPEH U
Tabnmua ckopocTei nogaymn HaxoasTcs
Ha B Hy TPEHHEI CTOPOHE KPbILLKU
Kopobkn nepegad. (Cm. PUC 16-1,
16-2 1 16-3)

D) Yt06bI cHATE KPBILLKY KOPOBK
MEPEOAM, otkpy TutTe pBa 6onta (PUC
18)

E) YT00bI CHATL M NepecTaBUTb
WECTEPHW, oTkpy TUTE
LW ECTUTPAHHBLIE TAKA (PUC 19).

FIG 16-3
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ROLLER

REPLACEMENT
(FIG. 20)

WARNING: Disconnect
feeder from power source.

Remove SCREWS and replace
ROLLER(s). Replace SCREWS
with each roller replacement.

NOTE:

“ROTATE”_ roller positions
periodically will prolong the usage
of rollers.

ROLLER TIRE
REPLACEMENT
(FIG. 21,22 & 23)

(Heavy-duty models,
3 or 4 Rollers)

1. Remove 4 SCREWS. (FIG. 21)

2. Force ROLLER-WHEELS out.
POUND roller on tabletop.
(FIG. 22)

3. Pre-assemble FRIENDLY
ROLLER with new TIRE (FIG
23), with MALE-WHEEL (marked
M) inside and FEMALE-WHEEL
(marked F) outside. Lined up
UNTHREADED HOLES of both
WHEELS.

4, Slip 2 x 40mm SCREWS all the
way through UNTHREADED
HOLES. (FIG. 23)

5. Tighten new ROLLERS to
housing.

6. Tighten 2 x 20mm SCREWS
through remaining holes.

7. Secure all SCREWS.

8. Disregard“SLIGHT
WOBBLING" of the new
TIRES. It will adjust itself
once in use.

9. Check all SCREWS and
RE-TIGHTEN them afterfirst run.

FIG 21

(D]

ROLLENAUSTAUSCH
(FIG. 20)
WARNUNG: Trennen Sie den

Vorschubapparatvom Stromnetz.

SCHRAUBEN entfernen und ROLLEN
austauschen. SCHRAUBEN auswechseln
bei jedem Rollenaustausch.

ANMERKUNG:
Regelmaliges ,Rotieren” der Rollen hifft die
Nutzungszeit der Rollen zu v erlangern.

ROLLENREIFEN-
AUSWECHSELUNG
(FIG. 21,22 & 23)

(Hochste Leistung Model,
3 oder 4 Rollen)

1. Entfernen Sie 4 SCHRAUBEN. (FIG 21)

2. Driicken Sie die ROLLENRADER
heraus. Klopfen Sie die Rollen auf
den Tisch. FIG 22)

3. Bauen Sie eine FREUNDLICHE ROLLE
mit neuem REIFEN zusammen (FIG 23),
mit MANNLICHEM RAD (markiert M)
nach innen und mit WEIBLUCHEM RAD
(markiert F) nach au3en. Richten Sie die
beiden RADER mit GEWINDELOSEN
BOHRUNGEN aneinander aus.

4. Schieben Sie 2x 40mm SCHRAUBEN
durch die GEWINDELOSEN
BOHRUNGEN. (FIG. 23)

5. Schrauben Sie neue ROLLEN an das
Gehause fest an.

6. Ziehen Sie 2 x 20mm SCHRAUBEN in
anderen Lochern an.

7. Ziehen Sie alle SCHRAUBEN fest.

8. Ignorieren Sie “EIN WENIG WACKELN-
DE” neue REIFEN. — Das wird sich von
selbst einstellen nach kurzem Anlauf.

9. Uberprufen Sie alle SCHRAUBEN und
ZIEHEN sie nach dem ersten Gang
nochmals an.
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3AMEHA POJIUKOB
(PUC. 20)

BHUMAHUE: OTtcoeguHute
aBTONOOATYUK OT 3NIEKTPOCETU.

Bbikpy TTe BAHTBI n 3ameHute
POJITNK(N). 3amensanTte BUHTbBI npu
kaxxgon 3ameHe POJIMKOB.

MNpumevaHue:
Pery napHoe npokpy4vBaHne ponvkos

NPOASIUT UX CPOKCIlY KObl.

3AMEHA UWIVH POJIUKOB
(PUC. 21,22 n 23)
(CBepxMOLHbIE

moaenwu, 3 unn4

ponuka)

1. Beikpy TTe 4 BUHTA. (PUC. 21)

2. Bepkmute POJIMKOBBIE KONECA 1
B blbenTe ponunku Ha cton. (PUC. 22)

3. CmoHTupy nte POJINK ¢ HoB O LLMHOW
(PUC. 23),yctaHoB B KOJTECO C
BbCTYNOM («M») Ha BHy TPEHHEN 1
KOJIECO cy rrybnermem («F») Ha
BHeLLHel cTopoHe. Bbipos HUTe 0ba
Koneca no 6e3pe3b60B biM
OTB EpCTUSIM.

4. MNpocyHbte BUHTBI 2 x 40MM yepes
BE3PE3bBOBbIE OTBEPCTUA.
(PUC 23)

5. 3aTtsaHuTte HoB bie POJTMKA K koxyxy.

6. Haseprute BUHTbI 2 x 20mMMm Yyepes
OCTaB LLMecs OTB ePCTUS.

7. NMoaTsHWTe BCE B UHTbI NOB TOPHO.

8. He obpawiaiite BHMMaHWe Ha Nérkoe
B VXJIiHWE POSIMKOB HAa HOB bX LLMHAX,
3Ta npobnema ncHesHeT cpasy xe
nocne Havana paboTbl.

9. MNpos epste Bce BUHTLI u sataHnTe nx
NMOBTOPHO nocre neps oro nporoHa.

77” FIG. 22 FIG. 23
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LUBRICATION &

(D]

SCHMIERUNG &

MAINTENANCE WARTUNG

(FIG. 24 & 25) (FIG. 24 & 25)
WARNING: Disconnect WARNUNG: Trennen Sie den
feeder from power source. Vorschubapparatvom Stromnetz.

A ROLLERS:

Grease every 200 hrs (30 days)
through fittings, using grease gun.
Recommended Grease: # 2
GREASE. (Shell - Av ania Grease
R2 or equivalents.)

B) GEARS & CHAINS:

A ROLLEN:
Schmieren Sie alle 200 Stunden (30 Tage)
Fittings; benutzen Sie eine Fettpresse.
Empfohlenes Schmierfett: # 2 Schmierf gett.
(Shell — Alvania Schmierfett R2 oder A.)

B) GETRIEBE & KETTEN:

Lubricate periodically with grease.
Recommended Grease: # 2
GREASE. (Shell - Alvania Grease
R2 or equivalents.)

C) GEAR BOX:

Change
Change

months.)
Recommended Gear Oil: MOBIL
Mobilgear 630, Shell/Omala 150 BP

Energol

Above recommendation is based

C) GETRIEBEKASTEN:

oil first 200 hrs (30 days.) | Stunden
oil every 1000 hrs (6

Monate.)

GR-XP 150, or equivalents. oder A.

D) OIL CHANGE:

® Loosen LEVER (13) and swing
FEEDER off the table.

® | oosen LEVER (8) on
ANGLE-JOINT. Turn FEEDER
upside down, loosen OIL-CAP,
and allow time to drain.

E) MODEL &OIL LEVEL:

(30 Tagen.)

Schmieren Sie regelméRlig mit Schmierf ett
Empfohlenes Schmierfett: # 2 Schmierf ett.
(Shell — Alvania Schmierfett R2 oder A.

Wechseln Sie das Ol erstmals nach 200
Danach wechseln Sie Ol alle 1000 Stunden (6

Empfohlenes Getriebedl: MOBIL Mobilgear
630, Shell/Omala 150 BP, Energol GR-XP 150

Die obere Empfehlung basiert sich auf 8

OBCNYXWUBAHUE
(PUC. 24 1 25)

BHAMAHME: OTcoeaunHure
aBTONOAATYMK OT 3MIEKTPOCETH.

A POJUKMU:

Cma3sbIB aTe KOHCUCTEHTHON CMa3KoMn
yepes 2004acos (30 gHen), 3akaymBas eé
LLAPULIOM Yepes3 qMTTUHIK.
Pekomengyemasicmaska: Cmaska # 2.
(cmaska Shell-Alvania R2 nnu
nogobHasi.)

B) LULECTEPHU U LIENW:
Meproamieckm cvasbB anTe CMasKkown.
PekomeHngyemasicmaska: Cmaska # 2.
( Cmaska Shell-Alvania R2 nnm
nopgo6Has.)

C) KOPOBKATIEPEOAM:

MepBbIi pa3 cmeHuTe macno nocrne 200
YyacoB paboTbl (30 gHe ).

[Mocre mensanTe macno kaxaple 1000
yacos (6 MmecsLeB).

PekomeHOyemoe Macno Ans LWecTepeH:
MOBIL Mobilgear 630, Shell/Omala 150
BP, Energol GR-XP 150, nnu nogobHble.)

BhliwenpuBegeHHbIe peKkomMeHOaummn
OCHOBaHbI Ha 8 YacoBOM paboyem gHe.

on 8 hours/day.
(SEE FIG 6)

Stunden/Tag.
D) OLWECHSELN:

® HEBEL(13) lockern und den VORSCHUB
vom Tisch weg schwenken.

® HEBEL (8) am WINKELGELENK lockern,
Vorschub umkippen, OLKAPPE lockern
und OL abflieBen lassen.

(SIEHE FIG. 6)

E) MODELL & OLSTAND:

32
308
408
34/44
38/48
30/40
04/54
MX

F) MANTENANCE

Remov e working-waste (saw dust,
shavings, etc)from the feeder by air
gun after each use.

100CC (29mm, 1-v8") | 32 100CC (29mm,
130CC (42mm, 1-5/8") | 308 130CC (42mm,
150CC (42mm, 1-5/8") | 408 150CC (42mm,
380CC (38mm, 1-12") | 34/44 380CC (38mm,
300CC (38mm, 1-1/2") | 38/48 300CC (38mm,
140CC (35mm, 1-38") | 30/40 140CC (35mm,
350CC (42mm, 1-5/8") | 04/54 350CC (42mm,
200CC (38mm, 1-127) | MX 200CC (38mm,
F) WARTUNG:

1000

200

hours or 6 months

hours or 30

days § g

FIG. 24
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Nach jedem Arbeitsgang entfernen Sievom
Vorschub Abfélle (Sdgemehl, Spane, usw) mit
Pressluftpistole.

D) CMEHA MACIIA (cm. PUC. 6)
® Ocnabbre PYYKY (13) n 3aBegute
ABTOMOOATHNK 3a kpait cTona.

® Ocnabbte PbIYAI (8) Ha YITIOBOM
Y3NE. MNepes epHnte ABTOMOOATUHNK,
OTKpY TUTE CIIMB HOW KOMMavoK ncnente

Macrno.
E) MOJEJIb n YPOBEHb MACTA

32 100CC (29mm, 1-1/8")
308 130CC (42mm, 1-5/8")
408 150CC (42mm, 1-58")
34/44 380CC (38mm, 1-1/2")
38/48 300CC (38mm, 1-1/2")
30/40 140CC (35mm, 1-3/8")
04/54 350CC (42mm, 1-5/8")
MX 200CC (38mm, 1-1/2")

F) TEXHWYECKOE OECJlYXNBAHUE:

Mocne okoHYaHna paboTbl ounLaTe
aB TONoAaTHMK OT paboymx oTXo408
(onunok, CTPY XKW U T. A4.) CXKaTbiM

B 03[y XOM.

FIG. 25

1000 hours or 6& months

200 hours or 30 days

CMA3KA U TEXHUUYECKOE



USING

POWERFEEDER ON
MACHINES

3-Rollermodel shown with the

ul

4" roller (model) in dotline.

(D]

BENUTZUNG MIT
MASCHINEN

Gezeigtist das Modell mit 3 Rollen, die 4.

Rolle Model)ist punktiert gezeigt.

A AUF FRASEMASCHINE: FIG. 27

JKCNNYATALUA

ABTO NOOATHUUKA
HA CTAHKAX

30ech NokasaHbl MOAENW C TPEMS
poSMKaMun, YeTBepPTbiV PONKWK MNOKa3aH

Position OYHKTMPOM.
A ON ASHAPER: FIG. 27 Rollen —gegenuber- Schneider
Roller Postion FIG. 27 /) HA ®PE3EPHOM CTAHKE: PUC. 27
-VS- Cutter FIG. 27 Vorschub —gegeniiber -Anschlag n _
Feeder Position FIG.30-1 o3I pon;lég-ga?npow pesia
-VS- Fence FIG. 30-1 | Vorschubdruck —gegeniber Werkstlick ABTu-lo;:aTqMK—Hénporvs yropa
Feeder Pressure FIG. .:.31'1_ PUC. 30-1
-VS- Feeding Stock FIG. 31-1 |B)AJF TISCHSAGE : FIG. 28 )
Position ABTONODATYMK Y PSETCS B MOOABaEMY 10
B) ON ATABLE SAW: FIG. 28 Rollen —gegeniiber- Sageblatt soTosky  PUC. 31-1
Roller Position FIG. 28 B) HANMUJIbLHOM CTAHKE:  PUC. 28
-VS- Saw Blade FIG. 28 Vorschub —gegeniuber —Anschlag
Feeder Position FIG. 30-2 Mosnuwe: pogalg -znganpoma ronorHa nnne!
-VS- Fence FIG. 30-2 | Vorschubdruck —gegentiber ‘Werkstiick As .
FIG. 31.1 TONOSATYMK— HaNPOTVB Y ropa
Feeder Pressure ] PUC. 30-2
-VS- Feeding Stock  FIG. 31-1 C)AUF ABRICHTE: FIG.29 ABTONQOATYMK Y MVPaETCH B NOSABAEMY 10
Position zoTtosky  PUC. 31-1
C)ON AJOINTER: _ FIG. 29 Rollen —gegeniber- Schneider
Roller Postion FIG. 29 C) HA ®YTOBANLHOM CTAHKE: PUC. 29
-VS- Cutter Blade FIG. 29 Vorschub —gegeniiber -Anschlag Mo3MLVS: POVKM - HaNPOTVB pesLia
Feeder Position FIG. 30-1 PUC. 29
"VS- Fence FIG-30-1 1\ orschubdruck —gegeniiber Werkstuick ABmmNm:,;l%anggTiB yropa
Feeder Pressure As :
-VS- Feeding Stock  FIG. 31-2 FIG. 31-2 TOMOPATHAK Y VPSS TCH B MorABaeMy to
zoTtosky  PUC. 31-2
FIG 27 FIG 28 FIG. 29 B
-

MoLmu'n;
Position

5mm
(a/4m)id

31-1:
31-2:

3~4mm (= 1/8")
As light as possible

So leichtwie moglich
Cawmoe cnaboe

FIG. 30

B-A = 5mm (U4”) :30-1
B-As= 2mm (1/16”) : 30-2
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EC DECLARATION OF

CONFORMITY

Hereby declare that the machine
named below corresponds to the
relevant saf ety and health
requirements of the EC guidelines
specified below in its design and
construction and in thev ersion,
which we introduced to the market.

This declaration becomes inv alid f
changes are made to the machine
without our consert.

Description of the machines:
Powerfeeder

Relevant EC guidelines:

EC Machinery Courcil Directive
98/37/EC; EMC 89/336/EEC;
EC Low Voltage Directive
72/23/EEC, as last amended by
EEC Directive 93/68/EEC.

G -

Dass die nachf olgend bezeichnete Maschine
aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie

in der von uns in Verkehr gebrachten

Ausf iihrung den einschlagigen Bestimmungen

hinsichtlich der Sicherheit und Gesundheit
nachstehender EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung der Maschinev erliert diese
Erklarung ihre Gutigket.

Bezeichnung der Maschine:
Vorschubapparat

Einschlagige EG Richtlinien:

EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EC; EMC
89/336/EEC;

EG-Niederspannungsrichtlinie 72/23/EEC,

zuletzt geéndert durch die Richtlinie
93/68/EEC.
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OEKJIAPALIUA
COOTBETCTBUA

HOPMAM EC

HacTosilumm 3asB nsiem, 4To HUXKe

Ha3B aHHbIA annapar no 4YacT AusanHa,
KOHCTpY KUMM 1 MOLENU, NPEACTaB NEHHON
HaMu Ha pbiHKE, COOTB ETCTBYET

JencTBy wmmM TpeboB aHMAM
Ge3onacHocTn 1 300poB bst anpekTe EC,
noapo6HO NpVB eAEHHbIX HDKE.

HacTosuas aeknapauusi TepseT cury,
ecnu annapaT NoJB epraetcs kKakum- Moo
B MAon3MeHeHnsMm 6e3 Hallero cornacus.

Hass aHve amnaparta:
ABTOnNOoAaTYMK

Oencmytowme anpekte bl EC:

[unpekTvB a coB eTa N0 MaLMHOCTPOE
Huto 98/37/EC; EMC 89/336/EQC;
Owupektvea EC no H13KOMy Hanpske-
Huo 72/23/EEC, pononHeHHas no
crnegHen ampektus o EQC 93/68/ EQC.



