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MNpoun3BoanTeNnb OCTaBnsSeT 3a coboi NpaBo Ha BHeCeHMe M3Me-
HEHWIM B KOHCTPYKLMIO, AU3aMH U KOMMONEKTaUuo nusnenuni. N3o-
6paXkeHWs B MHCTPYKLMM MOTYT OT/IMHATCS OT peanbHbIX Y3/10B U
HaAmnMCeN Ha U3AENUN.

@ 18

Razotajam ir tiesibas veikt izmainas izstradajuma dizaing,
konstrukcija un pilnaja kompektacija. Saja instrukcija publicétie
attéli var atSkirties no faktiskajam izstradajuma detalam un
mark&jumiem.

@ 5)

Gamintojas pasilieka teise keisti gaminio sandara, sudeti ir visa
gamini. Siame Zinyne pateiktos nuotraukos gali skirtis nuo tikru
gaminiu ir gaminio Zymejimu.

© 46

Tootja jatab endale oiguse teha toote disainis, ehituses ja
komplektis muudatusi. Kdesolevas juhendis olevad pildid vdivad
toote tegelikest koostudest ja margistustest erineda.

60

BupobHUK 3anuwwae 3a cobot NpaBo BHECEHHS 3MiH B KOHCTPYK-
Lito, IM3aiH i KoMnnekTauito BUpobiB. 300paxeHHs B iHCTPYKLii
MOXYTb BiApI3HATUCS BifL peanbHMX BY3NiB i HALMNMUCIB Ha BMPOOi.

I'Iepeu HayasnoMm 3kcnayataum BHMUMaTebHO
I'IpOHMTalleE PYKOBOACTBO NOJIb30BaTENA

Pirms speka aprikojuma ekspluatacas
nepiecieSams uzmanigi izlasit instrukcu

Prie$ pradedami naudoti elektros iranga,
butina atidziai perskaitykite 3i Zinyna

Enne elektriseadmete kasutamist tuleb
lugeda hoolikalt kasutusjuhendit

Mepern BUKOPUCTaHHSM NPOAYKTY YBAXKHO
03HaMOMTECH 3 LIMM NOCIOHMKOM Mo ekcnyaTauii
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NMPEANCNOBUE

bnarogapum Bac 3a npuobpetenune snektpouHcTpymeHta HYUNDAL. B naHHOM pykoBOACTBE COAEPXKMTCS
onuncaHue TexHUKM He3onacHocTu, npouenyp no 06CNYKMBAHUIO M UCMONb30BAHUID MOAENEeN 3NeKTPOUH-
ctpymeHTa HYUNDAL. Bce faHHble B JaHHOM LOKYMEHTE COAEPXKAT CaMyto CBEXYH MHPOPMaLMIO, AOCTYMHYHO
K MOMeHTY neyaTn.lMpocKM NpuHSTb BO BHUMAHWE, YTO HEKOTOPbIE M3MEHEHMUSsl, BHECEHHbIE NPOU3BOANUTENEM
MOryT 6bITb HE OTPaXeHbl B JAHHOM PYKOBOLCTBE. A TaKKe M300paxXeHUs U PUCYHKM MOTYT OTIMYATbCS OT
peanbHoro usaenus. Npy BO3HWKHOBEHMM NPO6AEM B 3KCMyaTaLMu, UCMONb3YiiTe None3Hy MHbOopMaLuio,
pacronoXeHHY0 B KOHLLE PyKOBOACTBA. [epes Hauanom paboTbl C 31€KTPOUHCTPYMEHTOM HEOBXOAUMO BHH-
MaTesibHO MPOYNTaTb PyKOBOACTBO MO/b30BATENS. DTO MOMOXKET M36EXKaTb BO3IMOXKHbIX TPAaBM U MOBPEXAEHNS
obopynoBaHus.

BHUMAHUWE! CHUMUTE ®UKCALIMIO ¢ kHonku nycka u ycmaHosume ee 8 nonoxeHue BbIK/1. e ciyuae
4acmMu4Ho20 UL NOJIHO20 NPEKPAEHUS IHEeP20CHAbeHUSs (HanpuMep, 8bINa0eHUs wmenceabHol 8us-
KU U3 po3emKu Unu OMKIKYeHUs 3ekmpuyecmsa 8 cemu), a mak e 3ameHe akkymyasmopa 8 akkymy-
N19mMopHoll mexHuke u uHcmpymeHme. [lpedomepaujalime HenpeOHaMepeHHOoe BKIOYEHUE 31eKMpPOUH-
CmpymMeHma 8 cjiy4ae 4acmuyHo20 UIU NOIHO20 NPeKPaUleHUs S3HeP2OCHABMeHUS U Nocedyle2o e2o
80CCMAHOB/IEHUS, MAK KAK B03MOXEH CaAMONpPoU380/bHbIL nyck ycmpolicmea. Ocmepezalimecs nadeHus
U 8b16pACLIBAHUS NOOBUXHBIX Yacmel MawUHbI U (Uau) 060py008aHUS U 3aKPeNIeHHbIX Ha HUX npedme-
moe, 3a20MoB0oK, UHCMPYMEHMG, YMO MAKXE MOXem Npusecmu K CHUXEHUK 3¢dekmugHocmu 3auum-
Hblx ycmpolicma. HecobnodeHue 0aHHOU pekoMeHAauuu Moxem npugecmu K HeCHaCmHbIM C1y4asM.

OMMCAHUE U3OENNA

MeperocHas TopuosoyHas nuna HYUNDAI npegHa3sHayeHa 418 NONEpPEeYHON pesku AepeBa v AepeBSHHbIX
usnenunii. Nuna He npefHasHayeHa ons Nunku ApoB. Jlloboe MHOe MUCMONb30BaHWE MUAbI, HE OMUCAaHHOEe B
[aHHOM pPYKOBOACTBe 3anpeLleHo. HecobnogeHne aaHHOro TpeboBaHUa aHHYAUPYeT AeNCTBUE rapaHTUK Ha
3NEKTPOUHCTPYMEHT

B KOMIMNJNEKT NMOCTABKM BXOOMUT:

1. TOPUOBOYHAS MUIIA oo 1 LT,
2. MEWOK ANA CBOPA OTIUIIOK ..o 1T,
3. YTONMBHBIE WETKM Lo 2 LT,
4. TAEUYHDBIM KITHOY - oo oot e e e 1 WT.
5. BUHTOBOM 3AXUM (KPOME M1500-210) ... .ooveeeeeee e 1T
6. PACIUIMPUTENM CTONA (KPOME M1500-210) ... oo 1T
7. PYKOBOACTBO MOMb30OBATENSA. .ot 1T
8. YIIAKOBKA 1T
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Pykostka

Bbikntouatens
Poiuar Puc.1.1
JnekTpoasuratenb

KHonka 6n10kMpoBKM Bana

Perynupyembiit 3aLmTHbIA KOXYX
MnnbHbIA AMCK

3aXMMHOE YCTPOMCTBO (CTPYOLMHA)
CbeMHas HanpasngoLwas

Pacwwmpwutens ctona

PukcmpoBaHHas 6okoBas HanpasnsoLwas
BcTaBka cTona co wkanoi

Perynupyemas Hanpasaswoowas nponuna
DUKCUPYHOLLMIA BUHT

Ykaszatenb

Lkana

MoBOpOTHbI cTON
OcHOoBaHwWe NuUNbHOro cTona
Wkana Puc.1.2
Ykaszatenb

DuUKCHpYOLLMIA paclumMpuTens cTona

Mewwok ang cbopa onunok

TpaHcnopTMpOBOYHAs pyyka

TNazep (ans mogenn M2500-255S)

Bbikntouatens ans nasepa (ans moneny M2500- 255S)

DUKCHUPYIOLLMIA BUHT KOHCOMM

BWHT ans orpaHununtens rybuHsl pesa

OrpanununTens rnybuHbl pesa

KpenexHbli BUHT




TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKH

TopuoBo4Hasa nuna

M 1500-210 | M 2000-255 | M 2500-255S

HoMmuHanbHoe HanpsxeHue, B 230

Yacrora, Iy 50

MoTpebnsemas MOLWHOCTb, BT 1400 1800 2100

0O60pOoTbl XONOCTOrO X043, 06./MUH. 5000 4500 4000

[lnameTtp nunbHoro amcka, MM 210 255 255

[lnameTp NocagoyHoro oTBEPCTUS AUCKA, MM 30

[ny6buHa nponuna

0-90°, Mm 120x55 135x75 3402(75

(neBbitt pe3s)
340x42/340x25

0-45°, Mm 120x32 135x45 (neBbiit pe3/

npaBbiil pes)
240x42/240x25

45-45° MM 80x32 95x45 (neBbiit pes/
npasblil pes)

45-90°, MM 80x55 95x75 240x75
(neBbItt pes)

Yposetb wyma no EN ISO 11203 Lpa, dB 89 93 95

[onyctnumoe oTknoHeHwue, dB 3 3 3

Macca, kr 8.0 12 19.4

NHOOPMALMA MO BE3OMACHOCTH
O6Lwme ykaszaHua no TexHnke 6e3onacHoCTH

BHumamensHo npoymume 8ce ykazaHusi no mexHuke 6esonacHocmu. Hecobnoderue 0aHHbIX ykasaHull
U UHCMpykyuli no mexHuke 6e30nacHOCMU MOXem Cmams NPUYUHOLU NOPAXEHUS 37IeKMpPUYeCcKUM mo-

Q KOM, msxe/ibiX mpasm U noxapa. COXpGHﬂﬁme IMu UHCMpPYKYUU Ha NpomsipxeHuU eceeo CpokKa nosis-

3080HUS UHCMPYyMeHMoM. [laHHble UHCMPYKUUU pacnpocmpaHsitomcs Ha 8ece 3/1eKMpouHCmpyMeHm
HYUNDAI kak ¢ numaHuem om cemu nepemMeHH020 MoKd, MAaKk U HA GKKYMYSMOPHbIL 3N1eKmpouH-

cmpymeHm.
besonacHocTtb paboyero mecta

. CO,EI,eP)KI/ITE pa6oqee MeCTO B YMCTOTE M XOPOLUO OCBELEHHbIM.

¢ He Da60Tal;ITE C 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbiBOOMACHOM MNOMELWEeHUN, B KOTOPOM Haxo4daATca
roptoyne XuakocTtu, socniamMeHaowmeca rasbl UIn nNbifb. 3J'IEKTDOI/IHCprMeHTbI UCKPAT, 4TO MOXeT
NpuUBECTU K BOCNJIAMEHEHUIO MblJIN NN NapOB.

* Bo BpeMs paboThl C 3N€KTPOMHCTPYMEHTOM He JoMycKaiTe 6aM3Ko K Bawemy paboyeMy MecTy aetei

M NOCTOPOHHUX NNLL.

¢ He oTBnekaiTecs, Bbl MoxeTe NnoTepATb KOHTPO/b Ha 3N€KTPOUHCTPYMEHTOM.




JnekTpobe3onacHoOCTb

e Bunka ceTteBoro WHypa 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA LO/KHA COOTBETCTBOBATb CETEBOW po3eTke. HU B KoeM
C/yYyae He BHOCUTE U3MEHEHUS B KOHCTPYKLMIO BUIKK. [laHHOe TpeboBaHMe CHUXAET PUCK NOPAXEHUS
INEeKTPUYECKNUM TOKOM.

e M3beraiiTe KOHTAKTa C 3a3eMNIEHHbIMK MOBEPXHOCTAMMU, Kak TO: C Tpy6aMU, INeMEHTAMMU OTOMNNEHMS,
KYXOHHbIMU NAUTAMU U XONOANNTBHUKAMMU. ﬂpl/l 3a3eMNeHnn Yyepes HMUX NOBbIWAETCA PUCK NOpaXeHna
371eKTPOTOKOM.

¢ 3aWMLLaNTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT AOXASA U CbIPOCTU. [IPOHUKHOBEHME BOLbI B 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
NMOBbIWAET PUCK MOPANKEHUS INEKTPUYECTBOM.

e He nonyckaetcs MCNONb30BaATh CETEBOW WHYP HE MO HAa3HAYEHWID, HanpuMep, AN NepeHoca Uu Noa-
BECKU INEKTPOUHCTPYMEHTA, UK ONA BbITATMBAHUA BUNKU U3 ceTeBOM poO3eTKun. 33U.lMU.LalZTe WHYPp
OT BO3[€MCTBMS BbICOKMX TEMMEpATyp, Macaa, OCTPbIX KPOMOK MU MOABUNKHbBIX YAaCTe 3NEKTPOUH-
CTpyMeHTa. [ToBpeXAeHHbIM AN CNYTAaHHbIV WHYP NOBbLILWAET PUCK MOPAXKEHWUS INEKTPUYECKUM TOKOM.

e [pu paboTe C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha yaULLE MPUMEHSANTE CreuuanbHble YANUHUTENN.

e B cnyuae, korga Heo6xoaMMO MCMNONb30BAHME INEKTPOUMHCTPYMEHTA B CbIPOM MOMELLEHWUM, MOAKIIO-
yaiTe ero yepes Y30 (YcTpoicTeo 3awmuTHoro OTkatoYeHuns). Ero npumeHeHne yMeHbLWNT pUCK nopa-
XeHUA INEKTPUHECKMM TOKOM.

be3onacHocTb Noaen

e [lpoflyMaHHO HauyMHaiTe paboTy C INEKTPOUHCTPYMEHTOM, BybTe BHUMATENbHbI, CeANTE 33 TEM, YTO
Bbl nenaete. He nonb3yiTech 3N1€KTPOMHCTPYMEHTOM B YCTanOM COCTOSIHUM, B COCTOSIHUM HApKOTHYe-
CKOTO WU/ aNKOTOIbHOTO ONbSHEHMUS UM NOJ BO34ENCTBMEM fleKapcTB. HeBHUMATENbHOCTb Npu pabo-
Te C 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

 [lpuUMeHsiTE CPeACTBa MHAMBUAYANbHOM 3alUMTLI M BCErLa OLEBAMTE 3alUWUTHblE 0YKU. Mcnonb3oBa-
HUe CPeacTB MHAMBMAYANbHOW 3aLLMThI, KAK TO: 3aLMTHOM Macku, 0B6yBM Ha HECKOMb3SsLLel NoLOLWBE,
3aWWMTHOrO WemMa Uan CPeAcTB 3alUnTbl OPraHOB CAYXa, B 3aBUCHMOCTU OT BUAA PABOTbI INEKTPOUH-
CTPYMEHTA CHWXAET PUCK MONYYEHUS TPABM.

e [lepes NOAKNIOYEHUEM INEKTPOMHCTPYMEHTA K MCTOYHUKY NUTAHUS, yOeAUTECH, YTO 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT BbIK/t0YeH. [1pu TpPaHCMOPTUPOBKE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HEe AepXUTe NaneL, Ha Bbik/lvaTene.

e Bo Bpems paboTbl BCerga 3aHuMaiiTe yCTOMUYMBOE NONOXKEHME U COXPaHAKTe paBHOBeCHE.

e Bo Bpems paboTbl ofeBaiTe noaxoAswylo pabouyio oaexay. He HoCMTe WUPOKyo oaexay U ykpa-
WweHns. [lepxute BONOChI, OAEXKAY U PYKaBULbI BAANM OT ABMXKYLLMXCA YaCTel INeKTPOUHCTPYMEHTA.
LLnpokas ofexna, yKpaleHns Uam AAMHHbIE BONOCHI MOTYT GbITh 3aTAHYTbl BPALLAIOWUMMUCS YACTAMY
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

[pUMeHeHWe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA 1 0OpaLLeHue C HUM

» He neperpyaiiTe 31eKTPOMHCTPYMEHT. Ype3mepHas Harpyska npUBOAMT K YMEHbLIEHMIO CPOKA CY K-
6bl MK BBIXOAY M3 CTPOS INEKTPOMHCTPYMEHTA.

» He paboTaiiTe C 31€KTPOMHCTPYMEHTOM MPU HEUCMPABHOM BbiKtOUYaTeNe. INeKTPOUHCTPYMEHT, KOTO-
pblii HEBO3MOXHO BKIOUMTL MU BbIK/IKOUUTL, ONACeH U AOMKeH BbiTb OTPEMOHTHPOBAH B aBTOPH30-
BaHHOM CEPBMCHOM LiEHTpE.

e Ecnu Bbl He paboTaeTe C 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOM, OTK/OUYNATE BUIKY OT PO3ETKM CETU U/UAW BbiHbTE
akKyMynsTop. 3Ta Mepa NpefoCTOPOXHOCTU NpeAoTBPaLLaeT He NpeaHaMepeHHoe BKYeHMe dnek-
TPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHWTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT B HEAOCTYMHOM ANs AeTeit MecTe. He paspeluaiiTe NoNb30BaTbCs 3eK-
TPOMHCTPYMEHTOM JIMLLAM, KOTOPble He 3HAKOMbl C HUM MW He YWUTanu LAaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KC-
nayaTalmu.

» BepexHOo M TWaTenbHO yxaxuBaiTe 3a 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. Bcerna nposepsiiTe MCMPaBHOCTb
3NEKTPOMHCTPYMEHTa nepej HayanoM paboTbl. MOBPeXAEHHbI INEKTPOUHCTPYMEHT LOMKEH ObiTb
OTPEMOHTUPOBAH B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

o [IpUMeHsiTe INEeKTPOMHCTPYMEHT, MPUHALNEKHOCTU, OCHACTKY MO HAa3HAYEHWMIO U B COOTBETCTBUM C
HaCTOALMMU UHCTPYKUMSMU. McNonb30BaHUe SNEKTPOMHCTPYMEHTA AN HEMPeLyCMOTPEHHbIX paboT
MOXET NPUBECTU K HECUACTHBIM C/TY4YasiM U CEpPbe3HbIM TPaBMaM.




CepBuc

Pemonm Bawezo 3nekmpouHcmpymeHma 0o/mxeH npou3godumsCcs mMossLKo 8 asmopu308aHHoOM cep-
BUCHOM UeHmpe. 5mo obecneyusaem 6e30NaCHOCMb 3EKMPOUHCMPYMEHMA U COXPaHsem npago Ha
eapaHmutiHoe 06CyHuBaHue.

[BoiHasa nonauns

Baw MHCTPYMEHT UMEET D,BOVIHyPO M30N9UMI0. DTO 03HAYaeT, YTO BCE BHELHME MeTaNnyeckme 4actu
3NeKTpUYeCKn N30IMPOBaHbl OT TOKOBEAYLWMX yacTei. ITO BbIMOMHEHO 3a CYeT pa3MelleHna OOonoSHN-
TE€NbHbIX U30JIALUMOHHbIX 6apbepos Mexnay 3N1eKTpu4eckmMmMmn n MexaHm4yeCKuMun 4actamu, aenasa Heobs-
3aTeJibHbIM 3a3eMiIeHne MHCTPYMEHTa.

TMomHume: [leoliHas u3onsayus He 3ameHsem 00bIYHbIX MepP NPedoCmOopPOXHOCMU, HE0OXOOUMbIX npu
pabome ¢ 3MUM UHCMPYMEHMOM. 3ma U30ASYUOHHAsA cucmema cayxum 0ononHumensHol 3awumod
0m mpasm, BO3HUKAKWUX 8 pe3y/lemame 803MOXHO20 N0BPEOEHUSs 3N1ekmpuyeckoll U30aauuu Hy-
mpu uHcmpymeHma

Mepbl 6€30MacHOCTM MO paboTe C TOPLOBOYHOM MMION

BHUMAHME! 3anpewaemcs nodgepaams mopuy0804Hyto nujy 8030elicmeuro 81dzu U ammoc@epHsix
0Ccaokos.

¢ Bcerga ncnonb3yiTe 3alnTHblE NPUCNOCOONEHUS, YCTAHOBNEHHbIE HA MHCTPYMEHTE U B KOMMNEKTE C
HUM.

e M3beraiiTe HenpefHaMepeHHOro Nycka. Bcerna otcoeamnHaiiTe ceteBoi kabenb 0T po3eTky, nepes Tem
KaK NpoBOAUTb Ntobble paboTbl MO 06CNYXKMBAHUIO UHCTPYMEHTA UM 3aMeHe ANCKA.

e Micnonb3yiTe TONbKO Te AUCKK, KOTOPble PEKOMEHL0BaHbI MPOU3BOAUTENEM AN AAHHON MOAENH.

e Bcerna HageBaiTe 3alWMTHbIE NepyaTky Npu paboTe C TOPLOBOYHOM MU0 M 3aMeHEe OCHACTKMY.

e Bceraa npoBepsiTe MHCTPYMEHT Ha Hannune nospexaeHuin. Mpu obHapy>XeHnn NOBpPeXAEHHbIX Ya-
cTen HeMeg/leHHO 3aMeHunTe Ux. I'Iepe;L nyckom y6e,£l,l/ITer, YTO ABMXKYLMECA HaCTU MHCTPYMEHTA HE
KNMHAT, NpOBEpbTE UX LEHTPOBKY.

CneumnanbHble Mepbl 6€30MaCHOCTM N0 paboTe C TOPLOBOYHOM MUIIOM

BAXHO: 3anpewaaemcs ocmaHasnusame Ouck, NpUHYOUMENbHO Npunazas ycunus cboky npu ekoqe-
HUU nunsl

e PaspewaeTcs paboTa TONbKO NpM MCNPABHOM 3aLWKWTHOM KOXYXe AMCKa. 3anpellaeTcs pabotaTs € nu-
JIOW, eCIW 3aLMTa ONYCKAETCS C 3aAEPKKOM.

e 3anpelaeTcs GUKCUPOBATH 3aLLMUTHbIN KOXYX AMCKA B OTKPbITOM MOJOXEHUM, NPUBA3bIBAS ETO, UK
LpYruM cnocobom.

e He ucnonb3yiiTe NOBpeXAEHHbIE AUCKM.

e /icnonb3yiTe AUCKM TOMBKO C NOCAL04YHbIM OTBEPCTMEM, COOTBETCTBYIOLMM AUAMETPY WNUHAENS.

e /icnonb3yiTe AUCKM C XapaKTEPUCTUKAMM, COOTBETCTBYIOLWMMU XapaKTEPUCTUKAM MUIbI.

CneyuaneHas uHgopmayus o nasepe ons modenu M2500-2555). Bawro: U3JTYHEHUE JIASEPA. He
cMompume Ha nasep. Jlasep knacca 2

e Hukorga He CMOTpUTE NPAMO Ha Ny4 nasepa. Hukoroa He Hal'lpaB]'Iﬂl;iTe Nyd nasepa Ha oTpaxatwuue
NOBEPXHOCTU UK NOLEN MU XKUBOTHBbIX.
o [laxe nspaneka Ny4 nasepa MOXEeT HAaHEeCTU NOBPEeXAEHNA Na3aM.




Buumanue: lpu pabome cobnodalime npasund, onucaHHvle 8 OaHHOU UHCMpYKyuu. Mcnons3o8aHue
060pydosarus 6bIM Opy2uM cnocoboM Moxem npusecmu K onacHoMy 8030elicmauto 1a3epHo20 U3-
JIy4eHus.

e 3anpeueHo pa3bupaTb Nazep CaMoCTOATENBHO.

CBbOPKA MHCTPYMEHTA

YcTaHOBKa NUAbHOMO AMCKA

BHUMAHME! [lo Hayana pabom no 06CAYHUBAHUIO U HACMPOUKE 31eKmMpouHCmMpymMeHma omcoeou-
Halime UKy WHypa cemu om wimencenbHol posemku. [pu ycmaHoske nuaeHo20 oucka Hadesalime
3auumHele hep4amku. [pUKOCHOBEHUE K NUMLHOMY OUCKY Moxem npusecmu K mpasme. Hu & koem
C/ly4qae He npumeHstime wWauposanbHbIe Kpyau 8 kayecmae pabo4ye2o UHCMpyMeHma.

Meped sbinonHeHUEM peaynuposok Ha 060pydosaHuu 8cezda omkawyaiime cemesyto 8USKY.

0O6Lwas MHbopmMaums

» ObopynoBaHue A0MKHO BbITb YCTAHOBMEHO HA YCTOMYMBOI NOBEPXHOCTH, MO0 NPUKPYYEHO K BEPCTA-
KY, YHUBEPCANbHOM HecyLlein paMe Uan aHaNorMYHOM KOHCTPYKLMK.

e Bce KpblIlWKKU 1 yCTpOMCTBA 6€30MaCHOCTM LOMKHBI ObiTb 3aKpenneHbl Hagnexalmum obpasom nepes
BKJ/IlOYEHMEM 060pyL0BaAHMUS.

* Heobxoanmo obecneunTb BO3MOXKHOCTb 415 CBOGOAHOrO X043 Ne3Bus.

e YaanuTte Bce NOCTOPOHHWE NpeaMeTbl U3 30Hbl paboThl.

 [epen BkAtoueHWeM nepekntoyatens On/Off, Heo6x0AMMO YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO NIe3BME MUNbI
3aKpenneHo NpaBuIbHO M BCE ABUXKYLIMECS YacTh 060pyaoBaHus paboTatoT 6e3 Kakux-1mbo nomex.

Cb6opka nunbl (Pnc.1.1-1.2)

e [lns perynupoBku noBopoTHoro cton (17), oTKpyTUTb KpenexHsblit 60nT (14) npumepHo Ha fBa obopoTa
nns ocBoboXAEeHMS MOBOPOTHOTO cTona (17).

» [loBepHWTE NOBOPOTHbIN Kpyr (17) 1 ykazatenb ypoBHS (15) Ha HYXXHYIO YrNIOBYO YCTaHOBKY Ha LWWKane
(16) v 3adukcupyiiTe Ha MecTe C NMOMOLLbIO KpenexHoro BuHTa (14). Muna nmeeT GUKCMPOBAHHbIE
NonoXeHus Ha yrnax -45°, -31.6°,-22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°, 31.6° 1 45°, Ha KOTOPbIX MOBOPOTHbIN CTON
(17) dukcmpyeTCs CO CABbILUMBIM LLLENYKOM.

e [1ns paz6noknMpoBKM NUMbl U3 PUKCMPOBAHHOTO HUKHETO MONOXKEHUS, BBITAHUTE KPeMneXxHbli BUHT (29)
13 OCHOBAHMA [BWUraTens, OLHOBPEMEHHO C JIerKMM HaXaTueM Ha kopnyc auratens (4). lNosepHute
KpenexHbli BUHT (29) Ha yron 90° nepef ero oTnyckaHuWeM TakuM 06pa3oM, YTobbl Nuna ocrTanach
pa3bnoKMPOBAHHOM.

* HaxmuTte Ha Kopnyc ABuraTens (4) BBepx Lo Tex Nop, noka pbiyar (3) He 3adukcupyeTcs Ha MecTe.

» CTpybumHa (8) MOXeT BbITb YCTAHOBNEH HA N1EBOI MW NPABOM CTOPOHE NuabHoro ctona (18).

e [leMOHTWpY/TE CTONOPHbIE BUHTbI 415 YCTaHOBKM paclumpuTeneit ctona (26).

» YcTaHoBuTe pacwuputens ctona (10) Ha ocHoBaHWe NunbHOro ctona (18) u 3aTaHUTE COOTBETCTBYIO-
WK QUKCUPYIOLWLMIA BUHT (26).

» YcTaHoBuTe BTOpOM pacwmputens (10) Ha NPOTUBOMONOXHYO CTOPOHY MUJbI U 3aKpenuTe COOTBET-
CTBYIOLWMI QUKCUPYIOLLUIA BUHT (26).

» [locne ocnabneHus CTONOPHOro BMHTA (21), Bbl MOXETE HAKNOHWUTbL KOpMNyC ABuratens (4) BneBo Ha
yron o 45°.

e [1ns obecneyeHns HafeXHOCTM YCTAHOBKM MUIbl, MOBEPHYTb perynMpyemyio Hanpasnstouyo (13) u
OTperynMpoBaTh ee Takum 06pa3om, 4tobbl nuna Hbina 3apMKCMPOBAHA B FOPU3OHTANIBHOM MOOXe-
HUN.




TouyHas perynupoBka ctonopa ans nonepeyHoro pacnmna 90° (Puc.1.1-1.2; Puc.2)

3akpenuTb NOBOPOTHbIN cTon (17) B nonoxeHun O°.

OcnabbTe BMHT (21) M HaKNOHUTE KOPMYC ABUraTens (4) NOAHOCTbIO BMPABO C MOMOLLbIO pyKoaTku (1).
PasmecTuTe yrnosoi ctonop 90° Mexay NuAbHbIM ANCKOM (7) M MOBOPOTHbIM CTOMOM (17).
OTperynupyiiTe perynmpoBOYHbIi BUHT (PUc. 2) 4O Tex Nop, Noka yron Mexay nuiabHbIM ANCKOM (7) U
NOBOPOTHbIM cTONOM (17) He cTaHeT paBHbIM 90°.

PerynnpoBOYHbI BUHT

Puc.2

3ateM nposepbTe nonoxeHue ykasatensa (20) Ha wkane (19). Mpu HeobxoaAMMOCTU LEMOHTUPYITE
ykasatens (20) ¢ noMoOLLbl0 KPeCTOBOM OTBEPTKM, yCTaHOBMTE ero B nonoxeHue 0° Ha wkane (19) n
3aTAHUTE QUKCUPYIOLWMIA BUHT.
[penenbHbli Yyron He BKIYEH.

TouyHas perynupoBka ctonopa Ang pacnuna nog yrnom 45° (Puc.1.1-1.2; Puc.3)

3akpenuTe NOBOPOTHbIN cToA (17) B nonoxeHun 0°.

OcnabbTe KpenexHbli BUHT (21) n cMecTute kopnyc asuratens (4) NONHOCTbIO BEBO C MOMOLLbIO py-
KoaTku (1) Lo Tex nop, Noka OHa He ByaeT yCTaHOBEHA B MO3MLMI0 45°.

PasmecTuTe yrnoBoi ctonop 45° (a) Mex Ay NuAbHbIM AUCKOM (7) M MOBOPOTHbLIM CTONOM (17).
OTperynupyiTe perynmpoBOYHbIA BUHT (PUC. 3) L0 Tex Nop, NOKa Yyroa Mexay nuabHbIM ANCKOM (7) 1
NOBOPOTHbIM CTONOM (17) He cTaHeT paBHbIM 45°.

MpenenbHbIi Yyron He BKIKYEH.

PerynupoBouHbIi BUHT

i

Puc.3

PerynvpoBka yrna pesku Ha wnuHaensHoli kopobke (Puc.1.1-1.2, Puc. 4, Pnuc.5.1-5.2)

¢ OcnabbTe UKCHMpYoWmit BUHT (21).
e YaepxuBaiTe kopnyc asuratens (4) pykostkoi (1).




®dukcatop

Puc.4

e [locne BbITArMBaHus dukcatopa (Puc.4), kopnyc apuratens MoxeT ObITb HAKNOHEH HA HECKONIBKO PUK-
CMPOBAHHbIX TOYEK.

Puc.5.1 Puc.5.2

¢ HaknoHbl Bneso: 0-45° (Puc.5.1)
¢ HaknoHbl Bnpaso: 0-45° (Puc.5.2)
e [locne perynmpoBku 3aTaHUTE GUKCUPYIOWNIA BUHT (21).

PerynupoBka cbeMHOM cTonopHow Hanpaenswowen (Puc.1.1-1.2)

BaxcHo! laHHas nuna obopydosaHa cvemMHol cmonopHol Hanpasastoweli (9), komopas npukpyyugaem-
€S Ha 3aQUKCUPOBAHHYI0O CMONOPHYK Hanpasasuwyto (11).

e [lna pacnunos noA yrioM U ABOMHbIX PacnuaoB MOJ YrOM C HAaKJIOHEHHOM BNPaBo MUIbHOM paMoit,
npaBas CTONOpPHAas HampaBAfoLWLAs LOMKHA ObITb MOMHOCTBIO yaaneHa.

e [locne 3aBepleHus paboTbl, BCErAa BHOBb 3aKpennsiTe CbeMHYH CTOMOPHYH HAMpaBnsloWyl Ha
06opyaoBaHum.

o CTomopHas HanpaBnsiolas fO/MKHa BCErAa HaXo4WTbCS BMeCTe ¢ 06opynoBaHueM. YoaneHHas cTo-
NopHas HanpaBAsoLLas NpUBeAeT K CHWXEHUI0 6e30macHoCT paboTbl 060pyn0BaHMS.




PABOTA C MUNON
MNepep 3anyckoM 060pyn0oBaHUS

Mepepn noakntoyeHneM 060pyfoBaHUS K UCTOYHUKY MUTAHMS HEOOXOAMMO YAOCTOBEPUTHLCS B TOM, YTO
[laHHble HA TabanyKe C TEXHUYECKMMU XapaKTEPUCTUKAMM COOTBETCTBYIOT AAHHbIM CETU.

MNonepeyHbi paspe3 90° n noBopoTHbIN cton 0°

[ins pacnuna 3aroTOBKM WKPKMHOM NpuMepHO Ao 100 MM MOXHO 3aUKCUPOBATh QYHKLMIO ABMXKEHUS
MUAbl C MOMOLLbIO QUKCUPYIOLLMX BONTOB 419 HANPaBASIOWEN ABUKEHUS B 3afHEM MONOXKEHWUU. Ecnu
wupuHa pacnuna npesbiwaet 100 MM, HEOBXOAMMO YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO DUKCUPYIOLLIME BUHTbI
LN HanpaBnsiolwei ABMKEHNS ocnabneHsl u kopnyc Asuratens (4) MoxeT cBOBOAHO NMepeMeLlaThCs.

@uKcupytoLme 60Tl ANs HANPABASAOLLMX

Hanpassiolve apukeHMs

Puc.6

e YcTaHOBMTE KOPMyC ABUraTens (4) B BepxHee NonoxeHue.

e Mcnonb3yiite pykoaTky (1) ans Toro, 4Tobbl OTTONKHYTb KOPNYC ABUraTens (4) u 3abukcnpoBaTth ee B
HY>KHOW NO3MLMMK (B 3aBMCUMOCTM OT WIMPUHBI 3aroTOBKM).

e [loMecTuTe LepeBsHHYH 3aroTOBKY Ha CTOMOPHY Hanpasastowyto (11) u Ha NoBopoTHbLIN cTon (17).

e 3abuKkcupyiiTe MaTepuan C NOMOLLbI 3aXXMMHOro MexaHu3ma (9) Ha cTauMoHapHOM cTone cTaHka (18)
LNS NpefoTBPALLEHMS ero CMeLLEeHNs BO BpeMS pacnuna.

e HaxmuTe BHM3 pblyar (3) LNg OTNYCKaHWS BEPXHEl YacTu CTaHka (4).

e Haxmute nepekntoyatens ON/OFF (2) gns 3anycka gsuratens.

o C HanpaBnsowen ABMXKeHNs 3aDMKCMPOBAHHOM Ha MecTe: Micnonb3yiTe pykosaTky (1) ¢ nNerkum Haxa-
TMeM nepemellas KOpnyc ABuraTens (4) 4o Tex nop, Noka NUAbHbIA AUCK (7) He BbINOAHUT MONHOCTbIO
pacnua 3aroToBKMK.

o C HanpaBnsowein ABUXKEHNUS He 3adUKCMPOBAHHOM HA MecTe: BbiTaHUTe Kopnyc ABuratens (4) non-
HOCTbIO BNEpef v 3aTeM WUCNONb3yiTe PYKOATKY AN PAaBHOMEPHOrO NepeMelleHns BHU3 C NIerkum
HaXaTnem.

e Tenepb MeANEHHO HAXMWUTE Ha KOPNyC ABUratens (4) U paBHOMEPHO CMeCTUTe ero 40 CaMoii 3afHel
4acTu [0 Tex Nop, NOKa NUAbHbIN AUCK (7) HE paCNUAWUT NONHOCTbIO 3aroTOBKY.

e [locne 3aBeplieHus onepauuu pacnuia, nepeMecTuTe BKOpnyc ABuratens (4) Hasag B BepxHee (MC-
XOAHOE) nonoxeHune n otnyctute kHonky ON/OFF (2).

BaxHo! BHympeHHue npyxuHbl 8038pama 8 UCXOOHOe NOJI0HEHUe asmoMamu4ecku NOOHUMYm Kopnyc
osuzamens. He omnyckaiime pykosimky (1) nocne pacnuna, a no3gonsme Kopnycy dguzamens (4) meo-
JIEHHO NOOHAMbCS, 006a8/155 NpU 3MoM HEBOIbLLIOE NPOMUB0OasaeHUe.




Puc.7 Puc.8

MonepeyHbln pa3spe3 90° n noBopoTHbIN cTon 0°-45°

TopuoBOYHas NuIa MOXET BbiTb MCMONIb30BaAHA ANS BbIMOJHEHMS MonepeyHbix pacnunos 0° -45° Bneso u

0° -45° BNpaBO OTHOCKUTENIBHO CTOMOPHOM HaNpPaBASIOLWEN.

¢ OcnabbTe Gukcmpytowmit BUHT (14) n ocBoboamnTe noBopoTHbIN cTon (17).

¢ [loBepHuTe NOBOPOTHbIN cTON (17) M yka3aTenb ypoBHS (15) Ha HYXXHYIO YIIOBYH YCTAHOBKY Ha pyyke
(16) 1 3adumKcHpyiiTe Ha MecTe C MOMOLLbIO KpenexHoro BuHTa (14). Muna nmeeT GMKCUMPOBaHHbIE NO-
NoXeHwus Ha yrnax -45°,-31.6°,-22.5°,-15°,0°, 15°, 22.5°, 31.6° 1 45°, Ha KOTOPbIX NOBOPOTHbIN cTON(17)
DUKCUPYETCS CO CbILUMMBIM LWENYKOM.

e 3aTgHUTe BHOBb KpeneXHblit BUHT (14) ong 3akpenneHuns noBopoTHoro ctona (17) Ha mecTe.

¢ BbimonHMTe pa3pes Kak yka3aHo B pasfene «[lonepey-Hbiit paspe3 90° 1 noBOPOTHbIN cTon 0° -45°

Pacnun nog yrnom 0° -45° 1 nosopoTHbIn cton 0° (cM. Puc.5.1-5.2)

TopLOBOYHas NMna MOXeT ObITb MCMONb30BAHA ANS BbINOAHEHMS pacnuna noa yrnom sneso 0° - -45° n

BnpaBo 0° -45° oTHOCMTENbHO paboyeit MOBEPXHOCTH.

¢ [lpn HEOb6XOAMMOCTH, AEMOHTUPYMTE 3XKUMHON MexaHu3M (8) Man CMOHTUPYITE Ha NMPOTUBOMONOX-
HOW CTOpPOHE CTaLuMOHapHOro cTona ang nuasl (18).

¢ YCTaHOBMTE KOPMyC ABUraTens (4) B BepxHee NonoxeHue.

e 3akpenuTe NOBOPOTHbIN cTon (17) B monoxkerun 0°.

e OTperynupyiTe yron otpesa Ha Kopnyce ABuraTens u CTONOPHOM HanpaBnsLWein B COOTBETCTBUM C
OnMuCaHuWeM B pasfenax Bbllle.

¢ BbinonHuTe paspes Kak ykazaHo B pazaene «llonepeyHbiit paspes 90° n noBopoTHbIN cTon 0° - 45°.

Pacnun nog yrnom 0°-45° 1 noBopoTHbIn cton 0°-45°

TopLOBOYHAsA MUNA MOXET ObITb MCMONBb30BAHA AN BbIMONHEHWUS pacnuna noA yrnom sneso 0° - 45 °n

Bnpaso 0° - 45° oTHOCKTeNbHO paboyeit NOBEPXHOCTH, C OAHOBPEMEHHOW YCTaHOBKOW NOBOPOTHOTO KpY-

ra ot 0°-45°8neso unun 0°-45° BNpaBo OTHOCMTENbHO CTOMOPHOM HanpasnstoLLe (LBOMHOM pacnua noa,

yrnom).

e [lpn HEOH6XOAMMOCTU, AEMOHTUPYIATE 3aKMMHON MeXaHWU3M (8) MU CMOHTUPYITE Ha MPOTUBOMONOX-
HOM CTOpPOHE CTauMoHapHOro ctona ans nunsl (18).

e YCTaHOBWTE KOPMyC ABUraTens (4) B BepxHee NonoxeHue.

e Ocnabbre Gukcupytowmit BUHT (14) n ocBoboamnte noBopoTHbIi cTon (17).

e Mcnonb3yiite pykosaTky (1) Ans peryamMpoBky noBOpoTHOro ctona (17) Ha HeobxoauMbIii yron

e 3aTaHMTE KpeneXxHblil BUHT ( 14) AN 3akpenneHns NOBOPOTHOrO CTO/a Ha MecTe.

e OTperynupyiTe yron pacnuia Ha Koprnyce ABWUraTeNs U CTONOPHOW HanpaBAsioLLei B COOTBETCTBUM C
onucaHuneM B pasfaenax Bbllle.




Puc.9.1

OrpaHunyenune rnybuHbl pacnmna (Pnuc.10)

e [nybuHa pacnmna MoxeT BbiTb OTPeryanpoBaHa C MOMOLbI0 BUHTA (27). OTKpyTUTE raiky C Haceukow
Ha 6onTe (27) M CABUHBTE HAPY>XXy CTOMOP ANS OrpaHuyeHuns rybuHbl pacnuna (28). YcTaHoBUTe He0b-
X0AauMyto rnybuHy pacnuna. [ns 370ro 3ataHuTe U Mam ocnabete 601T (27) M 3aTeM HakpyTUTe raiky

Ha 6onT (27).
e [lns npoBepKM HACTPOMKM BbINONHWUTE TECTOBbIN pacnu.

Cronop orpaHuyenns my6uHbl pacnuna

Puc.10

Mewok Ans ApeBecHbIX ONUIoK

e [nna o6opynoBaHa MyCOPHbIM MeLKOM (22) NS ONUIOK U CTPYIKEK.
e [lns onycTOWeHNs MyCOPHOro MeLka (22) MOXHO MCNO/Ib30BaTh MOJHUIO B €70 HUXHEN YacTu.

3aMeHa nunbHoro aucka (Puc.1,11.1,11.2,11.3)

lMepef 3aMeHOM NonoTHa Numbl: OTKIKUUTE CeTEBOM WHypP!
[nsi paboTbl UCMOMb3YiTe NepyYaTKy A% NPeAoTBPALLEHNS CYYatHOTO NOBPEXAEHUS MPU CMEHE MUMb-

HOro Auncka.

Puc.11.3




e [lepemecTuTe KOpMyc ABUraTeNs BBEPX.

¢ OTkpyTMTe BONT Ha KpblKe nonoTHa nuabl (Prc.11.1)

e OTTAHMTE 3aLUMTHBIA KOXYX U B 3TO K€ BPEMS MOBEPHUTE NAACTUHY KPbILIKK AN NONYYEHWUS LOCTYNA
K dnaHuesomy 6onTy.

¢ HaXMuTe Ha 3KHOMKY BNIOKMPOBKM AMCKA OLHOM PYKOM, yoepXKuBas, Npy 3TOM, TOPLOBbIA KAOY Ha
dnaHuesom bonty (Puc.11.3) apyrow pykon.

¢ 3amok Bana nunbl (Pnc.11.2) pazbnokupyeTtcs He Bonee yem nocne 04HOro o6opoTa.

e Tenepb, C NOMOLWbI HEBONBLLIOTO yCMAKUS, ocnabbTe dnaHueBbld 60T B HanpaBaeHWM MO YAaCOBOM
cTpenke.

¢ [loBepHUTe GnaHLeBbIM 6ONT BNPABO M yaanuTe BHeWHMI dnaHel,.

¢ BO3bMUTE NUNbHbBIN AUCK 3@ BHYTPEHHUIA hDNaHeL U U3BNeKuTe ero.

¢ AKKYpaTHO 04MCTUTE dnaHueBbIi 60ONT, BHEWHNUIA dnaHew n BHYTPEHHUI GnaHel.

e YCTaHOBMTE W 3aKpenuTe HOBbIM MUbHbIM AUCK B 0OpPAaTHOM nopsaake.

BawHo: HanpasneHue spaweHusi nuasHo2o 0ucka (7) 00axHO coenadams ¢ HaNpasneHuem cmpen-
Ku Ha Kopnyce. KaxOeili pas, npu cMeHe nuasHo20 OUCKA, yO0Cmosepbmecs 8 mMoM, Ymo OH c80600HO
spawjaemcsi 80 emyske cmona (12) Kak npu nepneHOUKynsipHol ycmaHoeke, mak u npu ycmaHoeKke Ha
yeon 45°.

Pabota c nazepom (anga mogenn M 2500-255S). Puc.1.1

Bkniouenue: Mepemectute nepeknoyatens ON/OFF (25) B nonoxexue "1" ong BkaoyeHus nasepa (24).
NasepHas nnHUA npoeunpyeTcs Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuan, 4To obecneyvBaeT TOYHOEe Hanpase-
HWe ans pacnuna.

Lns BbiknoueHus: Nepemectute nepekntoyatens ON/OFF (25) B nonoxeHne «O».

JneKTpu4eckmii TOopmMo3

B uenax 6630I‘IaCHOCTl/I, Ha O60pyﬂ,OBaHlAM MMEeeTCa CMCTeEMA 3NEeKTPpUYEeCKOro TopmMo3a A4 NOJ0THa
nunbl. TakuM 06pa30M, Npn BbIKNHOYEHUMU, OGODy,ﬂOBaHl/IlA MOXEeT U34aBaTb 3anax Uin Cco34aBaTb UCKPbI.
JTO He 0Ka3blBAET BAUSAHME HA pa6otw1e XapaKTEPUCTUKU UIU 6e30nacHoOCTb o6opy,uosaHmL




XpaHeHue

TODLI,OBOHHy}O nnny cnenyet XpaHuTb Npu KOMHaTHOM TemMnepartype, BHe 40CAraeMOCTH netei u gomall-
HUX XUBOTHbIX.

TEXHUYECKOE OBC/TYXMBAHWUE

YTunuzaums

He BbIOpacbiBaiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT B BbITOBbIE OTX0AbI! OTCNYXMBLUMIA CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT, OCHACTKa M ynakoBKa A0/MKHbI CAABATbCSH HA IKOMOTMYECKM YUCTYIO YTUAN3ALMIO U NepepaboTky.

CobnogeHue npeanucaHnii AaHHOM MHCTPYKLIMM MO SKCNyaTaumum

TOpLI,OBO‘-IHaFI nuna He HY>XXAaeTCcqa B KakoM-nnbo cneunanbHOM TEXHUYECKOM 06C]‘Iy)KMBaHMl/I.

Lns npofonKUTENbHOTO CpoKa CyKBbl MHCTPYMEHTa cobntofanTe MHCTPYKL MM MO IKCAAYATALUK, YNCT-
Ke U XpaHeHuto.

ﬂ,ep)Kl/ITe BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA YNCTbIMU.

Mpu 3arpga3HeHMn Nuabl, NPOTPUTE €e BNAXHOW TpANKOW. He mcnonb3ywTte cpeactBa, CoAepxaliue
X10p, 6EH3UH, paCcTBOPUTENM, TaK Kak OHM NOBPEXAAKT NAACTUK KOPNyCca MHCTpyMeHTa. [ocne YncTku
NPOTPUTE MHCTPYMEHT CYXOMN TPAMKOW.

Mcnonb3oBaHue, obcnyxkuBaHune u xpaHeHue snekTponHcTpymeHta HYUNDAI fonkHO ocylecTBasTbes
TOYHO, KakK ONMMCaHo B 3TOM MHCTPYKUWKW NO 3KCNayaTaunu.

Cpok cnyx6bbl n3nenus coctaBaset 5 ner.

[apaHTUIHBIA CPOK pEMOHTA COCTaBNSET 3 roaa.

Ecnn anekTpouHCTPYMEHT, HECMOTPS Ha KOHTPO/b KayecTBa Mpu U3roTOBAEHMU, BbIMAET U3 CTPOS, TO
PEMOHT CnefyeT NpOM3BOANTb TONbKO B aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHBIX LLEEHTPaX.

Cnucok aapecoB Bbl cMOXeTe HalTK Ha HalweM 0PULMANbHOM UHTEPHeT-CcaiTe:

http://www.hyundai-direct.com

Mcnonb3oBaHMe NUAbHBIX 4UCKOB C HAPYLWEHHOM reoMeTpuein MoXeT CHU3UTb 3DHEKTUBHOCTb paboThl
MHCTPYMEHTA M BbI3BaTb HEMCMPABHOCTK B paboTe MoTopa. BoBpeMs 3aMeHsaiTe NubHble ANCKU.
PerynspHo nposepsiite Bce Kpenexw, BUHTbI Ha KOPMYyCe MHCTPYMEeHTa, YTobbl yOeANnTbCS, 4TO OHM XOPO-
WO NoATSHYThI. [1py noTepe BUHTOB, HEMeAIEHHO 3aMeHuTe UX HOBbIMU. HecobniloaeHne 3Toro npasuna
MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HYIO OMACHOCTb NPU UCMONb30BaAHMN.




OATATIPOM3BOACTBA

CepwuitHbiii Homep n3genns HYUNDAI Ha Tabnuuke, pacnonoXeHHOW Ha U3AeNuu, COAEPXKMUT MHPOPMaLMIO O
[laTe ero Npou3BOACTBA:

1. Top, M3rotoBneHMA

2.MepBas BykBa HaMMeHOBaHWs Moaenu

3. TexHn4yeckas MHhopMaLums

155T0600001

5. CepuitHbIi HOMep
L1
1 4 5

Pacwudposka npumepa: usrotoneHo B noHe 2015 roga.

MHbopMaums o aate U3roTOBNEHUS U CEPUIAHBIA HOMEP COAEPXKATCS B rapaHTUIAHOM TanoHe. [apaHTUitHbINA
TasnoH SBNSETCS HEOTbEMIEMOM YaCTbiO JAHHOTO PYKOBOZACTBA MOJb30BATENS.

NHOOPMALIMA O NPON3BOOANTENE

KOTO INDUSTRY LLC, USA, 817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

ToBap cooTBeTcTBYeT Tpe6OBAHMAM:
TP TC 010/2011 «O 6e30nacHOCTM MaWKH 1 060PYA0BAHMSY;
TP TC 020/2011 «3nekTpoMarHMTHas COBMECTUMOCTb TEXHUYECKMX CPEACTBY.

CoenaHo B KHP

WsrotoeneHo no nmuensuu Hyundai Corporation, Kopes
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PRIEKSVARDS

Pateicamies, ka esat iegadajies HYUNDAI raoto elektroinstrumentu. Saja instrukcija aprakstita droibas
tehnika un HYUNDAI elektroinstrumenta modelu apkopes un lietoSanas procedaras. Visi 3aja dokumenta
ieklautie dati ietver visu jaunako informaciju, kada ir pieejama iespiesanas bridi. Lidzam nemt véra, ka 3aja
instrukcija var nebat ietvertas dazas razotaja ieviestas izmainas. Tapat arT attéli un ziméjumi var atskirties
no reala produkta. Problému gadijuma izmantojiet noderigu informaciju, kas sniegta instrukcijas beigas.
Pirms darba sakuma ar elektroinstrumentu uzmanigi jaizlasa lietotdja instrukcija. Tas palidzés izvairities no
iespéjamam traumam un ierices bojajumiem.

BHUMAHWE! CHUMUTE ®UKCALIMIO ¢ kHonku nycka u ycmarHosume ee 8 nonoxeHue BbIKJI. e cny4yae
4acmu4yHo20 UU NOHO20 NPEKPALLEHUS IHEP2OCHABHEHUS (HanpuMep, 8bInadeHus WmencenbHoU 8us-
KU U3 pO3emKU UU OMK/IYEHUS 3eKmpu4yecmea 8 cemu), a mak e 3ameHe akKyMynsmopa 8 akKyMy-
19MopHoli mexHuKe u uHcmpymeHme. [lpedomespauwiaiime HenpedHamepeHHOe BK/I0YEHUE 31eKMPOUH-
cmpyMeHma e ciydae 4acmuyHo20 UU NOSIHO20 NPEKPALUEHUS IHEP2OCHABMEHUS U nocedyloue2o e2o
80CCMAHOB/EHUS, MAK KAK BO3MOXEH CAMONPOU380/1bHbIL nyck ycmpolicmea. Ocmepezalimecs nadeHus
U 8b16pACHIBAHUS NOOBUMHBIX Yacmeli MawuHb! U (Unu) 060pyd08aHUs U 3aKpensieHHbIX Ha HUX npeome-
mos, 3a20MoB0OK, UHCMPYMeHMa, Ymo MAKXE MOXEM NPpUBecmU K CHUMeHUIo 3¢pgekmusHocmu 3awum-
HbIX ycmpolicme. HecobntodeHue daHHOU pekoMeHOauuu MoXem npusecmu K HeCHacmHbIM C1y4asM.

IZSTRADAJUMA APRAKSTS

Parnésajamais lenkzagis HYUNDAI ir paredzéts koka un koka izstradajumu zagésanai. Zagis nav paredzéts
malkas zagésanai. Aizliegts zagi izmantot jebkada cita veida, kas nav aprakstits $aja instrukcija. Sts prasibas
neievéro3anas gadijuma elektroinstrumenta garantija tiek anuléta.

KOMPLEKTA IETILPST:

Lo LENKZAGIS oot e 1 GAB.
2. MAISS SKAIDU SAVAKSANAL ..ot 1 GAB.
3. OGLES SUKAS .« .ottt 2 GAB.
4 UZGRIEZNU ATSLEGA .ottt 1 GAB.
5. SKROVSPILES (IZNEMOT M1500-210). ...\ oveeeeeee e 1 GAB.
6. GALDA PAPLASINATAII (IZNEMOT M1500-220) ... .\veeeeeeeeneeeeann 1 GAB.
7. LIETOTAJA INSTRUKCUA. ..o e 1 GAB.
8. IEPAKOIUMS ..o e e 1 GAB.
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|IZSTRADAJUMA KOPSKATS UN DETALAS

Rokturis sastavdalas
Sledzis

Svira
Elektromotors
Varpstas blok&Sanas poga
Regulg&jams aizsargapvalks
Zagripa

Saspiezama paligierice (zagspiles)
Nonemama vadotne

Galda paplasinatajs

Fikséta sanu vadotne

Galda ieliktnis ar skalu
Reguléjama gajiena vadotne
Fiksacijas skrave

Noraditajs

Skala

Pagriezams galds

Zagésanas galda pamatne
Skala

Noraditajs

Galda paplasinataja fiksators
Maiss skaidu savakSanai
Rokturis parvietosanai

Lazers (modelim M2500-255S)

Lazera slédzis (modelim M2500-2555)

Konsoles fiksacijas skrive

Zagesanas dziluma ierobeZotaja skrive

Zagesanas dziluma ierobezotajs
Stiprinajuma skrave

1.1 att.




TEHNISKIE SPECIFIKACIA

M 1500-210 | M 2000-255 | M 2500-255S

Nominalais spriegums, V 230
Frekvence, Hz 50
Elektriska jauda, W 1400 1800 2100
Brivgaitas atrums, apgr./min 5000 4500 4000
Zagripas diametrs, mm 210 255 255
Diska atvéruma diametrs, mm 30

Gajiena dzilums
0-90°, mm 120x55 135x75 (k?:i(s);ﬁt)
0-45°,mm 120x32 155645 [ aivs ot o)
45-45°, mm 80x32 9545 (fr‘é%’;‘tﬁﬁggffi)
45-90°, mm 80X55 95x75 (kf:iggﬁt)
Linijlazeris nav ir ir
Trok3na limenis EN ISO 11203 Lpa, dB 89 93 95
Pielaujamas novirzes, dB 3 3 3
Svars, kg 8.0 12 19.4

DROSTBAS TEHNIKA

Visparéjas drosibas tehnikas norades

cijas, var sanemt elektriskas stravas triecienu, giit smagas traumas un izraisit ugunsgréku. Saglabdjiet

Q Uzmanigi izlasiet visas drosTbas tehnikas norades. Neievérojot $Ts drosibas tehnikas norddes un instruk-

So instrukciju visu instrumenta ekspluatdacijas laiku. ST instrukcija attiecas uz visu veidu HYUNDAI elek-

troinstrumentiem, kas darbinami gan no elektrotikla, gan ar akumulatora bateriju.

Darba vietas drosiba

¢ Uzturiet darba vietu tiru un labi apgaismotu.
« Nestradajiet ar elektroinstrumentu spradzienbistama telpa, kura atrodas viegli uzliesmojo3i Skidrumi,
uzliesmojosas gazes vai putekli. Elektroinstrumenti dzirkstelo, un tas var izraistt puteklu vai tvaiku

uzliesmosanu.

o Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaidiet darba vietas tuvuma bérnus un nepiederosas personas.
* Nenoveérsiet uzmanibu elektroinstrumenta lietoSanas laika. JUs varat zaudét kontroli par elektroins-

trumentu.




Elektrodrosiba

o Elektroinstrumenta stravas padeves vada kontaktdak3ai jaatbilst tTkla rozetei. Nekada gadijuma ne-
veiciet izmainas kontaktdaksas konstrukcija. STs prasibas ieveéro$ana samazina elektriskas stravas trie-
ciena gusanas risku.

Izvairieties no saskares ar zemé&tam virsmam, piemé&ram: caurulém, apkures elementiem, virtuves
plitim un ledusskapjiem. Zemé&juma veik$ana, izmantojot 3Ts virsmas, paaugstina elektriskas stravas
trieciena gsanas risku.

Sargajiet elektroinstrumentu no lietus un mitruma. Udens ieklG3ana elektroinstrumenta paaugstina
elektriskas stravas trieciena gasanas risku.

e Nav pielaujama stravas padeves vada izmanto3ana tam neparedzétiem mérkiem, pieméram, elek-
troinstrumenta parnésasanai vai pakarindSanai vai kontaktdak3as izvilkSanai no rozetes. Sargajiet
stravas padeves vadu no augstu temperatdru iedarbibas, ellam, asam malam vai elektroinstrumenta
kustigajam detalam. Bojats vai sapinies stravas padeves vads paaugstina elektriskas stravas trieciena
gUsanas risku.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet specialus pagarinatajus.

Ja elektroinstruments jaizmanto mitra telpa, ieslédziet to, izmantojot nopludstravas aizsargierici. Tas
izmanto$ana samazinas elektriskas stravas trieciena gasanas risku.

Cilveku drosiba

o Elektroinstrumenta lieto3anas laika esiet uzmanigs, sekojiet lidzi tam, ko dariet. Nestradajiet ar elek-

troinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu ietekme.

Neuzmantba darba ar elektroinstrumentu var izraisit smagas traumas.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus un vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Individualo aizsar-

dzibas lidzeklu, piemé&ram: aizsargmaskas, apavu ar neslido3u zoli, aizsargkiveres vai dzirdes organu

aizsarglidzeklu, izmantoSana atkariba no elektroinstrumenta pielietoSanas veida samazina traumu

ghsanas risku.

Pirms elektroinstrumenta pieslégsanas elektrotiklam un/vai akumulatoram parliecinieties, ka elek-

troinstruments ir izslégts. Elektroinstrumenta parnésasanas laika neturiet pirkstu uz slédza.

¢ Darba laika vienmér ienemiet stabilu pozu un saglabajiet lidzsvaru.

« Darba laika pielietojiet piemérotu darba apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu un rotaslietas. Matus,
apgérbu un cimdus turiet dro$a attaluma no elektroinstrumenta kustigajam detalam. Platu apgérbu,
rotaslietas vai garus matus var ieraut elektroinstrumenta kustigajas detalas.

Elektroinstrumenta izmantoSana un apkope

¢ Neparslogojiet elektroinstrumentu. Parmériga slodze samazina elektroinstrumenta ekspluatacijas lai-
ku vai arT izraisa ta sabojasanos.

Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja tam ir bojats slédzis. Elektroinstruments, kuru nav iespéjams
ieslegt vai izslégt, ir bistams, un tas jasaremonté pilnvarota servisa centra.

Ja ar elektroinstrumentu nestradajat, iznemiet no elektrotikla rozetes kontaktdaksu un/vai iznemiet
akumulatoru. Sads piesardzibas pasakums novérs nejausu elektroinstrumenta ieslégéanu.

Glabajiet elektroinstrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumentu stradat per-
sonam, kuras nav iepazinusas ar ta darbibu un nav lasijusas So lietoSanas instrukciju.
Elektroinstrumenta apkopi veiciet piesardzigi un rapigi. Pirms darba saksanas vienmér parbaudiet, vai
elektroinstruments ir darba kartiba. Bojats elektroinstruments jaremonté pilnvarota servisa centra.
Elektroinstrumentu un aprikojumu uzturiet tiru un uzasinatu. Tad tas retak iesprast un ar to ir vieglak
stradat.

Elektroinstrumentu, piederumus un aprikojumu izmantojiet tam paredzétajam mérkim un atbilstosi
Seit sniegtajam noradém. Elektroinstrumenta izmantosana tam neparedzétiem darbiem var izraisit
nelaimes gadTijumus un smagas traumas.
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Serviss

Jasu elektroinstrumenta remonts javeic tikai pilnvarota servisa centrd. Tas garanté elektroinstrumenta
droSibu un saglaba tiesibas uz garantij as apkalpoSanu.

Dubulta izolacija

JGsu instrumentam ir dubulta izolacij a. Tas nozimé, ka visas aréjas metaliskas dalas ir elektriski izolétas
no stravu vadoSajam dalam. Tas tiek panakts, izvietojot starp elektriskajam un mehaniskajam dalam
papildu izol&josas barjeras, padarot instrumenta zeméjumu neobligatu.

So instrumentu. ST izoldcij as sistéma kalpo ka papildu aizsardziba pret traumam, kuras tiek gatas

Atcerieties: Dubulta izoldacij a neaizstdj parastos piesardzibas pasakumus, kuri jaievéro, stradajot ar
elektriskas izoldcij as iespéjamds sabojasands rezultata instrumenta ieksiené.

Drosibas pasakumi darba ar lenkzagi

Q UZMANIBU! lenkzadi aizliegts paklaut mitruma un atmosféras nokrispu iedarbibai.

¢ Vienmér izmantojiet instrumenta aizsarglidzeklus, kuri tiek piegadati komplekta.

» Nepielaujiet nejausu ieslégsanu. Pirms instrumenta apkopes vai diska nomainas darbu saksanas vien-
meér atvienojiet tikla kabeli no rozetes.

e |zmantojiet tikai tadus zagésanas diskus, kurus konkrétajam modelim ieteicis razotajs.

e Stradajot ar ripzagi vai mainot ta aprikojumu, vienmeér lietojiet aizsargcimdus.

e Vienmér parbaudiet, vai instruments nav bojats. Ja atklasiet bojatas detalas, uzreiz tas nomainiet.
Pirms instrumenta ieslégsanas parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas neiekilgjas, parbaudiet to
centréjumu.

Ipasie droSibas pasakumi darba ar lenkzagi

Q SVARIGI: Nepartrauciet disku, pieliek piiles, lai piespiestu pusé, kad asmens

« Aizliegts apturét ieslégta zaga disku, piespiezot to no saniem.

o Atlauts stradat tikai tad, ja diska aizsargapvalks ir darbam deriga stavokli.

o Aizliegts stradat ar zagi, ja aizsargierice nolaizas ar aizturi.

¢ Aizliegts fi ksét diska aizsargapvalku atvérta stavokli, to piesienot vai nofi kséjot cita veida.

« Neizmantojiet bojatus diskus. Izmantojiet tikai tadus diskus, kuru atvéruma diametrs atbilst darbvarp-
stas diametram.

e |zmantojiet diskus, kuru raksturlielumi atbilst zaga raksturlielumiem.

Ipasa informdcij a par lazeru (modelim M2500-255S). Svarigi: LAZERA STAROJUMS Neskatieties uz
lazeru. Lazera klase 2.

* Nekad neskatieties tiesi uz lazera staru.
e Lazera staru nedrikst vérst pret atstarojosam virsmam, cilvékiem vai dzivniekiem. Pat no attaluma
lazera stars var nodarit kaitéjumu acim.
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Uzmanibu: Darba laika ieverojiet $aja instrukcija noraditos noteikumus. lzmantojot ierici jebkada cita
veida, lazera stars var radit bistamu iedarbibu.

 Patstaviga lazeraizjaukSanair aizliegta.

INSTRUMENTA SAGATAVOSANA
Zagripas uzstadisana
UZMANIBU! Pirms elektroinstrumenta apkopes un requléSanas saksanas jaatvieno no rozetes elektribas
Q vada kontaktdaksa. Zagripas uzstadisana javeic cimdos. Pieskaroties zagripai, var gat traumas. Slipé-

sanas diskus nekada gadijuma nedrikst izmantot ka darba instrumentu. Pirms regulésanas veikSanas
vienmer atslédziet kontaktdaksu no tikla.

Q Pirms regulésanas veiksanas vienmer atslédziet kontaktdaksu no tikla

Vispariga informacija

* lerice janovieto uz stabilas virsmas vai japieskrlvé pie darba galda, universala neso$a ramja vai ana-
logiskas konstrukcij as.

» Pirms ierTces ieslégSanas visi vacini un drosibas iekartas ir atbilstosi janostiprina.

» Janodrosina, lai asmens varétu brivi kustéties.

» Aizvaciet no darbu veik$anas zonas visus nepiedero$os priekSmetus. Pirms ieslégSanas/izslégsanas
sledza On/Off ieslégdanas ir japarliecinas, ka zaga asmens ir pareizi nostiprinats un visas ierices kus-
tigas dalas darbojas bez jebkadiem trauc&jumiem.

Zaga sagatavosana (1.1-1.2. att)

e Lai noregulétu pagriezamo galdu (17), par aptuveni diviem apgriezieniem jaatskrdveé stiprinajuma
skrave (14), tadéjadi atbrivojot pagriezamo galdu (17).

» Pagrieziet pagriezamo galdu (17) un limena raditaju (15) vajadzigaja slipuma uz skalas (16) un nofi
ks&jiet to vieta, izmantojot stiprinajuma skravi (14). Zagim ir $adi fi ksétie stavokli: - 45°, -31.6°, -22.5°,
-15°,0°, 15°, 22.5° 31.6° un 45°, kuros pagriezamais galds (17) nofi kséjas ar klik3ki.

« Laiatbrivotu zagi no fi kséta apak$éja stavokla, iznemiet no motora pamatnes stiprinajuma skravi (29),
vienlaikus viegli piespiezot motora korpusu (4). Pirms stiprinajuma skraves (29) atlaisanas pagrieziet
to 90° lenkT ta, lai zagis paliktu atblokéts.

e Spiediet motora korpusu (4) uz augsu lidz bridim, kamér svira (3) nofi ks€jas sava vieta.

e Zagspiles (8) iespéjams uzstadit zagésanas galda (18) labaja vai kreisaja pusé.

e Lai uzstadrtu galda paplasinatajus, demontéjiet sprostskraves (26).

» Uzstadiet uz zagésanas galda (18) pamatnes galda paplasinataju (10) un pievelciet atbilstoso fi ksacij
as skravi (26).

» Uzstadiet otro paplasinataju (10) zaga pret&ja pusé un pievelciet atbilstoSo fi ksacij as skravi (26).

o Pé&c sprostskrives (21) atskrivéSanas motora korpusu (4) var noliekt pa kreisi lidz 45° lenkim.

 Lai zagi uzstaditu drosi, reguléjama vadotne (13) japagriez un janoregulé ta, lai zagis batu nofi kséts
horizontala stavoklr.




Fiksatora preciza reguléSana zagésanai Skérsvirziena 90° lenkT (1.1-1.2 att.; 2 att.)

» Nostipriniet pagriezamo galdu (17) pozicija 0°.

o Atskravejiet skravi (21) un, izmantojot rokturi (1), pilniba nolieciet motora korpusu (4) uz labo pusi.

« levietojiet stdra fi ksatoru 90° lenkT starp zagripu (7) un pagriezamo galdu (17).

« Regulgjiet requlédanas skravi (2. att.), lidz lenkis starp zagripu (7) un pagriezamo galdu (17) ir vienads
ar 90°.

Regulé3anas skrive

2 att.

e P&ctam parbaudiet radttaja (20) stavokli uz skalas (19). Ja nepiecieSsams, demontéjiet raditaju (20) un,
izmantojot krustveida skrdvgriezi, uzstadiet to 0° pozicija uz skalas (19), pievelciet fi ksacijas skravi.
« Robezlenkis nav ieklauts.

Fiksatora preciza reguléSana zagéSanai 45° lenkt (1.1-1.2 att.; 3 att.)

« Nostipriniet pagriezamo galdu (17) stavokli 0°.

o Atskrlvéjiet stiprinajuma skravi (21) un, izmantojot rokturi (1), pabidiet lidz galam motora korpusu (4)
uz kreiso pusi, lidz tas nostasies 45° pozicija.

o Evietojiet stdra fiksatoru 45° (a) starp zagripu (7) un pagriezamo galdu (17).

» Reguléjiet regulésanas skravi (3. att.), lidz lenkis starp zagripu (7) un pagriezamo galdu (17) vienads
ar 45°.

* Robezlenkis nav ieklauts.

Regulésanas skrave

——
Y

3 att.
Zagesanas lenka reguléSana uz darbvarpstas karbas (1.1-1.2 att., 4 att., 5.1-5.2 att))

o Atskravejiet fiksacijas skravi (21).
¢ Pieturiet motora korpusu (4) ar rokturi (1).




Fiksators

4 att.

o PécfiksatoraizvilkSanas (4. att.) motora korpusu var noliekt vairakos fiksétos punktos.

5.1 att. 5.2 att.

¢ Slipumi uz kreiso pusi: 0-45° (5.1 att.)
¢ Slipumi uz labo pusi: 0-45° (5.2. att.)
e P&cregulédanas pabeigsanas pievelciet fiksacijas skravi (21).

Nonemamas fiksacijas vadotnes regulésana (1.1-1.2 att.)

Svarigi! Sis zagis ir aprikots ar nonemamu fiksacijas vadotni (9), kas tiek pieskriivéta pie stacionaras
fiksacijas vadotnes (11).

e Lai veiktu slipo zagésanu un dubulto slipo zagésanu, kuras laika zaga ramis tiek noliekts pa labi, laba
fiksacijas vadotne ir pavisam janonem.

e Péc darba pabeigSanas vienmér pieskravéjiet atpakal pie ierices nonemamo fiksacijas vadotni.

¢ Fiksacijas vadotnei vienmeér ir jabat kopa ar ierici. Bez fiksacijas vadotnes pazeminas ierices darbibas
drostba.




ZAGA LIETOSANA

Pirms ierices ieslégSanas

Pirms ierices pieslég3anas stravas avotam japarliecinas, ka dati, kas noradTti uz tehnisko datu plaksnites,
atbilst tikla datiem.

Zagesana Skérsvirziena 90° lenki un pagriezamais galds 0°

Lai sazagétu aptuveni 100 mm platu sagatavi, ir iespéjams nofiksét zaga kustibas funkciju, izmantojot
fiksacijas skraves, ar kuram tiek fikséta kustibas vadotne aizmuguréja pozicija. Ja zagésanas platums
parsniedz 100 mm, ir japarliecinas, ka kustibas vadotnes fiksacijas skrdves ir atskrivétas un motora
korpuss (4) var brivi parvietoties.

Vadotnu fiksacijas skraves

Kustibas vadotnes

6 att.

o Uzstadiet motora korpusu (4) aug$éja pozicija. Lai atbidTtu motora korpusu (4) un nofi ksétu to vajadzi-
gaja pozicija (atkartba no sagataves platuma), izmantojiet rokturi (1).

e Uzlieciet koka sagatavi uz fi ksacijas vadotnes (11) un uz pagriezama galda (17).

e Lai izvairttos no materiala izkustéSanas zagésanas laika, nofi ksgjiet to uz stacionara darbgalda (18),
izmantojot piespiedmehanismu (9).

 Lai atlaistu ierfces aug3éjo dalu (4), piespiediet uz leju sviru (3).

e Laiieslégtu motoru, piespiediet ieslégsanas/izslégsanas slédzi ON/OFF (2).

o Arvieta nofi ksétu kustTbas vadotni: Viegli piespiezot rokturi (1), parvietojiet motora korpusu (4), lidz
zagripa (7) bus pilnTba parzagéjusi sagatavi.

o Ar vieta nenofi ksétu kustibas vadotni: Izvelciet motora korpusu (4) pilniba uz priek3u un péc tam,
viegli piespiezot rokturi, vienmérigi parvietojiet uz leju.

e Tagad lénam piespiediet motora korpusu (4) un vienmérigi pabidiet to lidz aizmuguréjai dalai, lidz
zagripa (7) bus pilnTba parzagéjusi sagatavi.

» P&c sazagesanas pabeig3anas parvietojiet motora korpusu (4) atpakal aug$éja (sakotnéja) pozicija un
atlaidiet ieslégSanas/izslégsanas pogu ON/OFF (2).

korpusu. Péc sazagésanas neatlaidiet rokturi (1), bet laujiet motora korpusam (4) l[énam pacelties, Sai

Q Svarigi! lekséjas atsperes, kas paredzétas atgrieSanai sakotnéja stavokli, automatiski pacels motora
laika piemérojot nelielu pretspiedienu.




7 att. 8 att.

Zagesana Skérsvirziena 90° lenkT un pagriezamais galds 0°-45°
Garinasanas zagi var izmantot zagésanai $kérsvirziena 0° - 45° lenkT uz kreiso pusi un 0° - 45° lenkT uz
labo pusi attieciba pret fi ksacij as vadotni.

Atskraveéjiet fi ksacijas skravi (14) un atbrivojiet pagriezamo galdu (17).

Pagrieziet pagriezamo galdu (17) un limena raditaju (15) vajadzigaja slipuma uz roktura (16) un nofi
ks&jiet vieta, izmantojot stiprinajuma skravi (14). Zagim ir $adi fi kséti stavokli: -45°, -31.6°,-22.5°, -15°,
0°, 15°,22.5°, 31.6° un 45°, kuros pagriezamais galds (17) nofi ks&jas ar klikski.

Vélreiz pievelciet stiprinajuma skravi (14), lai nofi ksétu vieta pagriezamo galdu (17).

Veiciet zagésanu ta, ka noradTts sadala “Zagésana skérsvirziena 90° lenkT un pagriezamais galds 0°-
45°”.

Zageésana 0°-45° lenkT un pagriezamais galds 0° (skat. 5.1-5.2 att.)
Lenkzagi var izmantot zagésanai 0° - -45° lenkT uz kreiso pusi un 0° - 45° lenkT uz labo pusi attiectba
pret darba virsmu.

Ja nepiecieSams, demontéjiet piespiedmehanismu (8) vai piestipriniet to zaga stacionara galda (18)
pretéja pusé.

Uzstadiet motora korpusu (4) aug3éja pozicija. Nofi kséjiet pagriezamo galdu (17) pozicija 0°.
Noregul€&jiet zagésanas lenki uz motora korpusa un fi ksacijas vadotnes, ievérojot iepriek3éjas sadalas
sniegto aprakstu.

Veiciet zagésanu ta, ka noradits sadala “Zagésana skérsvirziena 90° lenkT un pagriezamais galds 0°-
45°”.

Zagésana 0°-45° lenkt un pagriezamais galds 0°-45°

GarinaSanas zadi var izmantot zagésanai 0° - 45° lenkT uz kreiso pusi un 0° - 45° lenkT uz labo pusi
attiectba pret darba virsmu ar uzstadTtu pagriezamo apli 0° - 45° uz kreiso pusi vai 0° - 45° uz labo pusi
attiectba pret fiksacijas vadotni (dubulta zagésana lenkT).

Ja nepiecie$ams, demontéjiet piespiedmehanismu (8) vai piestipriniet to zaga stacionara galda (18)
pretéja puseé.

Uzstadiet motora korpusu (4) augs$éja pozicija.

Atskrlvéjiet fi ksacijas skravi (14) un atbrivojiet pagriezamo galdu (17).

Lai noregulétu vajadzigaja lenkT pagriezamo galdu (17), izmantojiet rokturi (1).

Pievelciet stiprindjuma skravi (14), lai nofiksétu vieta pagriezamo galdu.

Noregul&jiet zagéSanas lenki uz motora korpusa un fiksacijas vadotnes, ievérojot iepriek3&jas sadalas
sniegto aprakstu.




9.1 att.

Zagesanas dziluma ierobezo3ana (10 att.)

« No griezuma dzilumu var regulét ar skravi (27). Atskravéjiet rievoto uzgriezni
par skravi (27) un slaidu uz aru aizbazni ierobeZojot griezuma dzilumu (28). Uzstadtt nepiecie$amo
griezuma dzilumu. Par 3o un pievelciet vai atbrivojiet skravi (27), un péc tam skrives uzgriezni
par skraves (27).

e Lai parbaudrtu 3o iestatTjumu, veiciet testa griezumu.

Zagésanas dziluma ierobezo3anas fiksators Skrave

10 att.

Maiss koka skaidam
e Zagis ir aprikots ar maisu (22) skaidu savaksanai.
e Maisa (22) iztuk$o3anai var izmantot ravéjslédzgéju, kas atrodas ta apaksdala.

Zagripas nomaina (1,11.1,11.2,11.3 att.)
Pirms zaga asmens mainas: Atvienojiet elektribas vadu!
Lai izvairTtos no nejausiem bojajumiem zagripas mainas laika, darbu veiciet cimdos.




e Paceliet motora korpusu uz augsu.

e Atskraveéjiet skrivi uz zaga asmens vaka (11.1. att.).

« Atvelciet aizsargapvalku un vienlaikus pagrieziet vaka plaksni, lai pieklttu atloka skrdvei.

e Ar vienu roku piespiediet diska blok&Sanas pogu, vienlaikus ar otru roku uz atloka skrdves pieturot
gala atslégu (11.3. att.).

¢ Varpstas atsléga atblokésies (11.2. att.) péc, maksimums, viena pilna apgrieziena.

e Pielietojot nedaudz spéka, atskraveéjiet atloka skravi pulkstena raditaja grieSanas virziena.

¢ Pagrieziet atloka skrdvi uz labo pusi un nonemiet aréjo atloku.

e Panemiet zagripu aiz iek$&ja atloka un iznemiet to.

e Uzmanigi notiriet atloka skrdvi, aréjo atloku un iek$&jo atloku.

o Uzstadiet un nostipriniet jauno zagripu, veicot procesu apgriezta seciba.

zagripas nomainu, parliecinieties, ka ta brivi griezas galda rumba (12) ka perpendikularas uzstadisanas,

Q Svarigi: Zagripas (7) grieSands virzienam jasakrit ar bultinas virzienu uz korpusa. Katru reizi, veicot
ta arT uzstadisanas 45° lepkT gadijuma.

Darbs ar lazeru (modelim M 2500-255S5)(1.1 att.)

leslég$ana: Lai ieslégtu lazeru (24), parslédziet ieslégsanas/ izslégsanas slédzi ON/OFF (25) pozicija “I”.
Lazera stars tiek projicéts uz apstradajama materiala, tadéjadi nodrosinot precizu zagésanas virzienu.
Lai izslégtu: Parslédziet ieslégsanas/izslégsanas slédzi ON/OFF (25) pozicija “0”.

Elektriskas bremzes

Drosibas apsvérumu dél ierice ir aprikota ar zaga asmens elektrisko bremzu sistému. Tadél ieslégsanas
laika ierice var radit specifi sku aromatu vai arT dzirkstelot. Tas neietekmé darba parametrus vai ierices
drosTbu.
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Glabasana
Lenkzagis jaglaba istabas temperatdra bérniem un majdzivniekiem nepieejama vieta.

TEHNISKA APKOPE

Utilizacija
Neutilizgjiet elektroinstrumentu kopa ar sadzives atkritumiem! Savu laiku nokalpojis elektroinstruments,
ta aprikojums un iepakojums janodod ekologiski tirai utilizacijai un parstradei.

Atbilstibu lietoSanas instrukciju prasibam

Lenkzagim nav nepiecieama nekada Tpasa tehniska apkope.

Lai nodrosinatu ilgu instrumenta kalposanas laiku, ievérojiet lieto$anas, tTrisanas un glabasanas norades.
Ventilacij as atveres jauztur tiras. Ja zagis kluvis netirs, notiriet to ar mitru dranu. Neizmantojiet
noslaukiet instrumentu ar sausu dranu.

Elektroinstrumentu HYUNDAI izmanto$anai, apkopei un glabasanai janotiek atbilstosi 3aja lietosanas
instrukcij a sniegtajam aprakstam.

Produkta kalpo3anas laiks ir 5 gadi.

Remonta garantij as laiks ir 3 gadi.

Ja, neskatoties uz kvalitates kontroli izgatavo$anas procesa, elektroinstruments sabojajas, ta remonts
javeic tikai pilnvarotos servisa centros.

Servisa centru sarakstu varat atrast masu ofi cialaja timekla vietneé:

http://www.hyundai-direct.com

lzmantojot zagripas ar traucétu geometrij u, var pazeminaties darba efektivitate un tikt traucéta motora
darbiba. Savlaicigi veiciet zagripu nomainu.

Regulari parbaudiet visus instrumenta korpusa stiprinajumus un skraves, lai parliecinatos, ka tie ir ciesi
pievilkti. Ja tiek pazaudétas skrlves, tas nekavéjoties jaaizstaj ar jaunam. Neievérojot $o noteikumu,
lietoSanas laika var rasties nopietns apdraudéjums.




RAZOSANAS DATUMS
HYUNDAI produkcijas sérijas numurs ietver sevi informaciju par razosanas datumu:
1. Razo$anas gads
2. Pirmais burts produkta nosaukumam
3. Tehniskie raksturlielumi

155T0600001

5. Sérijas nummurs
| | 1
1 2

4 5

Piemérs: razots junija 2015. gada

Razotajs patur tiesibas ieviest izmainas izstradajuma konstrukcija, dizaina un komplektacija. Instrukcija
ieklautie attéli var atskirties no realiem mezgliem un uzrakstiem uz izstradajuma.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 1500-210

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN61029-1:2009+A11:10;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EK9-BE-88:2014; EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-3:2013; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2000-255

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-11:2000; EN60825-1:2007;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EN61029-1:2009+A11:10; EK9-BE-88:2014

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2500-255S

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN61000-3-3:2013;
EN61029-1:2009+A11:2010; EN61029-2-9:2009; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens T e
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002
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JVADAS

Sveikiname jsigij us HYUNDAI elektrinj instrumenta. Siame vadove yra apra$oma saugos technika ir
HYUNDAI elektriniy instrumenty modeliy naudojimo bei aptarnavimo taisyklés. Siame dokumente pateikta
informacij a atitinka publikavimo metu turimas zinias. PraSome atsizvelgti | tai, kad kai kuriy gamintojo
atlikty pakeitimy $ame vadove gali nebdti. Be to, iliustracij os ir bréziniai gali skirtis nuo realaus gaminio.
Kilus problemuy eksploatuojant, pasinaudokite informacij a esancia Sio vadovo gale. Prie$ pradédami dirbti
elektriniu instrumentu batinai atidziai perskaitykite visg naudotojo vadova. Tai padés apsisaugoti nuo ga-
limy traumy ir jrangos pazeidimu.

GAMINIO APRASYMAS

Kilnojamas slankusis skersavimo pjtklas HYUNDAI skirtas pjauti medieng ir medienos gaminius skersai.
Pjaklas neskirtas malky pjovimui. Instrumenta naudoti kitaip nei nurodyta $iame vadove - neleistina. Sio
reikalavimo nesilaikymas panaikina garantij os elektriniam instrumentui galiojima.

KOMPLEKTA SUDARO:

1. SLANKUSIS SKERSAVIMO PJUKLAS ... o i 1VNT.
2. DROZLIU SURINKIMO MAISAS ... 1VNT.
3. KAMPINIAL SEPECIAL oo 2 VNT.
4. VERZLIU RAKTAS o 1VNT.
5. SRAIGTINIS SPAUSTAS (ISSKYRUS M1500-210). ... ... 1VNT.
6. STALO PRAPLETEJAI (ISSKYRUS M1500-210) ... .oovooeeeene e 1VNT.
7. NAUDOTOJO VADOVAS ... 1VNT.
8. PAKUOTE oo 1VNT.




BENDRAS GAMINIO VAIZDAS

Rankena
Jungiklis

Svirtis

Elektrinis variklis
ASies blokavimo mygtukas
Reguliuojamas apsauginis gaubtas
Pjovimo diskas

Prispaudimo jtaisas (sraigtinis spaustas)
Nuimama kreipiancioji

Stalo praplétéjas

Fiksuota Soniné kreipiancioji

Stalo priedas su liniuote

Reguliuojama pjovimo kreipiancioji.
Fiksuojantis varztas

Rodyklé

Liniuoté

Pasukamas stalas

Pjovimo stalo pagrindas

Liniuoté

Rodyklé

Stalo praplétéjo fi ksatorius

Drozliy surinkimo maiSas
Transportavimo rankenéele

Lazeris (modelyje M250-255S)

Lazerio jungiklis (modelyje M250-255S)
Fiksuojantis varztas

Pjovimo gylio ribotuvo varztas

Pjovimo gylio ribotuvas

Tvirtinimo varztas

1.1 iliustr.

1.2 iliustr.
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TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

Slankusis skersavimo pjuklas | M 1500-210 | M 2000-255 | M 2500-255S
Nominali itampa,V 230
Daznis, Hz 50
Galia, W 1400 1800 2100
Apsukos tuscia eiga, aps./min. 5000 4500 4000
Pjovimo disko diametras, mm 210 255 255
Disko angos diametras, mm 30
Ipjovimo gylis
0-90°, M 120x55 135x75 4075
(kairinis pjovimas)
0-45°, Mm 120x32 135x45 _ 340x42/340x25
(kairinis pjovimas/teise pjovimas)
45-45°, um 80x32 9545 _240x42/240x25
(kairinis pjovimas/teise pjovimas)
45-90°, Mm 80x55 9575 24075
(kairinis pjovimas)
Linijinis lazeris nav ir ir
Triuk$mo lygis EN 1SO 11203 Lpa, dB 89 93 95
Leistinas kitimo, dB 3 3 3
Svoris, kg 8.0 12 194

SAUGOS INFORMACHA
Bendrieji saugos technikos nurodymai

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta.

« Nedirbkite elektriniu instrumentu patalpoje, kurioje yra sprogimo pavojus, degiu skysciy, uzsideganciy
dujy ar dulkiy. Elektriniai instrumentai kibirk$ciuoja, dél to gali uzsidegti dulkés ar garai.

e Darbo su elektriniu instrumentu metu arti JGsy darbo vietos neturi bati vaiky ir pasaliniy asmenuy.

¢ Dirbdami susikaupkite, kitaip instrumentas gali tapti nevaldomas.

Jdémiai perskaitykite visus saugos technikos nurodymus. Siy saugos technikos nurodymy ir instrukcij y
nesilaikymas gali tapti elektros Soko ir sunkiy traumy bei gaisro prieZastimi. Saugokite siuos nurodymus
visq naudojimo instrumentu laikq. Sie nurodymai apima visus HYUNDAI instrumentus - tiek maitinamus
kintamo elektros sroveés tinklo, tiek akumuliatorinius elektrinius instrumentus.



Elektros sauga

Elektrinio instrumento maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo lizda. Jokiu badu nekeiskite kistuko
konstrukcij os. Sis reikalavimas skirtas elektros $oko traumoms i$vengti.

Venkite kontakty su jzemintais pavirsiais, pvz, vamzdziais, Sildymo elementais, viryklémis ir Saldytu-
vais. Dél galimo jzeminimo grandinés pertraukimo kyla elektros Soko pavojus.

Elektrinj instrumenta saugokite nuo lietaus ir drégmés. | elektros instrumenta patekes vanduo didina
elektros traumy rizika.

Draudziama naudoti maitinimo laida ne pagal paskirtj, pavyzdziui, kelti arba pakabinti instrumenta,
paémus uz jo traukti kistuka i$ lizdo. Maitinimo laida saugokite nuo auksty temperatdruy, alyvy, astriy
briauny arba judanciy elektrinio instrumento daliy. Pazeistas arba susipynes laidas didina elektros
traumy rizika.

Dirbdami su elektriniu instrumentu atvirame ore, naudokite specialius ilgintuvus.

Jei batina naudoti elektrinj instrumenta drégnoje patalpoje, junkite jj per apsauginio atjungimo prie-
taisa. Jis sumazins elektros traumuy rizika.

Zmoniy saugumas

Darba su elektriniu instrumentu pradékite gerai apgalvoje, bukite atidts darbo metu. Nenaudokite ins-
trumento pavarge, apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar alkoholio, veikiami vaisty. Nedémesingumas
dirbant su elektriniu instrumentu gali tapti sunkiy traumy priezastimi.

Naudokite individualias apsaugines priemones ir visuomet dévékite apsauginius akinius. Naudokite
individualias apsaugines priemones, pavyzdziui, apsaugine kauke, batus neslidZiais padais, apsauginj
$alma arba klausos apsaugos priemones, priklausomai nuo darbo su elektros instrumentu pobudzio.
Tai sumazins traumy rizika.

Prie$ jungdami elektrinj instrumenta | tinklg ir/arba prie akumuliatoriaus, jsitikinkite, kad jis yra i3-
jungtas. NeSdami elektrinj instrumenta nelaikykite pir$to ant jungiklio.

Darbo metu stovékite stabiliai, iSlaikykite pusiausvyra.

Darbo metu dévekite tinkama darbo aprangg. Nedéveékite placiy drabuziy ir papuosaly. Plaukai, dra-
buziai ir rankoveés turi bati kuo toliau nuo judanciy elektrinio instrumento daliy. Placius drabuzius,
papuo3alus arba ilgus plaukus besisukancios elektrinio instrumento dalys gali jtraukti.

Elektrinio instrumento naudojimas ir elgesys su juo

Nevirsykite elektriniam instrumentui numatyty apkrovy. Dél per dideliy apkrovy elektrinis instrumen-
tas tarnaus trumpiau arba suges anksciau.

Nedirbkite elektriniu instrumentu, kurio jungiklis neveikia. Instrumentas, kurio negalite jjungti arba
iSjungti, yra pavojingas ir turi bati remontuojamas jgaliotame aptarnavimo centre.

Jei su elektriniu instrumentu darba baigéte, iStraukite kistuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSimkite aku-
muliatoriy. Tokia atsargumo priemoné apsaugos nuo netycinio elektrinio instrumento jsij ungimo.
Elektrinj instrumenta laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite naudotis elektriniu instru-
mentu su juo nesusipazinusiems ir Sio naudotojo vadovo neskai¢iusiems asmenims.

Rupestingai prizitrékite elektrinj instrumenta. Visada prie$ darbo pradzia patikrinkite elektros instru-
mento veikimo tinkamuma. Sugedusj elektrinj instrumenta reikia remontuoti jgaliotame aptarnavimo
centre.

Elektrinj instrumenta, jo priedus ir jrankius naudokite pagal paskirtj ir pagal Sias eksploatavimo ins-
trukcij as. Elektrinio instrumento naudojimas jam netinkamiems darbams gali sukelti nelaimingus jvy-
kius ir sunkias traumas.
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Aptarnavimas

Jasy elektrinio instrumento remontq turi atlikti tik jgaliotas aptarnavimo centras. Toks remontas uzti-
krins darbo elektriniu instrumentu saugumgq ir iSsaugos teise j garantinj aptarnavimg.

Dvigubas izoliavimas

JUsy instrumentas yra izoliuotas dvigubai. Tai reiskia, kad visos iSorinés metalinés dalys yra izoliuotos
nuo srove naudojanciy daliy. Papildomi izoliaciniai barjerai yra jrengti tarp mechaniniy ir elektriniy daliy,
todél Sio elektrinio instrumento nebdtina jZzeminti.

instrumentu. Si izoliavimo sistema yra papildoma apsauga nuo traumy, galinéiy kilti dél instrumento

Q Atminkite: Dvigubas izoliavimas nepakeilia jprastiniy atsargos priemoniy bitiny darbui su Siuo
elektrinés izoliacij os paZeidimy.

Saugos priemones dirbant su skersavimo pjuklu

Q DEMESIO: Draudziama instrumentq palikti veikiamg drégmés ir krituliy.

¢ Visuomet naudokite apsaugines priemones, nurodytas kartu su instrumentu pateiktame vadove.

o Uztikrinkite, kad nejvyks atsitiktinis jsij ungimas. Visuomet iSjunkite tinklo kabel;j i$ lizdo prie$ pradé-
dami bet kokius instrumento aptarnavimo ar disko keitimo darbus.

» Naudokite tik tuos diskus, kuriuos rekomenduoja Sio modelio gamintojas.

e Visuomet dévékite apsaugines pirstines dirbdami su besisukanciu pjuklu ar keisdami diska.

» Visuomet patikrinkite ar néra instrumento pazeidimuy. Aptike pazeistas detales, nedelsiant jas pakeis-
kite. Prie$ jjungima jsitikinkite, kad judancios instrumento dalys neuzsikerta, patikrinkite juy jcentra-
vima.

Specialios saugos priemonés dirbant su skersavimo pjuklu

Q SVARBU: Nenutraukite pavaros jégq su lengvumu nuo tada, kai pamaciau

e Draudziama stabdyti diska priverstinai spaudziant veikiancio disko Sona.

e Leidziama dirbti tik esant tvarkingam apsauginiam disko gaubtui. Draudziama dirbti pjuklu, jei apsau-
ginis gaubtas nusileidzia per létai.

« Draudziama fi ksuoti atvertg apsauginj disko gaubta jj pririsant ar kitaip.

» Nenaudokite pazeisty disky. Naudokite tik tokius diskus, kuriy centriné anga atitinka suklio diametra.

» Naudokite tik pjovimo charakteristikas atitinkancius diskus.

Speciali informacij a apie lazerj (modeliui M2500-255S). Svarbu: LAZERIO SPINDULYS NeZidrékite j
lazerj. 2 klasés lazeris.

« Niekuomet nezilrékite tiesiai j lazerio spindulj.
« Niekuomet nenukreipkite lazerio spindulio j atspindincius pavirsius arba Zmones ir gyvinus. Net i3
tolo lazerio spindulys gali pazeisti akis.




Q DEMESIO: Dirbdami laikykités taisykliy, aprasyty Siose instrukcij ose. Naudojant jrangq kitaip nei numa-

tyta, galimi lazerinio spinduliavimo keliami pavojai.

Draudziamaardyti lazerj savarankiskai.

INSTRUMENTO PARUOSIMAS DARBUI

Pjovimo disko jstatymas
Q DEMESIO: Pries pradédami elektrinio instrumento aptarnavimo ar requliavimo darbus, isjunkite tinklo

kabelio kistukg is maitinimo lizdo. [statydami pjovimo diskq dévékite apsaugines pirstines. Prisilietimas
prie pjovimo disko gali sukelti traumg. Jokiu bidu kaip darbinio instrumento nenaudokite slifavimo
disky.

Q Pries reguliuodami jrangg, visuomet isjunkite kistukq is lizdo

Bendroji informacija

Iranga turi bati pastatyta ant tvirto pagrindo arba pritvirtinta prie varstoto, universalaus neSancio
rémo arba analogiskos konstrukcij os.

Visi danggiai ir apsauginé jranga turi bati tinkamai pritvirtinti iki jrangos jjungimo.

Batina uztikrinti laisva aSmeny eiga.

IS darbo zonos pasalinkite visus nereikalingus daiktus. Prie$ jungdami jungiklj ON/OFF, jsitikinkite, kad
pjaklo aSmenys yra tinkamoje padétyje, o visos judancios jrangos dalys veikia be jokiuy klit¢iy.

Pjdklo montavimas (1.1 - 1.2 iliustr.)

Pasukamo stalo 17 padéties reguliavimas: fi ksuojantj sriegj 14 atsukite apie du apsisukimus - tai
atlaisvina pasukama stala 17.

Pasukite pasukama stalg 17 ir lygio rodykle 15 j reikiamo kampo padétj, naudodami rankena 16, ir
itvirtinkite toje vietoje fi ksuojanciu sriegiu 14. Yra 9 fi ksuotos pasukamo stalo 17 padetys, kurias
nustatant girdimas traksteléjimas: 45°, -31.6°, -22.5°, -15°,0°, 15°, 22.5°, 31.6° ir 45°.

IS fi ksuotos apatinés padeties pjuklo blokavimas panaikinamas taip: idtraukite tvirtinantj varzta 29
i5 variklio pagrindo kartu nestipria spausdami variklio korpusa 4. Pasukite tvirtinimo varzta 29 90°
kampu prie$ jj nuleisdami, tokiu badu, kad pjtklas likty atlaisvintas.

Paspauskite variklio korpusa 4 j virsy iki svirtis 3 neuzsifi ksuos vietoje.

Sraigtinj spausta 8 galima jtaisyti kairéje arba desineje pjovimo stalo 18 puséje.

Stalo praplétimy 26 jrengimui issukite laikancius varztus.

Stalo praplétima 10 jstatykite j pjovimo stalo 18 pagrinda ir priverzkite atitinkamus fi ksuojancius
varztus.

Antrajj praplétima 10 jstatykite prieSingoje stalo puséje ir priverzkite atitinkamus fi ksuojancius
varztus.

Atlaisvinus laikantj varzta 21, variklio korpusa 4 galima palenkti j kaire iki 45° kampu.

Patikimam pjaklo jtvirtinimui, pasukite reguliuojama kreipianc¢iaja 13 ir nustatykite ja taip, kad pjtklas
bty fi ksuotas horizontalioje padétyje.
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Tikslus atramos reguliavimas 90° skersiniam pjovimui (1.1 - 1.2 ir 2 iliustr.)

¢ Pasukama stalg 17 jtvirtinkite 0° padétyje.

« Atlaisvinkite varzta 21 ir naudodami rankena 1 palenkite variklio korpusa 4 j desine iki galo.

e Kampine atrama nustatykite 90° kampu pjovimo disko 7 ir pasukamo stalo 17 atzvilgiu.

» Reguliuokite reguliatoriaus varzta (2 iliustr.) iki tol, kol kampas tarp pjovimo disko 7 ir pasukamo stalo
17 taps lygus 90°.

| Reguliavimo varztas

2 iliustr.

o Patikrinkite rodyklés 20 padétj liniuotés 19 atzvilgiu. Jei reikia, iSmontuokite rodykle 20 kryzminiu
atsuktuvu, nustatykite ja ties skalés 19 padétimi 0° ir priverzkite fi ksuojantj varzta.
¢ Ribinis kampas nejjungtas.

Tikslus atramos reguliavimas 45° skersiniam pjovimui (1.1 - 1.2 ir 3 iliustr.)

¢ Pasukama stalg 17 jtvirtinkite 0° padétyje.

o Atlaisvinkite varzta 21 ir naudodami rankena 1 palenkite variklio korpusa 4 j kaire iki galo, kol ji
neatsidurs padétyje 45° kampu

e Kampine atramg nustatykite 45° kampu pjovimo disko 7 ir pasukamo stalo 17 atzvilgiu.

» Reguliuokite reguliatoriaus varzta (3 iliustr.) iki tol, kol kampas tarp pjovimo disko 7 ir sukamo stalo
17 taps lygus 45°.

¢ Ribinis kampas nejjungtas.

Reguliavimo varztas

3 iliustr.

Pjovimo kampo reguliavimas veleno dézéje (1.1-1.2 iliustr., 4 iliustr., 5.1-5.2 iliustr.)

o Atlaisvinkite fi ksuojantj varzta 21.
 Variklio korpusa 4 prilaikykite uz rankenos 1.



Fiksatorius

4 iliustr.

o |8traukus fi ksatoriy (4 iliustr.), variklio korpusa galima palenkti j keletg nustatyty padeéciy.

5.1 iliustr. 5.2 iliustr.

e Pasvirimas | kaire: 0-45° (5,1 iliustr.)
e Pasvirimas j desine: 0-45° (5,2 iliustr.)
« Baige reguliuoti, priverzkite fi ksuojantj varzta 21.

Stabdancios kreipianciosios reguliavimas (1.2-1.2 iliustracijos)

Svarbu! Sis pjaklas yra su nuimama stabdancia kreipiancigja (9), kuri prisukama ant fi ksuotos stabdan-
Cios kreipianciosios (11).

e Pjovimams kampu ir dvigubiems pjovimams kampu, kairiaja stabdancia kreipianciaja reikia nuimti.

e Baige darba visuomet vél pritvirtinkite nuimama stabdancia kreipianciagja prie instrumento.

e Stabdanti kreipiancioji turi visuomet bati kartu su jranga. Nuémus stabdancia kreipianciaja sumazés
darbo su $ia jranga saugumas.




DARBAS PJUKLU
Pries jjungiant jranga

Prie$ jungiant jranga prie maitinimo 3altinio, bdtina jsitikinti, kad techniniy charakteristiky duomenys
lenteléje atitinka tinklo duomenis.

Skersinis pjavis 90° kampu ir pasukamas stalas 0°

Iki 100 mm plocio ruoS$inj galima pjauti pjuklo trajektorij 3 reguliuojant fiksuojanciais varztais atitinka-
mai suverzus atgalinio judesio kreipianciaja. Jei pjovimo plotis vir3ij a 100 mm, tuomet bdtina judesio
kreipianciosios varztus atlaisvinti, kad variklio korpusas 4 galéty laisvai judéti. Kreipianciasias fiksuo-
jantys varztai.

Kreipiancigsias fiksuojantys varztai

Kreipianciyjy judéjimas

6 iliustr.

Variklio korpusa 4 pakelkite j virSutine padétj.Variklio korpuso pakélimui ir jo fi ksavimui reikalingoje

padétyje naudokite rankena 1, (priklausomai nuo ruos$inio plocio).

e Medinj ruoSinj padékite ant stabdancios kreipianciosios 11 ir ant pasukamo stalo 17.

Ruosinj jtvirtinkite ant stacionaraus stakliy stalo 18 esanciu prispaudimo mechanizmu 9, kad jis

pjovimo metu nepasislinkty.

Virdutine stakliy 4 dalj nuleiskite spausdami zemyn svirtj 3.

« Junkite variklj spausdami jungiklj 2 ON/OFF.

« Vietoje pritvirtinta judesio kreipiancia naudokite taip: Nestipriai spausdami rankenga 1, variklio korpusa
4 perkélinékite tol, kol pjovimo diskas 7 iki galo neperpjaus ruosinio.

o Nepritvirtintg judesio kreipiancia naudokite taip: Variklio korpusa 4 pilnai istraukite j priekj ir po to
rankenos pagalba tolygiai jj kreipkite Zemyn nestipriai spausdami.

e Po to, létai spausdami variklio korpusa 4, tolygiai jj stumkite iki pacio galo, iki pjovimo diskas 7 pilnai

perpjaus ruosinj.

Uzbaigus pjovimo operacij a, perkelkite variklio korpusa 4 atgal j pradine (virsutine) padétj ir atleiskite

mygtuka 2 ON/OFF.

vimo nepaleiskite rankenos 1, leiskite variklio korpusui 4 létai pakilti, tuo metu jj prilaikykite nestipriai

Q Svarbu! Vidinés grgZinancios spyruoklés automatiskai pakels variklio korpusgq j pradine padétj. Po pjo-
spausdami Zemyn.




7 iliustr. 8 iliustr.

Skersinis pjavis 90° kampu ir pasukamas stalas 0°-45°

Slankusis skersinis pjuklas gali bati naudojamas skersiniams pjovimams nuo 0° iki 45° j kaire ir nuo 0° iki

45° j desine stabdancios kreipianciosios atzvilgiu.

¢ Atlaisvinkite fi ksuojantj sriegj 14 ir atidenkite pasukama stala 17.

e Pasukite pasukama stalg 17 ir lygio rodykle 15 j reikiamo kampo padetj, naudodami rankeng 16,
ir pritvirtinkite vietoje fi ksuojanciu sriegiu 14. Yra 9 fi ksuotos pasukamo stalo 17 padétys, kurias
nustatant girdimas traksteléjimas: 45°, -31.6°, -22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°, 31.6° ir 45°.

o Vel priverzkite fi ksuojantj varzta 14 jtvirtindami pasukama stala 17 numatytoje vietoje.

¢ Pjovima atlikite kaip nurodyta skyriuje ,90° skersinis pjovimas ir stalo pasukimas 0° - 45°".

Pjovimas 0° - 45° kampu pasukamam stalui esant 0° padétyje
(zr.5.1-5.2 iliustr.)

Slankusis skersavimo pjdklas gali bati naudojamas skersiniams pjovimams nuo 0° iki - 45° j kaire ir nuo

0° iki 45° j deSine stabdancios kreipianciosios atzvilgiu.

e Esant batinybei, iSmontuokite prispaudimo mechanizma 8 arba sumontuokite jj prieSingoje
stacionaraus stalo puséje.

e Variklio korpusa 4 pakelkite j virSutine padétj. Pasukama stalg 17 jtvirtinkite 0° padétyje.

e Pjovimo kampga reguliuokite variklio korpusu ir stabdancia kreipiancigja, kaip aprasyta skyriuose
auksciau.

e Pjovima atlikite kaip nurodyta skyriuje ,90° skersinis pjovimas ir stalo pasukimas 0° - 45°”.

Pjovimas 0°-45° kampu pasukamam stalui esant 0°-45° padétyse

Slankusis skersavimo pjaklas gali bati naudojamas pjauti kampu kairén 0° - 45° ir deSinén 0° - 45°

darbinio pavirsiaus atzvilgiu, tuo pat metu nustatant pasukama stalg 0° - 45° kairén arba 0° - 45° deSinén

stabdancios kreipianciosios atzvilgiu (dvigubas kampinis pjovimas).

e Esant batinybei, iSmontuokite prispaudimo mechanizma 8 arba sumontuokite jj priesingoje
stacionaraus stalo puseje

« Variklio korpusa 4 pakelkite j virsutine padét;.

o Atlaisvinkite fi ksuojantj sriegj 14 ir atidenkite pasukama stala 17.

¢ | reikiama padetj pasukama stalg 17 pasukite rankena 1.

o Priverzkite fi ksuojantj varzta 14 jtvirtindami pasukama stala numatytoje vietoje.

e Pjovimo kampa reguliuokite variklio korpusu ir stabdancia kreipianciaja, kaip aprasyta skyriuose
auksciau.




9.1 iliustr. 9.2 iliustr.

Pjovimo gylio apribojimas (10 iliustr.)

» Pjovimo gylis gali bati reguliuojamas varztu 27. Atsukite varzto 27 verzle su jranta ir iStraukite j iSore
pjovimo gylio ribojimo atrama 28. Nustatykite reikiama pjovimo gylj. Siuo tikslu priverzkite arba at-
laisvinkite varzta 27 ir uzsukite jo verzle.

¢ Nustatymams patikrinti atlikite bandomajj pjovima.

Pjovimo gylio ribojimo atrama . Varztas

10 iliustr.

Medzio drozliy surinkimo maisas
¢ Instrumentas komplektuojamas su maisu pjuvenoms ir drozléms 22.
e Pjuveny ir drozliy maisg 22 iStustinti galima per uztrauktuku atidaroma Sio maiSo apacia.

Pjovimo disko pakeitimas (1; 11.1; 11.2; 11.3 iliustracijos)

Pries instrumento disko keitima atjunkite tinklo laida!
Dirbkite dévedami pirstines, kad iSvengtumeéte atsitiktinio suzeidimo keisdami pjovimo diska.

11.3 iliustr.
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e Variklio korpusa pakelkite j virsy.

e Atsukite varzta pjuklo disko dangtyje (11,1 iliustr.)

« Atidenkite apsauginj dangtj ir pasukite dangcio plokstele, kad pasiektuméte Soninj varzta.

e Spauskite disko blokavimo mygtuka, o kita ranka verzliarak¢iu laikykite flanso varzta (11,3 iliustr.).
e Pjuklo veleno uzrakto (11,2 iliustracij a) atblokavimas jvyks po vieno apsisukimo.

e Po to, nestipriai sukdami pagal laikrodzio rodykle atlaisvinkite flan3o varzta.

o Pasukite varzta j deSine i$ nuimkite iSorine plokste.

« Paimkite pjovimo diska uz jo vidinés Soninés plokstumos ir iSimkite jj.

e ROpestingai nuvalykite flan3o varzta, iSorine sienele ir vidinj flan3a.

 |dékite ir pritvirtinkite pjovimo diska, veikdami atvirk3tine tvarka.

kvieng kartq, pakeitus pjovimo diskg, jsitikinkite, kad jis laisvai sukasi stalo ertméje 12, tiek padétyje

Svarbu: Pjovimo disko 7 sukimosi kryptis turi sutapti su rodyklés ant korpuso sukimosi kryptimi. Kie-
statmenai, tiek nustacius 45° kampq.

Darbas lazeriu (modelis M 2500 - 255S) (1.1 iliustr.)

ljungimas: Jungiklj 25 ON/OFF junkite j padétj ,|” ir jsijungs lazeris 24. Lazeriné linija projektuojama ant
apdorojamos medziagos. Tai uztikrina tikslig pjovimo kryptj.

ISjungimas: Jungiklj 25 ON/OFF junkite j padeétj ,0".

Elektrinis stabdys

Saugumo tikslais jrangoje yra sumontuota diskinio pjaklo elektrinio stabdymo sistema. Dél to, iSjungiant
jranga gali sklisti kvapas ar kilti kibirkStys. Tai nedaro jtakos jrangos darbinéms charakteristikoms ar
saugai.
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Sandéliavimas

Slankujj skresavimo pjukla reikia sandeliuoti kambario temperatdroje, nepasiekiamas vaikams ir nami-
niams gyvanams.

Utilizavimas

Elektrinio instrumento neiSmeskite su buitinémis atliekomis! Atitarnaves numatyta laikotarpj elektrinis
instrumentas, jo priedai ir pakuoté turi bati perduodami ekologiskai $variam utilizavimui ir perdirbimui.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Atitiktis veiklos vadovelio reikalavimus

Skersavimo pjuklui nereikalingas specialus techninis aptarnavimas.

Instrumentas tarnaus ilgai jei laikysites eksploatavimo, valymo ir sandéliavimo nurodymu.
Ventiliacinés instrumento angos turi bati Svarios. Pjaklui uzsiterSus, valykite jj drégnu audiniu. Nenau-
dokite medziagy, kuriy sudétyje yra chloro ar skiedikliy, nes jos pazeidzia instrumento korpuso plastika.
Po valymo instrumentga dar kartg nuvalykite sausu audiniu.

HYUNDAI elektrinius instrumentus naudoti, aptarnauti ir sandéliuoti reikia tiksliai pagal Sios eksploata-
vimo instrukcij os nurodymus.

Numatytas gaminio tarnavimo laikas - 5 metai.

Garantinio remonto laikotarpis - 3 metai.

Jei nezitrint gamybos kokybés kontrolés elektrinis instrumentas suges, tuomet jj remontuoti galima tik
igaliotuose aptarnavimo centruose.

Adresy sarasa rasite ofi cialioje mdsy interneto svetainéje:

http://www.hyundai-direct.com

PazZeistos geometrij os pjovimo disky naudojimas gali sumazinti instrumento darbo efektyvuma ir sukelti
variklio gedimus. Laiku keiskite pjovimo diskus.

Reguliariai tikrinkite visus instrumento korpuso tvirtinimus, jsitikinkite, kad jie gerai priverzti. Pametus
varztus, nedelsiant pakeiskite juos naujais. Sios taisyklés nesilaikymas gali sukelti rimtg pavojy
naudojantis instrumentu.




PAGAMINIMO DATA

HYUNDAI gaminio serijinis numeris yra nurodytas prie gaminio tvirtinamoje lenteléje, Cia taip pat yra in-
formacija apie pagaminimo data:
1. Pagaminimo metai
2. Pirmoji gaminio modelio pavadinimo raidé
3. Techniné informacija
4. Pagaminimo ménuo
5. Serijinis numeris
I iy | | L |
1 2 3 4 5

Pavyzdzio numerio atsifravimas: pagaminta 2015 mety juunis.

Gamintojas turi teise keisti gaminiy konstrukcija, dizaing ir komplektavima. Atvaizdai instrukcijoje gali
skirtis nuo realiy mazgy ir uzrasy ant gaminio.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 1500-210

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN61029-1:2009+A11:10;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EK9-BE-88:2014; EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-3:2013; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2000-255

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-11:2000; EN60825-1:2007;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EN61029-1:2009+A11:10; EK9-BE-88:2014

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2500-255S

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN61000-3-3:2013;
EN61029-1:2009+A11:2010; EN61029-2-9:2009; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens T e
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002
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EESSONA

Taname Teid HYUNDAI elektritdoriista ostmise eest.Antud kasutusjuhend kirjeldab HYUNDAI elektritooriis-
tade erinevate mudelite kasutamise ja hooldamise protseduure ning ohutustehnikat. Kdik Kasutusjuhendis
esitatud andmed on ajakohased ning sisaldavad vdrskeimat informatsiooni, mis on saadaval trikkimise
hetkel. Palume meeles pidada, et moningad muudatused, mis on tootja poolt sisse viidud, ei pruugi olla
antud kasutusjuhendis kajastatud. Samuti voivad pildid ja joonised reaalsest tootest erineda. Probleemide
tekkimisel kasutage juhendi lopus valjatoodud kasulikku informatsiooni. Enne tddriista kasutamist tuleb
tahelepanelikult lugeda labi kogu kasutusjuhend. See aitab valtida voimalikke vigastusi ja seadmete rik-
kumist.

TOOTE KIRJELDUS

Kaasaskantav jarkamissaag HYUNDAI on mdeldud puidu ja puidutoodete poikamiseks. Kaesolev saag ei ole
moeldud kilttepuude saagimiseks. Toote kasutamine eesmarkidel, mida pole antud juhendis kirjeldatud, on
keelatud. Selle ndude eiramine tuhistab elektritooriista garantii kehtivuse.

KOMPLEKTA SUDARO:

1 JARKAMISSAAG .ot e 1TK.
2. LAASTUKOGUMISKOTT L. 1TK.
3 SUSTHARIAD e 2TK.
4 MUTRIVOTE oot 1TK.
5. KINNITUSKRUVI (VA M1500-210) . . .. ovveee et 1TK.
6. LAUAPIKENDUS (V.A.M1500-210) . ot v ettt e e 1TK.
7. KASUTUSIUHEND ... 1TK.
8. PAKEND . 1TK.
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Kaepide
Voolululiti
Kang
Elektrimootor
Vollilukusti
Reguleeritav kettakaitse
Saeketas
Toorikuklamber
Eemaldatav juhtlaud
Lauapikendus
Liitkumatu juhtlaud
Laua vahekiil skaalaga
Reguleeritav juhtsoon
Kinnituskruvi
Nurgaosuti
Nurgaskaala
Podrdealus

Liikumatu alus
Podrdealuse skaala
Nurgaosuti
Lauapikenduse kinnitus
Saepuru kogumiskott
Transpordi kang

Laser (mudeli M2500-255S jaoks)

TOOTE ULDVAADE

Joonis 1.1

Laseri LGliti (mudeli M2500255S jaoks)

Kinnituskruvi
Suigavuspiiriku mutter
Saesligavuse piiraja
Kinnituskruvi

Joonis 1.2




TEHNILISED OMADUSED

Jarkamissaag M 1500-210 | M 2000-255 | M 2500-255S
Nominaalpinge, V 230

Sagedus, Hz 50

Voimsus, W 1400 1800 2100
Péorete arv tihikaigul, poéret/min. 5000 4500 4000
Saeketta diameeter, mm 210 255 255
Saeketta volliava diameeter, mm 30

Loikesligavus

0-90°, Mm 120x55 135x75 340)(?.5
(vasakloige)
0-45°, M 120x32 135x45 340x42/340x25
(vasakloige/paremloige)
45-45°, mm 80x32 95x45 240x42/240x25
(vasakloige/paremloige)
45-90°, MM 80x55 95x75 240X.7.5
(vasakloige)
Joonlaser ElJ AH JAH
Miratase EN ISO 11203 Lpa, dB 89 93 95
Lubatud taanduda, dB 3 3 3
Kaal, kg 8.0 12 194

OHUTUSALANE INFORMATSIOON
Uldohutusnouded

Lugege hoolikalt ldbi kdik ohutustehnika eeskirjad. Antud ohutustehnika eeskirjade mittejdrgimine voib
pohjustada raskeid vigastusi, elektrilookide saamist ning tulekahju. Sdilitage see kasutusjuhend kogu
elektritddriista kasutamise ajaks. Antud juhised kehtivad kdigile HYUNDAI elektritooriistadele - nii
vahelduvvooluvérgu toiteallika kui ka aku baasil tootavatele tooriistadele.

Tookoha ohutus

¢ Hoidke to6kohta puhtana ning hea valgustusega.

« Arge kasutage tooriista plahvatusohtlikes ruumides, kus vaib leiduda tuleohtlikke vedelikke, gaase voi
tolmu. Elektritdoriist eraldab sademeid, mis voivad pohjustada aurude voi tolmu slttimist.

o Elektritooriistaga tootamisel jalgige, et lahedusse ei satuks lapsed voi muud korvalised isikud.

» Arge pddrake tihelepanu toélt korvale. Te voite kaotada kontrolli tédriista lle.



Elektriohutus

Vooluvorgu toitega elektritdoriista pistik peab vastama pistikupesale. Pistiku konstruktsiooni muut-
mine on rangelt keelatud. Antud ndue aitab vahendada elektrilodgi saamise riski.

Valtige kontakti maandatud pindadega nditeks torude, kiitteelementide, kdogipliitide ja kilmikutega.
Maandamisel nende esemete kaudu suureneb elektrilodgi saamise risk.

Kaitske elektritooriista vihma ja niiskuse eest. Veega kokkupuutumisel suureneb elektriloogi saamise
risk.

Vorgujuhet ei ole lubatud kasutada muul otstarbel, naiteks tooriista kandmiseks, riputamiseks voi
pistiku pistikupesast valjatombamiseks. Kaitske juhet kdrge temperatuuri ja 6li moju ning teravate
servadeja elektritodriista lilkuvate osade eest. Kahjustatud voi sassi aetud juhe suurendab elektriloo-
gi saamise riski.

Elektritdoriistaga valjas tootamisel kasutage selleks moeldud pikendusjuhet.

Niiskes ruumis elektritooriistaga tootamise vajaduse korral lilitage see vooluvorku kaitseldliti kaudu.
Kaitseluliti kasutamine vahendab elektrilodgi saamise riski.

Inimeste ohutus

Alustage elektritddriistaga tootamist labimoeldult, olgetdhelepanelik, mida te parasjagu teete. Arge
kasutage tooriista vasinud olekus, narkootikumide, alkoholijoobe voi ravimite moju all. Tahelepane-
matus elektritdoriistaga tootamisel voib kaasa tuua raskeid vigastusi.

Kasutage isikliku kaitse vahendeid ning kandke kaitseprille. Isikliku kaitse vahendite alla kuuluvad:
kaitsemask, libisemiskindla tallaga jalatsid, kaitsekiiver voi korvaklapid. Erinevate to6de puhul voivad
need vahendada vigastuste tekkimise riski.

Enne elektritdoriista vooluvorguga thendamist veenduge, et tooriist on valja lulitatud. Elektritdoriis-
ta transportimisel votke ndpud Luliti pealt ara.

Tootamise kaigus sdilitage pusiv kehaasend ning tasakaal.

Té6tamise kdigus kandke sobivaid tééraivaid. Arge kandke liiga vabu riideid ega ehteid. Hoidke juuk-
seid, riideid ning kindaid elektritdoriista liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted ja pikad juuk-
sed voivad takerduda elektritodriista poorlevatesse osadesse.

Elektritdoriista kasutamine ja selle kasitsemine

Tooriista ei tohi Ule koormata. Liigne koormus voib todriista kahjustada voi lihendada selle todiga.
Arge todtage elektritdoriistaga katkise Liliti korral. Elektritdoriist, mida pole voimalik sisse- ega vélja
lilitada, on ohtlik ning peab olema remonditud autoriseeritud hoolduskeskuses.

Kui Te ei toota elektritdoriistaga, siis Lilitage pistik vooluvorgust vdlja ja/voi votke aku valja. See
ettevaatusabinou aitab valtida elektritooriista ootamatut sisselulitumist.

Hoidke elektritdoriista lastele kittesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritdériista isikutel, kes
pole seda varem kasutanud ega lugenud antud kasutusjuhendit.

Hooldage elektritooriista korralikult ja hoolikalt. Enne t60 alustamist kontrollige alati, kas elektri-
tooriist on todkorras. Rikutud elektritodriist peab olema parandatud autoriseeritud hoolduskeskuses.
Kasutage elektritdoriista, selle tksikkomponente ja tarvikuid eesmargipdraselt vastavalt antud kasu-
tusjuhendile. Elektritooriista kasutamine mitteettenahtud todde teostamiseks voib pohjustada onne-
tusjuhtumeid ja vigastusi.

Hooldus

ritéériista ohutuse ning sdilitab oiguse garantiihooldusele.

Q Teie elektritédriista remont peab olema teostatud vaid autoriseeritud hoolduskeskuses. See tagab elekt-




Topeltisolatsioon

Teie tooriist on topeltisolatsiooniga. See tahendab, et koik valised metallosad on isoleeritud elektrijuh-
tivatest osadest. See on saavutatud tdiendavate isolatsioonibarjaaride paigutamisega elektriliste ja me-
haaniliste osade vahele, muutes tooriista maandamise mittekohustuslikuks.

todtamiseks. See isolatsioonisiisteem on moéeldud lisakaitseks vigastuste eest, mis tekivad tavalise

Q Pidage meeles: Topeltisolatsioon ei asenda tavalisi ettevaatusabinéusid, mis on vajalikud toériistaga
tooriista sisese elektriisolatsiooni rikke puhul.

Ohutusabinoud jarkamissaega tootamisel

Q TAHELEPANU! Jdrkamissaag ei tohi mingil juhul puutuda kokku sademetega.

¢ Kasutage alati kaitseseadmeid, mis on todriistale paigaldatud voi kuuluvad selle komplekti.

¢ Valtige ootamatut sisselulitumist. Enne tooriista hooldustodde alustamist voi saetera vahetamist,
lulitage voolujuhte alati kontaktist valja.

¢ Kasutage vaid neid kettad, mis on todriista tootja poolt soovitatud.

¢ Jarkamissaega tootamisel ja selle tarvikute vahetamisel kandke alati kaitsekindaid.

o Alati kontrollige tooriista voimalike rikete suhtes. Kahjustatud osade tuvastamisel, vahetage need
koheselt. Enne kaivitamist veenduge, et tooriista liilkuvad osad pole kinni kiilunud, kontrollige nende
tsentreerimist.

Jarksaega to6tamise eriohutusnouded TAHTIS:

Q SVARBU: Nenutraukite pavaros jégq su lengvumu nuo tada, kai pamaciau

¢ Keelatud on sae valjalllitamisel peatada saeketta liikumist kiljele vajutamisega.

Tootada tohib vaid siis, kui kettakaitse on todkorras. Kui kettakaitse laskub liiga aeglaselt, on saega

tootamine keelatud.

¢ Keelatud on fikseerida kettakaitset avatud olekus kinnisidumisega voi muul viisil.

« Arge kasutage kahjustatud kettaid. Kasutage vaid sellise kinnitusavaga kettaid, mis vastab spindli
diameetrile.

¢ Kasutage kettaid, mille tehnilised omadused vastavad sae omadustele.

Q Eriinfo laseri kohta (mudeli M2500-255S jaoks). Oluline: LASERI KIIRGUS. Arge vaadake laserit! 2 klassi
laser.

« Arge vaadake kunagi otse laserikiire peale.
e Laserikiirt ei tohi kunagi suunata peegelpindadele, inimestele voi loomadele. Laserkiir voib isegi kau-
gelt vaadates silmi kahjustada.

Tdhelepanu: Tédtamisel jdlgige antud kasutusjuhendis kirjeldatud reegleid. Seadme kasutamine muul
viisil voib kaasa tuua kahjuliku laserikiirguse moju.

¢ Keelatud on laserit iseseisvalt lahti votta.




TOORIISTA KOKKUPANEK

Saeketta paigaldamine

TAHELEPANU! Enne paigaldusja hooldustédde alustamist tommake pistik pistikupesast vélja. Saeketta
paigaldamisel kandke kaitsekindaid. Saeketta puudutamine voib péhjustada vigastusi. Mitte mingil ju-
hul ei tohi antud tddriistaga tootamisel kasutada lihvimiskettaid.

Q Enne seadme reguleerimist tommake pistik alati vooluvorgust vilja

Uldinfo

» Seade peab olema paigaldatud plsivale toetuspinnale voi kinnitatud toopingi kiilge universaalse tu-
giraami voi analoogse konstruktsiooniga.

e Enne sisselulitamist peavad koik klapid ja ohutusseadmed olema vajalikul viisil kinnitatud.

* Vajalik on kindlustada tera vaba liikumine.

» Eemaldage t60 piirkonnast koik korvalised esemed. Enne ON/OFF Liiliti vajutamist tuleb veenduda, et
saetera on odigesti kinnitatud ja koik seadme liikuvad osad to6otavad ilma torgeteta.

Sae kokkupanek (Joonis 1.1-1.2)

e Saagimisaluse reguleerimiseks(17) keerake kinnituskruvi (14) umbes kahe podrde vorra lahti, et
saagimisalus oleks vabastatud.

e Keerake saagimisalust (17) ja nurgaosutit (15) nii, et see naitaks skaalal vajalikku nurga suurust (16) ja
fikseerige see kinnituskruvi abil. Sael on fikseeritud asendid nurkades 45°, -31.6°, -22.5°, -15°, 0°, 15°,
22.5°, 31.6° 1 45°, nende nurkade puhul lukustab saagimisalus ennast kuuldava klikiga.

e Sae lahtivotmiseks alumisest fi kseeritud asendist, tommake kinnituskruvi mootori alusest valja,
samaaegselt selle korpusele (4) vajutades. Enne kinnituskruvi (29) vabastamist pdorake seda 90°
kraadi vorra, et saag oleks lahti.

» Vajutage saekaart (4) Ulespoole seni, kuni kang (3) pole paigale fi kseeritud.

e Tooriku kinnitusklambri (8) voib paigaldada to6laua suhtes nii paremale kui ka vasakule (18).

» Demonteerige pikenduse paigaldamiseks tokestuskruvid (26).

» Paigaldage lauapikendus (10) to6laua aluses asuvasse kinnituskohta (18) ja keerake vastavad kruvid
kinni (26).

» Paigaldage teine lauapikendus sae teisele poolele ja fikseerige vastavad kruvid (26).

o Padrast tokestuskruvi vabastamist (21) saate kallutada saekorpust (4) vasakule kuni 45° kraadi vorra.

» Sae paigaldamise turvalisuse tagamiseks, poorake reguleeritavat juhtsoont (13) ja sattige see nii, et
saag oleks fikseeritud horisontaalses asendis.
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Tokise peenreguleerimine 90° poikloike jaoks (joonis 1.1-1.2; joonis 2)

¢ Kinnitage saagimisalus (17) 0° asendisse.

¢ Vabastage kruvi (21) ja kallutage saekaart (4) kangi (1) abil paremale.

¢ Asetage nurgamoddik nii, et saeketta (7) ja saagimisaluse (17) vahele jadaks 90° nurk.

¢ Kui saeketas ei ole 90° nurga all, lodvendage nurga reguleerimispoldi lukustusmutrit ja liigutage
seda, kuni saeketta (7) ja podrdealuse (17) vahel on 90° nurk.

. Reguleerimispolt

Joonis 2

Seejarel kontrollige nurgaosuti (20) asendit skaalal (19). Vajadusel demonteerige nurgaosuti (20)
ristpeaga kruvikeeraja abil, asetage see 0° margise peale nurgaskaalal ning keerake kinnituskruvi
kinni.

¢ Nurga piirmaara pole seatud.

Tokise peenreguleerimine 45° poikloike jaoks (joonis 1.1-1.2; joonis. 3)

¢ Kinnitage poordealus (17) 0° asendisse.

« Vabastage kruvi (21) ja kallutage saekaart(4) kangi (1) abil vasakule kuni see on asetatud 45°
positsiooni.

* Asetage nurgamoddik nii, et saeketta (7) ja saagimisaluse (17) vahele jadks 45° nurk.

« Kuisaeketas ei ole 45° nurga all, lodvendage nurga reguleerimispoldi lukustusmutrit ja liigutage seda,
kuni saeketta (7) ja podrdealuse (17) vahel on 45° nurk.

¢ Nurga piirmaara pole seatud.

Reguleerimiskruvi

Joonis. 3
Saekaare kaldenurga reguleerimine (joonis 1.1-1.2, joonis 4, joonis 5.1-5.2)

¢ Vabastage kinnituskruvi (21).
¢ Hoidke saekaart (4) kinni kangi (1) abil.




e Pdrastkinnituse eemaldamist (joonis 4) voib saekaart kallutada mitmesse etteantud asendisse.

Lukusti

Joonis 4

Joonis. 5.1 Joonis. 5.2

¢ Vasakule kallutamine: 0-45° (joonis 5.1)
¢ Paremale kallutamine: 0-45° (joonis. 5.2)
¢ Parast reguleerimist fikseerige kinnituskruvi (21).

Eemaldatava juhtlaua reguleerimine (Joonis 1.1-1.2)

Q Oluline! Kdesolev saag on varustatud eemaldatava juhtlauaga (9), mis kinnitatakse statsionaarsele juh-

tlauale.

« Kaldloike ja topelt kaldloike teostamiseks paremale kallutatud saekaarega, peab parempoolne

juhtlaud ole-ma taielikult eemaldatud.

¢ Kui olete to6tamise lopetanud, kinnitage eemaldatav juhtlaud alati seadmele tagasi.
¢ Juhtlauda peab hoidma alati seadmega koos. Juhtlaua eemaldamine vahendab seadme todtamise

turvalisust.




SAEGA TOOTAMINE

Enne seadmete kaivitamist

Enne seadme vooluvorku lulitumist tuleb veenduda, et tehasemargisel olevad tehnilised andmed vas-
taksid vooluvorgu naitajatele.

90° poikloige, kui poordealus on 0° asendis

Kuni 100 mm laiuse tooriku saagimiseks voib saagi liigutada tagumise juhtsoone kinnituspoltide abil.
Kui tooriku laius tletab 100 mm, tuleb veenduda, et juhtsoone kruvid on vabastatud ja saekaar (4) saab
vabalt liikuda.

Juhtsoone kinnituskruvid

lilkumise juhtsoon

Joonis. 6

Asetage saekaar ulemisse asendisse.

Kasutage kangi (1), et Likata saekaart(4) ja lukustada see vajalikus asendis (olenevalt tooriku laiusest)
Asetage puidust toorik juhtlauale (11) ja podrdealusele (17).

Fikseerige toorik kinnitusklambri (9) abil lilkkumatule alusele (18), valtimaks selle nihkumist Loikamise
ajal.

Vajutage saekaare (4) allalaskmise kangi (3).

Vajutage ON/OFF Lulitile (2) mootori kdivitamiseks.

Kui juhtsoon on paigale fikseeritud: Kasutage kaepidet (1) ja kergelt vajutades suunake saekaart seni,
kuni saeketas on tooriku lahti loikamise lopetanud.

Kui juhtsoon on paigale fikseeritud: Tommake saekaart (4) ettepoole, seejarel kasutage kaepidet, et
saekaart sujuvalt alla viia, sellele kergelt vajutades.

Seejarel tuleb saekaarele (4) vajutada ja liigutada seda tahapoole seni, kuni saeketas (7) on tooriku
lahti loikamise teostanud.

Kui olete loikamise lopetanud, viige saekaar tagasi Ulemisse algasendisse ning laske lahti ON/OFF

nupp.

Q Oluline! Sisemised vedrud témbavad saekaare automaatselt algasendisse tagasi.Arge laske kdepidet (1)

lahti, vaid aidake saekaarel aeglaselt algasendisse tagasi minna seda kergelt tagant liikates.



Joonis. 7 Joonis. 8

90° poikloige, kui poordealus on 0°-45° asendis

Jarkamissaagi saab kasutada kaldloigete teostamiseks juhtlaua suhtes 0° - 45° paremale ja 0° - 45°

vasakule.

¢ Keerake kinnituskruvi (14) lahti ja vabastage podrdealus (17).

o Keerake poordealust (17) nii, et nurgaosuti (15) nditaks skaalal (16) vajalikku suurust ja kinnitage see
kinnituskruvi (14) abil. Sael on fikseeritud asendid nurkades -45°, -31.6°, -22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°,
31.6° n 45°, mille juures kinnitub poordealus (17) kuuldava klikiga.

o Keerake kinnituskruvi (14) uuesti kinni, fi kseerimaks podrdealust (17).

» Teostage léige samade juhiste jargi, mis on kirjeldatud osas “90° pdikloige, kui podrdealus on 0°
asendis”.

0° -45° loige kui podrdealus on 0° asendis (vt.joonis 5.1-5.2)

Jarkamissaagi voib kasutada kaldloigete teostamiseks todlaua suhtes 0° - 45° nurga all vasaklue ja 0° -

45° nurga all paremale.

¢ Vajadusel eemaldage tooriku kinnitusklamber (8) voi Ghendage see sae todlaua teisele poolele (18).

« Asetage saekaar ulemisse asendisse. Kinnitage podrdealus (17) 0° asendisse.

¢ Reguleerige saekaare ja juhtlaua vahelist nurka nagu on kirjeldatud eelnevates punktides.

« Teostage léige samade juhiste jargi, mis on kirjeldatud osas “90° pdikloige, kui podrdealus on 0°
asendis”.

0° -45° loige kui poordealus on 0° - 45° asendis

Jarkamissaagi voib kasutada kaldloigete teostamiseks tdolaua suhtes 0° - 45° nurga all vasakule ja 0° -
45° nurga all paremale, samal ajal keerates podrdealust juhtlaua suhtes 0° - 45° paremale voi vasakule
(topelt kaldloige).

e Vajadusel eemaldage tooriku kinnitusklamber (8) voi hendage see sae tdolaua teisele poolele (18).

e Asetage saekaar llemisse asendisse. Keerake lahti kinnituskruvi (14) ja vabastage podrdealus (17).

o Kasutage kdepidet (1), reguleerimaks pddrdealust (17) vajaliku nurga alla.

e Keerake kinnituskruvi (14) uuesti kinni, fi kseerimaks pooérdealust (17).

¢ Reguleerige saekaare ja juhtlaua vahelist nurka nagu on kirjeldatud eelnevates punktides.




Joonis 9.1 Joonis 9.2

Sdgavuspiiri seadmine (joonis 10)

¢ Saagimise stigavust saab reguleerida tiibmutri abil (27). Keerake tiibmutriga polt (27) lahti ja tommake
valja stgavuspiirik (28). Maarake vajalik loikesligavus. Selleks tuleb polt (27) kinni voi lahti keerata
ning seejarel paigutada mutter poldi otsa.

¢ Seadistuse kontrollimiseks teostage testsaagimine.

Stigavuspiirik

Joonis 10

Saepuru kogumiskott

e Saag on varustatud kogumiskotiga (22) laastude ja saepuru jaoks.
¢ Kogumiskoti tihjendamiseks (22) vaib kasutada selle alumises osas olevat tombelukku.

Saeketta vahetamine (joonis 1,11.1,11.2,11.3)

Enne saeketta vahetamist: Lulitage valja voolujuhe!
Tootamiseks kasutage kaitsekindaid juhuslike vigastuste ennetamiseks saeketta vahetamise ajal.

Joonis 11.3




¢ Liigutage saekaart ulespoole.

¢ Vabastage saetera kaitsekatte kruvid (joonis 11.1)

« Tommake kettakaitset eemale ning keerake kaant nii, et oleks voimalik paaseda ligi tugiaariku kruvile.

¢ Vajutage Uhe kaega ketta lukustusnuppu, samal ajal teise kaega keerake votmega tugiaariku polti
(joonis 11.3).

¢ VOlli lukustus (11.2) laheb lahti mitte varem kui Uhe tdispodrde parast.

« Seejarel, vabastage veidi joudu rakendades tugidariku polt.

e Keerake tugiaariku polti paremale ning eemaldage valimine tugiaarik.

¢ Hoidke saeketas tugiaarikust kinni ja eemaldage see.

¢ Puhastage ettevaatlikult tugidariku kruvi ning sisemist- ja valimist tugiaarikut.

« Paigaldage uus saeketas ning kinnitage see, korrates kdiki amme vastupidises jarjekorras.

tta vahetamist veenduge, et see saab vabalt pddrelda nii paralleelse seadistuse puhul kui ka 45° nurga

Oluline: Saeketta (7) pdorlemissuund peab vastama saekaarele mdrgitud noole suunaga. Pdrast saeke-
juures.

Laseriga tootamine (mudeli M2500-255S puhul) (vt. joonis 1.1)

Sisseliilitamine: Viige ON/OFF Liiliti (25) asendisse “I” laseri sisselilitamiseks. Laserijoon projekteeritakse
toodeldavale materjalile, mis kindlustab tapse loikamise suuna.
Viljaliilitamiseks: Viige ON/OFF Luliti asendisse “0”.

Elektriline pidur

Turvalisuse eesmargil on seadmel saeketta peatamiseks elektriline pidur. Seega voib seade valjalulita-
misel eraldada l6hna voi sademeid. See ei mojuta seadme tdoomadusi ega turvalisust.
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Hoidmine
Jarkamissaagi tuleb hoida toatemperatuuril, lastele ja koduloomadele kattesaamatus kohas.

TEHNILINE HOOLDUS

Utiliseerimne

Elektritodriista ei tohi utiliseerida koos olmejaatmetega. Oma aja ara teeninud todriist, selle tarvikud ja
pakend peavad olema saadetud loodussdbralikule utiliseerimisele.

Vastavus nouetele kasutusjuhendit

Jarkamissaag ei vaja erilist tehnilist hooldust.

Tooea pikendamiseks jalgige kasutusjuhendis toodud juhiseid todriista kasutamise, puhastamise ja sai-
litamise kohta.

Hoidke ventilatsiooniavasid puhtana. Kui saag onmaardunud, puhastage seda niiske lapiga. Arge kasu-
tage vahendeid, mis sisaldavad kloori, bensiini, lahusteid, kuna need rikuvad to0riista korpuse plastikut.
Parast puhastamist kuivatage téoriista kuiva lapiga.

HYUNDAI elektritodriista kasutamine, hooldamine ja sdilitamine peab olema teostatud tapselt nagu
kirjeldatud kaesolevas juhendis.

Toote kasutusiga on 5 aastat.

Garantiiremondi aeg on 3 aastat.

Kui toode laheb vaatamata kvaliteedikontrollile siiski katki, podrduge remondi teostamiseks ainult vo-
litatud teenindusse.
Teeninduste kontaktide nimekirja voite leida meie ametlikul koduaadressil:

http://www.hyundai-direct.com

Ebaproportsionaalse kujuga saeketaste kasutamine voib langetada todriista efektiivsust ning kutsuda
esile torkeid mootori t00s. Vahetage saeterasid digeaegselt.

Kontrollige regulaarselt koiki todriista korpuses olevaid kinnitusi ja kruvisid, veendumaks, et need on
korralikult kinni keeratud. Kruvide kaduma mineku puhul asendage need uutega. Selle reegli eiramine
vOib pdhjustada tosist kahju todriista kasutamisel.




TOOTMISAASTA

HYUNDAI toote seerianumber tabelid vastavalt teabele toote valmistamise kohta:
1. Valmistamise aasta
2. Nimetatud mudeli esitdaht

15570600001

4. Valmistamise kuu
5. Seerianr
I |
1 4 5

Naite selgitus: valmistatud 2015. aasta

Tootja jatab endale diguse teha muudatusi toodete konstruktsiooni, disaini ja komplekteerimise osas.
Kasutusjuhendis olevad pildid voivad erineda reaalsetest toodetest ja nendel olevate kirjade poolest.

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 1500-210

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN61029-1:2009+A11:10;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EK9-BE-88:2014; EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-3:2013; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2000-255

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2014; EN61000-3-11:2000; EN60825-1:2007;
EN61029-2-9:2012+A11:13; EN61029-1:2009+A11:10; EK9-BE-88:2014

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following

directives:

Machinery Directive 2006/42/EC, Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC, ROHS directive 2011/65/EU (ROHS)
Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: M 2500-255S

Type/Serial No: Mitre saw

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN61000-3-3:2013;
EN61029-1:2009+A11:2010; EN61029-2-9:2009; EN60825-1:2007

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens T e
Date: 20th December 2016 Position in Company: Managing Director
Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002
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MNEPEOMOBA

[akyemo Bam 3a npupabarHs enektpoiHcTpyMeHTy HYUNDAL Y 1boMy NOCIGHWMKY MIiCTUTBCS OMUC TEXHIKM
6e3nekun i npouenyp no o6CNYroByBaHHK i BUKOpPUCTaHHIO Mogenei enektpoiHctpymeHTie HYUNDAL Bci
[aHi B AAHOMY AOKYMEHTI MiCTATb HaWCBIXiLWY iHDOPMALLt0, LOCTYMHY Ha MOMEHT APYKY. XO4EMO NOnepeaunTH,
WO [esKi 3MiHW, BHECEHI BUPOOHMKOM, MOXYTb OyTW He BioobpaxeHi B AaHIM iHCTPYKLUii, @ Takox 306pa-
KEHHS | MaNlOHKM MOXYTb BiAPI3HATUCS Big peanbHoro Bupoby. MNpu BUHUKHEHHI Npo6ieM BUKOPUCTOBYMTE
KOHTaKTHY iH(OpMaLito, po3TaloBaHy B KiHLI iHCTPYKLUii. Mepen no4aTtkoM poboTh 3 eneKTpOiHCTPYMEHTOM
HeOoOXifHO YBAXXHO MPOYMTATM BCHO iHCTPYKLitO. Lle AonoMoXe YHUKHYTU MOXIMBKMX TPABM i MOLUKOKEHHS
obnagHaHHA.

YBATA! 3HIMITb ®IKCALJIFO 3 kHonku nycky i ecmaHosime ii 8 nonoxwerHHs BUKJ. y pasi yacmkosozo
ab0o N0BHO20 NPUNUHEHHS eHepP20N0CMAYaHHs (HanPuKAao, BUNAOAHHS WMencenbHOI 8UKU 3 po3emKu
abo BiOK/IYEHHS eNekKmpUKU 8 Mepei), a Makox 3amiHi akymyasmopa 8 akymyansmopHiti mexHiui ma
iHcmpymeHmi. 3anobieatime HEHABMUCHOMY Y8IMKHEHHIO eleKmpoiHCMpyMeHmy 8 pasi 4yacmkosozo abo
NOBHO20 NPUNUHEHHSI eHep2oNoCmayanHs i N00anbWo20 Lio20 8IOHOBEHHS, MAK K MOXIUBUL MUMO-
8inbHull nyck npucmpoto. Ocmepizalimecs NAOIHHS | BUKUOGHHS PyXOMUX 4aCMUH MAWUHU i (a6o) 06-
JIQOHAHHS | 3aKPINIEHUX HA HUX npedmemis, 3a20MOB0K, IHCMpPYMEHMY, WO MAaKoX MoXe npu3zsecmu 00
3HUMEHHS epekmusHOCMI 3aXUCHUX npucmpoig. HedompumaHHs uiei pekomeHOauii Moxe npusgecmu
00 HewacHux eunaokis.

Onmc BMPOBY

MepeHocHa ToputoBanbHa nuna HYUNDAI npusHadeHa 415 nonepeyHoro pisaHHs AepeBa i AepeB'sHUX BU-
pobi. [1na He NpusHaveHa AN NUASHHS APOB. byab-aKe iHWe BUKOPUCTAHHS MWW, HE OMMCaHe B [AaHOMY
KepiBHMLTBI 3abopoHeHO0. HegoTpuMaHHS AaHOi BUMOTM aHY/IOE Ait0 rapaHTii Ha eNeKkTPOiHCTpyMeHT

Y KOMMAEKT MOCTABKM BXOAUTb:

1. TOPLKOBANBHA TIMIIA oo 1T,
2. MIWOK ANA 3B0OPY TUPCH L. e 1T,
3. BYTUIbHI WLITKM 2 LT,
4. TAMKOBUM KITIOY oo 1T
5. TBUHTOBUM 3ATUCK (KPIM M1500-210). . ... oo 1T,
6. MOOOBXYBAYI CTOMY (KPIM M1500-210). ... ovoee oo 1T,
7. KEPIBHUUTBO KOPUCTYBAYA. .. o e 1T,
8. YIIAKOBKA. . 1T,
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30BHIWHIN BUTA90 BUPOBY

PykosTka

Bumukay
Baxins Man.1.1
EnekTponBuryH

KHonka 6nokyBaHHs Bana
PerynboBaHmi1 3aXMCHUIA KOXYX
MunanbHUIM oUCK

3aTUCKHMI NpUCTpin (cTpybumHa)
3HiMHa Hanpasnstya

Po3wwptoBay crony

dikcoBaHa biuHa Hanpasnstoya
BcTaska ctony 3i wkonoto
PerynboBaHa Hanpanstoya nponuny
DiKCyYMI TBUHT

MoKaxumnk

Llkana

[oBOPOTHUIA CTiN

lMipcTaBa nunbHoro crony

Wkana Man.1.2
Mokaxunk

Dikcyroumnii posLumploBaYa crony

Miwok ans 36opy TMpcu

TpaHcnopTyBanbHa pyuka

Nazep (ans mogeni M2500-255S)

Bumukay pns nasepa (ong mogeni M2500-255S)

DiKCyHUMI FBUHT KOHCONI

[BMHT ans obMexyBada rmmbuHm pisy

0O6MexyBay rnbuHK pisy

KpinunbHWIA rBUHT




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKI

ToputoBanbHa nuna M 1500-210 | M 2000-255 | M 2500-255S
HoMiHanbHa Hanpyra, B 230

YacroTa, Iy 50

CnoXMBHA MOTYXHiCTb, BT 1400 1800 2100
060poTK X0NOCTOro XoA4a, 06./xB. 5000 4500 4000
[liameTp nunbHoro amcka, MM 210 255 255
[iameTp nocafikoBOro 0TBOPY AMCKa, MM 30

[nnbuHa nponuny

0-90°, MM 120x55 135x75 3.403(75
(niBu pis)
340x42/340x25
0-45°, Mm 120x32 135x45 (niBuw pis/
npasuii pis)
240x42/240x25
45-45°, MM 80x32 95x45 (niBui pis/
npasuii pis)
45-90°, MM 80x55 95x75 240x75
(niBui pis)
PiseHb wymy no EN ISO 11203 Lpa, dB 89 93 95
[onyctume siaxunerHs, dB 3 3 3
Maca, kr 8.0 12 194

IHOOPMALIA 3 BE3MEKH

3aranbHi BKa3iBKM 3 TEXHIKX Be3neku
YsawHo npoyumadiime 6ci 8Kkasieku 3 mexHiku 6e3nexku. HedompumaHHs yux ekasieok i iHcmpykuili

noxexi. 36epieatime ui iHCMpyKyii npomsi2oM ycb020 mepMiHy KOPUCMy8aHHS iHCMpyMeHmom. JaHi

Q no mexHiyi 6e3neku Moxe CMamu NPUYUHOK YPAXEHHS eNeKMPUYHUM CMpPyMOM, BaXKUX MpasMm i

iHCMPpyKuUii nowuptotomecs Ha eece enekmpoiHcmpymeHm HYUNDAI sk 3 sugneHHsM 8i0 Mepexci 3MiH-
HO020 CMpyMY, Mak i Ha akyMynSmopHuUli enekmpoiHCmpyMeHm.

besneka poboyoro micus

¢ YTpumyiite poboue MicLe y YUCTOTI, a TaKOX MepekoHanTecs, wo poboye Micue obpe ocBiTeHe.

¢ 3a00pOHAETHCA MPaALOBATU 3 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Yy BMOYyXOHebe3neyHoMy MPUMILLEHHI, Y AKOMY
3HAXOAATbCS TOpPIOYi PiAMHM, 3aWMMUCTI rasn abo nun. EnekTpoiHCTPYMeHTM icKpsTb, WO MOXe
NPpU3BeCTM [0 3alMMaHHs nuny abo napu.

e [lin yac poboTM 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM He AomyckaiTe 6nM3bko OO poboyoro Micug Aitert Ta
CTOPOHHIX 0cCib.

¢ He BigBonikarnTecs, Bu MoxeTe BTpAaTUTU KOHTPOJb HAJ NPUIAL0OM.



Enektpobe3neka

Ltencenb npunafy NOBMHEH NiAXOAUTU A0 PO3eTKU. 3aDOPOHAETHCH BHOCUTM BYAb-SKi 3MiHW B KOH-
CTPYKLIit0 BUNKK. JaHa BUMOTA 3HUXKYE PU3UK YPAKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKanTe KOHTaKTy 3 3a3eMNIeHUMUN MOBEPXHAMU, TAKUMU 4GK: 3 pr6aMl/I, €/1IeEMEHTaMM OnaneHHsq, Ky-
XOHHUMU NAUTAMU | XONOANNbHUKAMK. T1pK 3a3eMNEHHI Yepe3 HMUX MiABULLYETLCH PU3UK YPAXKEHHS
eNeKTpOCTPyMOM.

3axuuwaiTe npunag Big Aouly Ta Bosoru. NoTpanisHHS BOAW B eN1eKTPOIHCTPYMEHT 36inblWye pusmk
YPAKEHHSA eNeKTPUKOI0.

He noNyCcKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATM MEPEXEBUIA LWHYP HE 33 NPU3HAYEHHAM, HAaNpuUKNaa, ANs nepexHe-
CeHHs abo NiABICKM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, abo ANg BUTATYBAHHS BUAKU 3 PO3ETKW. 3axuLLaiTe WHYpP
Bifl BNIIMBY BUCOKMX TEMMepPaTyp, Macna, roCTpUX KPOMOK abo pyXOMUX YaCTUH eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
MowKoAXeHNM ab0o 3annyTaHWi WHYP NiABULLYE PUBMK YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpu pobOTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Nif BiAKPUTUM HeBOM 3aCTOCOBYMTE CneLianbHi MOA0BXYBaui.

Y pasi, Konu HeobxigHe BUKOPUCTAHHS enekTponpunasy y BONIOroMy cepefloBuMLLI, NiAKAOYaNTe oro
yepes NpUCTPIit 3aXMCHOrO BiAKMOYeHHS. Moro 3aCToCyBaHHS 3MEHLNTb PU3NK YPaXEHHS eNekTpuy-
HUM CTPYMOM.

be3neka nooen

MpoayMaHO noyuHaiTe poboTy 3 eNneKkTPOiHCTPYMeHTOM, DyAbTe yBaXHi, CNifKyiTe 3a TUM, Wo Bu
pobuTe. He KopucTyiTeCb @N1eKTPOIHCTPYMEHTOM B CTOMIEHOMY CTaHi, y CTaHi HapKoTU4HOro abo an-
KOrofibHOro cn'aHiHHg abo nif BnAnBoM nikiB. HeyBaxHiCTb Npu poboTi 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM MOXe
NpU3BECTM [0 CEPAO3HNX TPABM.

3acToCcoBYiTe 3aCO6M iHAMBIAYANbHOrO 3aXMUCTY i 3aBXAM OAATaNTE 3aXUCHI OKyNapu. BukopucTaHHs
3ac06iB iHAMBIAYANbHOIO 3aXMCTY, TaKi AK: 3aXMCHI MaCKW, B3yTTS Ha CAM3bKiK NigoWBi, 3aXMCHOro
wonoma abo 3acobiB 3axWUCTy OpraHiB Cnyxy, B 3aneXHOCTi Bif BUAY pobOTH eNneKTPOiHCTPYMEHTY
3HUXKYE PU3NK OTPUMAHHS TPaBM.

Mepw HiX BMUKATK enekTponpunag B Mepexy abo BCTpOMAATH akyMynaTopHy 6aTapeto, nepekoHai-
TeCH WO eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHMI. i 4ac TpPaHCNOPTYBaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTA HE TPUMaii-
Te nanelb Ha BUMMKaYI.

Mip yac poboTu 3aBXAM 3aiiMaTy CTilike NONOXeHHS i 36epiraiTe piBHOBary.

Mip yac poboTu oasraiTe cneuianbHUit poboymnit oasar. 3a60POHAETLCA HOCUTU WMPOKUIA OAAT | NpU-
Kpacw, Bonoccs, oaar i pykaBuLi cnif TpumMaTtu faneko Bif pyxomux getanei npunany. Lnpokuii opsr,
npukpacu abo foBre BON0OCCSA MOXYTb 6YTH 3aTArHyTi 06€pTOBMMM YAaCTUHAMU €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

3aCTOCYBAHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTa | poboTa 3 HUM

He nepeBaHTaxyiiTe enekTpoiHCTPYMEHT. HaAMipHe HaBaHTaXeHHs NPU3BOAMTL [0 3MEHLIEHHS Tep-
MiHYy BUKOPUCTaHHs abo BUXOAY 3 Nafly eNeKTPOiHCTPYMEHTY.

MpautoBaTh 3 eneKTpPoiHCTPYMEHTOM MpU HecnpaBHOMY BMMMKaYi 3a60POHAETLCA. EnekTpoiHCTpy-
MEHT, KU HEMOX/IMBO BBIMKHYTK ab0 BUMKHYTU, HeGe3neyHui i NoBUHEH ByTH BiApEMOHTOBAHMI B
aBTOPM30BAHOMY CEPBICHOMY LLeHTPI.

Slkwo Bu He npautoeTe 3 eNeKTpoiHCTPYMEHTOM, BUMKHITb BUIKY i3 po3eTku Ta / abo AicTaHbTe akyMy-
natop. Llei 3axin o6epexxHocTi 3ano6irae He HAaBMMUCHE BKIIOYEHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.
36epiraiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT B HeAOCTYMHOMY ANns AiTei Micui. He no3BongiiTe KopucTyBaTucs
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM 0cobaM, gKi He 3HaOoMi 3 HUM abo He YMTanNK flaHe KepiBHULTBO MO eKkcnaya-
TaLii.

[l6aiinuBo i peTenbHO forNgLaiTe 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTOM . 3aBXAM NepeBipaiiTe CNPaBHICTb enek-
TPOIHCTPYMEHTY nepef, no4yaTkoM poboTw . MoWwKoAXKEHNH eNeKTPOiHCTPYMEHT NOBMHEH ByTH Bigpe-
MOHTOBAHWI B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LieHTpI.

TpuMaliTe eneKkTpoiHCTPYMEHT i OCHALLEHHS 4O HbOTO B YUCTOMY i 3aTOYEHOMY CTaHi. Toai BiH pialwe
3aK/IMHIOETHCS, | HUM NErko NpaLoBaTH.

BukopucTOBYTE €NeKTPOiHCTPYMEHT, Npunasns, o6nafHaHHA 33 NPU3HAYEHHSM Ta 3rigHO 3 LMMU
iHCTpyKLiaMKU. BUKOPUCTaHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTY ANng HenepenbayeHnx pobiT Moxe nNpu3BecTH LO
HeLWacHUX BUNaaKiB i CEpHO3HUX TPaBM.




Cepsic
PemoHm Bauwozo enekmpoiHcmpymeHmy nosuHeH 30ilicHio8amucs minsku 8 asmopu3o8aHoMy cepsic-

HoMy ueHmpi. Lle 3a6e3neuqye be3neky enekmpoiHcmpymeHmy i 36epieae npago Ha eapaHmiliHe ob6cny-
208Y8AHHS.

HO,EI,BIVIHa 13004414

Baw iHCTpyMeHT Mae noaBinHy i3onduito. Lle 03Havae, Wo BCi 30BHILLHI MeTaneBi YacTUHU eNeKTPUYHO
i30/1bOBaHI Big CTpyMOBeAYYMX YAaCTUH. Lle BUKOHAHO 33 paXyHOK pO3MillleHHS A0AaTKOBUX i30N18UIAHMUX
6ap'epiB Mixk eNeKTPUYHUMM | MEXAHIYHMMM YaCTUHAMU, pobnsym HeOHOB'I3KOBMM 3a3eMEHHS IHCTPY-
MEHTY.

TMamamatime: [ModgiliHa i30159yia He 3aMiHIOE 38U4aliHUX 3aN0BIKHUX 3axX00i8, HEOOXIOHUX Npu po-
6omi 3 yum iHcmpymeHmom. Lis izonayiiina cucmema ciyxume 000amko8uM 3axucmom 8id mpasm,
W0 BUHUKAKOMb 8 pe3ysemami MOX/IUB020 NOWKODKEHHS eleKMpPUYHOI i3078Uii 8cepeduHi iHcmpy-
MeHma.

3axoam 6e3nekn no poboTi 3 TOPLIOBANBHOK MU0

YBATA! 3abopoHsaembcs niddasamu moputosansHy NUKY 8naugy 80102uU ma amMocgepHux onadise.

e 3aBX[M BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHI MPUCTPOI, BCTAHOBMIEHI HA IHCTPYMEHTI i B KOMMIEKTI CHUM.

e YHUKaNTe BUNAaAKOBOIO MYCKy. 3aBX AW Bil'€AHYINTE Kabenb XXMBNEHHS Bif PO3eTKHM, Nepes TUM gK npo-
BOAMTM OyAb-aKi poboTH 3 06CYroByBaHHS IHCTPYMEHTY ab0 3aMiHM AucKa.

¢ BukopucToByiTe nuLe Ti ANCKU, SKi peKOMEHA0BaHi BUPOOHMKOM ANg AaHOi Moaeni.

e 3aBX[AM HafsaraiTe 3axXMCHi PyKaBUYKM Npu poboTi 3 LUPKYSPHOI NMUKOK | 3aMiHW OCHALLEHHS.

e 3aBX[Au nepeBiparTe iIHCTPYMEHT Ha HASBHICTb MOLKOAXKEHb. [1pU BUSBNEHHI YIWKOAXKEHWUX YAaCTUH He-
raHoO 3aMiHiTb ix. [lepes NycKoM nepekoHamTecs, WO pyXOMi YaCTUHM IHCTPYMEHTY HE 3aK/IMHIOKTb,
nepesipTe iX LEHTPYBAHHSA.

CneuianbHi 3axoam 6e3nekn No poboTi 3 TOPLIOBANBLHOK MU0

BAXJ/INBO: 3abopoHsembcsi 3ynuHsSimu OUCK, npumycoso 0oknadarodu 3ycusib 360Ky Npu BKYEHH]
nuaku

e [lo3BONSETHCA poOOTA TiNbKM NPU CMPABHOMY 3aXMCHOMY KOXYCi AMCKA. 3a6OPOHAETHCA NpaLioBaTHt 3
NUNOH0, SKLLO 3aXMCT OMNYCKAETLCS 3 3aTPUMKOIO.

e 33a60pOHSAETLCA PiKCYBATH 3aXUCHUIA KOXYX ANCKA Y BIAKPUTOMY MONOXEHHI, NPUB'A3ytoun itoro, abo
iHWMM cnocobom.

¢ He BMKOPUCTOBYMTE NOLWKOAXEHI AUCKWU. BUKOPUCTOBYITE AMCKM TiNbKK 3 NOCaZKOBUM OTBOPOM, Bif-
NOBIAHUM LiaMeTpy WnuHAens.

¢ BukopucToByiTE AUCKM 3 XapaKTEPUCTUKAMMU, BIANOBIAHO O XapaKTEPUCTUK MUKW,

CneuiansHa iHpopmauis npo naszepi (015 modeni M2500-255S). Baxuiuso: BUTTIPOMIHKOBAHHS JIASEPA
He dusimscs Ha nazep. Jlazep knacy 2

e Hikonu He AMBITLCSA NPSMO Ha NPOMiHb Nasepa.
e Hikonu He HanpaBnsiTe NpoMiHb nasepa Ha Bigobpaxatoun nosepxHi abo noaeit abo TBapuH. HagiTb
3/.aN1eKy NpoMiHb 1a3epa MoXe 3aBAaTH MOWKOAXKEHHS OYei.




Ysaza: lpu pobomi dompumyiimece npasun, wio onucaHi 8 daHill iHcmpykuii. BukopucmarHs 06nao-
HAaHH$ 6y0b-SKUM iHWUM cnocoboM Moxe npussecmu 00 Hebe3NeyHoz20 8nJusy 1A3epHO20 8UNPOMI-
HIOBAHHS.

3abopoHeHo po3bupaTu nasep CaMOCTIMHO.

360PKA BUPOBY

YcTaHOBKa NUAbHOMO AMCKA

YBAIY! lo noyamky pobim 3 06¢/1y208y8aHHS ma HAAAWMYBAHHS eNeKmpoiHCmMpyMeHmy 8ioKo4ims
BUJIKY WHYpa 8i0 Mepexi wmencenbHoi pozemku. [Ipu ycmaHosui NuaeHo20 OUCKa Hadsealime 3aXUcHi
pykasuyku.lomuk 00 nunbHO20 AUCKY MOXe npuzsecmu 00 mpasmu. Hi e skomy pasi He 3acmocosylime
wiigpysaneHi Kpyau 8 SKocmi poboyozo iHCmpymeHmy.

[leped 8UKOHAHHSIM pe2y/to8aHb Ha 06/10HAHHI 380U BiOKYalime Mepexesy 8UJIKY.

3aranbHa iHbopmalLis

Ob6nagHaHHS NOBMHHO BYTW BCTAHOBNEHO Ha CTilKilA NoBepxHi, abo NpuKpy4YeHo [0 BepcTaTa, yHiBep-
canbHoi Hecy4oi pami abo aHanoriyHoi KOHCTPYKUi.

Bci kpuwKKM Ta NpucTpoi 6e3nekun NOBMHHI BYTW 3aKpinneHi HaNeXHUM YMHOM Nepeq BKIYEHHIM
06nagHaHHS.

HeobxigHo 3ab6e3neynT MOXIMBICTb AN BiNbHOrO Xo4y Nesa.

Buaanitob BCi CTOPOHHI NpeAMeTH i3 30HKU poboTw.

Mepen BkNoYeHHSM nepemukada On/Off, HeOBXiAHO yNeBHUTUCS B TOMY, LLO N1I€30 MUAKM 3aKpinaeHo
NPaBUIBHO i BCi pyXOMi YaCTUHM 0bnafHaHH: npaLtoloTb 6e3 byab-gKuX nepeLkos.

36ipka nunku (Man. 1.1 -1.2)

[ins peryntoBaHHg noBopoTHoro ctony (17), BiakpyTiTe KpinunbHuit 60nT (14) npnbnusHo Ha ABa obep-
TW AN4 3BiNbHEHHS NoBopoTHOro ctony (17).

[oBepHiTb NOBOPOTHMI KpyT (17) i nokaxumnk piBHg (15) Ha NoTpibHY KyTOBY YCTaHOBKY Ha Lwkani (16)
i 3adikcyiTe Ha MicLi 3a 4ONOMOTO KpinuabHoro reuHTa (14). MNMuna Mae GikcoBaHi MONOXEHHS Ha
KyTax - 45° -31.6° -22.5° -15° 0° 15° 22.5°, 31.6° i 45°, Ha akux noBopoTHU# cTin( 17) dikcyeTbes 3
YYTHUM KNALaHHSAM.

[ins po36noKyBaHHS NUAKK 3 QIKCOBAHOTO HUXHbOTO MOMOXKEHHS, BUTATHITb KPINUABHWUIA TBUHT (29) 3
OCHOBMW [BUTYHA, OLHOYACHO 3 NIErKMM HAaTUCKAHHAM Ha Kopnyc ABUryHa (4). MoBepHiTb KpinuabHMiA
rBUHT (29 ) Ha KyT 90° nepep BiANYCKaHHAM TaKUM YMHOM, W06 nuna 3anuwmnacs po3baokoBaHoH.
HaTucHiTh Ha Kopnyc ABWryHa (4) Bropy A0 TUX Nip, MOKK Baxinb (3) He 3adikCyeTbCS Ha MiCLi.
Crpy6umHa (8) Moxe 6yTW BCTaHOBNEHA Ha NiBii abo npaBiit CTOPOHI NuabHoro ctony (18).
[leMOHTYIiTe CTONOPHI FBUHTK AN BCTAHOBMEHHS PO3LWMPIOBaYiB cTony (26).

BcTaHoBiTb po3wwmptoay ctony (10) Ha ocHoBy nuabHOro ctony (18) i 3aTarHiTh BiANoBigHMIA dikcyto-
YN TBUHT (26).

BcTaHoBiTb Apyruit poswuptosay (10) Ha NpoTUReXHMIA ik NUAKKM i 3aKpiniTb BiANOBIAHMA diKCytounit
TBUHT (26).

Micng ocnabneHHs cTonopHOro reuHTa (21), BM MOXeTe HaxXUAUTKU KOpNyc ABUTYHa (4) BNiBO Ha KYT A0
45°.

[ins 3ab6e3neveHHs HafiMHOCTI YCTaHOBKM MWW, MOBEPHITb perynboBaHy HanpamHy(13) i Bigperyntoii-
Te i TakK1M YnHOM, Wob nuna 6yna 3adikcoBaHa B rOPM30HTaNbHOMY MONOXKEHHI.




ToyHe peryntoBaHHs cTonopa Ang nonepeyvHoro posnuay 90 ° (Man. 1.1 - 1.2; Man. 2)

e 3adikcyBaTv NoBOPOTHMIA cTin (17) B nonoxeHHi 0°.

e Ocnabte reuHT (21) i HaxMANiTb KOPNYC ABUIYHa (4) NOBHICTIO BMPaBO 32 LOMOMOTO PyKoATKM (1).

e [lopaiTte KyToBMi ctonop 90° Mixk NUAbHUM ANCKOM (7) i NTOBOPOTHUM cTO0OM (17).

e HanawTyiTte peryntoBanbHuii rBUHT (Man. 2) LOTH, AOKM KYT MiXK MUAbHUM AUCKOM (7) i MOBOPOTHUM
ctonom (17) He cTaHe piBHuM 90°.

| PerynoBanbHWit rBUHT

Man.2

¢ [loTimM nepeBipTe NonoxeHHs nokaxuunka (20) Ha wkani (19). Mpu HeobXiAHOCTI AEMOHTYINTE NOKAXYMK
(20) 3a ponoMorot XxpecToBoi BUKPYTKM, BCTAHOBITb M0Oro B nonoxerHs 0° Ha wkani (19) i 3aTarHiTh
DIiKCYYNIA TBUHT.

e [PaHWUYHUI KYT He BKIIOUYEHUIA.

TouHe peryntoBaHHS CTONoOpa AN pO3NUBaHHSA Nif Kytom 45° (Man. 1.1-1.2; Man. 3)

e 3akpiniTb NOBOPOTHMI CTiN (17) B nonoxeHHi 0°.

e [ocnabTe KpinuUAbHMIA FBUHT (21) i 3MICTiITb KOpNYC ABUIYHA (4) NOBHICTIO BAIBO 33 AOMOMOrOK PyKo-
aTKkK (1) 4o TMx nip, NOKM BOHA He Byae BCTAHOBNEHA B MO3MLItO 45°.

e [lopawTte KyTOBMI cTONOP 45° (3) MidXK MMAbHUM AMCKOM (7) i noBopoTHMM cTonom (17).

« BigperynioiTe peryntoBanbHU rBUHT (Man. 3) 4O TUX Nip, MOKM KYT MiXK MAbHUM aMCKOM (7) i noBOpOT-
HWUM cTOoNOM (17) He cTaHe piBHUM 45°.

e [PAaHUYHUIA KYT HE BKHOYEHWIA.

PeryntoBanbHuii rBuHT

Man.3
PeryntoBaHHS KyTa pi3aHHS Ha WwnuHaenbHoi kopobku (Man. 1.1-1.2, Man. 4, Man. 5.1-

5.2)

e [Mocnabte dikcytounii rBuHT (21).
e YTpuMyiiTe Kopnyc ABUryHa (4) pykosTkoto (1).




@ikcaTtop

Man.4

e [licnsa ButarysaHHs dikcatopa (Man. 4), KOpnyc ABUryHa Moxe ByTW HaxuneHui Ha Kinbka hikcoBaHMX
TOYOK.

Man.5.1 Man.5.2

e Haxunu snigo: 0-45° (Man. 5.1)
¢ Haxunu snpaso: 0-45° (man. 5.2)
e [licns perynoBaHHA 3aTArHiTh QIKCYOUMIA TBUHT (21).

PeryntoBaHHs 3HIMHOT cTOmopHOi Hanpaensatoyoi (Man. 1.1-1.2).

Bawunueo! laHa nuna 061adHaHa 3HiMHOK CMonopHoi Hanpass4oi (9), IKka Npukpydyemecs Ha 3aQik-
C08aHY CMONOpHy HanpsMHy (11).

e [1n9 po3nuAiB Mif KyTOM i NOABIMHUX PO3NUAIB NiA KYTOM 3 HAaXMNEHOK BMPaBO MWIbHOK pamoto,
npaBa CTOMOpPHa HampsMHA MOBUHHA BYTW MOBHICTIO BUAANEHA.

e [licns 3aBeplweHHs poboTK, 3aBX AN 3HOBY 3aKPIiNAOATE 3HIMHY CTOMOPHY HAaNPSAMHY Ha 06NaAHaHHI.

o CTomopHa HanpsiMHa MOBMHHA 3aBX/M 3HAXOAUTUCS pa3oM 3 obnafHaHHaM. BinaaneHa ctonopHa Ha-
npsIMHA Npu3Bese 40 3HMXKEeHHs 6e3nekn poboTu obnagHaHHs.




POBOTA 3 NMNJTKOIO

lNepen 3anyckom 0b6iagHaHHS

Mepepn nigkntoYeHHAM obnagHaHHA 4O AXepena XUBMEeHHS HeobXiAHO BNEBHUTUCS B TOMY, WO AaHI Ha
TabnmyLi 3 TEXHIYHMMM XapaKTePUCTUKAMM BiANOBILAIOTb AAHUM MepeXxi.

MNonepeynHnin po3pis 90° i noBopoTHUM cTin 0°

[lns po3nuatoBaHHSA 3aroTOBKM WMPKUHOK NprubamsHo fo 100 MM MoxHa 3adikcyBaTh QyHKLiO pyXy nun-
Ku 3a gonomoroto dikcyroumx 6oNnTiB AN9 HANPaBASYOro pyxy B 3aA4HbOMY MONOXEHHI. FKLO WHPKHA
po3nuny nepesuutye 100 MM, HEOHXiAHO YNEBHUTUCS B TOMY, WO DiKCYIOTb FBUHTM AN HANPaBASKYOro
pyxy ocnabneHi i kKopnyc BUryHa (4) MoXe BiNbHO nepemilLatucs.

@ikcytoyi 6onTH AN HaNPSIMHKUX

HanpsMHi pyxy

Man.6

e BcTaHOBITb KOPMYC ABUTYHA (4) Y BEPXHE MONOXEHHS.

e Bukopucrtosyiite pykoatky (1) ans Toro, Wwob BiAWTOBXHYTH Kopnyc ABUryHa (4) i 3adikcyBatu ii B
NoTPiBHIM NO3MLii (B 3aNeXHOCTI Bif LUMPUHU 3arOTOBKM).

e [ToMICTiTb flepeB'sHy 3aroToBky Ha CTOMOPHY HanpsamHy (11) i Ha noBopoTHMi cTin (17).

e 3adikcyiTe MaTepian 3a 4LONOMOro 3aTUCKHOIO MexaHi3My (9) Ha cTauioHapHoMy cToni BepcTtata (18)
LN5 3an06iraHHa MOro 3MilLeHHS Mif Yac po3nUOBaHHS.

e HaTWCHITb BHU3 Baxinb (3) AN BiANyCKaHHS BEPXHbOI YacTUHM BepcTaTa (4).

e HaTtucHiTe nepemukay ON/OFF (2) ans 3anycky ABUryHa.

e 3 HanpaBnA4oK pyXy 3adikcoBaHoi Ha Micui: BukopucToByiiTe pykosTtky (1) 3 nerkuM HaTUCKaHHAM
nepemillalym KOpnyc ABUryHa (4) Lo TUX Nip, NOKW NUAbHWIA AUCK (7) He BUKOHAE MOBHICTIO po3nu-
MOBAHHA 3arOoTOBKMU.

e 3 HanNpaBNAKYOK pyxy He 3adikCOBAHOW Ha Micli: BUTArHITH Kopnyc ABWryHa (4) noBHicTio Bnepes i
NOTiM BUKOPUCTOBYITE PYKOATKY A5 PIBHOMIPHOrO NepeMillleHHs BHU3 3 NErKMM HaTUCKAHHAM.

¢ Tenep NOBiNbHO HATUCHITb HA KOPNYC ABUrYHa (4) | PIBHOMIPHO NIALWTOBXHITb MOro A0 CaMoOi 3a4HbOI
YaCTUHM A0 TUX Nip, NOKU NUABHUIA AMCK (7) HE pO3nNuae NOBHICTIO 3aroTOBKY.

e [licns 3aBepleHHs onepawii po3nuay, NnepeMicTiTe KOPNycC ABUTyHa (4) Ha3ag Yy BEPXHE (BUXiAHE) no-
NOXeHHs i BignycTiTb kHonky ON/OFF (2)

Baxwiuso! BHympiwHIi npy#uHu nogepHeHHs y 8UXiOHe NOMOXEHHS agmoMamuyHo nidHiMyme Kopnyc
osuzyHa. He eionyckaiime pykosmky (1) nicas po3nuny, a 0o38oneme Kopnycy 08u2yHa (4) nosinbHo
nidHsmucs, 000ar4u Npu YoMy He8enuKul npomumuck.




Man.7 Man.8

MNonepeyHnin po3pi3z 90° i noBopoTHKUM cTin 0°-45°

ToputoBanbHa Nuna Moxe ByTW BUKOPUCTaHa AN BUKOHAHHS nonepeyHux posnunis 0° - 45° BniBo i 0° -

45° BNpaBo BiIHOCHO CTOMOPHOI HanpaBAsYoi.

e [locnabte dikcytumit rBUHT (14) i BUIMITb NOBOPOTHMIA CTin (17).

e [loBepHiTb NOBOPOTHMI CTin (17) i mokaxkumk piBH4 (15) Ha NOTPiBHY KYTOBY yCTaHOBKY Ha pyuLi (16)
i 3adikcyiTe Ha Micui 3a 4ONOMOroK KpinuabHOro renHTa (14). Muna mMae GikcoBaHi MONOXEHHS Ha
KyTax - 45°,-31.6° -22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°, 31.6° i 45°, Ha aknx NoBOPOTHUN cTin(17) dikcyeTbCs 3
YYTHUM KNaALAHHAM.

e 3aTArHiTb 3HOBY KPiNMWAbHMIA TBUHT (14) LNg 3aKpinaeHHs NoBOPOTHOro ctony (17) Ha Mmicui.

¢ BuKoHaWTe po3pi3 sk 3a3HayeHo B po3aini «MonepeyHuii po3piz 90° i noBopoTHMIA CTin 0° - 45°»

Po3snuntoBaHHg nig kytom 0°-45° i nosopotHUn ctin 0° (aue. Man. 5.1-5.2)

ToputoBanbHa Nuna Moxe ByTU BUKOPUCTAHA ANS BUKOHAHHS po3nuny nig kyTom Bniso 0°-45° i Bnpaso

0°-45° wopno poboyoi NoBEPXHi.

¢ [pn HEOBXIAHOCTI, AEMOHTYIMTE 3aTUCKHOI MexaHi3M (8) abo 3MOHTYITe Ha NpoTMAEeXHOMY boui cTa-
LioHapHoro ctony ansg nunku (18).

e BcTaHOBITb KOPMNYC ABUTYHA (4) Y BEPXHE MOMOXEHHS.

¢ 3akpiniTb NoBOpPOTHMI CTiN (17) B nonoxeHHi 0°.

e BCTaHOBITb KYT BiAPi3y Ha KOpNyCi ABMIYHA i CTOMOPHOK HanNpaBnsyoi BiANOBIAHO 4,0 ONUCY B PO3A4i-
nax BuLLE.

¢ BukKoHaWTe po3pi3 fK 3a3HayeHo B po3aini «[onepeynunii po3piz 90° i noBOpoTHMIA CTin 0°-45°.

Po3snuntoBaHHa nig kytoM 0°-45° i noBopoTHui ctin 0°-45°
y

ToputoBanbHa nuna Moxe ByTW BUKOpPUCTaHA A8 BUKOHAHHS PO3MUAOBAHHS Mig KyToMm Bnigo 0°-45 °i

BnpaBo 0°-45° BiAHOCHO po60oY0i NOBEPXHIi, 3 OAHOYACHOK YCTAaHOBKOK NOBOPOTHOro Kosa Big 0°-45°

BniBo abo 0°-45° BNpaBo BiJHOCHO CTOMOPHOI HaNpPaBAAoYOi (MOABIMHMI PO3NUA Nif KYTOM).

e [lpn HeobXiAHOCTI, AEMOHTYNTE 3aTUCKHMI MexaHi3M (8) abo 3MOHTYTe Ha MPOTUNEXHIA CTOPOHI
CTauioHapHoro ctony ans nunku (18).

e BCTaHOBITb KOPMNYC ABUTYHA (4) Y BEPXHE MOMOXEHHS.

e [Mocnabte dikcytounii reuHT (14) i BUIMiITE noBOpOTHMIA cTin (17).

e BukopucTtoByiite pykosaTky (1) Ans peryntoBaHHS NOBOPOTHOro cTony (17) Ha HeobXiAHMA KyT.

e 3aTArHiTh KPiNWAbHUIA rBUHT (14) ANS 3aKpinaeHHs NOBOPOTHOrO CTONY Ha MicLi.

e BigperyntoiTte KyT po3nuay Ha KOpnyci ABUryHa i CTOMNOPHOK HaMpaBASKYOK 3rifHO 3 OMNUCOM Y
po3ainax suule.




Man.9.1

ObMexeHHs rnbuHun posnuntoBaHHs (Man.10)

e [nnbuHa po3nuay Moxe ByTU BigperynboBaHa 3a LONOMOrot0 rBUHTA (27). BiakpyTiTb raiky 3 Haciukoto
Ha 60nTi (27) i BUTATHITb HA30BHI CTONOP AN 06MeXeHHs rMbuHU po3nuatoBaHHs (28). BcTaHoBITbL
HeobXxiaHy rMMbuHy po3nuntoBaHHs. [ng Lboro 3aTarHiTh Yu nocnabrte 60nT (27) i NOTIM HaKpPyTITb
raviky Ha 6onr (27).

e [lng nepeBipku BUKOHAMTe TECTOBUIA pO3NuII.

Cronop obMexeHHs rnbuHK posnuny

Man.10

Miwok ans Tmpcm

e [una obnafHaHa CMITTEBUM MiLLKOM (22) LN TUPCK | CTPYXKOK.
e [1nq cnycTOLWeHHS CMITTEBOrO MillKa (22) MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 6IMCKABKY B MOT0 HUXKHIIM YaCTHHI.

3aMiHa nunbHoro amcka (Man. 1,11.1,11.2,11.3)

Mepep 3aMiHO NOAOTHA NMAKK: BigkntoUiTe MepexeBuii WHyp!
[1ns pob0oTH BUKOPUCTOBYIMTE PyKaBMUYKM AN 3aN06iraHHs BMNaAKOBOro NOLWKOLXKEHHS NPW 3MiHI NKb-

HOro Auncka.

Man.11.3




e [lepeMicCTiTb KOpPMNYC ABUTYHA Bropy.

e BiokpyTiTh 601T Ha KpuLwwLi nonoTHa nuakun (Man.11.1)

e BiaTarHiTh 3aXMCHUIA KOXYX i B LLEM Ke YaC MOBEPHITb NAACTUHY KPUWKKU AN OTPUMAHHS AOCTYNy L0
dnaHuesoro 6onTy.

¢ HaTWCHITb Ha KHOMKY BNIOKYBaHHA AMCKA OAHIED PYKOH, YTPUMYIOUM NPU LibOMY, TOPLEBMI KOY Ha
dnaHuesomy 6onti (Man. 11.3) iHWwoto pykKoto.

¢ 3amok Bany nuakun (Man. 11.2) po3610oKyeTbCs He Binbl Hix Nicns ogHoro obopoTy.

¢ Tenep, 3a LONOMOroOK HEBENMKOrO 3yCHNNg, ocnabre GpnaHuesnin 60T B HaNpsSMKy 3a roAMHHUKOBO
CTpinkot.

¢ [loBepHiTb hnaHLeBMIM BONT BNPaBO i BUAANITb 30BHILLHIN hnaHeub.

e Bi3bMiTb NUNSNbHUIA OANCK 3@ BHYTPILWHIM dhnaHeub i BUAMITH HOro.

¢ AKYpaTHO OUYMCTIiTb BnaHueBMi 6ONT, 30BHILWHIMA dnaHeub | BHYTPILWHIN dnaHeub.

¢ BCTaHOBITb i 3aKpinNiTh HOBMI NUNSNBHUIA AUCK B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

Baxwiuso: Hanpsmok 06epmanHs nuibHo20 Oucka (7) Mae 36i2amucsi 3 HaNPSAMKOM CMPINIKU HA Kopnyci.
KoseH pas, npu 3miHi nunbHo20 Aucka, nepekoHalimecs 8 momy, Wio 8iH 8ilbHO 06epmaemecs y 8mynyi
cmony (12) sk npu nepneHOUKYASPHIl ycmaHosyi, mak i npu ycmaHosyi Ha Kkym 45°.

Pobota 3 nasepom (ong mogeni M 2500-255S). Man.1.1

BknouveHHs: [MepemicTiTe nepemukay ON/OFF (25) B nonoxeHHs "l" ons sBkaoyeHHs nasepa (24). JlazepHa
NiHIS NpOeKTYETbCS Ha 06po6tOBAHOMY MaTepiani, Wo 3abe3nevye TOYHUI HANPSIMOK ANS PO3NUIY.
[ns BukntouenHs: MNepemictite nepemunkay ON/OFF (25) B nonoxeHHs «O».

EnekTpuyHe ranbmo

B uingax 6e3nekn Ha obnafiHaHHI € CMCTEMA €NeKTPUYHOrO ranbMa AN NoNOTHA NUAKKU. TakUM YUHOM,
npu BUKIOYEHHI, 06M1alHAHHSA MOXe BMAABATK 3anax abo cTBoptoBaTH ickpu. Lle He BnanBae Ha poboui
XapakTepucTuku abo 6esneky obnagHaHHs.




TEXHIYHE OBCJ/IYTOBYBAHHA

36epiraHHs
ToputoBanbHy Nuay cnig 36epiraTv Npu KiMHaTHI TemMnepaTypi, noAani Big AiTen i LOMALIHIX TBApUH.

YTunizauis

He BUKMaaiTe enekTpoiHCTPYyMeHT B NobyToBi Biaxoam! BiacnyKuBLwm CBii TEPMiH €NeKTPOIHCTPYMEHT,
OCHALLLEeHHS Ta YNakoBKa MOBMHHI 343aBaTUCS HA €KOOTIYHO YMCTY yTUNi3aLito i nepepobky.

[lOTpMMaHHA NpUNUCIB AAHOT IHCTPYKLIT MO ekcnayaTau,il

ToputoBanbHa Nuna He noTpebye sKkoMy-Hebyab cneuianbHOMY TEXHIYHOMY 06CYroBYBaHHI.

[ins TpuBanoro TepMiHy Cnyxbu iHCTPYMEHTY AOTPUMYWTECH IHCTPYKLIi 3 ekcniyaTtauii, YMLeHHS Ta
36epiraHHs.

TpumMaiiTe BEHTUNALINAHI OTBOPY YMCTUMW. [pU 3a6pyaHEHHI MUKW, NPOTPITb ii BONOrow raHyipkoto. He
BMKOPUCTOBYMTE 3aC00M, WO MICTATb XN0P, BEH3UH, PO3YMHHUKK, TAK K BOHM MOLIKOLXKYHOTb NAACTUK
KOpnycy iHCTPYMeHTY. [1icNs YMLEeHHS NPOTPITb IHCTPYMEHT CYXOH0 FaH4ipKoto.

BukopucTaHHs, 06cnyroByBaHHs Ta 36epiravHs enektpoiHcTpymeHTy HYUNDAI nosuHHe 34ilicHIOBaTUCS
TOYHO, SK ONUCAHO B LM IHCTPYKLIi NO ekcnayaTaii.

TepMiH cny>6u BUpobY CTaHOBUTL 5 pOKiB.

[apaHTiMHWI TEPMiIH PEMOHTY CTaHOBUTb 3 POKMU.

SIKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT, HE3BaXatoumu Ha KOHTPOIb IKOCTi NPWU BUrOTOBNEHHI, BUIAE 3 Nady, TO PEMOHT
CNig NPOBOAUTM TiNIbKM B aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LLEHTpax.

Cnucok agpec Bu 3MoxeTe 3HaiTH Ha HalWoMy OQiLiitHOMY iHTepHeT-CcaWTi:

http://www.hyundai-direct.com

BMKOPUCTAaHHS NUNBHUX AWUCKIB 3 MOPYLUEHOK reOMETPIE MOXE 3HU3UTU eDEKTUBHICTb pOHOTH IHCTPY-
MEHTY | BUKMKATK HECNPaBHOCTI B poboTi MOTOpa. BYacHO 3aMiHioNTe NUAANBHI AUCKN.

PeryngapHo nepeipsiiTe BCi KpinfeHHS, rBUHTU Ha KOPNYCi iHCTPYMEHTY, Wob nepekoHaTUCs, WO BOHM
nobpe niaTarHyTi. Mpu BTpaTi rBUHTIB, HEraHO 3aMiHiTb iX HOBMMU. HeAOTPUMaHHS LbOro npasuna
MOXe BMKMKATK CEPIO3HY Hebe3neky npu BUKOPUCTAHHI.




NATA BUPOBHNUTBA

CepiitHuit Homep Brpoby HYUNDAI Ha Tabnuuui, po3TalloBaHii Ha BUpobi, MicTuTb iHdGOopMaLiito npo faty
Aoro BUpoOBHMLTBA:
1. Pik BUroTOBNEHHS
2.Mepua bykBa Ha3Bu Mogeni
3. TexHiyHa iHdopMaLis
4. Micsub BUTOTOBNIEHHS
5. CepiltHuit HoMep

I Iy B | | | |

1 2 3 4 5

Poswudposka npuknagy: BUrotoBneHo B YepBHi 2015 poky.

IHdopMaLlis Npo AaTy BUrOTOBNEHHS Ta CEPIMHUIA HOMEP MICTATbCS B rapaHTiMHOMY TaNnoHi. [apaHTiliHMiA
TaJIOH € HEBIi'EMHOI YaCTUHO LbOro NocibHMKa.

IHOOPMALIA MPO BUPOBHNKA
KOTO INDUSTRY LLC, USA, 817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

IMnoptep B YkpaiHi:

T30B «Bi3zappa TexHikc», Ykpaina, 03026, M. Kuis, CtonnuHe woce 100
ToBap BiAMNOBIAAE TEXHIYHWMM pernaMeHTaM AN AAHOr0 BMAY NPOAYyKLiT
BurotoeneHo 8 KHP

BuroroeneHo no niuensii Hyundai Corporation, Kopes










HYUNDAI

POWER PRODUCTS

www.hyundai-direct.com

KOTO Industry LLC, USA 817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

EU Importer / EU Importeur / ES Importétajs / EL Importija / ES Importuotojas:
SIA «<N-PRO» Marupes iela 6 - 2A, Riga, Latvija, LV1002

Wmnoprep B PO:
000 «HEOC MP0», 123007, Poccus, r. MockBa, yn. 5-1 MaructpanbHasg, a. 15

IMnopTep B YkpaiHi:
T30B «Bizappa TexHikc», 03026, Ykpaina, M. Kuie, CronnuHe woce 100
T30B «OpieHT TexHikc», 03045, YkpaiHa, M. Kuis, Byn. HoBonuporiBcbka 56

Made in PRC/ Razots Kina/ Toodetud Hiinast / Pagaminta Kinija / BuroroeneHo 8 KHP /
CpenaHo B KHP

Licensed by HYUNDAI Corporation, Korea
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