Flat fan nozzles
A for retaining nut
—— Series 652

2,70 1,40 2,38
3,00 1,70 3,15
3,50 1,90 4,00
652. 806 4,00 2,40 5,00
652. 846 4,50 2,40 6,25
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0,16 0,30 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 285 550
0,20 0,34 - 0,05* 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 285 559
0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 290 560
652. 215 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 290 560
652. 245 O - O - 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 290 560
652. 275 0,60 0,30 0,11* 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 290 560
0,40 0,20 0,06 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 380 760
0,60 0,30 0,11 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 450 795
0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 450 795
652. 336 0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 450 795
652. 366 O O O O 1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 450 795
652. 406 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,28 1,58 1,87 2,24 450 800
1,35 0,80 0,62* 0,88 125 1,53 1,98 2,34 2,80 450 800
1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 450 800
1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 450 800
652. 566 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 450 805
652. 606 O O O O 2,20 1,20 1,68 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 450 805
652. 646 O[O [O|O 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 450 805

3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 450 810
4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 450 810
5,66 8,00 9,80 12,65 1497 17,89 450 815
7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 450 820
8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 445 820

2,20 1,10 1,58
2,50 1,30 2,00
2,70 1,40 2,38
652. 727 010 (O |O 3,00 1,60 3,15
652. 767 010 (O] - 3,50 1,70 4,00
652. 847 4,50 2,30 6,25
5,00 2,60 8,00

652. 886 O | O 5,00 3,10 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 450 835
120° 0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 640 1220
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1230

0,50 0,20 = 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 655 1245

652. 277 0,60 0,30 - 0,16 022 0,27 0,35 0,41 0,49 655 1250
652. 307 O - O O 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 660 1260
652. 337 0,90 0,40 0,22* 0,32~ 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 660 1260
1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 141 660 1265
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,68 1,87 2,24 660 1270
1,35 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 665 1270

652. 487 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 665 1270
652. 517 O O O O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 670 1275
652. 567 O]10|[O|O 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 670 1280

2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 675 1285
2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 680 1295
3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 685 1300
4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 695 1315
5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 705 1330
8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 800 1460
11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 800 1460

A = Equivalent bore diameter - E = narrowest free cross section
*Differing spray pattern
Subject to technical modifications.

Example Type + Material no.
for ordering: 652. 145 + 16 = 652. 145. 16

(146,13 | 418

Ordering no.

The folded page at the end of the catalogue will give you a
survey on the various assembly possibilities.

For complete assembly accessories, please refer to »Acces-
sories«.

Conversion formula for the above series: V,=V, * \/?
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