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® LUPKYAAP 3A METAA e

METALLKREISSAGE e CIRCULAR SAW FOR META

KKS 315

BbpmeHe Ha MeHzeMemo u peXkewama Yacm Ha
AqBo u gacHo go 45°

MpegaBkama Ha 3agBukBaHemo e B mMacheHa GaHs
3a pAsaHe Ha mpbbu, NpoduAU, NAbMHU
MamepuaAu om YepHU U uBemHu Memaau
ABmomMamuyHo omBapsHe Ha npegnasumeAas npu

pa3aHe

MacuBHa ocHoBa om uyayH ¢ BzpageH pesepBoap

3a oxraxkgawama meyHocm

CmabuAHO Yy2yHeHO MeH2eme C gonbAHUMEeAHa
npuHuckalwa ckoba u 6bpaozamsazaul AoCm
KomaHgHa pvkoxBamka ¢ 24V waamep

Getriebekopf und Schraubstock nach rechts
und links bis 45° schwenkbar
Untersetzungsgetriebe im Olbad laufend

Zum Schneiden von Profilen, Rohren,
Vollmaterialien aus Schwarz_ und Bundmetall
Sicherheitsschutzvorrichtung 6ffnet
automatisch beim Schneiden

Massiver Gusssockel mit integriertem
Kuhlmittelbehalter

Groltdimensionierter Schraubstock mit

zusétzlichem Andruckblgel und Schnellspannhebel

Steuerhandgriff mit 24V Sicherheitsschalter

Rotating of the screw-press and cutting part to
the left and to the right up to 45°
Moving gears are in oil bath

For cutting of tubes, profiles, solid materials
from ferrous and non-ferrous metals
Automatic opening of the protector during
cutting

Solid cast iron base with built in tank for
cooling fluid

Stable cast iron screw-press with additional
clamping brace and fast-tightening lever
Control handle with 24V schalter

LIMPKYAAP 3A METAA METALLTKREISSAGE CIRCULAR SAW FOR METAL m

|MakCUMaAeH guamembp Ha uupkyaspa, mm H Max. Sageblattdurchmesser, mm

|| Max. diameter of the blade, mm

_ow |

IRopomu, min™ H Geschwindigkeiten, min’! || Revolutions, min H 53 /105 |
| MakcumaneH 3axBam Ha cmuckama, mm J| Spannstock gedffnet max., mm W\Aax grip of the screw- press, mm J’ 180 |
1ﬂuamembp Ha Bana, mm H Spindeldurchmesser, mm H Spindle diameter, mm H 32 ‘
\Mow.Hocm Ha gBuzamens, kW (HP) ” Motorleistung, kW (PS) || Motor power, kW (HP) J|1.5 [22(20/ 3.0)|

|| Gesamtgewicht, kg |[weight, kg I 170 |

| Teano, kg

Onuuu = Optionen = Options
OBopomu 26/52 min-1
MemaneH wkad  Untergestell

Cabinet

Geschwindigkeiten 26/52 min-1

Revolutions 26/52 min-1

MoaoXkeHue Ha MeH2ememo
Schraubstockstellung
Position of the screw- press

Bb3MOXXHOCT 3A PA3AHE MPU AVAMETBP HA LIUPKYAAPHUA OUCK 315 mm
MOGLICHKEIT FUR SCHNEIDEN BEI SAGEBLATTDURCHMESSER 315 mm

CUTTING POSSIBILITIES WITH DIAMETER OF THE CUTTING BLADE 315 mm

|
gy [ e | m ] n |
PROFILE [ © [ mm | o || g0 |
| Ol ol e5xEs I 70x70 |

PROFILES
[ T |[ mm || 10x70 I 80x70 |
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