
важаемые коллеги!

Мир технологий автосервиса огромен – трудно сразу ра-
зобраться в этом океане производителей оборудования и
материалов, представленных на рынке.
Однако для профессионалов существует критерий, позво-
ляющий безошибочно расставить все на свои места. Этот
критерий: кто является первооткрывателем и законодате-
лем мод в отдельно взятом направлении рынка произво-
дителей, их опыт и мировой рейтинг.
В области современных технологий ремонта шин данному
критерию на все 100% отвечает продукция компании
TECH. Ее качество безукоризненно и является образцом
для подражания во всем мире.
Странички истории
В 1939 году Чарльз Корнелл организовал производство
материалов для ремонта шин и камер в г. Джонстаун,
штат Огайо, США и учредил компанию, которая сейчас но-
сит имя TECH International. Его изобретение метода холод-
ной вулканизации было первым в длинном ряду изобрете-
ний, с помощью которых ТЕСН стал мировым лидером в
области производства шиноремонтных материалов.
Метод холодной вулканизации основан на уникальных
свойствах специального, применяемого во всех материа-
лах ТЕСН, «серого» слоя резины, который при взаимодей-
ствии с вулканизирующей жидкостью самовулканизиру-
ется, образуя прочное долговечное соединение не уступа-
ющее по свойствам основному материалу.
Полувековой опыт применения данного метода воплощен
в современных прогрессивных технологиях шиноремонта
высокого уровня.
Сегодня ТЕСН - крупнейший производитель шиноремонт-
ной продукции в мире, № 1 в Америке. Технологии ТЕСН
признаны наиболее передовыми в своей области, подтве-
рждение тому – две высших президентских награды – «Е»
и «E-star».
ТЕСН в Украине официально был представлен с 1997 го-
да. За 10 лет многие профессионалы автосервиса смогли
по достоинству оценить превосходное качество ТЕСН и
преимущества, которые получает тот, кто работает с
действительно хорошим продуктом: надежность, уверен-
ность, удовольствие и признание клиентов.
По технологиям ТЕСН в Украине работают СТО грузовых
автомобилей: VOLVO, SCANIA, ПКФ «Рапид» (MERCEDES.
IVECO), транспортные организации: «Транспеле», «ВМ
Транс», «Радуга», автоимпортеры: AUDI, OPEL, SKODA,
HONDA, MITSUISHI, крупные центры регенерации и серви-
са шин BANDAG, MARANGONI.
Наш украинский опыт подтверждает известную истину:
лучшее всегда будет лучшим, ... если ты сам не худший.
При работе по технологии ТЕСН самое главное - не изоб-
ретать велосипед: все, что от вас требуется, для того, что-
бы работать профессионально и без рекламаций - внима-
тельное изучение инструкций и точное соблюдение техно-
логии.
При необходимости мы всегда поможем, обучим, пока-
жем.
Мы будем рады, если девиз ТЕСН: «... нечто большее, чем
воздух», станет и Вашим мировоззрением, мировоззрени-
ем настоящего профессионала.
Технологиям ТЕСН доверяют вся Америка и Европа.
Учитесь – и Вас оценят по достоинству в Украине.

у
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RM 01
РЕМОНТ АВТОМОБИЛЬНЫХ
КАМЕР ЛАТКАМИ  TECH 2-WAY

Латки TECH 2-WAY – это лучшие материалы
для ремонта камер из созданных на сегодняш-
ний день. Каждая латка долговечна, безопасна
и прочнее самой камеры в два раза. Фирма
ТЕСН производит круглые и овальные латки
для любого прокола или пореза на любых ка-
мерах. ТЕСН – пионер в производстве данных
материалов. Ремонтируя камеру вы можете
оценить высокое качество материалов ТЕСН.

Универсальные латки AL PURPOSE разработа-
ны специально для радиальных и диагональ-
ных шин. Специальный состав латки и утол-
щённая резина противостоят деформациям.
Если при работе с материалами Вы будете не-
укоснительно следовать инструкциям, ремон-
тированный участок сохранится без всяких
проблем на всю оставшуюся жизнь камеры
или шины.

1. Обозначьте повреждение с помощью мар-
кировочного мела № 951.

2. Если это порез, то его необходимо обяза-
тельно обработать, закруглив края пореза для
предотвращения увеличения разрыва в даль-
нейшем.

3. Очистите ремонтируемую область с по-
мощью очистителя-обезжиривателя №704
(Rub-0-Matic) и ткани, не содержащей ворс.

4. Выберите подходящую латку для ремонта
повреждения на камере. Латка должна перек-
рывать размеры повреждения на 15 мм со
всех сторон.

5.  Приложите латку по центру повреждения и
отметьте вокруг нее область на 15 мм больше
размера латки для механической обработки
камеры.

6. Обработайте ремонтируемую область меха-
нически. Это необходимо для удаления техно-
логических неровностей и верхнего слоя пове-
рхности камеры. При обработке используйте
инструмент, скорость вращения которого не
превышает 5000 об/мин (пневмошерохо-валь-
ную машинку S1036 ) и шлифовальный круг
S2032 совместно с полиуретановой вставкой
S2033.



7. После механической обработки (шероховки
камеры), нанесите на ткань очиститель-обез-
жириватель № 704 (Rub-0-Matic) и обработай-
те место повреждения, двигаясь от центра ре-
монтируемой области к краям. Повторите эту
процедуру столько раз, сколько требуется для
качественной очистки ремонтируемой поверх-
ности. Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4
минуты для полного высыхания.

8. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) от
центра ремонтируемой области к краям. Не
наносите дополнительный слой вулканизаци-
онной жидкости, так как это только увеличит
время его высыхания. Дайте вулканизацион-
ной жидкости примерно 3-4 минуты для того,
чтобы она полностью высохла.

9. Частично удалите с латки защитную пленку
синего цвета и освободите серый слой рези-
ны. Это позволит, брать латку, не касаясь ру-
ками серого слоя.

10. Расположите латку по центру повреждения
и прижмите ее большим пальцем к камере.

11. Тщательно прикатайте латку с помощью
ролика закаточного № 936 (Stitcher) от центра
к краям.

12. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с латки и обработайте отремонтиро-
ванное место тальком № 706 (Tire Talk). Это
предотвратит прилипание серого слоя латки к
внутренней стороне шины.

Внимание! Если камера содержит в своем составе хлорид кальция, то сначала вымойте камеру с мылом, ополосните водой и только после этого
наносите обезжиривающую жидкость № 704 (Rub-0-Matic).
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RM 02
РЕМОНТ ВЕНТИЛЕЙ
НА АВТОМОБИЛЬНЫХ КАМЕРАХ

Ремонтные вентили ТЕСН дают новую жизнь
поврежденным камерам. Отремонтированные
по технологии ТЕСН с заменой вентиля каме-
ры будут служить еще на протяжении долгого
времени или многих тысяч километров. Но,
как и любые высококачественные изделия, за-
меняемые вентили ТЕСН необходимо пра-
вильно устанавливать. Только при правильной
установке вентиля камера будет надежно слу-
жить до истечения своего срока эксплуатации.

1.Осмотрите камеру и найдите повреждение. 2. Аккуратно удалите старый вентиль.

3. Следуя инструкции по ремонту автомобиль-
ных камер, отремонтируйте поврежденный
участок камеры, где был старый вентиль, ка-
мерной латкой 2-way соответствующего раз-
мера.

4. Вырежьте отверстие под новый вентиль на
расстоянии не ближе 1/4 длины окружности
камеры от места расположения удаленного
вентиля.

5. Очистите ремонтируемую область с по-
мощью очистителя-обезжиривателя № 704
(Rub-0-Matic) и ткани, не содержащей ворс.

6. Приложите латку по центру отверстия и от-
метьте вокруг нее область на 15 мм больше
для механической обработки камеры. Обоз-
начьте на камере направление оригинального
металлического вентиля для дальнейшего
правильного монтажа камеры в ободе.
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7. Плотно прикрутите новый вентиль к под-
ложке и мелом отметьте на ней направление
вентиля для правильной установки и предотв-
ращения возможной утечки воздуха в даль-
нейшем.

8.Обработайте ремонтируемую область меха-
нически. Это необходимо для удаления техно-
логических неровностей и верхнего слоя пове-
рхности камеры. Скорость вращения пневмо-
шероховальной машинки при обработке не
должна превышать 5000 об/мин. Используйте
шлифовальный круг S2032 совместно с поли-
уретановой вставкой S2033.

9. После механической обработки (шероховки
камеры) нанесите на ткань очиститель-обез-
жириватель № 704 (Rub-0-Matic) и очистите
место повреждения, двигаясь от центра ре-
монтируемой области к краям. Повторите эту
процедуру столько раз. сколько требуется для
качественной очистки ремонтируемой поверх-
ности. Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4
минуты для полного высыхания

10. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) от
центра ремонтируемой области к краям. Не
наносите дополнительный слой, так как это
только увеличит время его высыхания. Дайте
вулканизационной жидкости примерно 3-4
минуты для полного высыхания.

11.Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать подложку, не касаясь руками
серого слоя резины.

12. С помощью тупого предмета совместите
центр подложки с центром вырезанного отве-
рстия на камере. Убедитесь в том, что на под-
ложке и вентиле маркировочная линия совпа-
дают.

13. Прижмите подложку к камере большим
пальцем. Тщательно прикатайте подложку с
помощью ролика № 936 (Stitcher) от центра к
краям.

14. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с подложки и нанесите на отремонти-
рованное место тальк № 706 (Tire Talc). Это
предотвратит прилипание серого слоя под-
ложки к внутренней поверхности шины. 
ВНИМАНИЕ! Если камера содержит в своем сос-
таве хлорид кальция, то сначала помойте каме-
ру с мылом, ополосните водой и наносите очис-
титель-обезжириватель № 704 (Rub-0-Matic).

15. Прикрутите вентиль к подложке. Ваша ка-
мера с новым вентилем готова к эксплуатации.
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1. Внимательно осмотрите шину, чтобы опре-
делить, подлежит ли она ремонту.

2. Обозначьте место повреждения шины с
внешней и внутренней стороны с помощью
маркировочного мела № 951.

3. Удалите предмет, вызвавший повреждение
шины.

4. Исследуйте повреждение с внешней и внут-
ренней стороны шины. Проверьте глубину
прокола снаружи и изнутри.

5. С внутренней стороны шины определите
угол повреждения, используя спиральное ши-
ло № 915 (Spiral Cement Tool).

6. Если угол прокола превышает 25°, необхо-
дим двойной метод ремонта (колышек + ради-
альный пластырь). Измерьте габариты пов-
реждения. Если диаметр составляет 9 мм, ис-
пользуйте радиальный грибок № 291/38. если
диаметр равен 13 мм, используйте радиаль-
ный грибок № 292.

RM 03
РЕМОНТ ПРОКОЛОВ
РАДИАЛЬНЫХ ГРУЗОВЫХ ШИН
ГРИБКАМИ RADIAL-SEAL
№ 291/38 И 292

RADIAL-SEAL®

Усиленные радиальные грибки и карбидные
фрезы предназначены для ремонта поврежде-
ний диаметром от 9 мм до 13 мм в радиаль-
ных шинах грузовых автомобилей и других
транспортных средств. Ножка грибка заполня-
ет повреждение, а шляпка с кордом радиаль-
ной конструкции укрепляет поврежденную по-
верхность изнутри. Радиальные грибки необ-
ходимо применять, неукоснительно соблюдая
рекомендации и технологию ремонта. Только
при правильной установке грибка шина будет
надежно служить до истечения своего срока
эксплуатации.

25o



7RM 03

7. Совместите центр грибка с центром проко-
ла и отметьте вокруг него область на 25 мм
больше для механической обработки шины.

8. Нанесите аэрозольный очиститель-обезжи-
риватель № 704 (Rub-O-Matic) на отмеченную
область шины.

9. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите все загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

10. Обработайте отмеченную область контур-
ным кругом RH-102 или RH-104 совместно с
полиуретановой вставкой RH-152. Скорость
вращения шероховального инструмента не
должна превышать 5000 об/мин. (Используй-
те пневмошероховальную машинку S1036)

11. Обработайте повреждение с помощью кар-
бидной фрезы № 272 или № 271/38 (Carbide
Cutter), с внешней стороны (скорость враще-
ния дрели при обработке прокола не должна
превышать 1200 об/мин). Используйте враще-
ние по часовой стрелке. Повторите эту проце-
дуру, как минимум, три раза.

12. Повторите пункт 11, обработав прокол с
внешней стороны шины. Повторите эту проце-
дуру, как минимум, три раза, чтобы обеспе-
чить необходимую подготовку поврежденного
места.

13. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки и
резиновой пыли.

14. Нанесите на ткань очиститель No 704 (Rub-
O-Matic) и очистите место повреждения, от
центра ремонтируемой области к краям. Пов-
торите эту процедуру столько раз, сколько
требуется для хорошей очистки поверхности.
Дайте очистителю обезжиривателю 3-4 мину-
ты для полного высыхания.

15. Используя кисточку, нанесите тонкий слой
вулканизационной жидкости No 760 (Chemical
Vulcanizing Fluid) на обработанную поверх-
ность.
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16. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) от
центра прокола к краям. Дайте ей примерно 3-
4 минуты для полного высыхания.

17. В специальный проволочный держатель
вставьте стебель его чёрной, открытой частью.

18. Удалите синюю защитную пленку с ножки
грибка.

20. Держа стебель горизонтально, нанесите
вулканизационную жидкость № 760 (Chemical
Vulcanizing Fluid) только на заостренную часть
грибка.

21. Вставьте проволочный держатель в отве-
рстие прокола.
ВНИМАНИЕ! Убедитесь в том, что стрелка на
шляпке грибка направлена к борту шины.

23. После снятия проволочного держателя с
ножки грибка, снова проверьте направления
стрелки к ободу. Вытягивайте грибок плоско-
губцами, пока он не встанет на место.

24. Как только грибок установлен, нажмите на
шляпку грибка большим пальцем и прижмите
его к шине.

19. Частично снимите синюю защитную плен-
ку с подложки грибка и освободите серый
слой резины. Это позволит брать подложку,
не касаясь руками серого слоя, а также предо-
твратит преждевременное приклеивание, пока
грибок не будет поставлен на место.

22.Вытяните проволочный держатель снаружи
шины и начинайте устанавливать грибок.
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25. Тщательно прикатайте шляпку грибка с по-
мощью ролика закаточного N" 936 (Stitcher) от
центра к краям.

26. Окончательно удалите синюю защитную
пленку и прикатайте роликом закаточным
края шляпки.

27. Удалите прозрачную полиэтиленовую за-
щитную пленку.

28. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель №738 (Security
Coat) по периметру шляпки грибка на остав-
шуюся обработанную поверхность. При ре-
монте камерной шины, во избежание слипа-
ния краёв шляпки грибка и камеры, обрабо-
тайте поверхность тальком № 706 (Tire Talk).

29. Отрежьте выступающую часть ножки гриб-
ка вровень с поверхностью шины. Если ножка
закрывает канавку рисунка протектора, Вы
можете нарезать протектор заново в месте ре-
монта.

30. Ремонт завершен. Шина готова к эксплуа-
тации.
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С помощью грибков UNI-SEAL ULTRA вы смо-
жете обеспечить надежный и качественный
ремонт радиальных и диагональных шин.
Ножка и шляпка грибка покрыты специаль-
ным адгезивным серым слоем, необходимым
при холодной вулканизации. Этот слой обес-
печивает полную герметичность и надежную
вулканизацию. Он покрыт синей защитной
пленкой, которую легко удалить. Металличес-
кий стержень надежно закреплен в ножке
грибка и обеспечивает его легкую установку.
Эти грибки идеально подходят для ремонта
колес во время процесса восстановления про-
тектора и могут использоваться на всех ради-
альных и диагональных шинах. Грибки 250UL
и 251UL рекомендуются для ремонта проко-
лов диаметром 3 мм и 6 мм соответственно в
протекторе, боковине и плечевой зоне всех
стандартных легковых и грузовых шин. В вы-
сокоскоростных шинах с индексом скорости
«Н» и выше, рекомендуется ремонт грибками
ТОЛЬКО в области протектора с максималь-
ным диаметром повреждения 6 мм.

1. Обозначьте место повреждения шины с
внешней и внутренней стороны с помощью
маркировочного мела № 951.

2. Удалите предмет, послуживший причиной
прокола, а затем исследуйте шину на предмет
расслоения корда.

3. Исследуйте повреждение с внешней и внут-
ренней стороны шины с помощью спирально-
го шила № 915 (Spiral Cement Tool). Проверьте
угол и глубину прокола снаружи и изнутри. Ес-
ли в прокол входит ТОЛЬКО заостренная (ко-
нусная) часть спирального шила, то его диа-
метр 3 мм (ремонтируется грибком №250UL
см. рисунок А). Если в прокол входит основная
часть шила, то его диаметр 6 мм (ремонтиру-
ется грибком № 251UL, см. рисунок В).

4. Если угол повреждения превышает 25°, то
такой прокол ремонтируется только двойным
методом с помощью колышка и пластыря (см.
RM-5).

5. Нанесите аэрозольный очиститель-обезжи-
риватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмеченную
область шины. Пока она еще влажная, удалите
грязь скребком № 933 (Rubber Scraper). Повто-
рите эту процедуру как минимум 2-3 раза.

6. Совместите центр грибка с центром повреж-
дения и обведите его окружность мар-киро-
вочноым мелом № 951 на расстоянии пример-
но 15 мм от краев для механической обработ-
ки шины.

RM 04
РЕМОНТ ШИН ГРИБКАМИ 
UNI SEAL ULTRA 
№ 250-UL И №251-UL

®

25о

А В
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7. Обработайте отмеченную область абразив-
ной полусферой RH104-RH-106 совместно с
полиуретановой вставкой RH-152. Скорость
вращения шероховального инструмента не
должна превышать 5000 об/мин. (Используй-
те пневмошероховальную машинку S1036).
При данной операции пользуйтесь защитными
очками.

8. Подготовьте место повреждения с по-
мощью карбидной фрезы N° 270 (270Р) или
№ 271 (271Р) (Carbide Cutter, с внутренней
стороны (скорость вращения дрели при обра-
ботке прокола не должна превышать 1200
об/мин). Используйте вращение по часовой
стрелке. Повторите эту процедуру, как мини-
мум, три раза. Повторите эту процедуру с на-
ружной стороны. При данной операции поль-
зуйтесь защитными очками.

9. Когда ремонтируете нижнюю или верхнюю
часть боковой поверхности, обработайте пов-
реждение только с внешней стороны шины
минимум 3 раза. Правильно выберите угол
при обработке.

10. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки и
резиновой пыли.

11. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель №704 (Rub-0-Matic) и очистите место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируе-
мой области к краям. Повторите эту процеду-
ру столько раз, сколько требуется для качест-
венной очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте очстистителю-обезжиривателю 3-4 ми-
нуты для того, чтобы полностью высохнуть.
При очистке щёткой слегка обметите область
ремонта сверху вниз. Повторите эту процеду-
ру 2-3 раза.

12. Нанесите вулканизационную жидкость №
760 (Chemical Vulcanizing Fluid) внутрь проко-
ла по всей его длине с помощью спирального
шила N" 915(Spiral Cement Tool), поворачивая
шило по часовой стрелке. Повторите эту про-
цедуру от 3 до 5 раз. Оставьте шило в проколе
до тех пор, пока не перейдете к выполнению
пункта 17.

13. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости No 760 (Chemical Vulcanizing Fluid)
на обработанную поверхность. Дайте вулкани-
зационной жидкости примерно 3-4 минуты
для того, чтобы она полностью высохла. При
работе в помещении с высокой влажностью
или низкой температурой необходимо увели-
чить время высыхания.

14. Удалите синюю защитную пленку с ножки
грибка.

15. Частично снимите синюю защитную пленку
с подложки грибка и освободите серый слой
резины. Это позволит брать подложку, не ка-
саясь руками серого слоя резины, а также пре-
дотвратит преждевременное приклеивание,
пока грибок не будет поставлен на место.
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16. Нанесите вулканизационную жидкость №
760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на ножку гриб-
ка. Держите грибок горизонтально, чтобы вул-
канизационная жидкость не стекала на под-
ложку.

17. Удалите спиральное шило и вставьте грибок
в повреждение с внутренней стороны шины.

18. Зажмите плоскогубцами металлический
держатель с внешней стороны шины и вытя-
ните ножку грибка. Если металлический дер-
жатель отделится от ножки, когда она выйдет
из прокола, зажмите ее плоскогубцами и тя-
ните до полной установки грибка.

20. Тщательно прикатайте шляпку грибка с по-
мощью ролика закаточного No 936 (Stitcher)
от центра к краям.

21. Окончательно удалите синюю защитную
пленку и прикатайте роликом края шляпки
грибка.

23. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель №738 (Security
Coat) по периметру шляпки грибка и на остав-
шуюся обработанную поверхность. При ре-
монте камерной шины, нанесите тальк N" 706
(Tire Talk) во избежание слипания краев шляп-
ки грибка и камеры.

24. Отрежьте выступающую часть ножки гриб-
ка на 3 мм выше уровня поверхности шины. Ре-
монт завершен. Шина готова к эксплуатации.

Примечание: При ремонте радиальных шин
используйте карбидную фрезу № 270 или №
270Р с грибком № 250UL, а также карбидную
фрезу № 271 или № 271Р с грибком № 251UL
Для диагональных шин вам понадобится фре-
за № 261. которую следует использовать толь-
ко с универсальным грибком № 251 UL. При
использовании диагональных фрез вам необ-
ходимо обработать повреждение только с
внутренней стороны шины.

19. Нажмите на грибок большим пальцем,
прижимая шляпку от центра к краям.

22. Удалите прозрачную полиэтиленовую за-
щитную пленку.
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RM 05
КОМБИНИРОВАННЫЙ МЕТОД
РЕМОНТА ПРОКОЛОВ ШИН 
С ПОМОЩЬЮ КОЛЫШКА
И ПЛАСТЫРЯ

®

Комбинированный метод ремонта эффекти-
вен для многих типов шин. Мы предлагаем вам
подробную инструкцию по ремонту. Точно сле-
дуя этому руководству вы сможете отремонти-
ровать любое подобное повреждение, достиг-
нете оптимальных результатов и обеспечите
безопасность и эффективность эксплуатации
шин. что в полной мере удовлетворит потреби-
теля (клиента). Комбинированный метод ре-
монта рекомендуется для всех типов шин и
конструкций (диагональных или радиальных)
на легковых, грузовых автомобилях и тракто-
рах. Комбинированный метод ремонта необхо-
димо применять, если угол повреждения пре-
вышает 25°. Рекомендуется для ремонта пов-
реждений в области протектора, плечевой зо-
не и на боковине шины. Повреждения скорост-
ных шин могут быть отремонтированы только
в области протектора, при этом размер пов-
реждения не должен превышать 6 мм. 

Примечание 1: Для обработки повреждений ра-
диальных шин используйте карбидную фрезу
№ 270 или № 270-Р с колышком № 250-1, фре-
зу № 271 или No 271 -Р с колышком № 251 -1,
фрезу № 271/38 с колышком № 251/38-1 и
фрезу № 272 с колышком № 252-1. Всегда об-
ращайтесь к таблице по выбору пластырей
«CENTECH».
Прмечание 2: При ремонте диагональных шин
для колышка № 250-1 фреза не используется.
Для колышка № 251-1 используйте фрезу 
№ 261, а для колышка № 252-1 используйте
фрезу № 262. Для колышка № 253-1 исполь-
зуйте фрезу № 263, а для колышка № 254-1
используйте фрезу № 264. Всегда обращай-
тесь к таблице по выбору пластырей «ВР».

1. Внимательно осмотрите шину, чтобы опре-
делить, подлежит ли она ремонту. Обозначьте
место повреждения с внешней и внутренней
стороны с помощью маркировочного мела
№951.

2.Удалите предмет, вызвавший повреждение
шины.

3.Исследуйте повреждение с внешней и внут-
ренней стороны шины с помощью спирально-
го шила No 915. Проверьте глубину прокола
снаружи.

4.  Если в прокол входит только заостренная
часть спирального шила, то его диаметр 3 мм
(ремонтируется колышком № 250-1, см. рису-
нок А). Если в прокол входит спиральная часть
шила, то его диаметр 6 мм (ремонтируется ко-
лышком №251-1, см. рисунок В).

5. Если спиральное шило входит в поврежде-
ние с небольшим сопротивлением или без не-
го, проверьте, чтобы размер повреждения не
превышал 10 мм.

6.  Нанесите аэрозольный очиститель-обезжи-
риватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмеченную
область шины.

А В
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7. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите все загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

8. Подготовьте повреждение с помощью кар-
бидной фрезы (Carbide Cutter). Скорость вра-
щения дрели при обработке прокола не долж-
на превышать 1200 об/мин. Используйте вра-
щение по часовой стрелке. Обработайте про-
кол с внутренней стороны шины. Повторите
эту процедуру, как минимум, трижды.

9. Повторите пункт 8, обработав прокол с
внешней стороны шины. Повторите эту проце-
дуру, как минимум, три раза, для того, чтобы
обеспечить необходимую подготовку повреж-
денного места.

11. Разместите середину заостенной части ко-
лышка в проволочном держателе.

12. Снимите защитную пленку синего цвета с
колышка.

14. Удалите спиральное шило из прокола и
вставьте тонкий конец металлического держа-
теля для установки колышка в прокол с внут-
ренней стороны шины. Протащите металли-
ческий держатель наружу.

15. Зажмите плоскогубцами металлический
держатель с внешней стороны шины и вытя-
ните колышек.

10. Нанесите вулканизационную жидкость №>
760 (Chemical Vulcanizing Fluid) внутрь проко-
ла по всей его длине с помощью спирального
шила N° 915 (Spiral Cement Tool), поворачивая
его по часовой стрелке. Повторите эту проце-
дуру от 3 до 5 раз. Оставьте шило в проколе до
тех пор, пока не перейдете к выполнению
пункта 14.

13. Нанесите вулканизационную жидкость No
760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на проволоч-
ный держатель в том месте, где он соприкаса-
ется с колышком. Это необходимо для более
легкого прохождения его в месте прокола.



15RM 05

16. Если металлический держатель отделится
от колышка, когда он выйдет из прокола, заж-
мите его плоскогубцами и тяните до тех пор,
пока серый слой резины не будет выступать
на 15 мм с внешней стороны шины.

17. Изнутри шины установите соответствую-
щий пластырь на колышек так, чтобы стрелка
на пластыре была направлена к борту шины.
Обведите периметр пластыря маркировочным
мелом N"951. Используйте таблицы по выбору
радиальных пластырей Centech. Пример: Ши-
на имеет размер 285/75R-22.5, повреждение
находится в области протектора, размер пов-
реждения 5мм. Таким образом, для ремонта
такого повреждения подходит радиальный
пластырь СТ-12.

18. Отрежьте колышек с внутренней стороны
шины, оставляя примерно 3 мм.

19. Обработайте мелкозернистой абразивной
полусферой RH-106 совместно с полиурета-
новой вставкой RH-152 выступающую часть
колышка, а затем отмеченную область. Ско-
рость вращения шероховального инструмента
не должна превышать 5000 об/мин. (Исполь-
зуйте пневмошероховальную машинку S1036).

20. Удалите частицы резины на обработанной
области с помощью мягкой металлической
щетки и низкооборотной дрели. При этом дви-
гайтесь справа налево.

21. Очистите пылесосом обработанную область
для удаления металлической стружки и рези-
новой пыли. Нанесите на ткань очиститель-
обезжириватель No 704 (Rub-O-Matic) и очис-
тите место повреждения, двигаясь от центра
ремонтируемой области к краям. Повторите эту
процедуру столько раз, сколько требуется для
качественной очистки ремонтируемой поверх-
ности. Дайте очистителю-обезжирива-телю 3-4
минуты для полного высыхания.

22. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости No 760 (Chemical Vulcanizing Fluid)
на обработанную поверхность. Дайте вулкани-
зационной жидкости 3-4 минуты для полного
высыхания.

23. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
серого слоя резины.

24. Расположите пластырь таким образом,
чтобы прокол с вклеенным колышком распо-
лагался строго по центру пластыря. Убедитесь
в том, что стрелка на пластыре, указывающая
направление корда, действительно направле-
на к борту шины.
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25. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям.

26. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краев пластыря. Прикатайте плас-
тырь по всей его плоскости роликом движени-
ями от центра к краям.

27. Удалите прозрачную полиэтиленовую за-
щитную пленку с верхней части пластыря.

29. Отрежьте оставшуюся часть колышка с
внешней стороны шины, оставляя около 3 мм
от поверхности протектора.

30. Шина готова к эксплуатации.28. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель № 738 (Security
Coat) по периметру пластыря и на оставшуюся
обработанную поверхность. Если ремонтируе-
те камерную шину, нанесите на отремонтиро-
ванное место тальк No 706 (Tire Talk). Это пре-
дотвратит слипание серого слоя на краях
пластыря и камеры.
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1. Найдите инородный предмет или поврежде-
ние и отметьте его с помощью маркировочно-
го мела N° 951. При необходимости исполь-
зуйте концентрат контроля утечки для поиска
проколов № 751 (Tech Chek).

2. Удалите инородный предмет, вызвавший
прокол или повреждение.

Ремонт шин требует высокой точности для
достижения максимальной безопасности и
эффективности. Материалы ТЕСН являются
лучшими во всем мире, но при неправильном
применении могут оказаться неэффективны-
ми. Точно следуя этому руководству Вы може-
те ремонтировать повреждения с достижени-
ем оптимальных результатов и ваши шины
вернутся на дорогу качественно отремонтиро-
ванными.
В состав шнуров PermaCure входит оригиналь-
ный нейлоновый корд усиленной конструк-
ции, благодаря которому установка шнуров
стала намного легче. Практически исключает-
ся разрыв шнура. Как результат – экономия
времени и надежный ремонт. Слой уникаль-
ной серой вулканизационной резины надежно
заполняет прокол и трещины в шине. Шнуры
PermaCure могут использоваться для ремонта
протектора, боковины и плечевой зоны во
всех легковых, грузовых и внедорожных бес-
камерных шинах радиальной и диагональной
конструкции. Шнуры PermaCure – это матери-
ал для постоянного ремонта. 
Примечание: Кроме шнуров PermaCure, про-
изводятся шнуры для временного ремонта,
которые устанавливаются только на протек-
торной зоне шины. Отремонтированные таки-
ми шнурами шины рассчитаны на пробег не
более 160 км при скорости не более 80 км/час.

3. Возьмите спиральное шило № 915 (Spiral
Cement Tool) и исследуйте повреждение, вра-
щая шило по часовой стрелке. Перед началом
ремонта давление в шине должно быть не ме-
нее 0,5-1,0 атмосфер.

4. Определите угол прокола или повреждения
с помощью спирального шила № 915 (Spiral
Cement Tool).

5. Нанесите вулканизационную жидкость 
№ 770 (Chemical Flow Seal Vulcanizing Fluid) на
спиральное шило №915 (Spiral Cement Tool).

6. Поместите спиральное шило No 915 (Spiral
Cement Tool) в повреждение и нанесите на не-
го вулканизационную жидкость № 770. вра-
щая по часовой стрелке, по всей глубине. За-
тем, вращая его в том же направлении, удали-
те из шины. Убедитесь в том, что правильно
определили угол прокола, так как при не пра-
вильной установке возможно дополнительное
повреждение шины. Данный пункт следует
повторить, как минимум, три раза. Оставьте
спиральное шило в проколе до выполнения
пункта 11 настоящей инструкции.

RM 06
РЕМОНТ ПРОКОЛОВ
БЕСКАМЕРНЫХ ШИН 
БЕЗ ДЕМОНТАЖА 
ШНУРАМИ PERMACURE
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7. Выберите шнур Permacure, соответствую-
щий проколу, а затем удалите с него защит-
ную пленку синего цвета.

8. Разместите шнур в ушке иглы. Нанесите не-
большое количество вулканизационной жид-
кости на ушко иглы для легкого размещения
шнура.

9. Разместите шнур в игле по центру, как пока-
зано на фотографии.

11. Удалите спиральное шило из поврежден-
ного места шины. Установите иглу, с установ-
ленной в ней шнуром, в поврежденное место
шины.

12. Надавите на ручку и, сохраняя угол, помес-
тите иглу со шнуром до упора в поврежденное
место шины.

14. Отрежьте оставшиеся на поверхности час-
ти шнура с внешней стороны шины.

15. Проверьте отремонтированную шину на
герметичность с помощью концентрата конт-
роля утечки для поиска проколов (Tech Chek)
№ 751. Если не будет пузырьков воздуха, ши-
на готова к эксплуатации.
ВНИМАНИЕ!
Если отремонтированное повреждение негер-
метично. Вы можете установить дополнитель-
ный шнур, повторив шаги с пункта 8 до пунк-
та 16 данной инструкции. При необходимости
можно надавливать на ручки для установки
шнура № 925, № 925Т. № 925Е обеими руками.
Для грузовых шин Вы можете использовать
спиральное шило для дрели.

10. Нанесите слой вулканизационной жидкос-
ти № 770 (Chemical Vulcanizing Fluid) на шнур с
двух сторон. Не опускайте шнур в банку с вул-
канизационной жидкостью, так как она может
загустеть в течение короткого времени.

13. Не вращая и не меняя угол наклона, удали-
те ручку с иглой из повреждения строго в об-
ратном направлении.
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1. Внимательно осмотрите шину с внешней и
внутренней стороны, чтобы определить, под-
лежит ли она ремонту. Шина не подлежит ре-
монту, если имеется расслоение корда или
повреждение борта за пределами ремонтиру-
емой зоны. При осмотре шины изнутри и сна-
ружи она должна быть хорошо освещена.

2. Для определения неремонтируемой зоны
измерьте изнутри шины расстояние между
краем борта шины и краями повреждения . Ес-
ли повреждение попадает в неремонтируе-
мую зону, шина не подлежит ремонту. 
7.0 (8) - 8.75 (9) = 81 мм; 
9.00 (10)-14.00 (15) = 100 мм

Для достижения максимальной безопасности
движения шинам транспортных средств необ-
ходим профессиональный и надежный ре-
монт. Диагональные пластыри ВР могут ис-
пользоваться для ремонта как бескамерных,
так и камерных шин. Они являются исключи-
тельно гибкими, прочными и безопасными.
После ремонта диагональными пластырями
ВР колесо может пройти сотни тысяч кило-
метров. Все диагональные пластыри имеют
слой резины между кордом а также серый ад-
гезивный слой самовулканизирующейся рези-
ны, необходимый при холодной вулканиза-
ции. Он поглощает удары. Структура пластыря
позволяет устанавливать его близко к борту
колеса. Диагональные бескамерные шины
прекрасно держат давление воздуха. Ниже
приведена инструкция по ремонту грузовых
диагональных шин методом, при котором,
кроме пластырей, используется вулканизатор.
После того как сырая резина, заполняющая
повреждение, проваривается вулканизатором,
пластырь устанавливается методом холодной
вулканизации.

3. Обозначьте место повреждения шины с
внешней и внутренней стороны с помощью
маркировочного мела N" 951.

4. Удалите из шины все предметы, вызвавшие
повреждения.

5. Исследуйте повреждение с внешней и внут-
ренней стороны шины с помощью спирально-
го шила N" 915, чтобы определить размер пов-
реждения и возможное расслоение корда.

6. Изнутри шины измерьте максимальные га-
бариты повреждения (корда). Используя таб-
лицу применения пластырей ВР. определите,
подлежит ли повреждение ремонту.

RM 07
РЕМОНТ ДИАГОНАЛЬНЫХ
ГРУЗОВЫХ ШИН 
ПЛАСТЫРЯМИ ВР

Ремонтируемая зона

Ремонтируемая
зона

В В

А А

А-В: неремонтируемая зона
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7. Определив, что шина подлежит ремонту,
очистите ее внутреннюю поверхность. Нанеси-
те аэрозольный очиститель-обезжириватель
№ 704 (Rub-0-Matic) на поврежденную об-
ласть шины.

8. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите загрязняющие субстанции скребком 
№ 933 (Rubber Scraper).

9. Удалите резину с внешней стороны шины в
месте повреждения с помощью низкооборот-
ной пневмошероховальной машинки S-1036
(максимальная скорость вращения 5000
об/мин) или S-1032 (максимальная скорость
вращения 2500 об/мин) и фрезы для выборки
резины S-2045 или S-2046 до появления корда.

11. Обработайте основание повреждения, зак-
руглив его края с помощью абразивного ка-
рандаша RH-625 с мелкой зернистостью (230
SSG). Используйте низкооборотную пневмо-
шероховальную машинку S1036, удерживая
ее под углом 90°. Сохраняйте размер повреж-
дения при обработке как можно меньшим.
При этом он должен иметь Y-образную фор-
му. Это предотвратит увеличение пореза.

12. При обработке дорожек протектора, ис-
пользуйте абразивный карандаш RH-625 и
низкооборотную пневмошероховальную ма-
шинку S-1036, для лучшего закрепления сы-
рой резины при последующей вулканизации.

14. Обработайте шину с внешней стороны вок-
руг повреждения на 40 мм по периметру, уста-
новленным на низкооборотной пневмошеро-
ховальной машинке S-1036 абразивным кру-
гом RH-304 с зернистостью (230 SSG) или мел-
козернистым контурным кругом RH-102. или
RH-104 с полиуретановой вставкой RH-152.

15. Обработайте шину с внутренней стороны
вокруг повреждения на 40 мм по периметру
мелкозернистым контурным кругом RH-102
или RH-104 совместно с полиуретановой
вставкой RH-152. Скорость вращения пневмо-
шероховальной машинки S1036 при обработ-
ке не должна превышать 5000 об/мин. Вы
должны получить ровную платформу для вул-
канизационной резины.

10. Используя нож № 940 или № 941, оконча-
тельно удалите резину из поврежденного мес-
та шины. Нож должен быть направлен под уг-
лом 90° к поверхности шины.

13. Обработайте повреждение под углом 45°,
используя абразивный круг RH-304 с зернис-
тостью 230 SSG и низкооборотную пневмоше-
роховальную машинку S-1036. Процесс обра-
ботки резины в месте повреждения можно ус-
корить, используя абразивный круг RH-302 с
большей зернистостью 390 SSG и низкооборот-
ную пневмошероховальную машинку S-1036.
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16. Для определения времени вулканизации
Вам необходимо знать максимальную толщи-
ну шины в месте повреждения. Измерьте мак-
симальную глубину пореза. Напишите разме-
ры на внешней стороне шины для дальнейше-
го использования.

17. Измерьте поврежденное место после обра-
ботки, чтобы определить необходимый раз-
мер пластыря ВР. Определите количество сло-
ев корда в шине. Используйте таблицу по вы-
бору диагональных пластырей ВР. Не изме-
ряйте глубину повреждения под углом 45° от-
носительно плоскости.

18. Используйте таблицу по выбору диаго-
нальных пластырей ВР следующим образом:
A. Найдите количество слоев корда по табли-
це ВР (слева по вертикали).
B. Найдите размер повреждения по таблице
(наверху по горизонтали).
C. На пересечении двух колонок найдёте не-
обходимый размер пластыря ВР.

19. Напишите размер подобранного пластыря
снаружи на шине.

20. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть с внутренней и внешней сторон шины,
чтобы удалить частицы резины и резиновой
пыли.

21.Обозначьте место по центру повреждения с
внутренней стороны шины с помощью марки-
ровочного мела N"951 для того, чтобы легче
можно было отцентрировать пластырь.

22. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель N"704 (Rub-0-Matic) и обработайте мес-
то повреждения от центра ремонтируемой об-
ласти к краям. Повторите эту процедуру
столько раз. сколько требуется для хорошей
очистки ремонтируемой поверхности. Дайте
очистителю-обезжиривателю 3-4 минуты для
полного высыхания. Если виден корд, дайте
очистителю-обезжиривателю просохнуть в те-
чение 6-8 минут.

23. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости для горячей вулканизации Tech
Temvulc (l\l° 1082) или вулканизационной
жидкости Chemical Vulcanizing Fluid (№760) на
всю обработанную область внутри шины и
дайте ей полностью высохнуть.

A. При нанесении жидкости № 1082 (Tech
Temvulc) требуемое время высыхания 15-20
минут (немного больше во влажном климате).
B. Нанесите тонкий'слой вулканизационной
жидкости N"760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте ей пример-
но 3-4 минуты для полного высыхания (нем-
ного больше во влажном климате). При ре-
монте камерной шины обработайте область
до синтетических нитей корда, нанесите на
нее 2 слоя вулканизационной жидкости и уве-
личьте время высыхания вдвое.
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24. Вырежьте полоску сырой резины (Tech
Vul-Gum) толщиной 3 мм и по ширине на 
25 мм больше, чем размеры обработанного
повреждения. Расположите ее с внутренней
стороны шины таким образом, чтобы порез
располагался строго по центру.

25. Нарежьте достаточное количество полос
из сырой резины толщиной 3 мм, чтобы за-
полнить обработанный порез. Предваритель-
но положите полоски резины на нагреватель-
ный стол при температуре примерно 49-55°С.

26. Надавите на полоску сырой резины боль-
шим пальцем с внутренней стороны шины.

28. Положите в область пореза с внешней сто-
роны шины хлопчатобумажные нити для вен-
тиляции, чтобы снять давление с корда (внут-
ри поврежденной части корда шины при вул-
канизации накапливается воздух). Закрепите
пластырем концы нитей на внешней стороне
шины примерно на расстоянии 75 мм от обра-
ботанной зоны повреждения.

29. Аккуратно уложите сырую резину Vul-Gum в
месте пореза шины с помощью тупого предме-
та, например, инструмента для укладки резины
N" 986. Не старайтесь заполнять сразу большую
область, так как Вы можете оставить прослойки
из воздуха в резине. Чем меньше Вы оставите
воздушных мешков между уложенными слоями
резины, тем меньше будет пористость резины в
месте ремота после вулканизации. Укладывайте
резину до тех пор, пока не сможете перейти к
ролику № 936 (Stitcher).

31. Заполните обработанную область таким об-
разом, чтобы сырая резина выступала пример-
но на 3-6 мм над поверхностью шины (больше
всего над центром обработанной области).

32. Канавки протектора в месте ремонта запол-
ните кусочками резины, чтобы сырая резина в
процессе вулканизации не растекалась по ри-
сунку протектора и не вулканизировала его.
Если канавка большая, можно использовать
гипс в качестве блокирующего материала.

27. Тщательно прикатайте полоску сырой ре-
зины роликом закаточным №> 936 (Stitcher).

30. Закончите процесс заполнения повреж-
денного места закаточным роликом № 936
(Stitcher).
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33. Снимите с сырой резины защитную полиэ-
тиленовую пленку.

34. Пример: толщина полоски сырой резины -
3 мм, глубина пореза – 38 мм, толщина слоя
сырой резины над поверхностью шины – 
6 мм. Итого – 47 мм. Для вулканизации каж-
дых 3 мм сырой резины при температуре
149°С (рабочая температура вулканизатора)
требуется 10 минут. Поэтому 15x10=150 ми-
нут. При использовании сырой резины Tech
Vul-Gum требуется 10 минут для вулканизации
каждых 3 мм при температуре 149° С. При ис-
пользовании вулканизатора нужно обязатель-
но определить время его нагрева до рабочей
температуры. Необходимо рассчитать время
вулканизации таким образом, чтобы пол-
ностью прошёл процесс вулканизации и не
было пережигания резины.

35.Установите вулканизатор на шину, предва-
рительно убедившись, что нагревательные
элементы находятся по центру пореза снару-
жи и внутри шины.

36. Установите пневмоприжим на вулканиза-
торе, подсоединив линию подачи воздуха. По-
дайте давление воздуха не более 2 атм. Если
Вы используете ручной вулканизатор без
пневмоприжима. то Вам необходимо снова за-
тянуть его через 5-10 минут после начала про-
цесса вулканизации.

37. После окончания процесса вулканизации
отсоедините линию подачи воздуха и снимите
вулканизатор с шины. Дайте ей остыть, а за-
тем, используя нож, отрежьте остатки резины.
Это обычно не требуется, если Вы используе-
те вулканизатор с пневмоприжимом.

38. Используя проведенные Вами линии (см.
пункт 21), приложите пластырь, выбранный
заранее (см. пункт 18) на повреждение по
центру. Обведите периметр пластыря марки-
ровочным мелом № 951 примерно на 25 мм
больше размеров пластыря. Это область для
механической обработки контурным кругом.

39. Нанесите аэрозольный очиститель-обез-
жириватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмечен-
ную область шины.

40. Пока отмеченная область еще влажная,
удалите загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

41. Обработайте отмеченную область до ров-
ной поверхности мелкозернистым контурным
кругом RH-106 совместно с полиуретановой
вставкой RH-152. Скорость вращения пнев-
мошероховальной машинки S-1036 при обра-
ботке не должна превышать 5000 об/мин. Это
необходимо для увеличения площади сопри-
косновения пластыря с шиной.
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42. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки,
мелких частиц резины и резиновой пыли.

43. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель № 704 (Rub-0-Matic) и обработайте
место повреждения от центра ремонтируемой
области к краям. Повторите эту процедуру
столько раз, сколько требуется для качествен-
ной очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4 мину-
ты для полного высыхания (удвойте это время
для камерных шин, если виден корд).

44. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте ей пример-
но 3-4 минуты для полного высыхания. (Если
ремонтируемая область камерной шины обра-
ботана до синтетических нитей корда, нанеси-
те на нее 2 слоя вулканизационной жидкости и
увеличьте время высыхания вдвое. Важно,
чтобы жидкость высохла полностью.

46. Отцентрируйте пластырь согласно верти-
кальной и горизонтальной линиям, которые
Вы провели от центра повреждения. Располо-
жите пластырь таким образом, чтобы он рас-
полагался строго по центру повреждения. Убе-
дитесь в том, что стрелка на пластыре, указы-
вающая направление корда, действительно
направлена к борту шины. Это значит, что нап-
равление нитей корда в пластыре совпадает с
направлением нитей корда в шине. Придавите
середину пластыря большим пальцем.

47. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям. Надавите на ролик для обес-
печения более плотного соприкосновения
пластыря и шины.

49. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с пластыря.

50.При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель N"738 (Security
Coat) по периметру пластыря и на оставшуюся
обработанную поверхность. Если ремонтируе-
те камерную шину, обработайте отремонтиро-
ванное место тальком № 706 (Tire Talk). Это
предотвратит слипание серого слоя на краях
пластыря и камеры.

45. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
серого слоя.
Примечание: перед наложением пластыря
убедитесь, что борта шины находятся в сво-
бодном состоянии.

48. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краёв пластыря. Прикатайте весь
пластырь роликом от центра к краям.
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51. Удалите кусочки резины из канавок про-
тектора в месте ремонта.

52. Обработайте снаружи место ремонта шины
мелкозернистым шлифовальным кругом 
S-2032 совместно с полиуретановой вставкой
S-2033 до получения ровной поверхности.
Скорость вращения пневмошероховальной
машинки S-1036 при обработке не должна
превышать 5000 об/мин

53. Вы можете нарезать протектор заново в
месте ремонта, если вулканизированное мес-
то закрывает канавку рисунка протектора. Это
обеспечит необходимую гибкость отремонти-
рованному участку и исключит нагрев шины
на нем. Сначала отметьте канавки маркиро-
вочным мелом.

54. Нарежте канавки на протекторе с по-
мощью специальной машинки фирмы Tech
Regroover не глубже уже существующих.

55. Шина готова к эксплуатации. Если ремонт
был выполнен при строгом соблюдении дан-
ной инструкции, то шина прослужит до износа
протектора, даже при его многократном вос-
становлении.
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CENTECH – наиболее совершенный армиро-
ванный пластырь для ремонта радиальных
бескамерных и камерных покрышек из всех,
которые когда-либо были разработаны. С по-
мощью армированных радиальных пластырей
CENTECH Вы можете отремонтировать пов-
реждения в любом месте протектора, порезы
на боковых стенках покрышек легковых авто-
мобилей, грузовиков, сельскохозяйственной
техники, землеройной техники, пассажирско-
го транспорта. Специальный состав и
конструкция позволяют армированному ради-
альному пластырю быть всегда эластичным и
выдерживать высокие температурные нагруз-
ки (при горячей вулканизации), обеспечивая
надежный ремонт. Система применения плас-
тырей CENTECH разработана таким образом,
сто Вы тратите минимум времени на выбор
необходимого пластыря и подготовки пок-
рышки к ремонту. Восстановленные с по-
мощью данных материалов шины будут слу-
жить еще на протяжении длительного срока
(многих тысяч километров).
Для достижения оптимальных результатов ма-
териалы CENTECH необходимо устанавливать
следуя настоящей инструкции .

1. Внимательно осмотрите шину с внешней и
внутренней стороны, найдите повреждения,
определите, подлежит ли она ремонту.

2. Обозначьте место повреждения с внешней и
внутренней сторон шины с помощью марки-
ровочного мела № 951. Удалите предмет, выз-
вавший повреждение.

3. Исследуйте повреждение с внешней сторо-
ны шины. Определите с помощью спирально-
го шила № 915, нет ли расслоения нити корда.

4. Измерьте расстояние между краем борта
шины и краем повреждения. Для определения
области, не подлежащей ремонту. Поврежде-
ние не должно выходить за рамки неремонти-
руемой области, А-Б

5. Воспользуйтесь таблицей для определения
неремонтируемой области шины Centech
Limitations Chart.

6. Измерьте длину и ширину повреждения. Вос-
пользуйтесь таблицей Centech Limitations Chart
и определите, подлежит ли данное поврежде-
ние ремонту. Количество слоев поврежденного
корда определяет ширину повреждения.

RM 08
РЕМОНТ БОКОВЫХ ПОРЕЗОВ
РАДИАЛЬНЫХ ШИН 
ПЛАСТЫРЯМИ CENTECH
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7. Если шина подлежит ремонту, нанесите аэ-
розольный очиститель-обезжириватель № 704
(Rub-0-Matic) на отмеченную область шины.

8. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите загрязняющие субстанции скребком № 933
(Rubber Scraper) (снаружи и внутри)

9. Очистите все загрязняющие субстанции с
внешней стороны шины.

10. Удалите резину с внешней стороны шины в
месте повреждения с помощью низкооборот-
ной пневмошероховальной машинки S1036
(максимальная скорость вращения 5000
об/мин) или S1032 (максимальная ске-рость
вращения 2500 об/мин) и фрезы для выборки
резины S-2045 или S-2046. ВНИМАНИЕ! Ста-
райтесь не касаться стальных нитей корда,
чтобы не повредить их при выполнении дан-
ного пункта.

11. Удалите с помощью щётки капсулирован-
ной S-890 (или S-897) и низкооборотной дре-
ли или шероховальной машинки оставшуюся
резину между нитями корда. Обработайте по-
рез так, чтобы обнажились только те нити
корда, которые повреждены по всей длине по-
реза. При этом щётки S-890 и S-897 не пов-
реждают нити корда.

12. Удалите все поврежденные или ржавые
нити корда, (они будут видны после обработ-
ки резины).

13. Отделите поврежденные нити металло-
корда от резины в месте повреждения с по-
мощью ножа № 940 или № 941 (Tech Skiving
Knife).

14. Расположив фрезу под углом 90° к нити
корда, отрежьте с помощью фрезы карбидной
№ 280 (Tech Mini Carbide Burr) на высокообо-
ротной машинке S1039 (при минимальной
скорости вращения 20000 об/мин) все концы
поврежденных нитей корда. Если повреждено
большое количество нитей метал-локорда, ис-
пользуйте фрезу карбидную № 283, после че-
го необходимо зашлифовать конусом из окси-
да алюминия S-872, для полного удаления ме-
таллокорда.

15. Обработайте поверхность пореза с по-
мощью абразивного круга RH304 с зернис-
тостью 230SSG и низкооборотной шерохо-
вальной машинки S1036 (максимальная ско-
рость вращения 5000 об/мин), расположив
круг под углом 45° к повреждению. Это необ-
ходимо для придания шероховатости на внут-
ренней поверхности пореза. Круг при обработ-
ке не должен соприкасаться с нитями метал-
локорда.
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16. Обработайте шину с внешней стороны вок-
руг повреждения по периметру (от 25 мм до
40 мм) с помощью абразивного круга RH304 и
низкооборотной шероховальной машинки
S1036 (максимальная скорость вращения
5000 об/мин).

17. Обработайте края пореза внутри шины с
помощью щетки S-892 и низкооборотной ма-
шинки S1032 или S-1036, чтобы придать им
необходимую шероховатую текстуру.

18. Обработайте шину с внутренней стороны
вокруг повреждения по периметру (от 40 до
50 мм) шероховальным конусом RH-102 или
RH-104 совместно с полиуретановой вставкой
RH-152. Скорость вращения шероховальной
машинки при обработке не должна превышать
5000 об/мин.

20. Данный рисунок показывает, как правиль-
но измерить длину и ширину повреждения на
боковой поверхности радиальной шины.

21. По сведениям, указанным на боковой по-
верхности шины, определите ширину профи-
ля шины, а также является ли она камерной
или бескамерной.

23. Для использования в дальнейшем вулкани-
затора Вам необходимо знать толщину резино-
вого слоя, который подлежит вулканизации.
Измерьте максимальную толщину пореза. На-
пишите размеры на внешней стороне шины.

24. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки и
резиновой пыли с внутренней и внешней сто-
рон шины.

19. Измерьте длину и ширину обработанного
повреждения для правильного выбора плас-
тыря.

22. С помощью таблицы по выбору пластырей
для радиальных шин Centech Limitations Chart
на основании размеров повреждения и типа
шины определите размер пластыря, требуе-
мый для ремонта. Сделайте пометку о разме-
ре пластыря.
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25. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель №704 (Rub-0-Matic) и обработайте мес-
то повреждения, двигаясь от центра ремонти-
руемой области к краям. Повторите эту проце-
дуру столько раз, сколько требуется для хоро-
шей очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4 мину-
ты для полного высыхания. Вы можете очис-
тить место повреждения мягкой металличес-
кой щеткой (S 892) на низкооборотной ма-
шинке, с последующей очисткой пылесосом.

26. Обозначьте место повреждения шины с
внешней и внутренней сторон с помощью
маркировочного мела № 951. Проведите осе-
вые линии по центру повреждения на внутрен-
ней стороне шины, чтобы легче можно было
отцентрировать пластырь и вулканизатор.

27. Нанесите тонкий слой жидкости для горя-
чей вулканизации Tech Temvulc (№1082) или
вулканизационной жидкости № 760 (Chemical
Vulcanizing Fluid) на всю обработанную об-
ласть внутри шины и дайте высохнуть.
A.  При нанесении № 1082 (Tech Temvulc) тре-
буемое время высыхания 15-20 минут (немно-
го больше во влажном климате).
B. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте примерно 3-
4 минуты для того, чтобы жидкость полностью
высохла (немного больше во влажном клима-
те). Если ремонтируемая область камерной
шины обработана до синтетических нитей кор-
да, нанесите на нее 2 слоя жидкости и увеличь-
те время высыхания вдвое. Важно, чтобы вул-
канизационная жидкость высохла полностью.

28. Нарежьте полоски резины для горячей
вулканизации (Tech Vul-Gum) в количестве,
достаточном для заполнения поврежления.
Предварительно нагрейте резину до темпера-
туры 49°-55°С.

29. Вырежьте платформу из сырой резины
(Tech Vul-Gum) толщиной 3 мм, размером на
25 мм больше, чем размеры обработанного
повреждения внутри шины.

30. Расположите платформу по центру пов-
реждения и прижмите ее большим пальцем.

31. Тщательно прикатайте платформу закаточ-
ным роликом № 936 (Stitcher) от центра к краям.

32. Запрессуйте полоски сырой резины в пов-
реждение с помощью инструмента для уклад-
ки № 985 как можно более компактно. Ис-
пользуйте данный инструмент в тех местах,
где это невозможно сделать с помощью роли-
ка № 936 (Stitcher).

Примечание: никогда не накладывайте хлопча-
тобумажные вентиляционные нити на повреж-
дение радиальных шин. Влага может попасть
в вентиляционные отверстия и корд подверг-
нется коррозии. Это делается ТОЛЬКО на диа-
гональных шинах для снятия давления со слоя
корда (внутри поврежденной части корда ДИ-
АГОНАЛЬНОЙ шины при вулканизации накап-
ливается воздух).
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33. Заполняйте вырез тем же инструментом
до тех пор, пока не перейдёте к ролику № 936
(Stitcher).

34. Порез должен быть заполнен сырой резиной
так, чтобы она выступала на 6-9 мм над поверх-
ностью шины. Самая большая толщина слоя сы-
рой резины должна находиться по центру пов-
режденного места и уменьшаться к его краям.
ВНИМАНИЕ! Во избежание выпадения микро-
конденсата на стальных нитях корда в радиаль-
ных шинах не рекомендуется ремонт в сырых,
не отапливаемых помещениях, так как это мо-
жет привести к внутренней коррозии нитей.

35. Снимите с сырой резины защитную полиэ-
тиленовую пленку.

37. Установите вулканизатор на шину, предва-
рительно убедившись, что нагревательные
элементы находятся по центру пореза снару-
жи и внутри шины. Для точного расположения
нагревательных элементов по центру исполь-
зуйте нарисованные мелом осевые линии.

38. Установите пневмоприжим на вулканиза-
торе, подсоединив линию подачи воздуха. По-
дайте давление воздуха не более 2 атм (бар).
Если Вы используете ручной вулканизатор, то
Вам необходимо снова затянуть его через 
5-10 минут после начала процесса.

40. После окончания процесса вулканизации
отсоедините линию подачи воздуха и снимите
вулканизатор с шины. Дайте ей остыть, а за-
тем, используя гибкий нож № 942 (Tech Flex
Knife), отрежьте остатки резины.

41. Используя нарисованные Вами осевые ли-
нии (смотри пункт 26), расположите плас-
тырь, выбранный заранее (смотри пункт 22),
по центру повреждения. Обведите периметр
пластыря маркировочным мелом No 951 при-
мерно на 25 мм больше его размеров. Зто об-
ласть для механической обработки шерохо-
вальным кругом.

36. Пример: толщина полоски сырой резины –
3 мм, глубина пореза – 13 мм, толщина слоя
сырой резины над поверхностью шины – 6
мм. Итого – 22 мм. Для вулканизации каждых
3 мм сырой резины при температуре 149°С
(рабочая температура вулканизатора) требует-
ся 10 мин. Поэтому 7x10 = 70 минут. При подс-
чете времени вулканизации необходимо сум-
мировать толщину платформы, глубину поре-
за, толщину слоя сырой резины, выступающе-
го над поверхностью шины как в данном при-
мере. При использовании сырой резины (Tech
Vul-Gum) требуется 10 мин для вулканизации
каждых 3 мм при температуре 149°С. При ис-
пользовании вулканизатора нужно обязатель-
но определить время нагрева вулканизатора
до рабочей температуры. Необходимо рассчи-
тать время вулканизации таким образом, что-
бы полностью прошёл процесс вулканизации
и не было пережигания резины.

39. Установите таймер, используя расчётное
время вулканизации.
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42. Нанесите аэрозольный очиститель-обез-
жириватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмечен-
ную область шины.

43. Пока отмеченная область ещё влажная,
удалите загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

44. Обработайте отмеченную область мелко-
зернистым контурным кругом RH-106 или RH-
102 совместно с полиуретановой вставкой RH-
152. Скорость вращения шероховальной ма-
шинки при обработке не должна превышать
5000 об/мин. (S1036) Это необходимо для уве-
личения площади соприкосновения пластыря
с шиной. При работе всегда пользуйтесь за-
щитными очками.

45. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть от металлической стружки, мелких час-
тиц резины и резиновой пыли.

46. Нанесите на ткань очиститель-обезжирива-
тель № 704 (Rub-0-Matic) и обработайте место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируе-
мой области к краям. Повторите эту процедуру
столько раз. сколько требуется для качествен-
ной очистки ремонтируемой поверхности. Дай-
те обезжиривателю 3-4 минуты для полного
высыхания. Вы можете зачистить место пов-
реждения мягкой щёткой на низкооборотной
машинке с последующей очисткой пылесосом.

47. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте жидкости
примерно 3-4 минуты для полного высыхания.

48. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
его серого агдезивного слоя. ВНИМАНИЕ! Не
касайтесь серого слоя материала во избежа-
ние его загрязнения.

49. Отцентрируйте пластырь согласно верти-
кальной и горизонтальной линиям, которые
Вы начертили от центра повреждения (смотри
пункт 26). Расположите его строго по центру
повреждения. Убедитесь в том. что стрелка на
пластыре, указывающая направление корда,
действительно направлена к борту шины. Это

значит, что направление нитей корда в плас-
тыре совпадает с направлением нитей корда в
шине. Придавите середину пластыря большим
пальцем. 
Примечание: перед наложением пластыря
убедитесь, что борта шины в месте поврежде-
ния находятся в свободном состоянии.
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50. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям. Надавите на ролик для обес-
печения более плотного прилегания пластыря
к шине.

51. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краёв пластыря. Прикатайте его ро-
ликом по всей плоскости движениями от цент-
ра к краям.

52. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с пластыря.

54. Обработайте снаружи место ремонта шины
мелкозернистым шлифовальным кругом
S2032 совместно с полиуретановой вставкой
S2033. Скорость вращения шероховальной
машинки при обработке не должна превышать
5000 об/мин. Обработку следует производить
в направлении от центра повреждения к краям
до получения ровной поверхности. Эта опера-
ция носит косметический характер.

55. Шина готова к эксплуатации. Если ремонт
был выполнен при строгом соблюдении дан-
ной инструкции, то шина прослужит до износа
протектора, даже при его многократном вос-
становлении.

53. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель № 738 (Security
Coat) по периметру пластыря и на оставшуюся
обработанную поверхность. Если ремонтируе-
те камерную шину, посыпьте отремонтирован-
ное место тальком № 706 (Tire Talk). Это пре-
дотвратит прилипание серого слоя по краям
пластыря и камеры.
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Материалы CENTECH – это необходимое сред-
ство ремонта в индустрии шин. Радиальные
пластыри CENTECH используются в самой пе-
редовой из современных технологий ремонта.
Материалы CENTECH позволяют ремонтиро-
вать повреждения на боковой поверхности, в
плечевой области и на беговой дорожке ради-
альных шин легковых, грузовых автомобилей,
сельскохозяйственной и внедорожной техни-
ки. Специальный состав и конструкция обес-
печивают гибкость и термостойкость материа-
лов и, следовательно, гарантируют высокое
качество ремонта. Но для достижения опти-
мальных результатов пластыри CENTECH сле-
дует применять неукоснительно соблюдая
инструкцию. При соблюдении правил ремонта
шина будет надежно служить до истечения
своего срока службы.
Ниже приведена инструкция по ремонту боко-
вой поверхности радиальных грузовых шин с
множественным повреждением корда. Такая
процедура ремонта рекомендуется, если ис-
пользуется вулканизатор с большими нагре-
вательными пластинами. При этом пластырь
прикладывается до того, как повреждение за-
полняется сырой резиной и вулканизируется.
Пластыри CENTECH изготавливаются как для
химической (холодной), так и для горячей
вулканизации.
Перед описанием самого ремонта мы должны
уточнить, что множественным считается лю-
бое повреждение слоя корда грузовой шины,
размер которого превышает 10 мм на беговой
дорожке или 6 мм на боковой поверхности.
Если корд разрушен или подвергнут коррозии,
а так же если повреждена та нить корда, кото-
рая проходит вокруг каждого сплетения и
удерживает их вместе, эту нить или нити кор-
да следует удалять.
Шина не подлежит ремонту, если имеется од-
но из следующих повреждений:
1.  Повреждения находятся за пределами ре-
монтопригодности (область А-В).
2.  Нити корда борта видны, деформированы
или порваны.
3.  Боковая поверхность или протектор имеют
трещину до самого корда.
4.  Сильный износ боковой поверхности, через
который виден корд
5.  Несколько повреждений, разрушающие од-
ну и ту же нить (или нити) корда на радиаль-
ной шине.

1. Внимательно осмотрите шину с внешней и
внутренней стороны, найдите повреждения,
определите, подлежит ли она ремонту. Зона
осмотра должна быть хорошо освещена.

2. Найдите и отметьте все повреждения изнут-
ри и снаружи шины. Удалите изнутри все ино-
родные предметы.

3. Определите размер повреждения и возмож-
ное расслоение корда с помощью спирально-
го шила с тупым концом.

4. Измерьте расстояние между краем борта
шины и краем повреждения. Повреждение не
должно находиться близко к месту посадки на
диск (в неремонтируемой зоне шины А-В).

5. Воспользуйтесь таблицей определения не-
ремонтируемой области Centech Limitations
Chart при выборе пластырей для радиальных
шин.

6. Измерьте длину и ширину повреждения.
Воспользуйтесь таблицей Centech Limitations
Chart и определите, подлежит ли данное пов-
реждение ремонту. Количество слоев повреж-
денного корда определяет ширину поврежде-
ния. Если повреждены одна или две нити кор-
да, они должны быть удалены на всю длину
повреждения.

RM 09
РЕМОНТ БОКОВЫХ ПОРЕЗОВ 
С МНОЖЕСТВЕННЫМ
ПОВРЕЖДЕНИЕМ КОРДА
РАДИАЛЬНЫМИ ПЛАСТЫРЯМИ
CENTECH
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7. Нанесите аэрозольный очиститель-обезжи-
риватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмеченную
область шины. Очистите ремонтируемую об-
ласть изнутри шины.

8. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите загрязняющие субстанции скребком 
№ 933 (Rubber Scraper).

9. Нанесите на ткань очиститель-обезжирива-
тель № 704 (Rub-O-Matic) и очистите место
повреждения с внешней стороны шины.

11. Удалите с помощью капсулированной щет-
ки S-890 или S-897 на низкооборотной пнев-
мошероховальной машинке S-1036 оставшу-
юся резину между нитями корда в порезе так.
чтобы обнажились только те нити корда, кото-
рые повреждены по всей длине пореза. При
этом капсулированная щетка не повреждает
нити корда.

12. Все поврежденные и ржавые нити корда
необходимо удалить (они будут видны после
удаления резины).

14. Установите на пневмошероховальной ма-
шинке S-1039 карбидную фрезу № 280 (Tech
Mini Carbide Burr). Расположите фрезу под уг-
лом 90° к нити корда (при минимальной ско-
рости вращения - 20000 оборотов в минуту) и
обрежьте все концы поврежденных нитей.

15. Если повреждено большое количество
нитей металлокорда, для их обработки ис-
пользуйте бор-фрезу карбидную № 283, пос-
ле чего зашлифуйте шлифовальным конусом
из оксида алюминия S-872 на высокооборот-
ной пневмошероховальной машинке S-1039
(при минимальной скорости вращения – 
20000 об/мин).

10. Удалите резину в месте повреждения с по-
мощью низкооборотной пневмошерохователь-
ной машинки S-1036 (максимальная скорость
вращения 5000 об/мин) или S-1032 (макси-
мальная скорость вращения 2500 об/мин) и
фрезы для выборки резины S-2045 или S-2046.
Внимание! При выполнении данного пункта ста-
райтесь не касаться стальных нитей корда ре-
жущим инструментом, чтобы не повредить их.
Другим способом быстрого удаления резины
является использование шероховального круга
RUBBERHOG с зернистостью № 390 SSG.

13. Отделите поврежденные нити металлокор-
да от резины в месте повреждения с помощью
ножа № 940 или № 941 (Tech Skiving Knife).
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16. Обработайте края пореза внутри шины с
помощью металлической щетки S-892 и низ-
кооборотной пневмошероховальной машинки
S1032 или S1036, чтобы придать им необхо-
димую шероховатую текстуру. Не используйте
высокооборотный инструмент, так как воз-
можно подгорание резины.

17. Обработайте поверхность пореза с по-
мощью абразивного круга RH304 с зернис-
тостью 230SSG и низкооборотной пневмоше-
роховальной машинки S1036 (максимальная
скорость вращения 5000 об/мин), расположив
круг под углом 45° к повреждению. Это необ-
ходимо для придания шероховатости на внут-
ренней поверхности пореза. Круг при обработ-
ке не должен соприкасаться с нитями метал-
локорда, чтобы не повредить их.

18. Обработайте поверхность вокруг выреза с
помощью абразивного круга RH304 по пери-
метру, в радиусе примерно от 40 до 50 мм.
Скорость вращения пневмошероховальной
машинки S1036 при обработке не должна пре-
вышать 5000 об/мин.

19. Измерьте длину и ширину уже подготов-
ленного к ремонту повреждения для правиль-
ного выбора пластыря.

20. На данном рисунке показано, как правиль-
но измерять размеры повреждения. Длина из-
меряется по вертикали в направлении от бор-
та до борта, а ширина по горизонтали парал-
лельно беговой дорожке.

21. По сведениям, указанным на боковой по-
верхности шины, определите ширину профи-
ля шины, а также, является шина камерной
или бескамерной.

22. С помощью таблицы выбора радиальных
пластырей Centech Limitations Chart, а также
на основании размеров повреждения и типа
шины определите номер пластыря, требуемый
для ремонта.

23. Для правильного использования вулкани-
затора необходимо знать толщину резинового
слоя, который подлежит вулканизации. Из-
мерьте максимальную глубину пореза. Напи-
шите размеры на внешней стороне шины для
дальнейшего использования.

24. Обозначьте место повреждения шины с
внешней и внутренней стороны с помощью
маркировочного мела № 951. Проведите осе-
вые линии по центру повреждения, чтобы лег-
че можно было отцентрировать пластырь.
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25. Используя осевые линии (смотри пункт
24), расположите выбранный Вами заранее
пластырь, (смотри пункт 22), по центру пов-
реждения. Обведите периметр пластыря мар-
кировочным мелом № 951 примерно на 25 мм
больше размеров пластыря. Это область для
механической обработки контурным кругом.

26. Нанесите аэрозольный очиститель-обез-
жириватель № 704 (Rub-0-Matic) на отмечен-
ную область шины.

27. Пока отмеченная область еще влажная,
удалите все загрязняющие субстанции скреб-
ком № 933 (Rubber Scraper).

29. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки,
мелких частиц резины и резиновой пыли.
Можно очистить место повреждения мягкой
металлической щеткой S 892 на низкооборот-
ной машинке с последующей очисткой пыле-
сосом.

30. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель № 704 (Rub-0-Matic) и очистите место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируе-
мой области к краям. Повторите эту процеду-
ру столько раз, сколько требуется для качест-
венной очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4 мину-
ты для полного высыхания (удвойте это время
для камерных шин, если виден корд).

A. При нанесении вулканизационной жидкости
№ 1082 (Tech Temvulc) требуемое время высы-
хания 15-20 минут (немного больше во влаж-
ном климате).
B. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости No 760 (Chemical Vulcanizing Fluid)
на обработанную поверхность. Дайте жидкос-
ти примерно 3-4 минуты для полного высыха-
ния (немного больше во влажном климате).
Если ремонтируемая область камерной шины
обработана до синтетических нитей корда, на-
несите на нее 2 слоя жидкости и увеличьте
время высыхания вдвое. Важно, чтобы вулка-
низационная жидкость высохла полностью.

32. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости No 760 (Chemical Vulcanizing Fluid)
на отмеченную область изнутри шины. Дайте
ей примерно 3-4 мин для полного высыхания.

28. Обработайте отмеченную область мелкозер-
нистым контурным кругом RH-102 или RH-104
совместно с полиуретановой вставкой RH-152,
чтобы получить ровную шероховатую текстуру
для качественного прилегания пластыря. Это
необходимо для увеличения площади сопри-
косновения пластыря с шиной. Скорость враще-
ния низкооборотной пневмошероховальной ма-
шинки S1032 или S1036 при обработке не
должна превышать 5000 об/мин. При работе
всегда пользуйтесь защитными очками.

31. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости Tech Temvulc (№ 1082) для горячей
вулканизации или Chemical Vulcanizing Fluid
(№ 760) на всю обработанную область внутри
шины и дайте высохнуть.
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33. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
серого слоя.
ВНИМАНИЕ! Не касайтесь серого слоя пласты-
ря во избежание его загрязнения. В против-
ном случае это может привести к последую-
щему отслоению пластыря.

34. Нанесите тонкий, ровный слой вулканиза-
ционной жидкости № 760 (Chemical Vulca-niz-
ing Fluid) на серый слой пластыря, чтобы обес-
печить качественное приклеивание к сырой
резине в месте повреждения. Дайте жидкости
примерно 3-4 минуты для полного высыхания.

35. Отцентрируйте пластырь согласно вертикаль-
ной и горизонтальной линий,которые Вы прове-
ли от центра повреждения (смотри пункт 26).
Пластырь располагается строго по центру пов-
реждения. Убедитесь в том, что стрелка на плас-
тыре, указывающая направление корда, действи-
тельно направлена к борту шины. Это значит, что
направление нитей корда в пластыре совпадает с
направлением нитей корда в шине. Придавите
середину пластыря большим пальцем.
Примечание: перед наложением пластыря
убедитесь, что борта шины находятся в сво-
бодном состоянии.

36. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям. Надавите на ролик для обес-
печения более плотного прилегания пластыря
к шине.

37. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краёв пластыря. Прикатайте весь
пластырь роликом движениями от центра к
краям.

38. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с пластыря.

39. Нарежьте достаточное количество полосок
резины для горячей вулканизации (Tech Vul-
Gum) шириной 1 см. Для наиболее качествен-
ного заполнения повреждения нагрейте рези-
ну до температуры 49°- 55°С.

40. Запрессуйте полоски сырой резины в пов-
реждение с помощью инструмента для уклад-
ки сырой резины No 985 или № 986 как мож-
но более компактно. Используйте данный
инструмент в тех местах, где это невозможно
сделать с помощью ролика № 936 (Stitcher),
чтобы снять давление с корда.

Примечание: никогда не накладывайте хлопча-
тобумажные вентиляционные нити на повреж-
дение радиальных шин. Влага может попасть
в вентиляционные отверстия и корд будет
подвержен коррозии. Это делается ТОЛЬКО на
диагональных шинах для снятия давления со
слоя корда (внутри поврежденной части корда
ДИАГОНАЛЬНОЙ шины при вулканизации на-
капливается воздух).
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41. Закончите процесс заполнения повреж-
денного места роликом N" 936 (Stitcher).

42. Порез должен быть заполнен сырой резиной
так, чтобы она выступала на 6-9 мм над поверх-
ностью шины. Самая большая толщина слоя сы-
рой резины должна находиться по центру пов-
режденного места и уменьшаться к его краям.
ВНИМАНИЕ! Во избежание выпадения микро-
конденсата на стальных нитях корда в ради-
альных шинах не рекомендуется работать в
сырых, неотапливаемых помещениях, так как
это может привести к внутренней коррозии
нитей металлокорда.

43. Пример: толщина полоски сырой резины -
6 мм, глубина пореза – 10 мм, толщина слоя
сырой резины над поверхностью шины - 6мм.
Итого – 22 мм. Для вулканизации каждых 
3 мм сырой резины при температуре 149°С
(рабочая температура вулканизатора) требует-
ся 10 минут. Поэтому 7 x 10 = 70 минут. При
подсчете времени вулканизации необходимо
суммировать толщину платформы, глубину
пореза, толщину слоя сырой резины, выступа-
ющего над поверхностью шины (как в данном
примере). При использовании сырой резины
Tech Vul-Gum требуется 10 минут для вулкани-
зации каждых 3 мм при температуре 149°С.
При использовании вулканизатора нужно обя-
зательно определить время нагрева вулкани-
затора до рабочей температуры. Необходимо
рассчитать время вулканизации таким обра-
зом, чтобы прошёл процесс вулканизации и не
было пережигания резины.

45. После вулканизации извлеките из вулкани-
затора и дайте ей остыть. Проверьте качество
ремонта.

46. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель № 738 (Security
Coat) по периметру плстыря и на оставшуюся
обработанную поверхность. При высыхании
уплотнитель чернеет. Если ремонтируете ка-
мерную шину, обработайте отремонтирован-
ное место тальком № 706 (Tire Talk). Это пре-
дотвратит слипание серого слоя на краях
пластыря и камеры.

48. Шина готова к эксплуатации. Если ремонт
был выполнен при строгом соблюдении дан-
ной инструкции, то шина прослужит до износа
протектора, даже при его многократном вос-
становлении.

44. Установите шину на вулканизатор.

47. Обработайте место ремонта шины снаружи
мелкозернистым шлифовальным кругом
S2032 совместно с полиуретановой вставкой
S2033. Скорость вращения пневмошерохо-
вальной машинки S1036 при обработке не
должна превышать 5000 об/мин. Обработайте
таким образом, чтобы поверхность шины ста-
ла ровной. Обработку производите движения-
ми от центра повреждения к краям. Эта опера-
ция носит косметический характер.
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2. При осмотре найдите и отметьте маркиро-
вочным мелком № 951 все повреждения из-
нутри и снаружи шины.

3. Удалите из шины все инородные предметы,
если они есть.

4. Определите размер повреждения и возмож-
ное расслоение корда с помощью спирально-
го шила с тупым концом.

5. Измерьте с внутренней стороны шины мак-
симальный размер повреждения, а затем про-
верьте по таблице CENTECH Limitations Chart,
подлежит ли шина ремонту.

6. Нанесите аэрозольный очиститель-обезжи-
риватель No 704 (Rub-O-Matic) на отмеченную
область и очистите ремонтируемую область
изнутри шины.

RM 10
РЕМОНТ ПРОТЕКТОРА
РАДИАЛЬНЫХ ГРУЗОВЫХ ШИН
РАДИАЛЬНЫМИ ПЛАСТЫРЯМИ
CENTECH

Пластыри CENTECH используются для ремон-
та радиальных шин в самой передовой из сов-
ременных технологий. С их помощью осущес-
твляется ремонт повреждений на боковой по-
верхности, в плечевой области и на беговой
дорожке радиальных шин легковых, грузовых
автомобилей, сельскохозяйственной и внедо-
рожной техники. Специальный состав и
конструкция обеспечивают гибкость и термос-
тойкость материалов и. следовательно, гаран-
тируют высокое качество ремонта. Но для дос-
тижения оптимальных результатов пластыри
CENTECH, подобно любому высококачествен-
ному изделию, следует применять неукосни-
тельно соблюдая инструкции. При правиль-
ном ремонте шина будет надежно служить
еще тысяи километров до истечения своего
срока службы.

1. Внимательно осмотрите шину с внешней и
внутренней стороны, найдите повреждения, что-
бы определить, подлежит ли она ремонту. Зона
осмотра должна быть хорошо освещена. Приме-
чание: шина не ремонтируется, если имеется од-
но из следующих повреждений: шина эксплуа-
тировалась в спущенном состоянии. Поврежде-
ния шины находятся за пределами ремонтопри-
годности. Нити корда видны, деформированы
или порваны. Боковая поверхность или протек-
тор имеют трещину до самого корда. Имеется
сильное истирание боковой поверхности, через
которое виден корд. Если есть несколько пов-
реждений, которые разрушают одну и ту же нить
(или нити) корда на радиальной шине.
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7.Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите загрязняющие субстанции скребком 
№ 933 (Rubber Scraper).

8. Удалите резину с внешней стороны шины
в месте повреждения с помощью низкообо-
ротной пневмошероховальной машинки 
S-1036 (максимальная скорость вращения
5000 об/мин) или S-1032 (максимальная ско-
рость вращения 2500 об/мин) и насадок 
S-2045 или S-2046 до появления корда. 
ВНИМАНИЕ! Старайтесь не касаться стальных
нитей корда режущим инструментом, чтобы не
повредить их при выполнении данного пункта.

9. Отрежьте с помощью бор-фрезы карбидной
№ 284 (Carbide Router) на высокооборотной
пневмошероховальной машинке S-1034 или S-
1039 (при минимальной скорости вращения
20000 об/мин.) все концы поврежденных нитей
корда. Расположите фрезу под углом 90° к ни-
ти корда. Нити стального корда должны быть
отрезаны до самой резины. Убедитесь, что все
ржавые или болтающиеся нити удалены.

11. Удалите все неровности с помощью шеро-
ховального шарика RUBBERHOG RH-553 с зер-
нистостью 390SSG на низкооборотной пнев-
мошероховальной машинке S-1036 (макси-
мальная скорость вращения 5000 об/мин) или
S-1032 (максимальная скорость вращения
2500 об/мин).

12. Для получения необходимой текстуры, об-
работайте повреждение с внешней стороны
шины с помощью шероховального шарика
RUBBERHOG RH-551 с зернистостью 230SSG
на низкооборотной пневмошероховальной
машинке S-1036 (максимальная скорость вра-
щения 5000 об/мин) или S-1032 (максималь-
ная скорость вращения 2500 об/мин). Держи-
те шарик под углом 45°.

14. Обработайте шину с внешней стороны вок-
руг повреждения по периметру (от 40 до 50
мм) контурным кругом RH-102 совместно с по-
лиуретановой вставкой RH-152. Скорость вра-
щения пневмошероховальной машинки при
обработке не должна превышать 5000 об/мин.

15. При ремонте повреждений в протекторе
для лучшего последующего приклеивания
вулканизирующей резины используйте шеро-
ховальный карандаш RH-625 для обработки
канавок протектора. Скорость вращения пнев-
мошероховальной машинки при обработке не
должна превышать 5000 об/мин.

10. Используя шлифовальный конус из окси-
да алюминия S-872 на высокооборотной пнев-
мошероховальной машинке S-1034 или 
S-1039 (при минимальной скорости вращения
20000 оборотов в минуту), обработайте все
распустившиеся нити стального корда до са-
мой резины в месте повреждения. При этом
действуйте с перерывами, чтобы не произош-
ло пережигания резины.

13. Обработайте края пореза внутри шины с
помощью короткой металлической щётки S-
892 и низкооборотной пневмошероховальной
машинки S1032 или S1036, чтобы придать им
необходимую шероховатую текстуру, так как
при использовании инструмента на высоко-
оборотной пневмошероховальной машинке
происходит пригорание резины. Держите щет-
ку под углом 90°.
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16. Вам необходимо знать толщину резиново-
го слоя, который подлежит вулканизации. По-
этому измерьте максимальную глубину поре-
за. Напишите размеры на внешней стороне
шины для последующего использования вул-
канизатора.

17. Измерьте максимальное поперечное сече-
ние поврежденного корда, а не максимальное
повреждение резины.

18. По сведениям, указанным на боковой по-
верхности шины, определите ширину профи-
ля шины, а также, является ли шина камерной
или бескамерной.

19. С помощью таблицы для выбора радиаль-
ных пластырей Centech Limitations Chart опре-
делите номер пластыря, необходимого для ре-
монта данного повреждения.

20. Обработайте шину с внутренней стороны
вокруг повреждения по периметру (от 40 до 50
мм) контурным кругом RH-102 совместно с по-
лиуретановой вставкой RH-152. Скорость вра-
щения пневмошероховальной машинки при
обработке не должна превышать 5000 об/мин.

21. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки,
мелких частиц резины и резиновой пыли.
Можно очистить место повреждения мягкой
металлической щёткой на низкооборотной
пневмошероховальной машинке с последую-
щей очисткой пылесосом.

22. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель № 704 (Rub-0-Matic) и очистите место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируе-
мой области к краям. Повторите эту процеду-
ру столько раз, сколько требуется для хоро-
шей очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте очистителю обезжиривателю 3-4 мину-
ты для полного высыхания (удвойте это время
для камерных шин, если виден корд).

23. Нанесите тонкий слой жидкости для горячей
вулканизации Tech Temvulc (N° 1082) или вулка-
низационной жидкости Chemical Vulcanizing
Fluid (№ 760) на всю обработанную область
внутри шины и дайте высохнуть. При нанесении
вулканизационной жидкости № 1082 (Tech
Temvulc) требуемое время высыхания 15-20 ми-
нут (немного больше во влажном климате). На-
несите тонкий слой вулканизационной жидкос-
ти No 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на обрабо-
танную поверхность. Дайте ей примерно 3-4 ми-
нуты для полного высыхания (немного больше
во влажном климате). При ремонте камерной
шины, если повреждение обработано до синте-
тических нитей корда, нанесите на нее 2 слоя
жидкости и увеличьте время высыхания вдвое.

24. Подготовьте сырую резину (Tech Vul-Gum)
для использования. Нарежьте достаточное ко-
личество полосок резины шириной 1 см для
горячей вулканизации (Tech Vul-Gum) чтобы
заполнить повреждение. Предварительно наг-
рейте резину до температуры 49°- 55°С.



42 RM 10

25. Вырежьте платформу из сырой резины
(Tech Vul-Gum) толщиной 3 мм, размером на
25 мм больше, чем размеры обработанного
повреждения внутри шины. Расположите
платформу по центру пореза и прижмите ее
большим пальцем.

26. Тщательно прикатайте платформу с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям.

27. Запрессуйте полоски сырой резины в пов-
реждение с помощью инструмента для уклад-
ки сырой резины № 985 как можно более ком-
пактно. Используйте данный инструмент в тех
местах, где это невозможно сделать с по-
мощью ролика № 936 (Stitcher), чтобы снять
давление с корда. Примечание: никогда не
накладывайте хлопчатобумажные вентиляци-
онные нити на повреждение радиальных шин.
Влага может попасть в вентиляционные отве-
рстия и корд подвергнется коррозии. Это де-
лается ТОЛЬКО на диагональных шинах для
снятия давления со слоя корда (внутри пов-
режденной части корда ДИАГОНАЛЬНОЙ ши-
ны при вулканизации накапливается воздух).

29. Порез должен быть заполнен сырой рези-
ной так, чтобы она выступала на 6-9 мм над
поверхностью шины. Самая большая толщина
слоя сырой резины должна находиться по
центру поврежденного места и уменьшаться к
его краям.
ВНИМАНИЕ! Во избежание выпадения микро-
конденсата на стальных нитях корда в ради-
альных шинах не рекомендуется работать в
сырых, не отапливаемых помещениях, так как
это может привести к внутренней коррозии
нитей металлокорда.

30. Канавки протектора в месте ремонта за-
полните кусочками резины, чтобы сырая ре-
зина в процессе вулканизации не растекалась
по рисунку протектора и не вулканизировала
его. Если канавка большая, можно использо-
вать гипс или алюминиевую фольгу в качест-
ве блокирующего материала.

28. Закончите процесс заполнения повреж-
денного места сырой резиной роликом №o
936 (Stitcher). Избегайте растягивания полос
резины.
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31. Снимите с сырой резины защитную полиэ-
тиленовую пленку.

32. Пример: толщина полоски сырой резины -
3 мм, глубина пореза – 25 мм, толщина слоя
сырой резины над поверхностью покрышки 
3 мм. Итого – 31 мм. Для вулканизации каж
дых 3 мм сырой резины при температуре
149°С (рабочая температура вулканизатора)
требуется 10 минут. Поэтому 10 x 10 = 100 ми-
нут. При использовании сырой резины Tech
Vul-Gum требуется 10 минут для вулканизации
каждых 3 мм при температуре 149°С. При ис-
пользовании вулканизатора нужно обязатель-
но определить время нагрева вулканизатора
до рабочей температуры. Необходимо рассчи-
тать время вулканизации таким образом, что-
бы полностью прошёл процесс вулканизации
и не было пережигания резины.

33. Установите вулканизатор на шину, предва-
рительно убедившись, что нагревательные
элементы находятся по центру пореза снару-
жи и внутри шины. Установите пневмопри-
жим на вулканизаторе, подсоединив линию
подачи воздуха.

34. Подайте давление воздуха не более 2 атм.
Если Вы используете ручной вулканизатор без
пневмоприжима. то Вам необходимо снова за-
тянуть его через 5-10 минут после начала про-
цесса вулканизации.

35. После окончания процесса отсоедините
линию подачи воздуха и снимите вулканиза-
тор с шины. Дайте шине остыть, а затем, ис-
пользуя нож, отрежьте остатки резины. Это
обычно не требуется, если Вы используете
вулканизатор с пневмоприжимом.

36. Используя проведённые Вами линии (смот-
ри пункт 2), приложите пластырь, выбранный
заранее (смотри пункт 19) на повреждение по
центру. Обведите периметр пластыря маркиро-
вочным мелом № 951 примерно на 25 мм
больше размеров пластыря. Это область для
механической обработки контурным кругом.

37. Нанесите аэрозольный очиститель № 704
(Rub-0-Matic) на отмеченную область шины.

38. Пока отмеченная область еще влажная,
удалите загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

39. Обработайте отмеченную область до ров-
ной поверхности мелкозернистым контурным
кругом RH-102 или RH-104 совместно с поли-
уретановой вставкой RH-152. Скорость враще-
ния пневмошероховальной машинки S1036
при обработке не должна превышать 5000
об/мин. Это необходимо для увеличения пло-
щади соприкосновения пластыря с шиной.
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40. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть от металлической стружки, мелких час-
тиц резины и резиновой пыли.

41. Нанесите на ткань очиститель обезжирива-
тель No 704 (Rub-0-Matic) и обработайте мес-
то повреждения, двигаясь от центра ремонти-
руемой области к краям. Повторите эту проце-
дуру столько раз, сколько требуется для каче-
ственной очистки ремонтируемой поверхнос-
ти. Дайте очистителю обезжиривателю 3-4
минуты для полного высыхания (удвойте это
время для камерных шин).

42. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте ей пример-
но 3-4 минуты для полного высыхания. При
ремонте камерной шины обработайте область
до синтетических нитей корда, нанесите на
нее 2 слоя жидкости и увеличьте время высы-
хания вдвое. Важно, чтобы вулканиза-ционная
жидкость высохла полностью.

44. Отцентрируйте пластырь согласно верти-
кальной и горизонтальной линии, которые Вы
провели от центра повреждения. Расположите
пластырь таким образом, чтобы он находился
строго по центру повреждения. Убедитесь в
том, что стрелка на пластыре, указывающая
направление корда, действительно направле-
на к борту шины. Это значит, что направление
нитей корда в пластыре совпадает с направле-
нием нитей корда в шине. Придавите середину
пластыря большим пальцем.

45. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика № 936 (Stitcher) от центра к
краям. Надавите на ролик для обеспечения бо-
лее плотного прилегания пластыря к шине.

47. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с пластыря.

48. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель № 738 (Secu-rity
Coat) по периметру пластыря на оставшуюся
обработанную поверхность. Если ремонтируе-
те камерную шину, обработайте место тальком
№ 706 (Tire Talk). Это предотвратит слипание
серого слоя на краях пластыря и камеры.

43. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
серого слоя. Примечание: перед наложением
пластыря убедитесь, что борта шины находят-
ся в свободном состоянии.

46. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краев пластыря. Прикатайте весь
пластырь движениями от центра к краям.
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49. Удалите кусочки резины из канавок про-
тектора в месте ремонта.

50. Обработайте место ремонта шины снаружи
мелкозернистым шлифовальным кругом
S2032 совместно с полиуретановой вставкой
S2033. Скорость вращения пневмошерохо-
вальной машинки S1036 при обработке не
должна превышать 5000 об/мин. Обработайте
таким образом, чтобы поверхность шины ста-
ла ровной.

51. Если вулканизированное место закрывает
канавку рисунка протектора Вы можете наре-
зать протектор заново в месте ремонта. Это
обеспечит необходимую гибкость отремонти-
рованному месту повреждения и исключит
нагрев шины в этом месте. Сначала отметьте
канавки маркировочным мелом.

52. Нарежьте канавки на протекторе с помощью
специальной машинки фирмы Tech Regroover
не глубже уже существующих канавок.

53. Шина готова к эксплуатации. Если ремонт
был выполнен при строгом соблюдении дан-
ной инструкции, то шина прослужит до износа
протектора, даже при его многократном вос-
становлении.
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Диагональные пластыри ВР могут использо-
ваться для ремонта как бескамерных, так и ка-
мерных шин. Они являются исключительно
гибкими, прочными и безопасными. После ре-
монта диагональными пластырями ВР колесо
может пройти сотни тысяч километров. Все
диагональные пластыри имеют слой резины
между кордом и серым адгезивным слоем са-
мовулканизирующейся резины. Он поглощает
удары. Структура пластыря позволяет уста-
навливать его близко к борту колеса, устраняя
необходимость в установке отдельного плас-
тыря на боковой стенке шины. Пластыри прек-
расно держат давление воздуха в бескамер-
ных шинах. Ниже приведена инструкция по
ремонту грузовых диагональных шин мето-
дом, при котором, наряду с материалами хо-
лодной вулканизации используется вулкани-
затор. После того как сырая резина, заполня-
ющая повреждение, проваривается вулкани-
затором, пластырь устанавливается методом
холодной вулканизации.

1. Если шина была заполнена специальной
жидкостью для балласта или другая жидкость
попала внутрь, удалите всю жидкость. Шина
должна просохнуть полностью перед ее про-
веркой как минимум, 24 часа.

2. Полностью осмотрите шину. При осмотре
шины изнутри и снаружи она должна быть хо-
рошо освещена.
Примечание: шина не ремонтируется, если
имеется одно из следующих повреждений:
-  Шина эксплуатировалась в спущенном сос-
тоянии.
-  Повреждения шины находятся за пределами
ремонтопригодности.
-  Нити корда борта видны, деформированы
или порваны.
-  Боковая поверхность или протектор имеют
трещину до самого корда.
-  Имеется сильное истирание боковой пове-
рхности, через которое виден корд.
-  Если есть несколько отремонтированных
повреждений на одном и том же участке шины.
-  Если повреждение больше, чем предельные
размеры, указанные в таблице Tech BP Repair
Limitations Chart.

3. При осмотре найдите и отметьте маркиро-
вочным мелом № 951 все повреждения изнут-
ри и снаружи шины.

4. Чтобы определить неремонтируемую зону
измерьте расстояние между краем борта и
краями повреждения изнутри шины. Если пов-
реждение попадает в неремонтируемую зону,
шина ремонту не подлежит. Для шин разме-
ром 13.9 и меньше это расстояние 75 мм. для
шин от 14.9 до 20.8 – 100 мм, для шин 23.1 и
более – 150 мм.

RM 11
РЕМОНТ ДИАГОНАЛЬНЫХ ШИН
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ
МАШИН МАТЕРИАЛАМИ ВР

Tire Size
13,9 and smaller =

14,9-20,8 =
23,1 and larger =

Non-Repairable Area
3” (75 мм)

4” (100 мм)
5” (150 мм)
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5. Удалите из шины все инородные предметы.
Определите размер повреждения и возмож-
ное расслоение слоев корда с помощью спи-
рального шила с тупым концом № 915 или 
№ 918 изнутри и снаружи шины.

6. Изнутри шины измерьте максимальные га-
бариты повреждения (корда). Используя таб-
лицу по применению материалов Tech BP
Repair Limitations Chart, определите, подлежит
ли повреждение ремонту.

7. Оопределите, что шина подлежит ремонту,
очистите внутреннюю поверхность шины. На-
несите аэрозольный очиститель-обезжирива-
тель № 704 (Rub-0-Matic) на поврежденную
область шины.

8. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите все загрязняющие субстанции скребком
№ 933 (Rubber Scraper).

9. Снимите верхний слой резины фрезой для
выборки резины S 2045 или S 2046, которая
должна затачиваться перед каждым использо-
ванием.

10. Удалите резину с внешней стороны шины
в месте повреждения с помощью низкообо-
ротной пневмошероховальной машинки 
S-1036 (максимальная скорость вращения
5000 об/мин) или S-1032 (максимальная ско-
рость вращения 2500 об/мин) и фрезы S-2045
или S-2046 до появления корда.

11. После удаления наружного слоя резины
проверьте, нет ли скрытых повреждений корда.

12. Используя нож № 940 или № 941 оконча-
тельно удалите резину из поврежденного мес-
та. Нож должен быть направлен под углом 90°
к шине.

13. Обработайте основание повреждения, зак-
руглив его края с помощью пальчиковой фре-
зы RH-625 типа «карандаш» с мелкой зернис-
тостью (230 SSG). Используйте низкооборот-
ную пневмошероховальную машинку S1036,
удерживая ее под углом 90°. Не допускайте
увеличения повреждения во время обработки.
При этом оно должно иметь Y-образную фор-
му. Зто предотвратит увеличение пореза.
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14. Для получения нужной текстуры резины
обработайте повреждение под углом 45°, ис-
пользуя абразивный круг RH-304 с зернис-
тостью 230 SSG и низкооборотную пневмоше-
роховальную машинку S1036.

15. Обработайте шину с внешней стороны вок-
руг повреждения на 40 мм по периметру аб-
разивним кругом RH-304 с зернистостью 
(230 SSG) или мелкозернистой абразивной
полусферой RH-102 с полиуретановой встав-
кой RH-152, установленными на низкооборот-
ной пневмошероховальной машинке S-1036.

16. Спиральным шилом № 915 проверьте, что-
бы весь поврежденный корд был удален.

18. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть, чтобы удалить частицы резины и рези-
новой пыли с внутренней и внешней стороны
шины.

19. Для определения времени вулканизации в
дальнейшем Вам необходимо знать макси-
мальную толщину резины в месте поврежде-
ния шины, которая подлежит вулканизации.
Измерьте максимальную глубину пореза. На-
пишите размеры на внешней стороне шины
для дальнейшего использования.

21. Используйте таблицу следующим образом:
A. Найдите количество слоев корда по табли-
це ВР (слева по вертикали).
B. Найдите размер повреждения по таблице
(наверху по горизонтали).
C. На пересечении двух колонок найдите не-
обходимый размер пластыря ВР.

22. Напишите размер и тип подобранного
пластыря снаружи на шине.

17.  Обозначьте место по центру повреждения
с внутренней стороны шины с помощью мар-
кировочного мела № 951 для того, чтобы лег-
че можно было отцентрировать вулканизатор
или пластырь. Обработайте шину с внутрен-
ней стороны вокруг повреждения на 40 мм по
периметру мелкозернистой контурным кругом
RH-102 или RH-104 совместно с полиуретано-
вой вставкой RH-152. Скорость вращения
пневмошероховальной машинки S1036 при
обработке не должна превышать 5000 об/мин.
Вы должны получить ровную платформу для
вулканизационной резины.

20. Измерьте поврежденное место после обра-
ботки, чтобы определить необходимый раз-
мер пластыря ВР. Определите количество сло-
ев корда в шине. Используйте таблицу выбора
диагональных пластырей ВР. Не измеряйте
глубину повреждения под углом 45°.
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23. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель № 704 (Rub-0-Matic) и обработайте
место повреждения, двигаясь от центра ре-
монтируемой области к краям. Повторите эту
процедуру столько раз, сколько требуется для
качественной очистки ремонтируемой поверх-
ности. Дайте очистителю-обезжиривателю 3-4
минуты для полного высыхания. Если виден
корд, увеличте время сушки вдвое.

24. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости для горячей вулканизации Tech
Temvulc (№ 1082) или вулканизационной жид-
кости Chemical Vulcanizing Fluid (№ 760) на
всю обработанную область внутри шины и
дайте ей полностью высохнуть. При нанесе-
нии вулканизационной жидкости № 1082 (Tech
Temvulc) требуемое время высыхания 15-20
минут (немного больше во влажном климате).
Нанесите тонкий слой вулканизационной жид-
кости №760 (Chemical Vulcani-zing Fluid) на об-
работанную поверхность. Дайте ей примерно
3-4 минуты для полного высыхания (немного
больше во влажном климате). При ремонте
камерной шины, если повреждение обработа-
но до синтетических нитей корда, нанесите на
нее 2 слоя вулканизационной жидкости и уве-
личьте время высыхания вдвое.

25. Нарежьте достаточное количество полос
из сырой резины толщиной 3 мм, чтобы за-
полнить обработанный порез. Предваритель-
но положите полоски резины на нагреватель-
ный стол при температуре примерно 49°-55°С.

26. Вырежьте полоску сырой резины (Tech Vul-
Gum) толщиной 3 мм и по ширине на 
25 мм больше, чем размеры обработанного
повреждения. Расположите полоску сырой ре-
зины с внутренней стороны шины таким обра-
зом, чтобы порез располагался строго по цент-
ру. Надавите на полоску сырой резины боль-
шим пальцем с внутренней стороны шины.

27. Тщательно прикатайте полоску сырой ре-
зины с помощью ролика закаточного № 936
(Stitcher).

28. Положите в область пореза, с внешней
стороны шины, хлопчатобумажные нити для
вентиляции, чтобы снять давление с корда
(внутри поврежденной части корда при вулка-
низации накапливается воздух). Закрепите
концы нитей на внешней стороне шины при-
мерно на расстоянии 75 мм от обработанной
зоны повреждения.
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29. Аккуратно уложите сырую резину Vul-Gum в
месте пореза шины с помощью тупого предме-
та, например, инструмента для укладки сырой
резины № 986. Не старайтесь заполнять сразу
большую область, так как Вы можете оставить
прослойки воздуха в резине. Чем меньше Вы
оставите воздушных мешков между уложенны-
ми слоями резины, тем меньше будет порис-
тость резины в месте ремонта после вулканиза-
ции. Уплотняйте резину до тех пор, пока не смо-
жете перейти к ролику № 936 (Stitcher).

30. Закончите процесс заполнения повреж-
денного места роликом № 936 (Stitcher).

31. Заполните обработанную область таким об-
разом, чтобы сырая резина выступала пример-
но на 3-6 мм над поверхностью шины (больше
всего над центром обработанной области). Ес-
ли повреждение располагается в плечевой об-
ласти, заполняйте повреждение до уровня на 
9 мм выше поверхности шины, чтобы обеспе-
чить нужное давление при вулканизации.

33. Снимите с сырой резины защитную полиэ-
тиленовую пленку.

34. Определите время вулканизации сырой ре-
зины Vul-Gum.
Пример: толщина полоски сырой резины Змм,
глубина пореза 25 мм, толщина слоя сырой
резины над поверхностью шины 9 мм. Итого
37 мм. Для вулканизации каждых Змм сырой
резины при температуре 149°С (рабочая тем-
пература вулканизатора) требуется 10 минут.
Поэтому 12x10 = 150 минут. При использова-
нии сырой резины Tech Vul-Gum требуется 
10 минут для вулканизации каждых 3 мм при
температуре 149°С. При использовании вулка-
низатора нужно обязательно определить вре-
мя его нагрева до рабочей температуры. Рас-
считать таким образом, чтобы полностью про-
шёл процесс вулканизации и не было пережи-
гания резины.

36.  Установите пневмоприжим на вулканиза-
торе, подсоединив линию подачи воздуха. По-
дайте давление воздуха не более 2 атм. Если
Вы используете ручной вулканизатор без
пневмоприжима, то Вам необходимо снова за-
тянуть его через 5-10 минут после начала про-
цесса вулканизации.

37. Подсоедините внутренние и внешние наг-
ревательные элементы к источнику питания.

32. Заполните область между краями повреж-
дения гипсом или алюминиевой фольгой. Так
Вы остановите растекание каучука при вулка-
низации и предотвратите потерю давления.
Это необходимо только если, повреждение на-
ходится в плечевой части шины или в зоне
протектора.

35. Установите вулканизатор на шину, предва-
рительно убедившись, что нагревательные
элементы находятся по центру пореза снару-
жи и внутри шины. Периодически проверяйте
нагревательные элементы.
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38. Поставьте переключатель Position/Vulca-
nize на панели управления в положение
Vulcanize (Вулканизация).

39. Поставьте на таймере необходимое время
вулканизации.

40. По истечении времени вулканизации отсое-
дините линию подачи воздуха и снимите вулка-
низатор с покрышки. Дайте покрышке остыть.

41. Используя нож, отрежьте остатки (облой)
резины. Это обычно не требуется, если Вы ис-
пользуете вулканизатор с пневмоприжимом.

42. Используя проведённые линии (см. пункт
17), приложите пластырь, выбранный заранее
(см. пункт 21) на повреждение по центру. Об-
ведите периметр пластыря маркировочным
мелом № 951 примерно на 25 мм больше раз-
меров пластыря. Это область для механичес-
кой обработки контурным кругом.

43. Нанесите аэрозольный очиститель № 704
(Rub-0-Matic) на отмеченную область шины.
Пока отмеченная область еще влажная, удали-
те загрязняющие субстанции скребком № 933
(Rubber Scraper).

44. Обработайте отмеченную область до ров-
ной поверхности мелкозернистым контурным
кругом RH-102 или RH-104 совместно с поли-
уретановой вставкой RH-152. Скорость враще-
ния пневмошероховальной машинки S1036
при обработке не должна превышать 
5000 об/мин. Это необходимо для увеличения
площади соприкосновения пластыря с шиной.
Примечание: если шина камерная, исполь-
зуйте для обработки шероховальный круг
№ S-947.

45. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки,
мелких частиц резины и резиновой пыли.

46. Нанесите на ткань очиститель-обезжири-
ватель №704 (Rub-0-Matic) и обработайте мес-
то повреждения, двигаясь от центра ремонти-
руемой области к краям. Повторите эту проце-
дуру столько раз, сколько требуется для каче-
ственной очистки ремонтируемой поверхнос-
ти. Дайте обезжиривателю 3-4 минуты для
полного высыхания (удвойте это время для
камерных шин, если виден корд).
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47. Нанесите тонкий слой вулканизационной
жидкости № 760 (Chemical Vulcanizing Fluid) на
обработанную поверхность. Дайте ей пример-
но 3-4 минуты для полного высыхания. При
ремонте камерной шины обработайте область
до синтетических нитей корда, нанесите на нее
2 слоя вулканизационной жидкости и увеличь-
те время высыхания вдвое. Важно, чтобы вул-
канизационная жидкость высохла полностью.

48. Частично удалите защитную пленку синего
цвета и освободите серый слой резины. Это
позволит брать пластырь, не касаясь руками
серого слоя.
Примечание: перед наложением пластыря
убедитесь, что борта шины находятся в сво-
бодном состоянии.

49. Отцентрируйте пластырь согласно вертикаль-
ной и горизонтальной линий, которые Вы прове-
ли от центра повреждения (см. пункт 17). Распо-
ложите пластырь строго по центру повреждения.
Убедитесь в том, что стрелка на пластыре, указы-
вающая направление корда, действительно нап-
равлена к борту шины. Это значит, что направле-
ние нитей корда в пластыря совпадает с направ-
лением нитей корда в шине. Придавите середину
пластыря большим пальцем.

51. Снимите оставшуюся синюю защитную
пленку с краев пластыря. Прикатайте весь
пластырь от центра к краям.

52. Удалите прозрачную полиэтиленовую
пленку с пластыря.

54. Обработайте место ремонта шины снаружи
мелкозернистым шлифовальным кругом
S2032 совместно с полиуретановой вставкой
S2033. Скорость вращения дрели пневмоше-
роховальной машинки при обработке не
должна превышать 5000 об/мин. Обработайте
таким образом, чтобы поверхность шины ста-
ла ровной.

55. Шина готова к эксплуатации. Если ремонт
был выполнен при строгом соблюдении дан-
ной инструкции, то шина прослужит до износа
протектора, даже при его многократном вос-
становлении.

50. Тщательно прикатайте пластырь с по-
мощью ролика закаточного № 936 (Stitcher) от
центра к краям. Надавите на ролик для обес-
печения более плотного прилегания пластыря
к шине. Не должно оставаться никакого воз-
духа между пластырем и шиной.

53. При ремонте бескамерной шины нанесите
внутристоронний уплотнитель № 738 (Security
Coat) по периметру пластыря и на оставшуюся
обработанную поверхность. Если ремонтируете
камерную шину, нанесите на место ремонта
тальк No 706 (Tire Talk). Это предотвратит сли-
пание серого слоя на краях пластыря и камеры.
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1. После снятия с диска осмотрите покрышку,
найдите и отметьте повреждение изнутри и
снаружи. Покрышка неремонтопригодна при
следующих условиях: 
a. Шина спущена. 
b. Повреждения корда находятся за предела-
ми ремонтопригодности. 
c. Нитки корда борта видны, деформированы
или порваны. 
d. Имеется сильное истирание боковой пове-
рхности, через которое виден корд.

2. Обозначьте место повреждения покрышки с
внешней и внутренней стороны с помощью
маркировочного мелка № 951.

С помощью грибков 249W UNI-SEAL ULTRA Вы
сможете надежно отремонтировать проколы
радиальных и диагональных шин, используя
холодный метод вулканизации. Эти грибки
идеально подходят для ремонта колес и могут
использоваться для ремонта проколов до 
1,5 мм в протекторе, на боковой поверхности и
в плечевой области покрышек легковых авто-
мобилей. В высокоскоростных покрышках с ин-
дексом скорости H, V или Z рекомендуется ре-
монт грибками ТОЛЬКО в области протектора. 
Грибок TECH обеспечивает полную герметич-
ность шины и надежную вулканизацию проко-
ла. Ножка и шляпка грибка покрыты серой ре-
зиной, необходимой для холодной вулканиза-
ции. Металлический стержень надежно зак-
реплен в ножке грибка и обеспечивает его лег-
кую установку. При точном следовании этому
руководству вы можете отремонтировать пов-
реждение с достижением оптимальных ре-
зультатов. 

3. Удалите предмет, вызвавший прокол пок-
рышки.

4. Исследуйте повреждение с внешней и внут-
ренней стороны шины с помощью спирально-
го шила № 915 (Spiral Cement Tool).

5. Определите размер, угол и глубину прокола
снаружи и изнутри с помощью спирального
шила № 915 (Spiral Cement Tool).

6. Если угол прокола превышает 25°, то такой
прокол ремонтируется только двойным мето-
дом с помощью ножки грибка и заплаты
(смотри RM-5). Если угол меньше, чем 25°,
тогда используйте грибок.

RM 12 
РЕМОНТ ВЫСОКОСКОРОСТНЫХ
ЛЕГКОВЫХ ПОКРЫШЕК
ГРИБКАМИ № 249W

25о
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7. Нанесите аэрозольный очиститель № 704
(Rub-O-Matic) на отмеченную область пок-
рышки. Очистите область 50 мм в диаметре.

8. Пока отмеченная область еще влажная, уда-
лите грязь скребком № 933 (Rubber Scraper).
Повторите процедуру 7 и 8 как минимум 2-3
раза.

9. Обработайте отмеченную область мелко-
зернистой абразивной полусферой RH-102
или S2032. Скорость вращения дрели S1036
при обработке не должна превышать 5000
об/мин. Необходимо использовать защитные
очки. При обработке внутренней поверхности
шины старайтесь не задеть нити корда.

11. Нанесите на ткань обезжиривающую жид-
кость № 704 (Rub-O-Matic) и очистите место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируе-
мой области к краям. Повторите эту процеду-
ру столько раз, сколько требуется для хоро-
шей очистки ремонтируемой поверхности.
Дайте обезжиривающей жидкости 3-4 минуты
для того, чтобы полностью высохнуть. Метал-
лической щеткой слегка почистите поверх-
ность от центра к краям обрабатываемого
участка. Повторите эту процедуру 2-3 раза.

12. Нанесите клей №760 (Chemical Vulcanizing
Fluid) внутрь прокола по всей его длине с по-
мощью спирального шила № 915 (Spiral
Cement Tool), поворачивая шило по часовой
стрелке. Повторите эту процедуру от 3 до 5
раз. Оставьте шило в проколе до тех пор, пока
не перейдете к выполнению пункта 15.

14. Удалите синюю защитную пленку с ножки
грибка.

15. Удалите спиральное шило и вставьте гри-
бок № 249 (Mini Uni-Seal) в прокол с внутрен-
ней стороны покрышки.

10. Очистите пылесосом обработанную об-
ласть для удаления металлической стружки и
резиновой пыли.

13. Нанесите слой клея №760 (Chemical
Vulcanizing Fluid) на обработанную поверх-
ность. Дайте клею примерно 3-4 минуты для
того, чтобы он полностью высох. При работе в
помещении с высокой влажностью или низ-
кой температурой необходимо увеличить вре-
мя высыхания.
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16. Зажмите плоскогубцами металлический
держатель с внешней стороны покрышки и
вытяните ножку грибка. Если металлический
держатель отделится от ножки, когда ножка
грибка выйдет из прокола, зажмите ее плоско-
губцами и тяните до полной установки грибка,
пока подложка не коснется поверхности пок-
рышки изнутри. 

17. Внимание! Не тяните ножку грибка очень
сильно, так как это может привести к разрыву
грибка.

18. Тщательно прикатайте шляпку грибка с по-
мощью раскатки № 936 (Stitcher) от центра к
краям. Прижимайте раскатку достаточно
сильно, чтобы обеспечить максимальное
приклеивание шляпки грибка.

19. При ремонте бескамерной покрышки нане-
сите герметик № 738 (Security Coat) по пери-
метру шляпки грибка и на оставшуюся обра-
ботанную поверхность. При ремонте камерной
покрышки, нанесите тальк № 706 (Tire Talk) во
избежание слипания краев шляпки грибка и
камеры.

20. Отрежьте ножку грибка с внешней стороны
покрышки, оставляя около 3 мм снаружи. 

21. Покрышка готова к эксплуатации. 



ДЛЯ ЗАМЕТОК


