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PL

1. wlot powietrza

2. Zlaczka wlotu powietrza
3. dzwignia wigcznika

4. blokada dzwigni wigcznika
5. uchwyt narzedziowy

6. klucze

7. tarcza tngca

8. ostona tarczy tnacej

9. narzedzie

10. gniazdo weza

1. waz

12. Ztgczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

LT

1. oro jleidimo anga

2. oro jleidimo jungtis

3. jungiklio svertas

4. jungiklio sverto blokada
5. jrankio rankena

6. raktai

7. pjovimo diskas

8. Pjovimo disko dangtis
9. jrankis

10. Zarnos lizdas

11. zarna

12. Zarnos jungtis

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

RO

1. intrare aer

2. conector intrare aer

3. pérghie comutator

3. blocaj parghie comutator
5. maner masina

6. chei

7. disc taietor

8. apdratoare disc taietor
9. masind

10. mufa furtun

1. furtun

12. conector furtun

13. dispozitiv de lubrifiere
14. reductor

15. filtru

16. compresor

GR

1. eloaywyn aépa

2. 00vdean €10650U aépa

3. poxAdg SiakaTrTn

4. ymhokdpiopa poxAou diakdm
5. hapr avixveur

6. kAeidid

7. diokog kotg

8. mpoaTaTEUTIKG dioKOU KOTITG
9. epyaheio

10. uTrodoxr} owAfva

11. ehaoTIKGG owARvag

12. o0vdeon owhfva

13. NimavTikn didragn

14. pewtnpog

15. giktpo

16. oupmieoTrg

PL GB D RUS

GB

1. airinlet

2. air inlet connector
3. switch lever

4. switch lever lock
5. tool holder

6. wrenches

7. cutting blade

8. cutting blade guard
9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

Lv

1. gaisa ieeja

2. gaisa ieejas savienotajs
3. slédza svira

4. slédza sviras blokétajs
5. instrumentu turétajs

6. atslégas

7. zagripa

8. zagripas parsegs

9. instruments

10. 8ldtenes ligzda

11. Slitene

12. §lutenes savienotajs
13. ellotajs

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

E

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. palanca del interruptor

4. bloqueo de la palanca del interruptor
5. portaherramientas

6. llaves

7. disco de corte

8. proteccion del disco de corte
9. herramienta

10. entrada para la manguera
11. manguera

12. conector de manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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D

1. Lufteintritt

2. Anschluss fiir Lufteintritt

3. Steuerschalterhebel

4. Sperre fiir Steuerschalterhebel
5. Werkzeughalter

6. Schliissel

7. Schneidscheibe

8. Schutzverkleidung fiir Schneidscheibe
9. Werkzeug

10. Druckluftschlauchanschluss
11. Druckluftschlauch

12. Druckluftschlauchstecker

13. Schmiervorrichtung

14. Reduzierventil

15. Luftfilter

16. Kompressor

(074

1. pfivod vzduchu

2. konektor privodu vzduchu
3. paka spinace

4. blokada paky spinace
5. drzak nastroje

6. klice

7. fezaci kotou¢

8. kryt fezaciho kotouce
9. nafadi

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. hadicova spojka

13. maznicka

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

F

1. admission d'air

2. connecteur d'admission d'air

3. levier d'interrupteur

4. verrouillage du levier d'interrupteur
5. porte-outil

6. clés

7. disque a trongonner

8. capot de protection pour disque a trongonner
9. outil

10. douille de tuyau

11. tuyau flexible

12. raccord de tuyau flexible

13. graisseur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur

RUS

1. Bnyck Bo3ayxa

2. pa3beM crycka Bo3ayxa
3. pblyar BbIkio4aTens

4. chukcatop pblyara Bbikmtoyatens
5. pepxatenb MHCTPyMeHTa
6. kntoun

7. UNbHBIRA ANCK

8. KOXYX MUMBHOTO AncKa

9. MHCTPYMEHT

10. rHe3no Wwnaxra

11, wnakr

12. mycbra WwnaHra

13. MacnopacnbinuTenb
14. penyktop

15. dunetp

16. komnpeccop

SK

1. vstupny prieduch

2. pripojka vstupného otvoru vzduchu
3. paka zapinaca

4. blokada paky zapinata
5. sklucovadlo

6. kluce

7. rezaci kotU¢

8. kryt rezacieho kotuca
9. néradie

10. pripojka hadice

1. hadica

12. spojka hadice

13. maznica

14. reduktor

15. filter

16. kompresor

I

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria

3. leva dellinterruttore

4. blocco della leva dellinterruttore
5. portautensile

6. chiavi

7. disco da taglio

8. protezione del disco da taglio
9. attrezzo

10. presa del tubo flessibile

11. tubo flessibile

12. raccordo del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore

UA

1. BNycK NoBIiTpS

2. po3'eM BMycKy MOBITPS
3. Baxinb BUMMKaYa

4. chikcaTop Baxens BUMMKada
5. TpuMay iHCTpyMeHTY

6. knioui

7. NANKOBMIA AUCK

8. KOXyX NUNKOBOTO AucKa
9. iHCTpYMeHT

10. rHi3no wnakra

1. wnawr

12. mychTa Wwnakra

13. macnoposnunioBay
14. pepykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

H

1. légbedmld nyilas

2. 1égbedmld csatlakozd
3. kapcsolokar

4. kapcsolokar retesz
5. szerszémbefogd

6. kulcsok

7. véagotarcsa

8. vagotarcsa burkolat
9. szerszam

10. témlébemenet

11. tomlé

12. témldcsatlakozd
13. olajozd

14. reduktor

15. sziirg

16. kompresszor

NL

1. luchttoevoer

2. luchttoevoerconnector
3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. gereedschapshouder
6. sleutels

7. snijschijf

8. snijschijfafdekking

9. gereedschap

10. slangaansluiting

11. slang

12. slangkoppelstuk

13. smeertoestel.

14. reductor

15. filter

16. compressor



Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat' névod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere listruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

e

Kierunek obrotéw
Rotation direction
Drehrichtung
HanpagneHve BpaLexus
Hanpsm o6epraHHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer otacania
Forgasirany

Directie turatji

Direccion de la rotacion
Sens de rotation

Senso di rotazione
Rotatierichting
KaretBuvon mepioTpogrig

PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F I NL

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTLCA 3ALLUMTHBIMU O4KaMIA
KopucTyiitech 3axucHumm okynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe mPooTaTEUTIKG YuaNid
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Uzywa¢ ochrony stuchu
Wear hearing protectors
Gehérschutz tragen

Monb3oBaTbCS CPEACTBAMI 3aLLNTHI ClIyXa
Kopucryiitech 3acoGamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu
PouZivej chranice sluchu
PouZivaj chranice sluchu
Hasznaljon fiilvédét!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche
Draag gehoorbeschermers
DopéaTe TPOOTATEUTIKG KOG

GR

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden

Use protective gloves

Heo6xoa1Mo Nonb3oBaTLCA 3aALLUMTHBIMK NepyaTkamm
Criig, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHMM PYKaBILIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznéljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéaTe Ta yavTia TpooTasiog




CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Przecinarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezo-
nego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Dzieki zainstalowanej tarczy
tngcej, umozliwia ciecie elementoéw metalowych. Narzedzia sg przystosowa-
ne do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na dziatanie
wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawodna i bezpiecz-
na praca narzedzia jest zalezna od wlasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ cata
instrukcje i zachowac ja.

Narzedzie jest przeznaczone tylko do zastosowan domowych i nie moze by¢
wykorzystywane komercyjnie. Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w
wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrze-
gania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca
nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przezna-
czeniem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z
tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE
Przecinarka jest wyposazona w ztgczke pozwalajacg przytaczy¢ jg do ukta-

du pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze umozliwiajgce mon-
taz i wymiane tarczy tnace;.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81080
Waga [kg] 0,7
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /] 63/14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /] 10/3/8
Obroty [min] 20000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm/”] 94/3/8
Srednica tarczy [mm] 75
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza [l/min] 13
Cisnienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 845+3,0
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 95530
Drgania (ISO 28927-4) [m/s? 245+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie
zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, tacznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pra-
dem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczy-
tac calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich
moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do
wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod
odpowiednim cignieniem.

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany
akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego
z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpie-
czenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze skutkowa¢ powaz-
nymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneuma-
tycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony
personel. Nie modyfikowaé narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga
zmniejszy¢ efektywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzy-
ko operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je
przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac¢ narzedzia pneumatycznego,
jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji
pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodaw-
cal uzytkownik powinien skontaktowa¢ si¢ z producentem w celu wymiany
tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia
wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy sie
upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Upewni¢
sie, ze $ciernica zostata bezpiecznie zamocowana do szlifierki. Nalezy
sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ Sciemicy, wyrazona w obrotach na
minute jest réwna lub wigksza predkosci znamionowej wrzeciona. Upewni¢
sie, ze ostona $ciernicy jest na miejscu, jest w dobrym stanie oraz jest po-
prawnie zamocowana. Upewnic si¢, ze ostona $ciernicy jest regularnie pod-
dawana sprawdzaniu. Nalezy regularnie sprawdzac czy predkos¢ szlifierki
nie jest wyzsza niz podana na niej predko$¢ znamionowa. Sprawdzenie
powinno odbywac sie bez zamontowanej $ciernicy i zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi przez producenta. Sprawdza¢ czy kotnierze mocujgce $cier-
nice, okreslone przez producenta zostaty zastosowane oraz sg w dobrym
stanie, np. pozbawione peknie¢, zadzioréw oraz czy sg ptaskie. Sprawdzi¢
Cczy wrzeciono oraz gwint wrzeciona nie sg zniszczone lub zuzyte. Upewni¢
sie, ze iskry oraz odpadki powstate podczas pracy nie spowodujg zagro-
zenia. Odiaczy¢ szlifierke od zrodta energii przed wymiang $ciernicy oraz
naprawa.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawienie, oskal-
powanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria, naszyj-
niki, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriéw.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Unika¢ kontaktu z obracajacym si¢ wrzecionem oraz zamontowang
Sciernica, aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata. Uzytko-
wanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak:
zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubierat
whasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy
powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscia, masg oraz mocg
narzedzia. Trzymaé narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos$¢ do przeciw-
stawienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do
dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ urzadzenie startu i stopu
w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw
smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac okulary ochron-
ne, zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochron-



nego. W przypadku pracy ponad glowa, nalezy zatozy¢ kask ochronny. W
czasie zatrzymywania sig ruchu Sciernicy nalezy caly trzymac szlifierke w
takiej pozycji, aby Sciernica nie miata kontaktu z zadnym przedmiotem.
Odfozy¢ szlifierke mozna dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie Sciernicy.
Podczas ciecia, obrabiany materiat powinien by¢ podpierany w taki sposéb
aby szczeline cigcia utrzymywac statej lub zwigkszajace;j sie szeroko$ci, az
do zakoriczenia cigcia. W przypadku zaciecia $ciernicy w szczelinie ciecia,
wylaczy¢ szlifierke, a nastepnie uwolni¢ Sciernice z zaciecia. Przed konty-
nuacja pracy nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica nadal jest poprawnie zamon-
towana oraz nie zostata uszkodzona. Sciemice do szlifowania i $ciernice
do ciecia nie powinny by¢ stosowane do szlifowania powierzchnig boczng.
(Wyjatek: Sciernice szlifujace przeznaczone do szlifowania powierzchnia
boczng.). Szlifierki nie powinny by¢ uzytkowane powyzej maksymalnej
predko$ci obwodowej Sciernicy. Operator powinien zwraca¢ uwage, aby w
otoczeniu migjsca pracy nie przebywaly osoby postronne. Stosowa¢ osobi-
ste $rodki ochronne takie jak: dopasowane rekawice, fartuch ochronny oraz
kask. Iskry powstajgce podczas pracy mogg zapali¢ odziez i spowodowac
ciezkie oparzenia. Upewnic sie, ze iskry nie beda trafiaty w ubranie. Stoso-
wac ubranie ognioodporne oraz posiada¢ wiadro z wodg w poblizu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na
powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na doswiadczenie dyskomfortu
dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytko-
wania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyjaé komfortowg
postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stdp oraz unika¢ dziwnych lub
nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ posta-
we podczas dtugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu oraz zmeczenia.
Jezeli operator doswiadcza symptomdw takich jak: trwaty lub powtarzaja-
cy sie dyskomfort, bdl, pulsujgcy bél, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub
sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym praco-
dawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédfa zasilania przed zmiang narzedzia wstawio-
nego lub akcesorium. Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko
w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac
akcesoriow innego typu lub innego rozmiaru. Upewni¢ sie, ze wymiary
$ciernicy sg zgodne ze szlifierkg oraz, ze $ciernica pasuje do wrzeciona
szlifierki. Upewnic sig, ze typ i rozmiar gwintu ciernicy doktadnie pasuje
do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona. Sprawdzi¢ $ciernice przed uzyciem.
Nie uzywa¢ $ciernic, ktdre (przypuszczalnie) zostaty upuszczone lub ktdre
sg popekane, majg podlamywane fragmenty, sg nadpekniete lub w inny
sposdb uszkodzone. Przed uzyciem nalezy sprawdzic czy $ciernica zostata
poprawnie zamontowana i dociagnieta. Nalezy uruchomi¢ szlifierke bez ob-
cigzenia na czas 1 minuty w bezpiecznej pozycji. Zatrzymac jq natychmia-
stowo w przypadku zaobserwowania nadmiernych wibracji lub innych uste-
rek, a nastepnie zbadac przyczyne usterki. Zapobiega¢ sytuacjom gdzie
koncowka wrzeciona dotknie dna mis, stozkéw lub czopéw z gwintowanymi
otworami, przeznaczonymi do mocowania na wrzecionach maszyn, przez
sprawdzenie ich rozmiaréw oraz innych danych. Jezeli wraz z ze $ciernica
sg dostarczane sg adaptery lub tuleje redukujace, uzytkownik powinien sie
upewni¢, ze adapter lub tuleja nie bedg miaty kontaktu z czotem kotnierza
mocujgcego oraz, ze sity mocujace bedg wystarczajace, aby zapobiega¢
$lizganiu si¢ Sciernicy podczas obrotéw. W przypadku gdy kotnierza mo-
cujgce zostaty dostarczone w kilku typach lub rozmiarach, zawsze nalezy
dopasowac wiasciwy kotnierz(e) do uzywanej ciernicy. Unika¢ bezposred-
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niego kontaktu z narzedziem wstawianym w trakcie lub bezposrednio po
pracy, poniewaz moze by¢ ostre lub gorace. Przechowywac i przenosi¢
$ciernice z uwagq zgodna z instrukcjami producenta.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wy-
strzegac sie, Sliskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narze-
dzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng.
Postepowac ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagro-
zenia, takie jak elektrycznos¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneuma-
tyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybu-
chem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic sie,
ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga
powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spo-
wodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub
zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
Srodkow kontroli w odniesieniu do tych zagrozeh. Ocena ryzyka powin-
na zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwos¢
wzburzenia istniejgcego pylu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneuma-
tycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukgji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kiero-
waé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam
gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrodle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, eks-
trakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane
i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybierac, konserwowaé
i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Uzywaé¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z
instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczen-
stwa. Praca z niektorymi materiatami powoduje emisje pytéw i par, powodu-
jac powstawanie potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodo-
wac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum
w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Nie-
zbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich Srodkéw kontroli w
odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia
ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobie-
gajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony stuchu
zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i
bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego na-
lezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé
niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne
posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sig, ze jest prawidiowo zamonto-
wany podczas uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢
zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to
unikna¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Pomimo zaprojektowania narzedzi w taki sposob, aby zminimalizowa¢ ry-
zyko zwigzane z emisj drgan, nie bylo mozliwe catkowite wyeliminowanie
drgan, ktére moga powodowac ryzyko resztkowe. Niewtasciwe postugiwanie
sie narzedziem moze spowodowac ryzyko zwigzane z ekspozycjg na drga-
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nia. Warto$¢ drgan podana w instrukcji moze niewtasciwie reprezentowac
poziom drgan w zamierzonym uzyciu. Narazenie na drgania moze spowo-
dowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sie
ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece
ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bl lub wybielanie skdry
w palcach i doni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastep-
nie poinformowac¢ pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem. Obstuga i
konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Wybrac, konser-
wowac i wymieni¢ materiaty eksploatacyjne/ narzedzia wstawiane zgodnie
z zaleceniami instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu
drgan. Podpiera¢ cigzar narzedzia za pomoca podstawy, napinacza lub
stabilizatora, jezeli jest to mozliwe. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym
chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.
Nieprawidtowa instalacja tngcego narzedzia wstawianego moze skutkowac
wzrostem poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczehstwa dotyczgce narzedzi pneumatycznych
Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza i
odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowac powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze na-
lezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy
i ztaczek. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia
zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczaja-
ce i faczniki zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen
pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢
maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strong operatora jest nagta reakcjg na zablokowang
lub zacisnieta: Sciernice lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zacisnie-
cie powoduje gwattowne zatrzymanie sie obracajgcego si¢ akcesorium,
co skutkuje obrotem narzedzia pneumatycznego w strone przeciwng do
obrotu akcesorium. Na przyktad, jezeli Sciernica jest zablokowana Iub za-
ci$niety przez obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy, ktéra wchodzi do
punktu zacisniecia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujgc,
ze $ciernica wydostanie sie lub zostanie wyrzucona. Sciernica moze takze
wydostac sig w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku
ruchu $ciernicy w miejscu zacisniecia. Sciernice moga takze peknac¢ w tych
warunkach. Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasci-
wego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w instruk-
cji obstugi. Zjawiska mozna unikng¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.
Stosowa¢ pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, po-
zwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym podczas odbicia. Zawsze stosowaé
dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzgdziem, zapewni
to maksymalna kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu
podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolowa¢ obrét
lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci. Ni-
gdy nie umieszczac¢ dtoni w poblizu obracajacych sie elementéw narzedzia.
Obracajace sie elementy moga, podczas odbicia, wej$¢ w kontakt z dtonia.
Nie ustawiac sie w strefie, w ktorg narzedzie przemiesci si¢ podczas odbi-
cia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
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Sciernicy, w miejscu jej zakleszczenia sie. Zachowac szczegéing uwage
podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbi-
jania i zakleszczania sig Sciernicy. Podczas obrdbki naroznikow lub krawe-
dzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia si¢ Sciernicy, co prowadzi
do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia. Nie stosowac
dyskow z tancuchem tngcym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste
odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cigciem $ciernicami

Stosowac tylko $ciernice przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony
zaprojektowane do danego rodzaju $ciernicy. Sciernice, do ktérych narze-
dzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sq
bezpieczne. Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i
ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczenstwa, tak aby jak
najmniejszy obszar $ciernicy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona
pomaga ochroni¢ operatora przed potamanymi fragmentami $ciernicy oraz
zapobiega przypadkowemu zetknigciu sie ze Sciernica. Sciernica musi by¢
stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyklad: nie szlifowac $ciernicg
przeznaczong do ciecia. Sciernice do ciecia sg przeznaczone do obcia-
zenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej Sciernicy mogg spo-
wodowac jej rozpadniecie sie. Zawsze stosowa¢ nieuszkodzone kotnierze
mocujace, ktdre sg we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do $ciernicy.
Wiasciwe kotnierze mocujace $ciernice zmniejszaja mozliwos¢ uszkodze-
nia $ciernicy. Kotnierze mocujace do $ciernic tnacych moga by¢ inne od kot-
nierzy mocujgcych do $ciernic szlifierskich. Nie stosowac zuzytych Sciernic
z wigkszych narzedzi. Sciernica o wigkszej $rednicy nie jest przystosowana
do wiekszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢
whasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany przeptyw powietrza.
W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajgcego nalezy zastoso-
waé reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne
nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie
czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy
sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢
niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwa eksploatacje narzedzia
i przedtuzy jego zywotnosc.

Narzedzie zawsze nalezy uzywa¢ z zamontowang rekojescig dodatkowa.
Rekojes¢ dodatkowa pozwala na bezpieczniejszg i wydajniejsza prace.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzy-
mujacych, nalezy sie upewnic, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Zamocowac obrabiany element w taki sposob, aby powstajgca podczas
ciecia szczelina zachowywata tg samg szerokos$¢ lub rozwierata sie.
Przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajacg przeciwdziata¢ normalnemu lub
nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywotywanemu przez moment obro-
towy. W przypadku zaklinowania sie tarczy tnacej w obrabianym materiale,
przecinarke nalezy wytaczy¢ i uwolni¢ tarcze. Przed ponownym wigcze-
niem nalezy sie upewnié, ze tarcza nie doznata uszkodzen.

Nalezy uwaza¢ na otoczenie pracy, przecinarka moze w fatwy sposéb prze-
cigc.

Nie stosowaé $ciemic i narzedzi przeznaczonych do ciecia do szlifowania
powierzchnia boczna.

Po wytaczeniu przecinarki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catko-

witego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.



Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze mak-
symalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predkos¢ obro-
towa przecinarki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia o $rednicy uchwytu o
innych wymiarach niz podane w instrukcji. Wyposazenie dodatkowe musi
by¢ mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stoso-
wac tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrzeciona
narzedzia i $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywac i stosowa¢ zgodnie z instrukcjami
producenta wyposazenia. Nie uzywac¢ uszkodzonego wyposazenia. Wy-
posazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na
nowe i sprawne. Sprawdzaé stan wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod
katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowaé przecinarka w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry po-
wstajgce podczas pracy moga by¢ przyczyng pozaru.

Po zamontowaniu $ciernicy uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund w
bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymac urzadzenie, jesli zostang
zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu przecinarki.
Wszelkie nieprawidiowosci nalezy usung¢ przed nastepnym uruchomieniem
narzedzia.

Upewnij sie, ze predkos¢ obrotowa narzedzia nie jest wigksza niz podana
na tabliczce znamionowej.

Podczas obrdbki niektorych materiatéw moga powstac trujgce lub palne
pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach i
stosowac $rodki ochrony osobiste;.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwa-
rzajq zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

Nalezy takze bezwzglednie stosowa¢ ochronniki stuchu.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed po-
nownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sig, ze zaden element
uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwo-
wania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone
elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢
skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodéw.

Przygotowanie narzedzia do pracy
Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig kon-
cowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajgcego powietrze (11).

Przed zamontowaniem tarczy nalezy sie upewni¢, ze dopuszczalna pred-
kos¢ obrotowa tarczy jest réwna lub wyzsza niz maksymalna predko$c ob-
rotowa szlifierki.

Przytrzymujac jednym kluczem wrzeciono, drugim kluczem wykreci¢ $rube
mocujgca tarcze.

Zamontowa¢ na wrzecionie tarcze o wymiarach podanych w tabeli z dany-
mi technicznymi.

Pod $rube podtozy¢ pierscien, a nastepnie wkreci¢ Srube. Przytrzymujac
jednym kluczem wrzeciono, drugim kluczem mocno i pewnie dokreci¢ $ru-
be mocujaca tarcze (1V).

Reka wprawic tarcze w ruch obrotowy (kilka obrotéw), aby upewnic sie, ze
tarcza obraca sie w sposéb ptynny i bez zacieé.

Narzedzie jest gotowe do podigczenia do uktadu pneumatycznego.
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Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposdb podigczenia narzedzia do uktadu
pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wyko-
rzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Jezeli narzedzie jest wyposazone w przetgcznik kierunku obrotéw nalezy
ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotow.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac¢ cisnienie (moment obrotowy).
Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o we-
wnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewnic sie, ze wytrzymato$¢ weza wy-
nosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Upewnic sig, ze narzedzie wstawiane nie ma kontaktu z zadnym przedmio-
tem, a nastepnie uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze
nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy sie
upewni¢, ze zamontowane narzedzie wstawiane nie ma stycznosci z jakim-
kolwiek przedmiotem lub jakgkolwiek cze$cig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomocg dzwigni, ktéra otwiera zawér po-
wietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego powietrza do napedu
narzedzia. Jezeli dzwignia jest wyposazona w blokade, ktéra zapobiega
przypadkowemu naci$nieciu dzwigni. Blokade nalezy obrdci¢, aby byta row-
nolegta do dzwigni, a nastepnie przyciagna¢ dzwignie do obudowy narzedzia.
Spowoduije to uruchomienie narzedzia. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggna¢
znamionowe obroty i dopiero wtedy przystapi¢ do pracy.

Praca przecinarka

Nie wykorzystywa¢ tarczy tnacej do szlifowania bokiem. Przed rozpocze-
ciem ciecia nalezy pozwoli¢ tarczy osiggna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do
materiatu przyktadac tylko obracajacq sie tarcze. Podczas ciecia wywiera¢
tylko taki nacisk na narzedzie, jaki jest potrzebny do ciecia obrabianego
materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzic tarcze tngca, co zwigksza ry-
zyko powstawania urazow.

Dokfadnie zamocowac¢ obrabiany materiat tak, aby uniemozliwi¢ jego przy-
padkowy ruch podczas obrobki. Mocowanie powinno takze zapewniaé, aby
powstajgca podczas ciecia szczelina zachowywata tg samg szerokos$¢ lub
rozwierata sig. W przypadku przecinania duzych elementow nalezy stosowaé¢
mocowanie lub podpory podtrzymujace po obu stronach linii ciecia. Przeci-
nany element powinien by¢ podpierany w poblizu linii cigcia oraz w poblizu
krawedzi. Taki sposdb zapewni, ze podczas ciecia czesci przecinanego ele-
mentu nie bedg sie zapadaty w sposéb mogacy zakleszczy¢ tarcze.
Podczas pracy moga powstawac iskry oraz mogg sie odrywa¢ fragmenty
obrabianego materiatu. Nalezy zadba¢ o to, aby iskry i odrywane fragmenty
nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do
czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powodujac wybuch narze-
dzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu
moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ na-
rzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidiowosci w dziataniu na-
rzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.
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Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do uktadu
pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneu-
matycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np.
WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 se-
kund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia i
je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor
wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzy-
cie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzgdzi pneumatycz-
nych. Podtaczy¢ narzedzie i je uruchomié na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wlasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozosta-
wiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie
sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedzio-
we i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢
do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym.
Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu do-
prowadzajacego powietrze, nalezy zwiekszy¢ czgstotliwosc przegladow
narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek
usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszel-
kie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r a;
Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza.
Narzedzie ma zbyt Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do
wolne obroty lub nie | wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig
uruchamia sig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac
spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.
Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie
Narzedzie uruchamia uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W

miarg oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem
brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co
najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, ze
narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W
przypadku braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

sig i potem zwalnia

Niewystarczajaca
moc

Czesci zamienne

Szczegdtowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w dziale ,Do
pobrania”, w karcie produktu, na stronach internetowych TOYA SA: www.
toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetgczniki,
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rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza
(o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkow chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty
oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do
pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebez-
pieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w
oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska
naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowa-
nia zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw koniecz-
ne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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TOOL CHARACTERISTICS

The pneumatic cutter is a tool which uses compressed air under appropri-
ate pressure to operate. Thanks to the installed cutting blade, it is possible
to cut metal parts. The tools are suitable for indoor use and should not be
exposed to moisture or precipitation. Proper, reliable and safe operation of
the tool depends on appropriate use, that is why you should

read and keep the entire instruction manual before the first use of the tool.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury resulting from
improper use of the tool, failure to observe the safety regulations and rec-
ommendations of this manual. Use of the tool for purposes other than those
for which it was intended shall cause the loss of the user’s rights to the
warranty, as well as under inconsistencies with the agreement.

ACCESSORIES

The cutter is equipped with a connector to connect to the pneumatic system.
Also included are wrenches for mounting and changing the cutting wheel.

TECHNICAL DATA
Parameter Measure Unit Value
Catalogue No. 81080
Weight [kg] 07
Diameter of air connector (PT) [mm/”] 63/14
Diameter of air supply hose (internal) [mm/”] 10/3/8
Revolutions [min] 20000
Tool holder diameter [mm/”] 94/3/8
Blade diameter [mm] 75
work pressure [MPa] 0,62
Required air flow [I/min.] 13
Sound pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 84,5430
Sound power (EN ISO 15744) [dB(A)] 955430
Vibrations (EN 1SO 28927-4) [m/s?) 245+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When operating a pneumatic tool, it is recommended that you
always observe basic safety principles, including those listed below, in or-
der to reduce the risk of fire, electric shock and injury.

Please read and keep the entirety of this instruction manual before
using the tool.

CAUTION! Read all of the following instructions. Failure to do so may result
in electric shock, fire, or personal injury. The term “pneumatic tool” used in
these instructions refers to all tools operating by means of a compressed air
stream at the correct pressure.

General safety conditions

Due to multiple hazards, read and understand the safety instructions before
starting installation, operation, repair, maintenance and alteration of acces-
sories or when working in the vicinity of a pneumatic tool. Failure to do so
may result in serious injury. Pneumatic tools may only be installed, adjusted
and assembled by qualified and trained personnel. Do not modify the pneu-
matic tool. Modifications can reduce efficiency and safety and increase the

risk for the tool operator. Do not throw away the safety instructions, they
should be handed over to the tool operator. Do not use the pneumatic tool
if it is damaged. The tool must be periodically inspected for the visibility of
information required by the ISO 11148 standard. The employer/user should
contact the manufacturer to replace the nameplate whenever necessary.

Hazards connected with ejected parts

Damage to the workpiece, accessories or even to the inserted tool can
result in parts being ejected at high speeds. Always use impact-resistant
eye protection. The degree of protection must be selected according to the
works carried out. Make sure that the workpiece is securely clamped. Make
sure that the wheel is securely attached to the grinder. Check whether the
maximum speed of the grinding wheel, expressed in RPM, is equal to or
higher than the rated speed of the spindle. Make sure that the grinding
wheel guard is in place, in good condition and properly mounted. Make sure
that the grinding wheel guard is checked regularly. Regularly check whether
the speed of the grinder is not higher than its rated speed. The test should
be carried out without the mounted grinding wheel and in accordance with
the manufacturer’s instructions. Check whether the grinding wheel fixing
flanges specified by the manufacturer have been used and are in good
condition, e.g. free from cracks, burrs and flat. Check whether the spindle
and the spindle thread are not damaged or worn. Make sure that sparks and
waste generated during operation are not hazardous. Disconnect the grind-
er from the power source before replacing or repairing the grinding wheel.

Hazards connected with entanglement
The Hazards connected with entanglement may cause choking, scalping
and/or cutting if loose clothing, jewellery, necklaces, hair or gloves are not
kept away from the tool or accessories.

Hazards connected with work

Avoid contact with the rotating spindle and the mounted grinding wheel to
prevent cutting of hands and other body parts. Using the tool can expose
the operator’s hands to hazards such as crushing, impact, cutting, abrasion
and heat. Wear suitable gloves to protect your hands. The operator and the
maintenance personnel should be physically able to cope with the quantity,
weight and power of the tool. Hold the tool correctly. Be prepared to with-
stand normal or unexpected movements and always keep both hands at the
ready. Keep your feet in balance and in a safe position. The pressure on the
start and stop device should be released in the event of a power failure. Use
only the lubricants recommended by the manufacturer. Protective goggles
must be worn, and we recommend wearing suitable gloves and protective
clothing. If working above the head, wear a protective helmet. When the
movement of the grinding wheel stops, hold the grinding wheel all the time
in such a position that it does not come into contact with any object. The
grinder can only be set down when the wheel has come to a complete
standstill. During cutting, the workpiece should be supported in such a way
that the cutting gap is maintained at a constant or increasing width until the
cutting is completed. If the grinding wheel is jammed in the cutting gap,
switch off the grinder and then release the grinding wheel. Before continu-
ing to work, check whether the grinding wheel is still correctly mounted and
has not been damaged. Grinding and cutting wheels should not be used for
lateral grinding. (Exception: grinding wheels designed for lateral grinding.)
Grinders must not be used beyond the maximum peripheral speed of the
grinding wheel. The operator must ensure that there are no unauthorised
persons in the workplace area. Wear personal protective equipment such
as: fitted gloves, apron and a helmet. Sparks from work can ignite clothing
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and cause severe burns. Make sure the sparks do not fall onto the clothing.
Wear fireproof clothing and keep a bucket of water near you.

Hazards connected with repetitive movements

When using a pneumatic tool for work entailing repetitive movements, the
operator is exposed to the discomfort of hands, arms, shoulders, neck or
other parts of the body. When using a pneumatic tool, the operator should
take a comfortable posture to ensure the feet are correctly positioned and
avoid strange or unbalanced postures. The operator should change the
posture over a long period of time to avoid discomfort and fatigue. If the
operator experiences symptoms such as persistent or repeated discomfort,
pain, pulsating pain, tingling, numbness, burning or stiffness, the operator
is required to report the symptoms to the doctor. The operator should not
ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

Hazards connected with accessories

Disconnect the tool from the power supply before replacing the inserted tool
or accessory. Use accessories and consumables only in the sizes and types
recommended by the manufacturer. Do not use other types or sizes of acces-
sories. Make sure that the dimensions of the grinding wheel are compatible
with those of the grinder and that the grinding wheel fits the spindle of the
grinder. Make sure that the type and size of the grinding wheel thread match-
es the type and size of the spindle thread. Check the grinding wheel before
use. Do not use grinding wheels which have (presumably) been dropped or
are broken, have chipped fragments, are cracked or are otherwise damaged.
Before use, check that the grinding wheel has been correctly mounted and
tightened. Start the unloaded grinder for 1 minute in a safe position. Stop it
immediately if excessive vibration or other faults are observed, then investi-
gate the cause of the fault. Prevent the spindle tip from touching the bottom
of the bowls, cones or pivots with threaded holes intended for attachment
to machine spindles by checking their size and other data. If adapters or
reducing sleeves are supplied with the grinding wheel, the user must ensure
that the adapter or the sleeve does not come into contact with the face of the
fixing flange and that the fixing forces are sufficient to prevent the wheel from
slipping during rotation. If the fixing flanges are supplied in several types or
sizes, always match the correct flange(s) to the grinding wheel used. Avoid
direct contact with the inserted tool during and right after work, as it can be
hot or sharp. Store and handle the grinding wheels with care taken in accord-
ance with the manufacturer’s instructions.

Hazards connected with the workplace

Slips, stumbles and falls are the main causes of injury. Beware of slippery
surfaces caused by using the tool, as well as tripping hazards caused by the
air system. Handle with care in an unfamiliar environment. There may be
hidden hazards, such as electricity or other utility lines. The pneumatic tool
is not intended for use in potentially explosive zones and is not insulated
from contact with electricity. Make sure that there are no electric cables,
gas pipes, etc. which could pose a risk in the case of damage with the tool.

Fumes and dust hazards

Dust and fumes from pneumatic tools can cause ill health (e.g. cancer, con-
genital malformations, asthma and/or dermatitis), it is necessary to: assess
the risks and implement appropriate control measures with regard to these
risks. The risk assessment shall include the impact of the dust generated
by the tool and the possibility of existing dust disruption. The operation and
maintenance of the pneumatic tool must be carried out in accordance with
the instructions in the instructions manual in order to minimise the emission

of fumes and dust. The air outlet shall be so directed as to minimise the dis-
ruption of dust in a dusty environment. Where dust or fumes are generated,
priority should be given to controlling them at the source of the emission. All
integrated functions and accessories for collecting, extracting or reducing
dust or fumes should be properly operated and maintained according to
the manufacturer’'s recommendations. Select, maintain and replace tools
to be inserted in accordance with the instructions in order to prevent the
increase of fumes and dust. Use respiratory protection in accordance with
the employer’s instructions and in accordance with hygiene and safety re-
quirements. Working with certain materials generates dust and fumes that
can create a potentially explosive atmosphere.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can cause permanent and irreversible hear-
ing loss and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or
humming in ears). A risk assessment and the implementation of appropriate
control measures for these hazards are necessary. Appropriate controls to
reduce the risk may include measures such as silencing materials to prevent
the workpiece from “ringing”. Use hearing protection in accordance with the
employer’s instructions and in accordance with hygiene and safety require-
ments. The operation and maintenance of the pneumatic tool must be carried
out in accordance with the instructions in the manual in order to avoid an
unnecessary increase in noise levels. If the pneumatic tool has a silencer,
always make sure that it is installed correctly when using the tool. Select,
maintain and replace worn inserted tools in accordance with the instructions
in the manual. This will help avoid an unnecessary increase in noise.

Vibration hazard

Although the tools were designed to minimise the risks associated with vi-
bration emission, it was not possible to completely eliminate the vibrations
which may be the cause of residual risks. Improper use of the tool may
result in exposure to vibration. The value of the vibrations specified in the
manual may not adequately represent the vibration level of the intended
use. Exposure to vibration can cause permanent damage to the nerves and
blood supply of the hands and arms. Wear warm clothes when working at
low temperatures and keep your hands warm and dry. If numbness, tingling,
pain or bleaching occurs in your fingers or hands, stop using the pneumatic
tool, then inform your employer and consult your doctor. The operation and
maintenance of the pneumatic tool must be carried out in accordance with
the instructions in the manual in order to avoid an unnecessary increase in
vibration levels. Select, maintain and replace consumables/inserted tools in
accordance with the instructions in order to prevent unnecessary increase
in vibration levels. Support the weight of the tool with a base, tensioner or
stabiliser, if possible. Hold the tool with a light but secure grip, taking into
account the required reaction forces, as the risk of vibration is usually great-
er when the clamping force is higher. Incorrect installation of the inserted
cutting tool can result in increased vibration levels.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Pressurised air can cause serious injury:

- always disconnect the air supply, release the air pressure from the hose
and disconnect the tool from the air supply when not in use, before chang-
ing accessories or carrying out repairs;

- never point the air stream at yourself or anyone else.

Hitting with the hose can cause serious injury. Always check for damaged
or loose hoses and connectors. Whenever universal screwed connections
(dog connections) are used, safety pins and safety connectors must be
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used to prevent damage to the connections between the hoses and be-
tween the hose and the tool. Do not exceed the maximum air pressure
specified for the tool. Never carry the tool holding it by the hose.

Caution! Tool kickback towards the operator

The kickback of the tool towards the operator is caused by a sudden reac-
tion to a locked or clamped grinding wheel or other accessory. Locking or
clamping causes a rotating accessory to stop suddenly, which results in the
pneumatic tool rotating in the opposite direction to the accessory rotation.
For example, if the grinding wheel is locked or clamped by the workpiece,
the edge of the grinding wheel which reaches the clamping point can sink in
the surface of the material, causing the grinding wheel to escape or be eject-
ed. The grinding wheel can also escape towards or away from the operator,
depending on the direction of the grinding wheel movement at the clamping
point. The grinding wheels may also break in such conditions. The tool kick-
back towards the operator is a result of misuse and/or failure to follow the
guidelines in the User Manual. This occurrence can be avoided by following
the instructions below. Use a firm grip on the tool and the correct position
of the body and hands to withstand the forces generated by the kickback.
Always use an additional handle, if supplied with the tool, to ensure maxi-
mum control during the kickback or any unexpected rotation during the tool
start. The operator will be able to control the tool rotation or the kickback if
appropriate precautions are taken. Keep your hands away from rotating tool
parts. The rotating parts can come into contact with your hands, when kicked
back. Do not stand in the area where the tool may kick back. The kickback will
direct the tool in the opposite direction to the direction of the grinding wheel
rotation, at the clamping point. Pay special attention when working near cor-
ners, sharp edges, etc. Prevent the grinding wheel from jumping and being
jammed. When working corners or edges, there is an increased risk of the
grinding wheel jam, leading to a loss of control over the tool or its kickback.
Do not use cutting chain blades or circular saws. The blades cause frequent
kickbacks and the loss of control of the tool.

Warnings related to grinding and cutting with grinding wheels

Use only tool-specific grinding wheels and guards that are designed for the
type of the grinding wheel in question.

The grinding wheels for which the tool is not designed cannot be properly
guarded and are not safe.

The guard must be securely attached to the tool and positioned for max-
imum safety so that the smallest possible area of the wheel is exposed
towards the operator. This guard helps to protect the operator from broken
wheel fragments and prevents accidental contact with the grinding wheel.
The grinding wheel must be used as intended. For example, do not sand
with a cutting grinding wheel. Cutting grinding wheels are designed for use
under heavy pressure and the lateral forces applied to them may cause
them to fall apart.

Always use undamaged fixing flanges that are the correct size for the grind-
ing wheel. The correct fixing flanges reduce the risk of damage to the grind-
ing wheel. The fixing flanges for cutting grinding wheels can be different
from the fixing flanges for grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger tools. A larger diameter grind-
ing wheel is not suited for

higher rotation speed of smaller tools and may break.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source generates the correct working

pressure and provides the required airflow. If the supply air pressure is too
high, a pressure reducer with a safety valve must be used. The pneumatic
tool must be fed through the filter and lubricator system. This will ensure that
the air is both clean and moistened with oil. Check the condition of the filter
and lubricator before each use and clean the filter if necessary or make up for
oil shortage in the lubricator. This will ensure the correct operation of the tool
and extend its service life.

Always use the tool with the additional handle fitted. The additional handle
allows safer and more efficient work.

When using additional holders or support racks, make sure that the tool is
correctly and securely attached.

Fix the workpiece in such a way that the gap created during cutting main-
tains the same width or opens.

Stand in a correct position to prevent normal or unexpected movement of
the tool due to torque. If the cutting wheel gets stuck in the workpiece,
switch it off in order to release the blade. Make sure that the blade is not
damaged before switching the tool on again.

Pay attention to the working environment, the cutter can easily cut the near-
by obstacles.

Do not use the grinding wheels and the cutting tools for lateral grinding.
After switching off the cutter, wait until the rotating tool has come to a com-
plete standstill before setting it down.

Before installing any additional equipment, make sure that the maximum
equipment rotation speed is higher than that of the cutter. Do not use equip-
ment with a handle diameter other than that specified in the manual. The
accessory equipment must be firmly and securely attached to the tool hold-
er. Do not use sleeves or reduction rings to adjust the spindle diameter of
the tool and the grinding wheel.

Store and use the grinding component according to the equipment manu-
facturer instructions. Do not use damaged equipment. Equipment with any
defects must be immediately replaced with new, functional one. Check the
condition of the spindle and tool holders for wear or damage.

Do not operate the cutter in a potentially explosive environment. Sparks
generated during operation may cause fire.

After mounting the wheel, switch the tool on for approx. 30 seconds in a
safe position. Stop the machine immediately if you notice high vibrations
or other defects in the functioning of the cutter. Any irregularities must be
rectified before the next start of the tool.

Make sure that the rotation speed of the tool is not greater than the speed
indicated on the nameplate.

Some materials may produce poisonous or combustible dusts and vapours
during machining. Work in well-ventilated areas and use personal protec-
tive equipment.

Make sure that sparks and waste generated during operation are not hazardous.
Wear personal protective equipment such as gloves, aprons and helmets.
Hearing protection must also be used.

If the tool with the mounted grinding wheel is dropped, the condition of the
grinding wheel must be carefully examined before switching the grinding
wheel on again.

TOOL USE

Before each use of the tool, make sure that no parts of the pneumatic system
are damaged. If you notice damage, immediately replace the components with
new, undamaged ones.

Dry condensed moisture inside the tool, compressor and hose before each
use of the pneumatic system.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Preparing the tool for operation
Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and securely to connect
the air supply hose (1l).

Before installing the blade, make sure that the permissible rotation speed of
the blade is equal to or higher than that of the grinder.

Holding the spindle with one wrench, remove the blade fixing screw firmly
and securely using the other wrench.

Mount the blade with the dimensions specified in the technical data table
on the spindle.

Place the ring under the screw and screw it in. Holding the spindle with
one wrench, tighten the blade fixing screw (IV) firmly and securely using
the other wrench.

Manually rotate the blade (several revolutions) to ensure that the blade ro-
tates smoothly and without jams.

The tool is ready to be connected to a pneumatic system.

Connecting the tool to the pneumatic system

The figure shows the recommended way to connect the tool to the pneu-
matic system. This will ensure the most efficient use of the tool and also
prolong the tool's service life.

Apply a few drops of SAE 10 viscous oil into the air inlet.

If the tool is equipped with a rotation reversing switch, set the correct di-
rection of rotation.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose with an internal
diameter of 10 mm / 3/8”. Make sure the hose has a durability of at least
1.38 MPa. (1ll)

Make sure that the inserted tool is not in contact with any object, then run
the tool for a few seconds to make sure that no suspicious sounds or vibra-
tions are coming from the tool.

Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that the mounted
inserted tool does not come into contact with any object or any body part.
The tool is operated by means of a lever which opens the air valve and
thus ensures the supply of compressed air to the tool drive. If the lever
is equipped with a lock that prevents the lever from being accidentally
pressed. Turn the lock, so that it is parallel to the lever, and then pull the
lever towards the tool housing. This will start the tool. Allow the tool to reach
its rated speed and only then start working.

Working with the cutter

Do not use the cutting blade for side grinding. Allow the blade to run at full
speed before starting to cut. Apply only the rotating blade to the material.
When cutting, apply only the same pressure to the tool as is required for
cutting the workpiece Excessive pressure can damage the cutting blade,
which increases the risk of injury.

Securely clamp the workpiece to prevent accidental movement during ma-
chining. The clamping should also ensure that the gap created during the
cutting process maintains the same width or opens. When cutting large
workpieces, a clamp or support must be used on both sides of the cutting
line. The workpiece to be cut shall be supported near the cutting line and
the edge. This ensures that parts of the workpiece to be cut do not collapse
in such a way as to cause a jamming of the blade when cutting.

During operation, sparks can form and fragments of the workpiece can tear
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off. Make sure that sparks and loose parts do not endanger the workplace.
MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool.
Vapours may ignite, causing the explosion of the tool and serious injury.
The solvents used to clean the tool holder and the body may soften the
seals. Thoroughly dry the tool before starting work.

If you notice any malfunction of the tool, immediately disconnect the tool
from the pneumatic system.

All components of the pneumatic system shall be protected against contam-
ination. Contaminants entering the pneumatic system can damage the tool
and other components of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, introduce a small amount of preservative (e.g. WD-40)
through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for approx. 30 seconds.
This will allow you to spread the preservative through the inside of the tool
and clean it.

Disconnect the tool from the compressed air system again.

Insert a small amount of SAE 10 oil into the tool via the air inlet opening and
the holes designed for that purpose. The use of SAE 10 is recommended
for the maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it briefly.

Caution! WD-40 cannot be used as a proper lubricating oil.

Wipe off any excess oil that may have escaped through the outlet openings.
The oil left can damage the tool seals.

Other maintenance activities

Before each use of the tool, make sure that there are no signs of damage to
the tool. Keep drivers, tool holders and spindles clean.

Have the tool inspected by a qualified workshop personnel every 6 months
or after 100 operating hours. If the tool has been used without the recom-
mended air supply, increase the inspection intervals of the tool.

Removing defects

Stop using the tool as soon as you detect any defect. Use of a defective
tool may result in injury. Any repairs or replacements to the tool components
must be carried out by qualified personnel at an authorised repair shop.

Defect

Possible solution

The tool Apply a small amount of WD-40 through the air inlet opening. Activate the
rotation is too | tool for a few seconds. The blades could stick to the rotor. Activate the tool
slow or does for approx. 30 seconds. Lubricate the tool with a small amount of oil. Caution!
not start up. Excess oil can cause the tool to lose power. In this case, clean the drive.

The compressor does not provide an adequate supply of air. The tool is

The tool starts activated by the air accumulated in the compressor tank. As the tank empties,

gﬁ)\z:%?;: the compressor does not keep up with filling in the air shortages. Connect the
device to a more efficient compressor.
Make sure that the hoses have an internal diameter at least as specified in
Insufficient the table in item 3. Check the pressure setting to ensure that it is set to the
power maximum value. Make sure that the tool is properly cleaned and lubricated. If
there are no results, have the tool repaired.
Spare parts

For a detailed list of spare parts for the appliance go to the “Download”
section in the Product tab on the TOYA SA website: www.toya.pl.
After work has been finished, clean the housing, ventilation slots, switches,
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additional handle grip and guards using e.g. a jet of air (pressure not more
than 0.3 MPa), or a brush or dry cloth without the use of chemicals or clean-
ing liquids. Clean the tools and holders with a clean, dry cloth.

Used tools are recyclable materials - they cannot be thrown into household
waste containers as they contain substances dangerous to human health
and the environment! Please actively help us to conserve natural resources
and protect the environment by handing over used equipment to a waste
equipment storage point. In order to reduce the amount of waste disposed
of, it is necessary to reuse, recycle or recover it in another form.

D
MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schneidemaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft mit ent-
sprechendem Druck betrieben wird. Mittels aufgesetzter Schneidescheibe
werden Metallwerkstlicke geschnitten. Die Werkzeuge sind fir den Funk-
tionsbetrieb innerhalb von Rdumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit
und atmosphérischen Niederschldgen ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist
fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion
des Werkzeuges hangt von der sachgemafRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchge-
lesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der
nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheits-
vorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die
nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges hat auch die Auf-
hebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR
Schneidemaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftins-

tallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehdren auch Schllssel fir die Mon-
tage und Austausch der Schneidescheibe.

TECHNISCHE DATEN

Parameter | MaBeinh it GroRe
Katalognummer 81080
Gewicht lkg] 07
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 6,3/14
(Slrc]:\ea#dc:t‘jerchmess,er des Luftanschlusses [mm/’] 10/3/8
Drehzahl [min] 20000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm/”] 94/3/8
Scheibendurchmesser [mm] 75
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 113
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 845+3,0
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 955430
Schwingungen (ISO 28927-4) [m/s?) 245+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die
grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihr-
ten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des
elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und
zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige
Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden.
Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag, Brand
oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in
den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge
zu verstehen.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Betriebes, der Reparatur und Wartung so-
wie der Anderung vom Zubehér oder bei einem Funktionsbetrieb in der
Nahe eines Druckluft-Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahren
die Sicherheitsanleitung durchlesen und verstehen. Wenn die obigen Ta-
tigkeiten nicht ausgefiihrt werden, dann kann dies zu ernsthaften Kérper-
verletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage der Druckluft-
werkzeuge darf nur vom qualifizierten und geschulten Personal ausgefiihrt
werden. Das Druckluft-Werkzeug darf nicht verandert werden. Eine Modi-
fikation kann die Effektivitat und das Sicherheitsniveau verringern sowie
das Risiko des Werkzeugbedieners erhdhen. Werfen Sie die Sicherheits-
anleitung nicht weg, sondern Ubergeben Sie diese jedem Bediener des
Werkzeuges. Ein beschédigtes Werkzeug darf nicht verwendet werden.
In regelmaRigen Abstanden muss man das Werkzeug einer Inspektion in
Bezug auf die Sichtbarkeit der mit der Norm ISO 11148 geforderten Daten
unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich mit dem Hersteller zwecks
Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen, und zwar jedes Mal
wenn dies notwendig ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit den ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehdrs oder so-
gar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher
Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen schlagfesten
Augenschutz verwenden. Der Schutzgrad wird in Abhangigkeit von der aus-
zufiihrenden Arbeit gewahit. Man muss sich davon iiberzeugen, dass der zu
bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist bzw. dass die Schleifscheibe
ebenfalls fest und sicher an dem Winkelschleifer befestigt wurde. Ebenso
muss man Uberpriifen, ob die maximale Geschwindigkeit der Schleifscheibe,
ausgedriickt in Umdrehungen pro Minute, gleich oder grofer als die Nenn-
geschwindigkeit der Spindel ist. Uberzeugen Sie sich ebenfalls, ob die Ab-
deckung der Schleifscheibe an ihrem Ort ist, sich in einem guten Zustand
befindet und richtig befestigt ist bzw. ob die Abdeckung der Schleifscheibe
regelmaRig Uberpriift wird. Ebenso regelmaRig muss geprift werden, ob die
Geschwindigkeit des Winkelschleifers nicht hoher ist als die auf ihm angege-
bene Nenngeschwindigkeit. Die Priifung sollte ohne montierte Schleifscheibe
erfolgen und den vom Hersteller gelieferten Anleitungen entsprechen. Auer-
dem ist zu priifen, ob die Befestigungsflansche fiir die Schleifscheiben, wie
vom Hersteller festgelegt, verwendet wurden und in einem guten Zustand
sind, z.B. ohne Risse, ohne Grat und ob sie flach sind. Priifen Sie auch, ob
die Spindel bzw. das Gewinde der Spindel nicht zerstort oder verschlissen
sind. Man muss sich ebenso davon Uberzeugen, ob die Funken oder die
wéhrend des Betriebes entstandenen Abfallstoffe, keine Gefahr darstellen.
Vor dem Wechsel der Schleifscheibe und einer Reparatur muss man den
Winkelschleifer von der Stromquelle trennen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Verflechten

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit dem Verflechten , Skalpieren und/
oder Verletzung besteht in dem Fall, wenn lose Kleidung, Schmuck, Hals-
ketten, Haare oder Handschuhe vom Werkzeug und dem Zubehdr nicht
ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und der montierten
Schleifscheibe, um ein Einschneiden der Hande und anderer Korperteile
vorzubeugen. Wahrend der Nutzung des Werkzeuges sind besonders die
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Hande des Bedieners solchen Gefahren ausgesetzt, wie: Zerquetschen,
Schlagen, Einschneidungen, Abrieb und Hitze. Man muss die richtigen
Handschuhe zum Schutz der Hande anziehen. Der Bediener sowie das
Wartungspersonal sollten kérperlich in der Lage sein, mit der Menge, dem
Gewicht sowie der Leistung des Werkzeuges zurechtzukommen. Halten Sie
das Werkzeug richtig. Behalten Sie die Bereitschaft bei, um sich normalen
als auch unerwarteten Bewegungen entgegenzustellen und achten Sie da-
rauf, dass immer beide Hande zur Verfligung stehen. Achten Sie dabei auf
das Gleichgewicht und die Aufstellung der FiiRe, welche die Sicherheit ge-
wahrleisten. Bei einer Unterbrechung in der Energielieferung muss man die
Start- und Stopeinrichtung freigeben. Verwenden Sie nur die vom Hersteller
empfohlenen Schmiermittel. Man muss auch Schutzbrillen tragen; empfohlen
wird die Benutzung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung.
Bei den Arbeiten dber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen. Wird die Bewe-
gung der Schleifscheibe angehalten, muss man den ganzen Winkelschleifer
so0 halten, damit die Schleifscheibe mit keinem Gegenstand in Beriihrung
kommt. Der Winkelschleifer ist erst dann abzulegen, wenn die Schleifschei-
be véllig zum Stillstand gekommen ist. Wahrend des Trennschleifens muss
das zu bearbeitende Material so abgestiitzt werden, damit der Schnittspalt
bis zum Ende des Trennvorgangs eine konstante oder sich vergroRernde
Breite halt. Kommt es zum Verklemmen der Schleifscheibe im Schnittspalt,
muss man den Winkelschleifer abschalten und danach die Schleifscheibe
aus der Verklemmung befreien. Vor Fortfihrung der Arbeit muss man tiber-
prifen, ob die Schleifscheibe weiterhin richtig montiert ist und ob sie nicht
beschadigt wurde. Die Schleifscheiben zum Schleifen und die zum Trennen
sollten nicht zum Schleifen der Seitenflachen verwendet werden. (Ausnah-
me: Schleifscheiben, die zum Schleifen der Seitenflachen bestimmt sind).
Die Winkelschleifer sollten nicht iiber der maximalen Umfangsgeschwindig-
keit der Schleifscheibe genutzt werden. Der Bediener muss darauf achten,
damit sich im Umfeld des Arbeitsplatzes keine unbeteiligten Personen auf-
halten. Verwenden Sie auch personliche Schutzmittel, und zwar solche wie:
angepasste Handschuhe, Schutzschiirze sowie einen Helm. Die wahrend
der Arbeit entstehenden Funken konnen die Kleidung anziinden und schwe-
re Verbrennungen hervorrufen. Man muss sich davon iiberzeugen, dass die
Funken nicht auf die Kleidung treffen. Tragen Sie feuerfeste Kleidung und
haben Sie immer einen Eimer Wasser in der Néhe.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholenden Bewegungen
Wahrend der Verwendung des Druckluft-Werkzeuges fiir eine Arbeit, die
auf der Wiederholung von Bewegungsablaufen beruht, wird der Bediener
der Erfahrung von Beschwerden der Hand, Schulter, des Halses oder ande-
rer Korperteile ausgesetzt. Bei der Verwendung eines Druckluft-Werkzeu-
ges fiir die Arbeit muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen,
welche die richtige Aufstellung der FiRe gewéahrleistet sowie komische und
das Gleichgewicht beeinflussende Haltungen vermieden werden. Bei einer
langen Arbeit sollte der Bediener seine Haltung &ndern; da dies hilft, dass
Beschwerden und Ermidungen vermieden werden. Wenn der Bediener
solche Symptome zeigt, wie: konstante oder sich wiederholende Beschwer-
den, Schmerzen, pulsierende Schmerzen, Kribbeln, Taubheit, Backen oder
Steifheit, dann darf man sie nicht ignorieren, sondern dariiber dem Arbeit-
geber berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Zubehor

Vor der Anderung des eingestellten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das
Werkzeug von der Stromquelle zu trennen. Verwenden Sie das Zubehor
und das Betriebsmaterial nur in den Abmessungen und Typen, die vom
Hersteller empfohlen werden, und kein Zubehér eines anderen Typs oder



einer anderen Abmessung. Man Uberzeugt sich vorher, dass die Ab-
messungen der Schleifscheibe mit dem Winkelschleifer ibereinstimmen
bzw. ob die Schleifscheibe zur Spindel des Winkelschleifers passt. Wei-
terhin muss man sich vergewissern, ob der Typ und die Abmessung des
Gewindes der Schleifscheibe genau zum Typ und zu den Abmessungen
des Gewindes der Spindel passt. Uberpriifen Sie die Schleifscheibe vor
dem Gebrauch und verwenden Sie keine Schleifscheiben, die (vermutlich)
heruntergefallen oder gerissen sind, eingeknickte Fragmente oder einen
Sprung haben oder auf eine andere Art und Weise beschadigt sind. Vor
dem Gebrauch muss man priifen, ob die Schleifscheibe richtig montiert und
angezogen wurde. Den Winkelschleifer muss man zunéchst fiir 1 Minute
ohne Belastung in einer sicheren Position in Betrieb nehmen. Er muss
sofort angehalten werden, wenn (ibermaRige Vibrationen oder andere
Mangel beobachtet werden und anschlieBend ist die Ursache des Fehlers
zu untersuchen. Beugen Sie solchen Situationen vor, wo das Ende der
Spindel den Boden der Schissel, den Kegel oder Zapfen mit Gewindeboh-
rungen, die fir die Befestigung auf den Spindeln der Maschinen bestimmt
sind, beriihrt, und zwar durch die Uberpriifung ihrer Abmessungen sowie
der anderen Daten. Wenn zusammen mit der Schleifscheibe Adapter oder
Reduzierhlilsen angeliefert werden, dann muss der Nutzer sich vergewis-
sern, ob der Adapter oder die Hulse keinen Kontakt mit der Frontflache des
Befestigungsflansches haben und ob die Befestigungskrafte ausreichend
sind, um einem Verrutschen der Schleifscheibe wéahrend der Umdrehungen
vorzubeugen. In dem Fall, wenn die Befestigungsflansche in einigen Ty-
pen oder Abmessungen angeliefert wurden, muss man immer die richtigen
Flansche an die zu verwendende Schleifscheibe anpassen. Im Verlauf des
Betriebes oder gleich danach ist der Kontakt mit dem eingesetzten Werk-
zeug zu vermeiden, weil es scharf oder heif} sein kann. Die Lagerung und
das Tragen der Schleifscheiben erfolgt sehr aufmerksam entsprechend den
Anleitungen des Herstellers.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen fiir Verletzun-
gen. Meiden Sie rutschige Flachen, die durch die Nutzung des Werkzeuges
hervorgerufen wurden, sowie auch die Gefahren durch Stolpern, die durch
die Druckluftanlage bewirkt werden. Verfahren Sie vorsichtig in einer frem-
den Umwelt. Es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, und zwar solche
wie die Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Druckluft-Werkzeug ist
ist nicht fiir den Einsatz in Gebieten mit Explosionsgefahr bestimmt und
auch nicht gegen den Kontakt mit der Elektroenergie isoliert. Uberzeugen
Sie sich, ob keine Elektroleitungen Gasrohre, usw. vorhanden sind, die im
Falle einer Beschadigung beim Gebrauch des Werkzeuges zu einer Gefahr
werden kénnen.

Gefahrdung im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Staub und Démpfe, die beim Gebrauch eines Druckluft-Werkzeuges entste-
hen, kénnen einen schlechten Gesundheitszustand hervorrufen (zum Bei-
spiel Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Hautentziindungen); notwendig
sind: eine Bewertung des Risikos und die Uberleitung entsprechender Kon-
trollmaRnahmen in Bezug auf diese Gefahren. Die Risikobewertung sollte
die Einwirkung des beim Gebrauch des Werkzeuges gebildeten Staubs und
die Mdglichkeit der Erregung des vorhandenen Staubs beinhalten. Die Be-
dienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man entsprechend
den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren; dadurch wird auch die
Emission der Dampfe und des Staubs minimiert. Der Luftaustritt muss so
ausgerichtet werden, damit auch die Erregung des Staubs in einer verstaub-
ten Umwelt minimiert wird. Dort, wo der Staub oder die Dampfe entstehen,
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sollte ihre Kontrolle in der Emissionsquelle Prioritat haben. Alle integrierten
Funktionen und die Ausrlistung zum Sammeln, Extraktion oder Verringerung
des Staubs sollten richtig genutzt und entsprechend den Empfehlungen des
Herstellers erhalten werden. Die eingesetzten Werkzeuge sind gemaR den
Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen,
um so einer Zunahme der Dampfe und des Staubs vorzubeugen. Schiitzen
Sie Ihre Atemwege entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie
den Anforderungen fir Hygiene und Sicherheit. Der Betrieb mit einigen Ma-
terialien bewirkt eine Emission des Staubs und der Dampfe, wodurch eine
potentiell explosive Atmosphére entsteht.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem relativ hohen Larmpegel ausgesetzt ist,
kann dies zu einem dauerhaften und inversiblen Gehdrverlust oder auch
zu anderen Problemen fiihren, und zwar zu solchen, wie Gerausche in den
Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Hupen in den Ohren). Notwendig
ist die Risikobewertung sowie die Uberleitung entsprechender Kontrollmit-
tel in Bezug auf diese Gefahrdungen. Entsprechende Kontrollen zwecks
Verringerung des Risikos kdnnen solche MaBnahmen beinhalten, wie:
Dampfungsmaterialien des sog. ,Klingelns” des zu bearbeitenden Gegen-
stands. Verwenden Sie einen Gehdrschutz entsprechend den Anleitungen
des Arbeitgebers sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Die
Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man gemafR den
Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren, weil dadurch eine unné-
tige Zunahme des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Druckluftwerk-
zeug einen Schallddmpfer besitzt, muss man sich davon tberzeugen, ob
er wahrend der Nutzung richtig montiert ist. Das Auswahlen, Warten und
Austauschen der verschlissenen eingesetzten Werkzeuge muss entspre-
chend den Empfehlungen der Bedienanleitung erfolgen. Dadurch wird ein
unndtiger Larmanstieg vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, kann dies einen Dauerschaden
der Nerven und der Durchblutung von Handen und Armen hervorrufen. Beim
Arbeiten in niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die
Hande warm und trocken halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerzen oder
Hautaufhellungen an den Fingern bzw. der Hand auftreten, muss man mit
der Verwendung des Druckluftwerkzeuges aufhdren und anschlieRend den
Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Die Bedienung und
Wartung des Druckluftwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedien-
anleitung durchzufiihren, weil dadurch eine unnétige Zunahme des Schwin-
gungspegels vermieden wird. Es darf nicht zugelassen werden, dass das
eingesetzte Werkzeug auf dem zu bearbeitenden Element schwingt, weil das
einen Anstieg der Schwingungen hervorrufen kann. Das Auswahlen, Warten
und Austauschen des eingesetzten Werkzeuges muss entsprechend den
Empfehlungen der Bedienanleitung erfolgen. Dadurch wird einem unnétigen
Anstieg des Schwingungspegels vorgebeugt. Das Gewicht des Druckluft-
werkzeuges ist mit Hilfe von Unterlagen, Spannem oder Stabilisatoren abzu-
stlitzen, wenn solch eine Mdglichkeit besteht. Halten Sie das Werkzeug mit
einem leichten, aber sicheren Griff, unter der Beriicksichtigung der erforderli-
chen Reaktionskrafte, weil die Gefahrdung durch Schwingungen gewdhnlich
groRer ist, wenn die Kraft zum Greifen groRer ist. Verwenden Sie Distanz-
stlicke aus Papier, wenn sie zusammen mit dem Winkelschleiferwerkzeug
angeliefert wurden.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge
Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:
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- Wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, vor einem Wechsel des Zubehdrs
oder bei der Ausfilhrung von Reparaturen muss man die Luftzufuhr tren-
nen, den Schlauch von der Druckluft entleeren und das Werkzeug von der
Luftzufuhr abschalten.

- Die Druckluft darf niemals auf sich oder irgendeinen anderen gerichtet
werden.

Ein StoR mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Man muss auch immer kontrollieren, ob der Schlauch beschadigt oder
der Schlauch und die Verbinder lose sind. Jedes Mal, wenn universelle
Schraubverbindungen verwendet werden (Klauenverbindung), muss man
Sicherheitsbolzen und Verbinder zum Schutz gegen eine mégliche Bescha-
digung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem
Schlauch und dem Werkzeug einsetzen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Riickstoss des Werkzeuges in
Richtung des Bedieners

Der Riickstof des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist eine plotz-
liche Reaktion auf eine blockierte oder zusammengedriickte Schleifscheibe
oder ein anderes Zubehdr. Das Blockieren oder Zusammendriicken bewirkt
das gewaltsame Anhalten des rotierenden Zubehérs, was eine Drehung
des Druckluftwerkzeuges entgegengesetzt zur Drehung des Zubehdrs zur
Folge hat. Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe blockiert oder durch den
zu bearbeitenden Gegenstand zusammengedriickt ist, kann die Kante der
Schleifscheibe, die in den Punkt des Zusammendriickens eingeht, sich in
die Flache des Materials vertiefen und bewirken, dass die Schleifscheibe
herausgetragen oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe kann auch
zum oder vom Bediener weg herausgetragen werden, und zwar in Ab-
hangigkeit von der Bewegungsrichtung der Schleifscheibe an der Stelle
des Zusammendriickens. Unter diesen Bedingungen kénnen die Schieif-
scheiben auch reien. Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung
des Bedieners ist das Ergebnis des falschen Gebrauchs und/oder der
Nichteinhaltung von Hinweisen, die in der Bedienanleitung enthalten sind.
Diese Erscheinung kann man vermeiden, wenn die nachfolgenden Emp-
fehlungen eingehalten werden. Ergreifen Sie das Werkzeug sicher und fest
und nehmen Sie eine entsprechende Haltung des Kdrpers und der Hande
ein. Dadurch kann man den sich beim RiickstoR auftretenden Kraften ent-
gegenstellen. Verwenden Sie immer noch einen zuséatzlichen Griff, wenn er
zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dies gewahrleistet eine
maximale Kontrolle wahrend des RiickstoRes oder bei einer unerwarteten
Drehung wéhrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges. Der Bediener ist
in der Lage die Drehung oder den Riicksto® des Werkzeuges zu kontrol-
lieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmanahmen anwendet. Halten
Sie lhre Hand niemals in die Nahe der rotierenden Teile des Werkzeuges.
Die sich drehenden Teile kdnnen bei einem Riicksto mit der Hand in Be-
rihrung kommen. Stellen Sie sich auch nicht in die Zone, in die sich das
Werkzeug beim RiickstoR fortbewegt. Der RiickstoB lenkt das Werkzeug in
die zur Drehrichtung der Schleifscheibe entgegengesetzte Richtung, und
zwar an die Stelle der Verklemmung. Beim Arbeiten in der Nahe von Ecken,
scharfen Kanten usw. muss man besonders vorsichtig sein. Vermeiden Sie
das Anheben und Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend der Bearbei-
tung von Ecken und Kanten tritt ein erhdhtes Risiko des Verklemmens der
Schleifscheibe auf, was zum Verlust der Kontrolle iiber das Werkzeug oder
zu einem RickstoRl des Werkzeuges fiihrt. Verwenden Sie keine Platten
mit Schneidkette oder Kreissagen. Die Schneiden rufen oft RiickstoRe und
Kontrollverlust iber das Werkzeug hervor.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch
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Schleifscheiben

Es sind nur solche Schleifscheiben zu verwenden, die fir die Zusammen-
arbeit mit dem Werkzeug und die fiir eine gegebene Art von Schleifschei-
ben geeignet sind.

Schleifscheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde, kdnnen nicht
richtig abgedeckt werden und sind gefahrlich.

Die Abdeckung muss sicher an das Werkzeug befestigt und in solch einer
Position aufgestellt sein, welche ein Maximum an Sicherheit gewahrleis-
tet, und zwar so, dass das kleinstmdglichste Gebiet in Richtung des Be-
dieners freigedeckt ist. Die Abdeckung dient dem Schutz des Bedieners
vor Bruchstiicken der Schleifscheibe und beugt einer zufélligen Berlihrung
mit der Schleifscheibe vor. Die Schleifscheibe muss gemaR ihrem Verwen-
dungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel. Schleifen Sie nicht mit einer
Schleifscheibe, die zum Trennschleifen bestimmt ist. Die Schleifscheiben
zum Trennen sind fiir eine periphere Belastung geeignet; die an solch eine
Schleifscheibe angelegten seitlichen Kréfte konnen ihr Auseinanderfallen
bewirken. Es sind immer nur unbeschadigte Befestigungsflansche zu ver-
wenden, die mit den richtigen Abmessungen an die Schleifscheibe anzu-
passen sind. Die richtigen Flansche zur Befestigung der Schleifscheibe
verringern die Mdglichkeiten einer Beschadigung der Schleifscheibe. Die
Befestigungsflansche fiir die Trennschleifscheiben kdnnen sich von den
Befestigungsflanschen fiir Schieifarbeiten unterscheiden.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schieifscheiben von gréReren Werk-
zeugen. Die Schleifscheibe mit einem groReren Durchmesser ist nicht fiir
eine groere Drehgeschwindigkeit der kleineren Werkzeuge geeignet und
kann reifen.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Sicherstellen, dass die Druckluftquelle den erforderlichen Betriebsdruck
und die erforderliche Druckluftmenge liefern kann. Bei zu hohem Versor-
gungsluftdruck ist ein Reduzierventil mit dem Sicherheitsventil einzusetzen.
Die Luftversorgung des Druckluftgerétes hat Uber einen Luftfilter und eine
Schmiervorrichtung zu erfolgen. Dann bleibt die Druckluft sauber und ent-
halt die erforderliche Olmenge. Der Luftfilter und die Schmiervorrichtung sind
vor jeden Gebrauch auf ihre Beschaffenheit zu kontrollieren, bei Bedarf ist
der Luftfilter zu reinigen oder das Ol in der Schmiervorrichtung nachzufillen.
Somit wird der korrekte Geratebetrieb sichergestellt und die -lebensdauer
verlangert.

Das Druckluftgerat ist mit eingebautem Zusatzhandgriff zu betreiben. Mit
dem Zusatzhandgriff wird die Arbeit sicherer und leistungsfahiger.

Bei der Verwendung von zuséatzlichen Halterungen oder Befestigungsge-
stellen muss es sichergestellt werden, dass das Geréat korrekt und sicher
befestigt ist.

Bearbeitetes Element so befestigen, dass die entstehende Trennfuge im-
mer gleich breit bleibt oder sich offnet.

Entsprechende Kérperhaltung einnehmen, um einer normalen oder zufalli-
gen Geratebewegung infolge des Drehmomentes entgegenzuwirken. Bleibt
die Schneidscheibe im bearbeiteten Material verklemmt, ist die Trennma-
schine abzuschalten und die Schneidscheibe zu I6sen. Vor erneuter Inbe-
triebnahme des Gerétes sicherstellen, dass die Schneidscheibe intakt ist.
Bei der Arbeit auf das Arbeitsumfeld achten, weil die Trennmaschine die
Gegensténde sehr leicht trennen kann.

Schleif- und Trennscheiben zum Schleifen mit der Seitenscheibenflache
nicht verwenden.

Nachdem das Gerat abgeschaltet ist, ist es etwas zu warten, bis das rotie-

rende Werkzeug zum Stillstand kommt.



Vor Zubehdreinbau sicherstellen, dass die maximale Drehgeschwindigkeit
des Zubehdrelementes die Drehgeschwindigkeit der Trennmaschine Giber-
schreitet. Zubehdrteile mit anderem Befestigungsdurchmesser als in dieser
Anleitung angegeben, nicht verwenden. Das Werkzeug muss im Werk-
zeughalter fest und sicher befestigt sein. Keine Reduzierhiilsen und -ringe
verwenden, um den Schleifscheibendurchmesser an den Geréatespindel-
durchmesser anzupassen.

Schleifscheiben gemaR den Anweisungen ihres Herstellers lagern und
einsetzen. Keine beschadigten Werkzeuge einsetzen. Nicht intakte Zube-
hérteile missen sofort gegen neue und funktionsfahige erneuert werden.
Gerétespindel und Werkzeughalter auf VerschleiR oder Beschadigungen
priifen.

Trennmaschine in explosionsgefahrdeten Bereichen nicht einsetzen. Ent-
stehende Funken kénnen zu einem Brand fiihren.

Schleifscheibe einbauen und dann Gerét ca. 30 Sekunden in einer sicheren
Lage laufen lassen. Trennmaschine bei festgestellten zu hohen Vibrationen
oder sonstigen Betriebsstorungen sofort ausschalten. Alle UnregelmaRig-
keiten vor erneuter Inbetriebnahme der Trennmaschine beseitigen.
Sicherstellen, dass die Drehgeschwindigkeit des Werkzeuges den Wert auf
dem Typenschild nicht tiberschreitet.

Bei der Bearbeitung einiger Materialien kénnen giftige oder brennbare Dampfe
und der Staub entstehen. Immer in gut geliifteten R&umen arbeiten und per-
sonliche Schutzausriistungen tragen.

Sicherstellen, dass bei der Arbeit entstehende Funken und Abfélle keine
Gefahr fir die Umgebung darstellen.

Personliche Schutzausriistungen, wie Schutzhandschuhe, Schutzkittel,
Schutzhelm tragen.

Gehérschutz unbedingt verwenden.

Stiirzt das Druckluftgerat mit eingebauter Schleif- / Trennscheibe auf den
Boden, ist das Werkzeug vor erneutem Einsatz griindlich zu priifen.

DRUCKLUFTGERAT GEBRAUCHEN

Vor jedem Gerategebrauch sicherstellen, dass alle Komponenten des
Druckluftsystems intakt sind. Beschadigte Komponenten gegen neue un-
verzliglich erneuern.

Innerhalb des Druckluftgerates, Kompressors und der Druckluftschlauche
kondensierte Feuchte vor jedem Gebrauch des Druckluftsystems entfernen.

Gerdét fiir den Einsatz vorbereiten
Entsprechendes Anschlussstiick am Lufteintrittgewinde fest und sicher ein-
bauen, um den Druckluftschlauch anschlieBen zu kdnnen (11).

Bevor die Schleif- / Trennscheibe montiert wird, sicherstellen, dass ihre zu-
lassige Drehgeschwindigkeit der maximalen Drehgeschwindigkeit des Gera-
tes entspricht oder sie Uberschreitet.

Geratespindel mit einem Schliissel festhalten und mit dem anderen Befesti-
gungsschraube fiir die Schleif- / Trennscheibe Iésen.

Schleif- / Trennscheibe mit entsprechenden Abmessungen gemaR den
technischen Daten an der Geratespindel montieren.
Befestigungsschraube fiir die Schleif- / Trennscheibe mit dem Ring unter-
legen und anschlieBend sicher festziehen, dabei Gerétespindel mit dem
Schliissel festhalten (1V).

Schleif- / Trennscheibe mit der Hand um einige Umdrehungen bewegen, um
sicherzustellen, dass die Schleif- / Trennscheibe ungestort rotieren kann.
Das Druckgerét kann jetzt am Druckluftsystem angeschlossen werden.

D

Gerét am Druckluftsystem anschlieBen

Auf der Abbildung wird der korrekte Gerateanschluss am Druckluftsystem
dargestellt. Nur auf diese Art und Weise kann das Gerat am effektivsten
eingesetzt und seine Lebensdauer méglichst verlangert werden.

Einige Tropfen O der Viskositatsklasse SAE 10 in den Lufteintritt einfiillen.
Entsprechende Drehrichtung einstellen, wenn das Gerat mit einem Dreh-
richtungsschalter ausgeriistet ist.

Luftdruck wo erforderlich einstellen (Drehmoment).

Gerat am Druckluftsystem mit einem Druckluftschlauch mit dem Innen-
durchmesser von 10 mm / 3/8" laut der Tabelle mit technischen Daten an-
schlieRen. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit mindestens 1,38 MPa
betrégt (Ill).

Sicherstellen, dass das Gerét keine Gegenstande beriihrt, und es fiir einige
Sekunden in Betrieb nehmen, dabei sicherstellen, dass keine abnormalen
Gerausche oder Vibrationen wahrnehmbar sind.

Gerét in und aulBer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerétes sicherstellen, dass das
Einbauwerkzeug keine Gegenstande und insbesondere keine Kérperteile
bertihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Heben in Betrieb genommen, der das Druck-
luftventil 6ffnet und fir die Druckluftlieferung fiir den Gerateantrieb sorgt.
Ist der Hebel mit einer Sperre gegen unerwiinschtes Hebelbetatigen aus-
gerUstet, ist die Sperre so zu verstellen, dass sie parallel zum Hebel steht,
anschlieBend Hebel zum Gerategehause driicken. So wird das Gerét in
Betrieb genommen. Gerat auf Nenndrehzahl gehen lassen und erst danach
mit der Arbeit beginnen.

Trennmaschine gebrauchen

Trennscheibe nicht zum Schleifen mit der Seitenflache verwenden. Schleif-
| Trennscheibe vor der Materialbearbeitung immer auf Hochtouren laufen
lassen. Material nur rotierender Schleif- / Trennscheibe bearbeiten. Werk-
zeug bei der Bearbeitung nur so anpressen, wie es zum Trennen des je-
weiligen Materials erforderlich ist. Ein zu hoher Anpressdruck kann zur Be-
schadigung der Trennscheibe und moglicherweise zu Korperverletzungen
fiihren.

Bearbeitetes Material sicher so befestigen, dass es sich bei der Bearbeitung
nicht bewegen kann. Mit der Befestigung muss es sichergestellt werden,
dass die Trennfuge beim Materialtrennen die gleiche Breite behalt oder sich
nach aufen offnet. Werden groe Werkstoffstiicke getrennt, miissen sie
an den beiden Trennfugenseiten befestigt oder mit Abstiitzungen gehalten
werden. Das bearbeitete Werkstoffstlick ist an der Trennfuge sowie an den
Aulenkanten abzustitzen. Nur so kénnen sich die Werkzeugstlicke beim
Trennen nicht wieder zusammenfiigen und die Trennscheibe verklemmen.
Bei der Arbeit konnen Funken entstehen oder abgeplatzte Werkstoffpartikel
herumfliegen. Es ist daher Sorge dafiir zu tragen, dass die Funken und
abgeplatzte Werkstoffpartikel keine Gefahren am Arbeitsplatz herbeiftihren.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere
brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Démpfe kdnnen entziinden und
eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Korperverletzungen her-
beifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwende-
ten Losungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug vor
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dem Arbeitsheginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Storungen in der Werkzeugfunktion festgestellt wer-
den, dann soll das Werkzeug unverziglich von der Druckluftinstallation ab-
getrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigun-
gen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druck-
luftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstorung des Werkzeuges und der
sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40)
Uber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekun-
den in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des
Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den
Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen, das
Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das
Werkzeug anschliefen und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.
Das durch die Auslaufoffnungen ausgelaufene O abwischen. Das verblei-
bende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren
der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeughalter
und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Ins-
pektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das Werkzeug
ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeit-
intervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die
Benutzung des beschédigten Werkzeuges kann zur Korperverletzungen
fihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von
dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Stérung

Manahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 iber Lufteinlauf einfiihren. Das
Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an
dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen
lassen. Das Werkzeug mit Kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung!
Zu groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren.
In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das
Werkzeug lauft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im
Laufe der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine
ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor
verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von
zumindest 10 / 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgema®®
gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Drehzahl zu klein oder
das Werkzeug lauft
nicht an

Das Werkzeug lauft an
und dann die Drehzahl
sinkt

Leistung zu klein

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man
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sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehé&use, Liiftungsschlitze, Schalter,
Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom Druck
nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung
von Chemiemittel und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und
Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die
Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits- und
umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim
sparsamen Wirtschaften mit natlirlichen Ressourcen und dem Umwelt-
schutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fir ver-
brauchte Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten
Abfélle zu begrenzen, ist ihre emeute Verwendung, Recycling oder Wieder-
verwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

IHeBMaTH4eCKas paspesHas MalLnHa - YCTPOICTBO C MUTaHNEM CTPYyeil KOM-
MpeccMpoBaHHOTO BO3MyXa Mof COOTBETCTBYHOLMM AaBneHreM. bnaronaps
YCTaHOBNEHHOMY PexyLLemy Kpyry Bo3moxHa obpaboTka Metannnyeckux
3MEMEHTOB. VIHCTPYMEHTbI NpefjHasHayeHbl Ans MCMOMb3oBaHUsS BHYTPU
MOMELLIEHVIA, 1 He CeayeT NofBepraTh MX BO3AENCTBIIO BNarv i aTMocdep-
HbIX 0CaJKOB. YCTPOICTBO HE MpeaHasHayeHo ANsi HEMpepbIBHON PaboThl.
MpasunbHas, Ge3otkasHas 1 besonacHas pabota yCTpolicTBa 3aBUCHT OT
NpaBUNbHOI 3KCINyaTaLm, B CBSI3N C YeMm:

Mepepn Hayanom paboTbl ¢ yCTPOICTBOM Heo6XoAUMO NoApoGHO 03-
HaKOMMTLCS C CoAepXKaHUeM MHCTPYKLMM 1 cOepeyb ee.

MocTaBLUMK He OTBEYaEeT 3a BCAYECKMi yiiep®, HaHECEHHbIN B pesyrbTaTe
nonb30BaHKs YCTPOICTBOM BOMPEKM €r0 NpeaHa3HaueHuIo, HecoBMoLeHNs
npaBsun 6e30MaCHOCTY U YKa3aHWit 3 HACTOSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3osa-
HIE YCTPOICTBOM BOMPEKY Er0 NpeaHa3HaueHuIo BbI3LIBAET Takike NoTepio
rapaHTUiHbIX NpaB NoTpeGUTeNs Mo MOBOAY HAPYLUEHWS rapaHTWitHOTO
[0roBOpA.

OCHALLIEHUE

Pa3pesHast MalLnHa OCHallieHa COeAMHIUTENEM, C MOMOLLbIO KOTOPOTo ee
MOXHO NOAKMIYMTb K MHEBMATUYECKOl cucTeme. B komnnekte uncnstes
TaKkKe KIo4, C NOMOLLBIO KOTOPbIX MOXHO 3aKPENWUTb UMK 3aMeHUTb pe-
KYLLMA KPYT.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
Mapametp [
Homep no karanory 81080
Bec [kq] 0,7
[lnameTp Bo3ayLuHoro npucoeuuutens (PT) [mm /"] 6,3/14
:JBV:‘E;ATASZEHLﬂJ;?Hra nosjaun Boayxa [mm /] 10/38
OBopoTbl [min”'] 20 000
[lnametp natpoxa [mm /"] 9,4/3/8
[lnametp kpyra [mm] 75
MakcumansHoe paboyee faBnenne [MPa] 0,62
TpeByemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [V/min] 113
AkycTuyeckoe Aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 845430
AkycTudeckas MolHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Konebanus (ISO 28927-4) [m/s?] 245+15

OBLLME NPABUINA BE3ONACHOCTU

BHUMAHWE! Bo Bpems nomb3oBaHWs MHEBMATW4ECKUM YCTPONCTBOM
obsisatensHO cobniofatb OCHOBHbIE Mpasuna TpyAoBoW 6esomacHocTy,
BKITH04ast NPUBELEHHbIE HIXKE, C LIEMbIo OrpaHNyeHIs pucka noxapa, yaapa
3MEKTPUYECKIM TOKOM W M3BEXaHNS TENECHBIX NOBPEXOEHNIA.

Mepen Hayanom nonb3oBaHWs AaHHOTO YCTPOWCTBA He06X0ANMO Nnoa-
POGHO 03HAKOMMTLCS C MHCTPYKLMEN U coepeub ee.

BHUMAHME! OsHakomnTbCS CO BCEMM MPUBEAEHHBIMM HIMKE MHCTPYKLIM-
MK, HecobnioieHme MOXET CTaTb MPUYIMHON Yiapa 3MeKTPUYECKIM TOKOM
11 TENEeCHbIX NOBPEXAEHNIA. [ToHATUE ,MHEBMATMYECKOE YCTPOMCTBO”, Npu-

OPUTUHANIBHAA MHCTPYKLINA

MEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, KacaeTcs BCEX YCTPOIACTB C MUTAHUEM CTpyeli
KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3lyXa NOZ COOTBETCTBYIOLMM AABIEHUEM.

COBJIOLATb MPUBEAEHHBIE HKE MHCTPYKLIA

O6Lwme npuHLMNLI 6e30MacHOCTY

Mepen Ha4anom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHI4ECKOro obcnyxiBaH!s
11 3aMeHbl MPUHALNEXHOCTEN, UM MY BbIMONHEHWN paboT Bo3ne nHeBMa-
TUYECKUX VHCTPYMEHTOB, Y4MTbIBAS MHOXECTBO OMacHoCTel, Heobxoanmo
MpoYMTaTh W MOHSATH MHCTPYKLMIO NO TexHuke BesonacHocTv. Hecobniope-
HUe JaHHOro TpeDOBaHNS MOXET MPUBECTY K CEpbe3HbIM TPaBMaM. YCTaHoB-
ka, HaCTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHATL-
CS1 TONbKO KBAaNUAULMPOBaHHBIM 1 0By4eHHbIM NepcoHanom. 3anpelleHo
MOAVULMPOBATb MHEBMATUYECKNIA MHCTPYMEHT. MofmdmkaLmm MoryT CHit-
3UTb 3(IPEKTMBHOCTL 1 BE30MACHOCTb MHCTPYMEHTa, @ Takke YBENMYMUTL
puCKM, KOTOPbIM MOfBEPraeTcs oneparop WHCTpymeHTa. He BbiGpackiBaTh
VHCTPYKLMIO NO TexHuke Be3onacHocTy - ee criedyeT nepenatb oneparopy
MHCTPYMeHTa. 3anpeLleHo 1Cnomnb3oBaTh NOBPEXAEHHbIA MHEBMATUYECKI
MHCTPYMeHT. Heobxoanmo nepuoanyecku npoBepsiTb YnTabenbHOCTb faH-
HbIX Ha MHCTpYMeHTe, kak atoro Tpebyet cTanpapt ISO 11148. Pabotoga-
Tenb / nonb3oBatenb AOMKeH 0OpaTUTLCS K MPOM3BOANTENIO ANS 3aMeHbl
3aBOZCKOII TaBNMYKM B Cry4ae HeoOXOAUMOCTA.

OnacHocTy, CBSi3aHHble C 3neMeHTamu, BbibpachiBaembiMM B MpoLecce
paborbi.

MoBpexaeHnst obpabaTbiBaemMoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTU UMK faxe
CMeHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MpUYKHON Bbibpoca are-
MeHTa Ha bonbLuoii ckopocTi. Beeraa Heobxoammo menons30BaTh yaapo-
NpoYHyto 3awuTy Ans rmas. CteneHb 3aluTbl cnefyeT nogbupats B 3a-
BMCMMOCTY OT BbINONMHsieMON paboTbl. YbeauTses, Yto 0bpabaTbiBaeMmbiii
npeameT HafexHo 3akpenneH. Y6eanTbes, YTo abpaauBHbIil Kpyr HafeXHO
3aKpenrieH B WindMalumnHke. Heobxoanmo ybeauTses, 4To MakcumarbHas
4acToTa BpaLLeHns Kpyra, BblpaxeHHast B 060poTax B MUHYTY, paBHa Unn
GorbLUelt HOMMHaNbHOM YacTOThl BpalUeHns WNuHAEens. Yb6eauTbes, YTo
3aLUMTHBIA KOXYX abpa3vBHOrO Kpyra MpaBUMbHO YCTaHOBMEH Ha CBOEM
MecTe W HaXOAWUTCS B HAAMeXalleM TEeXHUYECKOM COCTOsHUN. PerynsipHo
NpOBEPSTL UCMIPABHOCTL 3aLLMTHOTO KoXyxa. Takke criesyeT perynsipHo
NpOBEPSTL He MPEBbILLAET I CKOPOCTb LUNMEOBANLHON MaLLMHbI YKa3aH-
HOTO Ha Heil 3HauYeHus HoMUHanbHO! ckopocTu. MpoBepka AoMmKHa ocy-
LeCTBAATLCA 63 YCTaHOBNEHHOTO abpa3vBHOTO kpyra 1 B COOTBETCTBUM
C yKasaHusiMu npouasoguTens. [poBepuTb, NPaBUIbHO MU YCTaHOBMEHb
YKa3aHHbIE NPOM3BOAMTENEM 3aXMMHbIE (hriaHLbl, @ TAKKE B XOPOLLEM K
OHM TEXHUYECKOM COCTOSIHMW, Hanp., 6e3 TpeLyH, 3ayceHLeB, SBNSIOTCA
1 OHW Nnockumu. MpoOBEPUTL COCTOSIHUE LUNUHAENS W Pe3bObl WNUHAENS
Ha NpeaMeT NOBPEXAEHNIA Unn 13Hoca. YBeauTbesl, YTO UCKPbI U OCKOMKM,
BO3HMKaloLWMe B npouecce paboTbl He co3garT onacHocTW. OTKMuMTL
LWNMdoBanbHy0 MalUnHy OT MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI Mepes 3amMeHom
Kpyra Unu pemMoHTOM.

OnacHocTy, cBsi3aHHble C 3anyTbiBaHEM

3anyTbiBaH1e MOXET MPUBECTY K YAYLUbIO, OCKANbNMPOBAHHIO W/UnW Tpas-
Mam, ecrniv cBoboaHas ofexnaa, BUKyTepus, OXepenbsi, BOOCk! UMk nep-
yaTk He fepxatb BAANN OT MHCTPYMEHTA U NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cesizaHHble ¢ paboToi
N3beraTb KOHTaKTa C BpaLLalolMMes WNMHGENEM v abpasuBHbIM KpyroM,
BO W3bexaHue TpaBM pyk W Apyrvx uacteit Tena. Mpu MCMonb3oBaHUM
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MHCTPYMEHTa pyKu onepatopa MOryT MOABepraThCsi CeAyHoLLMM OnacHo-
CTAM: pa3apobreHue, yaapel, 0Tpe3anue, cTupatue, oxoru. Heobxonnumo
1CMOMb30BaTh COOTBETCTBYIOLUME MEpYaTki Ans 3aluuTbl pyk. Onepatop 1
obenyxuBatoLLNIA NepcoHan AOMKHbI BbiTb (U3NYECKN B COCTOSHIM Crpa-
BUTLCS C PasMepoM, BECOM 1 MOLYHOCTBIO MHCTpyMeHTa. Heobxognmo
NpaBUMbHO fiepkaTb MHCTPYMEHT. Takke cnenyet 6biTb roToBbIM OTpeart-
pOBaTb Ha HOpMarbHbIe UMK HEOXIAAHHbIE ABIKEHMS, N BCErAa MCTOMb-
30BaTb 006 pyku. CoxpaHsiTb paBHOBECUE M MPABUMbHYIO MO3NLIMIO HOT,
obecneumBatoyto 6esonacHocTb. Heobxoaumo ocBoboauTh BKKOYaTenb
B CIy4ae OTKIIOYEHUs noAauy cxatoro Boanyxa. CnedyeTt ucnonb3osatb
TOMbKO PEKOMEHA0BAHHbIE MPOM3BOAMTENEM CMa30dHble MaTtepuanbi.
OpeBaThb 3alLUNTHBIE O4KM, TaKKE PEKOMEHAYeTCs Ueronb3oBaTk npunera-
foLLMe NepyaTkv 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3alLuTHYto ofexay. Mpu pabote Ha
YPOBHe BblILLE rONOBbI HEOOXOAMMO MCMONb30BaTh Kacky. Bo Bpems ocTa-
HOBK [BUXeHNst abpa3nBHOTO Kpyra LWNndOBaNbHYIO MaLLHY BCE BpeMS
TpebyeTcs Aepkatb B TaKOM NONOXKEHUN, YToObI Kpyr He mpukacancs K ka-
kum-nnbo npeametam. LLnudosanbHyto MaLLHy MOXHO NOMOXUTb TONbKO
nocre nomnHol ocTaHoBky abpaansHoro kpyra. Mpu peske, obpabarbiBae-
Mblil MaTepuan [OMKeH NoAAepXUBaTLCA Takim 06pa3oM, YToDk! LWNPUHA
nponuna 6bina NOCTOSHHON MK yBENNYMBaNach 4O MOMEHTa 3aBEpLIEHNS
pesku. B cnyyae 3aknuH1BaHMS Kpyra B ponmne HeobXoanmo BbIKIMOYNTL
WwnudoBanbHylo MallWHy a 3aTeM u3BMedb Kpyr u3 Lwenu. Mepeqd npo-
AOMmKeHneM paboTbl, yOeanTLCs, YTO KPYr Ha[EeXHO 3aKkpenneH 1 He Gbin
noBpexaeH. 3anpeLLeHo LWn1doBaTb GOKOBOI MOBEPXHOCTLIO KPYroB A
LWnndoBaHNs W KpyroB Ans pesku. (Mckniouerne: WwnndosanbHbe Kpyr,
npeaHasHaueHHble Ans WnudoBaHnst GOKOBOM NOBEPXHOCTbIO). 3anpeLye-
Ho paboTaTb CO LNM(OBaNbHLIMY MaLIMHAMK Ha YacToTe NpeBbILLatoLLEil
MaKcuMarbHy'o 4acToTy BpalleHns abpa3sneHoro kpyra. Onepatop AomkeH
cnepwTb, YTobLI B MecTe NpoBefeHns paboT He HaxoAUUCL NOCTOPOHHIE
nuua. Micnonb3oBatb MHAMBYMAYaNbHbIE CPEACTBA 3aLUMTbI: 3aLLUTHbIE Nep-
yatku, apTyk n kacky. ckpbl, obpasytoLmecs Bo Bpems pabotbl, MoryT
MPYBECTY K BO3rOPaHMio OEX b U BbI3BaTb Cepbe3Hble oxorv. Heobxoam-
Mo ybeauTbes, uTo Mckpbl He ByayT nonapatb Ha ofexay. Vcnonb3osath
OrHeymopHYto OfeXay W AepXaTb PSAOM BEAPO C BOAON.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMAUCS ABUKEHNSMU

Mpu Mcnonb3oBaHWM MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB Ansi Onepaui,
CBSI3aHHbIX C MOBTOPSIHOLLMMUCS ABWXKEHUSIMM, OMEpaTop MOXET MoqyB-
CTBOBaTb ANCKOMCOPT B pyKax, Nnevax, Npeanneyssx, wee unm gpyrux
yacTsix Tena. Mpy Mcronb3oBaHUN NHEBMATHYECKUX MHCTPYMEHTOB, Onlepa-
TOp AOMKeH 3aHsTh yA06HOe nonoxeHue, obecneynBatoLLee npaBunbHoe
pacnonoxeHue cTon, 1 n3deratb CTpaHHbIX NOMOXEHUIA, UK NOMOXEHWIA,
He obecneumBatoLwmx paBHoBecysi. OnepaTtop AOMKEH MEHSTbL MONOXeEHNE
BO Bpemsi paboThl - 3T0 NOMOXET u3bexaTb AuckomdopTa u ycTanocTu.
Ecrv onepatop 4yBCTBYET crieayioLiye CUMNTOMbI: MOCTOSHHBINA Wv No-
BTOpSIOLLMIACS AKnckoMdopT, Bonb, nynbcupylolLyto Gonb, nokanbiBaHue,
OHEMEHME, YOKEHUE UM OKOYEHENOCTb. OH He [JOMKEH WX UTHOPUPOBATb,
a 06513aH coobLLNTb 0 HUX CBOEMY paboToaaTtento u 06paTUTLCS K Bpauy.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C MPUHALNEXHOCTSMM

OTCOoeaMHNTL YCTPOICTBO OT MHEBMATKUYECKON CUCTEMbI Nepes 3aMeHoil
CMeHHbIX pabounX MHCTPYMEHTOB MW MpuHapnexHocTedd. Vcnonb3osatb
NPYHAANEKHOCTY W pacXoaHble MaTepuaribl TONbKO PEKOMEHA0BaHHbIX Mpo-
13BOAMTENEM PA3MEPOB 1 TUMOB. 3aNPELLEHO UCMONb30BaTb NPUHALMEXHO-
CTI ApYTUX TUMOB M pa3mMepoB. YBeauTbes, 4To pasmepbl abpasnBHOTO Kpyra
COBMECTUMBI CO LLUMNEHOBANbHON MALLKMHOW, @ KPYr NOAXOAWT K LUNUHAEMO
MalLLWHbI. YOeauTses, YTo TvN 1 pasMep pe3bObl Ha abpasnBHOM Kpyre TOYHO

OPUTNHANIBHAA MHCTPYKLINA

COOTBETCTBYET TUMY M pa3mepy pe3sdbl Ha WnuHAene. Mepea ucnons3osa-
Huem npoBepuTb abpasvBHbIi Kpyr. He 1cnonb3oBatb abpasuiBHble Kpyru,
KoTopble (MPEANONOXUTENBHO) Nafanu, UMEIoT TPeLHbI, BbiNOMaHHbIE
(hparMeHTbl U1 Apyrie noBpexaeHus. lepen Ncnonb3oBaHneM Heobxo-
AnMo ybeanTbes, YTo abpaavBHbIA Ky NPaBUMbHO YCTAHOBMEH W 3aTAHYT.
Heobxoanmo 3anycTuThb WnngoBanbHyt0 MalmHy 6e3 Harpysku B TedeHue
OAHOM MIHYTHI B 6e30nacHoM nonoxeHnu. B cryyae upeamepHolt BubpaLmm
Unn oBHapyxeHs kakux-mbo Apyrx AedexToB HEMeANEHHO OCTaHOBUTbL
LnMEhoBaNbHYK MaLLMHY W BBISCHUTL MPUYMHY HeucnpaBHocTU. He mony-
ckaTb, YToObl KOHYYK LUINVHAENS Kacancsa AHa Yalll, KOHYCOB UM CTepxHel
C pe3bboBbIMK OTBEPCTUAMM, MPENHA3HAYEHHbIMU AN KPenmneHus Ha Ma-
LUIMHHBIX LUNVHAENsX, NPOBEPUB NPeABapUTENLHO X pasMep U Apyrvie napa-
MeTpbl. Ecriv abpasusHblit kpyr yKOMNIEKToBaH apantepamu Unu nepexog-
HUKamu, Monb3oBaTenb 0653aH ybeanTbes, YTO aganTep UM NepexofHNK
He ByneT kacaTbCs k TOPLY 3aXUMHOMO (hraHLa, a Takke ycunue axvma
OyneT AocTaTouHbIM, YTOOLI MPEAOTBPATUTL NPOCKanNb3biBaHIe Kpyra B Mpo-
Liecce paborbl. Ecnv WwnndosanbHas MalwmHa yKOMNeKToBaHa 3 MHbI-
MW (hriaHLaM1 HECKOMbKIX TUMOB UMK pPa3MepoB, Heobxoaumo nogobpartsb
(hnaHLibl, COOTBETCTBYHLLME MCMONb3yeMoMy abpasnsHomy kpyry. MsberaTb
HENocpeLCTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM paboyvM MHCTPYMEHTOM BO Bpe-
M1 1 Cpasy Mocne 3aBepLUeHns paboTbl, NOCKOMbKY OH MOXET BbITb FopAuMM
UMK OCTPLIM. XpaHWTb U NepeHoCHTL abpasuBHbIl KPyr CRIEYET COrMacHo
VHCTPYKLMSIM MPOV3BOANTENS.

OnacHOCTY, CBA3aHHbIE C MECTOM BbIMOMHEHMs paGoT

Mockanb3ablBaHus, CTIOTbIKAHMS 1 NAAEHNS SBMSKOTCA TMABHBIMY MPU4MHAMN
Tpaem. CrieayeT ocTeperaTbesi CKOMb3KkiX MOBEPXHOCTEN, 0GpasoBaHHbIX B
pesynkTaTe UCMOMb3oBaHNA WHCTPYMEHTA, @ TakKe CroTbiKaHUi O Lunak-
TV MHEBMaTIYEeCKOM ycTaHoBKM. COBMofaTh OCTOPOXHOCTL B HE3HAKOMON
o6icraHoske. MoryT MMeTb MECTO CKPbITbIE ONacHOCTH, TaK1e KaK 3reKTpo-
MPOBOAKA UMW [pyrAe KOMMYHUKALMKW. TTHEBMATUYECKUA UHCTPYMEHT He
npefHasHaueH AnA 1CTIoNb30BaHNA BO B3PLIBOOMACHBIX 30HaX U HE UMeeT
aneKTpou3onsLyN. Y6eauTsCs, YTO OTCYTCTBYIOT Kakve-nbo anexTpuyeckie
MPOBOfa, ra3oBble TPYGbl v T.M., KOTOPbLIE MOTYT CO34aTb ONACHOCTb B Cry4ae
MOBPEXAEHIS BO BPEMS! UCTIONb30BaHNS UHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBS3aHHbIE C Napamit 1 Nbinbo

Mbinb ¥ napbl, 0Opa3oBaHHble B pesyrbraTe UCMONb30BaHUS MHEBMa-
TUYECKOrO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON YXYALIEHUS 3[0POBbS
(Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIe MOPOKM, acTMa uivnu aepmatut). [Moatomy
HeobXOANMO OLIEHUTb PUCKW M CMONb30BATb COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA
KOHTPONS Haf faHHbIMM thakTopamu. OLeHKka pUCKOB AOMKHA BKMioYaTh
OLIeHKY BNUSHWS Mbini, 06pa3oBaHHoIl B pesynbTaTe 1CMoNb3oBaHNS WH-
CTPYMEHTa, a Takke BO3MOXHOCTb MOAHATMS B BO3AYX CyLLECTBYlOLEN
nbiny. JKCnnyatauus 1 TeXHUYeckoe OBCMyXuBaHWE MHEBMATUYECKOTO
MHCTPYMEHTA [JOMKHbI OCYLLECTBAATHCA B COOTBETCTBUN G UHCTPYKLMAMM
Mo 3KCMnyaTaumu, 4To NO3BOMNT MUHUMM3NPOBATL 0bpa3oBaHie napos
nbinu. MoToK BLIXOAALLEro BO3AYXa HE0BX0AMMO HanpaBnATL Takum obpa-
30M, 4TO6bI CBECTV K MUHUMYMY NOAHSTME MbINK B 3ambineHHon cpene. B
MecTax BO3HWKHOBEHWS MbI UMM NapoB, X KOHTPOMb B UCTOYHMKE Bbl-
Opoca JomxeH CTaTb npuoputeToM. Bce MHTErpupoBaHHble dyHKUMK 1
obopynoBaHie Ans cbopa, U3BneYeHns Nbinu (AbiMa) Mo yMeHbLUEHNS
e Konn4ecTBa AOMKHbI UCMOMb30BATLCA MPaBUMBHO M 0BCIYXMBATLCS B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMY NPou3BOAMUTENs. Bbibupats, obenyxuvBats
11 3aMeHSTb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIe paboume MHCTPYMeHTLI Tpebyeres co-
TNACHO MHCTPYKLMK NO JKCnnyaTaumi, Bo u3dexanue yBennyeHnst obpaso-
BaHWS MbIK 1 Napbl. /cnonb3oBaTh CPEACTBA 3alUMThl OPraHoB AblXaHus
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B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsMu paboTofaTens v CornacHo TpeboBaHmsiM Mo
TUrneHe W TexHuke GesonacHocTi. PabBota ¢ HekoTopbiMK MaTepuanamm
BbI3bIBAET BbIGPOC MbIMW 11 NApOB, YTO MPUBOAT K 06PA30BAHIIO NOTEHLM-
anbHO B3PLIBOONACHON CPEefbI.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospeiicTaue Lyma BbICOKOTO YPOBHS 0€3 Haanexalyeil 3alluTbl MOXeT
CTaTb NPUYKHO NOCTOSIHHOM M HeoBpaTUMOii NOTEpU Cryxa, a Takke Apy-
rx npobnem, Takux Kak, LyM B yLax (3BOH, XYxkaHue, CBUCT UNK ryfe-
Hue). HeobxoanMo OLEHNUTb PUCKU 11 BHEAPUTbL COOTBETCTBYHLNE CPEa-
CTBa KOHTPONSA Haf AaHHbIMK (hakTopami. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C
LieMbI0 CHIDKEHIS pUCKa MOXET BKIioYaThb MCMoNb30BaHIe AeMMUPYHOLLIMX
Matepuanos, npefoTepallaiolmx ,380H" obpabaTbiBaemMoro npeamera.
/cnonb3oBaTh cpeacTBa 3aluThl Cryxa cneayeT COrnacHo MHCTPYKLMAM
pabotopatens 1 B COOTBETCTBUN C TPeOOBAHUAMMU MO rUTUEHe 1 TEXHUKE
6e3onacHocT. JkennyaTauns u TEXHUYECKoe 0BCyMBaHNe NTHeBMAaTUYe-
CKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYK-
LsIMM 10 SKCTIyaTaLm - 370 MO3BOMNUT N3BEXaTb HEHYXKHOTO YBENMYEHNS
YPOBHS LyMa. ECnvt NHeBMATUYECKiA UHCTPYMEHT OCHALLEH FAyLUMTeneMm,
BCeraa Heobxoanmo yoeanTbCs, 4To BO BPeMSs UCTIONb30BaHMS UHCTPYMEH-
Ta OH YCTaHOBMEH NpaBuNbHO. BribupaTs, 06cnyxuBaTh 1 3aMeHSTb M3HO-
LUEHHbIE CMeHHble paboume MHCTPYMEHTbI CedyeT COrMacHO MHCTPYKLMN
1o 3Kkcnnyaraumn. 310 MO3BONNUT M3BEXATb HEHYKHOTO YBENMYEHNS LyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOGpaLMsMM

BuGpaLys MoXeT npuBecTM k HeOBPaTUMOMY NOBPEKAEHMIO HEPBOB M Kpo-
BOCHabeHus KucTeil 1 pyk. Heobxonvmo Tenno ofesatbcs Bo Bpems pabo-
Tl B XOMOAHYHO MOrofY, W PYKV [OMKHbI BbiTh TENMBIMU U Cyxvmi. B cnyyae
OHeMeHwS, nokanbsIBaHNs, 6onu unu npy NobeneHnn KOV Ha nanbLax v py-
kax, HeobxoaMmo NpexpaTUTb PaboTaTb C THEBMATUYECKIM UHCTPYMEHTOM,
coobwyTb pabotogatenio n obpatuTsest k Bpady. CobriofeHne ykasaHui
VHCTPYKLMW MO 3KCMMyaTaLmi BO BPEMS WCTIONb30BAHNS 11 TEXHUYECKOTO
06Cny1BaHNS NTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MO3BONUT U3BEXaTb HEHYX-
HOro yBennyeHns ypoBHs BubpaLmn. He gonyckatb, YTobbl CMeHHbI pabo-
YNt MHCTPYMEHT BIUOpMpoBan Ha obpabarbiBaemMoM 3nemeHTe, MoCKOMbKY
370 MOXET BbI3BaTb HapacTaHve Bubpaumi. Beibupats, obenyxmeatb 1 3a-
MEHSITb M3HOLUEHHBIE CMEHHblE paboune MHCTPYMEHTBI CrieayeT B COOTBET-
CTBUM C MHCTPYKLMEN N0 3KCnmyaTaLyn, 4Tobbl 3bexaTb HEHyXHOrO yBe-
nnyenns Bubpauum. Mopaepkveatb MHEBMATUYECKI MHCTPYMEHT CrienyeT
C MCONb30BaHWEM MOLCTABOK, HATSKEK UMW CTAbUNM3aToOpoB, ecriu eCcTb
Takasi BO3MOXHOCTb. VHCTpYMEHT Heobxoanmo AepxaTb Nerko, Ho Hadex-
HO, Y4MTbIBas BOMOXHBIE CUIbl PEaKLMK, MOCKONbKY OMACHOCTb, Bbl3BaH-
Has BuBpaLMen, kak npasuno, BospactaeT npu GonbLUEM YCUMM 3ax1Ma.
Vcnonb3oBatb GymaxHble Npokraaky, ecriv v Gbin ykoMnnekToBaH abpa-
3UBHbIA MIHCTPYMEHT, COCTOSILLVIA U3 HECKOMBKIX SMEMEHTOB.

[lononHuTenbHble MHCTPYKLMK No 6e30MacHOCTI Mpu 3KCMTyaTauum nHes-
MaTU4YeCKIX UHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3YX MOXET MPUBECTM K CEPbEe3HbIM TPaBMaM:

- BCErja OTKMiouaTb Mmogady BO3dyxa, CTPaBWUTb AABMEHWE BO3gyxa W3
LunaHra W OTCOEMHUTb MHCTPYMEHT OT MOAAYW BO3ayXa, eCr: MHCTPY-
MEHT He UCMOMb3yeTcs,, Nepes 3aMeHoN NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS!
BbINONHEHUS! PEMOHTHbIX paborT;

- HUKOTZia He HanpaBnsiTb CTPYIO Bo3ayxa Ha celst Unu Apyrix niofei.
Yrap LWnaHroM MOXET NpUBECTM K CepbeaHbiM TpaBMaM. Bcerna Heobxo-
[JMMO NPOBEPSITh LUNAHTA U COBAMHEHUS HA MPEAMET Hanu4usi NOBpeXae-
HUiA, @ Takke He ocnabneHbl nu oHM. Kaxablii pas, koraa UCMonb3ayTest

OPUTUHANIBHAA MHCTPYKLINA

YHMBEPCANbHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHWS (LUTUETOBBIE COEAMHEHWS),
HeobXoMMO MPUMEHSATb CTEPXKHW W1 COEAMHUTENN, MPeAoXpaHsioLme ot
BO3MOXHBIX MOBPEXAEHMIN COBAMHEHNIT MEXAY LUNaHTaMK, a Takke Mexay
LUNAHTOM M MHCTPYMEHTOM. He npeBbiLuaTh Yka3aHHOro Ans MHCTPYMEHTa
MaKCc1MarnbHOro AaBneHus Boaayxa. KateropuyHo sanpeLLeHo nepeHocuTs
VHCTPYMEHT, AepXa €ro 3a LUMaHr.

MpenynpexaeHus, CBA3aHHbIE C PE3KMM OTCKOKOM UHCTPYMEHTa B CTOPOHY
onepatopa

Peskuit OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY Orepatopa SBMISETCS BHE3anHON
peakumel Ha BrokMpOBKY UM 3aKMHUBaHWE BpaLLaoLerocs kpyra. brio-
KMpOBKa Wi 3aKNMHNBAHIE BbI3bIBAET PE3Kyo OCTAHOBKY BpaLLatoLLerocs
Kpyra, pesynsTaToM 4ero CTaHeT BpalligHue MHEBMOWHCTPYMEHTa B Ha-
npaBneHny, NPOTUBONONOXHOM BpaLLEHMto kpyra. Hanpumep, ecnv abpa-
31BHbIN Kpyr OyneT 3abnok1poBaH nu 3axar obpabaTbiBaemoit AeTanbio,
Kpai Kkpyra, HaxoAsWuIAiCa B To4Ke BOKVMPOBKW, MOXET Bpe3aTbCs B Mo-
BEPXHOCTb MaTepuana, B pesynkraTte Yero Kpyr MOXeT pa3dnokupoBaTbecst
NK ero MOXeT BbIBPOCUTb. ABpa3nBHbIN Kpyr Takke MOXET BbpBaThCs B
HanpaBneH K UK OT onepaTopa, B 3aBUCHMOCTM OT HanpaBneHus Bu-
KEHWs 3axaToro kpyra. B Takux ycnosusx abpasuBHbili Kpyr Takke MOXeT
TpecHyTb. OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY Onepatopa ABMSETCS pesyrb-
TaTOM HENpaBUMbHOTO MCTIONb30BaHMS UMK HecoBniofeHns ykasanuii,
NPVBEAEHHBIX B MHCTPYKLMM MO 3KCnnyataumn. [JaHHOrO SBREHNUS MOXHO
n3bexarb, cobniofas cneaylowme pekomeHaauum. Heobxogumo aepxars
VHCTPYMEHT COOTBETCTBYHOMM 0Bpa3om v cobnioaaTb npaBunbHOE no-
NOXKEHIe Tena 1 pyK, 4To NO3BOMNT CO3AATL COMPOTUBEHWE Cinam, BO3-
HUKatoLLMM BO Bpems oTckoka. Bcerda ucnonb3oBatb GOKOBYIO PYKOSITKY,
€CT OHa BXOAWT B KOMMNEKT YCTPOWCTBA, 3T0 06ecneynT MakcumanbHbIi
KOHTPOMb B Cly4ae OTCKOKA VMW HEOXMAAHHOTO BpaLleHWs npu 3amycke
ycTporictBa. OnepaTop CMOXET KOHTPOMMPOBATb OTCKOK MHCTPYMEHTa Wn
€ro BpalLieHue, ecri NpeanpuUMeT COOTBETCTBYHOLLME MEPbI MPEA0CTOPOX-
HocTu. KaTeropuyecky 3anpeLLeHo nomeLyatb pyki psaoM ¢ BpalLatoLy-
MMCS YaCTAMN MHCTPYMeHTa. B cryyae oTckoka BpaLLaloLLmnecs anemMeHTbl
MOTYT TpaBMMPOBATb PyKy. 3anpeLeHo HaxopuTbCA B 30He, B KOTOPYHO
VHCTPYMEHT MOXET NepemMecTuTbCs BO BPeMs oTckoka. [pu oTckoke WH-
CTPYMEHT NepemeLLaeTcs B HanpaeneHuu, NpoTMBONOMOXHOM Hanpasne-
HUIO BpaLLEHUs Kpyra B TOuKe 3akmuHuBaHus. Heobxopumo cobniopatb
NpefenbHYI0 0CTOPOXHOCTb NPy paboTe BONM3N HApYXHbIX YTOB, OCTPbIX
kpaes 1 T.4. M3beraTb oTCKkakvBaHuA W 3aknuHUBaHWS abpasnBHOTO Kpyra.
Bo Bpems 06paboTku HapyXHbIX YITIOB UM KDOMOK BO3HWUKAET MOBBILLEH-
HbIil PUCK 3aKNMHUBAHWS Kpyra, YTO MPUBOAWT K NOTEPE KOHTPONS HaA WH-
CTPYMEHTOM WM K €ro OTCKOKY. 3anpeLLeHo UCMonb30BaTh Kpyru ¢ Lensimu
U MUnbHblE Ancky. 3y6bs BbI3LIBAKOT YacTble OTCKOKM 1 MOTEPIO KOHTPO-
NSl Haf} UHCTPYMEHTOM.

MpenynpexaeHus, ces3aHHble CO WNMGOBaHIEM U PE3KOIA C UCMONb30Ba-
Huem abpaanBHbIX KpYroB

Mcnonb3oBaTb TONbKO Kpyru, MpeaHasHayeHHble Ans paboTbl G AaHHbIM
VHCTPYMEHTOM, @ Takxke 3alLuTHble KOXyXi, paspaboTaHHble Ans AaHHOrO
TVNa KPyroB.

Kpyrv He npeaHasHaueHHble Anst AaHHOTO MHCTPYMEHTa He MOryT ObiTb Haf-
nexatumm 06pa3om 3aLLpLLeHbl KOXYXOM 1 6e30MacHo MCMonb3oBaTbCS.
3aLUMTHBIN KOXYX AOMKeH ObiTb HA[EXHO MPUKPENNEH K MHCTPYMEHTY 1 yCTa-
HOBIIEH B MONOXeHUM, 0BecrieunBaloLLEM MakcuManbHyto 6e30nacHoCTb, Tak,
4T0BLI CO CTOPOHBI OMEepaTopa OCTaBanCs MUHAMAMbHbI CErMEHT HesalLu-
LLIEHHOTO Kpyra. 3alLMTHbIA KOXyX NPeaoTBpaLLaeT CryyalHblil KOHTaKT one-
patopa ¢ abpaavBHbIM KPYroM 1 OT MonajaHinst Ha Hero 0BIIoMKOB Kpyra.
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Kpyr HeoGxogmMo NpUMEHsTL Mo HasHadeHuo. Hanpumep, He wnudo-
BaTb OTPe3HbIMM kpyramu. OTpesHble Kpyrv npesHasHayeHb! Ans OkpYXHOM
Harpysku, a cunbl B 60k0BOM HanpaBneHn MOTyT BbI3BaTb pacnag kpyra.
Bcerpa vcnonb3aoBaTh TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE 3aXMMHbIE thnaHLibl, pas-
Mep KOTOPbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpaausHoro kpyra. CooTBeTCTBYl0-
LLMe 3aXMMHble (hnaHLbl abpasvBHOTO Kpyra YMeHbLLAKOT BEPOSTHOCTb Mo-
BpEXAEHNs nocneaHero. 3ax1MHble driaHLibl Ans OTPE3HbIX KPYroB MoryT
OTNNYATLCA OT 3aXUMHbIX pnaHLeB ANs WNMOBaNbHbIX KPYroB.
3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh U3HOLLEHHbIE abpasuBHbIe Kpyru, MpeaHasHa-
YeHHble Ans GonblUnX MHCTPYMeHTOB. AGpasuBHbIl Kpyr Gombluero aua-
MeTpa He paccuuTaH Ha bonee BbICOKYK CKOPOCTb BPALLEHMS, KOTOPOIA
XapaKTepuayTca MeHbLUIMe LWNNGoBamnbHbIE MaLLMHbI, U MOXET TPECHYT.

YCITIOBUA KCMINTYATALIUK

YbeauTech, YTo UCTOYHIK CKATOro BO3AyXa NO3BONSET CO3AATb MPaBUIbHOE
paboyee AaBnerue 11 obecneumnTb HeodXoAMMbIIA NOToK Bodayxa. Ecrv asne-
HIE MPUTOYHOTO BO3AYXa CIMLLIKOM BbICOKOE, MCMOMb3yiiTe peaykTop C npe-
[JOXPAHUTENbHBIM KnanaHoM. Boaayx B NHEBMATYECKWA MHCTPYMEHT OMKeH
rofjaBaThCs Yepes (unbTp 1 MacnopacnbinuTeNb. 310 06ecnedmT opHOBpe-
MEHHO YNCTOTY U YBNaXHeHWe Bo3ayxa MacnoM. Mepen kaxasiM 1eromnb3o-
BaHeM HeobXOAVMO NPOBEPUTL COCTOSHME (UMLTPa M MacropacrbinuTens,
O4MCTUTL OMALTP MMM NOMOMHIUTL MACM0 B MacnopacnbinuTene. 31o obecne-
YT HaZNIeXaLLee VICTIoNb30BaHIE MHCTPYMEHTA W MPOLMNT €ro CPOK CyxOBbl.
Bcerga 1cnonbayiTe MHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOI A0MONMHUTENBHON PyKO-
ATKOM. [lononHuTenbHas pykosiTka no3sonset obecneunts Gonee besonac-
HYI0 1 acpdekTUBHYIO paboTy.

[Mpu cnonb3oBaHUN JOMOMHUTENbBHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK y6e-
AWUTECH, YTO MHCTPYMEHT NPaBUMBHO U HAAEXKHO 3aKpernneH.

3akpenuTe 3aroToBky Takum 06pa3om, 4TobbI 3a30p, CO3AaBaEMbIi BO Bpe-
MSi Pe3Ku, 0CTaBanCs Tol Xe LUMPUHbI UMK YBENNYMBANCS.

MpumuTe COOTBETCTBYIOLLEE MNOMOXEHWE, YTODbI NPOTUBOAENCTBOBATL
HOPMarbHOMY Ui HEOKUAHHOMY ABWXKEHWNIO MHCTPYMEHTA, BbI3BaHHOMY
KpyTALMM MOMEHTOM. ECrIM NUNbHBIA AUCK 3aKMWMHUTCS B 3aroTOBKE, Bbl-
KnioumnTe pesak 1 0cBoBOAMTE MUMbHBIA AKCK. Mepen NOBTOPHBIM BKTOYe-
HreMm ybenuTecs, YTo ANCK He Bbin NOBPEXAEH.

Obpalualite BHMMaHue Ha pabouyto cpefny, peak MOXeT Nerko paspesaTb
OKpYXatoLL1e NpeaMeThl.

He ucnonbayiite wnndoBanbHble Kpyrvt 1 PeXyLUMe UHCTPYMEHTBI ANS
LwnndoBaHns 6OKOBOI NOBEPXHOCTBHO.

Mocne BbIKMIOYEHNS pe3aka He knaauTe ero cpasy, NOAOXAUTE, noka Bpa-
LLAHOLLMICS MHCTPYMEHT HE OCTaHOBMUTCS NOMHOCTHO.

lepen ycTaHOBKOW JOMONHUTENBHOTO 060PYA0BaHNS YOeanTeCh, YTO Mak-
CManbHas BpaLLaTenbHas CKopoCTb 000pyA0BaHMS BbilLE BpaLLaTenbHo
CKOpOCT pe3aka. He ncnonbayite npuHaAnexHoCTyV ¢ APYriM ANaMeTpoM
AepxaTens, Yem ykasaHHble B MHCTPYKLMW. [lononHuTenbHoe obopyaosa-
HUe JOMKHO ObITb HaEXHO 3akpenneHo B Jepxarene MHCTpyMeHTa. He
1CNOMb3yWTe BTYNKM W PeAYKLMOHHbIE konbLia, YTobLI nofodpaTs Avametp
LUNVHAENS MHCTPYMEHTA K AUaMeTpy LUnNOBaNbHOTO Kpyra.

ABpa3vBHbI 3NEMEHT CreayeT XpaHWTb 1 UCMONb30BaTb B COOTBETCTBUN C
VHCTPYKLMAMM 13roToBuTens 0bopyaoBatms. He ncnonbayiite noBpexaeHHoe
obopynosarue. ObopynosaHye ¢ niobbIMU SedekTamn AOmKHO ObiTb Hemes-
TNIEHHO 3aMEHEHO HOBbIM 1 (hyHKLIMOHANbHBIM. [TpOBEPETE COCTOSHME LLMNH-
Jensi v AepxaTenelt MHCTPYMeHTa Ha NpeaMeT U3HOCa UM NOBPEXAEHUA.
He ucnonb3ayiite pesak B MECTe C BbICOKMM PUCKOM B3pbIBa. /Ckpbl BO Bpe-
Mst paboTbl MOTYT NPUBECTM K NOXapy.

lMocne ycTaHoBKK LWNNEHOBANBHOTO Kpyra 3anyCTTe MHCTPYMEHT Ha OKOIO

OPUTNHANIBHAA MHCTPYKLINA

30 cekyHz B 6e30MacHOM NONOXeHUM. HemMeaneHHo 0CTaHOBUTE MaLLHY,
ecnu Habntogatotes 6onbluve BUGpaLmun unm gpyrie aedektsl B pabote
pe3aka. iobble HapylLeHWst JOMKHbI BbiTb yaaneHbl 40 CreayioLero 3a-
nycKa MHCTPYMEHTa.

Y6enuTech, YTO CKOPOCTb MHCTPYMEHTa He Bonblue, YeM yka3aHo Ha na-
CMopTHOM Tabnunuke.

Mpv 06paboTke HEKOTOPbIX MaTepUanoB MoryT 06pa3oBbIBaTLCS SAOBUTHIE
N1 BOCMNAaMEHSIOLLMECS MbiNb W napsl. PaboTaliTe B XopoLLO NpoBeTpuBa-
€MbIX MOMELLEHHSIX 1 UCNIOMNb3YITe CPEACTBA UHAMBIUAYANbHO 3aLUNTI.
Y6enuTech, YTO MCKpbI 11 OTX0abl, 06pa3yoLumecs Bo Bpemsi paboThbl, He
NPEeACTaBNsioT ONaCHOCTY.

McnonbayiTe nHaMBMAYanbHble CPEACTBA 3allMTh, Takue Kak nepyarku,
hapTyk, Wnem.

Crnepyer Takke 00s13aTeNbHO NPUMEHST MPOTHUBOLLYMOBBIE HaYLLHUKY.
Ecnu Bbl ypoHUTE UIHCTPYMEHT C YCTAHOBNEHHbBIM LUNMOBAMBHBIM KPYToM,
BHMMATENbHO NPOBEPLTE LNMEOBANbHbIA KPYT, MPEXAE YeM CHOBA BKITO-
4Tb €ro.

NCMNONb30BAHUE MHCTPYMEHTA

Mepen kaxabiM WCTONb30BAHWEM MHCTPYMEHTA YOeauTech, YTO HUKaKMe
4acTu NHEBMAaTUYECKON CUCTEMBI He NOBPEXAEHb!. Ecrv ByayT BbISBNEHb!
KaKoli-n1bo NoBPEXAeHNs, HEMENEHHO 3aMEeHNUTE JETanu HOBbIMU HEMo-
BPEXAEHHbIMI KOMMOHEHTaMM.

Mepef KaXdbiM MCNOMb30BaHUEM MHEBMATUYECKOM CUCTEMbI CriedyeT
OCYWWUTb KOHEHCMPOBAHHYIO Brary BHYTPW WHCTPYMEHTa, koMnpeccopa
11 LMAHroB.

[lodzomoska uHcmpymeHma 0nsi pabomsl
K pe3bbe Bnycka Bo3ayxa NNOTHO U HAAEXKHO MPUBMHTIATE COOTBETCTBYHOLLMIA
HaKoHeYHVK Anst obecrneyerns coeanHerns Wwnakra nofayn Boaayxa (I1).

Mepen ycTaHOBKOW Aucka ybeauTech, YTO paspelleHHasi CKOpOCTb Bpa-
LLeHMs A1CKa paBHa UMK NPEBbILLAET MaKCUMAarbHYHO BpaLLaTenbHyto CKo-
POCTb LNMEOBANBHOMO CTaHKa.

YrepxuBas WNMHAEMb OfHUM rag4yHbIM KIHO4YOM, BTOPbIM KIH04OM OTBUHTK-
T€ BUHT, KOTOPbIA KPENUT UCK.

YcTaHoBUTE Ha WNMHAENb ANCK C pa3Mepamy, ykasaHHbIMK B Tabnunue ¢
TEXHUYECKUMM AaHHBIMM.

BcTaBbTe KonbLO NOA BUHT, @ 3aTEM BBUHTUATE BUHT. YAepXuBast LWNUHAENb
OOHWM Tae4HbIM KMOYOM, APYrUM KMOHOM CUMBHO W [0 ynopa 3aTsHuTe
KpenexHbii BUHT (IV) gucka.

Pykolt npuBeauTe Auck BO BpaLuatenbHoe ABUXeHMe (Heckonbko obopo-
TOB), YTOObI Y6EAUTLCS B MNaBHOM Xofe Ancka 6e3 3aknnHuBaHus.
VHCTPYMEHT roTOB K MOAKIIOYEHMIO K THEBMATUHYECKON CHCTEME.

[MoOKntoYeHue uHCMpPyMeHma K MHeaMamuyecKol cucmeme

Ha pucyHke nokasaH pekoMeHzyeMmblii cnocod MOAKMIHEHNs MHCTPYMEH-
Ta K NHeBMaTM4eckoil cucteme. MokasaHHbI MeTos obecnednt Haubonee
3(phEeKTMBHOE MCMONL30BAHNE MHCTPYMEHTA W MPOANMT CPOK CRYXObl MH-
CTPYMEHTA.

[lo6aBbTe Heckonbko kanenb Macna ¢ BsakocTbio SAE 10 Bo Bryck Bo3ayxa.
Ecnn MHCTPYMEHT OCHalLLeH NepekmnioyaTeneM HanpaereHus BpalLeHus,
HeobX0aMMO YCTaHOBUTL COOTBETCTBYHOLLEE HAMPaBNEHNE BpaLLEHIS.

o BO3MOXHOCTM OTPErynupyiTe SaBnenme (KpyTALLMA MOMEHT).
MozKnoUMTE MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBHO LUNaH-
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ra ¢ BHyTpeHHum auametpom 10 mm / 3/8”. Ybeautecs, YTo WnaHr uMeet
npoyHocTb He Meree 1,38 MMa. (1)

YBeanTecs, 4TO BCTABMEHHbII MHCTPYMEHT HEe UMEET KOHTaKTa C kakuM-nnbo
NpesMeToM, a 3aTeM 3anyCTUTe MHCTPYMEHT B TEYEHNE HECKOMbKUX CEKYHA,
cneas 3a Tem, YTobbl OH He 13AaBan Nofo3pUTENbHbIE 3BYKM UM BUBPALIAM.

3anyck 1 0cTaHoBKa MHCTPYMeHTa

BHumarme! Mepepn 3anyckom MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa ybeauTecs,
4TO BCTaBMEHHbIA MHCTPYMEHT HE KOHTAKTUPYET C KakuM-nnbo npeameTom
NN Kakol-nnbo YacTbio Tena.

VIHCTpYMEHT NpuBOAMTCA B AEVCTBYUE C MOMOLLBIO Pblyara, KOTOpbIi OTKPbI-
BaeT BO3AYLUHbIA KnanaH 1, Takum 06pasom, obecneymnsaeT nogady cxaro-
ro BO3AyXa Ha NpuBOA MHCTPyMeHTa. ECnm pblvar ocHalleH dmkcatopom,
KOTOpbIIt NPENOTBPALLAET CryyaliHoe HaxaTne pbidara, PukcaTop AOMKeH
ObITb NOBEPHYT Tak, YT06bI OH Obin NapanneneH pelyary, a 3atem cneayer
MOTSHYTb Pblyar Ha KOPMyc MHCTPYMEHTa. JTO 3amyCTUT MHCTPYMeHT. [ogo-
KOWTe, NoKa NHCTPYMEHT He [JOCTUTHET HOMUHAMBHOI CKOPOCTI BPaLLEHIs!
11 TONbKO 3aTeM HauHuTe pabotars.

Paboma ¢ pesakom

He vcnonb3yiite nunbHbIA auck ans Gokosoro WwnudoBanus. Mepen Ha-
4anom pesku No3BoMbTe ANCKY AOCTUTHYTL MOMHOI ckopocTy. Mpuknagel-
BaviTe K MaTepuany Tomnbko BpaLLatoLnics Anck. Mpu peske okasbiBaiTe
TONbKO Takoe AaBMeHNe Ha MHCTPYMEHT, Kakol Heobxoaum Ans obpesku
3aroToBKkM. YpesmepHoe AaBneHne MOXET MOBPEANTL PEXYLUMA AUCK, YTO
YBENUYMBAET PUCK NOMY4YEHIS TPABMbI.

OCTOPOXHO 3akpenuTe AeTanb, YToBbl PeaoTBpaTATL ee CryyalHoe ne-
pemeLLeHe Bo Bpems 06paboTkn. KpenneHne AOMKHO Takke rapaHT1po-
BaTb, YTO 3a30p, 06pa30BaHHbI BO BPEMS pe3kit, 0CTAeTCs TON Xe LUMPUHI
1nu yeenuunsaetcs. B cnyyae pesku 60MbLIMX 3NEMEHTOB MCMOMb3yiTe
Kpenex unu onopsl N5 NOAAEPXKI ¢ 00enx CTOPOH NiHMN peskm. Paspesa-
€Mbli 3MEMEHT [JOMKEH NOAREPKMBATLCA BONM3N MHWM pe3aHns 1 BBnuan
kpasi. Takoit cnoco6 rapaHTUpYeT, YTO Npu pe3ke 3neMeHThl AeTanu, nop-
nexalLelt peske, He ByayT oTnaaath Tak, YTobbl 3aKMUHUTL ANUCK.

Bo Bpems paboTbl MOryT reHep1poBaTLCA UCKPbI M OTPLIBATLCS (parmMeH-
Thl 3arotoBki. Cnepyet obecneunTb, YTOBbI UCKPLI 1 OTOPBaHHBLIE chpar-
MEHTI He BbI3bIBaNM OMacHOCTH Ha paboyem MecTe.

KOHCEPBALIMA

3anpelyaeTcs nonb3oBaTbcsi GEH3VHOM, pacTBOpUTENEM WMWM Apyroi
TOpIoYEN KUOKOCTbIO BO BPEMS OYMCTKM YCTPOWCTBA. Vicnapenus moryT
BOCMIIAMEHUTBCS, Bbi3biBas B3PbIB YCTPOWCTBA U Cepbe3Hble TenecHble
MOBPEXEHMS.

PacTBopuTeny, npumeHsieMble BO BPEMS O4UCTKM MaTpoHa yCTpoicTea 1
Kopryca, MoryT Bbl3BaTb YXyALLIEHWE YNIOTHEHWA. B cBA3M ¢ aTum cneayet
CTapaTenbHO NPOCYLLUMTL YCTPOCTBO Nepes Hauanom padoTs!.

Ecnn obHapyxeHbl kakue-nubo nepebon B pabote ycTpoiicTBa, cneayet
HeMeZEHHO OTKMIOYUTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKOV CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl THEBMATUYECKOW CUCTEMbI JOMKHbI ObiTb 3aLMLLIEHHBIMM
OT 3arpsi3HeHNi. 3arpsisHeHIs], NPOHUKAKOLLME B MHEBMATUYECKYHO CUCTE-
MY, MOrYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOWCTBA W [PYrUX SMEMEHTOB NHEBMaTH-
4ecKoil cucTeMbl.

KoHcepsayust ycmpoticmea neped kaxobiM myckom
OTKMH04MT YCTPOWCTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Mepen kaxabIM NYCKOM CrenyeT BBECTU HeOOMbLLOE KOMMYECTBO MOHOLLE

OPUTUHANIBHAA MHCTPYKLINA

xuakoctu (Hanp., WD-40) yepes BxogHOe BO3MYLUHOE OTBEpCTHE.
[MoKNKUMTL YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME 11 3aBECTU NMPUMEPHO
Ha 30 cekyHg. bnarogaps aTomy MotoLiast KWAKOCTb Pa3oiaEeTCcs BHYTPU
YCTPOICTBA U1 O4UCTHT €r0.

CHoBa OTKIKOUUTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konnyecTso Macna SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3
BXO[HOE BO3AYLUHOE OTBEPCTME W OTBEPCTUS, NPeLHA3HAYEHHbIE A1 3TOM
Lenun. PekomeHayeTcs nonb3oBatbest Macnom SAE 10, npenHasHayeHHbIM
ANs KOHCEPBALMN MHEBMATUYECKMX YCTPOWCTB. [0aKMiouMTb YCTPOICTBO U
3aBECTM €r0 Ha KpaTkoe Bpems.

BHumanue! 3anpewyaetca nons3osatbest WD-40 kak Macnom, npegHasHa-
YeHHbIM 17151 CMa3Ku.

BriTepeTb Macno, KOTOpOE MPOHMKIO Yepes BbIxoAHbIE oTBepcTus. OcTas-
LUeecs Macrno MOXET NOBPEANTL YNIOTHEHNE YCTPOCTBA.

[Mpoyue pabomsl 0 KOHCEp8ayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHEM YCTPOICTBA NMPOBEPHTh, HET N Ha yCTPOiA-
CTBE BUANMbIX CeoB Mtobbix NoBpexaeHuit. MOBOAKY, NaTPOHbI W LUMMHAE-
TV CrIeQyeT CopepxaTh B YUCTOTE.

Yepes kaxbix 6 Mecsiies unu 100 4acos paboTsl crieayeT oTAaTh YCTPOHCTBO
Ha OCMOTP KBaNMEULMPOBaHHOMY NEPCOHaIy PEMOHTHOI MacTepckoi. Ecnn
YCTPOIACTBO 1CMOMb30BANoCh Be3 NpUMEHEHNS! PEKOMEHAOBAHHOI CUCTEMbI
nogayv Bo3ayxa, TO CriedyeT yBENNIMTb YacToTy OCMOTPOB YCTPOMCTBA.

YempaxeHue nospexoeHut

Heobxogumo npepsatb paboTy yCTPOCTBOM Cpady e nocne Toro, kak
Obino obHapyxeHo mnoboe noBpexaeHue. MMonb3oBaHWe HeucnpaBHbIM
YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTh TENECHble NOBPEXaeHNs. Besueckue pemon-
Tbl UMK 3aMeHbI ANEMEHTOB YCTPOINCTBA AOMKEH NMPOBOAUTL KBANMPULMPO-
BaHHbII NEPCOHAN YronHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO MPELNPUSTHS.

[Mospexpexne B03MOXHbIN BbIXOZ, 13 MONOXEHNS

Beecti HebonbLuoe konnyecTso WD-40 yepes BXoAHOE BO3AYLUHOE
OTBEpCTHE. 3aBECTY YCTPOVCTBO Ha HECKOMbKO CekyH. JlonacTu Mormu
NPUKNEUTBCS K POTOpy. 3aBECT yCTPONCTBO NPUMEPHO Ha 30 CekyHA.
CMma3aTb yCTPOICTBO HEBOMbLLNM KONMYECTBOM Macna. BHumanue!

Yctpolicteo pabotaet
Ha CILLKOM HU3KIX
obopotax unu He

3aBoAUTCS YpeamepHoe KomM4ecTBO Macrna MOXET BbI3BaTb yOLITOK MOLLHOCTY

YCTPOIACTBA. B TaOKM Criyyae crieslyeT 041CTUTL NPUBOA.

Komnpeccop He obecneumnsaeT Tpebyemyto nogady Bosayxa.
Yetpoiicteo YCTpOICTBO 3aBOANTCS 3a CHET BO3AYXA, HAKONMEHHOTO B pe3epeyape
3aBOAUTCA U 3aTeM komnpeccopa. Mo Mepe OnopoXHeHNs pe3epayapa KOMNPECCop He
3ameansetcs yCrieBaeT KOMMEHCUPOBATb HefLoCTaToK Boaayxa. CrieayeT NoAKnioumnTs

YCTPOIACTBO K Goree Npon3BoANTENbHOMY KOMMPECCOpY.

Y6enuTbCst B TOM, YTO BHYTPEHHMIA AMaMETP MPUMEHSIEMbIX LLNTAHTOB -

MuHuMyM 10 / 3/8”. MpoBepUTb HACTPONKY AABNEHNS, HACTPOEHO N Ha
HepnoctatoyHas " o P 386 POWKY [ HacTp
MOLLHOCTb MaKCUManbHbIl YpOBEHb. YBEAUTLCA B TOM, UTO YCTPOICTBO O4MLLEHO

W CMa3aHo Hagnexawum OﬁpHSOM. Ecrm Het pesynbraTos, 0TAaTh
YCTPOWCTBO B PEMOHT.

3anacHeie yacmu

[insi nony4eHus JONOMHUTENBHONM MHGOPMALMM O 3anacHbIX YacTsiX Ans
MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB HEOOXOMMO 0BpaTUTLCS K NPOU3BOAMTE-
710 WK ero NPeaCTaBUTENHo.

Mocne 3aBepLUeHnsi paboTbl KOPMYC, BEHTUNSLMOHHBIE LM, NepeKioya-
TENM, AOMOMHUTENbHYIO PYKOSITKY W LLMTKM CRIeaYeT O4UCTUTb, Hanp., CTPY-
el Bo3ayxa (naereHue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO UK CYXOW TPSINOYKON
6e3 NPUMEHEHNS XMMUYECKUX CPEACTB M MOKLLMX XUAKOCTEN. YCTPONCTBO
11 3@KUMbI OYUCTUTb CYXOIN HYACTON TPSIMKON.

Vcnonb3oBaHHble yCTpOl;ICTBa SBRSIOT coBoN BTOPUYHOE Cbipbe, B CBA3N
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C YeM 3anpelLaetcs BbIbpaciBaTh 1X B MyCOPHUK BMECTE C KOMMYHamb-
HbIMW OTXOfJaMW, MOCKONbKY OHW COAEpXaT BElLEeCTBa, onacHble Ans 3ao-
POBbS 1 OKpyXalowei cpedbl! Bbl MOXeTe okasaTb aKTUBHYK MOMOLLb
oTpacny BTOpUYHOM nepepaboTky Chipbst M OXpaHbl OKpyXatoLLen cpeppl,
0TAaB MCMONb30BaHHOE YCTPOICTBO B MyHKT COOPa TaKoro pofja OTXOA0B.
C Lienblo OrpaHYeHmst KONMYECTBA YHUUYTOXAEMbIX OTX00B Heobxoanmo
X BTOPUYHOE MCMONb30BaHMe NyTeM PELMKNNHTa UM ApYroro pofa ne-
pepaboTky.

OPUTNHANIBHAA MHCTPYKLINA

UA
XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOIO

MHeBMaTYHA PO3pi3Ha MaLLMHa - NPUCTPIil 3 KVUBMEHHSIM CTPYMEHEM KOM-
NPECOBaHOr0 MOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM. 3aBLSKM BCTAHOBMEHOMY
piky4oMy Kpyry Moxnuea obpobka MeTaneBux enemeHTiB. IHCTpyMeHTH
NpU3HaYeHi Ans BUKOPUCTaHHS yCepeauHi npuMilLeHs, i ix He cnig nigoa-
BaTW BNAMBY BONOrM Ta atMocepHux onagie. MpasunbHa, 6e3BiaMoBHa
Ta 6e3nevHa npas NpUCTPOK 3anexuTb Bif NpaBUMbHOI ekcnnyatauii, y
3BA3KY 3 YNM:

Mepen noyaTkom po6OTM NPUCTPOEM HEOOXIAHO AeTanbHO 03HAOMMU-
THCA 3 iHCTPYKUi€Eto Ta 36eperTy ii.

MocTayanbHuK He BIgNOBIAAE 3a LUKOLY Ta TINECHI YLIKOAKEHHS!, HaHece-
Hi B pesynbTaTi KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCyrMepey 0ro NpU3HaYeHHo,
HeJOTPUMaHHS MpaBun TeXHiku b6e3neku Ta BKasiBOK 3 AaHOI IHCTPYKLI.
KopucTyBaHHs NpucTpoem BCynepey oro NpU3HaYeHHIO BUKMMKAE TaKox
BTPATy rapaHTiliHuX NpaB KOPUCTyBaya 3 OrMsAy Ha NOPYLUEHHS rapaHTii-
HOrO [J0r0BOPY.

OCHALLEEHHA

PaspesHas MalLvHa OCHalLieHa COea HUTENEM, C NOMOLLbIO KOTOPOro ee
MOXHO NOAKMIOYMTL K MHEBMATAYECKON cucteme. B komnnekte yncnarcs
TaKKe Koy, C NOMOLLBIO KOTOPbIX MOXHO 3aKpEnuTb WMk 3aMeHnTb pe-
KYLLMA KPYT.

TEXHIYHI OAHI
Mapametp BumipiosansHa 3HayeHHs
Howmep 3a karanorom 81080
Bara [kg] 0,7
[liameTp nosiTpsiHoro 3efHyBava (PT) [mm /7] 63/14
[liameTp WwnaHra noaavi nosiTps ”
(8HyTpitwHii) [mm/”] 10/3/8
Obeptn [min""] 20000
[liameTp natpoHa [mm/"] 9,4/3/8
[liameTp kpyra [mm] 75
MakcumansHuit pobounit Tuck [MPa] 0,62
Buparv nositps (np 6,2 bar) [i/min] 13
AxycTudHmi Tiek (1SO 15744) [dB(A)] 84,5130
AKyCTU4Ha NOTYXHICTb (ISO 15744) [dB(A)] 95,5+3,0
Konvsanhs (ISO 28927-4) [m/s?] 245+15

NPABUNA TEXHIKW BE3MNEKW

YBATA! Mig yac poboTi nHeBMaTU4HUM NPUCTPOEM 0O0BS3KOBO AOTPUMY-
BaTNCS OCHOBHMX NPaBIN TEXHikv Be3neki, BKMKOYHO 3 BKa3aHUMM HInkye, 3
METOH 0BMEXEHHS PU3NKY MOXEXI, YAapy eNnekTPUYHUM CTPYMOM Ta YHUK-
HEHHS! TINECHIX YLLUKOMKEHb.

Mepen novyaTkom po6oOTH AAHMM NPUCTPOEM HEOBXIAHO AETaNbHO 03-
HaNoMUTUCSA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHartomTech 3 yciMa BKasaHUMM Hibkye iHCTpyKuismu. Henotpu-
MaHHs! paBW MOXe MPU3BECTU 1O NOXKEXi, yAapy ENEKTPUYHUM CTPYMOM
Ta TINECHUX YIUKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMATUYHWUIA NPUCTPINA”, KA BXUBa-



€TbCA B IHCTPYKLISIX, CTOCYETHCS BCIX NPUCTPOIB 3 XKUBNEHHAM CTPYMEHEM
KOMMPECOBAHOr0 MOBITPSI Mg BiANOBIZHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKABAHNX HIDKYE IHCTPYKLIA

3aranbHi npuHUMNK 6e3neku

Mepen no4aTkoM MOHTaXy, poboTH, PEMOHTY, TeXHIHOrO 0BCNyroBYBaHH |
3aMiHu npunaaas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT Birnst THEBMATUYHUX HCTPY-
MEHTIB, BpaxoBytouu 6eaniy Hebeanek, HeoOXiAHO MpOYNTaTH | 3pO3YMITH iH-
CTPYKLto 3 TexHikv Be3nexu. HenoTpumaHHs faHoi BUMOTM MOXe NpU3BECT
[0 CEpI03HMX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalLTyBaHHS A MOHTaX MHEBMATUYHIX
IHCTPYMEHTIB MOXe 3[iMCHIOBATY TiNbKK KBaNichikoBaHWI Ta NiArOTOBNEHNI
nepcoHar. 3abopoHeHo MoaudikyBaT NHEBMATUYHUA HCTPYMEHT. Moau-
chikaLii MoXyTb 3HM3UTK eheKTUBHICTb i piBeHb Geanekw, a Takox 3binbLuK-
TN HeDearekw, Ha ki HapaxaeTbes onepaTop iHCTpyMeHTa. He BukiaaTy
iHCTpYKLito 3 TexHikv Gesnekw - ii cnif nepenatu onepatopy iHCTpyMeHTa.
3ab0pOHEHO BMKOPUCTOBYBATH MOLUKOMKEHIA MHEBMATAYHMIA iHCTPYMEHT.
HeobxigHo nepiogvyHo NepesipsTv YNTabenbHICTb AaHNX Ha IHCTPYMEHTI, Ik
Lboro BumMarae cTaHgapt ISO 11148. PobotoaaseLib / kopucTyBay MOBKHEH
3BEPHYTUCS 10 BUPOBHWKa ANst 3aMiHW 3aBOACHKOT Tabrnyky B pasi noTpebnt.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTh
[MowkomkeHHs 0BpobnioBaHoro npegmeta, npunaaas abo HasiTb 3MIHHO-
ro po6040oro IHCTPyMEHTa MOXe CTaTi MPUYMHOK BUKUAAHHS eNeMEHTY Ha
BEMWKiA LWBMAKOCTI. 3aBkan HEoOXIAHO BMKOPUCTOBYBATM YaapoOCTiliKii
3axuct ans oyert. CTyniHb 3axvcTy cnif nigbupath 3anexHo Bif BUKOHY-
BaHoi poboTu. MepekoHaTucs, Wo 0bpobntoBaHMi NpeameT HagiliHo 3a-
kpinnenmit. MepekoHatucs, Lo abpasuBHIUA KPYr HAZINHO 3aKpinnenuil y
wnidyBanbHiit MaLwmHi. HeobxigHo nepekoHaTucs, Lo MakcuMarnbHa Yac-
ToTa 06epTaHHs Kpyra, npuBeLeHa B 060poTax Ha XBUMKHY, JOPIBHIOE abo
6inblua HOMiHamNbHOI YacToTV obepTaHHs LWNUHAENSs. MepekoHaTucs, Wo
3aXMCHUI KOXYX abpasuBHOrO Kpyra NpaBuUibHO BCTAHOBNEHUIA HA CBOEMY
MiCLli i 3HAXOAMTLCS B HaNeXHOMY TexHiYHOMY CTawi. PerynsipHo nepesi-
PATU CIpaBHICTb 3aXMCHOTO KOXYyXa. Takox CRif perynsipHo nepesipsiTv
4N He MepeBuLLYE LWBINAKICTb LAidhyBanbHOI MALLMHIA 3a3HAYEHOTO Ha Hiil
3HaueHHs HOMiHanbHOT LWBKaKocTi. Mepesipka NOBMHHA 3aicHIOBaTMCS 6e3
BCTAHOBIEHOrO abpa3svBHOTO kpyra i BiANOBIAHO [0 BKa3iBOK BUPOGHMKA.
[NepeBipuTH, 4n NPaBUNLHO BCTAHOBMEHI BU3HAYEHI BUPOBHUKOM 3aTUCKHI
hnaHLy, a Takox, Y1 B XOPOLLOMY BOHW TeXHIYHOMY CTaHi, T06To, 6e3 Tpi-
LUWH, 33AMPOK, Y1 € BOHM MMOCKAMK TOLLO. epeBipuTi CTaH WNuHAENs i
pi3bOy LINMHAENSs Ha NpeaMeT MoLKopKkeHb abo 3Hocy. MepekoHaTucs, Lo
iCKpW | OCKOMKN, LLIO YTBOPIOKTLCS B MPOLECi poboTy, He € HebeaneyHnmu.
BigkntounTu wnidpyBanbHy MaLlMHy Big MHEBMATUYHOI CUCTEMU Nepeq 3a-
MiHOI0 Kora abo pemMoHTOM.

Hebe3neku, noB’s3aHi 3 3annyTyBaHHSM

3annyTyBaHHs MOXE CTaTh MPUYMHOK 3aAYLUEHHS, CKanbmyBaHHs ifabo
TPaBMW, AKLLO OfAN, NPUKPACK, HAMMCTa, BOMOCCS Ta PyKaBuLi, LLO 3BUCa-
10Tb, HAMOTAKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’'sizaHi 3 poboToio

YHUKaTW KOHTaKTY 3 WNuHAenem i abpaavBHAM Kpyrom, Lo obepraroThes,
06 YHUKHYTM TpaBM PYK Ta iHWMX YacTuH Tina. Mlig yac BUKOpUCTaHHS
IHCTPyMEHTa pyku onepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesne-
K: po3mpobneHHs, yaapy, BigpisaHHs, CTUpaHHS, oniku. HeobxigHo BuKo-
pUCTOBYBATM BIgNOBIAHI pykaBuLi ans 3axucty pyk. Onepatop i obcnyro-
BYI04MIA MEPCOHAN MOBUHHI ByTU (i3nyHO B 3MO3i BNOPATMCS 3 PO3MIPOM,
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Baroo Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Chig NpaBUnbHO TPUMATU IHCTPYMEHT.
Takox notpi6Ho ByTi roToBuM BifpearyBaT Ha HopManbHi abo Hecnopi-
BaHi pyxu, i 3aBXan BUKOpUCTOBYBaTM 06uMaBI pyku. 36epiratu piBHoOBary
i MpaBWmnbHY NO3NLiHO Hir, ka 3abesnedye besneky. HeobxigHo BignycTUTH
BUMWKaY B pa3i BiAKMOYEHHs nofadi CTUCHeHoro nosiTpsi. Cig BUKOpUCTO-
BYBaTY TiNbkV pEKOMEHA0BaHI BUPODHMKOM 3MaLLyBanbHi MaTepianu. Ops-
raTy 3aXMCHI OKyNApK, TaKoX PEKOMEHAYETLCA BIUKOPUCTOBYBATY PyKaBuLj,
L0 NpUnsralTb [0 PyK i BigNoBiAHMIA 3axuckuil oagr. Mig yac poboTi Ha
piBHi BULLE ronoBK HeobXiaHO opsraty kacky. [pu 3aBepLueHHi pobotu ao
MOBHOI 3yNuHKW abpa3nBHOrO Kkpyra LuAidyBanbHy MalLMHY BECh Yac no-
TPIGHO TPUMATK B TaKOMY MOMOXEHHI, OB KPyr He TOPKaBCS [0 KOAHNX
npeamerie. LLnidyBanbHy MaLumHy MOXHa BigKNacTy Tinbku nicnst noBHOT
3ynuHKY abpaausHoro kpyra. i Yac pisaHHst Matepiar, Lo 06pobnsieTses,
NOBWHEH MIATPUMYBATUCA TaK, 106 LumpuHa nponuny Byna nocTiitHoto abo
3binbluyBanacs 3 3aBepLUeHHs pidaHHs. Y pasi 3aknuHioBaHHs abpasneHo-
1O Kpyra y WinuHi HeobXigHO BUMKHYTU LuAichyBanbHy MaLLMHY a NoTiM Bi-
TAMTIA KpYr i3 Winuuu. Mepen npogoBxeHHsM poboTw, cnif, nepexkoHaTmcs,
LU0 KPYr HaiiHO 3aKpinneHuii Ta He MOLIKOMKEeHUA. 3aB0poHSETbCS Lni-
yBaTy biuHOI0 NOBEPXHENO LNiyBanbHIX Ta Biapi3HUX KpyriB. (BUHATOK:
wnidoysanbHi kpyri, NpusHadeHi Ans wnidyaHHsi GiYHOK MOBEPXHEND).
3abopoHseTbes NpauoBaTh 3i WichyBanbHUMM MaLLUMHAMK Ha YacToTi, Lo
nepeBuLLYe MakcuManbHy YactoTy obepTaHHs abpaavsHoro kpyra. One-
paTop MOBWHEH CTEXWTH, 0D B MiCLIi MPOBEAEHHS POBIT He 3HaxoaMnmMes
CTOPOHHI 0cobu. BukopucToByBaTvt iHAVBIAYanbHi 3ac0by 3axucTy: 3axuc-
Hi pykaBuuku, hapTyx i kacky. Ickpu, WO YTBOPKOKTLCS Mig Yac pobotu,
MOXYTb CTaTi MPUYNHOIO 3ArOpSHHS OAArY Ta BUKMUKATU CEPAO3HI OMiku.
HeobxigHo nepekoHaTucs, Lo ickpy He NoTpannsTUMyTh Ha ofsr. Buko-
PMCTOBYBATM BOTHETPUBKMIA OASAT | TPUMATH NOPYY BiAPO 3 BOAOI.

Hebe3nekw, NOB’'13aHi 3 NOBTOPIOBAHUMI pyxamu

Mig Yac BUKOpUCTAHHS MHEBMATUYHWX IHCTPYMEHTIB Ans poboTy, nos's3a-
HOI 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXamu, onepaTop MOXe Big4yBaTh AUCKOMKOPT B
pykax, nnevax, nepeanmivusx, Wwui abo iHwWmx YactuHax Tina. Y pasi BuKo-
PUCTaHHS! MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3aiHATU 3pyY-
He MONOXeHHS, Lo 3abeanedye NpaBufbHE PO3TalLyBaHHS Hif, | YHUKaTH
AVMBHUX NOnoXeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abesneyytoTb piBHoBary. One-
paTop NOBUHEH MIHSITU NONOXEHHS! N Yac TpuBanoi poboTy - Lie AOMOMO-
KE YHVUKHYTM AnuckomcopTy Ta BTOMM. FAKLLO OnepaTop BigvyBae HaCTymHi
CUMNTOMM: NOCTilHMA abo NOBTOPtOBaHWIA AnckoMdopT, 6inb, MynbCyroumit
6inb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHSI, NeYiHHS ab0 3aknsknicTb. BiH He NOBUHEH
ix irHopyBatu, a 3060B's13aHuil NOBILOMUTY NPO HUX CBOTO pobOTOAABLS |
3BEPHYTUCA A0 Nikaps.

Hebe3nekw, NoB's3aHi 3 npunagnsm

Bin'eaHatv npucTpiit Big NHEBMATMYHOI CUCTEMM NEPeL, 3aMiHOK 3MiHHUX
poboumx iHcTpymeHTiB abo npunaans. BukopuctoByBati npunapas Ta
BUTpATHI MaTepiany Tinbku PeKOMEHAOBaHNX BUPOBHUKOM PO3MIpIB i TH-
niB. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATM MPUMafas iHLWKMX TUMIB YM PO3MIpIB.
MepexoHaTucs, Lo po3Mipy abpasvBHOTO Kpyra CyMicHi 3i LnidyBarnsHOW
MaLUMHOI, @ Kpyr MiAXOAUTb A0 WNWHAENs MawmHu. MepekoHatucs, Lo
TV i po3mip piabbu Ha abpa3vBHOMY Kpy3i TOYHO BiANOBigae TUNY i poamipy
pi3bOy Ha WwnMHpeni. Mepen BUKOPUCTaHHAM NepeBipuTI abpasnBHINA KpyT.
KateropniHo 3a6OpOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY abpaavBHi kpyru, ski (AMo-
BIpHO) Najanu, MawTb TPILMHK, BUNaMaHi dparMeHTn abo iHLWi noLLKo-
[xeHHs. Mepen BUKOPUCTaHHAM HeoOXIAHO nepekoHaTues, Wwo abpass-
HUiA KPYr NpaBUMbHO BCTAHOBMEHWIA | 3akpinneHuin. HeobxigHo 3anycTuty
wnidyBanbHy MaLwMHy 63 HaBaHTaXXEHHS MPOTATOM OfHIE XBUMUHM B 6e3-



NEYHOMY NOMOXKeHHI. Y pasi HaaMipHOT BibpaLii abo BUSBNEHHs Byb-skux
iHLMX AecbeKTiB CNiA HeraitHo 3yNUHUTK LAidhyBanbHY MaLLKHY i 3'AcyBaTy
MpUYKHY HecnpasHocTi. He aonyckaTy, Wob KiHYMK LWNWHAENs TOpKaBes
AHa yalu, KoHyciB abo WTndTiB 3 pisbboBUMK OTBOPaMM, MPU3HAYEHIMM
ANs KpiNNeHHs Ha MALMHHUX LWNUHGENSX, NepeBipyuBLLN NONEPenHLo iX-
Hill pO3Mip Ta iHLi napameTpu. AKLIO abpasvBHUI Kpyr YKOMMNEKTOBaHMIA
agantepamu abo nepexigHukamm, kopucTysay 30608'A3aHN NepeKkoHaT-
¢, Wo afanTep abo nepexiaHuK He TOPKaTUMETLCS 40 TOPL 3aTUCKHOMO
hnaHus, a Takox 3ycunns 3atucky byne focTaTHiM, WwWob 3anobirt npok-
pyuyBaHHIO kpyra B npoLieci po6oTi. SKLLO WwhidyBanbHa MaLLvHa ykomn-
NEeKTOBaHa 3aTUCKHIMI (riaHLsMK Kinbkox TuniB abo po3mipis, HeobxiaHo
ninibpatv chnaHui, Wo BigNOBiAATb KOHKPETHOMY abpasvBHOMY Kpyry.
YHukatu 6e3nocepenHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM poBo4nM iHCTPYMEHTOM
nig yac abo oapasy nicnst poboTy, OCKINbKM BiH MoxXe ByTi rapsumm abo
roctpum. 3bepiraTn Ta nepeHocuUTH abpasuBHUIA AWCK NOTPIGHO 3rigHO 3
iHCTPYKLisiMI BUpOGHKKa.

Hebesneku, noB’'s3aHi 3 MicLieM BUKOHaHHS pobiT

KoB3aHHsl, CnOTWKaHHs | MafjHHsS € FOMOBHUMM MpudMHamu TpasM. Cnig
ocTepiraTiCst CrM3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX B Pe3yribTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMeHTa, a TaKoX CroTVKaHb 06 LUMaHrV NMHEBMATUYHOI yCTaHoBKM. [lo-
TpUMyBaTUCS 06EpEXHOCTI B HeaHaitoMilt obeTaHoBLi. MoxyTb MaTi micLe
npuxoBaHi Hebe3nekw, Taki Ak enekTpUyHa npoBoaka abo iHLLi KoMYHiKkaLi.
[MHEBMaTWYHMIA IHCTPYMEHT He MpU3HAYeHUl NS BUKOPUCTaHHS Y BUBYXO-
Hebe3neyHux 30Hax i He Mae enekTpoidonsiii. MepexoraTues, LWo BinCyTHI
Byab-sKi enekTpUYHi 4pOTH, ra3oBi TpYOK TOLLO, SIki MOXYTb CTBOPUTY Hebe3-
neKy B pasi NOLUKOMXEHHS! iX IHCTPYMEHTOM nif Yac poboTu.

Hebesneku, nog’si3aHi 3 napamm i Nnom

[vn i napw, yTBOpeHi B pesynbraTi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTpY-
MEHTa, MOXYTb CTaTV MPUYIHOI0 3aXBOPIOBAHb (HANPUKNag, pak, BPOMKeEH
Baau, actma Ta/abo aepmatut). Tomy HeoOXiAHO OLHUTYM pU3nky | BNposa-
[OUTY BINOBILHI 3ac06VM KOHTPOMKO HAA AaHuMK dakTopamu. OLiHka pusu-
KiB NOBIHHA BKITKOYATI OLIiHKY BMWBY MY, YTBOPEHOTO B Pe3yrbTaTi BUKO-
PUCTaHHS iHCTPYMEHTA, | MOXIMBICTb MIHATTA B MOBITPS ICHYKOYOrO Mumy.
Ekcnnyartaljist Ta TexHiuHe o6CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa
MOBMHHI 30iNCHIOBATMCA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIN 3 ekcniyaTadii, Wo [o3-
BOMWTb MiHiMi3yBaTh yTBOpEHHS napis i nuny. CTpyMiHb NOBITPS, L0 BUXO-
[IUTb, HeOBXIAHO HaNPaBNATY Tak, LWOb nigHiManacs skHaliMeHLLa KinbKicTb
nUny y 3anuneHoMy CepefoBuLLi. Y MICLSX BUHUKHEHHS nuny abo mapu,
NpiopuTETOM NOBIHEH BYTN KOHTPONb HAA IXHIM YTBOPEHHSM B fxepeni. Yei
iHTErpoBaHi (hyHKLii 1 ycTaTkyBaHHs Ans 300py i BigBeAEHHS Nuny Ta AuMy,
abo 3MEHLLEHHS TXHBOT KiNbKOCTI MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBUIbHO
Ta o6cnyroByBaTics BIANOBIAHO 4O IHCTPYKLIA BMpoGHUMKa. Bubupatu, 0b-
CMyroByBaTH i 3aMiHATI 3HOLLEHI 3MiHHI pOBOYi IHCTPYMEHTM Cri 3rifHO 3
iHCTPYKUieto 3 ekcnnyaTauii, Wob YHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS nuny i
napu. BukopuctoByBaTin 3acobn 3axucTy opraHiB AnXaHHs BifNOBIAHO [0
BKa3iBOK poBOTOLABLs, @ TaKoX BifiMOBIAHO 10 BUMOT ririeHW i TeXHikv 6e3-
neku. PoboTa 3 AesikuMu MaTepianamu CpuiMHsie BUKUZ NNy i napis, Lo
NpW3BOANTb A0 YTBOPEHHS NOTEHLiIHO BUOYXOHEHE3NeYHOTo CepenoBuLLa.

HeGesneku, BMKNMKaHi wymom

[lis cunbHoro Lymy 6e3 HanexHOro 3axuUCTy MOXE CTaTi MPUYKHOK NOCTil-
HOI /1 HE3BOPOTHOI BTPATK CIyXY, @ TaKOX iHLLIMX NpoBnem, Takux sk, Lym y
ByXax (A3BiH, A3VDKYaHHS, CBICT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHUTY pUanky i
BMpOBaZMTY BIANOBIHI 3aC06M KOHTPOMIO Haf JaHuMK chakTopamu. Bigno-
Bi[JHU/ KOHTPOMb 3 METOH 3HVXKEHHS PU3MKY MOXE BKITHOYATU BUKOPUCTaH-
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Hsl i30MI0K0MMX MaTepiania, WO 3anobiraioTsb ,A3BEHIHHI” 06po6NoBaHOMO
npeamera. BukopucToByBaT 3acobu 3axucTy Cryxy BifnoOBifHO 4O BKa3i-
BOK poboToaaBLs i BiNOBIAHO 40 BUMOT ririeHu i TexHikv Geanekw. Excrny-
atauis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa MOBUHHI
3[iCHIOBATMCS BIAMOBIAHO AO IHCTPYKLiN 3 ekcnnyarauii - ue A03BONMUTb
YHUKHYTW HEMOTPIBHOrO 30iNbLUEHHS PiBHS LUyMy. FAKIWIO MHEBMATUYHWIA
{HCTPYMEHT OCHALLEHO TMYLLHWUKOM, 3aBXau HeoOXigHO NepekoHaTucs, Wo
nifl Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA BiH BCTAHOBMEHWI NpaBunbHO. Bubu-
patu, obcryroByBaTil i 3aMiHSTV 3HOLLEHI 3MiHHI poBoYi IHCTPYMeEHTH cnig
BIANOBIAHO [0 IHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii. Lie [03BONUTL YHUKHYTW Heno-
TPIGHOTO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, Buknukani BibpaLlismm

HapmipHa Bibpaist Moxe npu3BecTV 10 HE3BOPOTHOTO MOLUKOKEHHS Hep-
BiB | KPOBOMOCTa4aHHs! kiCTel pyk i nepeanniy. HeobxigHo Tenno oasratues
nif yac poboTi B XONOAHY NOroAY, PYkv NOBMHHI ByTv Tenmmmi i cyxumn. Y
pasi OHiMIHHSI, MOKONtoBaHHS, 600 abo npu NoBINiHHI WKIPK Ha nanbLsX i
pykax, noTpibHO NpUNNHUTI PobOTY 3 THEBMATUYHIAM IHCTPYMEHTOM, NOBILO-
MuTV poboTOaBLS | 3BEPHYTUCA 10 Mikapsi. [oTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPyKLUT
3 ekcnnyarauji nig Yac BIKOPUCTaHHS! | TEXHIYHOrO 0BCyroByBaHHS NHEB-
MaTWYHOrO iHCTPyMEHTa [03BOMUTL YHWUKHYTA HENOTPIOHOrO 36inbLUeHHS
piBHs BibpaLii. He gonyckatu, o6 amiHHWI pobounii iHCTpYMeHT BibpyBas
Ha enemeHTi, o 06pobNSETLCS, OCKINbKM Lie MOXE BUKNMKATA HAapoCTaH-
Hst BiDpaLii. Bubupati, obcnyroByBaTit i 3aMiHATU 3HOLLEH] 3MiHHI pobovi
iHCTPYMEHTM Cnifl BiANOBIAHO [0 IHCTPYKLIT 3 excnnyarTalyii, Wwo6 yHukaTy He-
noTpibHoro 30inbLueHHs BibpaLii. MifTpuMyBaT THEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT
criify 3 BMKOPUCTAHHSM MifCTaBOK, HaTskok abo cTabinizaTopis, AKLLO € Taka
MOXIMBICTb. IHCTPYMEHT HeoOXIAHO TPUMATY Nerko, ane HapiiHo, BPaxoBy-
1041 MOXIMBI CUNW peakLyii, ockinbki Hebeaneka, BUKMMKaHa BibpalLlieto, sk
npasuno, 3pocTae npu binbliomy 3ycunni 3atucky. MoTpibHo BUKOpUCTOBY-
BaT/N ManepoBi NPOKNaZky, AKILO HAMKM ByB yKoMMneKToBaHui abpaavsHmii
IHCTPYMEHT, KW CKNaaeThCs 3 KiNbKOX eNeMeHTIB.

[LlonaTkosi iHCTPYKLii Wodo 6eaneku nif vac ekcnmyarawii NHEBMATUYHNX
iHCTPYMeHTiB

CTCHEHE NOBITPSI MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HNX TPaBM:

- 3aBXAV BigKNOYaTV nogayy nosiTps, CTPaBMKOBATY TUCK NOBITPA 3i LUNaH-
ra i Bif'eAHyBaTV IHCTPYMEHT Bif nofaui NOBITPS, SKLLO: IHCTPYMEHT He Bu-
KOPUCTOBYETLCS, Neper 3amiHo npunazas abo nif Yac PeMOHTY iHCTpY-
MEHTa;

- KaTeropuyHo 3aBOPOHEHO HanpaBnsATU CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo
iHLWKX nogen.

Yrap LWnaHroM Moxe NpU3BECTV A0 CEPHO3HNX TpaBM. 3aBxau HeobxigHo
NepeBipATY LWNaHM i 3e[HaHHA HA HasBHICTb MOLLKOMKEHb, @ TakoX, Yu
BOHY He ocriabneni. KoxeH pas, konu BUKOPUCTOBYHOTHCS YHIBEPCaIbHi MBUH-
TOBi 3'€[JHaHHS (LUTUCTOBI 3'eAHAHHS), HEODXIDHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXH
Ta 3'e[HyBaYi, L0 3aXMLLAKTb 3'€NHAHHS MK LUNaHraM1 Ta 3'€QHaHHS Mix
LUNAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bifj MOXIMBUX MOLLKOMKEHb. He nepesuLLyBaTh
BKA3aHOrO Ans iHCTPYMeHTa MakcuManbHOrO TUCKy MoBiTpsi. KateropuuHo
33a60POHEHO NEPEHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMAIOUM HAOTO 3a LLMaHT.
3acTepexeHHs o0 pi3koro BiAOUTTS IHCTPYMEHTa y CTOPOHY onepaTopa
BinbuTTs iHCTpYMeEHTa y CTOPOHY onepatopa € panToBoi peakLieto Ha bro-
KyBaHHsi abo 3aTuCKaHHs Kpyra Y iHLIOro 3MiHHOTO poboyOro iHCTPYMEHTa.
BriokyBaHHs abo 3aTuCKaHHs CIPUYMHSE Pi3Ky 3ynUHKY MpUnagas, Lo Bu-
Knukae obepTaHHsi MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA B HaMpsIMKY, MPOTUNEx-
HOMY 710 HanpsiMKy obepTaHHsi npunagas. Hanpuknag, sikiwio abpaavsHuit
kpyr Byne 3abnokoBaHuii abo 3aTUCHYTR Y AeTani, Lo 06pobrsieTses, kpait




Kpyra, LYo 3HaxoauTbCs B TOMLI 6rIOKyBaHHS, MOXe Bpi3aTucs B NOBEPXHIO
marepiany, B peaynbTari Horo Kpyr MoXe BUIATM 3 MaTepiany, abo 1oro Moxe
BIKVHYTW B CTOPOHY. Kpyr Takox Moxe BMpBATUCS B Hanpsmky Ao abo Big
orneparopa, B 3anexHOCTi Bifl HANPAMKY PyXy kpyra B Micui briokysaHHs. B
Takux ymMoBax abpaaviBHUIA KpYr TaKoX MOXe TpiCHYTYW. BinbuTTs iHCTpymeH-
Tay Bik onepaTopa e pe3ynsraToM HenpaBUbHOMO BIUKOPUCTaHHS Ta/abo He-
[LOTpUMaHHsI BKa3iBOK, HaBEAEHWX B IHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTauii. [JaHoro siBu-
L@ MOXHA YHUKHYTM, AOTPUMYKOUNCh HACTYMHUX PeKOMeHaaLii. IHCTpyMeHT
HeoOXigHO TpUMaTK Tak, Wwob 3abesneynTy npaBurbHE MOMOXEHHS Tina i
PYK, Sike 03BONUTb CTBOPUT OMip CHMaM, LLO BUHIKAIOTb Mif Yac BiouTTS.
3aBxay HeoOXiAHO BIKOPUCTOBYBATY AOMOMDKHY PYKOSTKY, SIKLLO BOHa BXO-
ANTb B KOMMIEKT iHCTPyMeHTa, Lie 3abe3neunTb MakcuManbHuii KOHTPOmb
y pasi BinbuTTs abo HecroaiBaHoro 0bepTaHHst Mif Yac 3amycky npucTporo.
Onepatop Mae MOXIMBICTb KOHTPOMIOBATY BiAOUTTS iHCTPyMeHTa abo 1ioro
obepTaHHs, SKLLO 3AICHNTL BignoBiaHi 3anobikHi 3axoaun. KateropuyHo 3a-
6opoHeHO KknacTu pyku 6ins enemeHTiB iHCTPYMeHTa, Wwo obepraioTbes. Y
pasi BiAGUTTS enemeHTy, Lo 06epTaloTbes, MOXYTb TpaBMyBaTh pyky. 3a-
6opoHsieTbest nepebyBatit B 30Hi, B SIKy iHCTPYMEHT MOXe NepemicTUTICA Mg
yac BigoutTs. Mpn BigOWTTI IHCTPYMEHT NEpeMILLaeTbCs B HANpAMKY, Npo-
TUNEXHOMY A0 HanpsiMKy obepTaHHs kpyra B TOYLi 3aknuHioBaHHs. Heob-
XiIHO JOTPUMYBATUCS HAA3BIMYalHOI 0BepeXHOCTI nig Yac poboTi nobnmsy
30BHILLHIX KyTiB, TOCTPUX KpaiB TOLIO. YHUKATV BifbUTTS i 3aKNMHIOBAHHS
abpasveHoro kpyra. Mig yac 0bpobky 30BHILLHIX KyTiB ab0 KpaiB € BUCOKMI
PU3NK 3aKNMHIOBAHHS KPyra, LU0 NPU3BOAUTL A0 BTPATU KOHTPOMIO HaA iH-
CTpyMeHTOM abo [0 ioro BiaGUTTS. 3aB0POHSETHCS BUKOPUCTOBYBATH KPYTHA
3 naHLtoramu abo vckoBi munn. 3y6u CipUyMHAOTL YacTi BigOuTTS i BTpaTy
KOHTPOMIO Haz, iHCTPYMEHTOM.

TMonepexeHHst LWOAO LWNichyBaHHS i Pi3k 3 BUKOPUCTaHHSIM abpasvBHIX AuCKiB
Cnig BMKOPUCTOBYBATY TiNbKW KPYTW | ANCKY, MpU3HaYeHi Ans poboTi 3 gaHnm
iHCTPYMEHTOM, @ TaKoX 3aXUCHI KOXYXW, NPU3HaYeHi ANns AaHOro TUMy Kpyris.
Kpyrv He npusHayeHi 4ns 4aHoro iHCTPYMeHTa He MOXyTb 6yTH HaneXHUM
UMHOM 3axWLLEHi KOXYXOM, a BifTak, 6e3ne4YHO BIKOPUCTOBYBATHCS.
3axuCHMit KOXyX NOBUHEH ByTW HapiHO NPUKPINNEHUA A0 IHCTPYMEHTA i
BCTAHOBNEHWIA B MONOXEHHI, WO 3abe3neyye MakcumansHy Gesneky, Tak,
o6 3 6oky onepaTtopa 3anuiLaBcs MiHIManbHUA CErMEHT He3axuLLEeHOro
kpyra. 3axucHUi koxyx 3anobirae BUNaiKOBOMY KOHTaKTY oniepaTtopa 3 Kpy-
roM, 3aXuLL@e 140ro Bif ynamKis kpyra.

Kpyru HeobxinHo 3acTocoByBaTy 3a npusHayeHHsaM. Hanpuknag, He wridy-
BaTV BipI3HMY Kpyramu. Bimpiani kpyrv pospaxoBaHi Ha HaBaHTaXKEHHS nep-
MEeHAVKYNSPHe [0 Oci, a ek B BiYHOMY HaNPSIMKY MOXYTb 10r0 3namati.
3aBXau cnig BMKOPUCTOBYBATW HEYLIKOMKEHI 3aTWCKHi chnaHui, po3mip
AKMX BignoBigae poamipy abpasveHOro kpyra. BignosigHi 3aTuckHi chnan-
Ui ans abpaavBHOTO Kpyra 3MEHLLYKTb MOBIPHICTb Or0 MOLUIKOMKEHHS!.
3atuckHi riaHui ANs BiAPI3HNX KpyriB MOXYTb BiAPI3HATUCS Bif 3aTUCKHNX
chnaHuiB Ans LWnidyBanbHUX KpyriB.

3ab0pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATI 3HOLLEHI abpaaBHi Kpyri, Mpu3HaYeHi
AN iHCTPyMeHTIB BinbLuoro po3mipy. AbpasusHuiA kpyr GinbLuoro fiametpy
He pO3paxoBaHWii Ha BUCOKY LUBMAKICTb 0BEpTaHHs, AKOI0 XapakKTepusy-
10TbCS MeHLLI LAidyBanbHi MaLUMHK, BiATaK, BiH MOXe TPICHYTH.

YMOBW EKCINYATALIT

[NepekoHaiiTecs, WO [Kepeno CTUCHEHOrO MOBITPS [03BOMSE CTBOPUTY
npaeunbHe pobouni TUCK i 3abe3neunTin HeobXigHMIA NOTiK MOBITPS. AKLLO
TUCK NPUMNWBHOTO MOBITPS 3aHAATO BMCOKMIA, BUKOPUCTOBYIMTE pedyKTOp
3 3anoBikHUM KknanaHoM. MOBITPS B MHEBMATUYHNIA iHCTPYMEHT MOBUHHO

OPUTIHATNIbHA IHCTPYKLIIA
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nopasatucs Yepes GinbTp i Macnoposnunioad. Lle 3abesneunts ogHovac-
HO YMCTOTY | 3BOMOXKEHHS MOBITPS Macrnom. [Nepes KoXHUM BUKOPUCTaH-
HAM HeobXiHO nepesipuUT CTaH GhinbTpa i Macnopo3nuoBaY, O4UCTUTH
insTp abo MOMoBHUTM Macno B MacrnoposnunioBady. Lie 3abesneunts
HanexHe BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY i NPOAOBXWTL Oro TepMiH Cryxou.
3aBKan KOpUCTYATECS NPUNAZOM 3 BCTAHOBMEHOI AOAATKOBOK PYKOAT-
koto. [lonaTkoBa pykosiTka [03Bonsie 3abeaneunty GinbLu BeaneyHy i edek-
TUBHY poboTy.

Mpw BUKOPUCTaHHI AOAATKOBIX PYKOSTOK @60 OMOPHMX CTilloK nepekoHait-
TEcs, WO IHCTPYMEHT NPaBMIbHO i HAZINHO 3aKpinneHni.

3aKpiniTb 3ar0TOBKY TakiM YMHOM, LLIOG 3a30p, CTBOPIOBAHWIA Mif Yac piaH-
HS, 3aNNLLABCA TiEt0 X LWMPUHI abo 3binbluyBaBcs.

MpuiiMiTb BIANOBIAHE MOMOXEHHS, 06 NPOTUAISTI HopManbHOMYy abo He-
CMoAiBaHOrO PyXy IHCTPYMEHTY, BUKMMKAHOMY KPYTHUM MOMEHTOM. FAKLO
NUNbHUA AUCK 3aBNoKyeThCS B 3aroTOBL, BUMKHITB pi3ak i 3BinbHITb MiMb-
Huit anck. Nepen NOBTOPHIUM BKMIOYEHHAM NEPEKOHaiTecs, Lo Anck He by
NOLLKOMKEHNIA.

3Bepraiite yBary Ha poboye cepegoBuLLUe, pi3ak MOXEe Nerko po3pisatu
HaBKOMWLLHI MpeameTH.

He BukopucToByIiTe LnichyBanbHi Kpyru Ta pixydi IHCTPYMEHTM Ans widy-
BaHHs! GiYHOK NOBEPXHEHD.

MNicns BUKNIOYEHHS pi3aka He KnagiTb oro Bigpasy, noyekaiTe, noku obep-
TOBWIA iHCTPYMEHT He 3yMUHUTBLCA MOBHICTHO.

Mepen ycTaHoBKOIO AOAATKOBOTO 06NaAHaHHS NepeKkoHalTecs, Lo Makcu-
MarnbHa 0bepTanbHa LWBKUAKICTL 06naaHaHHs BULLE 06epTanbHOI LBIMAKO-
CTi pi3aka. He BUKopuCTOBYiATE Npunafas 3 iHWMM po3MipoM TpUMaYa, Hix
3a3HayeHuin B iHcTpykuii. [JogatkoBe obnagHaHHs NOBUHHO ByTW HagiitHo
3aKpinneHe B TpUMadi iHCTPyMeHTY. He BMKOpUCTOBYiATE BTYMKM i pedyk-
LiiAHi Kinbug, Wo6 nigibpaTy giaMeTp LWNUHAENS iHCTPYMEHTY A0 AiameTpy
LwinichyBanbHOro Kpyra.

ABpa3anBHWiA enemeHT crig 3bepiraTit i BUKOPUCTOBYBATM BiAMOBIAHO 4O
iHCTPYKLil BUpoGHUKa obnagHaHHs. Hikonu He BUKOPUCTOBYWMTE MOLLKO-
[XeHe obnagHaHHs. YctaTkyBaHHs 3 Gyab-skumu aedpektamu mae byTu
HeranHo 3aMiHeHO HOBUM i (hyHKLOHanbHUM. MepesipTe CTaH WuHAeNs i
TPUMaYiB IHCTPYMEHTY Ha NpeaMeT 3HoCy abo NOLUKOMKEHb.

He BuKopuCTOBYiATE pi3ak B MiCLii 3 BUCOKVM pu3nKoM BUBYXy. Ickpu nig yac
poBOTI MOXYTb NPU3BECTM [0 MOXEXI.

Micns ycTaHoBKM LWNiyBanbHOroO kpyra 3anycTiTb iHCTPYMEHT Ha 6rnnabko
30 cekyHa B be3neyHOMy NONOXKeEHHI. HeraitHO BUMKHITB, SIKLLO cnocTepira-
loTbCs Benuki Bibpavii abo iHwwi aedpektin B poboTi piaka. byas-gki nopy-
LUEHHS NOBMHHI BYTI YCYHYTi 10 HACTYMHOTO 3anyCcKy IHCTPYMEHTY.
MepekoHaiTecs, WO WBMAKICTb IHCTPYMEHTM He BiMbLue, HiX BKkasaHo Ha
3aBOLChKiIN TABMMYL.

Mpu 06pobLi fesknx maTepianiB MOXyTb YTBOpIOBATUCS OTPYWHi abo 3a-
imveTi nun i napu. Mpavoitte B Ao6pe NpOBITPIOBAHNX MPUMILLEHHSX | BU-
KOp1CTOBYIATE 3aC06U iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTY.

MepexoHaitTecs, Lo iCkpY i BIAXOAM, LLO YTBOPIOKOTLCA Mid Yac poboTi, He
CTaHOBNATL Hebeaneky.

BukopucToByitTe iHAMBIAYanbHi 3acobu 3axucTy, Taki sik pykaBuuku, dap-
TyX, LLOMOM.

Cnig Takox 0B0B'3KOBO 3aCTOCOBYBATY MPOTHULLYMOBI HABYLLHKA.

FIKWO BM ynycTUTE iHCTPYMEHT 3 BCTAHOBMEHWM LUMichyBanbHUM KpyroM,
YBAXHO Nepe.ipTe LLNidyBanbHUI KPYr, NEPLL HX 3HOBY BKIKOHYUTH 110TO.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

Mepen KOXHAM BUKOPUCTAaHHAM IHCTPYMEHTY MepeKoHaiTecs, Lo Hisiki



YaCTUHU MHEBMATUYHOI CUCTEMW HE MOLLUKOmKeHi. FKilo Byae BUSIBNEHO
Oyab-sIKOI YLUKOKEHHS!, HEralHO 3aMiHiTb [ieTani HOBUMM HEYLLUKOLKEHUMM
KOMMOHEHTaMM.

[Nepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSM NHEBMATUYHOT CUCTEMM CTiA OCYLUIMTH KOH-
[IEHCOBaHy BONOTY BCEPEeAVHI IHCTPYMEHTY, KOMNPECopa i LUNaHriB.

Mideomoska iHcmpymeHmy dnsi pobomu
Ha pisby Bnycky noBiTps LWiNbHO | HAMIMHO 3aTSTHITL BiAMOBIAHMIA HaKO-
HeYHWK Ans 3abe3nevenHs 3'e[HaHHs WwnaHra nogadi nositps (11).

[Mepen yCTaHOBKOK AMCKa NepekoHaiTecs, WO A03BOMNeHa LBWUAKICTb
obepTaHHs aucka fopiBHIoE abo mepeBuLLye MakcumanbHy obeptanbHy
LWBMAKICTb LUNihyBaNbHOI MALLMHW.

YTPUMYI04M LINMHAENb OJHUM FaRKoBUM Kio4eM, LPpYriM KItoYeM crig Bia-
KPYTUTY TBUHT, KA KPINUTb AUCK.

BcTaHoBiTh Ha WNMHOENb ANCK 3 PO3Mipamu, 3a3HayeHumMn B Tabnuui 3
TEXHIYHUMU JaHUMN.

BcragTe KinbLe nig rBUHT, @ NOTIM BKPYTiTb MBUHT. YTPUMYKOUM LWNUHAEND
OLJHUM FaiKOBUM KITOYEM, iHLUMM KMHOYEM CUNBHO | [0 YNOpY 3aTAMHITh Kpi-
nunbHWNA rBuHT (V) ancka.

Pykoto npvBepiTb anck B obepranbHIi pyx (Kinbka 06oporis), o6 nepeko-
HaTiCs B NNaBHOMY Xofj Ancka 6e3 3aknuHIoBaHHS.

[HCTPYMEHT roTOBW A0 MiAKIIOYEHHS JO MHEBMATUYHOI CUCTEMI.

[TiOKnoYeHHs! iHcmpymeHmy 0o MHegMamuy4Hoi cucmemu

Ha marntoHKy nokasaHuii pekoMeHA0BaHwIA Crocib NiAKMOYEHHs iHCTPYMEHTY
[0 MHeBMaTIYHOI cucTeMi. MokasaHui MeToz 3abe3neumThb Halbinbll edek-
TVIBHE BIKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY | NPOAOBXUTL TEPMIH CIIYO1 iHCTPYMEHTY.

[opaiiTe kinbka kpanenb Macna 3 B'a3kicTio SAE 10 y Bnyck nositps.
AKLO IHCTPYMEHT OCHALLEHWI Nepemikadem HanpsmKy obepTanHs, Heob-
XiIHO BCTAHOBUTY BIZANOBIAHMIA HaNpsiM 0BepTaHHS.

[Mo MOXNMBOCTI BifperymnioiTe TUCK (KPYTHUA MOMEHT).

[igKmodiTh IHCTPYMEHT A0 NHEBMATUYHOI CUCTEMI 3a [JOMOMOrOH LinaHra
3 BHYTpilHiM Aiametpom 10 mm / 3/8”. MepekoHaiTecs, WO WnaHr Mae
MiLHicTb He meHwwe 1,38 MMa. (1)

lMepekoHaiATecs, L0 BCTABNEHMIA IHCTPYMEHT HE MaE KOHTaKTY 3 Byab-sikum
NpenMeToM, a MoTiM 3anyCTiTb HCTPYMEHT MPOTAOM JeKiNbKOX CeKyH,
cTexauu 3a TvM, o6 BiH He BUAABAB Nigo3pini 3Bykv abo BibpaLji.

3anyck i 3ynuHKa iHCTpYMEHTY

Yeara! Nepen 3anyckom MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTY NepekoHanTecs, Lo
BCTaBMEHNIA IHCTPYMEHT He KOHTaKTYe 3 Oyab-akuM npeameTom abo byap-
AKOT YaCTMHOIO Tina.

[HCTPYMeHT NpMBOANTLCS B PyX 33 AOMOMOIOI0 BaXENS, Skuii BifkpuBae no-
BITPAHUIA KManaH i, TakuM YiHOM, 3abeanevye nojady CTUCHEHOro NOBITPS Ha
MPVBIA IHCTPYMEHTY. AKLO Baxinb OCHaLLEHuiA cikcaTopom, skuii 3anobirae
BINAAKOBE HaTUCKaHHs Baxens, Pikcatop MoBuHeH OyTV MOBEPHEHWI TaK,
106 BiH GyB NapanenbHuii Baxens, a NoTiM CRif MOTSrHy T BaXiNb Ha Kopryc
iHcTpymeHTy. Lle 3anycTuTb iHCTpYMeHT. 3auekalite, NoKi iHCTPYMEHT He [0-
CsirHe HoMiHarbHOI LIBMAKOCTi 0BepTaHHs i Tirlbku MOTIM MOYHITL NpaLoBaTy.

Po6oma 3 pizakom

He BukopucTOBYiATE NUMbHUI AUCK Ans 6okoBoro LwridysaHHs. Mepeg no-
4aTKOM pi3aHHs [403BOMLTE AUCKY AOCATY NOBHOI WBMAKOCTI. Mpuknapait-
Te [0 MaTepiany Tifbku AucK, Wo obepTaeTbes. Mpu pisaHHi BUsBNsiATE
TiNbKI TaKUA TUCK Ha iHCTPYMEHT, kil HeoBXigHWIA [Nt 0Bpi3Ky 3aroTOBKY.
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HanMipHuii TUCK MOXe NOLUKOAUTM Pixyuuii AUCK, WO 36iNblUye pUauK OT-
pUMaHHS TpaBMK.

06epexHo 3akpiniTb AeTarb, Wob 3anobirTy ii BUNaakoBe NepeMmilleHHst nig
yac 06pobku. KpinneHHs Mae Takox rapaHTyBaTw, LU0 3a30p, YTBOPEHMIA Nia
yac pisaHHs, 3anuLaeTbes Tii X LnpuHK abo 36inbLuyeTbCs. Y pasi pisaHHs
BEMVKIX eNeMEHTIB BUKOPUCTOBYWATE KpinneHHs abo onopu Ans nigTpuUMkm 3
000X CTOpiH NiHii pi3aHHs. OBpobMtoBaHNI enemMeHT NOBUHEH MiATPUMYBa-
TICs NoGnm3y nikii pisaHHs | nobnuay kpato. Takui cnocit rapaHTye, Lo npu
pisaHHi eneMeHTV AeTani, Wo nignsrae pisaHHio, Wo He OyayTb Bignagatu
TaK, o6 36nokysaTy guck.

MNig yac poboTn MoXyTb reHepyBaTMCs iCkpu i BiApUBaTUCS (parmeHTH 3a-
rotoBku. Cnig 3abeaneumnTy, o6 ickpw i BigipaHi (hparMeHTH He BUKMUKa-
i Hebe3neku Ha poboyomy MmicLi.

KOHCEPBAL|IA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTuCs BEH3MHOM, PO34MHHUKOM abo iHLLOK
NanbHOK PIAMHOI0 ANS OYUCTKW NPUCTPOD. Bunapu moxyTb 3aropitucs,
BUKMMKaKO4W BUOYX MPUCTPOLO Ta MOBaXKHI TINECHI YLUKOAKEHHS.
PO34NHHIKN, WO BMKOPUCTOBYKOTLCS AR OYACTKW MaTpoHa Ta kopnyca,
MOXYTb BUKMMKATYW MOTIPLUEHHS YLLIMbHIOIOUMX eNeMeHTIB. Y 3BSI3Ky 3 LM
Crig CTapaHHO BUCYLUMTI MPUCTPIi Nepes noYaTkom poboTy.

Akwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi MpUCTpoto, CriA HeralHo Biea-
HaTW NPUCTPIN BiZ NHEBMATUYHOI CHCTEMM.

Bci enemeHTU NHEBMATUYHOI CUCTEMM MOBUHHI BYTH 3aXULLEHUMM Bif 3a-
OpyaHeHHs. bpya, Lo NPOHMKAE Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXe BUKIMKATH
3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta IHLUNX eNneMeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Korcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BineaHaTy npuCTpii Big MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Mepen KOXHWM NYCKOM AOAATY HEBEMWKY KINbKICTb MUIOHOI piduHM (Hanp.,
WD-40) yepe3 BXigHMIA NOBITPSHUIA OTBIP.

MpveaHaTv NpuCTpiit 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTW MPUBMN3HO
Ha 30 cekyHa. 3aBasku LbOMY MUIOYa piguHa po3iliaeTbest BCepeauHi npu-
CTPOIO Ta OYUCTUT A0TO.

3HoBy BifieHaTV NPUCTPIi Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogatu BCepeauHy MpuUCTpolo Yepes
BXi[JHUA NOBITPSHMIA OTBIP Ta Mpu3HaYeHi ANs Lboro oTBopU. PekomeHay-
€TbCs BXmMBaTH Macrnio SAE 10, npusHadyeHe Ans KoHcepBalLlii nHeBMaThy-
HUX MPUCTPOIB. lpUEHATY MPUCTPIlA Ta 3aBECTY OTO HA KOPOTKNI Yac.
Ysaral Macnom WD-40 He MOXHa KOpPUCTYBaTUCA SIK MacrnoM, NpuaHaye-
HUM [7151 3MaLLyBaHHS.

BuTeptn 3anuwky macna, WO BUALIAKM Yepes BUXigHI OTBOPM. 3anuiku
macna MoXyTb BMMWUBATK HA NOTIPLUEHHS LLINBHOCTI NPUCTPOLO.

IHwi koHcepeauitiHi npouedypu

Mepen KOXHMM MyCKOM MPUCTPOIO HEOBXiAHO NepeBipuTH, Y1 Ha HbOMY He-
Mae BUAUMIX CTiAiB PIsHOMAHITHIX NOLUKOAKEHb. XOMYTUKM, NaTpPOHU ANs
{HCTPYMEHTIB Ta LUNMHAENI CAif YTPUMYBATM Y YUACTOTI.

Yepes koxHux 6 micaui abo 100 rognH poboTu cnig BinaaT NpUCTpilt Ha
ornsg kBanigikoBaHOMy NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknaay. SAKLWOo npucTpin
BMKOPMCTOBYBaBCA 6e3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHA0BAHOI CUCTEMN NoAavi
noBiTPsi, HeoOXiaHO YacTille BigaaBaTh 1oro Ha ornsiy,

YcysaHHs nowkoOxeHs
HeobxiaHo nepepsatv poboTy NpUCTPOEM 3pasdy X MiCns TOro, Sk BUKPH-
10 Byab-AKke MoLKomkeHHs. Pobota HecnpaBHUM MPUCTPOEM MOXe CTaTy
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MPUYMHOKO TiNECHUX YLUIKOAXEHb. Byab-kuii pEMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB
MPUCTPOI0 MOXE MPOBOAMTY NULLE KBanihiKoBaHWI NepcoHan ynoBHOBa-
KEHOTO PEMOHTHOTO 3aKnagy.

[MoLKOmKEHHS Moxnuse pilueHHsi npobnemm
MovcTpiit [lonatv Hesenuky KinbkicTb Macna WD-40 Yepe3 BXifHWI NOBITPSHMIA
ngamoz va 0oTBip. 3aBeCT NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHa. JlonacTi Mornu npukneitucs A0

potopa. 3asecTu npucTpiit npubnnaHo Ha 30 cekyHa. HeBennkoio KinbkicTio
macna amactuty npuctpiit. Ysaral Mepebip macna Moxe BUKIMKaTH
3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTI MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKY Criif MPO4MCTATH

3aHaATO HU3bKUX
obeprax abo He

3aBOANTLCA ooy
MpcTpili Komnpecop He 3abeaneuye notpi6Hy nogauy nosiTps. Mpuctpilt
3aBOANTLCA | 3aBOAUTLCA 33 PAXYHOK MOBITPS, LU0 HAKOMMYYETLCS Y pesepByapi

Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap ONOPOXHIOETLCS, KOMNPECOp He
X BCTUrae KOMNEHCyBaTH HecTady MoBiTps. Cnia NpueaHaT MpucTpiit 1o
Py GinbLu NOTYXHOrO KOMNpecopa.

TMepekoHaTucs y TOMY, LW AiaMeTp WwnaHris - Mikimym 10/ 3/8”.
TepeBipuTH HACTPOEHNIA TUCK, i BiH HA MAKCUMarbHOMY PiBHi.

MOTiM CMOBINbHIOE

Hepnoctaths n = o
I'IOTy)KHiCTb epeKOHavTVICﬂ Y TOMY, LLIO NPUCTPIN HANeXH1m "IV!HOM DHMUJ&HM!’[TB
3MaLLEHMiA. SKLIO Lie He MPUHOCUTL Pe3ynbTaTy, BiaaTit NpUCTpI y
PEMOHT.
3anacHi yacmuHu

[ins oTpuMaHHs foAaTKOBOI iHdhOpMALii LLOJO 3anacHUX YacTUH ANS NHe-
BMaTWYHUX IHCTPYMEHTIB HEOBXIIHO 3BEpHYTUCS 40 BUPOGHUMKa abo iioro
npeacTaBHuKa.

Micns 3aBepLuerHs poboTy KOpNYC, BEHTUNALINHI LWinuHK, nepemukaui, fo-
AaTKOBY PYKOSTKY Ta LWTKW CMlid NPOYUCTUTH, HaMp., CTPYMEHEM NOBITPs
(Tnck He Ginblue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto Lwmatkoro 6e3 3acTocosy-
BaHHS XiMiYHIX PEYOBIH Ta MUIOUX PiaVH. [pUnag Ta 3aTuCKn MPOYMCTUTA
CYXOI0 YNCTOH LLIMATOHO.

CnpaLiboBaHi NpuCTpoi — BTOPUHHA CMPOBMHA. 3 OrMsifly Ha Lie 3abopoHe-
HO BMKMAATM iX Yy MilUK/ ANs CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHUMM Bigxomamu,
OCKirMbKI1 BOHW MICTSTb PE4OBMHM, HebeaneyHi ANst 3A0pOBS Ta HaBKOMMLL-
HbOro cepefoBuLal Bu Bi3bMeTe akTUBHY y4acTb y BTOPUHHIN nepepobui
BiAXOZiB 3 METOK OXOPOHM HaBKOMMLIHBOTO CEPenoBuLLa, AKLO Biafacte
cnpaLboBaHuii MPUCTPIl y MYHKT 360py BIAXOAIB Takoro NoxoxaeHHs. [ns
0bmexeHHs 0BeMy BiAXOAIB, L0 MANAraloTh 3HULLEHHI, HeobXiaHa ix BTO-
PUHHa Nepepobka LUNSXOM PEeLKIIHTY Yi B iHLLKIA cnoci6.

OPUTIHATNIbHA IHCTPYKLIIA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatiné pjaustyklé, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitina-
mas jrankis. Jtaisyto pjovimo disko pagalba yra galimas metaliniy elementy
pjovimas. Jrankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepatartina juos statyti
| drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis nenumatytas
nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas
priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja
iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél
darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas
neneSa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas
praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pjaustyklé yra apripinta atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie
pneumatinés sistemos. Rinkinyje yra taip pat verZliarak€iai, kuriy pagalba
yra atliekamas pjovimo disko montavimas ir jo keitimas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81080
Svoris [kq] 0,7
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/14
Oro tiekimo Zarmos diametras (vidinis) [mm/"] 10/3/8
Apsisukimai [min”'] 20 000
Griebtuvo diametras [mm /"] 9,4/3/8
Disko diametras [mm] 75
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [V/min] 13
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 84530
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Virpéjimai (SO 28927-4) [m/s? 245+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

JSPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smugio
rizikai apriboti bei kino suzalojimams iSvengti, rekomenduojama visada
lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis
instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti $j jrankj reikia perskaityti visg instruk-
cijg ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Bittina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy ne-
silaikymas gali bati elektrinio smagio, gaisro arba kino suzalojimo prie-
zastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus
jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai
Prie$ pradedant instaliuoti, dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesua-



rus arba dirbant arti pneumatiniy jrenginiy, dél daugelio gresianciy pavojy
bdtina atidZiai perskaityti ir suprasti pateiktas saugos instrukcijas. To ne-
padarymas gali bati rimty kiino suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy
instaliavima, reguliavimg ir montavimg gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitin-
kamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikuoti negalima.
Modifikacijos gali vien tik pabloginti efektyvuma, sumazinti saugumo lygj
bei padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu. Perskate sau-
gos instrukcijos, jos neiSmeskite, o perduokite jg jrankio operatoriui. Jeigu
pneumatinis jrankis yra paZeistas, jis negali biti naudojamas. Jrank reikia
periodiSkai pateikti techninei apZidrai, tikrinant duomeny atitikimg normos
ISO 11148 reikalavimams. Darbdavys / naudotojas privalo susikontaktuoti
su gamintoju duomeny skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai tai yra batina.

Pavojai susije su sviedziamomis dalimis.

Apdirbamojo ruosinio, aksesuary arba jstatomo darbinio jrankio paZeidimas
gali sukelti atizusios dalies sviedima dideliu greiCiu  aplinka. Todél dirbant,
reikia visada neSioti smugiams atsparias akiy apsaugos priemones. Ap-
saugos laipsnj reikia parinkti priklausomai nuo atliekamo darbo. Visy pirma
reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai jtvirtintas. Po to reikia
patikrinti, ar abrazyvinis diskas yra patikimai jtvirtintas $lifuoklyje. Reikia
patikrinti, ar maksimalus abrazyvinio disko sukimosi greitis iSreikStas apsi-
sukimy per minute skaiCiumi yra lygus ar didesnis negu nominalus veleno
greitis. [sitikinti, kad abrazyvinio disko gaubtas yra jam skirtoje vietoje, ge-
roje techninéje bukléje ir yra taisyklingai jtvirtintas. |sitikinti, kad abrazyvinio
disko gaubtas yra reguliariai kontroliuojamas. Reikia reguliariai tikrinti, ar
Slifuoklio greitis néra didesnis negu jo duomeny skydelyje nurodytas no-
minalus greitis. Tikrinimas turi biti atliekamas be sumontuoto abrazyvinio
disko ir pagal gamintojo pateiktas instrukcijas. Tikrinti, ar yra naudojami
gamintojo apibréZti abrazyviniy disky jtvirtinimo diskeliai ir ar jy baklé yra
tinkama, pvz. ar jie néra jtrike, ar neturi Serpety ir ar yra ploksti. Patikrinti,
ar velenas ir veleno sriegiai néra paZeisti arba nudile. Jsitikinti, kad darbo
metu kylancios kibirkStys bei atliekos nesukels pavojaus. Prie$ abrazyvi-
nj diska keiciant arba prie$ taisymus, lifuoklj reikia atjungti nuo tiekiamos
energijos Zidinio.

Su susipainiojimu susije pavojai.

Su susipainiojimu susije pavojai gresia uzspringimu, nuskalpavimu ir/arba
suzeidimu, kai dévimi drabuZiai yra pernelyg palaidds, o juvelyriniai dirbi-
niai, ilgi plaukai arba pirstinés yra arti besisukanéiy jrankiy arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai.

Vengti kontakto su besisukangiu velenu bei su jmontuotu abrazyviniu disku,
tai leis iSvengti ranky ir kity kiino daliy suzalojimy. Jrankio naudojimas sta-
to operatoriaus rankas | tokius pavojus, kaip: sutriuskinimas, sumusimas,
nukirtimas, nubrozdinimas bei nudegimas. Reikia mavéti atitinkamas ap-
saugines pirtines. Operatorius bei jrankj konservuojantis personalas turi
biti fiziSkai pajégus susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei galios atzvilgiu.
|rankj laikyti taisyklingai jj sugriebus. Biti pasiruoSus pasiprieSinti kaip nor-
maliems, kaip ir netikétiems jrankio judesiams bei neprarasti abiejy ranky
valdymo galimybiy. ISlaikyti kino pusiausvyrg ir saugumag uZtikrinancia
pédy pozicijg. Reikia isjungti jrankio paleidimo jungiklj suslégto oro tiekimo
pertraukos atveju. Naudoti tik jrankio gamintojo rekomenduojamas tepimo
priemones. Dévéti apsauginius akinius, mavéti gerai pritaikytas apsaugi-
nes pirdtines bei vilkéti tinkamo dydZio apsaugine aprangg. Atliekant darbg
vir§ galvos lygio, uZsidéti apsauginj $alma. Abrazyvinio disko sukimuisi
sustojus, visada Slifuoklj laikyti tokioje pozicijoje, kad diskas neturéty jo-
kio kontakto su aplinkoje esanciais daiktais. Slifuoklj galima atidéti tik kai
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abrazyvinis diskas visiSkai nustos suktis. Pjovimo metu, apdirbamas ruosi-
nys turi biti atremtas tokiu blidu, kad pjovimo spraga turéty tokj patj arba
prasiple€iantj plotj iki pat pjovimo uzbaigimo. Abrazyviniam diskui jstrigus
pjovimo spragoje, $lifuoklj reikia iSjungti, o po to diska i spragos iSlaisvinti.
Prie$ tesiant darbg reikia abrazyvinj diska patikrinti, ar yra teisingai jtaisytas
ir ar jstrigimo pasekméje néra pazeistas. Abrazyviniai diskai skirti Slifavimui,
kaip ir skirti pjovimui, neturi bati naudojami $lifavimui jy Soniniu pavirsiu-
mi. (ISimtis: abrazyviniai diskai skirti Slifuoti Soniniu pavir§iumi.). Slifuokliai
neturi bati naudojami taikant didesnj negu maksimaly periferinj greitj. Ope-
ratorius privalo kreipti démesj, kad darbo vietos aplinkoje nebdty pasaliniy
asmeny. Naudoti asmens apsaugos priemones tokias kaip: tinkamai pritai-
kytos apsauginés pirstinés, apsauginé prijuosté bei Salmas. Turéti omenyje,
kas darbo metu kylancios kibirkstys gali uzdegti drabuzius ir sukelti rimtus
kiino nudegimus. Jsitikinti, kad kibirkStys negali kristi ant drabuZiy. Dévéti
atsparig ugniai apranga ir Salimais turéti paruo$ta kibirg su vandeniu.

Pavojai susije su pasikartojanCiais judesiais,

Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose operatoriui tenka daryti pa-
sikartojancius judesius, jo delnai, rankos, peciai, sprandas arba kitos kiino
dalys pavargsta ir sukelia didelio nepatogumo jausma. Todél pneumatinio
jrankio naudojimo atveju operatorius turi uzimti maksimaliai patogig kino
pozicijg, atitinkama pédy iSdéstyma ir vengti nenatdralios arba pusiausvyrg
neuztikrinanios laikysenos. ligos trukmés darbo atveju operatorius turéty
daznai keisti kiino pozicija, tai padés iSvengti blogos savijautos bei nuovar-
gio. Jeigu operatorius patiria tokius simptomus kaip: pastovus nepatogu-
mo jausmas, skausmas, pulsuojantis skausmas, dilg€iojimas, nutirpimas,
per§éjimas arba sustingimas, neturéty to ignoruoti, o painformuoti apie tai
darbdavj ir susikonsultuoti su gydytojui.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiCiant jstatomus darbinius antgalius arba aksesuarus, jrankj batina
atjungti nuo maitinimo $altinio. Aksesuarus ir eksploatacines medZiagas tai-
kyti tik tokiy dydZiy ir tipy, kurie yra gamintojo rekomenduojami. Kito dydzio
arba kito tipo aksesuary nenaudoti. [sitikinti, kad abrazyvinio disko matme-
nys atitinka duotajj Slifucklj ir kad abrazyvinis diskas derinasi su Slifuoklio
velenu. Jsitikinti, kad abrazyvinio disko sriegiy tipas ir jy dydis tiksliai atitinka
veleno sriegiy tipg ir dyd]. Prie$ abrazyvinj diskg panaudojant, btina jj pa-
tikrinti. Nenaudoti abrazyviniy disky, kurie (kaip jtariama) buvo nukrite ant
Zemés arba kurie yra jtrike, turi iSlauZtus fragmentus, jskilimus, arba yra
kokiu nors kitu badu pazeisti. Prie$ panaudojant reikia patikrinti, ar abrazy-
vinis diskas yra taisyklingai jmontuotas ir patikimai jtvirtintas. Slifuoklj reikia
paleisti be apkrovos 1 minutei esant paiam saugioje pozicijoje. Pastebéjus
pernelyg dideles vibracijas arba kitokius trokumus, reikia jj tuojau pat su-
stabdyti ir po to nustatyti pasireikusiy trakumy prieZastj. Uzkirsti kelig situ-
acijoms, kuriose veleno galas palies dubeniy, kiigiy arba veleny kakleliy su
sriegius turin¢iomis angomis dugnus, skirtus tvirtinimui ant masiny veleny,
tikrinant jy matmenis arba kitokius duomenis. Jeigu kartu su abrazyviniu
disku yra pristatomi adapteriai arba redukcinés movos, naudotojas turi siti-
kinti, kad adapteris arba mova neturés salycio su jtvirtinimo diskelio priekine
dalimi ir kad jtvirtinimo jégos bus pakankamos, kad iSvengti abrazyvinio dis-
ko slydimo apsisukimy metu. Tuo atveju kai yra pristatyti pristatyti keliy tipy
arba dydziy jtvirtinimo diskeliai, visada reikia i$ jy tarpo pasirinkti tinkama
jtvirtinimo diskelj(-us) ir jj prie naudojamo abrazyvinio disko pritaikyti. Darbo
metu arba betarpiskai po darbo vengti tiesioginio kontakto su jstatomuoju
darbiniu antgaliu, kadangi jis gali bati astrus arba karstas. Abrazyvinius dis-
kus laikyti arba nesti laikantis gamintojo instrukcijose nurodyto atsargumo.



Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir pargriuvimai, tai pagrindinés kiino suZalojimo
priezastys. Vengti jrankio naudojimo pasekméje kilusiy slydziy pavirSiy,
o taip pat pavojy, kuriuos gali sukelti suslégto oro jranga, uzkliuvimas uz
kurios gresia suklupimu. NepaZjstamoje aplinkoje bdtinas ypatingas atsar-
gumas. Yra galimi ir paslépti pavojai, tokie kaip elektros jtampa arba kitokiy
paskirciy linijos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti sprogimu gresian-
Ciose zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija. Jsitikinti,
kad artumoje néra jokiy elektros laidy, vamzdZziy su dujomis ir pan., kurie,
ju pazeidimo jrankiu atveju galéty sukelti pavojy.

Pavojai susije su garais ir dulkémis

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali pakenkti
sveikatos biklei (pvz. sukelti vézj, suzadinti jgimtyjy ydy pasireiskima, ast-
ma ir/ arba odos uzdegima), todél btina: jvertinti rizik ir jdiegti atitinkamas
kontrolés priemones Siy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti
j jrankio panaudojimu sukelty dulkiy poveikj ir | jau esanciy aplinkos ore
dulkiy jtaka. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia atlikti
pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dul-
kiy emisija. Oro i8éjimo angg reikia nukreipti taip, kad dulkétoje aplinkoje
nebdty sukeliami papildomi dulkiy debesys. Ten kur kyla dulkés arba ga-
rai, jy kontrolé emisijos Zidinio vietoje turi bati prioritetas. Visos integruotos
funkcijos ir jranga dulkiy arba dimy surinkimui, ekstrakcijai arba sumazi-
nimui turi bati taisyklingai eksploatuojama ir palaikoma vadovaujantis ga-
mintojo rekomendacijomis. Tam, kad uZkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos
didéjimui, jstatomus darbinius antgalius reikia parinkti, konservuoti ir keisti
pagal instrukcijos nurodymus. Pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir
darbo saugos bei higienos reikalavimus bdtina uZtikrinti kvépavimo taky
apsaugg. Darbas su kai kuriomis medziagomis sukelia dulkiy ir gary emisi-
ja, ko pasekméje kyla potencialiai sprogstamoji atmosfera.

TriukSmo keliamas pavojus

Asmens pastatymas | didelio triukSmo pavojy, netaikant jokiy klausos ap-
saugos priemoniy, gali sukelti neatstatoma klausos praradima bei kitokias
problemas, tokias kaip Gzesys ausyse (skambéjimas, zirzimas, $vilpimas
arba zvimbimas ausyse). Todél batina jvertinti rizikg ir jdiegti atitinkamas
kontrolés priemones Siy galimy pavojy atzvilgiu. Atitinkamos kontrolés tai-
komos rizikai sumazinti gali apimti tokius veiksmus kaip: medziagy, kurios
slopina garsg ir uzkerta kelig ruo$inio apdirbimo metu sklindanciam ,skam-
béjimui’, taikymas. Klausos apsaugos priemones naudoti pagal darbdavio
instrukcijy nurodymus ir darbo saugos bei higienos taisykliy reikalavimus.
Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg vykdyti pagal aptarna-
vimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo triuk$mo lygio
padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi garso duslintuva, visada reikia
jsitikinti, kad jrankio naudojimo metu jis yra taisyklingai sumontuotas. Pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus parinkti, konservuoti ir keisti susidévé-
jusius jstatomus darbinius antgalius. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo
padidéjimo.

Virpesiy keliamas pavojus

Virpesiai gali sukelti negriZtamus nervy sistemos paZeidimus bei kraujo
pritekéjimo | rankas ir j peCius sutrikimus. Dirbant zemose temperatdrose
reikia vilkéti Silta apranga, turéti Siltas ir sausas rankas. Jeigu pasireik$
galliniy nutirpimas, per$éjimas, skausmas arba pirdty ar delny odos iSba-
limas, darba su pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti ir painformuoti apie tai
darbdavj bei susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima
ir konservavima vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
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iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Neleisti, kad jstatomas
darbinis antgalis virpéty kontakte su ruoSinio elementu, nes tai gali sukelti
tolesnj virpesiy stipréjima. Parinkti, konservuoti ir keisti jstatomus darbinius
antgalius laikantis aptarnavimo instrukcijos nurodymu, tai leis uzkirsti kelig
nereikalingam virpesiy lygio didéjimui. Esant galimybei pneumatinio jran-
kio mase paremti pastovais, jtempikliais arba stabilizatoriais. Jrankj laikyti
lengvai. taciau tuo pat metu patikimai jj sugriebus, atsizvelgiant j galimas
reakcijos jégas, kadangi virpéjimy sukeliamas pavojus yra paprastai dides-
nis jeigu sugriebimo jéga yra didesné. Naudoti popierines tarpines jeigu jos
pristatytos kartu su sujungtu $lifavimo jrankiu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus:

- Visada uzkirsti oro pritekéjimo galimybe, nuleisti oro slégj i§ Zarny ir atjungti
jrankj nuo oro pritekéjimo, kai: jrankis néra naudojamas, prie$ aksesuary keiti-
ma arba pries atliekant taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptimi.

Zarnos smagis gali sukelti rimtus kiino pazeidimus. Visada reikia atlikti
Zzarny ir sujungimy kontrole tikrinant ar néra paZeisti arba ar néra prate-
kéjimy. Kiekvieng karta, kai yra taikomi universalis uzsukami sujungimai
(greitaveikés jungtys), reikia naudoti apsauginius strypus ir jungtis, kurios
uztikrina apsauga nuo sujungimy tarp zarny ir tarp Zamos ir jrankio pazeidi-
my. Nevir§yti maksimalaus oro slégio nurodyto jrankio duomeny skydelyje.
Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zamnos.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi

Jrankio atmusimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti rotuojanciam
abrazyviniam diskui arba aksesuarui uzsiblokavus arba jstrigus. Rotuojan-
¢io disko / aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustab-
dyma, o tai sukelia paties elektros jrankio apsisukima j prieSingg puse disko
| aksesuaro sukimosi atzvilgiu. Pavyzdziui, jeigu abrazyvinis diskas lieka
uzblokuotas arba ruosinio uzspaustas, disko briauna, kuri jéjo j uzspaudimo
vietq gali, jsigilindama j ruoSinio pavirsiy atsimusti ir iSsprasti, ko pasekméje
diskas i8Soks arba liks iSmestas j virSy. Diskas gali iSSokti operatoriaus link
arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria kryptimi abrazyvinis diskas sukosi jo
suspaudimo momentu jstrigimo vietoje. Tokiu atveju abrazyviniai diskai gali
taip pat ir suskilti. Jrankio atmuSimas operatoriaus link reiskia, kad jis buvo
netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instrukcijoje
esangiy nurodymy. Sio reigkinio galima i$vengti laikantis Zemiau pateikty
nurodymy. Patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti stabilig kdno ir ranky po-
zicija, tai leis sékmingai pasiprieSinti atmusimo metu kylancioms jégoms.
Visada naudotis papildoma rankena, jeigu ji buvo pristatyta kartu su jrankiu,
tai uztikrins maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto ap-
sisukimo atveju jrankio paleidimo momentu. Jeigu operatorius bus atitinka-
mai atsargus, jis sugebés kontroliuoti jrankio apsisukimg arba jo atmusima.
Niekada nepriartinti delno prie rotuojanciy jrankio elementy. Rotuojantys
elementai atmusimo metu gali susiliesti su arti esaniu delnu. Nestoti |
zong, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips
jrankj priesinga kryptimi nei kryptis j kurig sukasi abrazyvinis diskas jo jstri-
gimo vietoje. Atkreipti ypatingg démesj dirbant arti kampy, astriy briauny
ir pan. Vengti situacijy kuriose yra galimi abrazyvinio disko jstrigimai bei
atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio disko
jstrigimo ir kontrolés praradimo bei jrankio atmusimo rizika. Nevartoti disky
su pjovimo grandine arba diskiniy pjukly. Pjiklo aSmenys daznai sukelia
jrankio atmusimus ir jo kontrolés praradima.
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|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba.

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius
gaubtus suprojektuotus duotojo tipo abrazyviniams diskams. Abrazyviniai
diskai, kuriems $is jrankis néra suprojektuotas negali biti tinkamai apsau-
goti gaubto pagalba, todél néra saugds.

Gaubtas turi biti patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri
uztikrina maksimaly sauguma taip, kad operatoriaus link likty nukreiptas ga-
limai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti ope-
ratoriy nuo galimy disko atplaidy ir uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su
abrazyviniu disku.

Abrazyvinis diskas turi bti naudojamas pagal jo paskirtj. Pavyzdziui: ne-
$lifucti abrazyviniu disku, kuris yra skirtas pjovimui, o ne lifavimui. Abra-
zyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti periferinei jy apvado apkrovai, veikiant
tokj diskg Soninémis jégomis galima sukelti jo sutrikingjima ir sunaikinima.
Visada naudoti nepazeistus jtvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai
pritaikytas prie abrazyvinio disko. Tinkamai parinkti jtvirtinimo diskeliai su-
mazina abrazyvinio disko paZeidimo galimybe. |tvirtinimo diskeliai abrazyvi-
niams pjovimo diskams gali bti kitokie negu skirti abrazyviniams $lifavimo
diskams.

Nenaudoti sudévéty Slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito $lifuo-
kliais. Didesnio diametro abrazyvinis diskas néra pritaikytas dirbti su dides-
nj sukimosi greitj turin¢iu maZesniu jrankiu ir gali suskilti.

EKSPLOATACIJOS SALYGOS

|sitikinkite, kad suspausto oro Saltinis leidZia sukurti tinkama darbinj slé-
gi ir uztikrinti reikiamg oro srautg. Jei tiekimo oro slégis yra per didelis,
naudokite reduktoriy su apsauginiu voztuvu. Pneumatinis jrankis turi bti
maitinimas per filtrg ir tepimo sistema. Tuo paciu metu bus uZtikrintas oro
Svarumas ir hidratacija su aliejumi. Prie$ kiekvieng naudojima reikia pati-
krinti filtro ir tepimo sistemos bikle, o prireikus - iSvalyti filtrg arba papildyti
tepalo sistema alyva. Tai uztikrins tinkama jrankio naudojimg ir ilgesnj jo
naudojimo laika.

|rankj visada reikia naudoti su primontuotu papildomu laikikliu. Dél papildo-
mo laikiklio darbas tampa saugesnis ir efektyvesnis.

Naudodami papildomus laikiklius ar atraminius stovus, jsitikinkite, kad jran-
kis yra teisingai ir saugiai pritvirtintas.

Pritvirtinkite ruo$inj taip, kad pjovimo metu susidares tarpas iSlaikyty tokj
patj plotj arba prasiplésty.

Priimkite teisingg padétj, kad neutralizuotuméte jprasta ar netikétg jrankio
judéjimg dél sukimo momento. Jei pjovimo diskas uZstringa ruoSinio me-
dZiagoje, iSjunkite pjaustytuva ir atleiskite pjaklo diska. Prie$ pakartoting
jjungima reikia jsitikinti, kad diskas néra pazeistas.

Stebékite darbo aplinka, pjaustytuvas gali lengvai perpjauti.

Nenaudokite Slifavimo disky ir pjovimo jrankiy Soniniam pavirsiui iSpjauti.
Atjungus pjaustytuva reikia palaukti su jo atidéjimu, kol visiSkai sustos be-
sisukantis jrankis.

Prie§ papildomos jrangos montavima reikia jsitikinti, kad maksimalus jrangos
apsisukimy greitis yra aukStesnis nei pjaustytuvo apsisukimai. Nenaudokite
priedy, kuriy rankenos skersmuo yra kitoks, nei nurodyta instrukcijose. Papil-
doma jranga turi bati tvirtai ir saugiai pritvirtinta jrankiy laikiklyje. Nenaudokite
jvoriy ir reduktoriy Ziedy jrankio suklio ir lifavimo disko skersmens pritaikymui.
Svitrinis elementas turi bati laikomas ir naudojamas pagal jrangos gaminto-
jo instrukcijas. Nenaudoti defektuotos jrangos. Jranga su defektais turi bati
nedelsiant pakeista nauja ir funkcine. Patikrinkite suklio ir jrankiy laikikliy
bakle dél nusidévejimo ar sugadinimo.

Nenaudoti pjaustytuvo vietoje su dideliu sprogimo pavoju. Darbo metu atsi-
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randancios kibirkStys gali sukelti gaisra.

Jrengus Slifavimo diskg paleisti jrankj 30 sekundziy saugioje padétyje.
Nedelsiant sustabdykite jrankj, jei pastebésite didelius vibracijas ar kitus
pjaustytuvo veikimo defektus. Bet kokie paZeidimai turéty bati paSalinti
pries kita jrankio paleidima.

sitikinkite, kad jrankio apsirikimy greitis néra didesnis, nei nurodyta vardi-
néje ploksteléje.

Apdirbant kai kurias medZiagas, gali susidaryti nuodingos arba degios dul-
kés ir garai. Reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir naudoti asmenines
apsaugos priemones.

sitikinkite, kad kibirkstis ir atliekos, susidariusios eksploatacijos metu, ne-
sukelia pavojaus.

Naudokite asmenines apsaugos priemones, tokias kaip pirstinés, prijuosté
ar Salmas.

Privalomai naudoti klausos apsauga.

Jei jrankis su pritvirtintu Slifavimo disku nukrenta, prie$ kitg paleidimg ati-
dZiai patikrinkite $lifavimo diska.

|IRANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio naudojima jsitikinkite, kad néra sugadintos jokios
pneumatinés sistemos dalys. Jei pastebima bet kokia Zala, nedelsdami pa-
keiskite naujais nesugadintas sistemos komponentais.

Prie§ kiekvieng pneumatinés sistemos naudojima, jrankio, kompresoriaus ir
Zzarny viduje reikia iSdziovinti kondensuotg drégme.

Jrankio paruo$imas darbui
Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkamg oro tiekimo zarng lei-
dZiantj prijungti antgalj (IKI).

Prie§ montuodami diska, sitikinkite, kad disko leidZiamas sukimosi greitis
yra lygus arba didesnis uz didziausj variklio greit].

Laikydami suklj vienu verZliarak¢iu, kitu raktu atsukite diskg tvirtinantj varzta.
Sumontuokite ant suklio diska, kurio matmenys atitinka duomeny lentele.
Po varZtu jdéti zieda, o po to prisukti varzta. Laikydami suklj vienu verzlia-
rakéiu, kitu raktu stipriai prisukti diska tvirtinantj varztg (IV).

Ranka pasukite diska (kelis postkiai), kad jsitikintuméte, ar diskas sukasi
sklandZiai ir be trukdZiy.

Jrankis paruo$tas prijungimui prie pneumatinés sistemos.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

Piesinys rodo rekomenduojama jrankio prijungima prie pneumatinés siste-
mos. Parodytas metodas uZtikrins efektyviausig jrankio naudojima ir ilgesn;
jrankio tarnavimo laika.

] oro jleidimo anga jpilti kelis laSus ASE 10 klampumo alyvos.

Jei jrankyje yra sukimosi krypties perjungiklis, nustatyti juo atitinkamg su-
kimosi kryptj.

Jei jmanoma, sureguliuokite slégj (sukimo momentg).

Naudojant iSoring 10 mm / 3/8” skersmens Zarng prijunkti jrankj prie pneuma-
tinés sistemos. |sitikinti, ar Zaros atsparumas tai maziausiai 1,38MPa. (IIl)
sitikinkite, kad jdétasis jrankis neturi kontakto su jokiu objektu o po to jjun-
kite jrankj kelioms sekundéms, kad jsitikintuméte, jog iS jo nesigirdi jtartiny
garsy ar néra vibracijos.

Jrankio paleidimas ir sustabdymas
Démesio! Prie§ pradédami naudoti pneumatinj jrankj, jsitikinkite, kad jtaisy-



tas jrankis nesiekia jokio objekto ar kiino daliy.

|rankis paleidziamas svertu, kuris atidaro oro voztuva ir taip uztikrina su-
spausto oro tiekimg jrankio pavarai. Jei svirtyje yra uzraktas, kuris nelei-
dzia atsitiktinai nuspausti svirties. UZraktg reikia pasukti taip, kad jis baty
lygiagretus svirCiai, ir tada traukti svirtj jrankio korpuso link. Tai jjungs jrank.
Leisti jrankiui pasiekti vardinj greitj ir tik tada pradéti dirbti.

Darbas su pjaustytuvu

Nenaudoti pjovimo disko $lifavimo Sonu. Prie§ pjovima leiskite diskui pa-
siekti pilng apsisukimy greitj. Prie medziagos déti tik besisukantj diska.
Pjovimo |rankj spauskite tik tiek, kiek reikalaujama efektyviam medziagos
pjovimui. Pernelyg didelis slégis gali sugadinti pjovimo diska, dél to padidé-
ja suzalojimo pavojus.

Kruops¢iai pritvirtinkite apdirbama ruosinj, kad apdirbimo metu jis atsitik-
tinai nejudéty. Tvirtinimas taip turi uZtikrinti, kad pjovimo metu susidares
tarpas islaikyty tokj patj plotj arba prasiplésty. Jei pjaunate didelius elemen-
tus, naudokite tvirtinimo arba atramos elementus abiejose pjovimo linijos
pusése. Pjovimo elementas turi bati paremtas prie pjovimo linijos ir $alia
krasto. Toks metodas uztikrins, kad pjaunant pjaustomo elemento dalys ne-
jkris taip, kad uzkimsty diska.

Darbo metu gali susidaryti kibirkstis, o ruoSinio gabaliukai gali atsiskirti. Tu-
réty bati uZtikrinta, kad kibirktys ir atsiskyre fragmentai nekelty pavojaus
darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skys¢io jrankiui va-
Ilyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti
sandarinimo medziagg. Prie$ pradedant darbg jrankj reikia kruop3ciai is-
dziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau
pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uZtersimy. Ter-
Salai, jy patekimo j pneumating sistemg atveju gali sunaikinti patj jrankj ir
kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-
40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 se-
kundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jrankio viduje ir
jinuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo angaq ir per
tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirta
konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.
Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos per-
teklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors
matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny verzia-
masias verzles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvali-
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fikuoto personalo apzilrai j jteisintg remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo
vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi
biiti daZnesnés.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikumg jrankio vartojimg reikia nedelsiant nutraukti.
Darbas su nepilnaver¢iu jrankiu gali sukelti kiino suzalojimus. Bet kokie
taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto
personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro j€jimo anga. Paleisti jrankj
kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti

jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bati jrankio galios sumazéjimo
priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas
kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant rezervuarui,
kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie
nadesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10
/3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos
jrankj perduoti j taisykla.

Per mazi jrankio

apsisukimai arba
jrankj nepavyksta
paleisti

Jrankj galima paleisti,
bet paleidus greitis
mazéja

Nepakankama galia

Keiciamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy keiciamasias dalis, reikia
kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, pa-
pildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu negu
0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei
plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmes-
ti | buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra zmogui ir aplinkai
pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus kininkavi-
mo natiraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje
perduodant sugedusius jrankius | jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky
kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklinga
arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatisks griezéjs ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto
spriegumu. Pateicoties grieSanas diskam ir iespéjama metala elementu
grieSana. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mit-
ruma un atmosférisko nokriSnu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam
darbam. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas
ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf droSibas noteikumus un $o instruk-
cijas nepaklausiSanas dél. lerices nepareiza lietoSana var bt par garanti-
jas tiesibas zaudgjumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA
Griezéjs ir apgadats ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pnei-
matisko sistému. Komplekta ir arf atslegas, ar kuram var montét un mainit
grieSanas disku.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs 81080
Svars [kg] 0,7
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm/"] 63/14
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/3/8
Apgriezieni [min] 20000
leriCu turétaja diametrs [mm /"] 9,41/3/8
Diska diametrs [mm] 75
imals darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 13
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 845+3,0
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Vibracijas (ISO 28927-4) [m/s?] 245+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot
visparigus darba droSibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteiku-
miem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro-
Sana var bt par ugunsgréka, elektroSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi
Jpneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, strada-
joSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsakSanas vai aksesua-
ru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu risku dél, Iddzam
salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveik3a-
na var ierosinat nopietnu kermena ievainosanu. Pneimatisku instrumentu
instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits
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personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var sama-
zinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot
pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO
11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZo-
taju, lai mainit nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var iero-
sinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu
izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbi-
bas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats. Parbaudit,
vai abraziva ripa tika drosi piestiprinta pie ierices. Parbaudit, vai maksimals
abrazivas ripas atrums, noteikts apgriezienos mindté, ir lidzigs vai lielakais
no varpstas nominala atruma. Parbaudit, vai abrazivas ripas segums atrodas
uz vietas, ir laba stavoklT un ir pareizi uzstadits. Parbaudit, vai abrazivas ripas
segums ir regulari parbaudits. Regulari parbaudit, vai slipmasinas atrums
nav lielakais par noteikto nominalo atrumu. Parbaudi veikt bez uzstaditas
abrazivas ripas un saskana ar razotéja instrukciju. Parbaudtt, vai abrazi-
vas ripas stiprinoSas uzmavas, kuru noteic razotajs, ir izmantotas un laba
stavoki, t.i., bez spraugam, atskabargam, un vai ir plakanas. Parbaudt, vai
varpsta un varpstas vitne nav bojatas vai nolietotas. Parbaudt, vai dzirksti un
drumslas darba laika nevar ierosinat risku. Pirms abrazivas ripas mainisanas
un remonta atslégt slipmadinu no energijas avota.

Riski savienoti ar sajauk$anu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpg$anu un/vai
ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati vai
cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Izvairities no kontakta ar rotéjoSo varpstu un uzstadito abrazivo ripu, lai pa-
sargatos no roku vai citu kermena dalu pargrieSanos. lerices lietoSanas laika
operatora rokas var bt paklautas sekojosiem riskiem: sadrupinaSana, sitieni,
atgriezumi, saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai.
Operatoram un konservacijas personalam jabit fiziski spéki, lai stradat ar ieri-
ces daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét prett
normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat
lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturé-
$anas ierices baro$anas energijas partraukSanas gadijuma. Lietot tikai smér-
vielas, kuru rekomendé raZotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendgjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Gadijuma, kad darbs ir
veiks virs galvas, lietot kiveri. Abrazivas ripas apturéSanas bridr turét sfipma-
§inu tada pozicija, lai abraziva ripa nevarétu kontaktéties ar nekadu priekSme-
tu. lerice var bt atlikta péc abrazivas ripas pilnigas apturé$anas. GrieSanas
laika apstradats materials jabut atbalstits, lai saglabatu grieSanas spraugu ar
pastavigu vai palielinodu platumu, lidz grieSanas pabeigSanai. Gadijuma, kad
abraziva ripa tiks noblokéta grieSanas sprauga, izslégt slipmasinu un atbrivot
abrazivo ripu. Pirms darba turpinaSanas parbaudit, vai abraziva ripa ir jopro-
jam pareizi uzstadita un nav bojata. Abrazivas ripas slipeSanai un abrazivas
ripas grieSanai nevar bt izmantotas slipéSanai ar sanu virsmu. (Iznémums:
slipéSanas abrazivas ripas, paredzétas slipésanai ar sanu virsmu). Slipmasina
nevar bit lietota ar lielako atrumu, neka maksimals abrazivas ripas rotacijas
atrums. Operatoram ir pienakums ievérot, lai darba vietas apkartné nevaré-
tu atrasties nepiederosas personas. Lietot personalas aizsardzibas lidzeklus,
piem., pielagoti cimdi, aizsardzibas virsvalks, kivere. Dzirksteles darba laika
var aizdedzinat apgérbu un izraistt nopietnus ievainojumus. Parbaudt, vai
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dzirksteles nevar nokrist uz apgérbu. Lietot ugunsizturigu apgérbu un netalu
turét spaini ar deni.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lieto3anas laika darba, savienota ar atkartotam kusti-
bam, operators var just plaukstu, plecu, augddelmu, kakla vai citu kermena
dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir
japienem komforta poziciju, kura nodroSina attiecigu kaju novietoSanu, un
jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir
jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma.
Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots
diskomforts, sapes, pulséjosas sapes, kniSlus, stingSanu, dedzinasanu vai
saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un ja-
konsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro3anas avota pirms iesprausta instrumenta vai ak-
sesuara mainiSanas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus
tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot cita veida vai cita
izméra aksesuarus. Parbaudtt, vai abrazivas ripas izméri atbilst slipmasinai
un vai abraziva ripa ir pielagota slipmaSinas varpstai. Parbaudt, vai abra-
Zivas ripas veids un vitnes izmérs atbilst varpstas tipam un vitnes izméram.
Parbaudit abrazivo ripu pirms lietoSanas. Nelietot abrazivo ripu, kura (ie-
spéjami) uzkrita, vai ir saplaisata, ar ielauztiem fragmentiem, spraugam,
vai citadi bojata. Pirms lietoSanas parbaudit, vai abraziva ripa ir pareizi uz-
stadita un piestiprinata. ledarbinat slipmasinu bez noslogojuma uz 1 mindti
dro$a pozicija. Apturét nekavéjoties, ja tiks novérotas parmérigas vibracijas
vai citi bojajumi, un parbaudit defekta iemeslu. Izvairities no situacijas, kad
varpstas uzgalis var pieskarties pie poda, konusa vai rédzes ar vitnotiem
caurumiem, paredzétiem stiprinaSanai uz masinas varpstam, parbaudot iz-
mérus vai citu informaciju. Ja kopa ar abrazivo ripu ir piegadati adapteri vai
redukcijas uzmavas, lietotdjam ir pienakums parbaudtt, vai adapteris vai
uzmava nevar kontaktéties ar stiprinoSas uzmavas priek$&jo dalu, un ka
stiprinoSie spéki ir pietiekami, lai pasargatos no abrazivas ripas slidésanas.
Gadijuma, kad stiprino$as uzmavas ir piegadatas dazados veidos vai iz-
meéros, vienmér pielagot attiecigu uzmavu pie attiecigam abrazivam ripam.
Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai pec
darba, var bt karsts vai ass. Abrazivo ripu glabat un parvietot uzmangi,
saskana ar raZotdja instrukciju.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriana ir par galvenajiem traumas iemes-
liem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices izmanto$anu, ka
arT no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi
nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem., elektriba vai citas eks-
pluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradzien-
nedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt,
vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku
bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lieto3anas laika var ierosinat
slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas
iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéana un attiecigu kontroles Ii-
dzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novértéSana jasatur puteklu,
izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespé&ju uzart esoSus putek|us.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas ins-
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trukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju.
Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizétu putek|u uzarSanu puteklaina apkar-
tné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabdt emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu
savaksanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabdt pareizi izmantotas un sa-
glabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit
iespraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargatu no
tvaiku un puteklu izdali$anas [imena paaugstinasanas. Lietot elpoSanas
organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro-
§ibas un higiénas prasibam. Darbs ar dazadiem materialiem vai izraisit pu-
teklu un tvaiku izdali$anu, ierosinot potenciali spradzienbistamu atmosferu.

TrokSna risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturi-
gu un neatgrieZamu dzirdes pazaudéanu un citas problémas, piem. troks-
nis 0sas (zvani$ana, dikSana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama
ir riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieana sakariba ar
tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt
sekojoSu ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta
,zvanisana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ie-
rices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas reko-
mendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaug-
stinaSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér
parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. lzvél&t, konservét un mainit
nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam.
Tas atlaus izvairtties no nevajadziga trokSna limena paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi.
Stradajot zemas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas
un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa stingSana, knisli,
sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSa-
nu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas
ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas reko-
mendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga vibrécijas limena pa-
augstinaSanas. Nelaut iespraustai iericei vibrét uz apstradata elementa, jo
tas var izraisit vibracijas pastiprinaSanu. lesprausto ierici izvélét, konservét
un mainit saskana ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvairitos no
nevajadzigos vibrécijas palielinaSanos. Atbalstit pneimatiskas ierices masu
ar pamatném, savilkumiem vai stabilizatoriem, ja iespé&jami. Turét ierici ar
vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas
risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Lietot papira pa-
plaksni, ja tiek piegadata ar abrazivo ierici.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepludi, iztukSot 8ldteni un atslégt ierici no gaisa avo-
ta, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S!Gtenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai
$lutene un savienojumi nav bojati vai valigi. Katrreiz, kad ir izmantoti univer-
sali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas
stieni un savienojumi, kuri sarga no bojajumiem starp $|tteném un starp
Slateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu
iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.
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Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora pusé

lerices atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz abrazivas ripas
vai cita aksesuara blokadi vai saspieSanas. NoblokéSana vai saspieSana
ierosina rotéjoSa aksesuara strauju apturé$anu, kas var ierosinat ierices
pagrieSanu pretéja virziena. Pieméram, ja abrazivs disks tiks noblokets vai
saspiests apstradata priek3meta, diska mala, kas atrodas saspieSanas
punkta, var nogremdeéties materiala virsma, ierosinot diska atbrivosanu vai
atmeSanu. Abraziva ripa var arf atsisties operatora virziena vai cita virzie-
na, atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivas
ripas var art saplist minétos apstaklos. Ja ierice ir atsista operatora pusé,
tas nozimé, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lietoSanas ins-
trukcijas rekomendacijas. Var izvairoties no atsiSanas, ievérosot sekojo$o
rekomendaciju. lerici jatur tieSi, operatoram jabit attieciga darba pozicija,
lai turéties pretT spekiem atsiSanas laika. Vienmér jalieto papildu rokturu, ja
ir piegadats ar ierici, tas nodrosinas maksimalo kontroli atsi$anas laika vai
ierices negaiditas rotéSanas gadijuma iedarbinasanas laika. Operators var
kontrolét ierices rotéSanu vai atsiSanu, ja ievéro attiecigu dro3ibas lidzek-
li. Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjoSiem ierices elementiem. Rotgjosi
elementi var, atsiSanas momenta, kontaktéties ar roku. Nedrikst atrasties
zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici
pretéja virziena, neka slipéSanas diska rotéSanas virziens, noblokéSanas
vieta. Jabt sevidki uzmanigiem darba pie stiriem, asajam malam utt.
Nedrikst saSaut un noblokét abrazivu disku. Stiru un malu apstradasanas
laika biezak var noblokéties slipéSanas disks, un péc tam operators var
zaudét kontroli var ierice var atsist. Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi
vai ripzagi. Asi var ierosinat biezu atsiSanu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar abrazivam ripam

Lietot tikai ripu, paredz&tu darbam ar ierici, un aizsegu, projektétu attiecr-
gam darba veidam.

Ripas, kuram ierice nav projektéta, nevar bt pareizi aizsegti un nav drosi.
Aizsegam jabit drosi stiprinatam pie ierices un uzstaditam pozicija, kas
nodro$ina maksimalu droSibu, lai vismazaka ripas platiba bitu atsegta
operatora virziend. Segums palidz sargat operatoru no ripas salauztiem
fragmentiem un sarga no nejausa kontakta ar ripu.

Ripa jalieto saskana ar noteikumiem. Pieméram: nedrikst slipét ar ripu, kas
ir paredzéta grieSanai. GrieSanas ripas ir paredzétas aploces noslogojumam,
sanu spéki var ierosinat ripas sabruk$anu.

Vienmér lietot nebojatu stiprinoSu uzmavu, ar attiecigu izméru, pielagotu
slipéSanas diskam. Attiecigas stiprinoSas uzmavas samazina abrazivas
ripas bojasanas iespéju. StiprinoSas uzmavas grieSanas abrazivam ripam
var bt citas, neka stiprinoSas uzmavas slipéSanas abrazivam ripam.
Nedrikst lietot nolietoto abrazivo ripu no lielakajam iericém. Abraziva ripa ar
lielako diametru nav pielagota

mazaku darbariku lielakam rotacijas atrumam un var saspragt.

LIETOSANAS APSTAKLI

Parliecinieties, ka saspiesta gaisa avots auj radTt pareizu darba spiedienu un
nodroSina nepiecieSamo gaisa plismu. Ja gaisa spiediens ir parak augsts,
izmantojiet reduktoru ar dro$ibas varstu. Gaiss ir japadod pneimatiska instru-
menta caur filtra un ellotéja sistému. Tas nodroSina vienlaikus tiribu un gaisa
mitrindSanu ar ellu. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet filtra un ellotaja
stavokli un, ja nepiecieSams, iztiriet filtru vai uzpildiet ellu ellotaja. Tas nodro-
$ina pareizu instrumenta lietoanu un paildzina ta kalpo$anas laiku.
Vienmér lietojiet instrumentu ar uzstaditu papildrokturi. Papildrokturis no-
drosina dro$aku un efektivaku darbu.
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Lietojot papildrokturus vai atbalsta stativus, parliecinieties, ka instruments ir
pareizi un drosi nostiprinats.

Nostipriniet apstradajamo elementu ta, lai sprauga, kas rodas grieSanas
laika, saglabatu tadu padu platumu vai paplasinatos.

lenemiet atbilstoSu pozu, kas |auj novérst normalu vai negaiditu instrumen-
ta kustibu, ko izraisa griezes moments. Ja zagripas ir iespridusi apstrada-
jama materiala, izsledziet ripzagi un atbrivojiet zagripu. Pirms atkartotas
ieslégSanas parliecinieties, ka ripa nav sabojata.

Pievérsiet uzmanibu darba videi, ripzagis viegli var pargriezt.
Neizmantojiet slipdiskus un grieSanas instrumentus, kas paredzéti slipésa-
nai ar sanu virsmu.

Péc ripzaga izslégSanas pagaidiet, lidz rotéjoss instruments pilniba apstjas.
Pirms papildaprikojuma uzstadisanas parliecinieties, ka td maksimalais
grieSanas atrums ir augstaks par ripzaga grieSanas atrumu. Nedrikst iz-
mantot aprikojumu ar citu turétaja diametru, iznemot instrukcija noradrtos.
Papildaprikojumam ir jabit stingri un dro$i nostiprinatam instrumentu turé-
taja. Neizmantojiet uzmavas un redukcijas gredzenus, lai pielagotu instru-
menta varpstas diametru un slipdiska diametram.

SlipéSanas elements ir jauzglaba un jaizmanto atbilstosi aprikojuma razo-
taja instrukcijam. Neizmantojiet sabojato aprikojumu. Aprikojums ar jebka-
diem defektiem ir nekavéjoties janomaina pret jauniem, kas ir darba stavok-
IT. Parbaudiet varpstas un instrumentu turétaju stavokli, lai parliecinatos, ka
tie nav bojati vai nodilusi.

Nestradaijiet ar ripzagi vietas ar augstu spradzienbistamibas riska pakapi.
Dzirksteles, kas rodas darba laika, var kit par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipdiska uzstadisanas iedarbiniet instrumentu dro3a vieta uz aptuveni
30 sekundém. Ja ir pamanitas augstas vibracijas vai citi ripzaga darbibas
defekti, nekavéjoties apturiet ierici. Pirms nakamas instrumenta iedarbina-
§anas reizes novérsiet visas problémas.

Parliecinieties, ka instrumenta grieSanas atrums nav augstaks par datu
plaksnité noradrto.

Dazu materialu apstrades laika var rasties toksiski vai viegli uzliesmojoSi
putekli un tvaiki. Stradajiet telpas ar labu ventilaciju un lietojiet individualos
aizsardzibas [idzek|us.

Parliecinieties, ka dzirksteles un atkritumi, kas rodas darba laika, nerada
apdraudéjumu.

[zmantojiet individualos aizsardzibas lidzekus, tadus ka cimdi, priekSauts, kivere.
Obligati izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

Ja instruments ar uzstaditu slipdisku ir nokritis, pirms atkartotas ieslégsa-
nas rlipigi parbaudiet slipdiska stavokli.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms katras instrumenta lietoSanas reizes parliecinieties, ka neviens pne-
imatiskas sistémas elements nav sabojats. Ja ir pamantti jebkadi bojajumi,
nekavejoties nomainiet sistémas elementus pret jauniem, kas nav bojati.
Pirms katras pneimatiskas sistémas lietoSanas reizes nosusiniet mitrumu, kas
uzkrajusies instrumenta, kompresora un vadu iek$a.

Instrumenta sagatavo$ana darbibai
Stingri un droSi pieskrivéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstosu uzgali, kas |auj
pieslégt gaisa padeves $lateni (Il).

Pirms ripas uzstadiSanas parliecinieties, ka ripas pielaujamais grieSanas atrums
ir vienads vai augstaks par slfipmasinas maksimalo grieSanas atrumu.

Turot varpstu ar vienu atslégu, ar otru atslégu izskravéjiet skravi, kas stiprina ripu.
Uzstadiet uz varpstas ripu ar izmériem, kas noradtti tabula ar tehniskajiem datiem.
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levietojiet gredzenu zem skrvi, pEc tam ieskriivéjiet skravi. Turot varpstu ar vie-
nu atslégu, ar otru atslégu stingri un drosi pievelciet skravi, kas stiprina ripu (IV).
lekustiniet ripu ar roku (vairaki apgriezieni), lai parliecinatos, ka ta griezas
plistoSi un bez iespridumiem.

Instruments ir gatavs pieslégsanai pneimatiskajai sistemai.

Instrumenta pieslégS$ana pneimatiskajai sistémai

Attéla paradits ieteicamais veids, ka pieslégt instrumentu pneimatiskajai
sistémai. Paradrtais veids nodroSina efektivako instrumenta izmanto$anu
un paildzina ta kalpoSanas laiku.

lepiliniet gaisa ieeja vairakus ellas pilienus ar blivumu SAE 10.

Ja instruments ir aprikots ar grieSanas virziena parslégu, iestatiet atbilstosu
grieSanas virzienu.

Tur, kur iespéjams, noreguléjiet spiedienu (griezes momentu).

Piesledziet instrumentu pneimatiskajai sistémai, izmantojot $lateni ar iek-
$&jo diametru 10 mm / 3/8". Parliecinieties, ka $ldtenes izturiba ir aptuveni
1,38 MPa (Ill).

Parliecinieties, ka ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu priekSme-
tu, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vairakam sekundém, lai parliecina-
tos, ka tas nerada nekadas aizdomigas skanas vai vibracijas.

Instrumenta iedarbindsana vai apturésana

Uzmanibu! Pirms instrumenta iedarbina$anas parliecinieties, ka uzstaditais
ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu priekSmetu vai kermena dalu.
Instruments tiek iedarbinats ar sviras palidzibu, kas atver gaisa varstu, un
tadéjadi nodrosina saspiesta gaisa padevi instrumenta piedzina. Ja svira
ir aprikota ar blokétaju, kas novérs nejausu sviras nospiesanu. Pagrieziet
bloketaju ta, lai tas batu paraléls svirai, p&c tam pievelciet sviru instrumenta
korpusam. Instruments tiek iedarbinats. Lauijiet instrumentam sasniegt no-
minalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet stradat.

Darbs ar ripzagi

Neizmantojiet zagripu slipéSanai ar sanu malu. Pirms grieSanas sak$anas
laujiet ripai sasniegt pilnu grieSanas atrumu. Pielieciet materialam tikai roté-
joSo ripu. GrieSanas laika izdariet tikai tadu spiedienu uz instrumentu, kas
nepiecieSams apstradajama materidla grieSanai. Parak liels spiediens var
sabojat zagripu, paaugstinot traumu rasanas risku.

Rpigi nostipriniet apstradajamo materialu ta, lai izslégtu ta nejausas kus-
tibas iespéju apstrades laika. Stipringjumam ari janodrosina, ka sprauga,
kas rodas grieSanas laika, saglaba tadu pasu platumu vai paplasinas. Grie-
zot lielus elementus, izmantojiet stiprindjumu vai atbalstus, kas uzstadrti
abas griezuma linijas pusés. Griezamais elements ir jaatbalsta griezuma
[inijas un malas tuvuma. Tadgjadi tiek nodrosinats, ka grieSanas laika grie-
zama elementa dalas neieliekas 13, lai izraisitu ripas iespriSanu.

Darba laika var rasties dzirksteles un atrauties apstradajama materiala
fragmenti. Rupéjieties par to, lai dzirksteles un atrauti fragmenti neizraisitu
apdraudéjumu darba vieta.

KONSERVACIJA

rumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét, kas var bat par no-
pietnas ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sa-
kuma ierice jabat tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici ja-
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izsledz no pneimatiskas sistémas.
Visi pneimatiskas sistémas elementi jabdt sargati no netiruma. Netirumi,
kuri iekls uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem.
WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém.
Tas atlauj izsmerét ellu ierices iek$a un to nofirit.

Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur spe-
cialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu
pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un
to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmantbu! WD-40 nevar bat par attiecigu ieello$anas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella
var sabojat ierices blivejumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lieto$anas jakontrolg, vai nav redzamas kaut kadi boja-
jumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

Péc 6 méneSiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servi-
sa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomendé-
tas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Dar-

biba ar bojato ierici var bat par ievainoSanas iemeslu. Visi remonti vai iericu

elementu maini$anu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.
Bojajums
lericei ir parak
[éni apgriezieni
vai ierice nevar
iedarbinat

lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam
sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm. 30
sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas
parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzingju.
Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak
darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako
kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8”. Kontrolét
spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice
ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici
remontam.

lerice sak darbibu
un péc tam palénina

Parak zema jauda

Rezerves dalas

Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam
kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu
rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne
vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez Kimiskiem [idzekliem un

tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmes-
tas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas
cilveku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku baga-
tibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices
savak3anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz
izlietotiem, parstradatiem vai dabtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumatickd rozbrusovacka je nafadi napajené stlateného vzduchu o
vhodném tlaku. Pomoci instalovaného fezaciho kotouce Ize fezat kovové
dilce. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se
vystavovat plsobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Nafadi neni uréeno
k nepretrzité praci. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace nafadi je zavisla
na spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod k pou-
ziti a ridit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a drazy vzniklé v disledku po-
uzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani bezpecnostnich
predpisti a pokynt uvedenych v tomto ndvodu. PouZivani nafadi v rozporu
s uréenim a se smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uzivatele na zéruku.

PRISLUSENSTVi
Pneumaticka rozbrusovacka je vybavena spojkou umoziujici jeji pfipojeni

k pneumatickému systému. Ve vybaveé jsou rovnéz kli¢e umozriujici montaz
a vyménu fezaciho kotouce.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo 81080
Hmotnost [ka] 0,7
Primér vzduchové pripojky (PT) [mm /"] 6,3/14
Primér pfivodni vzduchové hadice (vnitfni) [mm/"] 10/3/8
Otacky [min] 20 000
Priimér upinaci stopky nastroje [mm/”] 9,4/3/8
Primér kotouce [mm] 75
alni pracovni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 13
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 84530
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Vibrace (ISO 28927-4) [m/s?] 245+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporuguje dodr-
Zovat vzdy zakladni zasady bezpeénosti prace véetné nize uvedenych, aby
bylo omezeno nebezpeCi ohroZeni poZérem, zasaZeni elektrickym prou-
dem a vzniku Uraz(.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti
a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzova-
ni mize vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo Urazu. Pojem
Jpneumatické naradi” pouzity v navodech se vztahuje na veskeré naradi
pohanéné stla¢enym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

VSeobecné bezpecnostni predpisy
Pfi praci s pneumatickym nafadim nebo v jeho blizkosti hrozi cela fada ri-
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zik. Pfed zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a pfed vyménou nastro-
je nebo pfisluSenstvi je proto tfeba prostudovat bezpecnostni predpisy a
porozumét jim. NedodrZeni vy$e uvedenych pokyni mize mit za nasledek
vznik vaznych Urazl. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi
smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do
konstrukce pneumatického néradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou
snizit ucinnost nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi.
Bezpecnostni predpisy se nesmi vyhodit, je nutné je dat k dispozici obsluze
naradi. Pokozené pneumatické naradi se nesmi pouzivat. Nafadi je nutno
podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym kromé jiného na Citelnost
Udajui predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen
se spojit s vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho §titku pokazdé, kdyZ to
bude nutné.

OhroZeni souvisejici s Uletem ¢astic materidlu nebo néstroje

Poskozeni obrabéného predmétu, prislusenstvi nebo dokonce samotné-
ho upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi Castic materialu nebo
nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat takové prostfedky na
ochranu oci, které odolavaji narazu. Stupef ochrany se musi zvolit podle
druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény
pfedmét dikladné upevnén. Zkontrolujte, zda je kotou¢ v brusce spolehlivé
upnuty. Je nutné zkontrolovat, zda maximaini rychlost kotouce vyjadiend
v otackach za minutu je stejna nebo vy3Si neZ jmenovité rychlost vietena.
Zkontrolujte, zda se kryt kotouce nachazi na svém misté, zda je v bezchyb-
ném technickém stavu a zda je spravné namontovany. Zkontrolujte, zda se
provadi pravidelna kontrola krytu kotouce. Je tfeba pravidelné kontrolovat,
zda otacky brusky nejsou vysSi neZ jmenovité otacky, které jsou na ni uve-
dené. Kontrola se musi provadét bez namontovaného kotouce a postupem
podle pokynu vyrobce. Sledujte, zda se pouZivaji upinaci krouzky dodané
nebo specifikované vyrobcem a zda jsou v Fadném technickém stavu (napf.
zda nejsou popraskané, odrené nebo kfivé). Kontrolujte, zda vieteno a zavit
vietena nejsou poskozené nebo opotfebované. Je tfeba se presvédcit, zda
jiskry a Ulomky vznikajici pfi praci nepfedstavuji zdroj ohrozeni. Pfed vymé-
nou kotouce nebo opravou odpojte brusku od zdroje energie.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a vtazenim

OhroZeni spocivajici v zachyceni a vtaZeni mlze zpusobit uduSeni,
oskalpovani a/nebo zmrzaceni. Muze k nému dojit tehdy, kdyZ se volné
Casti odévu, bizuterie, Fetizek, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpec-
né blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfisluSenstvi a zachyti se do ného.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Zabrante kontaktu s rotujicim vfetenem a namontovanym kotouéem, aby
nedoslo k feznému poranéni rukou nebo jinych Easti téla. Pfi pouZivani
naradi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je
napf. zhmozdéni, naraZeni, odseknuti, zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na
ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracov-
nici udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby byli schopni zvladnout mnozstvi
operaci, hmotnost a vykon nafadi. Néfadi drzte pfedepsanym zptisobem.
Budte pfipraveni Celit béznym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v po-
hotovosti vZdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti
udrZeni rovnovahy a bezpe€nost. V pfipadé vypadku energie napajejici na-
fadi je tfeba uvolnit spoust néfadi. PouZivejte pouze vyrobcem piedepsa-
né mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se
pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév. V pfipadé prace nad hlavou je
tfeba si nasadit ochrannou piilbu. Pfi zastavovani pohybu kotouce je tfeba
cely Cas drZet brusku v takové poloze, aby se kotou¢ nedotykal zadného
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pfedmétu. Brusku Ize odlozit az po Uplném zastaveni kotouce. Pfi fezani
musi byt obrabény pfedmét podepreny tak, aby fezné mezera zlstavala
neménna nebo svoji Sitku zvétSovala, a to az do ukonceni Fezani. V pfipadé
sevieni fezného kotouce v fezné mezefe brusku vypnéte a nasledné ko-
touc z fezu uvolnéte. Pfed pokracovanim v praci je nutné zkontrolovat, zda
je kotou€ spravné namontovany a zda nedo$lo k jeho poskozeni. Brusné
kotouce a fezné kotouce se nesmi pouzivat k brouseni bocni plochou. (Vy-
jimka: brusné kotouce urcené k brouseni bocni plochou.) Brusky se nesmi
pouzivat pfi otackach prekracujicich maximaini obvodovou rychlost brus-
ného nebo fezného kotouce. Obsluha se musi postarat o to, aby se v okoli
pracovisté nezdrzovaly nepovolané osoby. Pouzivejte osobni ochranné
pracovni prostredky — pfizplsobené rukavice, ochrannou zastéru a pfilbu.
Jiskry vznikajici pfi praci mohou zapalit odév a zplisobit téZké popaleniny.
Dbejte na to, aby jiskry nedopadaly na odév. PouZivejte ohnivzdorny odév
a v blizkosti pracovisté méjte pfipravené védro s vodou.

OhroZeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohy-
bl je obsluha vystavena nasledkim pretizeni rukou, paZzi, ramen, krku a
jinych Easti téla. PFi pouzivani pneumatického naradi je obsluha povinna
zaujmout pohodiné postaveni, které spociva ve spravné poloze chodidel, a
vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrzeni rov-
novahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni.
Pomaha to pfedchazet pocitu diskomfortu a Uinavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy jako trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pul-
zujici bolest, brnéni, mravenéeni, truti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto
pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfizna-
ky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni zplsobena nastroji a prislusenstvim

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prisluSenstvi je tfeba odpojit nafadi
od zdroje napajeni. PouZivejte pouze takové rozméry a typy nastrojd, pfi-
sludenstvi a provoznich materiald, jaké doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
nastroje a pfislusenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Zkontrolujte, zda
rozméry brusného nebo fezného kotouge odpovidaji dané brusce a zda
dany kotou¢ pasuje na vfeteno brusky. Ovéite, zda typ a rozmér zavitu
kotouce pfesné odpovida typu a rozméru zavitu vietena. Brusny nebo fez-
ny kotou¢ pred pouzitim zkontrolujte. Nepouzivejte takové kotouce, které
(pravdépodobné) upadly na zem, nebo které jsou popraskané, maji odlo-
mené &asti, naruSenou celistvost nebo jsou poskozené jinym zplsobem.
Pfed pouZitim je tfeba zkontrolovat. zda je kotou¢ spravné namontovany
a utaZeny. Brusku je tfeba uvést do chodu bez zatizeni na dobu 1 minuty
v bezpeéné poloze. V pfipadé, Zze budou zpozorovany nadmérné vibrace
nebo jiné zavady, je tfeba brusku okamZité zastavit a nasledné zjistit pficinu
zavady. Zabrante vzniku situaci, kdy by se koncovka vietena mohla dotk-
nout dna panvi, kuZell nebo Eepli se zavitovymi otvory uréenymi k upinani
na vietena strojli, a to ovéfenim jejich rozmérd a jinych udaja. Jestlize se
spolu s kotou¢i dodavaji i adaptéry nebo redukéni pouzdra, uZivatel je povi-
nen se presvédCit, ze se adaptér nebo pouzdro nebude dotykat ¢ela upina-
ciho krouzku a Ze upinaci sily budou dostate¢né k tomu, aby nedochézelo
k prokluzovani kotouce pfi otackach. V pfipadé, Ze byly dodany upinaci
krouzky v nékolika typech nebo rozmérech, vzdy je nutné zvolit takové upi-
naci krouzky, které odpovidaji pouzivanému kotouci. BEhem prace nebo
bezprostfedné po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem,
jelikoz tento mUze byt ostry nebo horky. Brusné a fezné kotouce skladujte
a prepravujte podle pokynl vyrobce.
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Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor
na kluzké plochy vzniklé pouZivanim nafadi a na nebezpedi zakopnuti o
rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfet-
né. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni jako rozvody elektfiny nebo
jing vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze pro pFipady dotyku se Zivymi
Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou izolaci. Zkon-
trolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji zadna elektricka vedeni,
plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poSkozeni pouZivanym nafadim
mohla predstavovat zdroj ohrozeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpi-
sobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad,
astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a za-
vést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohrozeni.
Viyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani
naradi, jakoz i moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu, o3etfovani a
UdrZbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokyn( navodu na
obsluhu. To umozni minimalizovat nezadouci emise par a prachu. Vyvod
vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby bylo vifeni prachu v pragném pro-
stfedi minimalizovano. Tam, kde vznikd prach nebo pary, musi mit elimina-
ce zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k
zachycovani, odluéovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi
byt sprévné provozovana a udrzovana podle pokyni vyrobce. Aby se za-
branilo naristu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje volit,
oSetfovat a ménit podle pokynt navodu na obsluhu. Uklada se povinnost
pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynd zaméstna-
vatele a podle poZzadavk hygieny a bezpecnosti prace. Prace s nékterymi
materialy zplisobuje emisi prachu a par, ¢im dochazi ke vzniku prostredi s
potencialnim nebezpecim vybuchu.

Ohrozeni hlukem

Expozice na vysokou hladinu hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit
trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huéeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést
odpovidajici preventivni opatfeni zaméfend na tento druh ohroZeni. Tako-
vato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tiumicich
materidld zabrariujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost
pouzivat prostiedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstnavatele a pod-
le poZadavkd hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a Udrzbu
pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynti ndvodu na obsluhu.
Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li pneumatické naradi
vybaveno tlumi¢em, je nutné soustavné dbat na to, aby byl béhem pouZivani
naradi spravné namontovany. Nastroje upnuté do nafadi je tfeba volit, oSet-
fovat a v pfipadé opotfebeni vyménit podle pokynt ndvodu na obsluhu. Tim
se zabrani nezadoucimu narlistu hluku.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukéch a
ramenou. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to,
aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenéeni, bo-
lest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarte pneumatické naradi
pouzivat. Potom informujte o této skutenosti zaméstnavatele a pfiznaky
konzultujte s lékafem. Obsluhu, oSetfovani a Udrzbu pneumatického na-
fadi je tfeba provadét podle pokynli ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Pfi praci je nevyhnutné zabranit
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tomu, aby upnuty nastroj pii obrabéni vibroval. Vysledné vibrace by se tim
mohly znasobit. Aby se zabranilo nezadoucimu nartstu hladiny vibraci, je
tfeba pouzivané nastroje volit, oSetfovat a ménit podle pokynd uvedenych
v navodu na obsluhu. Pokud je to mozné, doporucuje se kompenzovat
hmotnost pneumatického nafadi pomoci podstavcl, zavésnych zafizeni
a stabilizatord. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte generovanou
reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi
silou obsluha naradi drzi. Pouzivejte papirové pfelozky, pokud byly dodané
jako soucast vrstveného brusného nastroje.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi
Stlaéeny vzduch miZe zpUsobit vazné Urazy:

- kdyz se naradi nepouziva, pfed vyménou nastroje, pfisluSenstvi nebo pii
provadéni oprav vZdy uzaviete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfi-
vodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stla¢eného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.
Zasazeni hadici mize zplsobit vazny Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly
hadic a spojek, hlavné zda nejsou poSkozené nebo uvolnéné. V pfipadech,
kdy jsou pouzity univerzalni Sroubované spoje (bajonetové spojky), je treba
k zajisténi ochrany spojii mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti po-
Skozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekracovat maximalni
tlak vzduchu stanoveny pro dané nafadi je zakézano. Néradi nikdy nepfe-
nasejte drzenim za hadici.

Upozornéni na nebezpedi zpétného vrhu néfadi na obsluhu

Zpétny vrh nafadi na obsluhu je nahla reakce na zaseknuti nebo sevfeni
brusného nebo fezného kotouCe nebo jiného nastroje. Po zaseknuti nebo
sevieni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho nastroje, v dusledku ¢eho
dojde k rotaci pneumatického néfadi proti sméru rotace néstroje. Napfiklad
jestlize se fezny kotou¢ zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevie, hrana
kotouce se mlZe v misté sevreni zachytit o povrch materidlu a v disledku
reakce se kotou¢ dostane ven nebo dojde k jeho vymrsténi. Kotou¢ pak
muze sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér ro-
tace fezného kotouce v misté sevfeni. Za téchto podminek muze také dojit
k prasknuti kotouce. Zpétny vrh nafadi smérem na obsluhu je disledek
nespravného postupu a/nebo nedodrzovani pokynli uvedenych v navodu
na obsluhu. Tomuto jevu Ize predejit dodrzovanim nasledujicich pokyn.
Naradi drzte pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pak bude
mozné odolat silam vznikajicim pfi zpétném vrhu néfadi. VZdy pouZivejte
pomocnou rukojet, pokud byla spolu s nafadim dodana. Ziskate tak ma-
ximélni kontrolu nad nafadim pfi jeho zpétného vrhu nebo neoCekavané
reakci pfi uvedeni nafadi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba nalezité
opatrna, bude schopna reakci nebo zpétny vrh nafadi zachytit. Nikdy nema-
nipulujte rukama v blizkosti rotujicich ¢asti nafadi. Rotujici ¢asti by pfi zpét-
ném vrhu mohly ruce zasahnou. NezdrZujte se v prostoru, kam se nafadi
bude pfi zpétném vrhu pohybovat. Zpétny vrh nasméruje nafadi smérem
opacnym ke sméru rotace kotouce v misté jeho sevfeni. MimoFadnou opa-
trnost zachovavejte pfi praci v blizkosti rohd, ostrych hran a pod. Zabrarte
odskakovani a zasekavani se kotouce. PFi opracovavani rohl nebo hran
existuje zvysené riziko zaseknuti se kotouce, coz by mohlo vést ke ztraté
kontroly nad naradim nebo k zpétnému vrhu néfadi. NepouZivejte kotouce
s fezacim fetézem nebo pilové kotouce. Zuby Casto zplsobuiji zpétny vrh
naradi a ztratu kontroly nad nim.

Upozornéni na rizika pfi brouseni a fezani kotougi
PouZivejte pouze kotouce piizplisobené k praci s nafadim a soucasné tako-
vé kryty, které byly pro dany typ kotouce navrzeny.
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Pi pouziti kotoucl, pro které nebylo naradi navrZeno, neposkytuje pfislus-
ny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouZiti tedy muze byt nebezpeéné.
Kryt musi byt k nafadi spolehlivé pfipevnén a nastaven do takové polohy,
aby zajiStoval maximalni bezpeénost, tedy aby na obsluhu sméfovala co
nejmensi nekryta ¢ast kotouCe. Kryt pomaha chranit obsluhu pfed tlomky
kotouce a brani pfipadnému kontaktu s kotoucem.

Kotou¢ se musi pouZivat pouze k uréenym uceldm. Napfiklad kotoucem
uréenym k fezéni neni dovoleno brousit. Rezné kotouce jsou pfizpiisobené
vysokému obvodovému zatizeni. Bocni sily plsobici na takovy kotou¢ mo-
hou zapficinit jeho destrukci.

PouZivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi
rozméry danému brusnému kotoudi pfizpiisobené. Odpovidajici upinaci
krouzky minimalizuji moZnost poskozeni kotouce. Upinaci krouzky feznych
kotouct se mohou lisit od upinacich krouzkd brusnych kotou¢u.
Nepouzivejte opotfebované kotouce z vétsiho néfadi. Kotou¢ s vétsim pra-
mérem neni prizplisoben vy$Sim otackam mensiho néradi a miize prasknout.

PROVOZNi PODMINKY

Zkontrolujte, Ze zdroj stlateného vzduchu umozriuje dosahnout poZadova-
ného pracovniho tlaku a zajisti dostate¢ny pritok vzduchu. V pfipadé pfi-
li§ vysokého tlaku pfivadéného vzduchu pouZijte reduktor a bezpe€nostni
ventil. Vzduch pfivadény do pneumatického naradi musi prochazet filtrem
a maznickou. Takto bude zajiSténo vycisténi a zaroven zvlhéeni vzduchu
olejem. Stav filtru a mazni¢ky kontrolujte pfed kazdym pouzitim. V pfipadé
nutnosti vycistéte filtr nebo doplite olej v maznicce. Takto zajistite spravny
provoz nafadi a prodlouZite jeho Zivotnost.

Néradi pouzivejte vyhradné s pfipevnénou pfidavnou rukojeti. Pridavna
Pi pouziti dal$ich drzak( nebo podplrnych stojand se ujistéte, Ze je naradi
spravné a stabilné pfipevnéno.

Opracovavany piedmét pripevnéte tak, aby mezera vznikajici béhem fezani
probihala ve stejné Sifce, pfipadné aby se rozevirala.

UdrZujte takové postaveni téla, které vam umozni ¢elit normalnimu nebo
neoCekavanému pohybu naradi vyvolanému to¢ivym momentem. V pfipa-
dé zaklinovani fezaciho kotouce ve zpracovavaném materialu pilu vypnéte
a kotou€ vyprostéte. NeZ naradi opét zapnete, zkontrolujte, zda nebyl ko-
tou¢ poskozen.

Vénujte pozornost svému okoli, snadno mize dojit k nepozadovanému
prefezani.

Brusné kotouce a nafadi urCené k fezani nelze pouzivat k brouSeni bocni
plochou.

Po vypnuti pily vyckejte, aZ se pohyblivé ¢asti nafadi zcela zastavi, teprve
poté pilu odloZte.

Pred montazi pfidavného vybaveni se uijistéte, Ze maximalni otacky vyba-
veni jsou vy$Si neZ otacky pily. Je zakézano pouzivat vybaveni s primérem
Uchytu jinych rozmérd, nez jaké jsou uvedeny v navodu. Pidavné vybaveni
musi byt stabilné a pevné pfipevnéno v drzaku nastroje. NepouZivejte ob-
jimky a redukéni krouzky pro uzplisobeni priméru vietene nafadi a brus-
ného kotouce.

Brusny prvek uchovavejte a pouzivejte podle pokynli vyrobce vybaveni.
NepouZivejte poskozené vybaveni. Jakkoliv poskozené vybaveni okamzité
vyménite za nové a funkéni. Kontrolujte, zda vieteno a nastrojové drzaky
nevykazuji zndmky opotfebeni ¢i poSkozeni.

Pilu nepouzivejte v misté s velkym rizikem vybuchu. Jiskry vznikajici bé-
hem prace mohou zpUsobit pozar.

Po instalaci brusného kotouce spustte naradi v bezpecném prostredi na
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piblizné 30 vtefin. Naradi okamzité vypnéte, pokud zaznamenate vysoké
vibrace ¢i jiné vady v Cinnosti pily. Pfed dalSim zapnutim nafadi je nutné
vSechny zavady odstranit.

Ujistéte se, ze otacky naradi nepfesahuiji hodnotu uvedenou na popisném Stitku.
Pfi praci s nékterymi materialy mohou vznikat toxické nebo hoflavé vypary
a prach. Pracujte v mistnostech s dostateénym vétranim a pouZivejte osob-
ni ochranné prostfedky.

Ujistéte se, Ze jiskry a odpady vznikajici béhem prace nepredstavuiji ohroZeni.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako jsou rukavice, zastéra a pfilba.
Bezpodminecné pouzivejte chranice sluchu.

V pfipadé padu nafadi s pfipevnénym brusnym kotouc¢em je nutné diklad-
né zkontrolovat stav brusného kotouce ped dalSim zapnutim.

POUZiVANI NARADI

Pred kazdym pouZitim nafadi zkontrolujte, zda neni néktery z prvki pneu-
matického systému poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, bez od-
kladu vymeérite poSkozené prvky systému za nové.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému vysuste vihkost, ktera se
zkondenzovala uvniti nafadi, kompresoru a vedeni.

Priprava naradi ke spusténi
Do zavitu pfivodu vzduchu silné a pevné pfisroubuijte pfislusnou koncovku
pro pripojeni hadice pfivodu vzduchu (II).

Pred pfipevnénim kotouCe se ujistéte, Ze pripustné otacky kotouce se rov-
naji nebo jsou vy$8i nez maximaini otacky brusky.

Jednim klicem pfidrzujte vieteno, druhym kli¢em povolte Sroub pro pfipev-
néni kotouce.

Na vfeteno pfimontujte kotou¢ s rozméry uvedenymi v tabulce technickych
daju.

Pod Sroub vioZte krouZek, poté Sroub utahnéte. Jednim kliCem pfidrzujte
vieteno, druhym kliem silné a pevné utahnéte Sroub pro pfipevnéni ko-
touce (IV).

Rukou kotou¢ roztocte (nékolik otacek) a zkontrolujte, zda se kotou¢ otaci
plynné a bez prekazek.

Néradi je pfipraveno na pfipojeni k pneumatickému systému.

Pripojeni naradi k pneumatickému systému

Na obrazku je predstaven doporucovany zplisob pripojeni naradi k pneu-
matickému systému. Zobrazena metoda zajisti nejefektivnéjsi provoz nara-
di a prodlouzi jeho Zivotnost.

Do privodu vzduchu képnéte nékolik kapek oleje viskozity SAE 10.

Jestlize je nafadi vybaveno pfepinatem otacek, nastavte jejich poZzadovany
smér.

Pokud je to mozné, nastavte tlak (to¢ivy moment).

Pomoci hadice s vnitthim prdmérem 10 mm / 3/8” pfipojte nafadi k pneuma-
tickému systému. Ujistéte se, Ze odolnost hadice €ini minimalné 1,38MPa. (1ll)
Zkontrolujte, Ze vkladany nastroj nepfichazi do kontaktu s Zadnym pred-
métem, spustte nafadi na nékolik vtefin a ujistéte se, Ze nevydava zadné
podezrelé zvuky ¢i vibrace.

Spusténi a vypnuti naradi

Upozornéni! Pred spusténim pneumatického naradi se ujistéte, Ze pii-
pevnény vkladany nastroj nepfichazi do kontaktu s jakymkoliv pfedmétem
nebo Easti téla.
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Naradi se spousti packou, ktera otevie vzduchovy ventil a umozni pfivod
stlageného vzduchu do pohonu nastroje. Pfidavné vybaveni packy bloka-
dou zabrariuje ndhodnému stlaceni packy. Blokadu pretocte tak, aby byla
rovnobézné k pacce. Poté pitahnéte packu smérem k plasti naradi. Tim
se naradi spusti. Vyckejte, aZ nafadi dosahne nomindinich otacek. Teprve
poté pfistupte k praci.

Préce s pilou

Rezaci kotou¢ nepouzivejte k brouseni bokem. NeZ piistoupite k fezanti, vy-
Ckejte, az pila dosahne piné rychlosti otacek. K materialu prikladejte pouze
kotou¢ v otackach. Pfi Fezani vyvijejte na naradi pouze takovy tlak, jaky je
nutny k fezani opracovavaného materialu. PFili§ velky pfitlak miZe poskodit
fezaci kotou¢ a zvysit tak riziko vzniku Urazd.

Opracovavany material dukladné pripevnéte, aby nedoslo k jeho neZadou-
cimu pohybu béhem prace. Pfipevnéni by také mélo zajistit, aby mezera
vznikajici béhem fezani probihala ve stejné Sifce, pfipadné aby se roze-
virala. Pokud fezete velké prvky, pouZijte pfipevnéni nebo podpéry, které
pfedmét pfidrZi po obou stranach linie fezu. Prefezavany prvek je nutné
podepfit v blizkosti linie fezu a na jeho okrajich. Takto zajistite, aby se pre-
fezavané ¢asti na sebe nehroutily a nezplisobovaly zaklinovani kotouce.
Pfi praci mohou vznikat jiskry a mize dochazet k odStépovani opracova-
vaného materidlu. Zajistéte, aby jiskry a od$tépované ¢asti nezplisobovaly
ohrozeni na pracovisti.

UDRZBA

K Cisténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hofla-
vou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zplisobit vybuch naradi a vazné
Urazy.

Rozpoustédla pouzitd k Cisténi rukojeti nafadi a skiiné mohou zplsobit
zmékeeni tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba naradi
okamzité odpojit od pneumatického systému.

VeSkeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne-
¢isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému, mohou
znicit nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervagniho pro-
stfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca
30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervaéni prostfedek dovnitf nafadi
a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory urené k tomuto Ucelu nadavkovat
nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovniti nafadi. DoporuCuje se pouzit olej
SAE 10, ktery je urceny ke konzervaci pneumatického naradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Iytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany
na naradi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské Einnosti
Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfe-
telné néjaké stopy poskozeni. UnaSeCe, nastrojové upinace a vietena je
tfeba udrzovat v Cistoté.
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KaZzdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k
prohlidce kvalifikovanému personalu opravarskeé dilny. Jestlize bylo nafadi
pouzivano bez pouziti doporucovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba
intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovani poruch

Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit.
Prace s poSkozenym nafadim mlZe zplsobit Uraz. Veskeré opravy nebo vy-
mény prvkl nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v oprav-
néném opravarském zavode.

Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést
nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru.
Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym
mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize zplsobit pokles vykonu
naradi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Nafadi se
uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek

Naradi ma prilis
pomalé otacky nebo
se neuvede do chodu

Néfadi se uvede do
chodu, ale potom

zpomali vzduchu dopliiovat. Zafizeni je treba pfipojit ke kompresoru s vy$Sim
vykonem.
Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 10/ 3/8”.
- Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu.
Nedostatecny vykon Presvédcit se, zda je naradi pfisluSnym zplisobem vycisténé a nama-
zané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.
Nahradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické nafadi je tfeba
kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, dodatecnou ruko-
jet aochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tiaku maximum
0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouZziti chemickych pro-
stfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazo-
vat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoz obsahuije latky nebezpeéné
lidskému zdravi a zZivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospo-
dareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzda-
te opotfebované zafizeni do shémého stfediska pouZitych zafizeni. Aby
se mnozstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné
vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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SK
CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka rozbrusovacka je naradie pohanané pridom stlaceného
vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbrusovacieho kotica je mozné
rezat kovové predmety. Néradie je prispdsobené na pouZitie vo vnutornych
priestoroch a nesmie sa vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych
zrazok. Naradie nie je urcené pre nepretrZit( pracu. Spravna, spolahliva a
bezpe€na praca naradia je zavisla od spravneho pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat celd inStruk-
ciu a riadit' sa podla nej.

Dodévatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy vzniknuté
v dosledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrzovanim
bezpe€nostnych predpisov a odporucani uvedenych v tychto instrukciach.
PouZivanie naradia v rozpore s urenim ma za nasledok takisto stratu pra-
va uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO
Rozbrusovacka je vybavena spojkou umoziujlicou pripojenie k rozvodu

stlageného vzduchu. K vybave patria aj kfu¢e umozriujuce montaz a vyme-
nu rozbrusovacieho kotuca.

TECHNICKE UDAJE

P: R a jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo 81080
Hmotnost [kq] 0,7
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm/"] 6,3/14
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 20000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm /"] 9,4/3/8
Priemer kotica [mm] 75
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [1/min] 113
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 845+30
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 955430
Vibrécie (ISO 28927-4) [m/s?] 245415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporica vzdy
dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, vEitane uvedenych dalej,
aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, urazu elektrickym
prudom a zabranené Urazom.

Skar nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely na-
vod a riadit' sa podfa neho.

POZOR! Precitat v3etky nizSie uvedené intrukcie. Ich nedodrZiavanie
moze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru alebo poskodenia
zdravia. Viyraz ,pneumatické naradie” pouzity v inStrukciach sa vztahuje na
vSetky naradia pohanané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE



V/Seobecné bezpeénostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad ri-
zik. Preto je potrebné pred zahajenim intalacie, prace, oprav, udrzby a
pred vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat bezpe¢nostné predpisy
a porozumiet im. Nedodrzanie vy3Sie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok vznik vaznych Urazov. Indtalaciu, zoradovanie a montaz pneu-
matického naradia moZu vykonavat oba kvalifikovani a $koleni pracovnici.
Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia su zakazané. Ta-
kéto zasahy mézu znizit G¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko
pre obsluhu néradia. Bezpe&nostné predpisy sa nesmu vyhodit, je nutné
ich dat k dispozicii obsluhe néradia. Poskodené pneumatické néradie sa
nesmie pouzivat. Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam
zameranym okrem iného na Citatelnost' Udajov predpisanych normou I1SO
11148. Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za uce-
lom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samot-
ného upnutého nastroja mdze spdsobit vymrstenie astic materialu alebo
nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat také prostriedky na
ochranu o€, ktoré odolavaju narazu. Stupen ochrany sa musi zvolit podla
druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obra-
bany predmet dokladne upevneny. Skontrolujte, ¢i je kotu¢ v braske spo-
lahlivo upnuty. Je nutné skontrolovat, ¢i maximalna rychlost kotuca vyjad-
rend v otaCkach za minUtu je rovnaka alebo vysSia nez menovita rychlost
vretena. Skontrolujte, i sa kryt koti¢a nachadza na svojom mieste, Ci je v
bezchybnom technickom stave a ¢i je spravne namontovany. Skontrolujte,
¢i sa vykonava pravidelna kontrola krytu kot(¢a. Je potrebné pravidelne
kontrolovat, ¢i otaCky brusky nie st vy$3ie nez menovité otacky, ktoré s na
nej uvedené. Kontrola sa musi vykonavat bez namontovaného kotti¢a a po-
stupom podrfa pokynov vyrobcu. Sleduijte, €i sa pouzivaju upinacie krizky
dodané alebo Specifikované vyrobcom a ¢i st v riadnom technickom stave
(napr. &i nie st popraskané, zodraté alebo krivé). Kontrolujte, i vreteno a
zavit vretena nie su poSkodené alebo opotrebované. Je potrebné sa pre-
svedgit, Ci iskry a Ulomky vznikajluce pri praci nepredstavuju zdroj ohroze-
nia. Pred vymenou kotica alebo opravou odpojte brisku od zdroja energie.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a vtiahnutim

Ohrozenie spocCivajlce v zachyteni a vtiahnuti moZe spdsobit udusenie,
oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. MoZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné
Casti odevu, bizutéria, retiazka, vlasy alebo rukavice dostanu do nebezpec-
nej blizkosti rotujiceho néstroja alebo prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Zabrante kontaktu s rotujicim vretenom a namontovanym koti¢om, aby
nedoslo k reznému poraneniu ruk alebo inych Casti tela. Pouzivanie na-
radia mdze vystavit ruky obsluhy ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie,
udretie, odseknutie, zbrisenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné
pouzivat zodpovedajuce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby boli schopni zvladnut mnozstvo operacii, hmotnost a
vykon néradia. Naradie drZte predpisanym sposobom. Budte pripraveni
Celit beznym alebo neotakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy
obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrZanie rovno-
vahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajucej naradie je po-
trebné uvolnit spust naradia. Pouzivajte iba vyrobcom predpisané mazacie
prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odportica sa pouzivat
vhodné rukavice a ochranny odev. V pripade prace nad hlavou je potrebné
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si nasadit' ochrannd prilbu. Pri zastavovani pohybu kotuca je treba po cely
Cas drzat brasku v takej polohe, aby sa kotu¢ nedotykal Ziadneho pred-
metu. Brusku je mozné odlozit' aZ po uplnom zastaveni kotuca. Pri rezani
musi byt obrabany materidl podoprety tak, aby reznd medzera ostévala
nemenna alebo svoju Sirku zvagSovala, a to az do ukonCenia rezania. V
pripade zovretia kotuca v reznej medzere brasku vypnite a nasledne kotu¢
z rezu uvolnite. Pred pokradovanim v praci je nutné skontrolovat, ¢ije kotu¢
spravne namontovany a €i nedoslo k jeho poSkodeniu. Brusne kotuce a
rezné kotuce sa nesmu pouzivat na brisenie bo¢nou plochou. (Vynimka:
brisne kotuce uréené na brisenie boénou plochou.) Brisky sa nesmu po-
uzivat pri otackach prekraCujucich maximalnu obvodovu rychlost brisne-
ho alebo rezného kotuca. Obsluha sa musi postarat o to, aby sa v okoli
pracoviska nezdrziavali nepovolané osoby. Pouzivajte osobné ochranné
pracovné prostriedky — prispdsobené rukavice, ochrannu zasteru a prilbu.
Iskry vznikajuce pri praci mbZu zapalit odev a sposobit tazké popaleniny.
Dbajte na to, aby iskry nedopadali na odev. Pouzivajte ohfiovzdorny odev a
v blizkosti pracoviska majte pripravené vedro s vodou.

Ohrozenie stvisiace s opakujdcimi sa pohybmi

Pri pouZivani pneumatického naradia na pracu spocivajucu v opakovani
pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia ruk, pazi, ramien,
krku a inych Casti tela. Pri pouZivani pneumatického néradia je obsluha
povinna zaujat pohodiné postavenie, ktoré spoCiva v spravnej polohe cho-
didiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezarucuju
udrZanie rovnovahy. Obsluha je povinna poCas dlhotrvajucej prace menit
postavenie. Pomaha to predchadzat diskomfortu a Unave. Ak obsluha po-
citi také symptomy ako trvaly alebo opakuijtci sa pocit nepohodlia, bolest,
pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, ne-
smie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavate-
[a a priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prislusenstvom

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit
naradie od zdroja napéjania. PouZivajte iba také rozmery a typy néstrojov,
prisluSenstva a prevadzkovych materialov, aké odportca vyrobca. NepouZi-
vajte nastroje a prisluSenstvo iného typu alebo inych rozmerov. Skontrolujte,
¢i rozmery brisneho alebo rezného koti¢a zodpovedaju danej bruske a ¢&i
dany kotu¢ pasuje na vreteno brusky. Preverte, ¢i typ a rozmer zavitu kotuca
presne zodpoveda typu a rozmeru zavitu vretena. Brisny alebo rezny kotu¢
pred pouzitim skontrolujte. Nepouzivajte také kotuce, ktoré (pravdepodobne)
spadli na zem, alebo ktoré su popraskané, maju poodlamované &asti, naru-
Senu celistvost alebo st poskodené inym spdsobom. Pred pouZitim je treba
skontrolovat, ¢i je kotU¢ spravne namontovany a dotiahnuty. Brisku je po-
trebné uviest do chodu bez zatazenia na dobu 1 minUty v bezpeénej polohe.
V pripade, Ze budu spozorované nadmerné vibracie alebo iné poruchy, je tre-
ba brusku okamZite zastavit a nasledne zistit pricinu poruchy. Zabrante vzni-
ku situécii, kedy by sa koncovka vretena mohla dotkndt dna paniev, kuzelov
alebo Eapov so zavitovymi otvormi uréenymi na upinanie na vretena strojov,
a to overenim ich rozmerov a inych Udajov. Ak sa spolu s kot(¢mi dodavaju aj
adaptéry alebo redukéné puzdra, pouZivatel je povinny sa presvedCit, Ze sa
adaptér alebo puzdro nebudu dotykat Cela upinacieho krizku a Ze upinacie
sily budu dostatoéné k tomu, aby nedochadzalo k prekizavaniu kotuca pri
otackach. V pripade, Ze boli dodané upinacie krizky v niekolkych typoch ale-
bo rozmeroch, vzdy je nutné zvolit také upinacie krizky, ktoré zodpovedaju
pouzivanému kotucu. Pocas prace alebo bezprostredne po nej sa vyhybaite
priamemu kontaktu s upnutym nastrojom, nakolko méze byt ostry alebo ho-
rdci. Brusne a rezné kotuce skladuijte a prepravujte podia pokynov vyrobcu.
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Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri€inami Urazov. Davajte po-
zor na klzké plochy vzniknuté pouzivanim néradia a na nebezpecenstvo
potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi sa
spravajte obozretne. MéZu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako roz-
vody elektriny alebo iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na
pouZivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je nutné si uve-
domit, Ze pre pripady dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni nie
je naradie vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste po-
uzivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod.,
ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat
zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mézu spo-
sobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb,
astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a za-
viest zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohro-
zenia. Vlyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajiceho pri
pouzivani naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu,
oSetrovanie a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla
pokynov navodu na obsluhu. To umozni minimalizovat nezZiaduce emisie
par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby bolo virenie
prachu v pra§nom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika prach alebo
pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzovanie
vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané
podra pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo nérastu koncentracie par a pra-
chu, je potrebné upinané nastroje volit, oSetrovat a menit podla pokynov
navodu na obsluhu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu
dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podla poziadaviek hygie-
ny a bezpecnosti prace. Praca s niektorymi materidlmi sposobuje emisiu
prachu a par, ¢im dochadza ku vzniku prostredia s potencialnym nebezpe-
Censtvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Expozicia na vysoku hladinu hluku bez zodpovedajucej ochrany méze
sposobit’ trvall a nevratny stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie,
zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potreb-
né vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané
na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu
zahrnovat' pouZitie timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla poZiadaviek hygieny a bezpe¢nosti
prace. Obsluhu, o3etrovanie a udrzbu pneumatického naradia je potrebné
vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaduce-
mu narastu hladiny hluku. Ak je pneumatické néradie vybavené timicom,
je nutné sustavne dbat na to, aby bol poCas pouzivania naradia spravne
namontovany. Nastroje upnuté do naradia je potrebné volit, oSetrovat a v
pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mdzu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach
a ramenach. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat
na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické
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naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a
vyhladajte lekarsku pomoc. Obsluhu, oSetrovanie a udrzbu pneumatické-
ho néradia je potrebné vykonavat podla pokynov ndvodu na obsluhu. Tym
sa predide neZiaducemu narastu vibracii. Pri praci je nevyhnutné zabranit
tomu, aby upnuty nastroj pri obrabani vibroval. Vysledné vibracie by sa
tym mohli zndsobit. Aby sa zabranilo neZiaducemu narastu hladiny vibracii,
je potrebné pouzivané nastroje volit, oSetrovat a vymiefiat podla pokynov
uvedenych v navode na obsluhu. Ak je to mozné, odporuca sa kompen-
zovat hmotnost pneumatického naradia pomocou podstavcov, zavesnych
zariadeni alebo stabilizatorov. Naradie drzte lahko, ale pevne, a zohladnite
generovanu reakénu silu, nakofko ohrozenie vibraciami je zvyCajne tym
vécsie, ¢im vacSou silou obsluha naradie drzi. PouZivajte papierové preloz-
ky, ak boli dodané ako sucast vrstveného briisneho nastroja.

Doplfiujuce bezpe€nostné predpisy tykajuce sa pneumatického naradia
Tlakovy vzduch méZe spdsobit vazne Urazy:

- ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou nastroja, prisluenstva alebo
pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu v
privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaeného vzduchu;

- pradom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.
Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit vazny Uraz. Pravidelne vykonavaijte
kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie si poSkodené alebo uvolnené. V
pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spoj-
ky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi
hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné ob-
jimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je
zakézané. Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.

Upozornenie na nebezpegenstvo spatného vrhu naradia na obsluhu

Spétny vrh naradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zo-
vretie brisneho kotuca alebo iného nastroja. Po zaseknuti alebo zovreti
ddjde ku prudkému zastaveniu rotujuceho nastroja, v dosledku ¢oho déjde
ku rotacii pneumatického naradia proti smeru rotacie nastroja. Napriklad ak
sa rezny kotu¢ zasekne alebo ho obrabany predmet zovrie, hrana kotica sa
moze v mieste zovretia zachytit o povrch materialu a v dosledku reakcie sa
kotu¢ dostane von alebo déjde k jeho vymrsteniu. Koti¢ potom mdze sme-
rovat na obsluhu alebo od obsluhy podra toho, aky bol smer rotacie kotuca
v mieste zovretia. Za tychto podmienok mdze taktieZ dojst ku prasknutiu
kotuca. Spétny vrh naradia smerom na obsluhu je dosledok nespravneho
postupu a/alebo nedodrziavania pokynov uvedenych v navode na obslu-
hu. Tomuto javu je mozZné predist dodrZiavanim nasledujicich pokynov.
Naradie drZzte pevne a zaujmite zodpovedajicu polohu tela a rak. Potom
bude mozné odolat silam vznikajtcim pri spatnom vrhu naradia. Vzdy pou-
Zivajte pomocnu rukovat, pokial bola spolu s ndradim dodana. Ziskate tak
maximalnu kontrolu nad naradim pri jeho spatnom vrhu alebo neo¢akava-
nej reakcii pri uvedeni naradia do chodu. Pokial bude obsluhujuca osoba
nalezite opatrna, bude schopna rotaciu alebo spétny vrh néradia zachyftit.
Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujlcich ¢asti naradia. Rotujice
Casti by pri spatnom vrhu mohli ruky zasiahnut. NezdrzZujte sa v priestore,
kam sa naradie bude pri spatnom vrhu pohybovat. Spatny vrh nasmeruje
naradie smerom opaénym ku smeru rotécie kotuca v mieste jeho zovretia.
Mimoriadnu opatrnost zachovavajte pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran
a pod. Zabrarite odskakovaniu a zasekavaniu sa kotuca. Pri opracovavani
rohov alebo hran jestvuje zvySené riziko zaseknutia sa kotica, o moze
sposobit stratu kontroly nad naradim alebo spatny vrh naradia. Nepouzi-
vajte kotlce s rezacou retazou alebo pilové kotuce. Zuby Casto sposobuju

spatny vrh naradia a stratu kontroly nad nim.
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Upozornenie na rizika pri bruseni a rezani kotuémi

Pouzivajte iba také kotuce, ktoré st pre pracu s naradim prispdsobené, a
sucasne také kryty, ktoré boli pre dany druh koti¢a navrhnuté.

Pri pouziti kotucov, pre ktoré nebolo naradie navrhnuté, neposkytuje pri-
slusny kryt riadnu ochranu a pouZitie takychto koti¢ov mdze teda byt ne-
bezpecné.

Kryt musi byt ku naradiu spolahlivo pripevneny a nastaveny do takej polo-
hy, aby zaistoval maximalnu bezpecnost, teda aby na obsluhu smerovala
¢o najmensia nekryta Cast koti¢a. Kryt pomaha chranit obsluhu pred ulom-
kami kotuca a zabrariuje nahodnému kontaktu s kotu¢om.

Kot€ sa musi pouzivat iba na urcené ucely. Napriklad kotd¢om uréenym
na rezanie sa nesmie brusit. Rezné kotuce su prispdsobené vysokému ob-
vodovému zataZeniu. Bogné sily pdsobiace na takyto kotu¢ mézu sposobit
jeho destrukciu.

Pouzivajte vzdy iba nepoSkodené upinacie kruzky, ktoré su svojimi rozmer-
mi danému kotcu prispdsobené. Zodpovedajlce upinacie krizky minima-
lizuji moznost poSkodenia kotuca. Upinacie krizky pre rezné kotu¢e mozu
byt iné nez upinacie krazky pre brusne kotuce.

NepouZivajte opotrebované kotice z vacSieho naradia. Koti¢ s vacsim
priemerom nie je prispdsobeny vy$§im otatkam mensieho naradia a moze
prasknut.

PODMIENKY POUZIVANIA

Skontrolujte, &i zdroj stlaceného vzduchu dokaze vytvorit pozadovany pra-
covny tlak, a &i dokaze poskytnut poZadovany prietok vzduchu. V pripade
prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu pouzite vhodny reduktor s bez-
pecnostnym ventilom. Pneumatické néradie napajajte cez filtracny systém a
maznicu. Vdaka tomu bude vzduch néleZite Cisty a zéroven navihCeny ole-
jom. Stav filtra a maznice kontrolujte pred kaZdym pouzitim. Ked je to potreb-
né, filter oCistite a doplrite olej v maznici. Takym sposobom zaistite naradiu
spravne podmienky pouzivania a pred|Zite jeho trvacnost.

Naradie vzdy pouZivajte s namontovanou dodato¢nou rukovatou. Vdaka do-
datocnej rukovéti je praca bezpecnejSia a efektivnejSia.

V/ pripade, ak pouzivate dodatoéné drZiaky alebo stojany, vzdy skontrolujte, ¢i
je néradie spravne a dostatotne pevne upevnené.

Obrabany predmet upevnite takym spdsobom, aby Skara, ktora vznika poCas
rezania, mala taku istd Sirku alebo sa rozsirovala.

Zaujmite vhodnu polohu, ktord vam umozni kontrolovat norméine aj neoca-
kavané pohyby naradia spdsobené kratiacim momentom. V pripade, ak sa
rotujuci kotu¢ zasekne v obrébanom materidly, pilu vypnite a kotu¢ vytiahnite.
Pred opétovnym spustenim (pouzitim) skontrolujte, €i sa koti¢ neposkodil.
Postupuijte opatrne a obozretne na okolie, pila moZe nieco velmi jednoducho
prerezat Ci prepilit.

Brisne valce a naradie uréené na pilenie nepouZivajte na brisenie s pouzi-
tim bocnej strany.

Ked pilu vypnete, predtym, nez ju odloZite, pockajte, kym sa rotujuci néstroj
Uplne nezastavi.

Pred namontovanim dodatoéného prisluSenstva sa uistite, ¢i je maximalna
pripustna uhlova rychlost' prisluSenstva vy$sia nez uhlova rychlost pily. V
Ziadnom pripade nepouZivajte prisluSenstvo, ktorého drZiak ma iny priemer
neZ uvedeny v prirucke. Dodatoéné prisluSenstvo musi byt silno a pevne
upevnené v skluovadle. Na prispdsobenie priemeru vretena néradia a valca
nepouzivajte hrdla ani redukéné krazky.

Brasny prvok uchovavajte a pouzivajte podla pokynov vyrobcu daného pri-
sluSenstva. NepouZivajte poskodené prisluSenstvo. V pripade, ak je prislu-
Senstvo akokolvek poskodené, ma nejaku chybu, okamzite ho vymerite na

nové, neposkodené. Kontrolujte stav vretena a sklucovadiel, ¢i nie su opot-
rebované alebo poskodené.

Pilu nepouzivajte na miestach s vysokym rizikom vybuchu. Iskry vznikajlce
poCas prace mozu vznietit poZiar.

Ked namontujete brisny valec naradie spustite v bezpe¢nej polohe na cca
30 sekund. Ak si vSimnete velké vibracie alebo iné znepokojujuce priznaky
prace pily, naradie okamZite vypnite. Pred opatovnym spustenim naradia od-
strarite vSetky pripadné chyby, poruchy.

Skontrolujte, ¢i uhlova rychlost naradia nie je vysSia nez rychlost' uvedena
na vyrobnom 8titku.

Pocas obrabania niektorych materidlov mézu vznikat jedovaté alebo horfa-
vé prachy a vypary. Pracujete v dobre vetranych miestnostiach a pouzivajte
osobné ochranné prostriedky.

Uistite sa, Ci iskry a odpad vznikajlci pocas prace nevytvaraju ohrozenie.
PouZivajte osobné ochranné prostriedky, také ako rukavice, zasteru, prilbu.
Bezpodmieneéne pouzivajte ochranu sluchu.

V/ pripade, ak naradie s namontovanym brisnym valcom/koti¢om spadne,
pred opatovnym spustenim (pouzitim) dokladne skontrolujte stav brisneho
valca/kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia skontrolujte, ¢i nie je Ziadny prvok pneu-
matického systému poskodeny. V pripade, ak objavite nejaké poskodenie,
bezodkladne poskodeny prvok, diel, vymerite na novy, neposkodeny.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému vysuste pripadnu vihkost
skondenzovanu vo vnutri naradia, v kompresore, pripojkach a v hadiciach.

Priprava naradia pred pouZitim

Do zavitu vstupnej pripojky vzduchu silno a pevne pripojte vhodnu kon-
covku, ktord umoziuje naleZité pripojenie privodnej hadice stlaceného
vzduchu (II).

Predtym, neZ namontujete nejaky kotu¢, skontrolujte, ¢ maximalna pripust-
na uhlova rychlost koti¢a sa zhoduje alebo je vy$Sia nez maximalna uhlova
rychlost naradia.

Jednym kiucom drzte vreteno, druhym kiucom vyskrutkujte upeviujicu
skrutku kotuca.

Kotu¢ s rozmermi, ktoré sa zhoduju s technickymi parametrami, upevnite
k vretenu.

Po skrutku podloZte kruzok, a nasledne zaskrutkujte skrutku. Jednym kfu-
¢om drzte vreteno, druhym klu€om silno a pevne dotiahnite upeviujucu
skrutku kotuca (IV).

Kotug niekolkokrat rukou otocne, aby ste sa uistili, ¢i sa kotu¢ otaca plynulo
a bez zasekavania.

Naradie je pripravené na pripojenie k systému stlaceného vzduchu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému (instalacii stlaceného vzduchu)
Na obrazku je predstaveny spdsob pripojenia naradia k pneumatickému
systému. Tento spdsob zaruCuje najefektivnejSie vyuZitie naradia, a tiez
predIzi jeho trvacnost.

Do vstupnej pripojky vzduchu nakvapkaijte niekorko kvapiek oleja s visko-
zitou SAE 10.

Ak ma naradie prepina¢ smeru otacok, nastavte poZzadovany smer otacok.
Tam, kde to je mozné, nastavte pozadovany tlak (krutiaci moment).
Naradie pripojte k pneumatickému systému, pouZite hadicu s vnatornym
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priemerom 10 mm / 3/8". Uistite sa, ¢i je pracovny tlak hadice (pevnost)
aspon 1,38 MPa. (Ill)

Uistite sa, Ci sa naradie nedotyka Ziadneho predmetu, a nasledne néra-
die spustite na niekolko sekund a uistite sa, €i nevydava nejaké podozrivé
zvuky alebo &i znepokojujuco nevibruje.

Spustenie a zastavenie naradia

Pozor! Pred tym, nez spustite pneumatické naradie, uistite sa, ¢i sa pracov-
ny nastroj nedotyka nejakého predmetu alebo akejkolvek Casti tela.
Néradie sa spusta packou, ktora otvara vzduchovy ventil, cez ktory je pri-
vadzany stlateny vzduch do pohonu néradia. Ak mé péka blokadu, ktora
predchadza nahodnému stlaceniu packy. Blokadu najprv otoCte tak, aby
smerovala rovnobezne s packou, a nasledne packu pritiahnite k plastu na-
radia. Spustite naradie. Dovolte, aby naradie dosiahlo poZzadované meno-
vité otacky, a az potom zacnite pracovat.

PouZivanie pily

Rezaci kotu¢ nepouzivajte na brdsenie bokom. Pred zacatim pilenia (re-
zania) umozZnite, aby sa kotd€ rozto€il na pini uhlovd rychlost. K materialu
prikladajte iba rotujuci kotu€. Pogas rezania naradie pritlacajte iba tak silno,
ako je to potrebné na rezanie daného obrabaného materialu. Nasledkom
prili silného pritlacania sa rezaci kotd¢ méze poskodit, €o zvySuje riziko
Urazu ¢i nehody.

Obrabany materidl dokladne upevnite, aby sa poas obrabania nemohol
neplanovanie pohnut. Obrabany predmet musi byt tieZ upevneny takym
spdsobom, aby Skara, ktora vznika pocas rezania, mala taku istu Sirku ale-
bo sa rozsirovala. V pripade pilenia velkych predmetov, pouzivajte upev-
nenie alebo vhodné podpery na oboch stranéch linie pilenia. Pileny prvok
musi byt podopierany v blizkosti linie pilenia a v blizkosti okrajov (hrén).
Vdaka tomu sa jednotlivé Casti pileného predmetu pocas pilenia nebudu
prepadavat, nasledkom ¢oho by sa mohol brisny kotd¢ zaseknut.

Pocas prace mozu vznikat iskry a mdzu odpadavat kusky obrabaného ma-
teridlu. Zabezpecte, aby iskry a odpadavajlce kusky nepredstavovali na
mieste prace ohrozenie.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfa-
vé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia a
véazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine
mdZe spdsobit rozmékeenie tesneni.

Pred zahdjenim prace naradie dokladne vysusit.

V/ pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je
potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického systému.

V8etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecis-
teniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického systému, mézu znicit
naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kaZdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného pro-
striedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30
sekund. Umozni sa tym rozviest konzervacny prostriedok vo vnitri naradia
a vyCistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Gcelu uréené otvory nadavkovat do
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vnltra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporuca sa pouzit olej SAE
10, ktory je urCeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripo-
jit @ na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej po-
nechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbérske Cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na iom nie su
viditelné akékolvek stopy poSkodeni. Unasace, nastrojové upinadla a vre-
tend je potrebné udrZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odo-
vzdat' néradie na prehliadku kvalifikovanému personalu opravarenského
zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZzitia odpori¢aného systé-
mu napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.
Odstrériovanie porich

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okam-
Zite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt pri¢inou vzniku Urazu.
V$etky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskuto¢nené kvalifi-
kovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.

Mozné rieSenie

Nadavkovat malé mnoZzstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie
uviest na niekofko sekund do chodu. Lopatky sa mohli prilepit ku rotoru.
Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnozstvom oleja
néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja mdZe spdsobit pokles vykonu
naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa

Porucha

Naradie ma prili§
nizke otacky alebo
ho nie je mozné
uviest do chodu

Néradie sa uvedie uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku komopresora.
do chodu ale potom | Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nesta¢i dopliiovat
spomali nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku kompresoru

s vy$8im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice majui vnatormny priemer minimélne

PR 10/3/8". Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu

Nedostatoény vjkon hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym sposobom vycistené a

namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Néhradné diely

Pre ziskanie informéacii o nahradnych dieloch pre pneumatické néradie je
potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného zastupcu.

Po ukonceni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou ru-
kovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku maxi-
mum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych pro-
stredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat ogistit suchou ¢istou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakaza-
né vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad, nakofko obsahuje
latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivot-
ného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného
strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.



A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus darabold gép egy megfeleld nyomasu siritett levegével
meghajtott szerszam. A felhelyezett vagétarcsakkal fém elemeket lehet
vele darabolni. Az eszkdzok ebltéri hasznélatra vannak kialakitva, nem
szabad 6ket kitenni nedvességnek, valamint 1égkéri csapadékoknak. A
szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A szerszam helyes,
meghibasodastdl mentes és biztonsagos mikddése a megfeleld lizemel-
tetéstdl fligg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell
tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi el6ira-
sok és a jelen utasitdsok be nem tartdsa miatt keletkezd karokért a szallito
nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és
egyszersmind a szerz6dés be nem tartdsa miatt a felhasznalo elveszti a
garanciahoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A darabol6 gép el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozoval. A tartozékok kézott megtalalhatok az dsszeszereléshez
és a vagotarcsa cseréjéhez szikséges kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 81080
Suly [kg] 0,7
Alégcesatlakozo atmérdje (PT) [mm/"] 63/14
Alégtomlé (belsd) atmérsje [mm /"] 10/3/8
Fordulatszam [min] 20000
Tokmanyatmérd [mm /"] 9,4/3/8
Tércsaatmérd [mm] 75

alis lizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/min] 113
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 845430
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 955430
Rezgés (ISO 28927-4) [m/s?] 24515

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavég-
zés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése,
valamint a balesetek elkerilése érdekében be kell tartani az alapvetd mun-
kavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzeés elétt el kell olvasni, és be
kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa
elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sériléshez vezethet. A kezelési
utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden,
megfelel6 nyomasu stiritett levegével mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

A telepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkez-
dése el6tt vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett munka esetén, a
szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonségi
Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa komoly testi sériilések forras lehet. A
pneumatikus eszkdz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett
és kioktatott személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkézt.
A mddositasok csdkkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szintjét, vala-
mint ndvelhetik az eszkdz kezelbjére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a
biztonsagi utasitast, azt &t kell adni az eszkdz kezel6jének. Ne hasznélja
a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres idékdzénként
ellendrizni kell az ISO 11148 szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szem-
pontjabdl. A munkaadodnak/ felhasznaldnak a gyartéhoz kell fordulnia az
adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznélt eszkdz-
nek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhat-
ja. Mindig hasznalni kell ttésallo szemvédét. A védelem fokat a végzett
munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zddni rdla, hogy a
megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Gy6z6djon meg réla, hogy
a csiszolokorong biztonsagosan rogzitve lett a csiszoldgépre. Ellendrizni
kell a csiszolékorong maximalis, fordulat/percben megadott fordulatsza-
ma egyenld vagy nagyobb-e mint a forgétengely névleges fordulatszama.
Gy6z6djon meg rola, hogy a csiszolokorong véddburkolata a helyén van-e,
j6 allapotu, és jol van-e rogzitve. Gy6zddjon meg réla, hogy a csiszolo-
korong véd@burkolatat rendszeresen ellenérzik. Rendszeresen ellendrizni
kell, hogy a csiszologép fordulatszédma nem nagyobb, mint a ra megadott
névleges fordulatszam. Az ellendrzést a gyartd utasitasainak megfeleléen,
gy kell végezni, hogy a csiszoldkorong nincs felszerelve. Ellendrizni kell,
hogy a csiszoldkorongot régzitd, a gyarté altal megadott karimakat alkal-
maztak-e, jo allapotban vannak-e, pl. nincs rajtuk repedés, kicsorbulas, és
simak-e. Ellendrizni kell forgétengely és a forgétengely menete nem ment-e
tonkre, vagy nincs-e elkopva. Gy6z6djon meg rdla, hogy munka kézben
keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A csiszo-
|6korong cseréje vagy javitas el6tt a csiszologépet dramtalanitani kell.

A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek

A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/
vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza ruhazatot,
ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkéztdl vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgdfejhez, illetve a felszerelt csiszolokoronghoz émi, hogy
ne vagja el a karjat vagy mas testrészét. Az eszkdz hasznélata a kezel6
kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, Utés érheti, levaghatja valamely
részét, kidorzsolddhet vagy megéghet. A kéz védelmére megfelel§ védo-
kesztyiit kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzd sze-
mélyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon annyi
darab eszkozt, azok tmegét, valamint erejét. Tartsa az eszkézt helyesen.
Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy vératian mozgésok-
nak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat,
biztonségosan alljon a labéan. El kell engedni a nyomast a start és stop
berendezésen a betéplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal
ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos
a megfeleld véddkesztyl és véddruha is. Fej felett végzett munka esetén
véddsisakot kell felvenni. Amikor a csiszolékorong forgasa megall, az

EREDETI UTASITAS —



egesz csiszoldgépet olyan helyzetben kell tartani, hogy a csiszolokorong
ne érjen semmilyen targyhoz. A csiszologépet letenni csak akkor szabad,
ha a csiszoldkorong megall. Darabolas kézben a megmunkalt anyagot ugy
kell alatdmasztani, hogy a vagas rését allandé vagy ndvekvé szélesség-
ben kell tartani, egészen a vagas végéig. Amennyiben a csiszolokorong
beszorul a vagas résébe, ki kell kapcsolni a csiszoldgépet, majd ki kell
szabaditani a csiszolokorongot a beékel6désbdl. A munka folytatasa elott
ellendrizni kell, hogy a csiszolokorong tovabbra is jol van-e felszerelve, és
nem sériilt-e meg. A csiszold korongot és a vago korongot nem szabad az
oldalso fellletikkel torténd csiszolasra hasznalni. (Kivétel: az olyan csiszo-
l6korong, amely az oldalfeliilettel torténd csiszolasra készilt.) A csiszold-
gépet nem szabad hasznalni a csiszolokorong maximalis fordulatszama
felett. A gépkezel6nek tigyelnie kell arra, hogy a munkahely kdrnyezetében
ne tartdzkodjanak kivilallok. Egyéni védéeszkozoket kell hasznalni: mé-
retben jol illeszkedd keszty(t, védokotényt, valamint véddsisakot. A munka
kdzben keletkezé szikrak meggyuijthatjak a ruhat, és komoly égési sérilést
okozhatnak. Meg kell gyézddni réla, hogy a szikrék nem kertilnek a ruhéra.
Tuizall6 ruhat kell viselni, és a kdzelben kell lennie egy vizzel teli védornek.

Az ismétiédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétl6dé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szer-
szémot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla, nyaka
vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a
kezelének kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej
megfeleld helyzetét, és kerlinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biz-
tosito testhelyzeteket. A kezelének hosszantarté munkavégzés soran val-
toztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenul érezze
magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezel6 olyan tlineteket észlel, mint:
tartds vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liikteté fajdalom, bizsergés,
zsibbadas, €96 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, szdl-
jon errél a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszdmot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy
tartozékot cserél. Csak a gyarto altal ajanlott méretli és tipusu tartozékot
hasznaljon. Ne hasznaljon més tipust vagy méretet. Gy6z6djon meg rola,
hogy a csiszolokorong méretei megfelelnek a csiszoldgéphez, és hogy a
csiszolokorong illik a csiszoldgép forgétengelyéhez. Gydézédjon meg réla,
hogy a csiszolékorong tipusa és mérete pontosan illik a forgétengely mene-
tének tipusahoz és méretéhez. Hasznalat elétt ellendrizni kell a csiszoldko-
rongot. Ne haszndlja a csiszolkorongot, amelyik (feltételezhetéen) leesett,
vagy amelyek megrepedtek, kicsorbultak, eltdrtek, vagy mas mdédon sériiltek.
Hasznalat el6tt ellenrizni kell, hogy a csiszolokorong jol van-e felszerelve,
és meg van-e hizva. Biztonsagos helyzetben be kell inditani terheletlendl a
csiszoldgépet 1 percre. Azonnal le kell &llitani, hogy tulzott mérték vibraciot,
vagy més hibat tapasztal, majd meg kell vizsgalni a hiba okat. Meg kell el6zni
azt a helyzetet, amikor a forgdtengely hozzaér a tal, kup vagy csap aljahoz a
menetes furatokkal, amelyek a gép forgastengelyén torténd rogzitésre szol-
gal, a méreteik és egyéb adatok ellenérzésével. A csiszoldkoronggal egyutt
szallitanak adaptereket vagy sziikitd hiivelyeket, a felhasznalonak meg kell
gy6z6dnie arrdl, hogy az adapter vagy a hively nem ér a rogzité karima
homloklapjéhoz, valamint hogy a rogzité erdk elég nagyok ahhoz, hogy meg-
el6zzék a csiszoldkorong megcsUszasat forgas kozben. Abban az esetben,
amikor a rogzité karimat tobb tipusban és méretben szallitjak, mindig a hasz-
nalt csiszoldkoronghoz megfeleld karimat kell hasznalni. Munka kozben és
utana ne érjen a behelyezett szerszamhoz, az forr¢ lehet. A csiszoldkorongot
a gyartd utasitasanak megfelelé gondossaggal kell tarolni és hordozni.
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A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Keriilje a
szerszam hasznélatéval okozott sikos feliileteket, valamint a légvezeték-
ben t6rténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el
ismeretlen kornyezetben. El6fordulhatnak rejtett veszélyek, mint elektro-
mos aram, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem
hasznélhaté robbanasveszélyes koérnyezetben, és nincs szigetelve az
elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6zdjon meg rola, hogy
nincs semmilyen elektromos kabel, gazcsé stb., amely veszélyhelyzetet
teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megsértl.

A gdzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkez6 por és géz egész-
ségkarosodast okozhat (példaul rakot, szliletési rendellenességet, asztmat
éslvagy borgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellenér-
26 eszkdzoket kell bedllitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalaséra. A
veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben
keletkezé porra, és a mar meglévd por felkavarasanak lehet6ségére. A
pneumatikus eszkéz kezelését és karbantartasat a kezelési itmutaté sze-
rint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és géz emisszié minimalizalasat.
A levegd kilépd nyilasat agy kell iranyitani, hogy minimélis legyen a por
felkavarasanak lehet6sége poros kormyezetben. Ott, ahol por vagy géz
keletkezik, els6bbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a kibocsajto
forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy fiist 0sszegy(jtését, elta-
volitasat vagy csokkentését szolgalo funkciot megfelelden hasznalni kell,
és fenn kell tartani, a gyart6 ajanlasainak megfeleléen. A kezelési Gtmutato
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznal6-
dott betét szerszdmokat, hogy el lehessen keriilni a por és a géz keletke-
zésének ndvekedését. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia és
biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen haszndljon a Iégutak védelmére
szolgald eszkdzt. Némelyik anyaggal torténé munkavégzés soran porok és
g6z0k szabadulnak fel, robbanasveszélyes légkort teremtve.

Zaj &ltal keltett veszélyek

Ha védG6eszkoz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszaforditha-
tatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat, mint példaul fiilza-
gas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmogeés a fiilben) Fel kell mémi a
veszélyt, és megfeleld ellenérzé eszkdzoket kell bedllitani ezek kontrolla-
laséra. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézke-
déseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik megelézik
a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadé utasitasanak, valamint a hi-
giénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfelelden hasznaljon a hallasvé-
d6 eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési
Utmutat6 szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint szikségtelen
novelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitéval, mindig
meg kell gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam
hasznalatakor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, kar-
bantartani és cserélni az elhasznalddott beteendd szerszamokat. Ez lehe-
téveé teszi a zaj szlkségtelen ndvekedésének elkertilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak
ténkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés
esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani.
Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifeh-
éredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus



eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutat6 szerint kell elvégez-
ni, ezzel elkerlilhet6 a rezgésszint szikségtelen ndvekedése. Nem szabad
megengedni, hogy a betett szerszam rezegjen a megmunkalandd anyagban,
mivel ez a rezgés fokozodasahoz vezethet. A betett szerszamot a kezelési
utasitasban taldlhatd ajanlasoknak megfelelden kell kivélasztani, karban-
tartani és cserélni, hogy megel6zhet6 legyen a rezgésszint szikségtelen
emelkedése. A pneumatikus szerszam tomegét talp, feszit6 vagy stabilizator
segitségével kell megtartani, ha erre lehet6ség van. Tartsa a szerszamot
kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mi-
vel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a
szerszamot. Hasznaljon papir kozbetéteket, ha ilyet mellékeltek a beszerzett
csiszoldszerszamhoz.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A sritett levegd komoly sértiléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegét, engedie ki a témlébél a légnyomast, és csatla-
koztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem hasznalja, vagy
tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

A téml6 altal okozott iités komoly sérilést okozhat. Mindig ellendrizni kell,
hogy a témlé vagy a csatlakozok nincsenek -e megsériilve vagy kilazulva.
Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozét hasznalnak
(Claw csatlakozd), biztositd tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasz-
nalni a téml6k kozotti, valamint a téml6 és a szerszam kozotti csatlakozas
sérlilésének megelézése érdekében. Ne Iépje tul a szerszamra megadott
maximalis légnyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a tomlénél fogva.

A szerszamnak a gépkezel irdnyaba torténd visszarligasaval kapcsolatos
figyelmeztetések

A gépkezeld iranyaban torténd visszarugas hirtelen reakciéja annak, ha a
csiszolétarcsa vagy mas tartozék megakad vagy beékelédik. A megakadas
vagy beékelédés a forgd szerszam hirtelen leallasat okozza, ami miatt a
s(iritett leveg6s gép hirtelen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellenté-
tes iranyban. Példaul, ha a csiszold korong blokkolddik, vagy beékelédik
a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol a
beékel6dés torténik, benyomddik az anyag felilletébe, amiknek kovetkez-
tében a tarcsa kieshet vagy kivetédhet. A tarcsa kirepiilhet a gép kezeld-
jének iranyaban vagy téle tavolodva, attol fiiggéen, milyen iranyban forgott
a csiszoldkorong a beékelddéskor. A csiszoldkorong el is torhet ilyenkor.
Az, hogy a gép visszarug a gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és /
vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kovetkezménye. A jelenséget
az alabbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni. Biztosan fogja a gépet, a
teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetévé teszi a vissza-
rugaskor keletkezé erd ellentartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantyut,
ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy az eszkoz visszarigasakor
vagy a beinditasnal eléfordulé varatlan elforduldskor maximalisan uralja a
gépet. A gépkezeld képes kontrollalni a gép forgasat és visszarugasat, ha
megfeleld elévigyazatossagi eszkdzoket alkalmaz. Soha nem tartsa a kezét
a gép forgd elemeinek kozelében. A forgd elemek, a visszarigaskor, a kez-
el6 kezéhez érhetnek. Ne alljon abba a zénaba, amiben a gép mozog, ami-
kor visszartg. A visszartgaskor az eszkoz a csiszolétarcsa fogasiranyaval
ellenkezd iranyban mozdul el, a beékelddés helyén. Munka kdzben kiléno-
sen Ugyeljen a sarok, éles peremek stb. kdzelében. Igyekezzen elkertini a
csiszoldtarcsa visszarligasat és beékelddését. A sarkok vagy szélek meg-
munkalasakor nagyobb a csiszolotarcsa beékel6désének veszélye, ami a
gép feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarligasahoz vezethet. Ne
haszndljon vagolancos tarcsat vagy flirésztarcsat. A fogak miatt gyakrab-
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ban rdg vissza a gép, és kénnyebben lehet elvesziteni az uralmat a felette.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmez-
tetések

Kizérélag a géppel trténd munkahoz késziilt tarcsét, és az adott tarcsahoz
tervezett véd6burkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen véde-
ni a burkolattal, és veszélyesek.

A véddburkolatnak biztonsagosan régzitve, és a maximalis biztonsagot
nyujté helyzetbe beallitva fenn kell lennie az eszkdzon, ugy hogy a tar-
csanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezel6 iranyaban. A
véddburkolat védi a kezelét a tarcsa letort darabjai ellen, valamint megaka-
dalyozza, hogy véletlendl a tarcsahoz érjen.

A tarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul ne hasznalja
csiszoldsra a vagasra késziilt korongot. A vagétarcsa a kerlileten fellépd
terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara haté oldaliranyu erék a tarcsa
szétesését okozhatjak.

Mindig épp rogzité karimat hasznaljon, amelyek kozul a megfeleld méretet
hasznélja a csiszold tarcsahoz. A csiszoldtarcsat rogzitd, megfeleld méreti
karima csokkenti a csiszolétarcsa sérilésének veszélyét. A vagétarcsakhoz
hasznalando rogzité karima eltérhet a csiszolétarcsakhoz hasznalandoktol.
Ne haszndljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb atmérdji
csiszolétarcsa nem alkalmas a kisebb gépek nagyobb

fordulatszamahoz, és eltérhet.

HASZNALATI FELTETELEK

Gy6z6djon meg, hogy a slritett levegd forrasa megfeleld lizemi nyomas
eléallitasara képes, valamint megfelel a Iégaramlatra vonatkozé kévetelmé-
nyeknek. Tal nagy Iégnyomas esetén hasznaljon biztonsagi szeleppel ellatott
reduktort. A pneumatikus szerszam sz(iré- és olajozé egységgel hasznalan-
dd. Ez mind tisztasagot, mind a levegd megfelelé kenését biztositja. A szl-
1§ és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell. Szikség
esetén tisztitsa meg a sziirét és egészitse ki az olajozoban az olajhianyt. Ez
lehet6vé teszi a szerszam megfeleld hasznalatat, valamint az élettartamanak
meghosszabbitasat.

A szerszamot mindig a plusz fogantyuval hasznalja. A plusz fogantyu biz-
tonsagosabb és hatékonyabb munkavégzést tesz lehetévé.

Tovébbi fogantyik vagy tartéalivanyok hasznélata esetén gy6zédjon meg,
hogy a szerszam megfelelen és biztosan van régzitve.

Rdgzitse a megmunkalt targyat ugy, hogy a vagaskor keletkezd nyilas min-
denhol ugyanolyan vastag legyen, vagy kitaguljon.

Vegyen fel olyan testtartast, amely lehetévé teszi a forgatonyomaték altal
el6idézett normal vagy varatlan szerszammozgasnak val6 ellenallast. Ha
a vagotarcsa beszorul a vagott targyba, kapcsolja ki a vagészerszamot és
szabaditsa ki a tarcsat. Az ismételt bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg, hogy
a tarcsa sérilésmentes.

Legyen kilénésen 6vatos a munkaterileten, a vagdszerszam konnyedén
vagasi sérilést okozhat.

Ne hasznalja a vagdszerszam oldalso részét csiszolasra.

Ne tegye le a vagoszerszamot kdzvetlenll a kikapcsolas utan, varja meg,
hogy a forgd mozgas teljesen abbamaradijon.

Tovabbi tartozékok felszerelése el6tt gy6z6djon meg, hogy a tartozék maxi-
malis megengedett forgasi sebessége magasabb a vagdszerszam forgasi
sebességétdl. Ne hasznaljon olyan tartozékot, melynek furatatmérdje eltér
a hasznalati Utmutatéban megadott értéktdl. A tartozékokat erésen és biz-
tonsagosan kell a befogdba rogziteni. Ne hasznaljon redukalé gydriit és
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perselyt a szerszam és a csiszolokorong orsdatméréjének modositasahoz.
A csiszoléelemet a gyarté utasitasainak megfeleléen tarolja és hasznalja.
Ne hasznaljon sérilt tartozékot. A meghibasodott tartozékot azonnal cse-
rélie ki Uj, megfeleléen miikddé tartozékra. Rendszeresen ellendrizze az
elhasznalddasra és sériilésre utald jeleket a szerszambefogon és az orson.
Ne haszndlja a vagdszerszamot kiemelten robbandsveszélyes helyen. A
munkavégzéskor keletkezd szikrak tliz kialakulasahoz vezethetnek.
Csiszolokorong felszerelése utan inditsa el a szerszamot kb. 30 masod-
percre biztonsagos helyzetben. Azonnal dllitsa le a vagészerszamot, ha
nagy rezgést vagy egyéb rendellenességet tapasztal. A szerszam kovetke-
z6 beinditasa el6tt tavolitson el az 6sszes meghibasodast.

Gy6z6djon meg, hogy a szerszam forgasi sebessége nem nagyobb, mint
az adattablan feltlintetett érték.

Némelyik anyag megmunkalasakor mérgezd por és goz keletkezhet. Jol
szelléz6 helyiségben hasznélja a szerszamot, alkalmazzon személyi vé-
défelszerelést.

Gy6z8djon meg, hogy a munkavégzéskor keletkezé szikrak és hulladékter-
mékek nem jelentenek veszélyt.

Alkalmazzon személyi védéfelszerelést, tobbek kozott keszty(it, kontost és
sisakot.

Minden esetben hasznaljon hallasvédét is.

Ha a csiszolékoronggal felszerelt szerszamot leejti, a beinditas el6tt mindig
alaposan ellendrizze le a csiszolokorong allapotat.

SZERSZAM HASZNALATA

Minden hasznalat el6tt gy6zdjén meg arrol, hogy a pneumatikus rendszer
egyik alkatrésze sem sériilt. Ha sértilést vél felfedezni, azonnal cserélje ki a
sérilt elemet egy Uj, hibatlan alkatrészre.

A pneumatikus rendszer haszndlata el6tt mindig széritsa meg a szerszam
belsejében, a kompresszorban, valamint a vezetékekben felgyllemld kon-
denzvizet.

A szerszam hasznélatra valo felkészitése
A légbedmld nyilds menetére erésen és biztosan csavarja fel a megfeleld
végzédést, mely lehetdvé teszi a 16gtomld csatlakoztatasat (11).

A tarcsa rogzitése el6tt gy6z6djon meg, hogy a tarcsa megengedett forgasi
sebessége legalabb akkora, mint a csiszoldgép maximalis forgasi sebessége.
Fogja meg az egyik kulccsal az ors6t, a masikkal pedig csavarja ki a tarcsat
régzitd csavart.

Rdgzitse az orséra a miszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltiintetett
méretnek megfeleld tarcsat.

Helyezze a csavar alg a gy(r(it, majd hajtsa be a csavart. Fogja meg az
egyik kulccsal az orsét, a masikkal pedig erésen és biztosan hizza meg a
tarcsat rogzitd csavart (IV).

Hozza mozgasba kézzel a tarcsat (néhany fordulat) és gyéz8djon meg,
hogy a tarcsa akadas mentesen forog.

A szerszam pneumatikus rendszerhez csatlakoztathato.

Szerszam csatlakoztatésa pneumatikus rendszerhez

Arajz bemutatja a szerszam pneumatikus rendszerhez valé csatlakoztaté-
sanak ajanlott modjat. A bemutatott modszer biztositja a szerszam legna-
gyobb hatékonysagat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen a légbedmlé nyilasba néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat.
Ha a szerszam forgasiranyt médosit6 gombbal van ellatva, allitsa be a
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megfelelé forgasiranyt.

Ha lehetséges allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a szerszamot a pneumatikus rendszerhez egy 10 mm/ 3/8”
belsd atmérdjii tdmld segitségével. Gyéz6djén meg, hogy a tdmld tliréké-
pessége legalabb 1,38MPa. (1)

Gy6z6djon meg, hogy a beillesztett szerszam nem ér hozza semmihez,
majd inditsa el a szerszamot néhany masodpercre és gy6z6djon meg, hogy
nem hall semmilyen rendellenes zajt és nem észlel rezgést.

Szerszam elinditasa és ledllitasa

Figyelem! A pneumatikus szerszam elinditasa elétt gy6zédjon meg, hogy
a beszerelt fiirészlap nem ér hozza semmilyen targyhoz vagy testrészhez.
A szerszam a kapcsolokarral indithato be, mely a légszelep kinyitasaért
és a szerszam hajtémivének siritett levegdvel valo ellatasaért felel. A kar
olyan retesszel lehet ellatva, mely megakadalyozza a véletlenszeri lenyo-
mast. Forditsa el a reteszt Ugy, hogy az a karral parhuzamos legyen, majd
huzza meg a kart a szerszam hazanak irdnyaba. A szerszam elindul. Hagy-
ja, hogy a szerszém elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt kdvetéen
kezdje meg a munkavégzést.

Vagdszerszém hasznalata

Ne hasznalja a vagétarcsat oldalsd csiszolasra. A vagas megkezdése el6tt
varja meg, hogy a tarcsa elérje a maximalis forgasi sebességet. Az anyag-
hoz csak a forgo tarcsat érintse hozza. Vagaskor csak akkora nyomast
gyakoroljon a szerszamra, amekkorara szikség van a megmunkalt targy
vagasahoz. A til nagy nyomas kart tehet a vagokorongban, ami pedig né-
veli a balesetveszélyt.

Régzitse a megmunkalt targyat gy, hogy megmunkalas kézben ne mozdul-
hasson el. A rogzitést Ugy kell végrehajtani, hogy a vagaskor keletkezd nyi-
l&s mindenhol ugyanolyan vastag legyen, vagy kitaguljon. Nagyobb elemek
vagasakor hasznaljon olyan rogzitést vagy tamasztékot, mely a vagasi vonal
mindkét oldalan alatémasztja a megmunkalt targyat. A vagott targy legyen
alatdmasztva a vagasi vonal mindkét oldalan, valamint a targy széleinél is. Az
igy végrehajtott rogzitésnek kdszonhetden a vagott targy két része nem fog
vagas kézben dsszecsukddni és nem fog beszorulni a vagétarcsa.
Munkavégzéskor szikrak keletkezhetnek, valamint a megmunkalt targy
egyes részei leszakadhatnak. Ugyeljen arra, hogy a szikrak és a lerepulé
hulladéktermékek ne jelentsenek veszélyforrast a munkatertileten.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az esz-
koz tisztitasahoz. A g6z0k meggyulladhatnak, amitdl a szerszam felrobban-
hat és sulyos sérilést okozhat.

Aszerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tomitések kila-
gyulasat okozhatjak. Amunka megkezdése elétt alaposan szaritsa ki az eszkdzt.
Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel,
azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rendszerrdl. A siritett leve-
g6 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A
szennyezddések, amelyek bekeriiinek a siritett leveg rendszerbe, tonkre-
tehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartésa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a s(ritett leveg® rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a
gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil.

Csatlakoztassa a gépet a siritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbe-
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il 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon a
gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyildsan
és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztl. Ajdnlott a siritett levegs
eszkodzok karbantartasahoz készilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztas-
sa az eszkozt, és inditsa be egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Taérdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztil. Az
otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszko-
z6n nem lathatéak-e valamilyen sérillés nyomai. A forgécsapokat, tokmanyo-
kat és a forgdtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 tizeméranként az eszkoz javitdmihelyben &t kell né-
zetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az ajanlott levegbellatd
rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibaso-
dast fedeznek fel rajta. A hibas eszkozzel torténé munkavégzés sériilések-
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CARACTERISTICA SCULEI

Retezatorul pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presi-
une corespunzatoare. Datorita discului abraziv taietor se poate téia elemente
metalice. Uneltele sunt construite pentru utilizare in interiorul incaperilor si nu
trebuie expuse la actiunea umiditati si a precipitatiilor. Scula nu este prevazy-
ta de a functiona non stop. Functionarea corect, sigura si fiabilitatea sculei
depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia
si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de proteja-
re si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la
garantje, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA
Retezatorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate monta si schimba
discurile taietoare.

hez vezethet. Az eszk6zon minden javitast vagy elemcserét javitomihely- DATE TEHNICE
ben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.
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Cserealkatrészek

A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkoz6 informaciok érdekeé-
ben a gyartéval vagy annak képviseldjével kell kapcsolatba 1épni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kie-
gészitd fogantyt és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max.
0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és
tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyikat szaraz
ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni
a haztartasi hulladéktaroloba, mivel az emberi egészségre és a kornyezetre
artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjlk, hogy aktivan segitse a természeti
forrsokkal valé gazdalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal,
hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy
korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, szikséges az
Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanyerés.

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna
sa fie respectate conditiile de baza ale securitdtji personale de lucru, totodata
cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa citifi prezenta
instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor
poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea
“sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele

actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS
Reguli generale de siguranta

Tnainte de a incepere instalarea, lucrul, reparatiile, mentenanta, precum si
schimbarea accesoriilor, sau in caz de lucru in apropierea uneltei pneuma-
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tice din cauza multor pericole trebuie sa cititi si sa intelegeti instructjunile
de siguranta. Neefectuarea activitatilor de mai sus poate provoca leziuni
corporale grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltelor pneumatice pot
fi efectuate doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta
pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea, precum si nivelul de sigu-
ranta, dar si creste riscul operatorului uneltei. Nu aruncafj instructiunile de
sigurantd, acestea trebuie transmise operatorului uneltei. Nu folositi unealta
pneumatica in cazul in care este defectd. Unealta trebuie inspectata pe-
riodic pentru a verifica vizibilitatea datelor cerute in standardul ISO 11148.
Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa contacteze producatorul pentru a schim-
ba placuta nominala de fiecare data cad acest lucru este necesar.

Pericole legate de piesele aruncate

Defectarea obiectului prelucrat, accesoriului sau a uneltei introduse poate
duce la aruncarea piesei cu viteza mare. Trebuie sa folositi protectie ocu-
lara rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie selectat in functie de
lucrarea efectuata. Trebuie s va asigurati cé obiectul prelucrat este montat
sigur. Trebuie sa va asigurati ca discul a fost montat sigur pe masina de
slefuit. Trebuie sa verificati daca turatia maxima a discului de slefuit, expri-
mata n turatii pe minut este egald cu sau mai mare de turatia nominala a
arborelui. Asigurati-va ca protectia discului este la locul potrivit, este in stare
buné si ca este fixata corect. Asiguratj-va ca protectia discului abraziv este
verificatd in mod regulat. Trebuie sa verificati in mod regulat daca turatia
masinii de slefuit nu este mai mare decét turatia nominala indicata pe
acesta. Verificatj fara ca discul sa fie montat si in conformitate cu instructj-
unile furnizate de producator. Verificati daca flansele fluture care fixeaza
discurile abrazive, indicate de producator au fost montate si daca sunt in
stare buna, de ex. fara fisuri, bucati desprinse si daca sunt plate. Verificati
daca arborele si filetul arborelui nu sunt uzate sau defecte. Asigurati-va ca
scanteile si deseurile aparute in timpul lucrului nu provoaca pericole- De-
cuplati magina de slefuit de la sursa de curent inainte de a schimba discul
abraziv si de a efectua reparatjile.

Pericole legate de blocare

Pericolul legat de blocare poate duce la sufocare, scalpare si/sau ranire in
cazul in care hainele largi, bijuteriile, lantisoarele, parul sau manusile nu sunt
tinute departe de unelte sau accesorii.

Pericole legate de munca

Evitatj contactul cu arborele in miscare, precum si cu discul abraziv montat
pentru a preveni taierea degetelor si a altor parti din corp. Utilizarea uneltei
poate expune mainile operatorului la pericole precum: strivire, lovire, taiere,
frecare precum si arsuri. Trebuie sa purtati mijloace de protectie pentru
maini. Operatorul si persoanele care efectueaza mentenanta trebuie sa fie
capabile fizic pentru a face fatd la cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti
uneltele in mod corect. Fiti mereu pregatiti s& va opuneti miscarilor nor-
male sau neasteptate si sa aveti mereu ambele maini la dispozitie. Pastrafi
echilibrul si pozitia picioareloc care asigura siguranta. Trebuie sa eliberati
dispozitivul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Folositi doar pi-
ese abrazive recomandate de producétor. Trebuie s& folositi ochelari de
protectie, mangoane de protectie potrivite si haine de protectie- In cazul in
care efectuati lucrari deasupra capului trebuie sa purtati casca de protectie.
In cazul in care discul abraziv se opreste trebuie sa tineti masina de slefuit
intr-o pozitie in care discul abraziv sa nu intre in contact cu niciun obiect.
Decuplati masina de slefuit doar dupa oprirea definitiva a discului abraziv.
Pe durata taierii materialul prelucrat trebuie sa fie sustinut astfel incét orifici-
ul de tdiere sa aiba o latime constanta sau crescatoare pana ce terminati de
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taiat. In caz de blocare a discului abraziv in taieturd, opriti masina de slefuit,
iar apoi scoatetj discul abraziv din blocaj. Tnainte de a continua lucrul tre-
buie s verificati daca discul abraziv este montat corect si daca nu este de-
fect. Discurile abrazive si cele pentru taiat nu pot fi folosite si pentru slefuire
cu suprafata laterala. (Exceptie: discurile abrazive destinate pentru slefuire
cu suprafata laterala). Masinile de slefuit nu trebuie utilizate la o turafie a
discului abraziv mai mare decat cea maxima. Operatorul trebuie sa aiba
grija ca in zona de lucru sa nu se afle persoane straine. Folositi mijloace de
protectie personala precum: manusi, halat si casca de protectie. Scanteile
generate in timpul lucrului pot aprinde hainele si pot provoca leziuni grave.
Asigurati-va ca scanteile nu ating hainele. Folositi haine ignifuge si aveti o
galeata cu apa in apropiere.

Pericole legate de miscarile repetate

Atunci cand folositi unealta pneumatica pentru a efectua lucrari ce presupun
miscari repetate, operatorul este expus la experimentarea disconfortului la
nivelul parmelor, mainilor, umerilor, gatului sau la nivelul altor pam corporale.
In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie s& ia o pozitie
confortabila care asigura pozitia corespunzatoare a picioarelor si s evitati
pozitji ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie sa schimbe
pozitia in caz de efectuare a unor lucréri indelungate, acest lucru permite evi-
tarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul experimenteaza
simptome precum: disconfort durabil sau repetitiv, durere, durere pulsatoare,
furnicare, amorteald, sau rigiditate nu trebuie sa le ignore, trebuie sa informe-
ze angajatorul si s apeleze la sfatul unui medic.

Pericole legate de accesorii

Decuplati masina de la sursa de curent inainte de a schimba unealta de
lucru sau accesoriul. Folositi accesorii i materiale de exploatare doar cu
dimensiunea si tipul recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de
alt tip sau de alta dimensiune. Asigurati-va ca dimensiunile discului abraziv
sunt conforme cu magina de slefuit si ca discul abraziv se potriveste pe
arborele maginii de slefuit. Asigurati-va ca tipul si dimensiunea filetului dis-
cului abraziv se potriveste exact cu tipul si dimensiunea filetului arborelui.
Verificati discul abraziv inainte de utilizare. Nu folositi discuri abrazive care
(probabil) au cazut sau care sunt fisurate, au bucati desprinse, sunt cra-
pate sau deteriorate in alt mod. Inainte de utilizare trebuie sa verificati daca
discul a fost montat si tras corect. Trebuie sa porniti masina de slefuit fara
sarcind timp de 1 minut intr-o pozitie sigura. Opriti imediat masina de slefuit
in cazul in care observati vibratji excesive sau in caz de alte defectiuni, iar
apoi verificati cauza defectiunii. Preveniti situatiile in care capatul arborelui
atinge fundul vaselor, conurilor sau dopurilor cu orificii filetate, destinate
pentru fixare pe arbore de masini, verificand dimensiunea si alte date ale
acestora. In cazul in care impreund cu discul abraziv sunt livrate adaptoare
sau bucse de reducere, utilizatorul trebuie sa se asigure ca adaptorul sau
bucsa nu vor intra in contact cu varful flansei de fixare si ca fortele de fixa-
re vor fi suficiente pentru a preveni alunecarea discului abraziv pe durata
turatiei. In cazul in care flansele de fixare sunt furnizate in cateva tipuri sau
dimensiuni, trebuie sa potriviti mereu tipul corespunzator de flansa(e) pent-
ru discul utilizat. Evitati contactul direct cu unealta de lucru in timpul lucrului
sau imediat dupa ce atj terminat de lucrat deoarece poate fi ascutita sau
fierbinte. Depozitatj si transportati discurile abrazive cu atentie in conformi-
tate cu instructiunile producétorului.

Pericole legate de locul de efectuare a lucrarii
Alunecdrile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale ale leziunilor.
Evitati suprafetele alunecoase cauzate de utilizarea uneltei, precum si pe-
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ricolul de Tmpiedicare cauzat instalatia de aer. Procedati cu prudenta in
locuri necunoscute. Pot exista pericole ascunse, precum linii electrice sau
alte linii de utilitatj. Unealta pneumatica nu este destinata pentru utilizare in
zone expuse la expozitii si nu este izolata de contactul cu energia electrica.
Asigurati-vd ca nu exista alte circuite electrice, tevi de gaze, etc. care ar
putea provoca pericole in caz de defectare la utilizarea uneltei.

Pericole legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii aparute la utilizarea uneltei pneumatice pot provoca o
stare rea de sénatate (de exemplu cancer, defecte congenitale, astm si/
sau iritare a pielii), sunt necesare: evaluarea riscului i introducerea de mij-
loace corespunzatoare de control referitoare la aceste pericole. Evaluarea
riscului trebuie sa includa impactul pulberii cauzate la utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a pulberii existente. Utilizarea si mentenanta uneltei
pneumatice trebuie efectuatd in conformitate cu recomandérile instructiu-
nilor de utilizare, permite minimizarea emisiei de vapori si pulberi. Orificiul
de iesire a aerului trebuie directionat astfel incat sa minimizeze ridicarea
prafului in mediu prafuit. Acolo unde se genereaza praf sau pulberi, prio-
ritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functiile
integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau reducerea
prafului sau fumului trebuie sa fie utilizate si mentinute in conformitate cu
recomandarile producatorului. Selectati, mentineti si schimbati uneltele
de lucru in conformitate cu recomandarile instructiunile pentru a preveni
cresterea nivelului de vapori si pulberi. Folositi protectie pentru cile respi-
ratorii in conformitate cu instructiunile producatorului si in conformitate cu
cerintele de igiena si sigurantd. Lucrul cu anumite materiale duce la aparitia
de pulberi si vapori, ducand la aparitia unei atmosfere potentjal explozive.

Pericol de zgomot

Expunerea fara proteciii la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pier-
derea durabild si iremediabila a auzului, precum si alte probleme precum
utilizarea de mijloace corespunzatoare de control sunt indispensabile in
ceea ce priveste aceste pericole. Controalele corespunzatoare pentru re-
ducerea riscului pot include actjuni precum: materiale de amortizare care
previn  tiuitulT materialului prelucrat. Folositi protectie auditiva in conformi-
tate cu instructiunile angajatorului si in conformitate cu cerintele de igiena
si sigurantd. Utilizarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie realizate in
conformitate cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest lucru per-
mite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot. In cazul in care unealta
pneumatica este prevazuta cu un amortizor trebuie sa va asigurati ca a fost
montat corect atunci cand utilizafj unealta. Selectati, mentineti si schimbatj
uneltele de lucru uzate in conformitate cu recomandarile instructjunilor de
utilizare. Acest lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot.

Pericolul cauzat de vibratji

Expunerea la vibratii poate genera defectarea durabild a nervilor, precum si
circulatia séngelui si a bratelor. Trebuie s& va imbrécati célduros in timpul
lucrului la temperaturi scazute si sa va mentineti mainile calde si uscate. In
cazul in care apare amorteald, furnicare, durere sau albirea pielii la nivelul
degetelor si palmelor incetati sa utilizatj unealta pneumaticd, apoi informat
angajatorul si apelatj la sfatul unui medic. Operati si mentinetj unealta pneu-
matica in conformitate cu recomandérile din instructiunile de utilizare evitati
cresterea nivelului de vibratii. Nu permiteti ca unealta de lucru sa vibreze
pe piesa prelucrata deoarece poate duce la cresterea vibratiilor. Selectatj,
mentineti si schimbati uneltele de lucru in conformitate cu recomandérile
din instructjunile de utilizare pentru a preveni cresterea nivelului de vibratji.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE

Sustineti greutatea uneltei pneumatice cu suporturi, cleme sau stabilizatori
daca exista o astfel de posibilitate. Tineti unealta usor, dar ferm luand in
considerare fortele necesare de reactie, deoarece pericolul care provine
de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forfa de prindere este
mai mare. Folositi garniturile de hartie daca au fost livrate impreuna cu
unealta abraziva.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumaticed
Aerul comprimat poate provoca leziuni periculoase:

- intrerupeti mereu fluxul de aer, goliti furtunul de presiunea aerului si de-
cuplai unealta de la alimentarea cu aer atunci cand: nu este utilizata, inain-
te de schimbarea accesoriilor sau fnainte de efectuarea reparajilor;

- nu indreptati niciodata aerul catre dumneavoastra sau orice altd persoana.
Lovirea cu furtunul poate provoca leziuni grave. Trebuie sa controlati furtu-
nul si racordurile pentru a observa daca nu sunt defecte sau nu joaca. De
fiecare data cand folositi conexiuni infiletate universale trebuie sa folositi
bolfuri de protectie si racorduri de protectie impotriva posibilitafii de deteri-
orare a conexiunii dintre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima a
aerului indicata pentru unealta respectiva. Nu depozitati niciodata unealta
tinand de furtun.

Avertizéri legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei catre operator este o reactie imediata in caz de blocare sau
de inclestare a discului abraziv sau a altui accesoriu. Blocarea sau incles-
tarea duce la oprirea brusca a accesoriului in miscare, ceea ce duce la mis-
carea uneltei pneumatice in directia opusa sau la rotirea accesoriului. De
exemplu, atunci cand discul se blocheaza sau inclesteaza in obiectul prel-
ucrat, marginea discului introdusa in punctul de inclestare se poate adanci
in suprafata materialului ceea ce poate duce la iesirea sau aruncarea dis-
cului. Discul abraziv poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie
de directia miscarii discului abraziv in locul de inclestare. De asemenea dis-
curile pot crapa in aceste conditii. Reculul uneltei catre operator este rezul-
tatul utilizarii necorespunzatoare si/sau nerespectarii indicatiilor incluse in
instructiunile de utilizare. Acest fenoment poate fi evitat respectand reco-
mandarile de mai jos. Prindetj ferm manerul uneltei si luati o pozitie cores-
punzatoare a corpului si a bratelor care sa va permita sa va opuneti fortelor
ce pot aparea in caz de recul. Folositi mereu manerul aditional in cazul in
care a fost livrat impreuna cu unealta, acest lucru va permite sa controlati la
maximum unealta in caz de recul sau de miscare neasteptata atunci cand
porniti unealta. Operatorul poate controla rotatia sau reculul uneltei in cazul
in care ia masuri de precautie. Nu asezatj niciodata palmele in apropierea
pieselor in miscare ale uneltei. Piesele in migcare pot atinge palma in caz
de recul. Nu va amplasatj in zona in care unealta se deplaseaza in caz de
recul. Reculul indreapta unealta in directia opusa fata de directia de rotire a
discului abraziv la locul de blocare. Fiti prudenti mai ales atunci cand lucratj
in apropierea colturilor, marginilor ascutjte etc. Evitatj lovirea si inclestarea
discului abraziv. Atunci cand prelucrati colurile sau marginile exista riscul
sporit de inclestare a discului abraziv, ceea ce duce la pierderea controlului
asupra uneltei sau la reculul uneltei. Nu utilizati discuri cu lanturi pentru taiat
sau discuri pentru ferastraie cu disc. Taisurile provoaca deseori reculul si
perderea controlului asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuirea si taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri abrazive adaptate pentru utilizare cu aparatul si pro-
tectii proiectate pentru tipul respectiv de disc abraziv.

Discurile pentru care unealta nu a fost proiectatd nu pot fi acoperite in mod
corespunzator i nu sunt sigure.
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Carcasa trebuie s fie fixatd sigur pe unealta si setata intr-o pozitie care asi-
gura siguranta maxima, astfel incat o suprafata cat mai mica sa din discul
abraziv sa fie descoperita in directia operatorului. Protectia ajuta la proteja-
rea operatorului de fragmentele rupte de disc abraziv si previne atingerea
accidentald cu discul abraziv.

Discurile trebuie utilizate in mod conform cu destinatia acestora. De exemp-
lu nu slefuiti cu discul destinat pentru taiat. Discurile abrazive pentru taiat
sunt destinate pentru sarcina periferica, fortele laterale exercitate asupra
unui asemenea disc pot duce la deteriorarea acestuia.

Trebuie sa folositi mereu flanse pentru fixare in stare ideala cu diametru
adaptat pentru discul selectat. Flansele corecte fixeaza in mod corespunza-
tor discul, ceea ce reduce posibilitatea de fisurare a discului. Flansele de
fixare pentru discurile pentru taiat pot fi diferite de cele pentru fixarea dis-
curilor abrazive.

Nu folositj discuri uzate de pe unelte mai mari. Discurile abrazive cu diamet-
ru mai mare nu este adaptata pentru

turatie mai mare a uneltelor mai mici si poate crapa.

CONDITII DE LUCRU

Asigurati-va ca sursa de aer comprimat genereaza presiunea de lucru co-
rectd si asiguré debitul de aer necesar. Daca presiunea aerului alimentat
este prea mare, trebuie s folositi un reductor de presiune cu ventil de si-
gurantd. Masina pneumatica trebuie alimentata prin sistemul de filtrare si
lubrifiere. Acest lucru va asigura ca aerul este curat si contine ulei de lubri-
fiere. Verificati starea filtrului si a sistemului de lubrifiere inainte de fiecare
utilizare si curétati filtrul dacé este necesar sau completati nivelul de ulei in
sistemul de lubrifiere. Aceasta va asigura functionarea corespunzatoare a
masinii pneumatice si i va prelungi durata de viata.

Folositi intotdeauna masina cu ménerul suplimentar montat. Méanerul supli-
mentar permite utilizarea mai sigura si mai eficienta.

La utilizarea unor ménere sau suporturi suplimentare, asigurati-va ca scula
este prinsa corect si sigur.

Fixati piesa de lucru astfel incat canalul produs in urma taierii sa-si mentina
aceeasi latime sau sa se deschida.

Stati intr-o pozitie corecta pena preveni miscarea neasteptaté a masinii din
cauza cuplului de torsiune. In cazul in care discul de téiere se blocheaza in
piesa de lucru, opriti masina pentru a elibera discul. Inainte de repornirea
masinii, asigurati-va ca discul nu este deteriorat.

Atentie la mediul de lucru, aparatul de taiat poate tdia usor obstacolele din
apropiere.

Nu folositi discurile de polizare si sculele de taiere pentru polizare laterald.
Dupa oprirea masinii de tdiat, asteptati pana ce discul s-a oprit complet,
inainte de a o pune jos.

Inainte de instalarea altui echipament suplimentar, Asigurati-va ca turatia
maxima permisa a echipamentului este mai mare decét cea a masinii de
tdiat. Nu folositi echipament cu diametrul mai mare decét cel specificat in
acest manual. Scula accesoriu trebuie montata ferm si sigur in suportul
sculei. Nu folositi mansoane sau inele reductoare pentru ajustarea diame-
trului axului si a discului de polizare.

Pastrati si folositi componentul de polizare in conformitate cu instructiuni-
le producatorului. Nu folositi echipamente deteriorate. Echipamentele cu
defecte trebuie inlocuite imediat cu altele noi, functionale. Verificati starea
axului si ménerelor sa nu fie uzate sau deteriorate.

Nu folositi masina de taiat intr-un mediu potential exploziv. Scanteile gene-
rate in timpul function&rii pot provoca incendii.

Dupa montarea discului, trebuie s&-1 poriti timp de 30 de secunde intr-o pozitie
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sigura. Opriti imediat masina daca observati vibratii puternice sau alte defecte
in functionarea masinii de téiat. Orice neregularitéti trebuie eliminate inainte de
repornirea masinii.

Asigurati-va ca turatia masinii nu este mai mare decét cea indicata pe placa
de identificare.

Unele materiale pot produce praf sau vapori toxici sau combustibili in
timpul prelucrarii. Lucrati in zone bine ventilate si folositi echipament de
protectie individuala.

Asigurati-vé ca scénteile si resturile rezultate in timpul utilizarii nu produc
pericole.

Folositi echipament de protectie individuald, de ex. ménusi, sort, casca.
Trebuie sa folositi protectie auditiva.

Daca scapati jos masina cu discul abraziv montat, starea discului trebuie
verificatd cu atentie inainte de repornirea masinii de taiat.

UTILIZAREA MASINII

Inainte de fiecare utilizare a masinii, asigurati-va ca niciun element al siste-
mului pneumatic nu este deteriorat. Dacé observati vreo deteriorare, va rog
sa nlocuiti imediat componentele cu altele noi, nedeteriorate.

Uscati umezeala condensaté in interiorul masinii, compresorului si furtunului
inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic.

Prepararea masinii pentru utilizare
Insurubati ferm si sigur o duza adecvata in orificiul de intrare a aerului si conec-
tati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer (ll).

Tnainte de instalarea discului de taiere, Asigurati-va ca turatia discului este
egald sau mai mare decét cea a masinii.

Tin&nd axul cu o cheie, desfaceti surubul care fixeaza discul folosind o alta
cheie cu care sé-| tineti ferm si sigur.

Montati pe ax discul cu dimensiunile specificate in tabelul cu date tehnice.
Puneti inelul sub surub si insurubati-l. Tinand axul cu o cheie, strangeti suru-
bul (V) care fixeaza discul folosind o alté cheie cu care s&-| tineti ferm si sigur.
Rotiti manual discul (cateva rotatii) pentru a va asigura cd se roteste usor
si fara blocaje.

Masina este gata s fie conectatd la un sistem pneumatic.

Conectarea masinii la sistemul pneumatic

Figura prezinta modul de conexiune recomandat a masinii la sistemul pneu-
matic. Aceasta va asigura cea mai eficienta utilizare a masinii si va prelungi
durata de viata a sa.

Aplicati cateva picaturi de ulei vascos SAE 10 la orificiul de intrare a aerului.
Dacé masina este echipatd cu un comutator de inversare a sensului de
rotatie, setati sensul de rotatie corect.

Atunci cand este posibil, ajustati presiunea (cuplul).

Conectati masina la sistemul pneumatic folosind un furtun cu diametrul in-
terior de 10 mm / 3/8”. Asigurati-va ca furtunul rezista la o presiune de cel
putin 1,38 MPa. (IIl)

Asigurati-va ca scula montaté nu este in contact cu nici un obiect, apoi por-
niti masina pentru cateva secunde si Asigurati-va cd nu produce zgomote
sau vibratii suspecte.

Pornirea si oprirea produsului
Atentie! Inainte de pornirea masinii pneumatice, asigurati-va scula montata
nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo parte a corpului.
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Masina este actionata prin intermediul unei parghii care deschide ventilul
de aer si asigura astfel alimentarea cu aer comprimat a masinii. Daca par-
ghia este prevazuta cu un blocaj, acesta impiedica apasarea ei accidentala.
Rotiti blocajul astfel incat s& fie paralel cu parghia si apoi trageti parghia
spre carcasa masinii. Prin aceasta se porneste functionarea masinii. La-
sati masina sd atinga turatia integrald si doar apoi incepeti lucrul asupra
materialului.

Lucrul cu masina de taiat

Nu folositi discul de taiat pentru polizare laterald. Lasati discul s& prinda
turatia maxima fnainte de a incepe taierea. Aplicati pe material doar discul
care se roteste. La téiere, aplicati asupra sculei doar presiunea necesara
pentru taierea piesei de prelucrat. O presiune excesiva poate deteriora dis-
cul taietor, crescand riscul de accidentare.

Prindeti sigur piesa de prelucrat pentru a preveni deplasarea accidentala
in timpul lucrului. Modul de prindere trebuie sa asigure ca canalul creat in
cursul procesului de taiere isi mentine aceeasi latime sau se largeste. La
tdierea unor piese mari, frebuie sa folositi 0 clema sau un suport pe ambele
parti ale liniei de taiere. Piesa care se taie trebuie sustinuta in apropiere de
linia de taiere si de margine. Aceasta asigura cé piesele care trebuie téiate
nu cad astfel incat s& produca blocarea discului in timpul taierii.

In timpul lucrului se pot genera scéntei si se pot desprinde fragmente din
piesa de prelucrat. Asigurati-va ca scanteile si bucétile libere nu pun in pe-
ricol locul de munca.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odatd benzind, solventj, sau alt fel de
lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei si in
consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajuta-
toare si a carcasei pot imuia gamiturile de etangare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului,
imediat trebuie detagat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie s fie asigurate impotriva mur-
dariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot distruge utilajul si
alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o
cantitate mica de lichid de conservare ( de ex. WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-l pe timp de 30 de se-
cunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul utilajului, cu-
ratind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebu-
ie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru conserva-
rea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificile de iesire, trebuie sters. Uleiul
nesters poate defecta etangarile utilajului.

Alte actiuni de conservare
Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un
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element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul
trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare,
utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi re-
vizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la
sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta.
Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau
schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane
calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Posilibitatea eliminrii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o micé cantitate de ulei WD-
40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil ca paletele
sd se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30
de secunde. Unge utilajul cu o mic titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei
poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curfata actiarea.

Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste
datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un
comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10 /
3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asi-
gura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive,
utilajul trebuie dat la reparat.

Deranjamentul

Utilajul are rotatjile
prea mici sau nu
porneste deloc

Utilajul porneste
iar apoi incetineste
mesul

Putere insuficienta

Piese de schimb
Pentru a obtine informatji cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneu-
matice trebuie s luati legatura cu producatorul sau reprezentantul acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curétata toata scula, rosturile de trecerea
aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu are comprimat cu
0 presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o0 carpa uscata
neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la
gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru sanatatea
oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugdm sa ajutati activ la administrarea
economicd a resurselor naturale cét sila protejarea mediului natural, predand
utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu
scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea
lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.



CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Maquina cortadora neumatica es una herramienta alimentada con aire
comprimido con una presion adecuada. Debido al disco cortador instala-
do facilita corte de elementos de metal. Las herramientas han sido dise-
fiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y
precipitaciones. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo.
Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso
adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer
su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasiona-
dos por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y las
recomendaciones del presente manual. Sila herramienta no se usa acorde
a su proposito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA
La maquina de cortar esta equipada con un conector para conectarla al

sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten instalar
y reemplazar el disco de cortar.

DATOS TECNICOS
Parémetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo 81080
Peso [kq] 0,7
Diémetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/14
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /7] 10/3/8
Rotaciones [min”] 20 000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm /"] 9,41/3/8
Diédmetro del disco [mm] 75
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [/min] 13
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 845+£30
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 955430
Vibraciones (ISO 28927-4) [m/s?) 245+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se re-
comienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de
trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a
reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente do-
cumento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo
del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neu-
matica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

MANUAL ORIGINAL

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacion, reparacion, mantenimien-
to y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca de la herramienta
neumatica, debido a muchas amenazas, asegurese de leer y entender las
instrucciones de seguridad. El incumplimiento de estas medidas puede
provocar lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje de herramientas
neumaticas pueden llevarse a cabo sélo por personal cualificado y entre-
nado. No se debe modificar la herramienta neumatica. Las modificaciones
pueden reducir los niveles de eficiencia y seguridad y aumentar el riesgo
al operador de la herramienta. No se deshaga nunca las instrucciones de
seguridad que deben ser entregados al operador de la herramienta. No
utilice la herramienta neumatica si esta dafiada. La herramienta debe ser
sometida a inspecciones periodicas en los términos de la visibilidad de los
datos necesarios de acuerdo a la norma ISO 11148. El empleador/ el usua-
rio debe ponerse en contacto con el fabricante para reemplazar placa del
fabricante, cuando sea necesario.

Riesgos asociados con las piezas lanzadas

El dafio a las piezas de trabajo, accesorios 0 incluso la herramienta inserta-
da puede provocar el lanzamiento de las piezas a alta velocidad. Siempre
use proteccion para los ojos resistente al impacto. El grado de proteccion
debe ser seleccionado en funcion del trabajo. Asegurese de que la pieza de
trabajo esté sujeta de manera segura. Asegurese de que la muela esté bien
conectada a la amoladora. Asegurese de que la velocidad maxima de la
muela, expresada en vueltas por minuto sea igual o mayor que la velocidad
nominal del husillo. Asegurese de que el proteccién de la muela esté en
su lugar y en buenas condiciones, correctamente instalada. Asegurese de
que la proteccion de la muela se someta regularmente a comprobaciones.
Compruebe regularmente si la velocidad de la amoladora no sea mas alta
que la indicada en la velocidad nominal. La comprobacién debe hacerse
sin muela montada y de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por
el fabricante. Compruebe si se hayan aplicado las bridas de montaje de
la muela especificados por el fabricante, y si se encuentren en buenas
condiciones, por ejemplo, libres de grietas, rebabas y si sean planas. Com-
pruebe si el cabezal y la rosca del husillo no esté dafiadas o desgastadas.
Asegurese de que las chispas y los residuos generados durante la opera-
cidn no entrafie peligro. Desconecte el molino de la fuente de alimentacién
antes de sustituir la muela y antes de la reparacion.

Riesgos asociados con enredo

La amenaza de enredo puede causar asfixia, arrancar el cuero cabelludo
y / o lesiones al sueltos ropa, joyas, collares, el pelo o los guantes no se
mantienen lejos de la herramienta y sus accesorios.

Riesgos relacionados con el trabajo

Evitar el contacto con el husillo que gira, y con la muela abrasiva montada,
para evitar el corte de las manos y ofras partes del cuerpo. El uso de las
herramientas puede exponer a las manos del operador a las amenazas, tales
como aplastamiento, impacto, corte, abrasion y al calor. El operador debe
usar guantes apropiados para proteger sus manos. El personal operador y
de mantenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente a las herramien-
tas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la herramienta correctamente.
Permanezca preparado a hacer frente a un movimiento normal o inesperado
y tenga a su disposicion siempre las dos manos. Mantenga el equilibrio y la
posicion de seguridad de los pies. Se debe liberar el dispositivo de arranque
y parada en caso de interrupcion de la red general eléctrica. Utilice Unica-
mente lubricante recomendado por el fabricante. Use gafas de seguridad, se
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recomienda utilizar guantes bien ajustados y ropa de proteccion. Cuando se
trabaje por encima, usar un casco de proteccion. En el momento de detener
el movimiento de la muela, el operador debe mantener la amoladora en una
posicion tal que la muela no entre en contacto con cualquier objeto. El opera-
dor puede aplazar la amoladora sélo cuando la muela haya completamente
parado. Al cortar, la pieza de trabajo debe estar apoyada de una manera tal
como para mantener la ranura de corta en anchura constante o creciente
hasta que el corte se haya completado. En el caso de un atasco de la muela
en la ranura de corte, apagar la amoladora, y luego soltar la muela del atas-
co. Antes de la continuacion de los trabajos, comprobar que la muela esté
todavia firmemente montada y no haya sido dafiada. Muelas de rectificado
y muelas de corte abrasivo no deben ser utilizados para la molienda de la
superficie lateral. (Excepcion: Muelas para moler la superficie lateral). Las
amoladoras no deben ser operadas por encima de la velocidad periférica
maxima de de la muela. El operador debe prestar atencién a los entornos de
trabajo no haya los terceros. Utilizar medidas de proteccién personal como
guantes, delantal de ajuste y casco. Las chispas generadas durante el fun-
cionamiento pueden encenderse en la ropa y causar quemaduras graves.
Asegurese de que las chispas no caigan en la ropa. Use ropa resistente al
fuego y tenga un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumética para los trabajos que impli-
can la repeticion de movimientos, el operador esta expuesto a experimen-
tar molestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo. Si utiliza
una herramienta neumatica, el operador debe tomar una postura cémoda
asegurando el posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras
o las que no proporcionen el equilibrio. El operador debe cambiar de postu-
ra durante largas horas, que le ayudara a evitar la incomodidad y la fatiga.
Si el operador esta experimentando los sintomas tales como malestar per-
sistente o recurrente, dolor, dolor punzante, hormigueo, entumecimiento,
ardor o rigidez, él no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y
acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar
las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice accesorios y suministros
solo los tamafios y tipos que son recomendados por el fabricante. Nunca
usar accesorios de cualquier otro tipo, o de otro tamafio. Asegurese de que
las dimensiones de las ruedas sean compatibles con la amoladora y que
la muela se ajusta al husillo del dispositivo. Asegurese de que el tipo y el
tamario de la rosca de la muela coincidan exactamente con el tipo y tamafio
de husillo de rosca. Compruebe la muela antes de su uso. No utilice ruedas
que (presumiblemente) se hayan caido o estén agrietados, tengan frag-
mentos rotos o grietas ligeras u otros dafios. Antes de usar, compruebe que
la muela se monte y se fije correctamente. Debe ejecutar la amoladora sin
carga durante 1 minuto en una posicion segura. Detenerla inmediatamente
al notar una vibracion excesiva u otros defectos e investigar la causa de la
falla. Son a evitar situaciones en las que la punta del husillo toque la parte
inferior de las copas, conos o tapones con orificios roscados, previstos para
el montaje en ejes de la maquina, al comprobar su tamafio y otros datos.
Si junto con la muela se suministran adaptadores o mangas de reduccion,
el operador debe asegurarse de que el adaptador 0 manguito no entre en
ningun contacto con la brida de montaje frontal y la fuerza de apriete sea
suficiente para evitar el deslizamiento de la muela durante la rotacién. En
casos que la brida de montaje se proporciona en varios tipos y tamafios,se
debe siempre ajustar la brida para la muela. Evitar el contacto directo con la
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herramienta que se inserta durante o inmediatamente después del trabajo,
ya que puede ser afilado o caliente. Almacenar y transferir cuidadosamente
la molienda de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de lesio-
nes. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas causadas por el uso
de la herramienta, asi como los peligros disparo debido a la instalacion
de aire. Proceda con precaucion en un lugar desconocido. Puede haber
peligros ocultos, tales como electricidad u otras lineas de servicios publi-
cos. Instrumento neumatico no esta disefiado para uso en atmésferas po-
tencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con la electricidad.
Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., lo que
puede suponer un riesgo en caso de dafios a la herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica pueden causar
problemas de salud (por ejemplo, cancer, defectos de nacimiento, asmay /
o inflamacién de la piel); son necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar
medidas de control adecuadas en relacidn con estos riesgos. La evalua-
cion del riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de las
herramientas y la capacidad de fermentar el polvo existente. Operacion
y mantenimiento de las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo
de acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que reducira al minimo
la emision de humos y polvo. La salida de aire debera estar dirigida para
reducir al minimo la excitacion del polvo en un ambiente polvoriento. Donde
se crean polvo o humos, debe darse prioridad el control de su fuente de
emisiones. Todas las caracteristicas y equipos integrados para la recolec-
cion, extraccion o reduccion del polvo o del humo deben ser correctamente
utilizados y mantenidos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuer-
do con las instrucciones, para evitar un aumento de humos y polvo. Utilizar
proteccion respiratoria de acuerdo con las instrucciones del empleador y
de acuerdo con los requisitos de higiene y seguridad. El trabajo con ciertos
materiales hace que las emisiones de polvo y vapores pueden causar la
formacion de una atmdsfera potencialmente explosiva.

Contaminacion acustica

La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido puede cau-
sar al operario la pérdida de audicion permanente e irreversible, y otros
problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos, o murmullos en los
oidos). Es necesario evaluar los riesgos y aplicar medidas de control ade-
cuadas en relacion con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el
riesgo pueden incluir actividades tales como materiales de amortiguamien-
to para evitar el ,timbre” de la pieza de trabajo. Use proteccién para los
oidos, de conformidad con las instrucciones del empleador y de acuerdo
con los requisitos de higiene y seguridad. Operacion y mantenimiento de
las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las
instrucciones que se siguen, con el fin de evitar un aumento innecesario
de los niveles de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador,
siempre debe asegurarse de que esté instalado correctamente cuando se
utiliza la herramienta. Seleccionar, mantener y reemplazar las herramien-
tas desgastadas insertados segun lo recomendado por el manual. Esto
evitara un aumento innecesario de ruido.

Riesgos asociados a las vibraciones
La exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente a los nervios y
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el riego sanguineo a las manos y los brazos. El operador debe llevar ropa
de abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos calientes y secas.
Si experimenta entumecimiento, hormigueo, dolor o blanqueamiento de la
piel en los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumatica,
a continuacion, informe a su empleador y acudir al médico. Operacion y
mantenimiento de la herramienta neumatica segun se siguen las instruc-
ciones, a fin de evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracion. No
permita que la herramienta insertada vibre la pieza de trabajo, ya que esto
puede causar una acumulacion de vibraciones. Para elegir, mantener y
reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las instrucciones
del manual para evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracion. So-
portar el peso de la herramienta neumatica usando bases, tensores o es-
tabilizadores si existe tal posibilidad. Mantenga la herramienta ligeramente,
pero con un agarre seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion
requeridas, debido a la amenaza que viene de la vibracion es generalmen-
te mayor cuando la fuerza de agarre es mayor. Utilice trozo de papel si se
les proporciona la herramienta abrasiva incorporada.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas
Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de presion de
aire y desconecte la herramienta del suministro de aire cuando: no esté en
uso, antes de cambiar los accesorios o cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

Elimpacto por la manguera puede causar lesiones graves. Siempre verifique
las mangueras tomando en consideracion las conexiones sueltas o dafia-
das. Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo universales (conexiones
mandibula), aplicar tornillos de seguridad y elementos de fijacién que sujetan
contra posibles dafios a la conexién entre la manguera y entre la manguera
y la herramienta. No exceda la presidn de aire maxima especificada para la
herramienta. Nunca lleve la herramienta manteniendo la manguera.

Advertencias asociadas con el rebote de la herramienta hacia el operador
El rebote de la herramienta hacia el usuario es una reaccion repentina a un
bloqueado o cerrado: la muela u otro accesorio. El bloqueo o de sujecion
provoca una parada repentina en el accesorio giratorio, lo que resulta en
un rebote de la herramienta neumatica en el sentido opuesto a la rotacion
accesorio. Por ejemplo, sila muela esta bloqueada o sujeta por la pieza de
trabajo, el borde de la muela que entra en el punto de pinzamiento puede
clavarse en la superficie del material haciendo que muela sale o es arroja-
da. La muela puede también salir hacia el operador o en el sentido contra-
rio, en funcion de la direccién de movimiento de la muela abrasiva sujeta
en su lugar. Las muelas abrasivas también pueden romperse bajo estas
condiciones. El rebote de la herramienta hacia el operador es el resultado
del mal uso y / 0 no seguir las instrucciones en el manual. Se puede evitar
este fendmeno mediante la observacion de las siguientes recomendacio-
nes. Utilice un agarre firme de la herramienta y tome la posicion correcta
del cuerpo y de las manos, lo que permitira resistir a las fuerzas generadas
durante el rebote. Utilice siempre la empufiadura adicional, si se propor-
ciona con la herramienta para asegurar el maximo control del rebote o un
giro inesperado cuando se ejecuta la herramienta. El operador es capaz de
controlar la rotacion o el rebote de la herramienta, si se aplican las precau-
ciones apropiadas. Nunca coloque su mano cerca de las piezas giratorias
de la herramienta. Los elementos rotatorios pueden, en el momento de
rebote, entrar en contacto con la mano. No permanezca en la zona en la
que la herramienta se desplace al rebote. El rebote dirige la herramienta
en un sentido opuesto a la direccion de rotacion de la muela en el punto
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de pinzamiento. Tenga mucho cuidado al trabajar cerca de las esquinas,
bordes afilados, etc. Evite impulsos y atascos de la muela. Durante el tra-
tamiento de las esquinas o bordes hay un mayor riesgo de atasco de la
muela, lo que conduce a la pérdida de control o al rebote de la herramienta.
No utilice discos con sierras de cadena o de corte. Las cuchillas provocan
rebotes frecuentes y la pérdida del control bajo la herramienta.

Advertencias asociadas con la molienda y corte con muelas

Utilice Unicamente las muelas disefiadas para trabajar con la herramienta y
las protecciones disefiadas para el tipo de muela.

Las muelas para las que la herramienta no fue disefiada no pueden ser pro-
tegidas de manera adecuada y no estan seguras.

La proteccion debe ser colocada de manera segura a la herramienta y si-
tuada en una posicion que garantiza la maxima seguridad, de modo que el
area mas pequefio de la muela sea protegido hacia el operador. La cubierta
ayuda a proteger el operador de los fragmentos rotos de la muela y evita el
contacto accidental con la muela.

La muela de molienda debe ser utilizada para el fin previsto. Por ejemplo:
no moler con la muela disefiada para el corte. Los discos de corte estan
disefiados para cargar las fuerzas laterales, las fuerzas circunferenciales
aplicadas a la muela pueden provocar que se rompa.

Siempre use las bridas en perfecto estado y con el tamafio adecuado para
encajar de la muela. Las bridas de montaje adecuadas reducen la posibi-
lidad de dafios en la rueda. Las bridas para discos de corte pueden ser
diferentes de las bridas de montaje para ruedas de amolar.

No utilice ruedas desgastadas de las herramientas mas grandes. La muela
abrasiva con un diametro mayor no es adecuado para una mayor velocidad
y las herramientas inferiores podrian romper.

CONDICIONES DE USO

Asegurese de que la fuente de aire comprimido produzca la presion de
trabajo correcta y de que proporciona el caudal de aire necesario. Si la
presion del aire de alimentacion es demasiado alta, se debe utilizar un
reductor de presion con vélvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe ser alimentada a través del sistema de filtro y lubricador. Esto asegu-
rara que el aire esté limpio y humedecido con aceite. Compruebe el estado
del filtro y del lubricador antes de cada uso y, si es necesario, limpie el filtro
o0 compense la falta de aceite en el lubricador. Esto asegurara el correcto
funcionamiento de la herramienta y prolongara su vida util.

Utilice siempre la herramienta con el mango adicional montado. EI mango
adicional permite un trabajo mas seguro y eficiente.

Cuando utilice soportes o apoyos adicionales, asegurese de que la herra-
mienta esté correctamente sujeta y asegurada.

Fije la pieza de tal manera que la ranura formada durante el corte manten-
ga el mismo ancho o se abra.

Adopte una posicién adecuada para evitar el movimiento normal o ines-
perado de la herramienta debido al par de torsion. Si el disco de corte se
atasca en la pieza, apague la tronzadora y suelte el disco. Asegurese de
que el disco no esté dafiado antes de volver a encender la herramienta.
Preste atencion al entorno de trabajo, la tronzadora es capaz de cortar
objetos facilmente.

No utilice muelas abrasivas ni herramientas de corte para el rectificado lateral.
Después de apagar la tronzadora, espere hasta que la herramienta rotativa
se haya detenido completamente antes de ponerla en reposo.

Antes de instalar cualquier equipo adicional, asegurese de que la velocidad
maxima del equipo sea superior a la velocidad de corte. No utilice equipos

59



con un diametro de mango distinto al especificado en el manual. El equipo
accesorio debe estar fijado de forma firme y segura al portaherramientas.
No utilice casquillos ni anillos de reduccién para ajustar el diametro del
husillo de la herramienta y de la muela abrasiva.

Almacene y use el elemento abrasivo de acuerdo con las instrucciones del
fabricante del equipo. No utilice equipos dafiados. El equipo con cualquier
defecto debe ser reemplazado inmediatamente. Compruebe el estado del
husillo y del portaherramientas para ver si estan desgastados o dafiados.
No utilice la tronzadora en un entorno potencialmente explosivo. Las chis-
pas formadas durante el funcionamiento pueden provocar un incendio.
Después de montar la muela abrasiva, ponga la herramienta en funciona-
miento durante aprox. 30 segundos en una posicién segura. Detenga la
maquina inmediatamente si observa vibraciones elevadas u otros defectos
en el comportamiento de la misma. Cualquier irregularidad debe ser elimi-
nada antes de la proxima puesta en marcha de la herramienta.
Asegurese de que la velocidad de la herramienta no sea superior a la indi-
cada en la placa de caracteristicas.

Durante el mecanizado de algunos materiales pueden formarse polvos y
vapores toxicos o combustibles. Trabaje en areas bien ventiladas y use
equipos de proteccion individual.

Asegurese de que las chispas y los residuos producidos durante el funcio-
namiento no sean peligrosos.

Use equipos de proteccion individual como guantes, delantal y casco.
También se deben usar protectores auditivos.

Si se cae la herramienta con la muela abrasiva montada, compruebe cuida-
dosamente el estado de la muela antes de volver a encender la maquina.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de que ninguna parte del
sistema neumatico esté dafiada. Si observa dafios, sustituya los elementos
dafiados inmediatamente por componentes nuevos e intactos.

Seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el compresor y la
manguera antes de cada uso del sistema neumatico.

Preparacion de la herramienta para la operacion
Atornille una boquilla adecuada a la rosca de entrada de aire de forma firme
y segura para conectar la manguera de aire (11).

Antes de instalar el disco, asegurese de que la velocidad permitida del
disco sea igual o superior a la velocidad maxima de la rectificadora.
Sujetando el husillo con una llave retire el tornillo de sujecion del disco con
la otra llave.

Monte en el husillo un disco con las dimensiones indicadas en la tabla de
datos técnicos.

Coloque el anillo debajo del tornillo y enrosque el tornillo. Sujetando el husi-
llo con una llave, apriete el tornillo de fijacion del disco (V) de manera firme
y segura con la otra llave.

Gire manualmente el disco (varios giros) para asegurarse de que gire sua-
vemente y sin atascos.

La herramienta esta lista para ser conectada al sistema neumatico.

Conexion de la herramienta al sistema neumético

La figura muestra la forma recomendada de conectar la herramienta al sis-
tema neumatico. Esto asegurara el uso mas eficiente de la herramienta y
también prolongara su vida util.

Introduzca algunas gotas de aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

Sila herramienta esta equipada con un interruptor de sentido de giro, ajus-
te el sentido de giro correcto.

Siempre que sea posible, ajuste la presioén (par).

Conecte la herramienta al sistema neumatico con una manguera de dia-
metro interior de 10 mm / 3/8". Asegurese de que la manguera tenga una
resistencia de al menos 1,38MPa. (Ill)

Asegurese de que el Util no esté en contacto con ningun objeto y, a conti-
nuacion, ponga la herramienta en funcionamiento durante unos segundos
para asegurarse de que no emita ningln ruido extrafio o vibracion sospe-
chosa de la misma.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencion! Antes de poner en marcha la herramienta neumatica, asegurese
de que el util no entre en contacto con ningtin objeto o parte del cuerpo.
La herramienta se arranca mediante una palanca que abre la valvula de
aire y garantiza el suministro de aire comprimido al accionamiento de la
herramienta. Si la palanca estd equipada con un blogueo que evita que
la palanca sea presionada accidentalmente, gire dicho bloqueo para que
quede paralelo a la palanca y, a continuacion, tire de la palanca hacia la
carcasa de la herramienta. La herramienta arrancara. Deje que la herra-
mienta alcance su velocidad nominal y solo entonces empiece a trabajar.

Trabajo con la tronzadora

No utilice el disco de corte para el rectificado lateral. Permita que el disco
funcione a toda velocidad antes de comenzar a cortar. Aplique solo el disco
giratorio al material. Al cortar, aplique solo la misma presion a la herramienta
que se requiere para cortar el material a mecanizar. Una presion excesiva
puede dafar el disco de corte, lo que aumenta el riesgo de lesiones.

Sujete firmemente el material a mecanizar para evitar movimientos acci-
dentales durante el trabajo. La sujecion también debe asegurar que la ra-
nura formada durante el proceso de corte mantenga el mismo ancho o se
abra. Cuando se cortan piezas grandes, se debe utilizar una abrazadera o
soportes a ambos lados de la linea de corte. La pieza a cortar se apoyara
cerca de la linea de corte y del borde. Esto asegura que las partes de la
pieza a cortar no se colapsen de tal manera que causen un atascamiento
del disco durante el corte.

Durante el funcionamiento, pueden formarse chispas y desprenderse frag-
mentos de la pieza mecanizada. Asegurese de que las chispas y las piezas
sueltas no pongan en peligro el &rea de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los
vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y
lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su
armazén pueden causar que se dafien las juntas de la maquina. Seque la
herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que
desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la
contaminacion. contaminacion en el sistema neumatico puede estropear la
herramienta y otros elementos del sistema neumético.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso
Desconecte la herramienta del sistema neumatico.
Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de manteni-
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miento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y pongala en marcha por
aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de man-
tenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de
aire y a través de las entradas disefiadas para este propésito. Se recomien-
da usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la
herramienta y péngala en marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite
puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no
hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las aga-
rraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta
debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta
se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay
que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto.
Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas las
reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse

F
CARACTERISTIQUES DE L’'OUTIL

La trongonneuse pneumatique est un outil alimenté en un flux d’air com-
primé sous pression convenable. Grace a l'installation d'un disque a tron-
conner il permet de couper des pieces métalliques. Les outils doivent étre
utilisés a l'intérieur et ne doivent pas étre exposés a I'humidité ou aux pré-
cipitations. Un fonctionnement correct, fiable et sdr de I'outil dépend de son
exploitation convenable, c’est pourquoi il faut :

Lire intégralement et conserver ce manuel d’utilisation avant de com-
mencer  utiliser cet outil.

Le fournisseur n'est pas tenu responsable des dommages et des blessures
résultant d'une utilisation non conforme de l'outil ou du non-respect des
consignes de sécurité et des recommandations de ce manuel. L'utilisation
de l'outil a des fins autres que celles auxquelles il est destiné annulera égale-
ment la garantie de I'utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu du contrat.

EQUIPEMENT

La trongonneuse est équipée d'un connecteur qui permet de la connecter au
systéme pneumatique. Sont également incluses des clés pour le montage et le
remplacement du disque & trongonner.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

? ) Paramétre Unité de mesure Valeur
en un taller autorizado por personal capacitado. N catalogue 81080
Defecto Posible solucién Poids [kq] 0,7
Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Diamétre du raccord d'air (PT) [mm /"] 63/14
La herramienta Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que las Diamétre du tuyau d'air (intérieur) [mm /"] 10/3/8
tiene rotaciones laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por - P
- : h ! " Rotations [min”"] 20 000
demasiado lentas | aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad — - "
0no se activa pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia Diametre du porte-outil [mm /"] 94138
de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor. Diametre du disque [mm] 75
La herramienta se El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramien- Pression de service maximale [MPa] 0,62
activa pero despu- ta|1 1se prende cotq el aire zlmalcenado en el tanque del cgmprlfsor. IMientras Débit d'air requis [imin] 13
p el tanque se esté vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. -
és desacelera Conecte la herramienta a un compresor més eficiente. Prgssmn acoust\qye (ISO 15744) [dB(A)] 84,530
- . - Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Asegrese que el didametro interno de las mangueras es al menos 10/ —— >
Insuficiente 3/8". Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo. Aseglrese Vibrations (SO 28927-4) [m/s?] 245%15
energia que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, L, , ,
mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion. CONDITIONS GENERALES DE SECURITE
Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas,
comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los inters-
ticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con
aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha
0 con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos limpiadores.
Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas jun-
to con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para
la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente
en el manejo econdmico de los recursos naturales y la proteccién del medio
ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de
estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.

MANUAL ORIGINAL

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique, il est re-
commandé de toujours respecter les précautions fondamentales de sécu-
rité, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de réduire les risques
d'incendie, d'électrocution et de blessures.

Avant de commencer a utiliser cet outil, lire intégralement ce manuel
d'utilisation et le conserver.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Ne pas suivre les ins-
tructions peut donner lieu & un choc électrique, un incendie et/ou une bles-
sure. Le terme ,outil pneumatique’ utilisé dans ces instructions se réfere a
tous les outils alimentés en un flux d’air comprimé sous pression convenable.

Principes généraux de sécurité
Les avertissements de sécurité doivent avoir été lues et comprises avant lins-
tallation, I'utilisation, la réparation, la maintenance et le remplacement d'acces-



soires sur I'outil pneumatique, ainsi qu'avant le travail a proximité de I'outil en
raison de risques multiples. Dans le cas contraire, de graves blessures corpo-
relles peuvent s'ensuivre. L'outil pneumatique doit étre exclusivement

installé, réglé et utilisé par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier
I'outil pneumatique. Les modifications risquent de restreindre I'efficacité et
la sécurité et d'augmenter les risques pour 'opérateur de l'outil. Ne pas
jeter les instructions de sécurité, elles doivent étre remises a 'opérateur de
I'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'appareil doit
étre inspecté périodiquement pour vérifier la lisibilité des données exigées
par la norme ISO 11148. L'employeur/utilisateur doit contacter le fabricant
pour remplacer la plaque signalétique chaque fois qu'il I'estime nécessaire.

Risques liés aux pieces projetées

Si une piéce a usiner, des accessoires ou méme un outil d'intervention
sont endommagés, des débris risquent d’étre projetés a grande vitesse.
Toujours porter une protection oculaire résistante aux impacts. Le niveau
de protection doit étre évalué en fonction du travail effectué. Il faut s'assu-
rer que la piéce a usiner soit fixée de maniere siire. Assurez-vous que la
meule est solidement fixée & la meuleuse. Vérifier si la vitesse maximale
de la meule, exprimée en tours par minute, est égale ou supérieure a la
vitesse nominale de la broche. Assurez-vous que le capot de protection de
la meule est en place, en bon état et correctement fixé. Veiller & ce que le
capot de protection de la meule soit contrélée réguliérement. Il convient de
veérifier régulierement si la vitesse de la meuleuse n’est pas supérieure a la
vitesse nominale indiquée sur I'appareil. Ces vérifications doivent se faire
sans meule installée et conformément aux instructions du fabricant. Vérifier
si les brides de serrage des meules spécifiées par le fabricant ont été utili-
sées et si elles sont en bon état, p. ex. exemptes de fissures et de bavures,
et si elles sont plates. Vérifier si la broche et le filetage de la broche ne sont
pas endommagés ou usés. Assurez-vous que les étincelles et fragments
engendreés par le travail ne créent aucun risque. Débranchez la meuleuse
de la source d’alimentation avant de remplacer ou de réparer la meule.

Risques liés & I'enroulement

L'enroulement peut entrainer le risque d'étouffement, d’enlévement du scalp
et/ou de blessures si des vétements amples, des bijoux, des colliers, des che-
veux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de l'outil ou des accessoires.

Risques liés au fonctionnement

Eviter tout contact avec la broche en rotation et la meule fixée, ceci pour
empécher de vous entailler les mains et d'autres parties du corps. Pendant
['utilisation de l'outil, les mains de I'opérateur peuvent étre exposées a des
risques tels que 'écrasement, le coup, la coupure, 'abrasion et la chaleur.
Portez des gants appropriés pour vous protéger les mains. Lutilisateur ainsi
que le personnel de maintenance doivent étre physiquement en mesure de
maitriser la taille, la masse et la puissance de I'outil pneumatique. Tenez I'ou-
til correctement. Soyez prét a contrer les mouvements habituels, mais aussi
ceux inopinés : tenez toujours vos deux mains prétes. Gardez un équilibre et
vos pieds en position de sécurité. En cas d'interruption de 'alimentation en air,
éteindre I'outil en appuyant sur l'interrupteur marche/arrét. Utiliser uniquement
les lubrifiants recommandés par le fabricant. Toujours porter des lunettes de
protection. Il est recommandé aussi de porter des gants et des vétements
de protection appropriés. Pendant des travaux au-dessus de la téte, toujours
portez un casque de protection. En attendant jusqu'a ce que le mouvement
de la meule s'arréte, maintenez la meuleuse de fagon a ce que la meule ne
touche aucun objet. La meuleuse ne peut étre déposée que lorsque la meule

cesse complétement de tourner. Pendant le trongonnage, le matériau a traiter
doit étre supporté de maniére a ce que la fente de trongonnage conserve
une largeur constante ou croissante pendant tout I'usinage. Si la meule se
coince dans la fente de trongonnage, il faut éteindre la meuleuse, puis dé-
coincer la meule. Avant de poursuivre le travail, il faut vérifier si la meule est
toujours correctement fixée et intacte. Les meules de meulage et les disques
a trongonner ne doivent pas étre utilisés pour rectifier latéralement (exception
: meules congues pour la rectification latérale). Les meuleuses ne doivent
pas tourner plus vite que la vitesse circonférentielle maximale de la meule/du
disque. L'opérateur doit sassurer qu'il 'y a pas de personnes non autorisées
dans la zone de travail. Porter un équipement de protection individuelle tel
que gants ajustés, tablier et casque. Les étincelles produites pendant le travail
peuvent enflammer les vétements et causer de graves brilures. Assurez-vous
que les étincelles ne tombent pas sur les vétements. Portez des vétements
coupe-feu et tenez un seau d’'eau prés de chez vous.

Risques liés aux mouvements répétitifs

Lors de l'utilisation de I'outil pneumatique pour des travaux exigeant des
mouvements répétitifs, I'utilisateur peut ressentir des sensations désa-
gréables au niveau des mains, bras, épaules, du cou ou d’autres parties du
corps. Lors de I'utilisation de I'outil pneumatique, I'opérateur doit adopter
une posture confortable qui assure une position appropriée des pieds et
éviter des positions défavorables ou qui ne permettent pas de bien gar-
der son équilibre. Durant un travail prolongé, I'opérateur doit changer de
posture corporelle, ce qui l'aide a éviter tout désagrément et fatigue. Si
['utilisateur ressent des symptomes tels que par ex. un malaise durable,
des troubles, palpitations, douleurs, picotements, engourdissement, une
sensation de briilure ou une raideur, il ne doit pas les ignorer, mais il doit en
parler a 'employeur et consulter un médecin.

Dangers liés aux accessoires

Débrancher l'outil de la source d'alimentation avant de remplacer l'outil
d'intervention ou les accessoires. N'utiliser que des accessoires et des
consommables dans les tailles et types recommandés par le fabricant. Ne
pas utiliser autres types ou tailles d’accessoires. Assurez-vous que les di-
mensions de la meule sont compatibles avec la meuleuse et que la meule
est adaptée a la broche de la meuleuse. Assurez-vous que le type et la taille
du filetage de la meule correspondent au type et a la taille du filetage de
la broche. Vérifier la meule avant utilisation. Ne pas utilisez de meules qui
ont (peut-étre) chuté ou qui sont fissurées, ébréchées, craquelées ou en-
dommagés d’une autre maniére. Avant utilisation, vérifiez si la meule a été
correctement posée et serrée. Faites travailler la meuleuse non chargée
pendant 1 minute dans une position de sécurité. Arrétez-la immédiatement
si des vibrations excessives ou d’autres défauts sont observés, puis re-
cherchez la cause du défaut. Empécher la pointe de la broche de toucher le
fond des bols, des cones ou des pivots avec des trous filetés pour la fixation
des machines aux broches, en vérifiant leur taille et autres données. Si des
adaptateurs ou des douilles de réduction sont fournis avec la meule, I'utili-
sateur doit sassurer que 'adaptateur ou la douille ne touche pas la surface
frontale de la bride de serrage et que les forces de serrage sont suffisantes
pour empécher la meule de glisser pendant la rotation. Lorsque les brides
de fixation sont fournies en plusieurs types ou tailles, toujours adapter la ou
les brides correctes a la meule utilisée. Eviter le contact direct avec I'outil
pendant ou immédiatement apres ['utilisation, car il peut étre chaud ou tran-
chant. Stocker et manipuler les meules avec précaution, conformément aux
instructions du fabricant.
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Risques au poste de travail

Principales causes de blessures sur le lieu de travail : dérapage, trébuche-
ment et chute. Faites attention aux surfaces pouvant étre devenues glis-
santes suite a I'utilisation de l'outil, et aux risques de trébucher créés par
Iinstallation d'air. Usez de prudence dans un environnement inconnu. Des
dangers risquent d’étre masqués par les cables électriques ou des conduits
d'alimentation diverses. L'outil pneumatique n’est pas destiné a étre utilisé
dans des atmospheres potentiellement explosives et n’est pas isolé contre
le contact avec I'énergie électrique. Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables
électriques, conduits de gaz, etc. susceptibles de constituer un danger en
cas d’endommagement par l'outil.

Risques liés aux vapeurs et a la poussiere

Les poussieres et vapeurs dégagées par I'utilisation d'un outil pneumatique
peuvent engendrer des risques pour la santé (comme par ex. cancer, mal-
formations congénitales, asthme et/ou dermatite). Il est indispensable de
réaliser une analyse de risques par rapport a ces dangers et de mettre en
ceuvre des mécanismes réglementaires correspondants. La poussiére créée
ainsi que I'éventuel soulévement de poussiére existante pendant ['utilisation
de l'outil doivent étre pris en compte lors de cette analyse de risques. L'outil
pneumatique doit étre utilisé et entretenu conformément aux recommanda-
tions données dans ce mode d’emploi afin de réduire a un minimum le déga-
gement de poussieres et de vapeurs. L'air d'échappement doit étre évacué
de maniére a réduire & un minimum le soulévement de poussiere dans des
environnements remplis de poussiére. En cas de génération de poussiere ou
de vapeurs, il convient de les contrdler sur leur lieu de dégagement. Toutes
les fonctions intégrées et accessoires prévus pour la collecte, 'aspiration ou
la suppression de la poussiere ou des vapeurs doivent étre utilisés et en-
tretenus conformément aux instructions du fabricant. Choisir, entretenir et
remplacer les outils d'intervention conformément aux instructions afin d’éviter
une augmentation du dégagement de poussiere ou de vapeur. Utiliser des
équipements de protection respiratoire conformément aux instructions de
I'employeur et aux exigences sanitaires et de protection au travail. Le travail
avec certains matériaux entraine des émissions de poussiére et de vapeur
qui créent un environnement potentiellement explosif.

Risques liés au bruit

L'exposition a des niveaux sonores élevés sans protection peut provoquer
une perte d'acuité auditive durable et irréversible ainsi que d’autres problémes
comme par ex. des acouphenes (sonneries, bourdonnements, sifflements ou
ronronnements dans l'oreille). Il est indispensable de réaliser une analyse de
risques par rapport a ces dangers et de mettre en ceuvre des mécanismes
réglementaires correspondants. Des contréles appropriés visant & réduire le
risque peuvent comprendre des mesures comme ['utilisation de matériaux
isolants pour empécher les pieces a usiner de « sonner ». Utiliser des équi-
pements de protection auditive conformément aux instructions de 'employeur
et aux exigences sanitaires et de protection au travail. L'outil pneumatique doit
étre utilisé et entretenu conformément aux instructions de la notice d'utilisation
afin d'éviter une augmentation inutile du niveau sonore. Lorsque l'outil pneu-
matique est équipé d'un silencieux, toujours s'assurer qu'il est installé correc-
tement lors de I'utilisation de I'outil. Les outils d'intervention usés doivent étre
sélectionnés, entretenus et remplacés conformément aux instructions de ce
manuel d'utilisation afin d'éviter une augmentation inutile du bruit.

Risques liés aux vibrations
Bien que les outils aient été congus pour minimiser les risques associés
aux émissions de vibrations, il n'a pas été possible d'éliminer completement
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les vibrations qui peuvent causer des risques résiduels. Une utilisation non
conforme de I'outil peut entrainer un risque lié a I'exposition aux vibrations.
Il peut arriver que la valeur des vibrations spécifiées dans le manuel ne
représente pas le niveau réel de vibrations pendant I'utilisation prévue.
L'influence des vibrations peut provoquer des Iésions au niveau des nerfs
et des problemes de circulation sanguine dans les mains et les bras. Lors
de travaux dans un environnement froid, portez des vétements chauds et
maintenez vos mains au chaud et au sec. En cas d’engourdissement, de
picotement, de douleur ou si la peau de vos doigts ou de vos mains de-
vient blanche, arrétez immédiatement le travail avec I'outil pneumatique,
puis informez votre employeur et consultez un médecin. L'outil pneuma-
tique doit étre utilisé et entretenu conformément aux recommandations
données dans ce mode d'emploi, afin d'éviter une amplification inutile des
vibrations. Les consommables et les outils d'intervention doivent étre sé-
lectionnés, entretenus et remplacés conformément aux recommandations
données dans ce mode d’emploi afin d'éviter une augmentation inutile des
vibrations. Lorsque cela est possible, utilisez pour compenser le poids de
I'outil pneumatique un support, un tendeur ou un dispositif d’équilibrage.
Ne tenez pas I'outil pneumatique trop fermement, mais d’'une main sdre, en
respectant les forces de réaction, car le risque lié aux vibrations augmente
en regle générale avec 'augmentation de la force de préhension. Une ins-
tallation incorrecte de 'outil d'intervention a trongonner peut entrainer une
augmentation de vibrations.

Instructions de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques
L'air comprimé peut provoquer des blessures graves :

- Toujours fermer I'alimentation en air, dépressuriser le flexible a air et dé-
brancher l'outil de I'alimentation en air comprimé lorsque : I'outil n'est pas
utilisé, avant de remplacer des accessoires ou d'effectuer des réparations;
- Ne jamais diriger la sortie d'air vers vous-méme ou vers d'autres personnes.
Les flexibles en mouvement peuvent provoquer des blessures graves. Vé-
rifier donc toujours si les flexibles et leurs fixations sont intacts et s'ils ne
se sont pas détachés. Si des accouplements tournants universels (accou-
plements a griffes) sont utilisés, il faut utiliser des goupilles d'arrét et des
connecteurs de sécurité pour éviter d’endommager les raccords entre les
flexibles et entre le flexible et I'outil. Ne pas dépasser la pression d’air maxi-
male spécifiée pour 'outil. Ne jamais porter I'outil par son flexible.

Avertissements relatifs au rebond de I'outil vers I'opérateur

Le rebond de l'outil vers I'opérateur est une réaction soudaine au blocage
ou a l'accrochage de la meule ou de tout autre accessoire. Ce blocage
ou l'accrochage provoque une immobilisation brusque de I'accessoire en
rotation, ce qui entraine par conséquence une rotation de I'outil pneuma-
tique dans le sens opposé a la rotation de 'accessoire. Par exemple, si une
meule abrasive est accrochée ou pincée par la piéce a usiner, le bord de
la meule qui entre dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut
sauter en direction de 'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le sens
du mouvement de la meule au point de pincement. Les meules peuvent
également se rompre dans ces conditions. Le rebond de I'outil vers I'opé-
rateur résulte d'une mauvaise utilisation et/ou du non-respect des instruc-
tions de la notice d'utilisation. Des mesures de prudence adaptées, comme
celles décrites ci-dessous, permettent de I'éviter. Saisissez fermement I'ou-
til pneumatique et positionnez votre corps et vos bras de maniére a pouvoir
résister aux forces qui résultent du rebond. Utilisez toujours la poignée sup-
plémentaire, si elle est fournie avec l'outil, pour maitriser le mieux possible
les forces de recul ou les rotations inattendues au démarrage. L'opérateur



est en mesure de contrdler la rotation ou le rebond de l'outil grace a des
mesures de prudence adaptées. Ne placez jamais les mains a proximité
d'outils d'intervention en rotation. En cas de recul, I'outil d'intervention peut
entrer en contact avec votre main. Eviter de vous positionner dans la zone
dans laquelle I'outil se déplacera lors d’un rebond. Au point de blocage, le
rebond entraine l'outil dans la direction opposée au sens de rotation de
la meule. Travailler de maniere particuliérement prudente au niveau des
angles, des arétes vives, etc. Eviter que la meule rebondisse de la piéce
a usiner et se coince. Il y a un risque accru d’accrochage de la meule lors
de I'usinage des angles ou des arétes, ce qui peut entrainer une perte de
controle ou un rebond de l'outil. Ne pas utiliser de chaine coupante ni de
lames de scie dentées. Les lames causent souvent des rebonds et une
perte de contréle de l'outil.

Avertissements relatifs au meulage et au trongonnage a la meule

Utiliser exclusivement les meules homologuées pour aller avec votre outil,
ainsi que le capot protecteur prévu pour ces meules.

Les meules pour lesquelles I'outil n’est pas congu peuvent ne pas étre suf-
fisamment protégées et ne sont pas sires.

Le capot protecteur doit étre placé de maniére siire sur l'outil et étre réglé
sur un niveau maximum de sécurité pour que seule la plus petite partie de la
meule regarde directement vers I'opérateur. Le capot de protection doit proté-
ger l'opérateur des fragments et d'un contact aléatoire avec le disque abrasif.
Les meules ne doivent étre utilisées que dans le cadre des possibilités d'utili-
sation recommandées. Par exemple : ne pas meuler avec une meule a tron-
conner. Les meules de trongonnage sont congues pour chargement circonfé-
rentiel et I'exercice d'une force latérale sur cette meule risque de la briser.
Utilisez toujours des brides de serrage non endommagées et de taille adap-
tée a la meule. Les bonnes brides réduisent le risque d’'endommagement
de la meule. Les brides de fixation pour meules a trongonner peuvent étre
différentes des brides pour meules a poncer.

N'utilisez pas de meules usées provenant d'outils plus gros. Les meules de
plus grande taille ne sont pas congues pour les vitesses de rotation élevées
d’outils de plus petite dimension et risquent de casser.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d'air comprimé produit la pression de travail cor-
recte et qu'elle fournit le débit d’air requis. Si la pression d’alimentation est
trop élevée, un régulateur de pression avec soupape de sécurité doit étre
utilisé. L'outil pneumatique doit étre alimenté via un systéme de filtre et de
lubrification. Ceci assurera que I'air est a la fois propre et humidifié avec
de I'huile. Vérifier I'état du filtre et du graisseur avant chaque utilisation et
nettoyer si nécessaire le filtre ou rajouter de I'huile dans le graisseur. Cela
garantira le bon fonctionnement de l'outil et prolongera sa durée de vie.
L'outil doit étre toujours utilisé avec la poignée supplémentaire fixée. La
poignée supplémentaire permet un travail plus sir et plus efficace.
Lorsque vous utilisez des poignées supplémentaires ou des supports, as-
surez-vous que l'outil est correctement et solidement fixé.

Fixer la piece a usiner de maniére a ce que la fente de trongonnage
conserve une largeur constante ou croissante.

Adopter une position appropriée pour pouvoir contrer tout mouvement ha-
bituel ou inattendu de I'outil résultant du couple. Sila meule se coince dans
la piece a usiner, il faut éteindre la meuleuse et décoincer la meule. Avant
de poursuivre le travail, il faut vérifier si la meule n'a pas été endommagée.
Faites attention a I'environnement de travail, la machine coupe facilement.
Les meules de meulage et les disques a trongonner ne doivent pas étre

utilisés pour rectifier latéralement.

Aprés avoir éteint la trongonneuse, ne la déposer que si la meule s'est
complétement immobilisée.

Avant d'installer un équipement supplémentaire, assurez-vous que la vitesse
maximale de 'équipement est supérieure a la vitesse de rotation de la tron-
conneuse. Ne jamais utiliser d'équipement dont le diametre de la poignée
est différent de celui spécifié dans le manuel. Fixer des accessoires dans le
porte-outil de maniére solide et sdre. Ne pas utiliser de douilles ou de bagues
de réduction pour adapter les diamétres de la broche de l'outil et de la meule.
L'abrasif doit étre stocké et utilisé selon les instructions du fabricant de
I'abrasif. Ne pas utilisez d'équipement endommagé. Les équipements pré-
sentant des défauts doivent étre remplacés immédiatement. Vérifier I'état
de la broche et des porte-outils pour voir s'ils sont usés ou endommagés.
Ne pas utiliser la trongonneuse dans un environnement potentiellement explosif.
Les étincelles engendrées pendant 'utilisation peuvent provoquer un incendie.
La meule fixée, mettre 'outil en marche pendant environ 30 secondes dans
une position de sécurité. Il faut éteindre la machine immédiatement si des
vibrations considérables ou d'autres dégéats apparaissent. Toute irrégularité
doit étre corrigée avant de redémarrer 'outil.

S'assurer que la vitesse de rotation de I'outil n'est pas supérieure a la vi-
tesse indiquée sur la plague signalétique.

L'usinage de certains matériaux peut provoquer un dégagement de pous-
siéres et de vapeurs toxiques ou combustibles. Travailler dans des endroits
bien aérés et toujours utiliser un équipement de protection individuelle.

Il faut s’assurer que les étincelles et débris engendrés pendant I'utilisation
ne génerent aucun risque.

Porter un équipement de protection individuelle tel que gants, tablier, casque.
Il faut impérativement utiliser des dispositifs de protection auditive.

En cas de chute de I'outil avec une meule fixée, 'état de la meule doit étre
soigneusement vérifié avant de remettre I'outil en marche.

UTILISATION

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'aucune piéce du systeme pneu-
matique n'est endommageée. Si vous remarquez des composants endomma-
gés, remplacez-les immédiatement par des composants neufs et intacts.
Avant chaque utilisation du systéme pneumatique, sécher I'humidité
condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des flexibles.

Préparation de I'outil pour I'exploitation
Visser fermement et solidement un embout approprié au filetage d’admis-
sion d’air pour raccorder le tuyau flexible d’air (I1).

Avant d'installer le disque abrasif, s'assurer que la vitesse de rotation ad-
missible du disque est égale ou supérieure a la vitesse de rotation maxi-
male de la meuleuse.

Tout en tenant la broche avec une clé, dévisser la vis de fixation du disque
avec l'autre clé.

Poser le disque aux dimensions spécifiées dans le tableau des données
techniques sur la broche.

Placer la bague sous la vis et la visser. Tout en tenant la broche avec une
clé, serrer fermement la vis de fixation du disque (IV) avec l'autre clé.
Faire tourner manuellement le disque (quelques tours) pour s'assurer que
le disque tourne en douceur et sans brouillage.

L'outil est prét a étre raccordé au systéme pneumatique.

Raccordement de l'outil au systeme pneumatique
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La figure présente la maniére recommandée de connecter l'outil au sys-
teme pneumatique. Cette maniere garantira un emploi pleinement perfor-
mant de 'outil et prolongera la durée de vie de I'outil.

Verser quelques gouttes d'huile a la viscosité SAE 10 dans 'admission dair.
Lorsque 'outil est équipé d’'un commutateur de sens de rotation, sélection-
ner un sens de rotation convenable.

Dans la mesure du possible, réglez la pression (le couple).

Raccorder I'outil au systeme pneumatique a I'aide d’un tuyau flexible pré-
sentant un diamétre de 10 mm / 3/8". Assurez-vous que le tuyau a une
résistance d’au moins 1,38 MPa. (Ill)

S'assurer que I'outil d'intervention n'entre en contact avec aucun objet, puis
mettre 'outil en marche pendant quelques secondes pour s’assurer qu'au-
cun son ou vibration suspect ne provient de I'outil.

Démarrage et arrét de 'outil

Attention ! Avant de démarrer I'outil pneumatique, s'assurer que 'outil d'in-
tervention n’entre en contact avec aucun objet ou partie du corps.

L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne d'air et permet ainsi I'air
comprimé d'alimenter I'entrainement de l'outil. Lorsque le levier est équi-
pé d'un verrouillage qui empéche d’appuyer accidentellement sur le levier,
tourner le verrouillage pour le rendre paralléle au levier, puis tirer le levier
contre le boitier de l'outil. Ceci lancera l'outil. Laisser l'outil atteindre sa
vitesse nominale et seulement aprés commencer a travailler.

Travailler avec une trongonneuse

Ne pas utiliser de disque a trongonner pour le meulage latéral. Laissez le
disque tourner & pleine vitesse avant de commencer a trongonner. N'ap-
pliquer que le disque en rotation sur le matériau. Pendant le trongonnage,
n'exercer qu'une poussée nécessaire pour couper le matériau a usiner.
Une pression excessive pourra endommager le disque de trongonnage, ce
qui accroit le risque de blessure.

Fixer fermement le matériau @ usiner afin d’éviter tout mouvement acci-
dentel pendant I'usinage. La fixation doit également garantir que la fente
de trongonnage conserve une largeur constante ou croissante. Pendant le
trongonnage de grands éléments, il faut utiliser une pince ou des supports
des deux cotés de la ligne de coupe. La piece a trongonner doit étre étayée
prés de la ligne de coupe et pres du bord. Ainsi, les deux parties de la piece
trongonnée évitent de s'affaisser et de provoquer un coincement du disque
pendant le trongonnage.

Pendant 'usinage, des étincelles peuvent se former et des fragments de
la piece a usiner peuvent se déchirer. Veiller a ce que les étincelles et les
pieces détachées ne mettent pas en danger la zone de travail.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d’essence, de solvant ou d’autres liquides inflammables
pour nettoyer 'outil. Les vapeurs peuvent s'enflammer, causant des éclats
d'outils et des blessures graves.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier peuvent adoucir les
joints étanches. Sécher soigneusement 'outil avant de commencer le travail.
En cas d'un dysfonctionnement de I'outil, débrancher immédiatement I'outil
du systéme pneumatique.

Tous les composants du systeme pneumatique doivent étre protégés contre la
contamination. Les contaminants qui pénétrent dans le systéme pneumatique
peuvent endommager I'outil et les autres composants du systeme pneumatique.
Entretien de I'outil avant chaque utilisation
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Débrancher I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d’agent de conserva-
tion (p. ex. WD-40) par I'entrée d'air.

Connecter l'outil au systéme pneumatique et faire tourner l'outil pendant
environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler I'agent de conservation
a l'intérieur de I'outil et de le nettoyer.

Débrancher a nouveau l'outil du systeme d’air comprimé.

Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans l'outil par I'entrée d'air et
les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE 10 est recommandée pour
I'entretien des outils pneumatiques. Connecter l'outil et le faire fonctionner
briévement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile lubrifiante.
Essuyer I'exces d’huile qui s'est échappé par les orifices de sortie. L'huile
laissée derriere peut endommager les joints d'étanchéité de I'outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'il 'y a aucun signe d’endomma-
gement de 'outil. Garder les raclettes, les porte-outils et les broches propres.
Faire inspecter I'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou aprés 100
heures de service. Si I'outil a été utilisé sans I'alimentation en air recom-
mandée, augmenter les intervalles d'inspection de l'outil.

Dépannage

Cesser d'utiliser I'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation d’un outil dé-
fectueux peut entrainer des blessures. Toute réparation ou remplacement
des composants de l'outil doit étre effectué par du personnel qualifié chez
un réparateur agrée.

Défaut

La rotation de
l'outil est trop

Solution possible

Insérer une petite quantité de la WD-40 & travers 'ouverture d’entrée d'air.
Démarrer l'outil pendant quelques secondes. Les aubes ont collé au rotor.
lente ou l'outil | Démarrer l'outil pendant environ 30 secondes. Lubrifier I'outil avec une petite
ne démarre quantité d’huile. Attention ! Un excés d’huile peut entrainer une perte de

pas puissance de 'outil. Dans ce cas, nettoyer I'entrainement.

Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil est activé par
I'air accumulé dans le réservoir du compresseur. Au fur et @ mesure que le
réservoir se vide, le compresseur ne suit pas le remplissage des pénuries
d'air. Connecter I'appareil a un compresseur plus efficace.

Veiller a ce que vos tuyaux flexibles aient un diamétre intérieur au moins égal

L'outil démarre
et puis ralentit.

Puissance a celui indiqué dans le tableau, point 3. Vérifier que le réglage de la pression
insuffisante est réglé sur la valeur maximale. S'assurer que I'outil est correctement
nettoyé et lubrifié. S'il n'y a pas de résultats, faire réparer 'outil.
Piéces de rechange

Une liste détaillée des pieces détachées du produit se trouve dans la section «a
télécharger», dans la fiche produit, sur le site Internet de TOYA SA : www.toya.pl.

Aprés avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d'aération, les interrupteurs,
les poignées supplémentaires et les couvercles doivent étre nettoyés, par
exemple avec un jet d'air (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse
ou un chiffon sec sans I'utilisation de produits chimiques ou de liquides de
nettoyage. Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matiéres premiéres secondaires - ils ne doivent
pas étre jetés dans des conteneurs a ordures ménageres, car ils contiennent
des substances dangereuses pour la santé humaine et 'environnement ! Ai-
dez-nous activement & préserver les ressources naturelles et a protéger 'en-
vironnement en remettant les équipements usagés a un point de stockage
des déchets. Afin de réduire la quantité de déchets éliminés, il est nécessaire
de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.



CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La troncatrice pneumatica € un utensile alimentato da un getto di aria com-
pressa alla giusta pressione. Grazie al disco da taglio installato permette di
tagliare pezzi metallici. Gli utensili sono adatti all'uso interno e non devono
essere esposti all'umidita o alle precipitazioni atmosferiche. Il funziona-
mento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon
utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente ma-
nuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni derivanti
dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata osservanza delle norme
di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale. Un
utilizzo improprio dell'attrezzo comporta la perdita dei diritti di garanzia
dell'utilizzatore e inoltre a titolo di non conformita con il contratto.

ACCESSORI
La troncatrice € dotata di un raccordo per il suo collegamento all'impianto

pneumatico. Sono fornite anche le chiavi per il montaggio e la sostituzione
del disco da taglio.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo 81080
Peso [kg] 0,7
Diametro dell'attacco d'aria (PT) [mm /"] 63/14
Diametro del tubo flessibile di immissione d'aria (interno) [mm /"] 10/3/8
Giri [min] 20 000
Diametro del portautensile [mm/"] 9,4/3/8
Diametro disco [mm] 75
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,62
Portata dell'aria richiesta [i/min] 13
Pressione sonora (ISO 15744) [dB(A)] 845430
Potenza sonora (ISO 15744) [dB(A)] 955430
Vibrazioni (ISO 28927-4) [m/s?] 245+15

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si raccomanda
di osservare sempre le precauzioni di sicurezza di base, comprese quelle
elencate di seguito, al fine di ridurre il rischio di incendi, di scosse elettriche
€ per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il presente ma-
nuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso contrario si po-
trebbero verificare scosse elettriche, incendi o lesioni. Il termine ,utensile
pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni si riferisce a tutti gli utensili
che sono pressurizzati con un flusso d’aria compressa ad una pressione
adeguata.

Avvertenze generali di sicurezza
Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare l'instal-

lazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzione e la modifica degli
accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa
di molti rischi. In caso contrario si potrebbero verificare lesioni gravi. L'instal-
lazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere
eseguiti esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non mo-
dificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre l'efficienza e la
sicurezza e aumentare il rischio per I'operatore. Non gettare via le istruzioni di
sicurezza che devono essere consegnate all'operatore dell'utensile. Non uti-
lizzare I'utensile pneumatico se € danneggiato. L'utensile deve essere sotto-
posto alle ispezioni periodiche per verificare la visibilita dei dati prescritti dalla
norma ISO 11148. Il datore di lavoro/I'utente deve contattare il produttore per
sostituire la targhetta ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Il danneggiamento del pezzo lavorato, degli accessori 0 anche dell'utensile
stesso puo comportare I'espulsione del pezzo a velocita elevata. Utilizzare
sempre la protezione degli occhi resistente agli urti. Il grado di protezione
deve essere scelto in base al lavoro effettuato. Assicurarsi che il pezzo la-
vorato sia saldamente fissato. Accertarsi che la mola sia saldamente fissata
alla smerigliatrice. Verificare che la velocita massima della mola, espressa
in giri/min, sia uguale o superiore alla velocitd nominale del mandrino. Ac-
certarsi che il carter di protezione della mola sia in posizione, in buone
condizioni e montato correttamente. Assicurarsi che il carter di protezione
della mola sia controllato regolarmente. Controllare regolarmente che la
velocita della smerigliatrice non sia superiore alla velocita nominale sulla
stessa. Il controllo deve essere eseguito senza molla montata e secondo le
istruzioni fornite dal costruttore. Verificare che le flange di montaggio delle
mole indicate dal costruttore siano state utilizzate, siano piatte e in buone
condizioni, ad es. prive di fessure, bave. Controllare che il mandrino e la
filettatura del mandrino non siano danneggiati o usurati. Accertarsi che le
scintille e i detriti di lavorazione non comportano un rischio. Scollegare la
smerigliatrice dalla presa di corrente prima di sostituire o riparare la mola.

Rischio di impigliamento

I rischio di impigliamento pud causare il soffocamento, la scalpatura e/o il
taglio se non si tengono indumenti larghi, gioielli, collane, capelli 0 guanti
lontani dall'utensile o dagli accessori.

Rischi connessi alle attivita di lavoro

Evitare il contatto con il mandrino rotante e la mola montata per prevenire il
taglio delle mani e delle altre parti del corpo. L'uso dell'utensile pud esporre
le mani dell'operatore ai pericoli quali schiacciamento, urto, taglio, abrasio-
ne e calore. Indossare guanti adatti per la protezione delle mani. L'opera-
tore e il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente
in grado di gestire la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere
I'utensile in maniera corretta. Essere pronti a contrastare movimenti normali
0 imprevisti e tenere sempre entrambe le mani a disposizione. Mantenere i
piedi in equilibrio e in posizione sicura. Rilasciare il dispositivo di avviamen-
to e di arresto in caso di interruzione dell'alimentazione elettrica. Utilizzare
solo i lubrificanti consigliati dal produttore. E necessario indossare occhiali
protettivi e si consiglia di indossare guanti e indumenti protettivi adeguati.
Durante i lavori eseguiti con 'utensile sopra la testa, utilizzare un casco
protettivo. Quando il movimento della mola si arresta, tenere la smeriglia-
trice in posizione tale che la mola non entri in contatto con alcun oggetto.
La smerigliatrice puo essere riposta solo quando la mola & completamente
ferma. Durante il taglio, il materiale da lavorare deve essere sostenuto in
modo tale che la fessura di taglio sia mantenuta ad una larghezza costante
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o crescente fino al completamento del taglio. Se la mola € inceppata nel-
la fessura di taglio, spegnere la smerigliatrice e quindi sbloccare la mola.
Prima di continuare i lavori, verificare che la mola sia ancora correttamente
montata e non sia stata danneggiata. Le mole per smerigliatrici e le mole
per tagliare non devono essere utilizzate per la smerigliatura laterale. (Ec-
cezione: mole per smerigliatura laterale). Le smerigliatrici non devono es-
sere utilizzate oltre la velocita periferica massima della mola. L'operatore
deve assicurarsi che non vi siano persone non autorizzate nell'area di la-
voro. Indossare dispositivi di protezione individuale quali guanti, grembiule
di protezione e casco. Le scintille generate durante le attivita lavorative
possono infiammare gli indumenti e causare gravi ustioni. Assicurarsi che le
scintille non cadano negli indumenti. Indossare indumenti ignifughi e tenere
un secchio d'acqua nelle vicinanze.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi, 'operatore
& esposto al fastidio alle mani, braccia, spalle, collo oppure altre parti del
corpo. Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'operatore deve assu-
mere una posizione comoda per assicurarsi che i piedi siano posizionati
correttamente, ed evitare posizioni strane o sbilanciate. L'operatore deve
cambiare la postura durante un lavoro prolungato per evitare il disagio e
I'affaticamento. Se I'operatore soffre di sintomi quali fastidio persistente o
ripetuto, dolore, dolore pulsante, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigi-
dita, & tenuto a riferirli al medico. Non dovrebbe ignorarli, dovrebbe infor-
marne il datore di lavoro e consultare un medico.

Pericoli relativi agli accessori

Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire I'utensile o
I'accessorio inserito. Utilizzare accessori e materiali di consumo solo nel-
le dimensioni e nei tipi consigliati dal produttore. Non utilizzare altri tipi o
dimensioni di accessori. Assicurarsi che le dimensioni della mola siano
compatibili con la smerigliatrice e che la mola sia adatta al mandrino della
smerigliatrice. Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura della
mola corrispondano al tipo e alle dimensioni della filettatura del mandrino.
Controllare la mola prima dell'uso. Non utilizzare mole che siano (probabil-
mente) cadute o presentano crepe, che abbiano frammenti rotti, che siano
incrinate o altrimenti danneggiate. Prima dell'uso controllare che la mola
sia stata montata e serrata correttamente. Avviare la smerigliatrice a vuoto
per un minuto in posizione sicura. Se si osservano vibrazioni eccessive 0
altri guasti, arrestarla immediatamente e in seguito ricercare la causa del
guasto. Evitare che la punta del mandrino tocchi la parte inferiore di cioto-
le, coni o perni con fori filettati per il fissaggio ai mandrini delle macchine,
verificandone le dimensioni e gli altri dati. Se con la mola vengono fomiti
adattatori o boccole riduttrici, 'utente deve assicurarsi che I'adattatore o la
boccola non entrino in contatto con la superficie della flangia di montaggio
e che le forze di serraggio siano sufficienti per evitare che la mola scivoli
durante la rotazione. Se le flange di montaggio sono fornite in diversi tipi o
dimensioni, abbinare sempre la(le) flangia(e) corretta(e) alla mola utilizza-
ta. Evitare il contatto diretto con l'utensile durante e dopo il lavoro, perché
pud essere caldo o appuntito. Conservare e manipolare con cura le mole
secondo le istruzioni del costruttore.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesioni. Evitare le
superfici scivolose in seguito all'uso dell'utensile e i rischi di inciampo causati
dallinstallazione ad aria. Procedere con cautela in un ambiente sconosciuto.
Ci possono essere pericoli nascosti, come I'elettricita o altre linee di servizio.

ISTRUZIONI ORIGINALI

L'utensile pneumatico non & destinato allimpiego in atmosfere potenzialmen-
te esplosive e non ¢ isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi
che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che potrebbero causare danni
se utilizzati con l'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dall'utensile pneumatico possono causare pro-
blemi di salute (ad es. cancro, malformazioni congenite, asma e/o dermati-
ti), & necessario: valutare i rischi e attuare le misure di controllo adeguate in
relazione a tali rischi. La valutazione dei rischi deve includere limpatto della
polvere generata dall'utensile e la possibilita di agitare la polvere esistente.
L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti
secondo le istruzioni del manuale d'uso per ridurre al minimo I'emissione
di fumi e polveri. L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da
ridurre al minimo I'agitazione della polvere in un ambiente polveroso. Nel
caso in cui si producano polveri o fumi, la priorita dovrebbe essere data al
loro controllo alla fonte delle emissioni. Tutte le funzioni e le attrezzature
integrate per la raccolta, I'estrazione o la riduzione di polveri o fumi devono
essere utilizzate e mantenute correttamente, secondo le raccomandazioni
del produttore. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili secondo le
istruzioni per evitare la formazione di fumi e polveri. Utilizzare i dispositivi di
protezione della respirazione secondo le istruzioni del datore di lavoro e le
norme di igiene e sicurezza. Il lavoro con alcuni materiali genera polvere e
fumi che possono formare un’atmosfera potenzialmente esplosiva.

Inquinamento acustico

L'esposizione, senza protezioni, a livelli elevati di rumore pud causare una
perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli altri problemi come I'acu-
fene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valutazione dei rischi
e l'attuazione di adeguate misure di controllo di tali rischi. | controlli appro-
priati per ridurre il rischio possono includere misure quali materiali isolanti
per evitare ,il ronzio” del pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni dell'udito
in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e con i requisiti di igiene
e sicurezza. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono es-
sere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d’uso per evitare un inutile
aumento del livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico € dotato di un
silenziatore, assicurarsi sempre che sia installato correttamente durante
I'utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili usurati
secondo le istruzioni del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile
aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

Sebbene gli utensili siano stati progettati per ridurre al minimo i rischi as-
sociati alle emissioni di vibrazioni, non & stato possibile eliminare comple-
tamente le vibrazioni che rimangono come rischi residui. L'uso improprio
dell'utensile pud causare il rischio di esposizione alle vibrazioni. Il valore
delle vibrazioni specificato nel manuale potrebbe non rappresentare in
modo corretto il livello di vibrazione dell'uso previsto. L'esposizione alle
vibrazioni pud causare danni permanenti ai nervi e all'irrorazione sangui-
gna delle mani e braccia. Indossare abiti caldi quando si lavora a basse
temperature e tenere le mani calde e asciutte. In caso di intorpidimento,
formicolio, dolore o shiancamento delle dita o delle mani, smettere di usare
I'utensile pneumatico, quindi informare il datore di lavoro e consultare un
medico. L'uso e la manutenzione dellutensile pneumatico in conformita
alle istruzioni per l'uso eviteranno un inutile aumento del livello di vibra-
zioni. Selezionare, mantenere e sostituire materiali di consumo/attrezzi
da inserire secondo le istruzioni per evitare un inutile aumento del livello



di vibrazioni. Sostenere il peso dellutensile con una base, un tenditore o
uno stabilizzatore, se possibile. Tenere I'utensile con una presa leggera ma
sicura, tenendo conto delle forze di reazione richieste, perché il rischio di
vibrazioni & solitamente maggiore quando la forza di serraggio & maggiore.
Un'installazione imperfetta dell'utensile da taglio inseribile pud causare un
aumento delle vibrazioni.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici

L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d'aria, eliminare la pressione dell'aria dal tubo
flessibile e togliere I'alimentazione dell'aria quando non € in uso, prima di
sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;

- non puntare mai I'aria verso di sé o verso gli altri.

Il colpo del tubo flessibile puo causare gravi lesioni. Controllare sempre che
i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati o allentati. Ogni volta che si
utilizzano collegamenti a vite universali (collegamenti di registro), & neces-
sario utilizzare bulloni d'arresto e connettori di sicurezza per evitare danni
ai collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo e I'utensile. Non superare la
pressione massima dell'aria specificata per I'utensile. Non trasportare mai
I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

Avvertenze relative al contraccolpo dell'utensile verso I'operatore

I contraccolpo dell'utensile verso I'operatore € una reazione improvvisa
al blocco o alla chiusura della mola o di un altro accessorio. Il blocco o
la chiusura provocano un arresto improvviso dell'accessorio rotante, con
conseguente rotazione dell'utensile pneumatico nella direzione opposta
alla rotazione dell'accessorio stesso. Ad esempio, se la mola & bloccata o
vincolata dal pezzo lavorato, il bordo della mola che entra nel punto di bloc-
caggio, pud penetrare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita
o I'espulsione della mola. La mola pud anche scappare verso I'operatore o
dall'operatore, a seconda della direzione di movimento della mola nel punto
di bloccaggio. In queste circostanze le mole possono anche rompersi. Il
contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & dovuto ad un uso improprio
elo alla mancata osservanza delle istruzioni contenute nel manuale per
I'uso. Questo fenomeno pud essere evitato seguendo le istruzioni ripor-
tate qui di seguito. Utilizzare una presa salda ed assumere una corretta
posizione del corpo e delle mani per resistere alle forze generate durante il
contraccolpo. Utilizzare sempre un'impugnatura supplementare, se fornita
con l'utensile, per garantire il massimo controllo durante il contraccolpo o
la rotazione inattesa mentre ['utensile viene avviato. L'operatore € in grado
di controllare la rotazione o il contraccolpo dellutensile se adotta le op-
portune misure di precauzione. Non avvicinare mai la mano agli elementi
rotanti dell'utensile. Durante il contraccolpo le parti rotanti possono venire a
contatto con la mano. Non posizionarsi nell'area in cui I'utensile si muovera
durante il contraccolpo. Il contraccolpo puntera I'utensile nella direzione
opposta alla direzione di rotazione della mola, dove ¢ stato inceppato. Pre-
stare particolare attenzione quando si lavora in prossimita di angoli, spigoli
vivi ecc. Evitare la manomissione e I'inceppamento della mola. Durante la
lavorazione di angoli o spigoli vivi aumenta il rischio di inceppamento della
mola con conseguente perdita di controllo o di contraccolpo dell'utensile.
Non utilizzare dischi per catene da taglio o seghe circolari. Le lame causa-
no frequenti contraccolpi e la perdita di controllo dell'utensile.

Avvertenze relative alla levigatura e al taglio con mole

Utilizzare esclusivamente le mole adatte al lavoro con 'utensile e le prote-
zioni progettate per il tipo di mola specifico.

Le mole per le quali I'utensile non ¢ stato progettato, non possono essere

correttamente schermate e non sono sicure.

Il carter deve essere saldamente fissato all'utensile e posizionato per assi-
curare la massima sicurezza in modo che la piu piccola area possibile della
mola sia esposta verso I'operatore. Questo carter aiuta a proteggere I'opera-
tore da frammenti di mola rotti e previene il contatto accidentale con la mola.
La mola deve essere utilizzata per le finalita previste. Ad esempio, non
smerigliare con una mola di taglio. Le mole di taglio sono progettate per
essere utilizzate per il carico periferico e le forze laterali applicate ad esse
possono provocarne la disintegrazione.

Utilizzare sempre flange di montaggio non danneggiate e di dimensione
correfta idonea alla mola. Le flange di montaggio giuste riducono la pos-
sibilita di danneggiare la mola. Le flange di montaggio per mole da taglio
possono essere diverse dalle flange di montaggio per mole abrasive.

Non utilizzare mole usurate provenienti da utensili pit grandi. La mola con
un diametro maggiore non & adatta alla

maggiore velocita di rotazione degli utensili piu piccoli e pud rompersi.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di esercizio
corretta e fornisca il flusso d'aria richiesto. Se la pressione dell'aria di ali-
mentazione & troppo elevata, utilizzare un regolatore di pressione con val-
vola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato attraverso
il filtro e il lubrificatore. In questo modo si garantisce che I'aria sia pulita e
inumidita con olio. Controllare lo stato del filtro e del lubrificatore prima di
ogni utilizzo e, se necessario, pulire il filtro o compensare la mancanza di
olio nel lubrificatore. In questo modo si garantisce il corretto funzionamento
dell'utensile e se ne prolunga la sua durabilita.

Utilizzare sempre l'utensile con limpugnatura supplementare montata.
L'impugnatura supplementare consente un lavoro piu sicuro ed efficiente.
Se si utilizzano impugnature o staffe di supporto supplementari, assicurarsi
che l'utensile sia correttamente e saldamente fissato.

Fissare il pezzo da lavorare in modo tale che lo spazio creato durante il
taglio mantenga la stessa larghezza o si apra.

Adottare una posizione idonea per contrastare movimenti normali o im-
previsti dell'utensile dovuti alla coppia. Se il disco da taglio si incastra nel
pezzo da lavorare, spegnerlo e rilasciarlo. Prima di riaccendere I'utensile
accertarsi che il disco non sia danneggiato.

Prestare attenzione all'ambiente di lavoro, la troncatrice pu¢ facilmente ef-
fettuare un taglio.

Non utilizzare mole e utensili da taglio per smerigliatura laterale.

Dopo aver spento la troncatrice, attendere che 'utensile rotante sia comple-
tamente fermo prima di riporla.

Prima di installare un accessorio, assicurarsi che la velocita di rotazione
massima di tale accessorio sia superiore alla velocita di rotazione della
troncatrice. Non utilizzare accessori con un diametro dellimpugnatura di-
verso da quello specificato nel manuale d’uso. Gli accessori devono essere
fissati saldamente al portautensile. Non utilizzare boccole o anelli riduttori
per adattare il diametro del mandrino dell'utensile e della mola.
Conservare e utilizzare I'abrasivo secondo le istruzioni del costruttore dell'ac-
cessorio. Non utilizzare accessori danneggiati. Accessori che presentano di-
fetti devono essere immediatamente sostituiti con quelli nuovi e funzionanti.
Controllare che il mandrino e i portautensili non siano usurati o danneggiati.
Non azionare la troncatrice in ambienti caratterizzati da un elevato rischio
di esplosione. Le scintille generate dal funzionamento possono provocare
incendi.

Dopo aver montato la mola azionare I'utensile per circa 30 secondi in posi-
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zione sicura. Se si notano vibrazioni elevate o altri difetti nel funzionamento
della troncatrice, I'utensile deve essere immediatamente arrestato. Tutte le
eventuali irregolarita devono essere eliminate prima del successivo awvia-
mento dell'utensile.

Assicurarsi che la velocita di rotazione dell'utensile non sia superiore a
quella indicata sulla targa dati.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono svilupparsi polveri e va-
pori velenosi o combustibili. Lavorare in ambienti ben ventilati e utilizzare i
dispositivi di protezione individuale.

Accertarsi che le scintille e i detriti di lavorazione non comportano un rischio.
Utilizzare i dispositivi di protezione individuale come guanti, grembiule e casco.
E inoltre necessario utilizzare le protezioni uditive.

In caso di caduta dell'utensile con la mola montata & necessario controllare
attentamente lo stato della mola prima di rimetterla in funzione.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun elemento dell'im-
pianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano danni, sostituirlo imme-
diatamente con un componente nuovo non danneggiato.

Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico eliminare 'umidita condensata
allinterno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Preparazione dell'utensile per I'utilizzo
Avvitare saldamente una punta adatta alla filettatura della presa d'aria per
collegare il tubo flessibile di immissione d’aria ().

Prima di montare il disco, assicurarsi che la sua velocita di rotazione con-
sentita sia uguale o superiore alla velocita di rotazione massima della sme-
rigliatrice.

Tenendo il mandrino con una chiave rimuovere la vite di fissaggio del disco
con un‘altra chiave.

Montare sul mandrino un disco delle dimensioni indicate nella tabella dei
dati tecnici.

Posizionare I'anello sotto il bullone e poi avvitare il bullone. Tenendo il man-
drino con una chiave, serrare saldamente la vite di fissaggio del disco (IV)
con un‘altra chiave.

Ruotare manualmente il disco (di alcuni giri) per accertarsi che il disco ruoti
in modo continuo e senza inceppamenti.

L'utensile & pronto per essere collegato allimpianto pneumatico.

Collegamento dell’utensile all'impianto pneumatico

La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'utensile allimpian-
to pneumatico. Il metodo presentato garantira I'utilizzo pit efficiente dell'uten-
sile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.

Se l'utensile € dotato di un interruttore di direzione di inversione, impostare
il senso di rotazione corretto.

Se possibile, regolare la pressione (la coppia).

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico utilizzando un tubo flessibile di
diametro interno di 10 mm / 3/8”. Assicurarsi che il tubo flessibile abbia una
resistenza di almeno 1,38 MPa. (Ill)

Assicurarsi che l'utensile inserito non sia in contatto con alcun oggetto,
quindi far funzionare I'utensile per alcuni secondi per assicurarsi che non
provengano dallo stesso rumori o vibrazioni sospetti.

Avviamento e arresto dell’utensile

Attenzione! Prima di avviare ['utensile pneumatico, assicurarsi che I'utensi-
le inserito non entri in contatto con alcun oggetto o parte del corpo.
L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la valvola dell'aria e
garantisce in questo modo l'ingresso dell’aria compressa nell'unita di azio-
namento dell'utensile. Se la leva € dotata di un bloccaggio che ne impedi-
sce la pressione accidentale. Ruotare il bloccaggio per renderlo parallelo
alla leva, quindi tirare la leva contro I'alloggiamento dell'utensile. In questo
modo |'utensile sara messo in funzione. Lasciare che l'utensile raggiunga la
velocita nominale e solo dopo iniziare a lavorare.

Lavorare con la troncatrice

Non utilizzare la mola da taglio per la smerigliatura laterale. Prima di iniziare
il taglio lasciare girare il disco alla velocita di rotazione massima. Applicare
al materiale solo un disco rotante. Durante il taglio esercitare sull'utensile
solo la pressione necessaria per tagliare il materiale da lavorare. Una pres-
sione eccessiva pud danneggiare il disco di taglio aumentando il rischio
di lesioni.

Bloccare saldamente il materiale da lavorare per contrastare ogni suo mo-
vimento accidentale durante la lavorazione. Il bloccaggio deve inoltre ga-
rantire che lo spazio creato durante il taglio mantenga la stessa larghezza
0 si apra. In caso di taglio di pezzi di grandi dimensioni occorre utilizzare un
morsetto o supporti su entrambi i lati della linea di taglio. Il pezzo da tagliare
deve essere sostenuto vicino alla linea di taglio e al bordo. In questo modo
si garantisce che le parti del pezzo da tagliare non collassino in modo tale
da causare un inceppamento del disco.

Durante il funzionamento possono formarsi scintille e frammenti del pezzo
da lavorare possono staccarsi. Assicurarsi che le scintille e le parti staccate
non creino pericoli nell'area di lavoro.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili per pulire I'u-
tensile. | vapori possono infiammarsi, causando la rottura dell'utensile e
lesioni gravi.

| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono ammorbidire
le guarnizioni. Asciugare accuratamente 'utensile prima di iniziare i lavori.
In caso di malfunzionamento dell'utensile, scollegarlo immediatamente
dallimpianto pneumatico.

Tutti i componenti dellimpianto pneumatico devono essere protetti contro la
contaminazione. | contaminanti che entrano nell'impianto pneumatico, pos-
sono danneggiare 'utensile e gli altri componenti dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare I'utensile dallimpianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conservante (ad es.
WD-40) attraverso la presa d'aria.

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico e farlo funzionare per circa 30
secondi. Questo vi permettera di distribuire il conservante all'interno dell'u-
tensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dallimpianto pneumatico.

Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell utensile attraverso il foro di
ingresso d'aria e i fori previsti. Per la manutenzione degli utensili pneumatici
si raccomanda 'uso dell'olio SAE 10. Collegare I'utensile e farlo funzionare
brevemente.

Attenzione! Il WD-40 non pud essere utilizzato come olio lubrificante.
Rimuovere I'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attraverso i fori di
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!
uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarnizioni dell'utensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che sull'utensile non vi siano
segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portautensili € mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare I'utensile da
un personale qualificato in un’officina. Se l'utensile & stato utilizzato sen-
za l'alimentazione d’aria consigliata, aumentare gli intervalli di ispezione
dell'utensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell'utensile non appena si rileva un’anomalia. L'uso
di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qualsiasi riparazione o sostitu-
zione dei componenti dell'utensile deve essere effettuata da un personale
qualificato presso un riparatore autorizzato.

Anomalia Soluzione possibile
Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di ingresso d'aria.
L'utensile & Avviare l'utensile per alcuni secondi. Le pale potrebbero essersi attaccate al
troppo lento o | rotore. Attivare I'utensile per circa 30 secondi. Lubrificare I'utensile con una
non si avvia. piccola quantita di olio. Attenzione! Un eccesso di olio pud causare la perdita
di potenza dell'utensile. In questo caso pulire 'unita di azionamento.

" - Il compressore non fornisce un'adeguata alimentazione daria. L'utensile
L'utensile si . . o - .
awia e poi si viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del compressore. Quando il
rallenta serbatoio si svuota, il compressore non tiene il passo con il riempimento delle

) carenze d'aria. Collegare I'utensile ad un compressore pi efficiente.
Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno almeno pari a
Potenza quello specificato nella tabella al punto 3. Controllare la regolazione della
insufficiente. pressione per accertarsi che sia impostata sul valore massimo. Assicurarsi
: che l'utensile sia correttamente pulito e lubrificato. Se non si ottengono
risultati, far riparare I'utensile.
Ricambi

Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto & disponibile
nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del prodotto, sul sito web
della TOYA SA: www.toya.pl.

Al termine dei lavori, 'involucro, le fessure di ventilazione, gli interruttori,
Iimpugnatura supplementare e i coperchi devono essere puliti, ad esempio
con un getto d’aria (pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un
panno asciutto senza 'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire
gli attrezzi e le impugnature con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere gettati nei
contenitori per rifiuti domestici perché contengono sostanze pericolose per
la salute umana e per I'ambiente! Vi preghiamo di aiutarci attivamente nel-
la gestione piu efficiente delle risorse naturali e a proteggere I'ambiente
consegnando le apparecchiature usate ad un centro di deposito di rifiuti
di apparecchiature. Per ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, € necessario
riutilizzarli, riciclarli o recuperarli in un’altra forma.

NL
KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Een pneumatische snijmachine is een werktuig dat wordt aangedreven
door een stroom perslucht onder de juiste druk. Dankzij de geinstalleerde
snijschijf is het mogelijk om metalen onderdelen te snijden. Het apparaat
is geschikt voor gebruik binnenshuis en mag niet worden blootgesteld aan
vocht of neerslag. Een juist, betrouwbaar en veilig gebruik van het elek-
trisch apparaat is afhankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige
handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet
naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen in deze handlei-
ding. Het gebruik van het gereedschap voor andere doeleinden dan waar-
voor het bestemd is, doet ook de garantie van de gebruiker en de rechten
van de gebruiker uit hoofde van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING
De snijmachine is voorzien van een connector voor aansluiting op het pneu-

matische systeem. Ook steeksleutels voor het monteren en verwisselen
van de snijschijf worden meegeleverd.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer 81080
Gewicht lkg] 0,7
Diameter luchtaansluiting (PT) [mm /"] 6,3/14
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm/”] 10/3/8
Omwentelingen [min] 20000
Diameter van de gereedschapshouder [mm /"] 9,4/3/8
Diameter schijf [mm] 75
Maximale werkdruk [MPa] 0,62
Vereiste luchtstroom [l/min] 13
Geluidsdruk (ISO 15744) [dB(A)] 845130
Geluidsvermogen ISO 15744) [dB(A)] 955+3,0
Trilling (ISO 28927-4) [m/s?] 24515

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is het aan te
bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in acht te nemen om de kans
op brand, elektrische schokken en verwondingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige
handleiding en bewaar deze goed.

OPGELET! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet doet, kan dit een
elektrische schok, brand of lichamelijk letsel veroorzaken. Met ,pneumatisch
gereedschap” worden in deze gebruiksaanwijzing alle gereedschappen be-
doeld die onder de juiste druk door een persluchtstroom worden aangedreven.

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie,
bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van accessoires of wanneer
u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerde-
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re gevaren. Doet u dit niet, dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben.
Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold
personeel worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen
wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen
de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereed-
schapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheidsinstructies niet weg, maar
overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch
gereedschap niet als het beschadigd is. Het gereedschap moet periodiek
worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de overeenkomstig ISO
11148 vereiste gegevens. De werkgever/gebruiker dient zo nodig contact
op te nemen met de fabrikant om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Beschadiging van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het ingestoken ge-
reedschap kan ertoe leiden dat er bij hoge toerentallen onderdelen worden
uitgeworpen. Gebruik altijd een slagvaste oogbescherming. De mate van
bescherming moet worden gekozen op basis van de werkzaamheden die
worden verricht. Zorg ervoor dat het werkstuk goed vastgeklemd is. Contro-
leer of de slijpschijf goed op de slijper is bevestigd. Controleer of het maxi-
mumtoerental van de slijpschijf, uitgedrukt in aantal omwentelingen per
minuut, gelijk is aan of hoger is dan het nominale toerental van de spil. Zorg
ervoor dat de schijfafscherming op zijn plaats zit, in goede staat is en cor-
rect is gemonteerd. Zorg ervoor dat de schijfafscherming regelmatig wordt
gecontroleerd. Controleer regelmatig of het toerental van de slijpmachine
niet hoger is dan het nominale toerental. De test moet worden uitgevoerd
zonder de gemonteerde schijf en volgens de instructies van de fabrikant.
Controleer of de door de fabrikant voorgeschreven montageflenzen van de
slijpschijven gebruikt zijn en in goede staat verkeren, bijv. vrij van scheuren,
bramen en viakken. Controleer of de spindel en de schroefdraad van de
spindel niet beschadigd of versleten zijn. Zorg ervoor dat vonken en puin
ontstaan tijdens het werk geen gevaar opleveren. Haal de slijper uit het
stopcontact voordat u de slijpschijf vervangt of repareert.

Gevaren verbonden aan verstrengeling

Gevaren verbonden aan verstrengeling kunnen verstikking, scalperen en/
of letsel veroorzaken wanneer losse kleding, sieraden, kettingen, haar of
handschoenen niet uit de buurt van het gereedschap of de accessoires
worden gehouden.

Risico’s verbonden aan het werk

Vermijd contact met de draaiende spindel en de gemonteerde schijf om
snijden van handen en andere lichaamsdelen te voorkomen. Het gebruik
van het apparaat kan de handen van de bediener blootstellen aan risico’s
zoals bekneld raken, stoten, snijden, schuren en hitte. Draag geschikte hand-
schoenen om uw handen te beschermen. De bediener en het onderhouds-
personeel moeten fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en
het vermogen van het gereedschap om te gaan. Houd het toestel goed vast.
Blijf paraat om normale of onverwachte bewegingen tegen te werken en houd
altijd beide handen beschikbaar. Houd uw voeten in balans en plaats ze op
een veilige manier. Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrichting
worden opgeheven. Gebruik alleen de door de fabrikant aanbevolen smeer-
middelen. Er moet een veiligheidsbril worden gedragen en we raden het
dragen van geschikte handschoenen en beschermende kleding aan. Draag
bij werkzaamheden boven het hoofd een veiligheidshelm. Als de beweging
van de slijpschiff stopt, houdt u de hele slijpmachine in een zodanige positie
dat deze niet in contact komt met een voorwerp. De slijpmachine kan alleen
worden neergelegd als de slijpschijf volledig tot stilstand is gekomen. Tijdens
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het snijden moet het te bewerken materiaal zodanig worden ondersteund
dat de snijspleet op een constante of toenemende breedte wordt gehouden
totdat het snijden is voltooid. Als de schijf vastzit in de snijspleet, zet dan de
slijpmachine uit en maak de schijf los uit de inklemming. Controleer véor
de voortzetting van de werkzaamheden of de slijpschijf nog correct gemon-
teerd en niet beschadigd is. Slijp- en snijschijven mogen niet voor zijdelingse
sljpbewerking worden gebruikt. (Uitzondering: slijpschijven voor zidelings
slijpen.) Slijpmachines mogen de maximale omtreksnelheid van de slijpschijf
niet overschrijden. De bediener moet zich ervan vergewissen dat er zich
geen onbevoegde personen in het werkgebied bevinden. Draag persoon-
like beschermingsmiddelen zoals: handschoenen, schort en helm. Vonken
ontstaan tijdens het werken kunnen kleding ontsteken en ernstige brandwon-
den veroorzaken. Zorg ervoor dat de vonken niet in de kleding vallen. Draag
brandwerende kleding en een emmer water bij u in de buurt.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk wordt de
bediener blootgesteld aan ongemak voor handen, armen, schouders, nek
of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik van pneumatisch gereedschap
moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen om ervoor te
zorgen dat de voeten correct zijn geplaatst en vreemde of onevenwichtige
houdingen te voorkomen. De operator moet gedurende een lange periode
zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te voorkomen. Als
de operator symptomen ervaart zoals aanhoudend of herhaald ongemak,
pijn, pulserende pijn, tintelingen, verdoofdheid, branderigheid of stijfheid, .
mag hij deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en een
dokter raadplegen.

Risico’s verbonden aan accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingestoken
gereedschap of accessoires vervangt. Gebruik accessoires en verbruiksar-
tikelen alleen in de door de fabrikant aanbevolen maten en typen. Gebruik
geen andere typen of maten accessoires. Zorg ervoor dat de afmetingen
van de slijpschijf compatibel zijn met die van de slijpmachine en dat de
slijpschijf op de as van de slijpmachine past. Let erop dat soort en maat van
de schroefdraad van de slijpschijf overeenkomen met soort en maat van de
spindeldraad. Controleer de slijpschijf vaor gebruik. Gebruik geen slijpschij-
ven die (vermoedelijk) gevallen of gebarsten zijn, slijpschijven met breuken
of barsten, of slijpschijven die anderszins beschadigd zijn. Controleer véér
gebruik of de slijpschijf correct gemonteerd en aangedraaid is. Start de on-
belaste slijpmachine 1 minuut in een veilige positie. Stop deze onmiddellijk
als u overmatige trillingen of andere fouten opmerkt en onderzoek vervol-
gens de oorzaak van de fout. Voorkom dat de spindeltip de bodem van de
kommen, kegels of scharnieren met draadgaten aanraakt voor bevestiging
aan machinespillen door de grootte en andere gegevens te controleren. Als
bij de slijpschijf adapters of reductiehulzen worden meegeleverd, moet de
gebruiker zich ervan vergewissen dat de adapter of de huls niet in contact
komt met de kop van de montageflens en dat de klemkrachten voldoende
zijn om het wegglijden van de slijpschijf tijdens het draaien te voorkomen.
Wanneer montageflenzen in verschillende typen of maten worden geleverd,
moet u altijd de juiste flens(en) op de gebruikte slijpschijf afstemmen. Ver-
mijd direct contact met het geplaatste gereedschap tijdens en na het werk,
het kan heet en scherp zijn. Bewaar en behandel de slijpschijven zorgvuldig
volgens de instructies van de fabrikant.

Risico’s verbonden aan de werkplaats
Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van letsels. Pas
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op voor gladde opperviakken die door het gebruik van het apparaat worden
veroorzaakt en voor struikelgevaar dat door de luchtinstallatie wordt veroor-
zaakt. Ga voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verbor-
gen gevaren zijn, zoals elekriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch
gereedschap is niet bestemd voor gebruik in een explosiegevaarlijke omge-
ving en is niet geisoleerd van contact met elektrische energie. Controleer of
er geen elektrische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij gebruik
van het apparaat tot beschadigingen kunnen leiden.

Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een slechte gezond-
heidstoestand veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, aangeboren misvormingen,
astma en/of huidontsteking), noodzakelijk zijn een risicobeoordeling en het
gebruik van de gepaste controlemiddelen met betrekking tot deze bedreigin-
gen. De risicobeoordeling heeft ook betrekking op de effecten van het stof
dat door het gereedschap wordt gegenereerd en de mogelijkheid van het
doen opwaaien van bestaand stof. De bediening en het onderhoud van het
pneumatisch gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming
met de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie van rook en
stof tot een minimum te beperken. De luchtuitiaat moet zodanig zijn gericht
dat het ontstaan van stof in een stoffige omgeving tot een minimum wordt
beperkt. Wanneer stof of dampen vrijkomen, moet prioriteit worden gegeven
aan de beheersing ervan aan de bron van de emissies. Alle geintegreerde
functies en apparatuur voor het opvangen, afvoeren of verminderen van stof
of rook moeten volgens de aanbevelingen van de fabrikant naar behoren
worden bediend en onderhouden. Gereedschappen selecteren, onderhou-
den en vervangen die geplaatst zijn volgens de instructies, om de toename
van dampen en stof te voorkomen. Gebruik de ademhalingsbescherming
volgens de instructies van de werkgever en volgens de hygiéne- en veilig-
heidsvoorschriften. Bij het werken met bepaalde materialen ontstaan stof en
dampen die een explosieve atmosfeer kunnen veroorzaken.

Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend en onom-
keerbaar gehoorverlies en andere problemen zoals oorsuizen (rinkelen,
zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoordeling en de toepassing van
passende beheersmaatregelen voor deze risico’s zijn noodzakelijk. Pas-
sende controles om het risico te beperken kunnen maatregelen omvatten
zoals geluiddempende materialen om te voorkomen dat het werkstuk ,rin-
kelt'. Gebruik de gehoorbescherming volgens de instructies van de werk-
gever en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening en
het onderhoud van het pneumatisch gereedschap moeten worden uitge-
voerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding
om de emissie van rook en stof tot een minimum te beperken. Als het pneu-
matisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, controleer dan al-
tijd of deze correct is geinstalleerd tijdens het gebruik van het gereedschap.
Versleten gereedschappen kiezen, onderhouden en vervangen volgens de
aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een onnodige toe-
name van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Hoewel de gereedschappen werden ontworpen om de risico’s in verband
met trillingsemissies te minimaliseren, was het niet mogelijk om de trillingen
die als restrisico bleven bestaan volledig uit te sluiten. Onjuist gebruik van
het apparaat kan blootstelling aan trillingen tot gevolg hebben. De in de
handleiding gespecificeerde waarde van de trillingen kan het trillingsniveau
van het beoogde gebruik onvoldoende weergeven. Blootstelling aan trillin-
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gen kan blijvende schade toebrengen aan de zenuwen en de bloedtoevoer
van de handen en armen. Draag warme kleding bij het werken bij lage
temperaturen en houd uw handen warm en droog. Als de huid van uw vin-
gers of handen verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop dan met het
gebruik van het pneumatisch gereedschap en informeer uw werkgever en
raadpleeg uw arts. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch
gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de in-
structies in de bedieningshandleiding om de onnodige toename van het
trillingsniveau tot een minimum te beperken. Kies, onderhoud en vervang
de volgens de instructies in te brengen verbruiksartikelen/gereedschappen
om onnodige verhoging van het trillingsniveau te voorkomen. Ondersteun
het gewicht van het werktuig indien mogelijk met een basis, een spanner of
een stabilisator. Houd het gereedschap licht maar goed vast, rekening hou-
dend met de benodigde reactiekrachten, omdat bij een hogere klemkracht
de kans op trillingen meestal groter is. De onjuiste montage van het insteek-
bare zaaggereedschap kan verhoogde trillingsniveaus tot gevolg hebben.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap
Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de luchtdruk
en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als het niet wordt gebruikt,
voordat u accessoires verwisselt of reparaties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan emnstige letsels veroorzaken. Controleer altijd op
beschadigde of loszittende slangen en fittingen. Bij gebruik van universele
schroefverbindingen (blokaansluitingen) moeten veiligheidspennen en vei-
ligheidsverbindingen worden gebruikt om beschadiging van de verbindin-
gen tussen de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen.
Overschrijd de maximale luchtdruk die voor het apparaat is aangegeven
niet. Draag het apparaat nooit door de slang vast te houden.

Waarschuwingen voor terugslag van gereedschap in de richting van de bediener
De terugslag van het gereedschap in de richting van de bediener is een
plotselinge reactie op een verstopte of ingeklemde slijfschijf of ander ac-
cessoire. Door blokkering of klemming stopt het draaiende accessoire plot-
seling, waardoor het pneumatische gereedschap in tegengestelde richting
van de draaiing van het accessoire draait. Als de slijpschijf bijvoorbeeld
wordt geblokkeerd of vastgeklemd door een werkstuk, kan de rand van
de slijpschijf die het klempunt binnenkomt het oppervlak van het materiaal
binnendringen en ervoor zorgen dat de slijpschijf ontsnapt of wordt uit-
geworpen. Afhankelijk van de bewegingsrichting van de slijpschijf op het
klempunt kan de slijpschijf ook in de rijrichting van of weg van de gebruiker
ontsnappen. Onder deze omstandigheden kunnen slijpschijven ook bre-
ken. De terugslag van het apparaat naar de gebruiker toe is het gevolg
van verkeerd gebruik en/of het niet opvolgen van de aanwijzingen in de
bedieningshandleiding. Dit kan worden vermeden door de onderstaande in-
structies te volgen. Gebruik een stevige handgreep en de juiste positie van
het lichaam en de handen om de krachten die door de terugslag worden
gegenereerd te weerstaan. Gebruik altijd de extra handgreep, indien bij het
gereedschap geleverd, om maximale controle te garanderen bij terugslag
of onverwachte rotatie bij het starten van het gereedschap. De operator
kan de rotatie of terugslag van het gereedschap controleren als de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen. Plaats uw hand nooit in de buurt
van draaiende gereedschapselementen. Roterende delen kunnen bij weer-
kaatsing in contact komen met de hand. Plaats uzelf niet in het gebied waar
het gereedschap tijdens de terugslag naartoe zal bewegen. Een terugslag
drijft het gereedschap in tegengestelde richting van de draairichting van
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de slijpschijf, op het punt waar het vastloopt. Let in het bijzonder op bij
het werken in de buurt van hoeken, scherpe kanten enz. Vermijd botsen
en het vastlopen van de schiff. Bij het bewerken van hoeken of kanten is
er een verhoogd risico op vastlopen van de slijpschijf, wat leidt tot verlies
van controle of terugslag van gereedschap. Gebruik geen schijven met een
kettingzaag of cirkelbladzagen. Bladen veroorzaken frequente terugslagen
en verlies van controle over het gereedschap.

Waarschuwingen voor het slijpen en snijden met slijpschijven

Gebruik alleen slijpschijven die geschikt zijn om te werken met het gereed-
schap en afschermingen die voor het betreffende slijpschijftype zijn ont-
worpen.

Slijpschijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen niet goed
worden afgeschermd en zijn niet veilig.

De afscherming moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en
zo veilig mogelijk worden geplaatst, zodat een zo klein mogelijk gedeelte
van de slijpschijf in de richting van de bediener wordt blootgesteld. Deze
bescherming helpt de bediener te beschermen tegen gebroken schijffrag-
menten en voorkomt onbedoeld contact met de slijpschijf.

De slijpschijf moet volgens de voorschriften worden gebruikt. Schuur bij-
voorbeeld niet met een schijf die bedoeld is om te snijden. Snijschijven zijn
ontworpen voor gebruik onder zware druk en door de zijdelingse krachten
die erop worden uitgeoefend, kunnen ze uit mekaar vallen.

Gebruik altiid onbeschadigde spanflenzen die de voor de slijpschijf juis-
te maat hebben. De juiste flenzen voor het vastzetten van de slijpschijf
verminderen het risico op beschadiging van de slijpschijf. De flenzen voor
snijschijven kunnen verschillen van flenzen voor slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere toestellen. Een slijpschijf
met een grotere diameter is niet geschikt voor

hogere rotatiesnelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert en de ver-
eiste luchtstroom levert. Bij een te hoge toevoerdruk moet een drukregelaar
met veiligheidsventiel worden gebruikt. Het pneumatische gereedschap
moet door het filter- en smeersysteem worden gevoed. Dit zorgt ervoor
dat de lucht zowel schoon is als bevochtigd met olie. Controleer véor elk
gebruik de toestand van het filter en de smeemippel en reinig indien nodig
het filter of compenseer olietekorten in de smeernippel. Dit garandeert een
correcte werking van het gereedschap en verlengt de levensduur ervan.
Gebruik het apparaat altijd met gemonteerde extra handgreep. De extra
handgreep maakt veiliger en efficiénter werken mogelijk.

Bij het gebruik van extra beugels of steunhouders moet erop worden gelet
dat het gereedschap correct en stevig is bevestigd.

Bevestig het werkstuk zodanig dat de opening tijdens het snijden dezelfde
breedte behoudt of breder wordt.

Kies een geschikte positie om een normale of onverwachte beweging van
het gereedschap veroorzaakt door het koppel te voorkomen. Als de snij-
schijf in het werkstuk vast komt te zitten, schakelt u deze uit en laat u de
schijf los. Zorg ervoor dat de schijf niet beschadigd is voordat u deze weer
inschakelt.

Let op de werkomgeving, de snijmachine kan heel eenvoudig snijden.
Gebruik geen slijpschijven en snijgereedschappen voor het slijpen van zijkanten.
Wacht na het uitschakelen van de snijmachine tot het draaiende gereedschap
volledig tot stilstand is gekomen, voordat u de machine ergens neerlegt.
Voordat u extra uitrusting installeert, moet u ervoor zorgen dat de maximale
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snelheid van de uitrusting hoger is dan die van de snijmachine. Gebruik
geen apparatuur met een andere greepdiameter dan aangegeven in de
handleiding. De bijkomende uitrusting moet stevig en zeker aan de gereed-
schapshouder zijn bevestigd. Gebruik geen bussen of reduceerringen voor
het op elkaar afstellen van de spindeldiameter van het gereedschap en de
slijpschif.

Bewaar en gebruik het schurende element volgens de instructies van de
fabrikant van de uitrusting. Gebruik geen beschadigde uitrusting. Defecte
apparatuur moet onmiddellijk worden vervangen door nieuwe en intacte.
Controleer de toestand van de spindel en de gereedschapshouders op slij-
tage of beschadiging.

Gebruik de snijmachine niet in een explosiegevaarlijke omgeving. Vonken
tijdens het gebruik kunnen brand veroorzaken.

Na montage van de slijpschijf het gereedschap starten en ca. 30 seconden
in een veilige positie houden. Stop de machine onmiddellijk als u hoge tril-
lingen of andere defecten in het gedrag van de snijmachine opmerkt. Even-
tuele onregelmatigheden moeten voér de volgende inbedrijfstelling van het
apparaat worden verholpen.

Let erop dat het toerental van het gereedschap niet hoger is dan het op het
typeplaatje aangegeven toerental.

Tijdens het bewerken van sommige materialen kunnen giftige of brandbare
stof en dampen ontstaan. Werk in goed geventileerde ruimten en gebruik
persoonlijke beschermingsmiddelen.

Zorg ervoor dat vonken en puin ontstaan tijdens het werk geen gevaar op-
leveren.

Draag persoonlike beschermingsmiddelen zoals handschoenen, een
schort en een helm.

Ook gehoorbeschermers moeten worden gebruikt.

Bij het vallen van het gereedschap met gemonteerde schiff, moet de toe-
stand van de slijpschijf véor het opnieuw inschakelen zorgvuldig worden
gecontroleerd.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderdelen van
het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u schade vaststelt, vervang
dan meteen door nieuwe onbeschadigde elementen van het systeem.
Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de geconden-
seerde vochtigheid in het gereedschap, de compressor en de leidingen,
te drogen.

Voorbereiding van de werkzaamheden
Om de luchtslang (1) aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk stevig aan
de draad van de luchtinlaat worden geschroefd.

Controleer vor het plaatsen van de schijf of het toegestane toerental van
de schijf gelijk is aan of hoger is dan het maximale toerental van de slijp-
machine.

Houd de spindel met de ene sleutel vast en verwijder met de andere sleutel
de schroef die de schijf vastzet.

Op de spindel de schijf met de in de tabel met technische gegevens aange-
geven afmetingen monteren.

Plaats de ring onder de bout en schroef vervolgens de bout vast. Houd de
spindel met de ene sleutel vast en draai met de andere sleutel de schroef
die de schif (IV) vastzet stevig en zeker aan.

Draai de schijf met de hand (enkele omwentelingen) om ervoor te zorgen

dat de schijf soepel en zonder vastlopen draait.
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Het gereedschap is gereed voor aansluiting op een pneumatisch systeem.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereedschap op het
pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo efficiént mogelijk gebruik
van het gereedschap en verlengt ook de levensduur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.
Wanneer het gereedschap met een draairichtingschakelaar voor achteruit-
rijden is uitgerust, moet de juiste draairichting worden ingesteld.

Pas waar mogelijk de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang met een binnendiameter van 10
mm (3/8”) op het pneumatische systeem. Zorg ervoor dat de slang een
sterkte van ten minste 1 MPa heeft. (Ill)

Zorg ervoor dat het aangebrachte gereedschap niet in contact komt met een
voorwerp en laat het vervolgens enkele seconden draaien om er zeker van te
zijn dat er geen verdachte geluiden of trillingen uit het gereedschap komen.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er vodr het starten van het pneumatisch gereedschap op dat
het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen of lichaamsdelen in aan-
raking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel die de lucht-
klep opent en zo de toevoer van perslucht naar de gereedschapsaandrij-
ving verzekert. Als de hendel is uitgerust met een vergrendeling die voor-
komt dat de hendel per ongeluk wordt ingedrukt. Draai het slot om het
evenwijdig te maken aan de hendel en trek vervolgens de hendel tegen de
behuizing van het gereedschap. Hiermee wordt het gereedschap gestart.
Het gereedschap het nominale toerental laten bereiken en pas daarna met
de werkzaamheden beginnen.

Werken met een snjjmachine

Gebruik de snijschijf niet voor zijslijpen. Laat de schijf op volle snelheid
draaien voordat u begint met snijden. Breng alleen de roterende schijf aan
op het materiaal. Plaats bij het snijden slechts de druk op het gereedschap
die nodig is voor het snijden van het materiaal. Te veel druk kan de snijschijf
beschadigen, wat het risico op letsel vergroot.

Klem het te bewerken materiaal stevig vast om onbedoelde beweging tij-
dens het bewerken te voorkomen. Bevestig het werkstuk zodanig dat de
opening tijdens het snijden dezelfde breedte behoudt of breder wordt. Bij
het snijden van grote werkstukken moet aan beide zijden van de snijlijn
een klem of steun worden gebruikt. Het te snijden werkstuk wordt in de
nabijheid van de snijlijn en de rand ondersteund. Zo wordt voorkomen dat
delen van het te knippen werkstuk tijdens het knippen in elkaar klappen en
vastlopen van het mes veroorzaken.

Tijdens het bedrijf kunnen vonken ontstaan en fragmenten van het werkstuk
afscheuren. Zorg ervoor dat vonken en losse onderdelen het werkgebied
niet in gevaar brengen.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare vloeistof
om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ontbranden, waardoor het
apparaat kan barsten en men ernstige letsels kan oplopen.

De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschapshouder en de
behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtingen verzachten. Droog het
apparaat grondig af voordat u met de werkzaamheden begint.
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Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellik van het
pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten tegen verontrei-
niging zijn beschermd. Verontreinigingen die het pneumatische systeem
binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het
pneumatische systeem beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen

Véor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel (bijv. WD-40)
via de luchtinlaat inbrengen.

Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en ca. 30 se-
conden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserveringsmiddel door de
binnenkant van het apparaat verspreiden en het reinigen.

Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals loskoppelen
Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap via de luchtin-
laatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het gebruik van SAE 10 wordt
aanbevolen voor het onderhoud van pneumatische gereedschappen. Ge-
reedschap aansluiten en kort laten lopen.

Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke smeerolie.
Veeg overtollige olie die eventueel via de uitlaatopeningen is ontsnapt, af.
Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het gereedschap beschadigen.

Overig onderhoud

Controleer vaor elk gebruik van het apparaat of er geen beschadigingen
aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meenemers, gereedschaphouders
en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door een ge-
kwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats controleren. Als het apparaat
zonder de aanbevolen luchttoevoer is gebruikt, moet het aantal inspecties
van het apparaat worden opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt. Het gebruik
van een defect apparaat kan verwondingen tot gevolg hebben. Reparaties
of vervangingen van de onderdelen van het gereedschap moeten door ge-
kwalificeerd personeel bij een erkende reparateur worden uitgevoerd.

Defecten Mogelijke oplossing
Het gereed- Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening. Start het appa-
schap draaitte raat voor enkele seconden. De messen konden aan de rotor blijven kleven.
langzaam of Start het apparaat voor ongeveer 30 seconden. Smeer het apparaat met
start niet op een kleine hoeveelheid olie. Let op! Overtollige olie kan ertoe leiden dat het
apparaat vermogen verliest. Reinig in dit geval de aandrijving.
Het gereed- De compressor zorgt niet voor de juiste luchttoevoer. Het apparaat wordt
schap start en geactiveerd door de lucht die zich in het compressorreservoir heeft opgeho-
ontgrendelt opt. Bij het leeglopen van de tank h(_)udt de compressor geen gelu_Kg_tred met
daama het aanvullen van luchttekorten. Sluit het apparaat aan op een efficiéntere
) COMPressor.
Zorg ervoor dat uw slangen minstens de in de tabel in hoofdstuk 3 aange-
Onvoldoende | 98VeN binnendiameter hebben. Controleer de drukinstelling om er zeker van
vermogen te zijn dat deze op de maximum waarde is ingesteld. Zorg ervoor dat het
apparaat goed is gereinigd en gesmeerd. Laat het apparaat repareren als er
geen resultaten zijn.
Reserveonderdelen

Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product vindt u in de
rubriek ,Downloadbaar”, in de productfiche, op de website van TOYA SA:
www.toya.pl.

Na voltooiing van de werkzaamheden moeten de behuizing, de ventila-
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tiegleuven, de schakelaars, de extra handgreep en de afdekkingen wor-
den gereinigd met bijvoorbeeld een luchtstraal (druk niet meer dan 0,3
MPa), een borstel of een droge doek zonder gebruik van chemicalién of
reinigingsvioeistoffen. Reinig gereedschap en handgrepen met een droge,
schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mogen niet
met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen bevatten die ge-
vaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het milieu! Helpt u ons als-
tublieft actief bij het spaarzaam omgaan met natuurlijke hulpbronnen en de
bescherming van het milieu door gebruikte apparatuur over te maken aan
een opslagplaats voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveelheid wegge-
gooid afval te verminderen, is het noodzakelijk deze in een andere vorm te
hergebruiken, te recycleren of terug te winnen.
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GR
XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

H didran kotrg aépog eival éva epyaleio TPOPOGOTOUPEVO PE T POn OU-
pmeapévou aépa ué katdAAnAn Triean. Xdpn otov eykateaTnuévo Gioko
KOG €ival duvarr n Kot PETOAIKWY Koppatiwy. Ta epyaleia Tpoopi-
ovTal yio epyacia o€ ECWTEPIKOUG XWPEOUG Kal dev EMTPETTETAI N £KBECT)
TOUG O€ Uypaaia Kar BpoxoTTwaoelg. H katdAnAn, agiémoT kar aopaAig
Aeiroupyia Tou epyaheiou egaptdrar ammd TV kat@AAnAn xprion, €101

Mpiv apyioere va xpnaoipotolcite To epyaleio mpémel va dlapdoere
OAgg TIG 0Bnyieg XprioNg Kai va TIG QUAGSETE

Mo OAeg TIG BAGBEG TToU TTpOKUTITOUV Adyw XPrang Tou epyaAciou yia oKo-
TIoUG GAAOUG OTTé TOV TTPOOPICHG TOU, TN N THENGN TWV KAVOVWY 00Qa-
Agiag kol Twv TPOTATEWY TTOU avapEPOVTal 0TI TTapoUoeg 0dnyieg XxpAong,
0 TpopnBeuTAg dev PEPEr kapia €uBuvn. To va XPnGILOTIOIETE TO EpYaAEio
yia oKoTroUg SIaQOPETIKOUG ATTG TOV TTIPOOPICHO TOU TIPOKOAET aKOMN TNV
amwAEI Twv dIKAIWPATWY Tou XPROTN TTOU aTTopPEOUY ATTd TV £yyunon
kaBuwg Kar amd v acupBaTéTTa PE T oUppaon.

EZOMAIZMOZ

H &idtagn kot eivar egomhiopévn pe o0vOEDN TTOU ETITPETTEN VAL T OUV-
déoete aTo TIveupaTikd auotnpa. O e§omAioudg amoteAeital akopn amo Ta
KENIBIG TTOU ETITPETITIOUV TN CUVOAPUOAGYNON Kal TV QVTIKATAOTOON TOu
diokou Kotrg.

TEXNIKA ZTOIXEIA
MapdpeTpog Movdda pérpnong TipR
Kwdikég kataAdyou 81080
Bdpog [kg] 0,7
AidpeTpog ouvdeang aépa (PT) [mm /"] 6,3/14
AidpeTpog Tou OWARVa EIoaywyNg aépa (ETWTEPIKI) [mm /"] 10/3/8
MNepioTpopég [min] 20000
AidpeTpog AaBrig epyaheiou [mm /7] 9,4/3/8
AidpeTpog diokou [mm] 75
Méyiom mieon Aeiroupyiag [MPa] 0,62
Amairolpevn por aépa [/min] 113
Axouorikr Tieon (ISO 15744) [dB(A)] 845+3,0
AxouaTikr 10%0G (EN 15744) [dB(A)] 9551+3,0
Dovijoeig (ISO 28927-4) [m/s?] 24515

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! katd Tnv epyacia ue 10 TIVEUMOTIKG epyaheio TTpoTei-
vetal Tavta va akoAouBeite Toug BacIkoUg kavoves aoaleiag pyaaiog
OUNTTEPIAIUBAVOUEVWY TWV TIAPOKATW, PE OKOTIO Tr PEiwan KIvOUvou TTup-
KayIag, NAeKTPOTTANGiag Kar yiar va aTro@UyETe TPAUPATIOHOUG.

Mpiv apyioeTe va XpnoipoTrolEiTe To TTapov epyaleio, mpémel va Siafdoe-
T€ OAEG TIG 0BNYieg XPONG Kal Val TIG PUAGEETE.

Mpoooxn! AlaaaTe TPOTEKTIKG GAEG TIG TTapakdTw odnyieg xprong. H pn
THPNON TOuG pTTopEi va TTpokaAéael NAeKTpoTTANSia, Trupkayid f TpaupaTi-
OpoUg owpaTtog. H évvola ,TIVEUPaTIKG EPYAAE0” TTOU XPNGCILOTIOIETaI OTIG
odnyieg xpARong agopd GAa Ta TIVEUpaTIKG epyaAEia TTOU TPOPOBOTOUVTI e
por| oupTTIEGPEVOU aépa UTTO KATAAANAN Trigan.
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T"evikoi 6por aoaAeiag

[piv apyioeTe TV eykardaTaon, TNV €pyaaia, TNV ETIOKEUR, TN CUVTAPNON
Kal TNV avTIKATAoTaoN agegoudp, O TIEPITITWOT pyaciag KovTd OTo TTveu-
pariké epyaAeio, Adyw oMWY KIvdUVwy, TIpéTel va diaBAcETe Kal va Ko-
TaAdpeTe TIg 0dnyieg xpriong. Edv dev exTeAéaeTe TIG TTaPATIAVW EVEPYEIEG,
evOExeTal va TIPOkANOEi coBapdg TpaupaTiopog. H eykatdaTaaon, n pUBuion
Kal N OUVOPUOAGYNON TWV TIVEUPOTIKWY EPYAAEiWY UTTOPEI va eKTEAEOTE
u6vo amoé CEIDIKEUPEVO Kal EKTTAIBEUPEVO TIPOOWTTIKG. Mnv TpotToTrolgite
T0 TIVEUOTIKO €pyaheio. OI TPOTTOTTIOIRGEIG UTTOPET Va LEIWTOUV TNV aTTédo-
on Kai 1o emimedo aopaheiag KaBwg Kar va aughoouv Tov Kivduvo yia Tov
XEIPIOTA Tou pyaAeiou. Mnv amroppiTiTeTe TIg 0dnyieg xprong, yiati mpémel
va TIG TTAPadWOETE OTOV XEIPIOTA Tou epyaheiou. Mn xpnoIpoTIoOIRCETE TO
TIVEUPATIKG epyaheio, av eival xahaopévo. MpEmel va ekTeAEITE TTEPIODIKEG
€MOEWPATEIG YO 0PATOTNTA TWV OTOIXEIWV TIOU aTTaITOUVTal OTTG TO TTPOTU-
10 1SO 11148. O £pyoddTNG / XPAOTNG TIPETTEI Va ETTIKOIVWVATEI {E TOV KO-
TUOKEUOOTH € OKOTTO TV QVTIKATACTAON TNG OVOUAOTIKAG Trvakidag kaBe
@opd OTTOTE €ival aTTaPAITNTO.

KivOuvol OXeTIKG e Ta ATTOPPITITOHEVD KOUATIO.

H {nuid Tou uTd KaTeEpyacia avTIKEIYEVOU ) Tou ageooudp fi akdun Tou
epyaheiou pmropei va TrpokaAéoel Tnv avakpouan Tou. Mavra Tmpémel va
XPNOlpoTIoIETE TIpOaTaaiar paTiwyv avBeKTIKr oTIg kKpolaelg. O Babudg Tpo-
oTaciag TPETEl va TTPOCAPUOTTE 0TV epyadia Trou exTeAeiTe. Mpémel va
BeBaiwBeite 6T 01 OTTIVOrPEG TIOU dNpIoupyoUVTal KATA TNV KOTI PETAAOU
kateuBuvovTal o€ éva onpeio €101 wWoTe dev dnuioupyolv Kavevav Kivou-
vo. Mpémer va Befaiwdeite 611 0 diokog auvappoloynBnke aoPaAwg aTov
dioko. Mpémel va eAéyéeTe av n péyiom Taxutnta Tou diokou, n ooia ek-
@padeTal o€ TIEPIOTPOPES AV AETIT, €ival ion fi JeyaAUTEPN ATTG TNV OVOMQ-
oTIKA TaxUTnTa TG aTpdkTou. BeBaiweite 411 To TTPOOTATEUTIKG TOU GioKOU
eival oTn B¢on Tou, eival o€ KaAf katdoTaon kal guvappoAoyrnBnke cwaTd.
BeBaiwBeite 611 10 TMPOOTATEUTIKO TOU SioKOU EAEYXETQI TaKTIKG. MpéTel va
eAEyXETE TAKTIKG av n TaxUTnTa TnG didragng Asiavrpa dev givar peyaAuTepn
atmd auTh TOU avaQEPETal WG OVOPAOTIKA TaxUTnTé Tou. O éAeyxog yive-
Ta1 Xwpig T0 BioKo Aiavong Kai oUp@uwva e TIG 0dnyieg Trou TapéxovTal
amé Tov KaTaoKeuaaTr|. EAEyxeTe av epapuooTnkav o GAAVT(ES aTEPEWONG
Twv diokwv Agiavang, TTou opidovTal TG TOV KATAOKEUAGTH, Kal Qv €ival o€
KaAf KardoTaon, T.X. Xwpig oTraciparta, akideg  av eival emimedol. EAEyETE
av n TpaKTOG Kal TO OTTEipWUa TG aTpdkTou OEV Eival KATAOTPOUUEVA 1
@Bapuéva. BeBaiwbeite 6T 01 OTIVORPEG Kl Ta aTTOPPIPUaTa TIOU dnpioup-
yoUvTal Kal TIoU SnuIoupyouvTal Katd Ty epyaaia dev Tpokaholv Kivouvo.
Atoouvd£aTe ToV AElavTipa aTrd TV TINyr EVEPYEIRS TTPIV AVTIKATAOTHOETE
Tov Bioko Agiavang pe Evav Kaivoupylo.

Kivbuvol Tou axetifovtal pe euTrAoKr

Or kivduvol TTou OxETICovVTaI e EUTTAOKI UTTOpET va TIpoKaAéTouV aougia,
ekd0opéG Kai/fj KowipaTa aTo 8éppa, av 0 XaAapog poUXIoUAG, Ta KOOPAAT
TIOU QOPATE, poUxa oTov auxéva, HaANG A yavTia Gev KpatnBouv pakpid
amd 10 epyaheio kai Ta aeooudp.

Kivbuvol oxeTIKG WE TV epyaaia

ATTOQEUYETE ETTAQR WE TNV TIEPIOTPEPOMEVN ATPAKTO KOl TOV GUVOPHOAO-
ynuévo dioko Agiavang We OKOTIO VO TIPOOTOTEUTEITE ATTO KOTIA XEPILV 1
GMwv pedwdv Tou owpartog. H xprion Tou epyaleiou umopei va ekBéaer Ta
XEPIO TOU XEIPIOTH O€ KIVOUVOUG 6TTwG: aUvBAIyn, Kpouan, KO, TRIBH Kai
BepudTnTa. Mpémel va opdTe katdAAnAa yavTia yia Tnv TIpooTaCia TWV XE-
piwv. O XEIPIOTAG TNG OUCKEUNG Kal TO TIPOCWTTIKO CUVTAPNGNG TIPETTEN VOl
€ival QUOIKA IKaVOi yIa va dlayeIpIoTodv TV TT0o6TTd, TO BAPOG Kal TNV
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10U Tou epyaAeiou. KpathoTe owoTd 10 epyaleio. Mpémel va giaTe £ToIpol
VO QVTIOPACETE € KAVOVIKEG 1) aTTPOBAETITEG KIVATEIS Kal va £xeTe DIaBE-
olua kai Ta dUo xépia oag. MpEmel va KPaTdTe TV I00pPOTTIa 0OG Kal va
ExeTe Ta TOdIa 0ag o€ Béon Tou diaoahilel Tnv ac@aAeia. ATeAeubepwaTe
T didmagn ekkivnong kai diakoTmAg o€ TepiTTwaon dIaKoTMG TTapoXAG TG
EVEPYEING. XpnolpotroIaTe pévo Ta AimavTiké Tou TrpoTeivovTal ammé Tov
KataokeuaaTn. MPETTEN VOl XPNOIMOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKA YUTNIG Kal TTpOTEi-
VETQI KON N XPrON EQAPHOCTWY YaVTILV KAl TTPOGTATEUTIKG EVOUMATIag.
e TepiTrTwon Tou epyaleaTe TTAvw aTO T0 KEPAAI, TIPETTEI VO XPNAIHOTION-
fioete mpoaTaTeuTiKG Kpavog. Otav o diokog Asiavang aTapartdel va KIVeiT,
TIPETTEN VO KPATACETE TOV AclavTrpa o€ TEToIa BEaT €101 WOTE O Biokog Ai-
QVonG Va NV €xel ETTOQN e Kaveva avTIKeipevo. AopakpUvete Tov Agia-
VTApa pévo OTav ol KIVAoEIG oTaparioouv TApwg. Kard Ty Kot Tou utd
KaTEPYOOia QVTIKEINEVOU TTPETTEN VO UTTOOTNPIXBET OVO £T1, WOTE N OXIOUN
NG KOTIMG va SlaTnpei To PévIPo TAATOG iy pe augavopevo TTAGTog ewadTou
OAOKANPWOETE TV KOTTH. Z€ TePITTWon eUTTAOKAG Tou Giokou aTn OXIouA
KoM, amevepyomoaTe Tov Aeivatipa Kal oTn ouvéxela ameAeubepwoTe
Tov 8ioko amé v epTTAoKA. Mpiv va emavaAdBete v epyacia, Tpémel va
eAéyEeTe akoun av o Biokog ival owaTd auvappoloynuévog Kai Sev XGAaae.
O biokor Agiavang kai of diokol KOTTAG OEV ETITPETTETAI VOl XPNCIWOTIOIOU-
vTal yia Aciavan TAeupikd. (E¢aipean: oi diokor Aciavang mrou TpoopiovTal
yia mheupikn Agiavan). Or Aeiavtipeg dev mTpETETAI Va XpnolUoTToloUvTal
TGvw aTmo TN WEYIOTN TTEPIPEPEINKT| ToUTNTA Tou diokou Aeiavong. O xel-
pIOTAG TIPETTEl va dWael onuaaia waTe aTo TepIBGAAov Tou TéTTOU €pya-
oiag va unv utidpyouv Tpitol. EQapuooTe T PECA OTOWIKAG TTPOOTACIOG
OTTWG: EQAPUOTTA YAVTIQ, TTPOCTATEUTIKA TIOdIA Kai kpavog. Or oTmverpeg
TIoU GnpioupyouvTal Katd Ty epyacia uTropei va TpokaAéoouv avaghesn
TOU pouxiopoU kai va TTpokaAéaouv aoBapd ykadpara. Befaiwbeire 61 ol
omverpeg dev TéPTOUV OTa polya. EapudoTe Tupipaya pouxa.

Kivouvol oyeTika pe emavalappavopeves KIviaeig

Orav xpnoiuotoleite 10 TTveupaTkd epyaheio yia epyacia Tou Baciletal
oTnv emavaAnyn kivigewv, o XelpIoTAG ekTiBETa oV gureipia Tng Suogo-
PIOG TWV XEPIWV, TWV PTTPATOWY, TWV WHWY, TOU AUXEVA Kal GAAWY peAwV
TOU OWUATOG. X TIEPITITWOT) TIOU XPNOILOTIOIEITE TO TIVEUHATIKG £PYaAEio, O
XEIPIOTAG TTPETTEI vat EXel pia Gvetn Béan Tou Tou diao@ailel TV KaTaAANAN
B¢on Twv Todlwv Kal va amo@elyel apageveg Béoeig 1} BEaeig Tou Bev
diao@ahifouv v 10oppotria. O XeIPIoTAG TPETEN va aANGCel T Béon Tou
KaTd Tn diGipKelo pakpoxpOviag epyaaiag, autd BonBael va amopuyeTe T
duo@opia kai TV kGTTWEN. Av 0 XEIPIOTAG VILWBEI CUPTITWHATA OTTWG: OU-
vex A emavaAnTmiki Suc@opia, TTovo, TTaAuIKS TTOvo, Joudiaoua, auwdia,
aioBnon kavoou r Guokapwia, Sev EMTPETTETAI VO Ta OUEAE], TIPETTEN va T
dnAwvel aTov £pyodoTN Kal va gUPBOUAEUTET Evav yiaTpo.

Kivbuvol oyeTIKG Pe Ta agegoudp

AmoouvdEaTe To epyaheio ommd TV Ty TTAPOXNG EVEPYEIDG TIPIV OTT TNV
avTikataoTaon Tng didragng (ouvappohoyoupevng SIGTagng) f Tou ageaoudp.
XpnoiyorromaTe Ta ageaoudp kai Ta avaAwolpa UAIKG pévo aTa peyédn kai
TOUG TUTTOUG TTOU TTPOTEVOVTaI OTTO TOV KaTaoKEUaoTh. Mn xpnaoiuotolgite
ageooudp dAou T0TTou 1y peyéBoug. BeBaiwbeite 611 o1 dioTdoeg Tou diokou
eivar oupBatég pe Tov Aelavtipa kai 611 0 diokog TalpiGdel aTnv dTpaKTo TOU
AelovTrApa. BeBaiwbeite 61 0 TUTTOG Kai TO péyeBog Tou OTTEIpWHATOG TOU
diokou Taipiddouv e akpifeia aTov TUTIO Kai To péyeBog Tou OTTEIPWHATOG
10U AelavtApa. EAEyETe Tov dioko Tpiv o T Xpron Tou. Mn xpnaoiuotolgite
diokoug Trou (MBavwg) va Exouv TTETEI A €ival OTTIAOHEVOI, £XOUV OTIOOLE-
va KOPpATIa, £X0UV PWYHEG 1 €ival xahaapévor pe GMo TpoTo. Mpiv amé
xprion eAéygre av o Giokog ouvappoAoyrBnke CWOTA Ki €ival OTEPEWNEVOS

OAHTIEZ
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o@IxTa. Mpémel va EekivijoeTe Tov Aciavirpa xwpig @opTio yia 1 AeTTTo o€ pia
ao@ahiy 6éon. ZtapatioTe Tov apéows HONG Trapatnprioete uTepBONIKEG
dovioeig 1} GAAeG duoemoupyieg Kal aTn ouvéyela eGETAOTE TV aitial TNG PAG-
Bng. MpoaTateureite ammd TIg KATACTATEIG GTTOU N PUTN TNG ATPAKTOU ayyilel TO
KATw PEPOG AEKAVWOV, KWVWV 1} TIEIPWV e avVOlyPaTa TIOU £XOUV OTTEIPWHATA,
TI0U TTIPOOPICOVTaI IO Tr) OTEPEWAT UNXAVWV OE ATPAKTOUG, EAEYXOVTAG TO
uéyeBog kai GMa aToixeia Toug. Av padi pe Tov dioko Aciavang TrapéxovTal
Kal TTpocappoyeis i KUAivOpol peiwong, o xproTng Tpémel va PePaiwbei
6T 0 TIPogapHOYEDS 1} 0 KUAVDPOG Oev Ba €xouv ETMaQR HE TO PETWTTO TNG
@AGvTag Kar 61 o duvdpelg oTepéwang Ba eival ETTAPKEIG yia va TTpoaTaTé-
wouv amd yAioTpnpa Tou SioKOU 6TV TTEPIOTPEPETAI. L€ TIEPITITWOT TTOU Ol
@AGVTEG OTEPEWONG Oag Exouv Trapaoxebei o ToAOUG TUTTOUG Kai peyéon,
TIGVTa TIPETTEI VO TIPOCAPHOCETE TNV KATAAANAN @AGVT{a /Tig KATAAANAEG QAG-
VI(EG OTOV AEIOVTAPA TIOU XPNOIKOTIOIETal. ATTOQUYETE TV GEDT ETTOQN HE
n didmagn Katd kai erd TV €pyacia, yiati auth Topei va eivar agunen
1} eoh. PuAdooETe Kai PETaQEPETE TOV AclavTipa oUP@wva e TIG 0dnyieg
XPrONG TOU KATAOKEVOOTH.

KivOuvol OxeTIKG LE TOV TOTTO Epyaaiag

O1 0NioBACEIG, TO TTOPATTATAUATA KOl Of TITWOEIG aTToTEAOUV TIG KUPIEG QITiEG
aruxnuaTwv Atouyete YNOTEPES ETTIQAVEIEG TIOU TTPOKaAOUVTal aTTd XPh-
on Tou epyaAeiou kaBuwg kal Toug KIVEUVOUG TIAPATTATAATOG TToU TTPOKU-
TITOUV a6 TNV EYKATAGTAGC TOU QEPQ. XEIPIOTEITE TTPOTEKTIKG O€ £va dyvw-
oto mepIBaMov. Mmopei va uTrdpgouv Kpugoi Kiviuvol 6w NAEKTPIKNA
evépyeia 1) GAol TTou TIPOKUTITOUV atrd Tn Xpron. To TIVEUATIKG pyaAcio
Oev poopideTal yia Xprion oTIg {Wveg OTTou UTTAPXE! KivOuvog €kpnéng Kai
Oev XwpileTa amd TV ETAQR e TNV NAEKTPIKA evépyela. BePaiwbeire oTi dev
uTIdpYOUV NAEKTPIKG KaAWSIO, CWARVEG agpiou TTOU PTTOpE va aTToTEAEGOUV
kivduvo o€ TrepitrTwan BAGRNG katd T xprion Tou epyaeiou.

Kivduvol oxeTIkd pe aTpoUg Kal OKOVEG

H okdvn kai o1 atpoi Tou dnpioupyouvTal KTd TN XProN TOU TIVEUPATIKOU
epyaheiou PTTopei va POKaAETOUV KaKR KaTdoTaon uyeiag (TapadeiyuoTtog
X&pn kapkivo, yeveTikég avwpalieg, aobpa kailn depuarimda), amamolvTa:
agloAdynon kivdivou kal EQapUoyh KAaTAAMNAwY PETPWY EAEYXOU OXETIKG
e autoUg Tou KIvoUvoug. H agioAdynan kivaUvou Trpémel va TepIEXEl TV
€midpacn TG okdvng TTOU SNPIOUPYEITaI KATd TN XPrAON TG CUCKEUAG Kai
T duvarémTa diatdpagng e AdN umdpyouaag okovng. O XeIPIoOGS kai n
OUVTAPNON TOU TIVEUHATIKOU EPYOAEIOU TIPETTEN VOl EKTEAETTOUV GUUQWVA HE
TIG GUGTACEIG TWV 0dNYIWV XPrONG, £T01 PTTOPEITE Va UEITETE TOUG TTETTIE-
Opévoug aTpoUG Kal Tn okévn. H eicodog aépa Tpémel va kaTeuBUveTal e
TETOIO TPOTIO WOTE VO PeIuveTal n Siatdpagn Tng okovng o€ éva TepIBaiov
e akdvn. ‘Omou dnuioupyoUvTal aToi Kai KOV, N TTPOTEPAIOTNTA €ival O
£Aeyx0¢ Toug 0NV TINYA EKTTOUTTAG Toug. OAEG 01 EvowpaTwEVES AEITOUPYi-
€6, 0 £50TAIoNOG TUYKEVTPWONG, e6aywynG A peiwang Tng okdvng A Karmvou
TTPETTEl va XpnalpoTroloUvTal KAaTGAAnAa kai va auvtnpoUvTal GUHQWVa HE
TIg OUOTAOEIG TOU KaTaokeuaoTr. EMAELTE, ouvinproTe Kar avrikataoTr-
oTe Ta epyaAeia oUPPWVA PE TIG OUCTATEIG TwV 00NYIWV XPAONnG, yia va
TIPOCTATEUTETE ATTO TNV AU§NON ATUWY Kal OKOVNG. XpNOILOTIOIETE Ta pEoa
avamveuaTkAG TpooTaciag oUpuwva Pe TiG 0dnyieg xprang Tou pyoddTn
Kal oUpuwva Pe TIG amaItioeIg TG UYIEIVAG kal TN ao@aeiag. Epyacia
0€ 0PIOPEVO UNIKG TTPOKAAET EKTTOUTTA) OKOVWV KAl OTHWY TTOU TTPOKAAOUV
mOaVWG EKPNKTIKF aTUOTPaIPA.

Kivduvog BopUBou
H €kBeon, xwpig TpooTaTeuTikd, ot uYnAd emimedo BopuPou utopei va
TIPOKAAETEN MOVIIN Kal P avaoTpéwipn amwAeia akog kar GAAa TpoBAR-
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paTa 6TTwG EPPOES (Koudouviaua, BEuBog, apupiyua 1y Boliopa). Avaykaia
eival n agloAdynan Tou Kivduvou Kai n epappoyr) KatdAAnAwy PETPwY eAEy-
XOU OXETIKG Pe auToUg Tou KIvUvoug. KatdMnAol éeyxol e okotro Tn pei-
wan Tou KIvdUvou ptropouv va TrepIAapBavouv evépyeleg TTwG: LOVWTIKG
UNIKG TTOU TIPOOTATEUOUV AT «AXOUG» TOU UTIO KOTEPYADIX QVTIKEIMEVOU.
XpnOIWOTIOIEITE Ta' €T TTPOCTaciag akofg oUpeuwva pe TIg odnyieg xpi-
aNG Tou £pY0dOGTN Kal CUMPWVA HE TIG ATTAITATEIG TNG UYIEIVAG KAl TG A0Pa-
Aeiag. O xeIpIoudg kal  cuvTPNON TOU TIVEUMATIKOU EpyaAeiou TTpETel va
EKTEAEITOI GUPQWVA PE TIG CUOTACEIG TwV OBNYIWV XPrONG, £T01 PTTOPEITE
va amo@Uyete avemBuunm augnon BoplBou. Av To TIVEUATIKO epyaleio
diabéer oyaaTipa, TAvTa TPETEN va €ioTe BERaIol OTI auTdG €ivar KaTaAAn-
Aa ouvappoloynuévog katd T xpAon Tou epyaheiou. EmAEETE, ouvnprioTe
KQl QVTIKATAOTAOTE PETOXEIPIOEVA EPYAAEID GUUPWVA HE TOUG KAVOVES TwV
odnyiwv xpAong. Auté emTpéTel TNV amroguyn avemBuuntou Bopufou.

Kivduvog doviioewv

Mapd 10 611 T epyaheia eival oxedlaopéva €101 WOTE va WelwBei o Kivou-
VOG OXETIKG We TNV ekTropT GovAoewy, Oev fTav duvatdv va egaheipBouv
€VTEAWG 01 BOVATEIS TIOU TIOPAMEVOUV Kal UTTOpET va TIpoKaAEoouV Kar GA-
Aoug kivdUvoug. H akatdAAnAn xprion Tou epyaAeiou uTropei va pokaAéael
Kivduvo oxeTIkd pe Tv ékBean oTig doviaeig. H Tipry dovAgewy TTou ava-
QEPETaI OTIG 00NYieg XPiONG UTTOPET VA TTAPOUCIALE! EGPAAUEVA TO ETTITTE-
do dovroewv o€ ouykekpipévn xprion. H ékBeon oTig dovioeig uopei va
TIPoKaAéaEl p6vIHN aMoiwaon Twv VEUpwY Kal TNG PONG aipaTog aTa xépia
Kal 0Toug WuouG. Mpémer va gopdTe TaxU pouyIopo Katd Ty epyacia o€
XapnAég Beppokpaaieg Kar va diatnpeiTe Ta xEpia 0ag (E0TA Kal aTeyvd. Av
epavioTel alpwdia, poudlaopa, Tvog 1y Aelkavon dépparog oTa dayTula
Kal 0Ta X€PIO, OTAPOTAGTE VO XPNOILOTIOIEITE TO TIVEUPATIKG epyaAeio Kal
OTN GUVEXEID VO EVIHEPWIOTE TOV EPYODATN Kal GUPBOUAEUTEITE Evav yIaTPo.
O xeIpIop6G Kal n ouVTAPNON TOU TIVEUUATIKOU EPYAAEIOU TTPETTEI VOl EKTE-
AeaToUv oUPQWVa PE TIG CUOTATEIG Twv 0dNnyIwv XpAang, €101 UTTOpEITE va
amo@UyeTe TV avemBuunTn adgnon dovrocwv. EMAEETE, auvinproTe Kai
QVTIKATAOTAGTE Ta aVaAWOIUA UNIKG / TIg S1aTAEEIG OUPOWVA LE TIG OUOTE-
O€IG TWV 0dNYIWV XPAONG, PE OKOTIO va TTPOOTATEUTETE aTd avemBUpnTn
avgnon Tou emmédou dovroewv. Ymoatnpilete 1o BApog Tou epyaheiou
pe xprion piag Baong, evag Teviwpa i aTabepotronTy, av gival Suvarov.
KpatiaTe 10 epyaheio pe eEAagpl, aAa aiyoupo Tidoiuo AapBavoviag umo-
YN TIG amraImoUpEeveS dUVANEIS avTidpaaong, yiaTi o KivOuvog TTou TIPOEPXETal
amo Tig dovioeig eival kavovikd peyaAutepog dTav n 10XUG Tou TTiaaipaTog
gival peyahutepn. AkatdMnAn eykatdoTacn g diaTagng UTopEi va TTpoKa-
Noel adgnon Tou emmEdOU SOVATEWY.

EmimAéov odnyieg aogpaAeiag ou agopolv Ta TIVEUNOTIKG epyaAeia.

O aépag uTtd Tieon pTTopei va TTPOKAAETE! GNUAVTIKOUG TPAUUATIOHOUG:

- MaTa KOPeTe TV €10pon aépa, adeiGdeTe Tov owArva amd Tov aépa amod
TNV TTieon aépa Kal ammoouvaEETE TO pyaAEio aTmd TV TTapoxr aépa otav:
eV TO XPNOIUOTIOIEITE, TTPIV OTTO TNV aVTIKATAGTAON TwV ageaoudp i katd
TIG ETTIOKEVEG,

- TIOTE UV KateuBlveTe Tov aépa ae GIkoug oag 1 o€ GAAo TTpdowTTo.

H kpoUaon pe Tov owAiva pmopei va mpokaAéael coBapols TpaupaTiopoUs.
Navta mpémel va SiegayeTe eAEyyoug yia XaAaopévoug kal XaAapoug owAnd-
veg Kal ouvdEaelg. KaBe gpopd Tou XpnoIUOTIOIETE GUVOEDEIG OTTEOPWHATOG
VEVIKAG Xpriong (cuvdéaeig TUTToU alaydvag) TTPETTE! Val XPNOIHOTIOIROETE TTei-
pOUG TTPOCTaTIOG Kal GUVOETAPEG aoPaAeiag pe okotd Ty ammouyn BAGBNG
oUvOEaNG HETAEU Twv CWARVWY Kal JETAEU TOU OWAAVa Kai Tou €pyaheiou.
Mnv EemmepvdTe T P€YIOTN QvaPEPSUEVN TTiET aEPa yia TO pyaAeio. MoTe un
METAQEPETE TO EPYOAEID KPOTUWVTAG TOV GWATva TOU.
OAHTIEX
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Kivuvol axeTIka e Tnv avaKpouan Tou epyakeiou aTnv KareUBuvan Tou XEIpIoTr
H avakpouan Tou epyaleiou eivai n Eagvikr avtidpaon oTo PTTAOKGPIoKa 1 T
oupTTean: Tou TrepIoTPEPSLEVOU diokou A GMou ageaoudp. To urhokdpiopa i
) GUITTIEDT) TTPOKAAET §aQVIKI) SIGKOTTT] TOU TTEPIGTPEPGHEVOU OEETOUGP KI UTO
pokaAei TepioTpogr T didTagng aépog o€ karelBuvan avtiBern oTnv kared-
Buvaon TrepioTporG Tou agecoudp. Mapadeiyparog xdpn, av o 8iokog Asiavang
€ival JTTAOKOPIOWEVOS f GUMTTIECEVOS OTTO TO UTTO KATEPYQDial QVTIKEILEVO, N
Gkpn Tou BioKOU TTOU EI0GYEI TO ONEi0 GUUTTIEONG UTTOPET Va TTEPATE! TTIo Bar-
616 0TV emIQAvEIT TOU avTIKeipEVOU TIpokaAwvTag Tov Sioko va Byel £w A va
avakpouael. O diokog Agiavang propei akdun va Byel £Ew oty karelBuvon
TIPOG 1} a6 TOV XEIPIOTH av@Aoya pe Tnv KateuBuvan kivnong Tou UAikou Aei-
avong oo anpeio auptrieang. O1 diokol Agiavang UTropolv akOpn va oTIaaouy
0€ QUTEG TIG OUVBRKEG. H avakpouon Tou epyaeiou 0Tnv KateuBuvan Trpog Tov
XeIpIoT €ival amotéAeapa akat@AANARG xprong kai / f TG un THENONG Twv
odnylwv xpriong. Mrmopeite va amoguyete autd 1o GavOpeVO akoAoUBWVTaG
TIG TTOPAKATW CUCTAGEIG. MPETTEI var TTIAVETE KOl VO KPATATE TO £QYAAEI0 owoTd
Kl va €xeTe TV kat@AMNAn B£m Tou GWHATOG Kal TV XEPILWV - aUT6 Ba oag
ETTPEWEI Va €i0TE aVOEKTIKOT GTNV avaKpouan Tou epyaAgiou. Mavta xpnaipo-
TIOIEITE TIPOOBETIKM AaBH) Qv QUTH TIOPEXETAN Wadi HE T GUOKEUH - auTd Ba oag
e¢aopahioe Tov péyioTo EAeyX0 KATG TV QvAKPOUGN ) TV {aQVIKI TTEPIOTPOPH
orav gekivare 1o epyaAeio. O xeIpIoTAG eivar IKavag va AEyEEl TNV TIEPIOTPOPN
1} TV avakpouan Tou epyaheiou, av EQUPHOZE KaTGANAa PETPAl TIPOOTAGTAG.
[oté pn BAdeTe Ta xépia KOVTA OTa TIEPIOTPEPOUEVA EEAPTAATA TOU EQYAAEIOU.
Ta TepioTpepOpeva epyaleiar pmmopolv, Katd TV avakpouan Tng GUOKEUN(,
va €Youv ETTaQr e 1o Xépl. Mn oTékeaTe ot {wvn dtmou To epyaleio Ba pe-
TakivnBei katd Ty avakpouor} Tou. H avdkpouon kateuBuvel To epyaAeio oe
kareuBuvan avtiBeT omv katedBuvan TepIoTPoPrig Tou diokou Agiavang, aTo
onpeio pmokapiopaTég Tou. Na gioTe Idiaitepa TIPOCEKTIKOT dTav pYALETTE KO-
VTG O€ YwVieg, ayunpég AKpeg KATT. AToQeUyETe avwpaieg Kai PTTAOKGpIoHa
ToU GioKkou Agiavang. KaTd Tnv KaTepyooian Twv YwvIWY A Twv GKPWY UTTAPKE!
augnpévog kivduvog ptrhokapiopatog Tou diokou Aiavang ko autd TIpoKaei
amwAeia AEyxou Tou epyaheiou rj avakpouot] Tou. Mn xpnoipoToieite diokoug
e ahuaida kotmrg A Ta iokotrpiova. O1 Aetrideg Tpokaholv ouvexeic avakpou-
O€IG Kal ammWAEIo EAEYXOU Tou epyaAeiou.

KivOuvol oxeTIKG e Tn Agiavan Kai Tnv Kot e Xprion Aelavirpwy
Xpnaiotroleite p6vo Toug diokoug Aciavang Trou Trpoopidovial yia epyaaia
e Tn DIGTAgN Kal TO TIPOCTATEUTIKG TTOU €ival OXEDINTPEVA VIO TOV OUYKEKPI-
uévo TUTTO TOU dioKOU Aciavong.

O1 diokol Aciavang ol otoiol dev €xouv axediaaTei yia T didTagn dev TTpo-
oTaredovTal CWoTd Kal Oev €ival aoQaAE(S.

To mpocTaTeuTIKG TTPETEl Var gival cuvappohoynuévo owaTtd oTn didragn
kai va gival oTn 6éan Tou SlacaAilel T PEYIOTN aoPAAEID, WOTE TO EAGXI-
070 duvaTd KopATI Tou Biokou Agiavang va eival Xwpig TIPOOTATEUTIKG O€
KaTeUBuvan TTPOG Tov XeIPIOTH. To TTpoaTaTeuTikd BonBder oTnv TpocoTacia
TOU XEIPIOTH ATT6 OTIACHEVA KOMPATIA Tou Giokou Agiavang kai TTpooTaTelel
amd Tuyaia emagr e Tov dioko Agiavang.

O diokog Aeiavang TmpéTTel va XpnaoIuoTolEiTal GUUPWVa LE TOV TIPOOPICHO
ToU. Mapadeiyuatog xapn: un Aciaivere pe Tov dioko Tou TTpoopideTal yia
kotm. Or Siokol Aciavang Tou TrpoopidovTal yia gopTiar KuKAwuatog, ol
TAEUPIKEG BUVAEIG TTou ToTToBETOUVTaI OE aUTGVY ToV BioKO Agiavang pTmopei
va TPoKaAéoouv oTIdoIud Tou.

Mévra eQappoeTe TNG YAGVTCEG OTEPEWONG TTOU EV ival XAAAOUEVES Kal TTOU
£xouv T0 owaTo PéyeBog Tpooappoapévo oTn SIGUETPO. O KATAAANAEG GAG-
v1(eG auvappoAdynang Twv Siokwv Agiavang peiwvouv Tov Kivduvo oTraaipa-
106 ToU Biokou Aeiavang. O1 pAGvIeg cuvapuoAGynong yio Toug diokoug KOTTAG
uopei va diagépouv amo Tig PAGVT(EG cuvapoAGynang Twv diokwv Agiavong.
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Mn xpnaiuoToieite peTayepiopévoug diokoug Aciavong yia peyohiTepeg diaTd-
¢eic. O diokog Aciavang peyahiTepng diapérpou dev TipoopileTal yia heyaAdTepn
TaxUTnTa mePIOTPOPAS HIKPOTEPWY DIATACEWY Kal UTTOpE va OTTACE!.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémel va BePaiwdeite 611 n TYA aépa emTpémel T GnuIoupyia KATGAAR-
Ang Trieang epyaaiag kai TNV £§ao@AaAhion TG aTTaITOUPEVNG PONG 0EPQ. ZE
TrepiTTwan mdpa oAU uwnAig Trieang Tou aépa TPoPodETNONG, TPETE! Va
XpnaiuotoinoeTe évav pelwtipa padi ue T BaABida aopaleiag. To Tveupa-
TIKO EPYOAEI0 TTPETTEN VO TPOYODOTEITAI PEOW TOU GUGTAUATOS GIATPOU Kal
AimmavTikoU. ‘E1o1 Slao@alileTe Tautéxpova Thv kaBapdTnTa Kal Tnv Uypavaon
T0U aépa We To AGdI. H kardoTaon Tou GIATpoU Kai Tou AITTavTIKoU TTpETTEl
va eAEyxeTal TTpIV a6 KaBe xprion Kai evaAhakTikd kabapioTe 1o @iATpo A
OUPTTANPWOTE T0 AGdI 010 AimravTiké. Autd Ba dlaoalioel Tn owaTr Xprion
TOU €pyaAgiou kal Ba empnkOvel T SIGpKeIa {wrig Tou.

MNavta ypnoipotoieite T didragn e ouvappohoynuévn Aapn. H mpdabern
AaBn emTpémel ao@aAEGTEPN Kal TTIO ATTOdOTIKN £pyacia.

e TepITITWaon XpAong mpoaBeTwy AaBwv 1 TPITTGdWY UTTOGTAPIENG, TTPETTEI
va BeBaiwbeite 611 0 epyaieio oTepewBNKE KaTdAANAa.

ZuvappoAoyRoTE TO UTIO KOTEPYATia QVTIKEIUEVO ETOI, WATE N GXIOWN TTOU
dnuIoupyeiTal Katd TV KOTTA Vo EXEl GUVEXWG TO id10 TTAGTOG /) eVAAAGKTIKG
VO augaveral.

KparioTe T B¢0n Tou GWHATOG TTOU ETTITPETTEN VA BIOKEIPITTEITE TNV KAVOVIKI
1} Hia €kTakT Kivnon Tng idtagng mou TTpokaAeiTal aTmd Tn potT. Ze Tepi-
TITWON UTTAOKaPIoHaTog Tou Biokou KOTMG 010 UTI KaTepyaaia avTIKEIUEVO,
amevepyomoiioTe T didragn komg kol ammeAeuBepwate Tov dioko. Mpiv Ee-
kivijaete T didTagn gava, Befaiwbeite OTi 0 diokog dev Exel uTroaTei BAGRN.
Mpémer va TpoaégeTe To mepIBaAAov Tng epyaaiag, n didran kotmg elkoAa
UTTOPE] Va KOTTE.

Mn xpnoipotroigite Toug diokoug Aiavang Kai Tig diaTdgelg ou TTpoopilo-
VTl yia KOTTA, Yio TIAEUPIKN Agiavar.

AoU atevepyoTToIoETe TN SIGTAEN TTPETTEI VO TIEPIPEVETE, TIPIV TNV QTTOMO-
KPUVETE, EWTOTOU VO OTAWATATEI N TIEPIOTPOQIKN Kivnon.

Mpiv ouvappoloyroete TPdabeTo efomAiopd, Tpémer va BefaiwBeite 6T N
péyiotn TaxUTnTa TEPIOTPOPAS Tou GOTTAIoHOU €ival peyaAutepn ammd Ty
TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG TNG BIATAGNG KOTMG. Aev EMTPETTETAI VA XPNOILOTIO-
eite COMAIoNG e DIGuETPO TG Aarg daQopeTIkr ard TIG dIOCTACEIG TTOU
avagépovTal aTig 0dnyieg xpriang. O TpdabeTog eEomAioudg TTpéTel va gival
ouvappohoynuévog aTabepd kai o@ixTd otn Aapn diardEewv. Mn xpnoipo-
TIoIETE KUAIVOPOUG Kal SAKTUAIOUG PEIWONG HE OKOTTO VO TIPOCOPUACETE TIG
SIapETPOUG TG aTPAKTOU TOU AglavTrpa.

To oToigeia Aciavong Tpémer va amoBnkeUovTal Kai va XpnoioTroiouvTal
oUpQwva pe TIG 0dnyieg XpHoNg Tou KaTaokeuaoTh Tou e¢omAiopou. Mn
xpnoiporoieite xahaopévo e§omhioud. O eEomhiopog pe omoladroTe BAG-
Bn Tpémer apéowg va avtikataoTabei ue kavoupio Kai Aeiroupyikd. EAEyyete
TNV KaTéoTaon TG arpdkTou kal Twv AaBuwv diatagewy yia @Bopd i BAGRES.
Mnv epyddeaTe pe T didragn KOTAG O€ TOTIO TTOU UTTAPKE! Kivauvog €Kpn-
&ng. O1 omvOrpeg Tou dnuioupyolvTal KaTd T AeIToupyia Tou uTropei va
TIPOKaAETOUV TIUPKAYIE.

AgoU ouvapuohoyrioete Tov dioko Asiavang evepyotroiiaTe T didragn yia
miepimou 30 GeutepdAema o€ pia ao@aAf BEon. Auéowg oTaUATATTE TN
ouokeun av Taparnproete doviaeig 1} GAeg duoheiroupyieg atn didTagn
kotmg. OAeg o Guoheiroupyieg TpEmel va e§aheipBolv padi e To ETTOEVO
Eexivnua g didTagng.

BeBaiwBeite o1 n TaUTNTA TEPIOTPOPAS OEV Eval PEYAAUTEPN ATTO TNV TIUN
TIOU QVAQEPETAI OTNV OVOUACTIKI TTIVaKida.

OAHTIEZ
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Kard v katepyaaia opiopévwy UNIKWY, uTropei va dnpioupynBolv dnAntn-
pIwdeIg OKOVES Kal aTpoi. Mpémel va epydleaTe o€ XWPo He Kahd eEaepIous
Kal va EQapUOETE Ta PEOT OTOIKAG TTPOCTaCIaG.

BeBaiwBeite 411 01 oTMVONpEG Kal Ta aTTOPpIMKATE TIOU SnpIoupyouvTal KaTd
TNV £pyaaia dev TTPOKAAOUV Kivouvo.

EqQapudlete 1o éoa aTOMIKAG TTPOOTATING OTTWG YAVTIA, pOTIA KAl KPAvOg.
Avem@UAaKTa TIPETTEN VO EQAPHOLETE Tal JECT TTPOCTAGTOAG AKONG.

Ze TEpITITWON TToU TIECEI N didTagn pe ouvappoloynpévo Tov dioko Aciav-
ang, Tpv §ekivioete §ava Tn didragn, TpEmel va eAEyEETE TNV aKpIBr KaTE-
oTaon Tou diokou Asiavang.

XPHZH EPFAAEIOY

Mpiv amd kdBe xprion Tou epyaheiou, Tpémel va Befaiwbeite 6T Kavéva
€¢ApTNUC TOU GUCTAKATOG GUPTTIEGPEVOU aEPQ (TTVEUNATIKOU) Bev eival Xo-
Aaopévo. Ze TepimTwaon mou Tapatnprioere BAGRN, TPETEl apéowg va Ta
avTIKaTaoTAGTE PE i XaAaopéva eEapTApAT TOU GUCTAKATOG,.

[piv amé kaBe Xprion Tou TIVEUPATIKOU CUCTAUATOG, TTPETTEI VOl OTEYVWOETE TN
OUCOWPEUKEVN PETT OTO EPYOAEID UyPaaia, TOV GUPTTIET Kal TOUg aywyoUs.

Eroipaaia mg didraéng yia Asiroupyia

Y10 oTEipwHa TG £10630U aépa 0TabEPG Kal aiyoupa BIBWOTE TNV KATAAAN-
An puTn Tou emTpéTEl TN GUVSEDT Tou CwArva eloaywyng aépa (I1).

[Mpiv cuvappoloyroete To dioko, TTpETel va BePaiwbeite OTI n emTPETOMEVN
TaxUTnTa TEPIOTPOQRG Tou diokou eival N idia Ay ueyaAdTepn ommd T péyioTn
TayxUTnTa TEPIOTPOPAG TOU Agiavripa.

Kpatwvrag pe éva kAeidi Tnv dtpakTo, EeBidwoTe pe 1o delTEPO KAEIdT TN
Bida oTepéwang Tou diokou.

ZuvapuoloynoTe 0TV ATPOKTO TOV BIOKO WE TIG DINOTACEIG TTOU avapéO-
VTaI GTOV TTVAKQ TIOU TTEPIEXEI TO TEXVIKA XOPAKTNPICTIKA.

ZuvappoloynoTe Tov dakTUAIo KATw ad T Bida kol TN ouvExEla BISWaTE
1N Bida. Kparwvtag e éva KAeidi Tnv arpakto, BISWOTE pe 10 deUTEPO KAEIST
TN Bida oTepéwang Tou diokou a@ixTd kai duvatd (V).

Me 10 xépI TrEPIOTPEWTE TOV DIOKO (UEPIKEG TIEPIOTPOPEG) Yia val BeBaiwbeire
6Tl 0 diOKOG TIEPIOTPEPETAI HAAAKE KOl XWPIG BIaKOTTEG.

To epyaheio eival £Toipo yia o0vOEan aT0 TVeUpaTIkG oUaTnya.

20vdean Tou epyaleiou aTo mveupanko alotnua

H eikéva apoucidlel Tov ouvIoTWHEVO TPOTIO 0UVEETNG TOU EpYaAEiou aTO
TIveupaTikd ouoTnua. O TpéTog Tou Tapouaidletal dIoo@aAi(el TV o
amodoTikr Xprion Tou epyaAeiou kaBWg Kai EmunkOvel T wry Tou.

Mépre kamoleg oTayoveg Aadiou e 1§wdeg SAE 10 atv gicodo aépa.

Av n 6i1dTagn eivar e§oAiouévn pe DIOKOTITN aAAayrg Gopdg TTEPITTPOPWY,
TIPETTEN VO pUBpioETE TNV KATGAANAN QOPG TIEPIOTPOPUIV.

‘Omou eivar Guvard, puBuioTe Tv Triean (potr).

ZuvdEaTe To pyaeio OTO TIVEUNATIKG GUGTNUA XPNOIMOTIOIWVTOG TOV OW-
Mva pe eowtepikn didperpo 10 mm (3/8”). BeBaiwBeite 611 n avBekTikéTTA
T0U owArva eival TouhayioTov 1,38 MPa. (I1)

BeBaiwbeite 61 n dicragn dev EpXETaI OE ETTAP HE KAVEVA QVTIKEIUEVO Kal
otn ouvéyela §ekiviaTe T didragn yia kdmola SEUTEPOAETTTAl e OKOTTO va
eNéygeTe 6Tl dev exTépTIOVTaN EKTOKTOI YOI A GOVATEIG.

Evepyorroinan kai Siakomn 1ou epyaleiou

Mpoooyn! Mpiv evepyotroiaeTe TO TIVEUMATIKO EpyaAeio, TpéTel va Bepaiw-
Beite 011 N ouvapuohoynuévn didTagn dev EPXETaI O€ ETTAQK HE OTTOIODATTOTE
QVTIKEIEVO 1} OTTOI00ATIOTE HEAOG TOU GWOUATOG.

APXIKEX

To epyaheio evepyotroigital pe xpron Tou HoxAoU TTou avoivel T BaABida
aépog kal €101 DINOQONICEl TNV €I0PON| TOU GUUTTIECUEVOU QEPD OTOV KI-
vnTApIo Unxaviopoé Tou epyaAeiou. Av o poxAog eival e§omAiopévog pe 1o
MTTAOKGPIOWO TIOU TIPOCTATEVEl ATTO TUXAI0 TIATNUA TOU MOYXAOU, TIPETTE VOl
TIEPIOTPEWETE TO PTTAOKAPIONQ, WOTE va ival TapdAAnAa Tpog Tov HoxAd
KaI 0N GUVEXEID va Tpapr&eTe Tov HOXAG TTpog To TrepiBAnua Tou epyaAiou.
AuTd evepyotrolei To epyaAeio. Mpémel va emTPEWETE GTO £pyaheio va QTdoel
0TI OVOUOOTIKEG TTEPIOTPOPEG TOU Kl OVO TOTE VO OPXIOETE va EPYAEDTE.

Epyaoaia pe m didraén komig

Mn xpnoipomoroete Tov dioko yia TAeupikn Agiavan. Mpiv §ekivioeTe va
KOPeTe, TPETIEN VO EMITPEWETE OTOV BioKO va QTACEN 0N WéYIoTN TaxUThTa
TIEPIOTPOPAG Tou. Ayyicte T0 UAIKG pOvO e Tov BiOKO TTOU TTEPIOTPEPETAN.
Kard v kotm, méoTe T Sidragn uovo a1o Babud Tou amauTeiTal yia KOTT
TOU UTTO Katepyaoia UAIkoU. H utrepBolik Trieon utopei va xaAdoel Tov
ioKo KOTTAG, VW) AUEAVE TOV KiVOUVO TPAUNATIOUWY.

ZuvappohoyroTe pe akpiBeia To uTrd kaTepyaoia UNKG e OKOTIO va aTToTpé-
WETE TUXaia Kivnan KaTé Tnv KaTepyaaia Tou. LUvappoAoyAOTE To UTTO KaTep-
yaoia avTIKEPEVO £T01, WOTE N OXIOWA TIOU dNIOUPYEITaI KaTé TV KOTT Va
EXEI OUVEKWG TO 110 TIAATOG A var auEaveTal eVOANAKTIKG. Z€ TTepITTTWOT TTou
KOBETE peyGAa KOPPATIO TIPETTEN VOl EQUPHOOETE WIo guvappoAdynon A pia
uTroaTpIgN Kar atré 600 TTAEUPEG TNG YPaPUAG KOTTAG. To Teudxio TIou KOBeTe
Tipémel va utroatnpixBei SiTAa aTn ypappn kot kai SiTAa aTnv GKpn Tou.
‘Evo1 diaopahileTe 0TI KaTé TNV KOTT Ta KOMUATIA TOU KEIWEVOU TTOU KOBETE SEV
TIEQTOUV WE TOV TPGTTO TTOU PTTOpE Vol XaAdael Tov dioKo.

Karé mv epyacia pmopei va dnuioupynBolv oTmverRpeg Kai uTropouv va
amoppipBolv KoppdTia Tou uTd KaTepyaaia UAIkoU. MpéTel va gpovTioeTe va
NV TpokaAéaouv Kivauvo aTov TOTTO £pyaadiag of OTTIVENPES Kal Ta KOUPATIO!
TI0U CTTOPPITTTOVTO.

ZYNTHPHZH

Moté pn xpnoipotoioete Bevdivn, diaAuTikd i GAAo EU@AEKTO UYPO Yia TV
kaBapiopd. O1 atpoi evdéxetal va avagAeyolv TpokaAwvTag ékpnén Tou
epyaAeiou kai kar goBapoUs TPAUPATIOHOUS.

Ta diaAuTikG TTOU XpnolpoTTolobvTal yia Tov kabapiapé Tg AaBig epyaAeiou/
O1dTagng  Kai Tou KoppoU UTTOPOUV va HOAAKWOOUV TIG OTEYOVOTIOINTEIG.
ZTEYVWOTE PE aKPIBEIN TO EPYAAEio TTPIV aTTO TNV Epyaaial.

Z¢ TepiTTwon Tou TaparnerioeTe omoladrToTe akatdAAnAn Aeitoupyia Tou
€pYaAEiou, TIPETTEN va TO OTTOOUVETETE APESWS OTTO TO TIVEUNATIKG GUOTNUA
OAa Ta e§apTipaTa TOU TIVEUPATIKOU GUOTAUOTOG TTPETTEI VO TTPOGTATEUTOUV
amd akaBopaoia. AkaBapaieg TTou evdExeTal va EI0EABOUV GTO TIVEUPATIKG
oUOTNHO PTTOPET VOl KOTOOTPEWOUV TO €pYaAEio kal GAa e§apTApaTa Tou
TIVEUUQTIKOU OUOTANATOG.

2uvrpnan gpyaAeiou moiv amé kabe xprian Tou

AmoouvdéaTe To epyaleio aTmd To TIVEUpATIKG oUoTNHA

Mpiv ammd kdBe xprian, El0ayayeTe pia YIKpA TTOodTTA CUVTNERTIKOU UYpoU
(1.X. WD-40) péoa oo v €icodo agpa.

TuvdéaTe T0 epyaheio OTO TIVEUMOTIKO GUOTNMA KOl EVEPYOTTOINTTE TO YIa
mepimou 30 deutepohetta. ‘ETal 1o ouvTnpnTiké uypd Ba diavepnBei péoa
010 epyaheio kal Ba 1o KaBapioel.

AmoouvdéaTe Eavd To epyaAeio aTd To TIVEUATIKO auaTnHa.

Xuote pia pikpry moadmra Aadiod SAE 10 péoa oTo epyaheio Yéoa améd 1o
Gvolypa €10600U aépa Kl Ta AVOIy|aTa TTIOU TIPOoPIovTal yI' QUTOV TOV OKOTTO.
ZuvioTatal n xprion Tou Aadiou SAE 10 rou TipoopideTal yia Tn GuvTPNoN Twv
TIVEUPATIKWV epYaAgiwv. ZuvOETTE To epyaeio kal evepyoTroinaTe To yia Aiyo.
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[Mpocoyr! To WD-40 dev emmpémeral va XpnoiuotoinBei wg kupio Addi Aravong.
ZkouTrioTe 10 UTIEPBOAIKG AAdI TTou ByrKe péoa amd Ta avoiypaTa eE650u.
To A&d1 TTou a@riveTe PTTopei va XaAAoEl TIG OTEYAVOTIOINTEIG TOU EPYAAEioU.

AMeg evépyeies ouviripnong

[Mpiv amd kdBe xprion TPETEN va eAEyETE av 0TO £pyaAeio eival opatd Kd-
ola ixvn BAaBwv. AokopioTég, AaBég epyaheiou/didTagng Kai dTpakTol
TIPETTEN VOl Eival KaBapoi.

KdaBe 6 prives i perd amd 100 wpeg Asimoupyiag mpémel va Tapadidete 10
epyaeio yia emBewpnan amd eEeIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG € €va TUVEPYEIO.
Av 10 gpyaAgio XpnOILOTIOINBNKE XWPIG TO OUVIOTWHEVO CUOTNUA EIoaYW-
NG aépa, TTPETTEN va QUEATETE TN aUXVOTNTA TwV EMBEWPROEWY TOU.

EéaAeiyn duahemoupyiwv

[MpéTer va oTaPATAGETE Va XPNOIMOTTOIEITE Tr) CUOKEUN aPéTWG, Qv Traparn-
pAoete omoladrrote BAGRN. Epyaaia e éva un Aeimoupyikd epyaheio pto-
pei va TpokaAéatl Tpaupaniopols. OAEG ol ETTIOKEUES 1 O QVTIKATAOTAOEIG
eCaptudTwy Tou epyaAeiou TPETel va eKTEAEGTOUV aTTO ECEIBIKEUPEVO TTPO-
owIKG 0To €CEIBIKEUPEVO TUVEPYEID.

Auvohermoupyia | MiBavég Aoeig
To epyakeio XUoTe pia pikpr moootnTa Tou WD-40 péoa amd 1o dvolyua e10080u aépa.
éxel Tapa EvepyoroiroTe 1o epyaeio yia kamola SeutepoAeTTa. Ta TTTepUyIa UTTopEi val
TIOAU XapnAég | eival ouykoAnpéva atov Trrepwr. Evepyotoiiate To epyaeio yia Tepimou 30
m:plmpows; SeutepOAeTTTa. AITTAVETE TO £pYaAEio Pe pia pikpr ToooTnTa Add!. Mpocoyr! To
1} Oev utrepBOAIKG AGdI pTTopei va TipokaAéael pgiwan TG 10xU0g Tou epyaheiou. Ze
EVEPYOTIOIEITAL. | QUTA TNV TTEPITITWAT, TIPETTEN Ve KABAPIOETE TOV KIVTHAPIO UNXAVIGUO.
To epyaheio O oupmieaTrg dev diaaahilel Thv katdAAnAn por aépa To epyaleio
EVEPYOTIOIEITAI | EVEPYOTIOIETQI PE TOV GEPQ TTOU GUYKEVTPWVETAI 0T dEGapevr| Tou
Kal o oupmieaTr. Katd 1o adeiaopa g degapevr o oupreaTig dev TpohaBaivel va
OUVEXEID oupTAnpwoel Tov aépa. Mpémer va auvdéoeTe To epyaleio oe Evav ammodoTIKO
£mPBpadUvel. GUWTTIEDTH.
BeBaiwBeite o1 o1 owArveg Tou £xeTe DiaBETOUV TV ETWTEPIK BIGETPO OTTWG
Avemapkric TouAdioTov auTh opileTal aTov Trivaka aTo anueio 3. EAEygre Tn pUBpIon TG
1ox0g TIiEaNG av €ival TpoypappaTiopévn an péyioTn TIA. EAEyETe av To epyaieio
eivar pe kardMnAo TpdTo kabapiopévo kai Nimacpévo. Ze TepimTwon Tou dev
£xeTe amoTEAETPATA, TTAPABWOTE TO EPYAAEIO yia ETTIOKEUR.
AvraMakrika

AvaAuTIKOG KaTGAOYOg avTAAAGKTIKWV TOU TTPOIBVTOG UTIBpXEl OTO THAWO
«la katéBaopar ato deAtio Tou MPOiGvVTOg otV I0TogEAGa TNG TOYA SA:
www.toya.pl.

Acpou ohokAnpwaoeTe TV epyacia, TPEE va kaBapioeTe To TrepiBAna, TIg ox-
OUEG a{aeplopou TOUG 6|aKo1Tr£g, mv npooeem Ao kai Ta npoormsunm
JE TT.Y. por) ouuTIETpEVOU aépa We TTiean Ox1 eyaAdTepn ammd 0,3 MPa, pe
uia BolpToa 1y éva aTeyvo UPaoua Xwpig XnuIké TTapackeudouara A amoppu-
TIOVTIKG. ZKoUTTIOTE TO €pyaeio kal T Aar| pe éva ateyvo, kabopd Upaoua.

Ta petayeipiopéva epyaleia eivar deutepoyevr UNKG - Oev emTpémeTal va
T0 OTTOPPITITETE GTOUG KABOUG YIa OIKIaKA aTrORANTA yIaTi TIEPIEKOUV OUG-
€G eMKiVOUVEG yia Tnv avBpwmivn uyeia kai o TepiBaAov. Mapakarolue
va oUUBAAeTe amoTeAEOUATIKG OTNV OTTOTEAECATIKY XPNOIUOTIOINGN Twv
TOpWV Kal TV TPocTaaia Tou eualkol TrepiBaAAovTog TTapadidovTag To ue-
TaxEIPIopEVO epyaAeio aTov TGTO SIABENG PETAXEIPIOPEVWY TUOKEUWV. Ma
V0 PEIWOETE TNV TTOOOTNTA TWV ATTOPPIMKATWY TTou dlaBETovTal, aTapaitnTn
€ival n ETavaypnoIoTIoiNGN, N avakUKAwGN 1 n avakTnan pe GAAov TpdTro.

TOYASA.
ul. Sottysowicka 13 - 15
51-168 Wroctaw

ODDZIAt WARSZAWSKI
Teren ProLogis Park Nadarzyn
al. Kasztanowa 160

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro

fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008

DEKLARACJA ZGODNOSCI
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0119/81080/EC/2019

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere cé produsele urmatoare:

Przecinarka pneumatyczna; nr kat.: 81080

Air cut-off tool; item no. 81080

Masina de taiat cu aer comprimat; cod articol. 81080
0,62 MPa; 20 000 min'; 75 mm; 9,4 mm

do ktdrych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z normami:

meet requirements of the following European Standards:
satisfac cerintele Standardelor europene urméatoare:

ENISO 11148-7:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC Machinery and safety elements

2006/42/WE Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych
w deklaracji.

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration.
Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in ace-
asta declaratie.

Rok budowy / produkgii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2019

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw,

Polska | Poland | Polonia

DYREKTOR
DARIYSZ HA

Wroclaw, 2019.01.02 Y \Q
(nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

(miejsce i data wystawienia)

APXIKEZ OAHIIEX



