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Stolik pity (1): dlugos¢ 400 mm, solidny odlew aluminiowy z zaznaczonymi typowymi katami ciecia pozwalajg na ustawienie
dowolnego kata z zakresu za pomocg dzwigni blokujacej (13).

Plastikowe podstawy (9): solidne podstawy pozawalajg na stabilne ustawienie pity.

Pita (20): Solidna pita zaprojektowana do montazu brzeszczotéw o dtugosci 550 mm, pozwalajgcych na ciecie réznych ro-
dzajow drewna.

Wysokos$¢ i grubosc ciecia: wysoko$¢ ciecia 120 mm, grubos¢ ciecia 110 mm. Mozliwos¢ regulacji wysokosci ciecia przez
regulacje wysokosci pierscienia ustalajgcego (15).

Prowadnice (12): odpowiedni rozstaw prowadnic umozliwia doktadne ciecie.

Brzeszczot (19): dtugo$¢ x szerokos¢: 550 mm x 45 mm.

INSTRUKCJA MONTAZU

Przez otwor (17) w obrotowym ramieniu (5) przetozy¢ trzpien taczacy (7). Nastepnie ramie potgczy¢ ze stolikiem roboczym
(1) przektadajgc trzpien fgczacy przez otwdr (6) w stoliku. Zabezpieczy¢ potgczenie za pomocg $ruby ustalajgcej (8).
Wskaznik (2) zamocowa¢ w odpowiedniej pozycji do ramienia za pomocg sruby (18).

Podstawy (9) zamocowac do stolika roboczego za pomocg srub.

Krotkie prowadnice (11) wkreci¢ w stolik roboczy, a nastepnie potgczenie zabezpieczy¢ za pomocg nakretki kontrujgce;.
Dtugie prowadnice (10) wkreci¢ w stolik roboczy, a nastepnie potgczenie zabezpieczy¢ za pomoca nakretki kontrujace;.
Otwory uchwytow pity (14) przetozy¢ przez prowadnice (12), sprawdzi¢ czy pita moze swobodnie sie poruszac.

Pita jest gotowa do uzytku.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

W pierwszej kolejnosci nalezy ustawi¢ pozadany kat ciecia. W tym celu nalezy za pomocg dzwigni (13) ustawi¢ pite w odpo-
wiedniej pozycji. Pita 29050 umoZzliwia takze ustawienia kata ciecia w ptaszczyznie pionowej. W tym celu nalezy poluzowac
nakretki motylkowe na obu kofncach obrotowego ramienia, ustawi¢ pozgdany kat ciecia w ptaszczyznie pionowej, a nastepnie
mocno i pewnie dokreci¢ nakretki motylkowe, blokujgc ustawiony kat ciecia.

Podnies¢ pite (20) i potozy¢ obrabiany element drewniany na stoliku roboczym. Obrabiany element przymocowac do stolika
za pomocg $cisku (21). Scisk (22) pozwala na regulacje dtugosci ciecia, zwtaszcza w przypadku ciecia kilku elementéw o
jednakowej diugosci. Pite ztapaC za uchwyt (23) i rozpocza¢ ciecie. Podczas ciecia wywierac tylko taki nacisk, ktory jest
niezbedny do bezpiecznej i efektywnej pracy.
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