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        ВНИМАНИЕ!  Невнимание  к  этим  знакам  и  несоблюдение  мер  по  обеспечению 
безопасности может иметь тяжелые последствия для здоровья и причинить материальный ущерб. 

1 ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

1.1  Аварийная  ситуация  ‐  ситуация,  возникновение  которой может  вызвать  поломку  деталей 
станка и травмировать пользователя. 

1.2  Гитара  ‐  предназначена  для  настройки  станка  на  требуемую  подачу  путем  подбора 
соответствующих  зубчатых  колес,  как  при  нарезании  резьбы,  так  и  при  обычном  точении. 
Изменением соотношения чисел зубьев зубчатых колес регулируют продольное смещение суппорта 
на один оборот шпинделя. 

1.3  Главное  движение  ‐  вращательное  движение,  совершаемое  шпинделем  (заготовкой);  на 
него расходуется большая часть мощности станка. 

1.4  Глубина  резания  ‐  величина  срезаемого  слоя  материала  за  один  проход  инструмента, 
измеряемая в направлении, перпендикулярном к обрабатываемой поверхности. 

1.5  Движение  подачи  ‐  это  поступательное  движение  резца,  обеспечивающее  непрерывное 
врезание его в новые слои обрабатываемого материала. 

1.6  Защитное  или  предохранительное  устройство  ‐  ограждение  или  устройство, 
предназначенное для защиты пользователя от опасной ситуации. 

1.7 Квалифицированный специалист ‐ лицо, имеющее технические знания и достаточный опыт, 
которые позволяют избежать опасных ситуаций, в том числе и с использованием электроэнергии. 

1.8  Ограждение  ‐  составная  часть  станка,  предназначенная  для  обеспечения  защиты  при 
помощи  физического  барьера.  В  зависимости  от  конструкции  ограждение  может  называться  как 
кожух, защитный экран, дверца, ограда, оболочка, барьер и т.п. 

1.9  Опасная  ситуация  ‐  ситуация,  возникновение  которой  может  вызвать  воздействие  на 
пользователя опасных и вредных факторов. 

1.10  Опасность  ‐  ситуация,  которая  может  привести  к  травмам  или  нанести  вред  здоровью 
пользователя. 

1.11 Подача ‐ величина перемещения режущей кромки резца в заданном направлении за один 
оборот заготовки. Подача измеряется в мм/об. 

При точении различают: 

 продольную подачу, направленную вдоль оси вращения заготовки;

 поперечную подачу, направленную перпендикулярно оси вращения заготовки;

 наклонную подачу, направленную под углом к оси вращения заготовки (при обработке на
станке конических поверхностей). 

1.12 Потребитель (пользователь)  ‐ лицо, непосредственно работающее на станке, в том числе 
осуществляющее  управление  станком  с  помощью  органов  управления,  а  также  проводящее 
предусмотренный  в  Руководстве  необходимый  объем  работ  по  монтажу,  демонтажу, 
транспортированию, наладке, техническому обслуживанию, мелкому ремонту и хранению станка. 

1.13  Привод  главного  движения  ‐  механизм,  передающий  вращение  от  электродвигателя  к 
шпинделю через клиноременную передачу и зубчатые колеса коробки скоростей. 
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‐ надежность ограждений токоведущих частей электроаппаратуры (пускателей, 
трансформаторов, кнопок и т.п.); 

‐ надежность защитных ограждений и защитных кожухов; 
‐ исправность заземления (визуально); 
‐ исправность устройств для крепления заготовок. Крепление осуществляется только согласно 

конструкции станка.  
 
5.2.2 На холостом ходу станка проверьте: 
‐ исправность действия пусковых, остановочных, реверсивных и тормозных устройств, а так же 

надежность фиксации рукояток включения, переключения, отключения (отсутствие 
самопроизвольного включения/выключения); 

‐ отсутствие недопустимых зазоров и люфтов. 
 
5.2.3 Никогда не выполняйте операции, не соответствующие техническим характеристикам 

станка. 
 
5.2.4 Обеспечивайте необходимое положение режущего инструмента. 
 
5.2.5 Обеспечивайте необходимое крепление обрабатываемой заготовки. 
 
5.2.6 Останавливайте станок, проверяйте состояние  креплений и положений всех сопрягаемых 

деталей, узлов и механизмов станка после каждых 50 часов наработки. 
 
5.2.7 Не форсируйте режим работы, рекомендованный для данной операции. 
 
5.2.8  В  случае  отсутствия  на  станке  защитных  устройств  от  отлетающей  стружки  наденьте 

защитные очки или предохранительный щиток из прозрачного материала. 
 
5.2.9 Перед установкой на станок протрите заготовку и поверхность закрепляющих устройств от 

стружки. При изготовлении деталей из прутка, пруток не должен выступать со стороны заднего конца 
шпинделя. 

 
5.2.10 При работе с   режущим инструментом проверьте правильность его заточки, убедитесь, 

что  в  нем  нет  трещин  и  надломов.  Нельзя  проверять  остроту  и  исправность  режущей  кромки 
незащищенными руками. 

 
5.2.11  В  случае  возникновения  вибрации  остановите  станок,  примите  меры  к  устранению 

вибрации. До устранения неисправности работа на станке запрещена. 
 
5.2.12 Смену заготовки производите только после полной остановки станка. 
 
5.2.13 Запрещается снимать и открывать защитные ограждения во время работы станка. 
 
5.2.14 Запрещается останавливать вращающиеся части станка руками или какими‐нибудь 

предметами. 
 
5.2.15 Запрещается работать на станке в рукавицах или перчатках, а так же с забинтованными 

руками  или  пальцами.  Установку  и  съем  заготовок  производите  в  рукавицах  при  остановленном 
станке. Остерегайтесь заусенцев на обрабатываемой заготовке. 

 
5.2.16 Снимайте и надевайте сменные колеса гитары после полной остановки станка и при его 

отключении от источника электропитания.  
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5.2.17 Обязательно останавливайте станок, выключайте электродвигатель и отводите режущий 
инструмент от заготовки в случае: 

‐ ухода от станка даже на короткое время; 
‐ временного прекращения работы; 
‐ перебоев подачи электроэнергии; 
‐  смены  или  съема  режущего  инструмента,  заготовок,  готовых  изделий,  приспособлений, 

предохранительных устройств; 
‐ ручного измерения размеров обрабатываемой заготовки; 
‐ обнаружения какой‐либо неисправности в оборудовании; 
‐ подтягивания болтов, гаек и других соединительных деталей станка; 
‐ проверки качества обработки поверхности. 
 
5.2.18  Если на металлических частях  станка обнаружено напряжение  (ощущение воздействия 

электрического  тока),  либо электродвигатель работает  с измененным и повышенным шумом,  либо 
заземляющий  провод  оборван –  немедленно  остановите  станок.  Станок должен  быть  обязательно 
подключен к линии заземления согласно требованиям разделов 5.3  настоящего Руководства. 

 
5.2.19 Запрещается класть на станину станка заготовки, инструмент и другие предметы. 
 
5.2.20 Запрещается во время работы наклонять голову близко к зоне обработки и опираться на 

станок. 
 
5.2.21 Запрещается во время работы станка брать или подавать через станок какие‐либо 

предметы. 
 
5.2.22  Следите  за  своевременным  удалением  заготовок,  инструментов  и  стружки  с  рабочего 

места.  Стружку,  попавшую  на  рабочее  место,  а  также  отлетающую  на  проход  во  время  работы, 
систематически удаляйте самостоятельно, не дожидаясь ее скапливания. 

 
5.2.23 Не удаляйте руками стружку со станка, пользуйтесь для этого щетками.  
 
5.2.24 Удаление стружки со станка производите только после полной остановки станка. 
 
5.2.25  Запрещается  производить ремонт  станка  самостоятельно.  Ремонт  станка производится 

ремонтным персоналом после отключения станка от электросети и снятия приводных ремней. 
 
5.2.26 При ремонте, чистке и смазке станка у пусковых устройств вывешивайте плакат «Не 

включать, работают люди». 
 
5.2.27  Отключение  и  подключение  станка  к  электросети  после  ремонта  или  устранения 

неисправностей должно производиться  только электромонтером после установки оградительных и 
предохранительных  устройств  с  разрешения  руководителя  работ  или  административного  лица,  по 
чьей команде был обесточен станок. 

 
5.2.28 При заточке режущего инструмента соблюдайте требования инструкции по безопасности 

труда при работе с абразивным инструментом. 
 
5.2.29 При возникновении ситуаций, которые могут привести  к авариям и несчастным случаям 

необходимо: 
• Выключить электрооборудование, прекратить работу; 
•  При  возникновении  пожара  немедленно  сообщить  в  пожарную  охрану  по  телефону  101  и 

приступить к его ликвидации имеющимися средствами пожаротушения. 
 
5.2.30 При наличии пострадавших в результате аварии или несчастных случаев: 
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тупится   Большая толщина снимаемого слоя 
(глубина резания) 

 Уменьшите глубину резания 

 
 Недостаточное охлаждение 
инструмента 

 Обеспечьте охлаждение 
инструмента 

Большой износ задней 
поверхности режущей 
кромки резца 

 Задний угол слишком мал 
 Увеличьте задний угол 
(переточите резец) 

 Резец неправильно выставлен по 
отношению к оси центров 

 Переустановите резец по высоте 
центров 

Режущая кромка резца 
скалывается 

 Слишком острый угол режущей 
кромки (перегрев резца) 

 Увеличить угол режущей кромки 
(переточите резец) 

 Появляются трещины из‐за 
неравномерного охлаждения 

 Обеспечьте равномерное 
охлаждение резца 

 Люфт переднего подшипника 
шпинделя (вибрация) 

 Устраните люфт подшипника 
шпинделя 

Не соответствуют 
размеры 
нарезаемой резьбы 

 Неправильно установлен или 
неправильно заточен резец 

 Заточите резец в соответствии с 
профилем резьбы. Установите 
резец по высоте относительно 
обрабатываемой детали 

 Не соответствует шаг резьбы   Перенастройте станок 

 Не соответствует диаметр резьбы 
 Обточите заготовку до нужного 
диаметра 

Шпиндель не вращается 
(двигатель не 
запускается) 

 Заблокирован выключатель 
экстренной остановки 

 Разблокируйте выключатель 
экстренной остановки 

 Нет напряжения в сети 
электропитания 

 Проверить наличие напряжения в 
электросети 

 Неисправен выключатель или 
переключатель реверса 

 Проверить выключатель 
(переключатель реверса), в случае 
неисправности заменить в 
специализированном сервисном 
центре 

 Двигатель сгорел 
 Обратиться в 
специализированный сервисный 
центр для ремонта 

 Напряжение отсутствует, так как 
сгорел сетевой предохранитель 

 Установить сетевой 
предохранитель  

 
В  случае  выявления  других  неисправностей  ремонт  изделия  должен  проводиться 

специализированным подразделением в гарантийных мастерских. 
 
14 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 
14.1 Гарантийный срок эксплуатации токарно‐винторезного настольного станка Turner 250×450 

G (Turner 250×700 G) на территории Украины составляет 12 месяцев со дня продажи при соблюдении 
владельцем  условий  эксплуатации,  хранения  и  транспортировки,  установленных  настоящим 
Руководством (Инструкцией) по эксплуатации. 

Срок  службы  изделия  составляет  3  года.  Дата  производства  и  серийный  номер  указаны  на 
табличке изделия. Изделие рекомендуется хранить в сухом месте, защищенном от воздействия влаги 
и прямых солнечных лучей при температуре от ‐5°С до +40°С, относительной влажностью воздуха не 
более 80% и отсутствием прямого воздействия атмосферных осадков.   

Претензии  от  потребителей  на  территории  Украины  принимает:  ООО  «Демикс»,  по  адресу: 
49044, г. Днепропетровск, ул. Клары Цеткин, 1а, тел. +38 (056) 375‐43‐21. 
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14.2 При покупке изделия: 
‐  должен  быть  правильно  оформлен  Гарантийный  талон  (стоять  печать  или  штамп  с 

реквизитами  организации,  которая  реализовала  изделие,  дата  продажи,  подпись  продавца, 
наименование модели изделия, серийный номер изделия); 

‐  убедиться  в  том,  что  серийный  номер  изделия  соответствует  номеру,  указанному  в 
Гарантийном талоне. 

‐ проверить наличие пломб на изделии (если они предусмотрены изготовителем); 
‐  проверить  комплектность  и  работоспособность  изделия,  а  также  произвести  осмотр  на 

предмет внешних повреждений, трещин, сколов. 
Каждое изделие комплектуется фирменным гарантийным талоном ТМ FDB Maschinen. 
При  отсутствии  в  гарантийном  талоне  даты  продажи  или  подписи  (печати)  продавца, 

гарантийный срок исчисляется с даты изготовления изделия. 
 
14.3    В  случае  выхода  из  строя  изделия  в  течение  гарантийного  срока  эксплуатации  по  вине 

предприятия‐изготовителя владелец имеет право на бесплатный ремонт. 
Для  гарантийного  ремонта  владельцу  необходимо  обратиться  в  гарантийную  мастерскую  с 

изделием и полностью и правильно  заполненным  гарантийным талоном  (заполняется при покупке 
изделия). 

Удовлетворение претензий потребителей на территории Украины производится в соответствии 
с Законом Украины «О защите прав потребителей».  

При гарантийном ремонте срок гарантии изделия продлевается на время его ремонта.  
Гарантийное  и  послегарантийное  обслуживание  оборудование  ТМ  FDB  Maschinen  на 

территории  Украины  производится  в  сервисных  центрах,  перечень  и  контактные  данные  которых 
указаны в Приложении №1 Руководства по эксплуатации. Также о контактных данных ближайшего к 
Вам сервисного центра можно узнать, позвонив на номер +38 (056) 375‐43‐21.  

 
ВНИМАНИЕ!  Список  сервисных  центров  может  быть  изменен.  Актуальную  информацию  о 

контактных данных сервисных центров на территории Украины Вы можете уточнить по телефону  
+38 (056) 375‐43‐21. 

 
14.4 Гарантия не распространяется: 

 на  быстро‐изнашиваемые  детали  (резиновые  уплотнения,  сальники,  защитные  кожухи  и 
приспособления,  смазку  и  т.п.),  на  сменный  инструмент  (резцы  и  т.п.),  шнуры  электропитания  (в 
случае  повреждения  изоляции;  шнуры  подлежат  обязательной  замене  без  согласия  владельца 
(услуга платная)); 

 в  случае  естественного  износа  изделия  (полная  выработка  ресурса,  сильное  внутреннее  и 
внешнее загрязнение); 

 в случае с удаленным, стертым или измененным серийным номером изделия; 
 в  случае  использования  изделия  в  условиях  сверхвысокой  интенсивности  работ  и 

сверхтяжелых нагрузок; 

 в случае использования инструмента и расходных материалов, не рекомендованных или не 
одобренных  производителем  (поставщиком),  непрофессионального  обращения,  перегрузки, 
применения непригодных рабочих инструментов или приспособлений; 

 в  случае  если  изделие  вскрывалось  или  ремонтировалось  в  течение  гарантийного  срока 
самостоятельно,  либо  с  привлечением  третьих  лиц,  не  уполномоченных  производителем 
(поставщиком) на проведение гарантийного ремонта; 

 в  случае повреждения  станка  в  результате  его  хранения  в  неудовлетворительных  условиях, 
при  транспортировке,  а  также  из‐за  невыполнения  (ненадлежащего  выполнения)  периодических 
профилактических работ; 

 В  случае  механического  повреждения  (включая  случайное),  естественного  износа,  а  также 
форс‐мажорных обстоятельств (пожар, стихийное бедствие и т.д.). 
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15  Pin    1 

16  Nut    4 

17  Screw    4 

18  Screw    2 

19  Wedge Block    1 

20  Bearing‐Setting Screw    1 

21  Handle Bush    1 

22  Handle‐Knob    1 

23  Round Nut    2 

24  Dial Ring    1 

25  Spring    1 

26  Dial    1 

27  Screw Bolt    2 

28  Lead‐Screw Support    1 

29  Pin    1 

30  Flat Key    1 

31  Lead‐Screw    1 

32  Screw    8 

33  Pressure Plate    2 

34  Т‐Screw Bolt    1 

35  Brake Block    1 

36  Bed    1 

37  Pin    2 

38  Screw    4 

39  Rack Bar (z‐107)    1 

40  Rack Bar (z‐160)    1 
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13  Handle base    1 

14  Washer    1 

15  Nut    8 

16  Slide    1 

17  Pin    1 

18  Soring    1 

19  Oil cup    2 

20  Sliding Carriage    1 

21  Sliding nut    1 

22  Lead Screw    1 

23  Key    1 

24  Pin    1 

25  Supporter    1 

26  Dial    1 

27  Nut    2 

28  Spring    1 

29  Dial    1 

30  Nut    2 

31  Handle body    1 

32  Handle    2 
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13  Washer    1 

14  Gears Shaft    1 

15  Key    1 

16  Support    1 

17  Gears Shaft    1 

18  Key    1 

19  Baffle    1 

20  Bush    1 

21  Screw    1 

22  Spring    1 

23  Steel Boll    1 

24  Handle Seat    1 

25  Handle Rod    1 

26  Cover of Handle Rod    1 

27  Pin    1 

28  Setting Plate    1 

29  Screw    2 

30  Yoke Shifter    1 

31  Half Nut    1 

32  Washer    1 

33  Splint Pin    1 

34  Pin    4 

35  Bush    2 

36  Screw    1 

37  Gear    1 

38  Screw    2 

39  Pin Shaft    1 

40  Screw    2 

41  Screw    2 

42  Washer    2 

43  Protecting Cover for Lead‐Screw   1 

44  Lead‐Screw Pedestal    1 

45  Pin    1 
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10  Bearing cover    1 

11  Double gear    1 

12  Gear    1 

13  Gear    1 

14  Washer ring    1 

15  Gear    1 

16  Baffle    2 

17  Baffle    2 

18  Spindle    1 

19  Front cover    1 

20  Oil scraper ring    1 

21  Gear    1 

22  Gear    1 

23  Gear    1 

24  Bush    1 

25  Back cover    1 

26  Gear    1 

27  Gear shaft    1 

28  Washer    1 

29  Shaft bush    1 

30  Gear    1 

31  Shaft bush    1 

32  Outputting shaft    1 

33  Washer    1 

34  Yoke block    2 

35  Yoke block II    1 

36  Yoke    2 

37  Right cover for shaft    2 

38  Right cover for I shaft    1 

39  Handle seat    2 

40  Knob shaft    2 

41  Knob sleeve    2 

42  Yoke block    1 
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43  Baffle seat    1 

44  Tighten stock    1 

45  Head stock    1 

46  lead stock cover    1 

47  Shaft    1 

48  Front Cover    1 

49  Spindle    1 

50  V Shaft    1 

51  Screw  M5×15  1 

52  Screw  M5×I2  3 

53  Ogasket ring  24×2.65  1 

54  Bearing  1000804  2 

55  Key  5×20  1 

56  Bearing  6002  5 

57  Screw  M5×12  12 

58  Key  8×45  1 

59  Key  5×12  1 

60  Screw  M6X8  1 

61  Screw  M6×6  1 

62  Screw  M5×20  8 

63  Screw  M6×12  3 

64  Bearing  32009  1 

65  Nut‐Baffle  M10×1  1 

66  Screw  M8×25  2 

67  Bearing  32008  1 

68    1*5×62×8  1 

69  Round nut  М40×1.5  2 

70  Baffle  15  2 

71  Ogasket ring  16×2.65  1 

72  Screw  M5×10  1 

73  Key  C5×8  1 

74  Screw  M8×15  1 

75  Cone pin  6×45  2 
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Таблица 8 
 

Обозначение  Наименование  Примечание  Количество

1  Nut    2 

2  Washer    2 

3  Washer    3 

4  Transmit Shaft    1 

5  Shaft Bush    1 

6  Ladler Shaft    1 

7  Change‐Gear Support    I 

8  Key‐Nut    1 

9  Rotating Shaft    1 

10  Pin    1 

11  Change Gear    14 

12  Taper Pin    2 

13  Star‐Style Knob    1 

14  Washer    1 

15  Shaft    1 

16  Bush    1 

17  Taper Pin    1 

18  Door Knob    1 

19  Nut    1 

20  Adjusting Washer    1 

21  V Shaft    1 

22  Key    1 

23  Screw Bolt    1 

24  Washer    1 

25  Nut    1 

26  Washer    1 

27  Box Door    1 

28  "O" V Belt    2 

29  Screw    1 

30  Washer    1 

31  Small Pulley    1 
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Таблица 9 
 

Обозначение  Наименование  Примечание  Количество

1  Key    1 

2  Transmit Shaft  BB25‐0104A  1 

3  Screw    1 

4  Key    1 

5  Bush  BB22A‐0105  1 

6  Pin    1 

7  Baffle  BB22A‐0103  1 

8  Baffle    1 

9  Clutch  BB22A‐0106  1 

10  Pin    1 

11  Connecting Bush  BB22A‐0109A  1 

12  Pin    1 

13  Bearing    1 

14  Feeding Box  BB25‐0102  1 

15  Oil Cup    3 

16  Screw    2 

17  Bush  BB22A‐0107  1 

18  Thrust Ring  BB22A‐0108  1 

19  Round Nut    2 

20  Lead‐Screw  BB22A‐0110A  1 

21  Oil Cup    3 

22  Supporting Set  BB22A‐0125  1 

23  Bush  BB22A‐0124  1 

24  Steady Plate  BB22A‐01J2  1 

25  Dial  BB22A‐0113  1 

26  Pin    1 

27  Screw    4 

28  Clutch  BB22A‐0115‐1  1 

29  Hand‐Wheel  BB22A‐0115  1 

30  Baffle  BB22A‐0114  1 

31  Handle    1 
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32  Pin    2 

33  Screw    2 

34  Screw    2 

35  Screw    1 

36  Magnetic Switch    1 

37  Screw    5 

38  Switch Board  BB25‐0103  1 

39  Pin    2 

40  Screw    4 

41  Long‐Handle    1 

42  Handle bush    1 

43  Handle Seat  BB22A‐0122  1 

44  Spring    1 

45  Steel Ball    1 

46   Bush  BB22A‐0121  1 

47  Shaft    1 

48  Sway    1 

49  Round pin    1 

50  Baffle    1 

51  Screw    1 

52  Shaft    1 
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7  Tailstock Base  1 

8  Adjustable Screw 

9  Taper Pin  04X16  1 

10  Phillips countersunk Screw  M6X16  1 

11  Key  1 

12  Lock block  1 

13  Hex Socket adapter Screw  M6X10  1 

14  Lable  1 

15  Hand Wheel  1 

16  Graduated Ring  1 

17  Phillips countersunk Screw  M4X10 

18  Flange  1 

19  Spring Pin  1 

20  Bushing Block  1 

21  Eccentric Shaft  1 

22  Lock handle  1 

23  Slotted cone set screw  M6X8  1 

24  Tailstock body  1 

25  Lock nut  1 

26  Hand Base  1 

27  A Key  4X16  1 

28  Tailstock Lead screw  1 

29  Slotted cone set screw  M5X10  1 

30  Lead screw nut  1 

31  Tailstock Sleeve  1 

32  Handle  1 

33  Handle cover  1 

34  Oil cup  2 
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ООО «Демикс» - эксклюзивный представитель
ТМ FDB MASCHINEN в Украине.

Представительства (филиалы):
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1 ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ 

1.1 Аварійна ситуація  ‐ ситуація, виникнення якої може викликати поламку деталей верстату  і 
травмувати користувача. 

1.2  Гітара  ‐  призначена  для  налаштування  верстату  на  необхідну  подачу  через  підбір 
відповідних  зубчастих  коліс,  як  при  нарізуванні  різьблення,  так  і  при  звичайному  точінні.  Зміною 
співвідношення чисел  зубів  зубчастих коліс регулюють поздовжнє зміщення супорту на один оберт 
шпинделя. 

1.3  Головний  рух  ‐  обертовий  рух,  що  здійснюється  шпинделем  (заготівлею);  на  нього 
витрачається більша частина потужності верстату. 

1.4  Глибина  різання  ‐  величина  зрізаного шару матеріалу  за  один  прохід  інструменту  (різця), 
вимірювана в напрямку, перпендикулярному до оброблюваної поверхні. 

1.5  Рух  подачі  ‐  це  поступальний  рух  різця, що  забезпечує  безперервне  врізання  його  в  нові 
шари оброблюваного матеріалу. 

1.6  Захисний  або  запобіжний  пристрій  ‐  огорожу  або  пристрій,  призначений  для  захисту 
користувача від небезпечної ситуації. 

1.7 Кваліфікований спеціаліст ‐ особа, яка має технічні знання і достатній досвід, які дозволяють 
уникнути небезпечних ситуацій, у тому числі і з використанням електроенергії. 

1.8 Огорожа ‐ складова частина верстату, призначена для забезпечення захисту за допомогою 
фізичного бар'єру. Залежно від конструкції огородження може називатися як кожух, захисний екран, 
дверцята, огорожа, оболонка, бар'єр тощо. 

1.9  Небезпечна  ситуація  ‐  ситуація,  виникнення  якої  може  викликати  вплив  на  користувача 
небезпечних і шкідливих факторів. 

1.10  Небезпека  ‐  ситуація,  яка  може  призвести  до  травм  або  завдати  шкоди  здоров'ю 
користувача. 

1.11 Подача ‐ величина переміщення ріжучої кромки різця в заданому напрямку за один оберт 
заготівлі. Подача вимірюється в мм / об. 

При точінні розрізняють: 
• подовжню подачу, спрямовану вздовж осі обертання заготівлі; 
• поперечну подачу, спрямовану перпендикулярно осі обертання заготівлі; 
•  похилу  подачу,  спрямовану  під  кутом  до  осі  обертання  заготівлі  (при  обробці  на  верстаті 

конічних поверхонь). 
 
1.12  Споживач  (користувач)  ‐  особа,  яка  безпосередньо  працює  на  верстаті,  в  тому  числі 

здійснює управління верстатом за допомогою органів управління, а також проводить передбачений у 
Посібнику  необхідний  обсяг  робіт  з  монтажу,  демонтажу,  транспортуванню,  налагодження, 
технічного обслуговування, дрібного ремонту і зберіганню верстата. 

1.13 Привід головного руху ‐ механізм , що передає обертання від електродвигуна до шпинделя 
через клиново‐ремінну передачу і зубчасті колеса коробки швидкостей. 

1.14  Привід  подач  ‐  механізм,  що  передає  обертання  від  шпинделя  через  систему  змінних 
зубчастих коліс (гітару) ходовому гвинту поздовжнього переміщення супорта. 

1.15 Реверс ‐ зміна напрямку обертання шпинделя. 
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3.2 Електробезпека  
З електробезпеки токарно‐гвинторізний настільний верстат Turner 250×450 G (Turner 250×700 G) 

відповідає I класу захисту від ураження електричним струмом ‐ потрібно заземлення.  

4 КОМПЛЕКТНІСТЬ  

Верстат поставляється в частково розібраному вигляді, комплектація не передбачає виконання 
всіх робіт, можливих на верстаті даного типу.  

Комплект поставки (Таблиця 2). 

Таблиця 2 

 

 
п/п 

Найменування  Кількість  Примітка 

1 
Станок  токарно‐винторезный  настольный  Turner  250×450  G 
(Turner 250×700 G) 

1   

2  3‐кулачковый патрон ø 100 мм  1  На станке 

3  Кожух патрона  1  На станке 

4  Кожух резца  1  На станке 

5  Неподвижный центр МТ 3  1   

6  Неподвижный центр МТ 2  1   

7  Четырех‐кулачковый патрон  1   

8  Лицевая панель   1   

9  Набор инструментов  1   

10  Ключ для 3‐кулачкового патрона  1   

11  Ключ для резцедержателя (4‐гранный, 8 мм)  1   

12  Ключи гаечные (двусторонние) 8/10 мм, 12/14 мм, 17/19 мм  3   

13  Клинообразный ремень 0‐710  1   

14  Неподвижный люнет  1   

15  Подвижный люнет  1   

16  Шестигранный гаечный ключ (6 мм)  1   

17  Руководство (инструкция) по эксплуатации  1‐2   

18  Гарантийный талон  1   

19  Сменное колесо гитары Z 24  1 

На станке 
могут быть 
установлены 
некоторые из 
перечисляе‐
мых сменных 
колес 

20  Сменное колесо гитары Z 32  1 

21  Сменное колесо гитары Z 36  1 

22  Сменное колесо гитары Z 40  1 

23  Сменное колесо гитары Z 44  1 

24  Сменное колесо гитары Z 45  1 

25  Сменное колесо гитары Z 48  1 

26  Сменное колесо гитары Z 54  1 

27  Сменное колесо гитары Z 56  1 

28  Сменное колесо гитары Z 60  1 

29  Сменное колесо гитары Z 63  1 

30  Сменное колесо гитары Z 64  1 

31  Сменное колесо гитары Z 72  1 

32  Сменное колесо гитары Z 75  1 

33  Сменное колесо гитары Z 120  1 

34  Сменное колесо гитары Z 127  1 
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5.2.2 На холостому ходу верстату перевірте: 
‐ справність дії пускових, зупиночних, реверсивних і гальмівних пристроїв, а так само надійність 

фіксації  рукояток  включення,  перемикання,  відключення  (відсутність  самовільного 
включення/вимкнення); 

‐ відсутність неприпустимих зазорів і люфтів. 
 
5.2.3 Ніколи не виконуйте операції, що не відповідають технічним характеристикам верстату. 

5.2.4 Забезпечуйте необхідне положення різального інструменту. 

5.2.4 Забезпечуйте необхідне кріплення оброблюваної заготівлі. 

5.2.5 Зупиняйте верстат, перевіряйте стан кріплень і положень всіх деталей, що сполучаються, 
вузлів і механізмів верстату після кожних 50 годин напрацювання. 

5.2.6 Не форсуйте режим роботи, рекомендований для даної операції. 

5.2.7 У разі відсутності на верстаті захисних пристроїв від стружки надіньте захисні окуляри або 
запобіжний щиток з прозорого матеріалу. 

5.2.8  Перед  встановленням  на  верстат  протріть  заготівлю  і  поверхню  пристроїв,  що  її 
закріплюють,  від  стружки.  При  виготовленні  деталей  з  прутка,  пруток  не  повинен  виступати  з  боку 
заднього кінця шпинделя. 

5.2.9  При  роботі  з  ріжучим  інструментом  перевірте  правильність  його  заточування, 
переконайтеся,  що  в  ньому  немає  тріщин  і  надломів.  Не  можна  перевіряти  гостроту  і  справність 
ріжучої кромки незахищеними руками. 

5.2.10  У  разі  виникнення  вібрації  зупиніть  верстат,  прийміть  заходи  до  усунення  вібрації.  До 
усунення несправності робота на верстаті заборонена. 

5.2.11 Зміну заготівлі здійснюйте тільки після повної зупинки верстату. 

5.2.12 Забороняється знімати і відкривати захисні огородження під час роботи верстату. 

5.2.13 Забороняється зупиняти обертові частини верстату руками чи якимись предметами. 

5.2.14  Забороняється  працювати  на  верстаті  в  рукавицях  або  рукавичках,  а  так  само  з 
забинтованими  руками  або  пальцями.  Встановлення  і  з'їм  заготівель  проводьте  в  рукавицях  при 
зупиненому верстаті. Остерігайтеся задирок на оброблюваної заготівлі. 

5.2.15  Знімайте  і  надягайте  змінні  колеса  гітари  після  повної  зупинки  верстату  і  при  його 
відключенні від джерела електроживлення. 

5.2.16 Обов'язково зупиняйте верстат, вимикайте електродвигун і відводите ріжучий інструмент 
від заготівлі у разі: 

‐ Відходу від верстату навіть на короткий час; 
‐ Тимчасового припинення роботи; 
‐ Перебоїв подачі електроенергії; 
‐  Зміни  або  знімання  ріжучого  інструменту,  заготівель,  готових  виробів,  пристосувань, 

запобіжних пристроїв; 
‐ Ручного вимірювання розмірів оброблюваної заготівлі; 
‐ Виявлення будь‐якої несправності в обладнанні; 
‐ Підтягування болтів, гайок і інших сполучних деталей верстату; 
‐ Перевірки якості обробки поверхні. 
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5.2.17  Якщо на металевих  частинах  верстату  виявлено напруга  (відчуття  впливу  електричного 
струму),  або  електродвигун  працює  з  зміненим  і  підвищеним  шумом,  або  заземлення  обірване  ‐ 
негайно зупиніть верстат. Верстат повинен бути обов'язково підключений до лінії заземлення згідно з 
вимогами розділів 5.3 цього Посібника. 

5.2.18 Забороняється класти на станину верстату заготівлі, інструмент та інші предмети. 

5.2.19 Забороняється під час роботи нахиляти голову близько до зони обробки  і спиратися на 
верстат. 

5.2.20  Забороняється  під  час  роботи  верстату  брати  чи  подавати  через  верстат  будь‐які 
предмети . 

5.2.21 Слідкуйте за своєчасним видаленням заготівель, інструментів і стружки з робочого місця. 
Стружку,  що  потрапила  на  робоче  місце,  а  також  ту,  що  відлітає    на  прохід  під  час  роботи, 
систематично видаляйте самостійно, не чекаючи її скупчування. 

5.2.22 Не знімайте руками стружку з верстату, користуйтеся для цього щітками. 

5.2.23 Видалення стружки з верстату проводьте тільки після повної зупинки верстату. 

5.2.24  Забороняється  робити  ремонт  верстату  самостійно.  Ремонт  верстату  здійснюється 
ремонтним персоналом після відключення верстату від електромережі і зняття привідних ременів. 

5.2.25 При ремонті, чищенні і змащенні верстату у пускових пристроїв вивішувати плакати «Не 
включати, працюють люди». 

5.2.26  Відключення  і  підключення  верстату  до  електромережі  після  ремонту  або  усунення 
несправностей повинно здійснюватися тільки електромонтером після встановлення огороджувальних 
і запобіжних пристроїв з дозволу керівника робіт або адміністративної особи, за чиєю командою був 
знеструмлений верстат. 

5.2.27  При  заточуванні  різального  інструменту дотримуйтесь  вимог  інструкції  з  безпеки праці 
при роботі з абразивним інструментом. 

5.2.28 При виникненні ситуацій, які можуть призвести до аварій і нещасних випадків необхідно: 
• Вимкнути електрообладнання, припинити роботу; 
•  При  виникненні  пожежі  негайно  повідомити  в  пожежну  охорону  за  телефоном  101  і 

приступити до її ліквідації наявними засобами пожежогасіння. 
 
5.2.29 При наявності постраждалих внаслідок аварії або нещасних випадків: 
• Усунути вплив на організм постраждалого ушкоджуючих факторів; 
• Надати першу долікарську допомогу. 
• Викликати швидку медичну допомогу за телефоном 103. 
 
5.2.30 У небезпечних ситуаціях потрібно швидко реагувати, для цього необхідно наступне: 
•  персонал  повинен  знати  де  знаходяться  захисні  пристрої,  сигналізатори  небезпеки,  засоби 

для надання першої допомоги, рятувальні засоби і повинні бути навчені в поводженні з ними; 
• користувач несе відповідальність за навчання персоналу; 
•  всі  засоби  надання  першої  допомоги  (аптечки,  судини для  промивання  очей  ,  ноші  та  інші 

засоби)  повинні  знаходитися  досить  близько,  в  легкодоступних  для  персоналу  місцях.  Всі  засоби 
повинні бути у справному стані і їх слід регулярно перевіряти на справність. 

 
5.2.31  При  технічному  обслуговуванні  не  допускайте  попадання  змащувальних  матеріалів  на 

кнопки і важелі управління. 
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11.3.2 Регулювання каретки супорту 
Притискні планки встановлені з двох сторін на нижній площині каретки  і закріплені гвинтами. 

Для  зменшення  зазору  між  притискними  планками  і  направляючими  станини  відверніть  гвинти, 
зніміть притискні планки і перешліфуйте їх. Встановіть на місце притискні планки, закріпіть гвинтами і 
перевірте переміщення супорту обертанням маховика. Переміщення має бути плавним, без заїдань. 

 
11.3.3 Регулювання поперечних полозок 
Поперечні  полозки мають  клин 18  (малюнок 2),  через  який  регулюється  зазор  за  допомогою 

чотирьох гвинтів 16 (малюнок 2). Послабте контргайки 17 (малюнок 2) і затягуйте гвинти 16 (малюнок 
2), поки полозки не стануть переміщатися без люфту, але вільно. Для фіксації результату регулювання 
затягніть контргайки 17 (малюнок 2). 

 
11.3.4 Регулювання верхніх полозок 
Верхні  каретки  мають  клин,  через  який  регулюється  зазор  за  допомогою  чотирьох  гвинтів  8 

(малюнок 2). Послабте контргайки 9  (малюнок 2)  і затягуйте гвинти 8  (малюнок 2), поки полозки не 
стануть  переміщатися  без  люфту,  але  вільно.  Для  фіксації  результату  регулювання  затягніть 
контргайки 9 (малюнок 2). 

 
11.3.5 Регулювання включення маточної гайки 
Люфт  в  напрямних  переміщення  полу‐гайок  маточної  гайки  може  бути  відрегульований 

гвинтами  14  (малюнок  2).  Послабте  контргайки  15  (малюнок  2)  на  правої  стороні  фартуха  і 
відрегулюйте  гвинтами  14  (малюнок  2)  зазор  в  напрямних,  поки  обидві  полу‐гайки  не  стануть 
переміщатися  без  люфту,  але  вільно.  Для  фіксації  результату  регулювання  затягніть  контргайки  15 
(малюнок 2). 

11.4 Періодичне обслуговування 
Періодичне обслуговування здійснюється в сервісних центрах ТМ FDB Maschinen і включає: 
‐ Перевірку стану корпусних деталей і вузлів; 
‐ Перевірку опору ізоляції; 
‐ Перевірку стану електрообладнання. 
 
 
         УВАГА!  Технічне  обслуговування  має  здійснюватися  регулярно  протягом  усього  строку 

служби виробу.  
Без проведення технічного обслуговування покупець втрачає право гарантії. 

При  рекомендованих  умовах  експлуатації  виріб  буде  справно  працювати  весь  гарантований 
строк  служби.  Дотримання  рекомендованих  правил  експлуатації  дозволить  Вам  уникнути 
передчасного виходу з ладу окремих частин виробу і всього виробу в цілому. 

Якщо  виріб  внаслідок  інтенсивної  експлуатації  вимагає  періодичне  обслуговування,  то  ці 
роботи виконуються за рахунок споживача. 

Технічне обслуговування в сервісних центрах не входить в гарантійні зобов'язання виробника і 
продавця.  Сервісні  центри  надають  платні  послуги  з  проведення  періодичного  технічного 
обслуговування. 

Після  закінчення  строку  служби  можливе  використання  виробу  за  призначенням,  якщо  його 
стан  відповідає  вимогам  безпеки  і  виріб  не  втратив  свої  функціональні  властивості.  Висновок 
видається уповноваженими сервісними центрами ТМ FDB Maschinen. 
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13 МОЖЛИВІ НЕСПРАВНОСТІ ТА МЕТОДИ ЇХ УСУНЕННЯ  

Головним  в  отриманні  оптимальних  результатів  при  використанні  верстату  є  його  правильне 
регулювання. 

Таблиця 3 

Несправність  Можлива причина  Дії по усуненню 

Поверхня обробленої 
деталі має підвищену 
шорсткість  

 

Тупий різець   Заточите різець  

Різець вібрує   Уменшіть виліт різця  

Занадто велика подача   Уменшіть подачу  

Радіус  на  ріжучої  кромці  інструменту 
занадто малий  

Збільште радіус (переточити різець) 

Оброблювана деталь 
має конусну форму  

 

Неспіввісність  центрів  шпинделю  і 
задньої бабки (зміщення бабки)  

Встановіть задню бабку співвісно  
зі шпинделем  

Не паралельне переміщення верхньої 
каретки (при роботі верхньою 
кареткою)  

Виставте переміщення  
верхньої каретки паралельно  
осі обертання шпинделя 

Верстат вібрує  

 

Занадто велика подача   Уменшіть подачу  

Люфт переднього підшипника 
шпинделя  

Відрегулюйте підшипник 

Центри гріються   Перетиснута деталь в центрах   Послабте центр задньої бабки 

Інструмент швидко 
тупиться  

 

Велика швидкість обробки   Уменшіть швидкість обробки  

Велика товщина шару, що знімається 
(глибина різання)  

Уменшіть глибину різання  

Недостатнє охолодження інструменту  
Забезпечте охолодження 
інструменту 

Великий знос задньої 
поверхні ріжучої кромки 
різця  

 

Задній кут занадто малий  
Збільште задній кут (переточить 
різець)  

Різець неправильно виставлений 
стосовно осі центрів  

Перевстановіть різець по висоті 
центрів 

Ріжуча кромка різця 
сколюється  

 

Занадто гострий кут ріжучої кромки 
(перегрів різця)  

Збільште кут ріжучої кромки 
(переточить різець)  

З'являються тріщини через 
нерівномірне охолодження  

Забезпечте рівномірне охолодження 
різця  

Люфт переднього підшипника 
шпинделя (вібрація)  

Усуньте люфт підшипника шпинделя

Не відповідають 
розміри  

різьблення, що 

Неправильно встановлений або 
неправильно заточений різець  

Заточите різець у відповідності з 
профілем різьблення. Встановіть 
різець по висоті відносно 
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нарізується  оброблюваної деталі  

Не відповідає крок різьби   Переналадьте верстат  

Не відповідає діаметр різьби  
Обточите заготівлю до потрібного 
діаметру 

Шпиндель не 
обертається (двигун не 
запускається)  

Заблокований вимикач екстреної 
зупинки  

Розблокуйте вимикач екстреної 
зупинки 

Немає напруги в мережі 
електроживлення  

Перевірте наявність напруги в 
електромережі 

Несправний вимикач або перемикач 
реверсу  

Перевірте вимикач (перемикач 
реверсу), у разі несправності 
замінить у спеціалізованому 
сервісному центрі 

Двигун згорів  
Зверніться в спеціалізований 
сервісний центр для ремонту 

Напруга відсутня, так як згорів 
запобіжник  

Встановіть мережевий запобіжник 

 

У разі виявлення інших несправностей ремонт виробу повинен здійснюватися спеціалізованим 
підрозділом у гарантійних майстернях. 

14 ГАРАНТІЇ ВИРОБНИКА (ПОСТАЧАЛЬНИКА)  

14.1 Гарантійний строк експлуатації токарно‐гвинторізного настільного верстату Turner 250×450 
G  (Turner  250×700  G)  на  території  України  становить  12  місяців  з  дня  продажу  при  дотриманні 
власником  умов  експлуатації,  зберігання  і  транспортування,  встановлених  цим  Посібником 
(Інструкцією) з експлуатації. 

Строк  служби  виробу  становить  3  роки.  Дата  виробництва  та  серійний  номер  вказані  на 
табличці виробу.  

Виріб  рекомендується  зберігати  в  сухому  місці,  захищеному  від  впливу  вологи  і  прямих 
сонячних променів при температурі від ‐5°С до +40°С, відносною вологістю повітря не більше 80 %  і 
відсутністю прямої дії атмосферних опадів. 

Претензії  від  споживачів  на  території  України  приймає:  ТОВ «Демікс»,  за  адресою:  49044,  м. 
Дніпропетровськ, вул. Клари Цеткін, 1а, тел. +38 (056) 375‐43‐21. 

 
14.2 При покупці виробу : 
‐  Повинен  бути  правильно  оформлений  Гарантійний  талон  (стояти  печатка  або  штамп  з 

реквізитами організації, яка реалізувала виріб, дата продажу, підпис продавця, найменування моделі 
виробу, серійний номер виробу); 

‐  Переконатися  в  тому,  що  серійний  номер  виробу  відповідає  номеру,  зазначеному  в 
гарантійному талоні. 

‐ Перевірити наявність пломб на виробі (якщо вони передбачені виробником); 
‐  Перевірити  комплектність  і  працездатність  виробу,  а  також  зробити  огляд  на  предмет 

зовнішніх пошкоджень, тріщин, сколів. 
Кожен виріб комплектується фірмовим гарантійним талоном ТМ FDB Maschinen. 
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При  відсутності  в  гарантійному  талоні  дати  продажу  або  підпису  (печатки)  продавця, 
гарантійний строк обчислюється з дати виготовлення виробу. 

 
14.3  У  разі  виходу  з  ладу  виробу  протягом  гарантійного  строку  експлуатації  з  вини 

підприємства‐виробника власник має право на безкоштовний ремонт. 
Для гарантійного ремонту власнику необхідно звернутися в гарантійну майстерню з виробом і 

повністю і правильно заповненим гарантійним талоном (заповнюється при покупці виробу) . 
Задоволення  претензій  споживачів  на  території  України  проводиться  відповідно  до  Закону 

України «Про захист прав споживачів». 
При гарантійному ремонті строк гарантії виробу продовжується на час його ремонту. Гарантійне 

і післягарантійне обслуговування устаткування ТМ FDB Maschinen на території України здійснюється в 
сервісних  центрах,  перелік  та  контактні  дані  яких  вказані  в  Додатку №1  Посібника  з  експлуатації. 
Також про контактні дані найближчого до Вас сервісного центру можна дізнатися, зателефонувавши 
на номер +38 (056) 375‐43‐21. 

Увага! Перелік сервісних центрів може бути змінений. Актуальну інформацію про контактні дані 
сервісних центрів на території України Ви можете дізнатись за телефоном +38 (056) 375‐43‐21. 

14.4 Гарантія не поширюється: 
•  на  деталі,  що  швидко  зношуються  (гумові  ущільнення,  сальники,  захисні  кожухи  і 

пристосування, мастило тощо), на змінний  інструмент  (різці  тощо), шнури електроживлення  ( в разі 
пошкодження ізоляції шнури підлягають обов'язковій заміні без згоди власника (послуга платна)); 

•  у  разі  природного  зносу  виробу  (повне  вироблення  ресурсу,  сильне  внутрішнє  і  зовнішнє 
забруднення); 

• у випадку з віддаленим, стертим або зміненим серійним номером виробу; 
• у разі використання виробу в умовах надвисокої інтенсивності робіт і надважких навантажень; 
•  у  разі  використання  інструменту  та  витратних  матеріалів,  що  не  рекомендовані  або  не 

схвалені виробником (постачальником), непрофесійного поводження, перевантаження, застосування 
непридатних робочих інструментів або пристосувань; 

•  у  разі  якщо  виріб  розкривався  або  ремонтувався  протягом  гарантійного  строку  самостійно, 
або  із  залученням  третіх  осіб,  не  уповноважених  виробником  (постачальником)  на  проведення 
гарантійного ремонту; 

•  у  разі  пошкодження  верстату  в  результаті  його  зберігання  в  незадовільних  умовах,  при 
транспортуванні, а також через невиконання (неналежного виконання) періодичних профілактичних 
робіт; 

•  У  випадку  механічного  пошкодження  (включаючи  випадкове),  природного  зносу,  а  також 
форс‐мажорних обставин (пожежа, стихійне лихо тощо). 

У рамках гарантійного супроводу не здійснюються: 
• періодичне профілактичне обслуговування; 
• налагодження та регулювання вузлів і агрегатів; 
• змащення і чищення обладнання; 
• заміна витратних матеріалів. 
 
Після  закінчення  строку  гарантійного  обслуговування,  а  також  у  разі,  якщо  гарантійне 

обслуговування  не  може  бути  надано,  ми  можемо  надати  Вам  відповідні  платні  послуги.  Тарифи 
визначаються на дату звернення до спеціалізованого сервісного центру ТОВ Демікс. Ми приймаємо 
на  себе  зобов'язання  негайно  повідомити  Вас  про  склад  робіт  з  не  гарантійного  обслуговування 
обладнання, їх приблизної вартості і термінах. 

Гарантійні зобов'язання ні за яких обставин не передбачають оплати клієнту витрат, пов'язаних 
з  доставкою  обладнання  до  сервісного  центру  і  назад,  виїздом  до  Вас  фахівців  Постачальника,  а 
також  відшкодуванням  збитку  (включаючи,  але  не  обмежуючись)  від  втрати  прибутку  чи  інших 
непрямих  втрат,  упущеної  вигоди,  а  рівно  інших  аналогічних  витрат  .  У  виняткових  випадках 
гарантійний супровід може здійснюватися на території покупця. 
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10  Chip Fan    2 

11  Oil Resistant Rubber    2 

12  Carriage    1 

13  Nut    1 

14  Nut    1 

15  Pin    1 

16  Nut    4 

17  Screw    4 

18  Screw    2 

19  Wedge Block    1 

20  Bearing‐Setting Screw    1 

21  Handle Bush    1 

22  Handle‐Knob    1 

23  Round Nut    2 

24  Dial Ring    1 

25  Spring    1 

26  Dial    1 

27  Screw Bolt    2 

28  Lead‐Screw Support    1 

29  Pin    1 

30  Flat Key    1 

31  Lead‐Screw    1 

32  Screw    8 

33  Pressure Plate    2 

34  Т‐Screw Bolt    1 

35  Brake Block    1 

36  Bed    1 

37  Pin    2 

38  Screw    4 

39  Rack Bar (z‐107)    1 
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8  Sliding base    1 

9  T‐screw cap    2 

10  Shaft    1 

11  Long handle sleeve    1 

12  Handle rod    1 

13  Handle base    1 

14  Washer    1 

15  Nut    8 

16  Slide    1 

17  Pin    1 

18  Soring    1 

19  Oil cup    2 

20  Sliding Carriage    1 

21  Sliding nut    1 

22  Lead Screw    1 

23  Key    1 

24  Pin    1 

25  Supporter    1 

26  Dial    1 

27  Nut    2 

28  Spring    1 

29  Dial    1 

30  Nut    2 

31  Handle body    1 

32  Handle    2 

 

16.3 Фартух (деталізація) 
Схема  розташування  складових  частин  фартуха  токарно‐гвинторізного  настільного  верстату 

Turner 250×450 G (Turner 250×700 G) (малюнок 26, таблиця 6). 
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13  Washer    1 

14  Gears Shaft    1 

15  Key    1 

16  Support    1 

17  Gears Shaft    1 

18  Key    1 

19  Baffle    1 

20  Bush    1 

21  Screw    1 

22  Spring    1 

23  Steel Boll    1 

24  Handle Seat    1 

25  Handle Rod    1 

26  Cover of Handle Rod    1 

27  Pin    1 

28  Setting Plate    1 

29  Screw    2 

30  Yoke Shifter    1 

31  Half Nut    1 

32  Washer    1 

33  Splint Pin    1 

34  Pin    4 

35  Bush    2 

36  Screw    1 

37  Gear    1 

38  Screw    2 

39  Pin Shaft    1 

40  Screw    2 

41  Screw    2 

42  Washer    2 
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2  Pulley    1 

3  Bearing cover    1 

4  Bush    1 

5  Bearing internal ring    1 

6  Bearing external ring    1 

7  I shaft    1 

8  Triplicate gear    1 

9  Bearing cover    1 

10  Bearing cover    1 

11  Double gear    1 

12  Gear    1 

13  Gear    1 

14  Washer ring    1 

15  Gear    1 

16  Baffle    2 

17  Baffle    2 

18  Spindle    1 

19  Front cover    1 

20  Oil scraper ring    1 

21  Gear    1 

22  Gear    1 

23  Gear    1 

24  Bush    1 

25  Back cover    1 

26  Gear    1 

27  Gear shaft    1 

28  Washer    1 

29  Shaft bush    1 

30  Gear    1 

31  Shaft bush    1 
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32  Outputting shaft    1 

33  Washer    1 

34  Yoke block    2 

35  Yoke block II    1 

36  Yoke    2 

37  Right cover for shaft    2 

38  Right cover for I shaft    1 

39  Handle seat    2 

40  Knob shaft    2 

41  Knob sleeve    2 

42  Yoke block    1 

43  Baffle seat    1 

44  Tighten stock    1 

45  Head stock    1 

46  ‐lead stock cover    1 

47  Shaft    1 

48  Front Cover    1 

49  Spindle    1 

50  V Shaft    1 

51  Screw  M5×15  1 

52  Screw  M5×I2  3 

53  O‐gasket ring  24×2.65  1 

54  Bearing  1000804  2 

55  Key  5×20  1 

56  Bearing  6002  5 

57  Screw  M5×12  12 

58  Key  8×45  1 

59  Key  5×12  1 

60  Screw  M6X8  1 

61  Screw  M6×6  1 
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62  Screw  M5×20  8 

63  Screw  M6×12  3 

64  Bearing  32009  1 

65  Nut‐Baffle  M10×1  1 

66  Screw  M8×25  2 

67  Bearing  32008  1 

68    1*5×62×8  1 

69  Round nut  М40×1.5  2 

70  Baffle  15  2 

71  O‐gasket ring  16×2.65  1 

72  Screw  M5×10  1 

73  Key  C5×8  1 

74  Screw  M8×15  I 

75  Cone pin  6×45  2 

76  Steel ball  Ø6.2  2 

77  Spring  0.5×8.5×27  2 

78  Screw   M8×8  2 

79  Screw  M5×12  6 

80  Cone pin  4×20  4 

81  Oiler ring  М16X1.5  1 

82  Screw  M8×40  1 

83  Spring washer  10  1 

84  Key  6×80  1 

85  Screw  M6×I0  1 

86  Key  5×10  1 

 

16.5 Коробка швидкостей  та змінних шестерень  (гітари)  (деталізація) 
Схема  розташування  складових  частин  коробки  швидкостей  і  змінних  шестерень  токарно‐

гвинторізного настільного верстату Turner 250×450 G (Turner 250×700 G) (малюнок 28, таблиця 8). 
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13  Star‐Style Knob    1 

14  Washer    1 

15  Shaft    1 

16  Bush    1 

17  Taper Pin    1 

18  Door Knob    1 

19  Nut    1 

20  Adjusting Washer    1 

21  V Shaft    1 

22  Key    1 

23  Screw Bolt    1 

24  Washer    1 

25  Nut    1 

26  Washer    1 

27  Box Door    1 

28  "O" V Belt    2 

29  Screw    1 

30  Washer    1 

31  Small Pulley    1 

32  Pulley    1 

33  Screw    1 

34  Shaft    1 

35  Screw Bolt    1 

36  Screw    4 

37  Washer    1 

38  Base‐plate    1 

39  Stroke Switch    1 

40  Nut    1 

41  Washer    1 

42  Screw Bolt    1 
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3  Screw    1 

4  Key    1 

5  Bush  BB22A‐0105  1 

6  Pin    1 

7  Baffle  BB22A‐0103  1 

8  Baffle    1 

9  Clutch  BB22A‐0106  1 

10  Pin    1 

11  Connecting Bush  BB22A‐0109A  1 

12  Pin    1 

13  Bearing    1 

14  Feeding Box  BB25‐0102  1 

15  Oil Cup    3 

16  Screw    2 

17  Bush  BB22A‐0107  1 

18  Thrust Ring  BB22A‐0108  1 

19  Round Nut    2 

20  Lead‐Screw  BB22A‐0110A  1 

21  Oil Cup    3 

22  Supporting Set  BB22A‐0125  1 

23  Bush  BB22A‐0124  1 

24  Steady Plate  BB22A‐01J2  1 

25  Dial  BB22A‐0113  1 

26  Pin    1 

27  Screw    4 

28  Clutch  BB22A‐0115‐1  1 

29  Hand‐Wheel  BB22A‐0115  1 

30  Baffle  BB22A‐0114  1 

31  Handle    1 

32  Pin    2 
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33  Screw    2 

34  Screw    2 

35  Screw    1 

36  Magnetic Switch    1 

37  Screw    5 

38  Switch Board  BB25‐0103  1 

39  Pin    2 

40  Screw    4 

41  Long‐Handle    1 

42  Handle bush    1 

43  Handle Seat  BB22A‐0122  1 

44  Spring    1 

45  Steel Ball    1 

46   Bush  BB22A‐0121  1 

47  Shaft    1 

48  Sway    1 

49  Round pin    1 

50  Baffle    1 

51  Screw    1 

52  Shaft    1 

 

16.7 Задня бабка  (деталізація) 
Схема  розташування  складових  частин  задньої  бабки  токарно‐гвинторізного  настільного 

верстату Turner 250×450 G (Turner 250×700 G) (малюнок 30, таблиця 10). 

 



 

   

 

Табл

Позначен

1 

2 

3 

4 

5 

6 

 

иця 10 

ння 

Hand

Hand

Hex 

Clam

Lock

Base

   

Найменува

dle 

d Sleeve 

Nut 

mping Block 

k Bolt 

e Line Lable 

Малюно

ання 

101 

ок 30 

Пр

 

 

M

 

 

 

римітка 

12 

Кількіс

1 

1 

1 

1 

1 

1 

 

сть 



102 
 

7  Tailstock Base    1 

8  Adjustable Screw     

9  Taper Pin  04X16  1 

10  Phillips countersunk Screw  M6X16  1 

11  Key    1 

12  Lock block    1 

13  Hex Socket adapter Screw  M6X10  1 

14  Lable    1 

15  Hand Wheel    1 

16  Graduated Ring    1 

17  Phillips countersunk Screw  M4X10   

18  Flange    1 

19  Spring Pin    1 

20  Bushing Block    1 

21  Eccentric Shaft    1 

22  Lock handle    1 

23  Slotted cone set screw  M6X8  1 

24  Tailstock body    1 

25  Lock nut    1 

26  Hand Base    1 

27  A Key  4X16  1 

28  Tailstock Lead screw    1 

29  Slotted cone set screw  M5X10  1 

30  Lead screw nut    1 

31  Tailstock Sleeve    1 

32  Handle    1 

33  Handle cover    1 

34  Oil cup    2 
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