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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Das Gerat darf nicht von mehreren Personen

gleichzeitig bedient werden!
Die Auslegung der Sicherheitselemente beruhen auf
einer gefahrlosen Bedienung im “Einmannbetrieb®.

Wéhrend des Zerkleinerungsvorganges diirfen

keine andere Arbeiten (z. B. Reinigung etc.) an
der Maschine getatigt werden!

Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir Einsatz
und Benutzung durch Kinder nicht geeignet!
Diesicherheitstechnische Gesamtkonzeption (Abmes-
sungen, Zufiihrdffnungen, Sicherheitsabschaltungen
etc.) dieser Maschine beinhaltet keine Garantie einer
gefahrlosen Handhabung durch Kinder.

dung, Krawatten, Schmuck, langes Haar,

@ @ << Verletzungsgefahr! Lose Teile von Beklei-

@«

oder andere lose Gegenstéande von der
EinlaBoffnung fernhalten!

Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern in die
EinlaB6ffnung fassen!

Im Gefahrenfalle die Maschine am Hauptschalter,
oder Not-Aus-Schalter ausschalten, oder den
Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine ist der Netzstecker
zu ziehen!

Reparaturen diirfen nur von einem Fachmann
durchgefiihrt werden!

EINSATZBEREICH:
Der Datenshredder INTIMUS 802CC/852CC ist
eine Maschine zum Zerkleinern groBer Mengen
allgemeinen Schriftgutes.
Der Shredder (Modell 852CC) zerkleinert Kar-
tonagen und Kndillpapier genauso muhelos wie
glattes Papier.
A Die Maschine darf nur zur Zerklei-
\ nerung von Papier oder Kartonagen
> verwendet werden!
Die Zerkleinerung andersartiger Daten-
trdger kann Verletzungen an der Person
(z.B. durch Splitterung fester Materialien
etc.), sowie Schdden am Gerét (z.B.
Zerstdrung des Schneidwerkes etc.) zur
Folge haben.

Abb. 1

INBETRIEBNAHME

AUFSTELLUNG:

Hinweis: Vergewissern Sie sich vor der Auf-

stellung, daB sich am jeweiligen Einsatzort ein

Drehstromanschluf3 befindet (Angaben Uber die

erforderliche Vorsicherung der Netzsteckdose

siehe ,TECHNISCHE DATEN®).

- Gerat auspacken, und aufstellen.

- Auffangbeutel am Schieberahmen einhéangen
(siehe Beschreibung unter ,ENTLEEREN DES
AUFFANGBEUTELS").

- Geréat mit Netzstecker am Stromnetz anschlie-
Ben.

Die Gitteréffnungen im Gehdusedienen
\ zur Kiihlung und diirfen nicht abge-
> deckt, oder zugestellt werden!

Der NetzanschluB des Gerédtes muf3
frei zugéngig sein!

Die Maschine sollte nur in geschlos-
senen und temperierten (10-25 °C)
Rédumen eingesetzt werden!

HINWEISE ZUM NETZANSCHLUSS:

a) Der Schleifenwiderstand der Netzversorgung
am AnschluBort darf héchstens 0,5 Ohm be-
tragen.

b) Der Leitungsquerschnitt der Stromzufiihrung
am AnschluBort muB3 so dimensioniert sein,
daB beiblockierter Maschine die Spannungum
max. 15% absinkt (Blockierstrom der Maschine
=6 x Nennstrom).

UBERPRUFUNG DER LAUFRICHTUNG:

1. Hauptschalter (1) einschalten (Stellung ,,1%).

2. Vorwartstaste (2) (Abb. 2) betatigen. Das
Schneidwerk lauft.

3. DieLaufrichtungdes Schneidwerkes (Schneid-
walzen zueinander) Uberprifen und ggf. durch
Phasentausch am Netzstecker richtigstellen.

A Die Arbeit des Phasentausches

\ am Netzstecker darf nur von einem

> Fachmann ausgefiihrt werden!

Wenn alles fachgerecht aufgestellt und ange-
schlossen ist, kann die Inbetriebnahme erfol-
gen.
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BEDIENUNGSELEMENTE (Abb. 1, 2 und 4):

1 = Hauptschalter (Not-Aus) (Abb. 1)

Mit diesem Schalter wird die Maschine ein-

bzw. ausgeschaltet (Stellung ,,1“, bzw. ,0%).

2 = Vorwaértstaste (Abb. 2)

BeiBetatigung dieser Taste lauft die Maschine

an und kann beschickt werden.

Hinweis: Taste ca. 1 Sek. lang gedrickt

halten.

3 = Stopp-Taste ,,S“ (Abb. 2)

BeiBetatigung dieser Taste wird die Maschine

abgeschaltet und steht.

4 = Riickwartstaste (Abb. 2)

Bei Betatigung dieses Schalters lauft das

Schneidwerk rickwarts.

Hinweis: Taste ca. 1 Sek. lang gedrickt

halten.

5 = Kontroll-Anzeige (Abb. 2)

a) ,,Betriebsbereit*

Leuchtet auf, wenn der Hauptschalter (1)
eingeschaltet ist.

b),,Motoriiberlastung*

Blinkt auf, wenn der Motor Uberlastet
worden ist. Die Maschine kann wéhrend
derAbkuhlphase des Motors nicht gestartet
werden. Zusatzlich leuchtetdas L&mpchen
der Kontroll-Anzeige (7) (Abb. 2) auf.

6 = Kontroll-Anzeige ,,Papierstau” (Abb. 2)
Leuchtet auf, wenn dem Schneidwerk zuviel
Papier zugefiihrt wurde (siehe Beschreibung
unter ,AUTOMATIK-SCHALTUNG BEI
UBERFUTTERUNG").

7 = Kontroll-Anzeige (Abb. 2)

a) ,,Tur offen®/,, Trichter zuriickgeklappt*

Leuchtet auf, wenn die Tur offen steht
bzw. der Trichter zurlickgeklappt ist. Die
Maschine wird hierbei automatisch abge-
schaltet und kann solange die Tur auf ist
bzw. der Trichter zurtickgeklappt ist, nicht
wieder gestartet werden.
Hinweis: Um nach einer Unterbrechung
die Maschine wieder auf ,betriebsbereit”
schalten zu kdnnen, missen jeweils beide
Endschalter derentsprechendenAbschalt-
einrichtung betétigt worden sein. Hierzu
muf zuvor die Tar mindestens 10 cm weit
gedffnet, oder der Trichter mindestens 10
cm hochgeklappt worden sein.

b) ,,Auffangbeutel voll*“

Leuchtet auf, wenn der Auffangbeutel
gefulltistund geleert werden muB3. Gleich-
zeitig wird die Maschine automatisch
abgeschaltet.

HAUPTSCHALTER

BEDIENUNG

8 = Lichtschranke (Vorwartslauf) (Abb. 4)
Startetden Zerkleinerungsvorgang sobald ein
Blatt Papier in den EinlaBschlitz eingefuhrt
wird.

EINSATZ DER MASCHINE:

Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter (1)
(Abb. 1) ein. Zum Zeichen der Betriebsbereitschaft
leuchtet das Lampchen der Kontroll-Anzeige ,,Be-
triebsbereit* (5), sowie das der roten Stopp-Taste
»3" (3) auf (Abb. 2).

/\\ Die Papierablage darf nicht als Tritt-
A flédche oder Sitzgelegenheit verwendet
{ \ werden. Kippgefahr!

ZUFUHRUNG VON GEKNULLTEM PAPIER

(MODELL 852CC):

/\ Umdie Sicherheit des Benutzers durch
A eine Erhéhung der Seitenwédnde des
L \ Trichters nicht zu reduzieren und ein

Befiillen des Trichters vom Boden ste-
hend aus zu erméglichen, wird die Héhe
der Seitenwiénde des Trichters nicht
geménB EN 294:1992 ausgefiihrt.

Die Abweichung von EN 294:1992 wird
durch eine gelb-schwarze Markierung
gekennzeichnet.

1. Knullpapier in den Trichter einfullen.

Hinweis: Das geknllte Papier kann direkt aus
dem Papierkorb heraus in den Einfllltrichter der
Maschine geleert werden. Die dem Schneid-
werk vorgeschalteten Dosierfligel sorgen
weitgehend fur eine gleichméaBige Verteilung
des Papiers.
Achtung: Der Papierkorb darf kein Mulleimer
sein und sollte mit Bedacht in die Maschine
entleert werden, denn in keinem Fall schafft
sie Flaschen, Kugelschreiber, Bleistiftspitzer
etc.

2. Vorwartstaste (2) (Abb. 2) betatigen. Das
Schneidwerk lauft an und beginnt mit der
Zerkleinerung des Papiers.

Hinweis: Warten Sie mit der Zufiihrung von
glattem Papier bis das Knullpapier durchge-
laufen ist.

3. ZumAusschalten die rote Stopp-Taste (3) (Abb.
2) driicken.

ZUFUHRUNG VON GLATTEM PAPIER:

- Glattes Papier durch die EinlaB6ffnung am un-
teren Ende des Einfllltrichters (Modell 852CC)
bzw. durch die EinlaB6ffnung im Trichter (Modell
802CC) dem Schneidwerk zufihren.

- Die Maschine schaltetautomatisch auf Vorwarts-
lauf und zieht das Papier ein.

- Nach dem Zerkleinerungsvorgang schaltet die
Maschine automatisch wieder ab.

\ die angegebene Héchstmenge Papier
\ (siehe ,, TECHNISCHE DATEN*) zu!
Sollte trotzdem zuviel Papier in das
Schneidwerk gelangt sein, siehe unter
LAUTOMATIK-SCHALTUNG BEI UBER-
FUTTERUNG*

/f/\\ Fiihren Sie dem Gerét niemals mehr als

AUTOMATIK-SCHALTUNG

BEI ,,UBERFUTTERUNG*:

Sollte der Shredder einmal ,Uberflttert” werden,

so ,regelt” dieser alles weitere automatisch wie

folgt:

1. Das Schneidwerk blockiert. Die Kontroll-An-
zeige (6) (Abb. 2) leuchtet auf.

2. Schneidwerk lauft ein Stlickweit riickwarts. Das
Zerkleinerungsgut wird frei.

3. Schneidwerk schaltet wieder auf Vorwarts-
lauf. Das Zerkleinerungsgut wird erneut dem
Schneidwerk zugefihrt.

Dieser Bewegungsablauf wird von der Maschine

selbstandig so lange wiederholt, bis das Zerklei-

nerungsgut rickstandslos durchgelaufen und
zerkleinert ist.

ENTLEEREN DES

AUFFANGBEUTELS (Abb. 3):

IstderAuffangbeutel gefiillt, schaltet die Maschine

ab. Die Kontroll-Anzeige ,Auffangbeutel voll* (7)

(Abb. 2) leuchtet auf. Entleeren Sie wie folgt den

Auffangbeutel:

- Tar 6ffnen und den Schieberahmen mit Auffang-
beutel herausziehen.

- Gummiseil entfernen, den vollen Beutel entneh-
men und den Inhalt entsorgen.

- Leeren Beutel von unten durch den Schieberah-
men fiihren und den Rand des Beutels etwa 10
cm uber den Rahmen nach auBen stiilpen.

- Auffangbeutel mit Hilfe des Gummiseils am
Schieberahmen festspannen.

- Schieberahmen mit Auffangbeutel einschieben
und Tur schlieBen.

Hinweis: Die Maschine lauft nur bei geschlos-

sener Tur!

Abb. 1
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REINIGUNG DER FOTOZELLEN (8) (Abb. 4):
Sollten Papierstlicke im EinlaBschlitz zum Lie-
gen kommen (z. B. nach einem Papierstau) ist
es moglich, daB das Gerat durch die ,belegte”
Lichtschranke nicht mehr ausschaltet.

Sie kénnen die Papierstiicke entfernen, bzw. die
Fotozelle reinigen, indem Sie dem Schneidwerk
ein weiteres Blatt Papier zuflihren, oder die
Maschine auf Rlckwartslauf schalten und mit
einem Pinsel kurz Uber die beiden ,Augen” der
Fotozelle wischen.

WARTUNG

e, S

Abb. 4

STORUNG

ENTNAHME DES

MATERIALS BEI UBERLASTUNG:

Sollte die Maschine wegen Uberlastung (Motor-

schutz) abgeschaltet haben, so entnehmen Sie

wie folgt das zuviel zugefiihrte Material aus dem

Einflllschacht.

1. Rickwartstaste (4) (Abb. 2) kurz betéatigen.
Das Material wird frei.

2. Trichter nach hinten kippen. Das Lampchen
der Anzeige , Tur offen” bzw. , Trichter zurlick-
geklappt” (7) (Abb. 2) leuchtet auf.

3. Das zuriickgefuihrte Schriftgut mit der Hand
aus dem Einfullschacht herausnehmen.
Hinweis: Dies kénnen Sie bedenkenlos tun,
denn mit dem Anheben des Trichters sind
samtliche Stromkreise unterbrochen und die
Maschine kann nicht gestartet werden.

MOTORSTORUNG:

Das Gerét ist mit einem thermogesicherten Motor
ausgerustet. Sollte dieser einmal iberfordert wer-
den, so schaltet er ab. Zum Zeichen daflr blinkt
das Lampchen der Anzeige ,Betriebsbereit* (5)
(Abb. 2) auf. Zusatzlich leuchtet das Lampchen
der Kontroll-Anzeige (7) (Abb. 2) auf.

Nach einer Abkuhlzeitvon ca. 10 Minuten (je nach
Raumtemperatur) kénnen Sie das Geréat erneut
starten und mit der Zerkleinerung fortfahren.

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:

Sollte die Anlage nicht funktionieren, prifen Sie

folgende Punkte:

- ist der NetzanschluBstecker am Netz ange-
schlossen?

- ist der Hauptschalter (1) eingeschaltet?

- ist die Tiir geschlossen?

- ist der Auffangbeutel voll?
Der Beutel muf3 geleert werden.

- ist der Motor Uberlastet worden?
Siehe Beschreibung unter ,Motorstérung*

- ist eine Phase ausgefallen?
Uberpriifen Sie die drei Phasen-Sicherungen
an der Netzsteckdose und wechseln Sie sie
gegebenenfalls aus.

Wenn keine der Priifpunkte zutreffen, benach-
richtigen Sie bitte unseren Kundendienst.

SONDERZUBEHOR

Benennung
Plastiksack, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Olflaschchen, 125 ml

Best.-Nr.
80946
99943

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzubehérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden

Sie sich bitte an lhren Fachhandler.

4

WARTUNG SCHNEIDWERK:

4 Nachca.2 Stunden Dauerbetrieb fiirca.
) 30 Sekunden auf Riickwértslauf schalten
¥ und gleichzeitig etwas von dem mitgelie-

ferten Spezial-Ol auf das Schneidwerk
sprihen.

N

TIP ZUR ENERGIEEINSPARUNG:

Achten Sie darauf, daB die Maschine Uber Nacht
ausgeschaltet ist (Hauptschalter (1) (Abb. 1) in
Stellung ,,0%).

ENTSORGUNG
ENTSORGUNG DER MASCHINE:
Entsorgen Sie die Maschine am Ende
E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmdill.

TECHNISCHE DATEN

Schnittbreite:
802CC: 1,9x15 mm (Cross-
Cut)
852CC: 3,8x40 mm (Cross-
Cut)
Schneidleistung:
802CC: 35-40 Blatt (70 g/m?)
852CC: 70-80 Blatt (70 g/m?)
Arbeitsbreite: 444 mm
Leistung: 3,9 kW
AnschluBspannung: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Vorsicherung:
(Sicherung gl, Zuordnungsart 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz:  25A
200V/50-60Hz: 25A

Breite: 750 mm
Tiefe: 550 mm
Hohe:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Geréauschpegel: ca. 75 dB(A)
Gewicht:
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IMPORTANT SAFETY PRECAUTIONS

The machine may not be operated by more than
one person at any given time!

The machine was designed for safe operation by “one
person only”.

During the shredding process no other work
may be performed on the machine (for example
cleaning, etc.)!

The machine is not a toy, and is not suitable for
use by children!

The overall technical safety concept of this machine
(dimensions, feed openings, emergency shutdown
devices etc.) does not provide for any guarantee
regarding hazard-free operation by children.

@

®

<< Danger of injury! Keep all loose articles
of clothing, ties, jewelery, long hair or other
loose objects away from opening!

Danger of injury! Never insert fingers into ope-
ning!

In case of danger switch the machine off with the
mains switch, or with the emergency switch, or
unplug the machine!

Always unplug the machine from the mains power
supply before opening the machine!

Repairs may only be performed by trained per-
sonnel!

APPLICATION:
The INTIMUS 802CC/852CC shredder is used in
all areas where large quantities of printed material
need to be shredded.
The machine (model 852CC) can shred card-
board and crumpled paper as easily as it shreds
smooth paper.
A The shredder should only be fed with
\ paper or cardboard!
> Shredding other data carriers can cause
injury(e.g. by splintering of hard materials)
or may damage the shredder (e.g. des-
truction of the cutting system).

INITIAL START UP

INSTALLATION REQUIREMENTS:

Note: Be certain that three phase current is

available at the point of installation (see TECH-

NICAL DATA for information concerning required

pre-fusing of the electrical outlet).

- Unpack and set machine upright.

- Putthe collecting bag into the sliding frame (see
description ,EMPTYING THE COLLECTING
BAG")

- Plug in the machine.

A The air vents in the housing are ne-

\ cessary for cooling and may not be

b covered or closed!

The mains connection at the machine
must be freely accessible!

Only operate the machine in enclosed
rooms at temperatures between 10°C
and 25°C!

POWER SUPPLY CONNECTION:

a) The maximum value for loop impedance at the
mains connection point is 0.5 Ohms.

b) The conductor cross-section of the power
supply line should be of a magnitude so as
to cause a 15% voltage drop in the case of a
machine blockage (inhibit current=6 x nominal
current).

CHECKING THE RUNNING DIRECTION:
1. Move the main switch (1) (fig. 1) to position
I
2. Press the ,forward“ button (2)
cutting system starts running.
3. Check that the cutting system is running in the
correct direction and correct the phase relation
of the power plug if necessary.
A Correcting the phase relation of the
. power plug may only be carried out
Y by a qualified electrician!

(fig. 2). The

Now thateverything has been correctly assembled
and connected, you can proceed to operating
the machine.
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OPERATING FUNCTIONS (Figs. 1, 2 and 4):

1 = Mains switch (Emergency-stop) (fig. 1)
This switch turns the machine either on (po-
sition ,1%) or off (position ,,0%).

2 = ,,Cutting system forward“
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button starts the cutting system.
Material can now be fed to the shredder.
Note: Press and hold button for approx. 1
sec.

3 = ,,Cutting system stop“
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button switches the shredder
off, thereby halting the cutting system.

4 = ,,Cutting system reverse*
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button starts the cutting system
in reverse.

Note: Press and hold button for approx. 1
sec.

5 = Pilot lamp (fig. 2)

a) ,ready”
Continously lights when the mains switch
(1) is operated.

b) ,,motor protection*
Flashes when the motor is overloaded.
The machine cannot be started during the
coolingdown phase of the motor. Additional
the pilot lamp of the control display (7) (fig.
2) lights up.

6 = Pilot lamp ,,paper jam* (fig. 2)

Lights when too much paper is fed to the
cutters (see description ,AUTOMATIC RE-
SPONSE IN CASE OF OVER-LOADING").

7 = Pilot lamp (fig. 2)

a) ,,door open“/,,hopper open*
Lights when the door is not closed or when
the hopper is open. The machine then
switches off automatically and it cannot
be started as long as the door is open or
the hopper is open.
Note: To turn the machine into the ,Rea-
dy“-mode again afteraninterruption, there
must be operated both end switches at
the corresponding turn-off device. For this
the door must be openend before not less
than 10 cm or the hopper must be folded
upwards with a minimum of 10 cm.

b) ,,collecting bag full“ (fig. 2)
Lights as soon as the collecting bag is full
and needs to be emptied. Atthe same time
the machine switches off automatically.

£

O

MAINS SWITCH

\
®

OPERATION

8 = Light barrier (forward operation) (fig. 4)
The shredding operation is started as soon
as a sheet of paper passes through the feed
slot.

OPERATING THE MACHINE:

To start, switch on the unit by operating the mains
switch (1) (fig. 1). The pilot lamp marked ,ready
for operation” (5), as well as the red stop-button
»9°(3) (fig. 2) will light to indicate that the machine
is ready for operation.

/\\ The paper tray may not be used as
/Z f 5\ a step ladder or as a seat. Danger of
4  tipping over!
FEEDING CRUMPLED PAPER
(MODEL 852CC):
A In order to avoid a reduction of user
A safety by increasing the height of the
4 b hopper side panels, and in order to al-
lowforfilling the hopper while standing
on the floor, the height of the hopper
side panels is not in compliance with
EN 294:1992.
The deviation from EN 294:1992 is
identified with a yellow-black mark.

1. Fill the hopper with crumpled paper.

Note: The crumpled paper can be dropped

directly from the wastepaper basket into the

hopper of the machine. The apportioning wings
preceding the cutting mechanism ensure more
or less uniform distribution of the paper.
Attention: The wastepaper basket is no refuse
tin and should not be emptied into the machine
thoughtlessly - in no way can the machine
destroy bottles, pens, pencil sharpeners etc.

2. Press the pushbutton switch ,forward” (2) (fig.
2). The cutting system runs and begins to shred
the paper.

Note: Do not feed any smooth paper until the

crumpled paper is completely shredded.

3. To switch the machine off press the red stop-

button (3) (fig. 2).

FEEDING SMOOTH PAPER:

- Feed smooth paper through the opening at the
lower part of the hopper (model 852CC) or th-
rough the opening of the hopper (model 802CC)
to the cutting system.

- Machine switches automatically to forward and
draws paper in.

- The machine switches off automatically after
shredding.

y \ . . . 2
/ V\ ofpaperexceeding the maximum indi-
\ cated in the technical details.
Should the machine be overfed, follow
the instructions under ,AUTOMATIC
RESPONSE IN CASE OF OVERLOA-
DING*

A Neverfeedthe shredder with a quantity

AUTOMATIC RESPONSE

IN CASE OF ,,OVERLOADING*:

In case you accidentally overload the shredder,

it will automatically alleviate the problem as

follows:

1. The cutting system becomes jammed. The pilot
lamp (6) (fig. 2) lights up.

2.The cutting system runs briefly in reverse,
thereby freeing the material to be shredded.

3. The cutting system automatically switches back
to forward mode.

The machine repeats this process until all the

material has been shredded satisfactorily.

EMPTYING THE COLLECTING BAG (Fig. 3):
When the collecting bag is full, the machine turns
off automatically. The pilot lamp (7) (fig. 2) lights
up. Empty the collecting bag as follows:

- Open the door and take out the sliding frame
with the collecting bag.

- Remove the rubber band, take out the full bag
and dispose of contents.

- Putthe empty bag from below through the sliding
frame and put the edges of the bag approx. 10
cm over the frame outwardly.

- Fix the collecting bag with the rubber band at
the sliding frame.

- Move back the sliding frame with the collecting
bag and close door.

Note: The machine will only run with closed

door!

fig. 1
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CLEANING THE PHOTOCELLS (8) (Fig. 4):

If paper particles should come to rest in the inlet
guide (for example after a paper jam) itis possible
that the machine will not turn off, due to the broken
light barrier.

To remove these paper strips and also to clean

MAINTENANCE

e, S

the photocell, pass another sheet of paperthrough = _ﬂﬂ
the feed slot, or switch the machine to reverse and 3
wipe both ,eyes” of the photocell with a brush.
MALFUNCTION
TAKING OUT EXCESS PAPER FAULT CHECKLIST:

IN CASE OF OVERLOAD:

If the shredder has stopped due to an overload

(motor protection) take the excess paper out of

the inlet as follows:

1. Depressthe reverse pushbutton (4) (fig. 2). The
material is released.

2. Lift up the hopper. The pilot lamp ,door open®
or ,hopper open* (7) (fig. 2) will light.

3. Remove the excess material by hand from the
inlet guide.
Note: In this case, there is no danger of injury
as all circuits are interrupted when the hopper
is lifted and the machine cannot be started.

MOTOR FAULT:

The machine is equipped with a thermally protec-
ted motor. Should this motor be overloaded, it will
switch off automatically. In such case the pilotlamp
Jready” (5) (fig. 2) flashes. Additional the pilot lamp
of the control display (7) (fig. 2) lights up.

After a cooling down period of approx. 10 minutes
(depending on the room temperature) you can
restart the machine and continue shredding.

If the machine is not functioning properly, you
should check the following:
- is the plug conneted to the mains?
- is the mains switch (1) turned on?
- is the door closed?
- is the collecting bag full?
The bag has to be emptied.
- is the motor overloaded?
Please refer to the section headed ,Motor
Fault®.
is there a phase failure?
Checkthe three-phase fuse atthe power supply
socket, and replace if necessary.

Ifyou stillcannotisolate the fault after carrying
outallthese checks, please notify our customer
service department.

ACCESSORIES

Description
Plastic bag, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Lubrication bottle, 125 ml

Order-No.
80946
99943

Note: For orders of special accessories and spare parts, please contact your dealer.

7

CUTTING SYSTEM MAINTANANCE:
4 After about 2 hours of continuous ope-
/0 ) ration run the cutting system in reverse
P for about 30 seconds and, at the same
time, spray some of the enclosed special
oil onto the cutting system.

N

ENERGY SAVING TIP:
Be certain that the machine is turned off overnight
(mains switch (1) (fig. 1) switched to ,0).

DISPOSING

DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
E environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

TECHNICAL DATA

Cutting width:

802CC: 1.9x15 (cross-cut)

852CC: 3.8x40 (cross-cut)

Cutting capacity:

802CC: 35-40 sheets (70 g/m?)

852CC: 70-80 sheets (70 g/m?)

Working width: 444 mm

Power: 3.9 kw

Supply voltage: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Pre-fusing:

(gl fuse, type 1 assignment)

400V-415V/50Hz: 16 A

220V-230V/50-60Hz: 25A

200V/50-60Hz: 25A

Width: 750 mm

Depht: 550 mm

Height:

802CC: 1275 mm

852CC: 1600 mm

Noise level: approx. 75 dB(A)

Weight:

802CC: approx. 185 kg

852CC: approx. 201 kg
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE
@ @ << Risque de blessure! N'approchez jamais

La machine ne doit pas étre utilisée par plusieurs
personnes en méme temps!

La conception des €éléments de sécurité repose sur
une mise en service sans danger pour “Lutilisation
de la machine par une seule personne”.

Ne pas effectuer d’autres activités sur lamachine
(par ex. nettoyage...) durant le procédé de des-
truction!

La machine n’est pas un jouet et ne convient pas
pour étre utilisée par des enfants!

Le concept global de sécurité (dimensions, orifices
d‘alimentation, mises hors circuit de sécurité, etc.) de
cette machine ne fournit aucune garantie pour une
manipulation sans danger par les enfants.

&

du bloc de coupe les vétements amples,
colliers, cheveux longs, cravates etc!

<< Risquedeblessure! N'introduisezjamais les doigts

dans I'ouverture!

En cas de danger, arréter la machine par
Pinterrupteur principal, ou par l'interrupteur
d’urgence, ou débranchez la machine!

Débrancher le raccordementréseauavant d’ouvrir
I'installation!

Les travaux de réparation doivent étre effectués
uniquement par un spécialiste!

DOMAINES D’UTILISATION:
Le destructeur INTIMUS 802CC/852CC peut étre
mise en oeuvre partout, ou I'on a besoin d’'une
destruction a grande capacité de documents
écrits.
Le destructeur (modele 852CC) détruit ausi faci-
lement les cartonnages et papiers froissés que
les feuilles de papier lisses.
A Cetappareil ne doit étre utilisé que pour
\ /a destruction de papier et de carton!
Y La destruction d’autres supports de
données peut causer des blessures (par
des éclats de matériel dur) ou casser le
destructeur (par exemple: détruire le bloc
de coupe).

MISE EN MARCHE

REMARQUE SUR LE LIEU D’INSTALLATION:

Remarque: Avant linstallation de la machine,

veuillez vous asurer que 'emplacement comporte

bien une prise de courant triphasé (voir détails
sur les précautions électriques nécessaires dans
+,DONNES TECHNIQUES").

- Déballer et installer la machine.

- Placerle sac de réception dans le cadre (comme
indiqué dans la description ,POUR VIDER LE
SAC DE RECEPTION®).

- Brancher la machine.

Les grilles permettent une aération

\ de I'appareil, par conséquent ne pas

> couvrir!

Le branchement électrique de I'appareil
doit étre accessible!

L’installation doit étre mise en place
obligatoirement dans un local fermé
et tempéré (10 - 25 °C)!

INDICATIONS POUR

LE RACCORDEMENT RESEAU:

a) Larésistance deboucle del'alimentationréseau
du lieu de raccordement doit étre de 0,5 Ohm
maximum.

b) La section du céble d’alimentation de courant
a la prise doit permettre une baisse de tension
maximum de 15% lors du blocage de la ma-
chine (courant de blocage de la machine = 6
x le courant nominal).

CONTROLE DU SENS DE ROTATION:

1. Enclencher le commutateur principal (1) (po-
sition ,1%).

2. Appuyer le bouton poussoir marche avant
(2) (fig. 2) et le bloc de coupe se met en mar-
che.

3. Contréler le sens de rotation du destructeur
et en cas derreur changer les phases au
connecteur.

A Les travaux d’échange des pha-

. ses du connecteur doivent étre

b effectués obligatoirement par un
spécialiste!

Aprés une mise en place et un branchement cor-
rects, on peut effectuer la mise en service.
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EXPLICATION DES

ELEMENTS DE COMMANDE (Fig. 1, 2 et 4):

1 = Commutateur principal
(arrét d’urgence) (fig. 1)

Cet commutateur permet de mettre en marche ou

d’arréter la machine (positions ,1“ et ,,0).

2 = Touche marche avant (fig. 2)

Appuyer ce bouton et le bloc de coupe se met en

marche avant.

Remarque: Maintenir le bouton enfoncé pendant

env. 1 sec.

3 = Touche stop ,,S“ (fig. 2)

Appuyer ce bouton et la machine est mise hors

service et s'arréte.

4 = Touche marche arriére (fig. 2)

Appuyer ce bouton et le bloc de coupe se met en

marche arriere.

Remarque: Maintenir le bouton enfoncé pendant

env. 1 sec.

5 = Voyant de contréle (fig. 2)

a) ,,prét a fonctionner

S'allume lorsque vous actionnezle commutateur
principal (1).

b) ,,protection du moteur”

Fait des signaux lumineux lorsque le moteur
est surchargé. En cours de phase de refroi-
dissement du moteur, il n’est pas possible de
démarrer la machine. En outre, le voyant de
I'affichage de contrdle (7) (fig. 2) s'allume.

6 = Voyant de contréle ,bourrage” (fig. 2)
S’allume lorsque trop de papier est intro-
duit (comme indiqué dans la description
L,ARRET AUTOMATIQUE EN CAS DE BOURRA-
GE").

7 = Voyant de controéle (fig. 2)

a) ,porte ouverte“/,,goulotte relevée*
S'allume lorsque la porte est ouverte ou si
la goulotte est relevée. La machine s’arréte
automatiquement et ne peut étre remise en
marche tant que la porte reste ouverte ou sila
goulotte est relevée.

Remarque: Pour pouvoir remettre la machine

sur «prét a fonctionner», aprés une interrup-

tion, les deux interrupteurs fin de course du
dispositif d’arrét correspondant doivent avoir
été actionnés. Pour ce, ouvrir auparavant la
porte largement d’au moins 10 cm, ou rabattre

I'entonnoir d’au moins 10 cm vers le haut.

,,sac de réception plein“

S'allume lorsque le sac de réception est plein

et doit étre vidé. La machine s’arréte alors

automatiquement.

b

~

COMMUTATEUR PRINCIPAL

UTILISATION

8 = Barriere lumineuse
(marche avant) (fig. 4)
Démarre la procédure de broyage dés qu'une
feuille de papier est introduite dans la rainure
d’admission.

MODE D’EMPLOI:

Mettez-la en circuit & 'aide du commutateur principal
(1) (fig. 1). La petite lampe ,prét a fonctionner (5)
ainsi que la lampe du bouton rouge stop ,S* (3) (fig.
2) s'allument pour signaler que la machine est préte
a fonctionner.

A Cette tablette ne doit pas servir de marche
/ \\ ou de siége. Risque de renversement!

INTRODUCTION DE PAPIER FROISSE

(MODELE 852CC):

/\\ Pour assurer la sécurité de la personne qui

A alimente ce destructeur - en n’augmentant

b pas les paroies de la goulotte et pour
permettre de la remplir facilement du sol
- la hauteur des paroies de la goulotte
ne correspondent pas aux normes EN
294:1992.
La différence des normes EN 294:1992 est
indiquée par un marquage jaune-noir.

1. Introduire le papier froissé dans la goulotte.

Remarque: Le papier froissé peut étre versé direc-
tement de la corbeille a papier dans I'entonnoir de
remplissage de la machine. Les ailettes de dosage
qui précedent le mécanisme de coupe répartissent
le papier de fagon a peu prés égale.
Attention: La corbeille a papier ne doit pas servir de
poubelle et ne doit étre vidé dans lamachine qu'avec
précautions car elle nest pas faite pour détruire les
bouteilles, les stylos a bille, les taille-crayons etc.

2. Appuyer sur la touche marche avant (2) (fig. 2). Le
bloc de coupe se remet en marche et commence a
détruire le papier.

Remarque: Attender que le papier froissé soit détruit
avant d’introduire le papier plat.

3. Pour débrancher, appuyer le bouton touche rouge
darrét (3) (fig. 2).

INTRODUCTION DE PAPIER LISSE:

- Le papierlisse estintroduitetamené aubloc de coupe
par l'orifice de remplissage situé a I'extrémité inféri-
eure de I'entonnoir (modéle 852CC) ou par I'orifice
de remplissage de I'entonnoir (modele 802CC).

- Lamachine se metautomatiguementen marche avant
et détruit le papier.

- Aprés cette opération de destruction, la machine
s’arréte automatiquement.

/\\ Ne chargez jamais la machine d’une quan-

/Z j 5\ tité de papier supérieure a celle indiquée
\ dans les dates techniques!

Si jamais trop de papier est introduit au bloc

de coupe, voir les instructions sous: ,ARRET

AUTOMATIQUE EN CAS DE BOURRAGE*.

ARRET AUTOMATIQUE

EN CAS DE BOURRAGE:

Si trop de papier est amené au systeme de coupe, le

destructeur ,réagit* automatiquement comme suit:

1. Tout d’abord le bloc de coupe se bloque. Le voyant
de contréle (6) (fig. 2) s'allume.

2. Le destructeur se met automatiquement en marche
arriere, ce qui permet de délivrer les documents qui
ont ocassionné le bourrage.

3. La machine se remet en marche et les documents
sont présentés de nouveau au bloc de coupe.

Cette opération peut se renouveler autant de fois qu'il

le faut pour que les documents soient détruits. Tout ceci

se fait électroniquement sans intervention manuelle ou
autre manipulation de votre collaborateur.

POUR VIDER LE

SAC DE RECEPTION (Fig. 3):

Si le sac de réception est pleine, la machine s’arréte

automatiquement. Le voyant de contréle (7) (fig. 2)

s’allume. Vider alors le sac de réception comme suit:

- Ouvrir la porte et tirer vers I'extérieur le cadre avec
le sac.

- Enlever I'élastique, retirer le sac plein et le vider.

- Placer le sac vide de par l'intérieur dans le cadre en
le laissant dépasser d’environ 10 cm du cadre.

- Fixer le sac de réception a l'aide de I'élastique au
cadre.

- Replacer le cadre avec le sac de réception et fermer
la porte.

Remarque: La machine ne fonctionne qu'avec la

porte fermée!
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NETTOYAGE DES

CELLULES PHOTO-ELETRIQUES (8) (fig. 4):

Ilestpossible que des morceaux de papier restent
dans la rainure d’admission (par exemple aprés
un bourrage) et empéchent la barriere lumineuse
de stopper 'appareil.

Vous pouvez enlever ces morceaux de papier
ou nettoyer les cellules photo-électriques, soit en
faisant passerune nouvelle feuille dans'appareil,
soit en déclenchant la marche arriére et en pas-
sant un pinceau sur les ,yeux“ des deux cellules
photo-électriques.

ENTRETIEN

e, S

COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES

RETIRER LE PAPIER EXCESSIF

EN CAS DE SURCHARGEMENT:

Si,en cas de surchargement (protection du moteur)

lamachine s’est arrétée, retirez le papier excessif

de I'entonnoir comme suit:

1. Mettre la machine pour un court instant en
marche arriere (touche (4) (fig. 2). Le matériel
se dégage.

2. Soulevez la goulotte un peu. Le voyant de con-
tréle ,porte ouverte” a savoir ,goulotte relevée”
(7) (fig. 2) s'allume.

3. Retirez a la main le papier en trop de

I’entonnoir.
Remarque: Vous pouvez le faire sans aucun
danger car tous les circuits électriques sont
interrompus lorsqu’on souléve la goulotte et la
machine ne peut pas étre mise en marche.

PANNE MOTEUR:

L'appareil est équipé d’'un moteur a protection
thermique. Il s’arréte des qu'’il y a un surcharge-
ment. En ce cas, la petite lampe indiquant ,préte a
fonctionner”(5) (fig. 2) s’allume. En outre, le voyant
de l'affichage de controle (7) (fig. 2) s’allume.
Aprés un temps de refroidissement d’env. 10 mi-
nutes (selon la temperature de la place de travail)
la machine est préte a fonctionner de nouveau et
vous pouvez continuer a détruire.

LISTE DE CONTROLES EN CAS DE PANNE:

Quand l'installation ne fonctionne pas, contréler

les points suivants:

- La fiche électrique est-elle convenablement
branchée dans la prise?

- Le commutateur principal (1) est-il enclen-
ché?

- La porte est-elle fermée?

- Le sac de réception est-il plein?
Le sac doit étre vidé.

- le moteur a-t-il été en surcharge?
voir description au paragraphe ,Panne mo-
teur”.

- I'une des phases est-elle hors fonction?
Contréler les fusibles des trois phases a la prise
de courant et les remplacer si nécessaire.

Quand aucun des points de controle n’est
concerné, veuillez consulter notre service
aprés-ventes.

ACCESSOIRES

Designation
Sac plastique, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Flacon d’huile speciale, 125 ml

Ordre-No.
80946
99943

Notez: Pour les accessoires et pieces détachées, veuillez contacter votre agent.
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ENTRETIEN DU BLOC DE COUPE:

4. Aprés environ 2 heures de service con-
| tinu mettre le bloc de coupe en marche
w” arrigre pendant environ 30 secondes et
en méme temps gicler un filet d’huile
spéciale, livrée avec la machine, sur le
bloc de coupe.

CONSEIL POUR ECONOMIE DE COURANT:
Veillez a ce que la machine soit mise hors circuit
la nuit (interrupteur principal (1) (fig. 1) a savoir
position ,,0%).

ELIMINATION

ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfindevie, éliminez toujourslamachine
K de fagon conforme a l‘environnement. Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageres.

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Largeur de coupe:
802CC: 1,9x15 mm
(coupe croissée)
3,8x40 mm

(coupe croissée)

852CC:

Performances de coupe:

802CC: 35-40 feuilles
(70 g/m?)
852CC: 70-80 feuilles
(70 g/m?)
Largeur de travail: 444 mm
Puissance: 3,9 kW
Tensions de
raccordement: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Fusible:
(fusibles gl, de classe 1)
400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Largeur: 750 mm
Profondeur: 550 mm
Hauteur:
802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Niveau de bruit: env. 75 dB(A)
Poids:
802CC: env. 185 kg
852CC: env. 201 kg




BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN

Hetapparaat magnietdoor verscheidene personen
tegelijkertijd worden bediend!

Het ontwerp van de veiligheidselementen berust op
een veilige bediening in eenmansbedrijf.

Tijdens het versnipperen mogen geen andere
werzaamheden (b.v. reinigen) aan het toestel
worden uitgevoerd!

Dit toestel is geen speelgoed en mag dus niet
door kinderen worden gebruikt!
De veiligheidstechnische voorzieningen (afmetingen,
toevoeropeningen, veiligheidsschakelaars enz.) van
dit toestel garanderen op geen enkele manier een
gevaarloos gebruik door kinderen.

@®

<< Gevaar voor verwondingen! Losse on-
derdelen van kleding, dassen, sie-raden,
lang haar of andere losse voorwerpen uit
de buurt van de toevoergleuf houden!

Gevaar voor verwondingen! Geen vingers in de
toevoeropening steken!

Bij gevaar de machine met de hoofd-schakelaar
of noodschakelaar uitschakelen of de stekker uit
het stopcontact trekken!

Voordat de machine wordt geopend de stekker
uit het stopcontact trekken!

Reparaties mogen alleen door een vakman worden
uitgevoerd!

TOEPASSINGSGEBIED:

De datashredder INTIMUS 802CC/852CC is een
machine voor hetversnipperen van grote hoeveel-
heden bedrukt en beschreven papier.

De shredder (model 852CC) verkleintkartonnages
en proppen papier net zo moeiteloos als glad
papier.

~ De machine mag alleen voor het ver-
\ Shipperen van papier of kartonnages
> worden gebruikt!

Het versnipperen van andere opslag-
media kan lichamelijk letsel (bijv. door
het versplinteren van vaste materialen
enz.) en beschadiging van het apparaat
(bijv. vernieling van het snijwerk enz.) tot
gevolg hebben.

INBEDRIJFSTELLING

OPSTELLING:

Opmerking: Controleer voor het opstellen dat er

op de desbetreffende werkplek een draaistroom

aansluiting aanwezig is (gegevens omtrent een
noodzakelijke voorzekering voor het stopcontact
zie “TECHNISCHE GEGEVENS”).

- Apparaat uitpakken en opstellen.

- Opvangzak aan het verschuifbare frame
hangen (zie beschrijving onder “OPVANGZAK
LEGEN").

- Apparaat met de netstekker op het stop-
contact.

y De roosters in de behuizing dienen voor

\ de koeling en mogen niet afgedekt of

> versperd worden!

De aansluiting van het apparaat op het
lichtnet moet vrij toegankelijk zijn!
De machine mag alleen in gesloten en
niet te koude of te warme (10 - 25 °C)
ruimten worden gebruikt!

OPMERKINGEN VOOR HET

AANSLUITEN OP HET ELEKTRICITEITSNET:

a) De lusweerstand van de stroomtoevoerkabels
op de plaats van aansluiting mag hooguit
0,5 ohm bedragen.

b) De draaddoorsnede van de stroomtoevoer-
kabels op de plaats van aansluiting moet
zo gedimensioneerd zijn dat de spanning bij
geblokkeerde machine niet meer dan 15 %
daalt (blokkeerstroom van de machine = 6 x
nominale stroom).
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CONTROLE VAN DE DRAAIRICHTING:

1. Hoofdschakelaar (1) inschakelen (stand “17).

2. Vooruittoets (2) (Fig. 2) indrukken. Het snijwerk
loopt.

3. De draairichting van het snijwerk (snijwalzen
ten opzichte van elkaar) controleren en
eventueel door het verwisselen van de fasen
in de netstekker corrigeren.

A Het verwisselen van de fasen in

_ de netstekker mag alleen door een

> vakman worden gedaan!

Nadat alles op een vakkundige manier opgesteld
en aangesloten is, kan de machine in bedrijf
worden gesteld.

®ERO®O®O

Fig. 2
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BEDIENINGSORGANEN (Fig. 1, 2 en 4):

1 = Hoofdschakelaar (noodstop) (Fig. 1)
Met deze schakelaar wordt de machine in-
resp. uitgeschakeld (stand “1” resp. “0”).

2 = Vooruittoets (Fig. 2)

Na het indrukken van deze toets loopt de

machine aan en kan worden gevuld.

Tip: Toets gedurende ca. 1 sec. ingedrukt

houden.

3 = Stoptoets “S” (Fig. 2)

Na het indrukken van deze toets wordt

de machine uitgeschakeld en blijft dan

stilstaan.

4 = Achteruittoets (Fig. 2)

Na een druk op deze schakelaar loopt het

snijwerk achteruit.

Tip: Toets gedurende ca. 1 sec. ingedrukt

houden.

5 = Controlelampje (Fig. 2)

a) “Gereed voor het gebruik”

Gaat aan als de hoofdschakelaar (1)
ingeschakeld is.

b) “Overbelasting van de motor”
Knippert wanneer de motor overbelast
is. Zo lang de motor afkoelt, kunt u het
apparaat niet starten. Bovendien brandt
het lampje van het controlepaneel (7) (Fig.
2).

6 = Controlelampje

“papierdoorvoerstoring” (Fig. 2)

Gaat aan als het snijwerk teveel papier te

verwerken krijgt (zie beschrijving onder

“AUTOMATISCHE SCHAKELING BIJ

OVERBELASTING”).

7 = Controlelampje (Fig. 2)

a) “Deur open”/“trechter teruggeklapt”
Gaat als de deur open staat of de trechter
teruggeklapt is. De machine wordt hierbij
automatisch uitgeschakeld en kan zolang
de deur open staat resp. de trechter
teruggeklapt is niet weer worden gestart.
Tip: Om na een onderbreking de
machine weer op “bedrijfsklaar® te
kunnen zetten, moet u eerst op allebei de
eindschakelaars van de overeenkomende
uitschakelinrichting drukken. Hiervoor
moet u eerst de deur minstens 10 cm
openen, of de trechter minstens 10 cm
omhoog klappen.

HOOFDSCHAKELAAR

BEDIENING

b) “Opvangzak vol”
Gaat aan als de opvangzak vol is en
geleegd moet worden. Tegelijkertijd wordt
de machine automatisch uitgeschakeld.
8 = Lichtsluis (vooruitdraaien) (Fig. 4)
Start het versnipperen zodra er een blad
papier in de toevoergleuf wordt gestoken.

GEBRUIK VAN DE MACHINE:

Schakel het apparaat met de hoofdschakelaar
(1) (Fig. 1) in. Als teken van bedrijfsvaardigheid
gaat het controlelampje “gereed voor het gebruik”
(5) en ook het lampje in de rode stoptoets “S”
aan (Fig. 2).

/\\ De papierhouder mag niet als treeplank
/Z f 5\ of zitgelegenheid worden gebruikt.
¢ Kans op omkiepen!

TOEVOEREN VAN PROPPEN PAPIER

(MODEL 852CC):

/\ Omde veiligheid van de gebruiker door
/Z f!\ het verhogen van de zijwanden van

Y de trechter niet te verminderen en het
vullen van de trechter vanaf de grond
mogelijk te maken, komt de hoogte van
de zijwanden van de trechter niet met
EN294:1992 overeen.

De afwijking van EN294:1992 wordt
door een geel-zwart merkteken aange-
geven.

1. Proppen papier in de trechter doen.

Opmerking: Proppen papier kunnen
rechtstreeks uit de prullenbak in de vultrechter
van de machine worden gedaan. De voor het
snijwerk aangebrachte waaiers zorgen voor
een nagenoeg gelijkmatige verdeling van het
papier.
Attentie: De prullenbak mag geen vuilnisbak
zijn en moet voorzichtig in de machine worden
geleegd want er mogen in geen geval flessen,
balpennen, puntenslijpers o.i.d. in de trechter
terechtkomen.

2. Vooruittoets (2) (Fig. 2) indrukken. Het snijwerk
loopt aan en begint met het versnipperen van
het papier.

Opmerking: Met hettoevoeren van glad papier
wachten totdat de proppen versnipperd zijn.

3. Om de machine uit te schakelen de rode
stoptoets (3) (Fig. 2) indrukken.

I

TOEVOER VAN GLAD PAPIER:

- Glad papier door de inlaatopening aan het
onderste uiteinde van de trechter (model 852CC)
resp. door de inlaatopening in de trechter
(model 802CC) aan het snijwerk toevoeren.

- De machine schakelt automatisch op vooruit-
draaien en trekt het papier naar binnen.

- Na het versnipperen wordt de machine auto-
matisch weer uitgeschakeld.

/ Y\ male hoeveelheid papier (zie “TECH-
> NISCHE GEGEVENS”) aan de machine
toevoeren!
Mocht er desondanks teveel papier in het
snijwerk terechtgekomen zijn, zie onder
‘AUTOMATISCHE SCHAKELING BIJ
OVERBELADING”.

/f/\\ Nooit meer dan de aangegeven maxi-

AUTOMATISCHE SCHAKELING

BlJ OVERBELADING:

Mocht de shredder ooit worden overbeladen,

dan “regelt” deze al het overige automatisch

als volgt:

1. Het snijwerk wordt geblokkeerd. Het controle-
lampje (6) (Fig. 2) gaat aan.

2. Het snijwerk loopt een eindje achteruit. Het te
versnipperen materiaal komt vrij.

3. Het snijwerk gaat weer vooruit draaien. Het te
versnipperen materiaal wordt opnieuw aan het
snijwerk toegevoerd.

Deze bewegingsafloop wordt door de machine

zelfstandig zovaak herhaald totdat het te versnip-

peren materiaal compleet door de machine
versnipperd is.

OPVANGZAK LEGEN (Fig. 3):

Als de opvangzak helemaal vol is, schakelt de

machine zichzelf uit. Het controlelampje “opvang-

zak vol” (7) (Fig. 2) gaat aan. Het legen van de
opvangzak gebeurt als volgt:

- Deur openen en het verschuifbare frame met
opvangzak uit de machine trekken.

- Elastiek verwijderen, de volle zak wegnemen
en de inhoud afvoeren.

- Lege zak van beneden door het frame steken
en de rand van de zak ongeveer 10 cm boven
het frame naar buiten stulpen.

- De opvangzak met behulp van het elastiek op
het frame vastspannen.

- Verschuifbaarframe metopvangzak naarbinnen
duwen en de deur sluiten.

Opmerking: De machine loopt alleen bij gesloten

deur!
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FOTOCELLEN SCHOONMAKEN (8) (Fig. 4):
Mochten er stukjes papier in de machine achter-
gebleven zijn (bijv. na een papierdoorvoerstoring)
is het mogelijk dat het apparaat door de “bezette”
lichtsluis niet meer uitschakelt.

De stukjes papier kunnen worden verwijderd
resp. de fotocel schoongemaakt door nog een
blad papier aan het snijwerk toe te voeren en
dan de machine op terugdraaien te schakelen.
Vervolgens met een kwastje even de twee “ogen”
van de fotocel afvegen.

ONDERHOUD

e, S

STORING

MATERIAAL BIJ

OVERBELASTING VERWIJDEREN:

Mocht de machine wegens overbelasting

(beveiliging van de motor) zichzelf uitgeschakeld

hebben, kan het teveel toegevoerde materiaal als

volgt worden verwijderd:

1. Achteruittoets (4) (Fig. 2) even indrukken. Het
materiaal komt vrij.

2. Trechter naar achteren kantelen. Het indicatie-
lampje “deuropen” resp. “trechter teruggeklapt”
(7) (Fig. 2) gaat aan.

3. Het teruggevoerde papier met de hand uit de

invoersleuf halen.
Opmerking: Dit kunt u zonder meer doen
want door het optillen van de trechter zijn alle
stroomcircuits onderbroken en de machine kan
niet worden gestart.

MOTORSTORING:

Het apparaat is met een thermobeveiligde motor
uitgerust. Mocht er ooit teveel van de motor worden
gevergd, schakelt deze zichzelf uit. Als teken
daarvoorgaathetindicatielampje “gereed voor het
gebruik” (5) (Fig. 2) knipperen. Bovendien brandt
het lampje van het controlepaneel (7) (Fig. 2).
Na een afkoeltijd van ca. 10 minuten (al naar
gelang de ruimtetemperatuur) kunt u het ap-
paraat opnieuw starten en met het versnipperen
doorgaan.

CHECKLIST BlJ STORINGEN:
Mocht de installatie niet werken, controleer dan
de volgende punten:
- Zit de netstekker in het stopcontact?
- Is de hoofdschakelaar (1) ingeschakeld?
- Is de deur gesloten?
- Is de opvangzak vol?
De zak moet geleegd worden.
- Is de motor overbelast geraakt?
Zie beschrijving onder “motorstoring”.
- Is er een fase uitgevallen?
Controleer de drie fasen zekeringen in het
stopcontact en vervang doorgebrande zeke-
ringen.

Als er geen van deze punten van toepassing
zijn, gelieve u onze servicedienst in te
lichten.

SPECIALE TOEBEHOREN

Benaming
Plastic zak, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Flesje olie, 125 ml

Bestelnr.
80946
99943

Opmerking: Voor het bestellen van speciale toebehoren of reserveonderdelen kunt u bij

uw dealer terecht.
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ONDERHOUD SNIJWERK:

4 Naca.2uurcontinubedrijf gedurende ca.

) 30 seconden op terugdraaien schakelen

W en tegelijkertiid een druppel van de bij-
geleverde speciale olie op het snijwerk
sproeien.

N

TIP OM ENERGIE TE SPAREN:

U gelieve erop te letten dat de machine ,s nachts
uitgeschakeld is (hoofdschakelaar (1) (Fig. 1)
op “0").

AFDANKEN
AFDANKEN VAN HET TOESTEL.:
Indien u na hopelijk lang en tevreden
E gebruik het toestel wenst weg te
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk.
Delen van het toestel of de verpakking

niet wegwerpen met uw gewone
huishoudelijk afval.

TECHNISCHE GEGEVENS

Snijbreedte:

802CC: 1,9x15 mm (Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm (Cross-Cut)
Shnijcapaciteit:
802CC: 35-40 blad (70 g/m?)
852CC: 70-80 blad (70 g/m?)
Werkbreedte: 444 mm
Vermogen: 3,9 kW
Voedingsspanning: 400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz

Voorzekering:
(zekering gl, toewijzingstype 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Breedte: 750 mm
Diepte: 550 mm
Hoogte:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Geluidsniveau: ca. 75 dB(A)
Gewicht:

802CC: ca. 185 kg
852CC: ca. 201 kg
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

{El aparato no debe ser operado por varias per-
sonas al mismo tiempo!

Laconcepcion de los elementos de seguridad se basa
en un manejo sin peligro en un ,servicio por una sola
persona®.

iDurante el proceso de trituracion no se deben
efectuar otros trabajos en la maquina (p. ej. lim-
pieza etc.)!

iLa maquina no es un juguete y no es apropiada
para el empleo y uso por parte de nifos!

El concepto global en razén de la seguridad (dimen-
siones, orificios de alimentacion, desconexiones de
seguridad, etc.) de esta maquina no incluye ningun
tipo de garantia en cuanto a un manejo inofensivo

DD

iPeligrodelesién! Noacercaralaapertura
de alimentacion piezas sueltas de ropa,
corbatas, bisuteria, cabello largo u otros
objetos sueltos.

iPeligro de lesion! No introducir los dedos en la
apertura de alimentacion!

iEn caso de emergencia desconectar el aparato
usando el interruptor principal o el interruptor de
emergencia, o extraer la clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer la clavija
de red!
jLas reparaciones solamente debe efectuarlas un

por parte de nifios.

CAMPO DE APLICACION:
La destructora de soportes de datos INTIMUS
802CC/852CC es una maquina para el desmenu-
zamiento y trituraciéon de grandes cantidades de
documentos generales.
La maquina (modelo 852CC) tritura cartonajes
y papel arrugado con tanta facilidad como el
papel liso.
A iLa maquina debe ser empleada sola-
\ mente para el desmenuzamiento y
Y trituracion de papel o cartonajes!
La trituracion de otro tipo de soportes de
datos puede producir lesiones (p.ej. por
astillas de materiales sdlidos, etc.), asi
como danos en el aparato (p.ej. destruc-
cion del mecanismo de corte, efc.).

técnico especialista!

PUESTA EN SERVICIO

COLOCACION:

Nota: Antes de la colocacion, cercidrese de que

hay toma de corriente trifasica en el lugar de uso

(para indicaciones sobre el fusible previo nece-

sario en la toma de corriente, véase “CARACTE-

RISTICAS TECNICAS").

- Desembalar y colocar el aparato.

- Enganchar la bolsa recogedora en el marco
deslizante (ver descripcion en “VACIADO DE
LA BOLSA RECOGEDORA”).

- Enchufar el aparato a la red.

A ilLas aperturas de rejilla en la caja

\ estdn previstas para la refrigeracion

> y no deben ser tapadas ni cubiertas
con cualquier tipo de objeto!
jLa conexion a la red del aparato tiene
que estar libremente accesible!
jLa maquina se debera utilizar unica-
mente en recintos cerrados con
temperaturas comprendidas entre 10
-25°C!

INDICACIONES PARA

LA CONEXION A LA RED:

a) La resistencia de bucle de la alimentacion de
red debe ser de max. 0,5 ohmios.

b) La seccién del conductor de la alimentacion
eléctrica en el punto de conexion debe estar
dimensionada de modo que, con la maquina
bloqueada, la tension desciende en max. un
15 % (corriente de bloqueo de la maquina =
6 x corriente nominal).
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COMPROBACION DEL

SENTIDO DE ROTACION:

1. Conectar el interruptor general (posicion
“17),

2. Accionar la tecla “Avance” (2) (Fig. 2). El me-
canismo de corte funciona.

3. Comprobar el sentido de rotacién del meca-
nismo de corte (movimiento opuesto de los
cilindros de corte) y corregirlo en caso de
necesidad invirtiendo las fases en el conector
de red.

A La operacion de invertir las fases

\ debe ser ejecutada tinicamente por

> un técnico cualificado.

Cuando todo esta colocado y conectado correc-
tamente, se puede proceder a la puesta en
servicio.




CES

ELEMENTOS DE MANEJO (Fig. 1,2y 4):
1 = Interruptor general
(Paro de emergencia) (Fig. 1)
Con este interruptor se conectay desconecta
la maquina (posicion “1” y “0”, respectiva-
mente).
2 = Tecla “Avance” (Fig. 2)
Al accionar esta tecla, la maquina arranca y
puede ser cargada.
Nota: Mantenga pulsada la tecla durante
aprox. 1 seg.
3 = Tecla de parada “S” (Fig. 2)
Al accionar esta tecla, la maquina se des-
conecta y queda parada.
4 = Tecla “Retroceso” (Fig. 2)
Al accionar estatecla, el mecanismo de corte
retrocede.
Nota: Mantenga pulsada la tecla durante
aprox. 1 seg.
5 = Indicacion de control (Fig. 2)
a) “Preparado”
Seenciende cuando elinterruptor general
(1) esta conectado.
b)“Sobrecarga del motor”
Parpadea cuando el motor esta sobre-
cargado. El aparato no se puede activar
durante la fase de enfriamiento del motor.
Ademas, la lamparita de la indicacién de
control (7) (Fig. 2) se enciende.
6 = Indicacion de control
“Atasco de papel” (Fig. 2)
Se enciende cuando se ha alimentado de-
masiado papel hacia el mecanismo de corte
(véase la descripcion en “CONMUTACION
AUTOMATICA EN CASO DE SOBRE-
CARGA”).
7 = Indicacion de control (Fig. 2)
a) “Puerta abierta”/“Tolva rebatida”
Se enciende cuando la puerta esta abierta
o la tolva rebatida. La maquina se des-
conecta automaticamente y no puede ser
arrancada de nuevo mientras la puerta
estd abierta o la tolva rebatida.
Nota: Para poder volver a conectar la
maquina en "Preparado” después de una
interrupcion, habra que accionar en cada
caso ambos interruptores finales de la in-
stalacion correspondiente de desconexion.
Para este fin, se debera abrir antes la
puerta por lo menos 10 cm o bien plegar
hacia arriba la tolva por lo menos 10 cm.

INTERRUPTOR GENERAL

MANEJO

b) “Bolsa recogedora llena”
Se enciende cuando la bolsa recogedora
estallenay necesita servaciada. Almismo
tiempo, la maquina se desconecta auto-
maticamente.

8 = Barrera fotoeléctrica (avance) (Fig. 4)
Inicia el proceso de trituracion en cuanto se
introduzca una hoja de papel en la ranura.

USO DE LA MAQUINA:

Conecte el aparato en el interruptor general (1)
(Fig. 1). Para indicar la disposicion para el funci-
onamiento, se encienden el piloto de la indicacion
de control “Preparado” (5), asi como el de la tecla
roja de parada “S” (Fig. 2).

/\ La bandeja de papel no se debe utilizar
A como asiento o para trepar. jPeligro

> de vuelco!

y

a

ALIMENTACION DE PAPEL ARRUGADO

(MODELO 852CC):

/\\ Para evitar reducir la seguridad del
A usuario aumentando la altura de las
L \ paredes laterales de la tolva y permitir

la carga de la tolva estando de pie en el
suelo, laaltura de las paredes laterales
de la tolva no se ejecuta conforme a
EN 294:1992.

La desviacion de EN 294:1992 se in-
dica con una marca de color amarillo
y negro.

1. Introducir el papel arrugado en la tolva.

Nota: El papel arrugado se puede verter direc-
tamente desde la papelera a la tolva de carga
delamaquina. Las aletas dosificadoras previas
al mecanismo de corte aseguran en gran parte
la distribucién uniforme del papel.

Atenciodn: La papelera no debe serun cubo de
basuray se deberia vaciar con precaucion a la
maquina, porque ésta no puede procesar en
ningun caso botellas, boligrafos, sacapuntas,
etc.

2. Accionarlatecla“Avance” (2) (Fig. 2). Elmeca-
nismo de corte arranca y empieza a triturar el
papel.

Nota: Espere con la alimentacién de papel liso
hasta que haya pasado el papel arrugado.

3. Para desconectar el aparato, pulsar la tecla
roja de parada (3) (Fig. 2).

ALIMENTACION DE PAPEL LISO:

- Introducir el papel liso por el orificio de carga
enelextremoinferior de latolva de carga (modelo
852CC) o el orificio de carga en la tolva (modelo
802CC) hacia el mecanismo de corte.

- Laméaquina conmuta autométicamente alavance
y arrastra el papel.

- Después del proceso de trituracién, la maquina
se vuelve a desconectar automaticamente.

\ permite la capacidad maxima (ver
\ “CARACTERISTICAS TECNICAS”) de
la maquina!
Si, a pesar de todo, hubiera llegado de-
masiado papel al mecanismo de corte,
véase “CONMUTACION AUTOMATICA
EN CASO DE SOBRECARGA’.

/f/\ iNunca introduzca mas papel del que

CONMUTACION AUTOMATICA

EN CASO DE SOBRECARGA:

Si la destructora de documentos sufriera alguna

vez una sobrecarga, lo “arregla” todo automati-

camente como sigue:

1. El mecanismo de corte se bloquea. La indi-
cacion de control (6) (Fig. 2) se enciende.

2. El mecanismo de corte retrocede un poco. El
material a triturar queda liberado.

3. El mecanismo de corte vuelve a conmutar al
avance. Elmaterial atriturar se conduce nueva-
mente al mecanismo de corte.

Esta secuencia de movimiento es repetida auto-

maticamente por la maquina las veces que sea

necesario para que el material a triturar haya sido
arrastrado y desmenuzado por completo.

VACIADO DE LA BOLSA

RECOGEDORA (Fig. 3):

Cuandolabolsarecogedora estéllena, lamaquina

se desconecta. La indicacion de control “Bolsa

recogedora llena” (7) (Fig. 2) se enciende. Vacie
la bolsa recogedora como sigue:

- Abra la puerta y extraiga el marco deslizante
junto con la bolsa recogedora.

- Quite la cuerda de goma, retire la bolsa llena y
elimine su contenido.

- Pase la bolsa vacia desde abajo por el marco
deslizante y vuelva el borde de la bolsa aprox.
10 cm por el marco hacia el exterior.

- Sujetelabolsarecogedoraenelmarcodeslizante
con la ayuda de la cuerda de goma.

- Introduzca elmarco deslizante junto conlabolsa
recogedora y cierre la puerta.

Nota: jLa maquina funciona unicamente con la

puerta cerradal




>

5.
—
=
c
802CC
852CC

LIMPIEZA DE LAS CELULAS
FOTOELECTRICAS (8) (Fig. 4):

En caso de que se depositaran trozos de papel
en la ranura de carga (p.ej. después de un atas-
co de papel), es posible que el aparato ya no
desconecte debido a la “ocupacién” de la barrera
fotoeléctrica.

Puede retirar los trozos de papel o limpiar la célula
fotoeléctrica alimentando otra hoja de papel hacia
el mecanismo de corte o conmutando la maquina
a retroceso y pasando brevemente un pincel por
los dos “ojos” de la célula fotoeléctrica.

MANTENIMIENTO

e, S

AVERIA

ELIMINACION DEL MATERIAL

EN CASO DE SOBRECARGA:

Silamaquina se hubiera desconectado por causa

de sobrecarga (guardamotor), retire el material

alimentado en exceso del compartimento de
carga.

1. Accione brevemente la tecla de retroceso (4)
(Fig. 2). El material queda liberado.

2. Vuelque la tolva hacia atras. El piloto de la
indicacion “Puerta abierta” o “Tolva rebatida”
(7) (Fig. 2) se enciende.

3. Retire el material alimentado manualmente

del compartimento de carga.
Nota: Puede efectuar esta operacion sin
reparos, porque al levantar la tolva quedan
interrumpidos todos los circuitos eléctricos y
la maquina no puede arrancar.

FALLO DEL MOTOR:

El aparato esta equipado con un motor con pro-
teccién térmica. Este se desconecta en caso de
sobrecarga. Este hecho se sefaliza mediante el
parpadeo del piloto de la indicacién “Preparado”
(5) (Fig. 2). Ademas, la lamparita de la indicacion
de control (7) (Fig. 2) se enciende.

Al cabo de un tiempo de enfriamiento de aprox.
10 minutos (segun la temperatura ambiente),
puede volver a arrancar el aparato y reanudar
la trituracion.

LISTA DE CHEQUEO EN CASO DE AVERIAS:
En caso de que el aparato no funcionara, com-
pruebe los siguientes puntos:

- ¢Esta conectada la clavija de red a la red
eléctrica?

¢ Esta conectado el interruptor general (1)?
¢ Esta cerrada la puerta?

¢ Esta llena la bolsa recogedora?

Se tiene que vaciar la bolsa.

¢ Esta sobrecargado el motor?

Véase la descripcion en “Fallo del motor’?

¢ Ha fallado una fase?

Compruebe lostresfusibles de fase enlatomade
corriente y cambielos en caso de necesidad.

Si ninguno de los puntos indicados corres-
ponden a su caso, péngase en contacto con
el servicio de asistencia técnica.

ACCESORIOS ESPECIALES

Denominacién

Bolsa de plastico, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Frasco de aceite, 125 ml

N2 de pedido
80946
99943

Nota: En caso de pedidos ulteriores de accesorios especiales y de piezas de repuesto,
rogamos que se dirija a nuestro representante oficial.
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MANTENIMIENTO MECANISMO DE CORTE:

4 A cabo de aprox. 2 horas de funciona-

) miento continuo, conmute durante aprox.

W 30 segundos a retroceso y pulverice, al
mismo tiempo, un poco del aceite espe-
cial suministrado sobre el mecanismo
de corte.

N

CONSEJO PARA EL AHORRO DE ENERGIA:
Preste atencién a que la maquina esté desco-
nectada durante la noche (interruptor general (1)
(Fig. 1) en posicion “0”).

ELIMINACION
ELIMINACION DE LOS RESIDUOS DE LA MAQUINA:
Elimine los residuos de la maquina al
final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de corte:

802CC: 1,9x15 mm (Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm (Cross-Cut)
Rendimiento de corte:
802CC: 35-40 hojas (70 g/m?)
852CC: 70-80 hojas (70 g/m?)
Anchura de trabajo: 444 mm
Potencia: 3,9 kW
Tension de conexién: 400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz

Fusible previo:
(Fusible segun tipo de asignacion 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Anchura: 750 mm
Fondo: 550 mm
Altura:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Nivel de ruido: aprox. 75 dB(A)
Peso:

802CC: aprox. 185 kg
852CC: aprox. 201 kg
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INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

<< Risco de ferimento! Manter pecas de
vestuarios pendentes, gravatas, joias,

O aparelho nao deve ser manejado por varias
pessoas a0 mesmo tempo!

Os elementos de seguranca servem para um manejo
sem perigo no ,servigo por um sé operador”.

Durante a operacéo de corte de papel ndo devem
ser realizados outros trabalhos na maquina (por
exemplo limpezas, etc.)!

A maquina nao é brinquedo e néo é apropriada
para a utilizagao por criancas!

Os aspectos de técnica de seguranga (dimensdes,
aberturas de alimentacdo, dispositivos de
desligamento de seguranga, etc.) desta maquina
n&o implicam qualquer garantia de manuseio seguro
por criangas.

cabelos compridos ou outros abjectos
pendentes afastados da abertura para
alimentacao!

Risco de ferimento! Nao colocar as maos na
abertura para alimentacao!

Em caso de perigo, desligar a maquina no inter-
ruptor principal, ou nointerruptor de emergéncia,
ou desligar a ficha da tomada!

Antes de abrir amaquina deve desligar a ficha da
tomada!

Todas as reparacoes devem ser executadas por
especialistas!

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

SECTOR DE EMPREGO:
Atrituradora de dados INTIMUS 802CC/852CC é
uma magquina para fragmentar grandes quantida-
des de papel geral.
Atrituradora (modelo 852CC) fragmenta cartona-
gens e papel amarrotado com tanta facilidade
que o papel liso.
A A mdquina so deve ser utilizada para
\ a fragmentacédo de papel e cartona-
> gens.
A fragmentacéo de suportes de dados de
outro tipo pode ter como consequéncia
danos no utilizador (por exemplo pelo
estilhagamento de materiais sdlidos etc.)
e danos no aparelho (por exemplo des-
truicdo do mecanismo de corte etc.).

.1

INSTALAGAO:

Indicagédo: Assegurar-se que existe uma co-

nexao de corrente trifasica no local de emprego

respectivo (indicagcdes referentes as medidas de
precaucao da tomada de corrente de rede vide
os "DADOS TECNICOS").

- Desempacotar o aparelho, e instala-lo.

- Engancharo sacode recolha no quadro corredigo
(vide a descricao no capitulo "ESVAZIAMENTO
DO SACO DE RECOLHA").

- Ligar o aparelho com a ficha de rede a rede de
distribuicao eléctrica.

A Asaberturas de grelha na caixa servem

\ para a refrigeracéo, e ndo devem ser

> cobertas nem fechadas!

A ligacao de rede do aparelho tem que
ser livremente acessivel!

A maquina deveria apenas ser utilizada
em locais fechadas e com uma tempe-
ratura de 10 a 25 °C!

INDICACOES REFERENTES

A LIGACAO DE REDE:

a) Aresisténciado circuitofechado da alimentacao
derede nolocal de ligagcao deve ser nomaximo
de 0,5 6mios.

b) A seccao transversal da linha da corrente no
local de ligagao tem que ser dimensionada de
tal modo que a tensao baixe de 15 % no max.
com a maquina bloqueada (corrente de blo-
queio da maquina = 6 x corrente nominal).
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CONTROLO DO SENTIDO DE MARCHA:

1. Ligar o interruptor principal (1) (posicao “1”).

2. Accionar a tecla de avanco (2) (il. 2). O meca-
nismo de corte esta a funcionar.

3. Controlar o sentido de marcha do mecanismo
de corte (cilindros de corte um ao outro), e
corrigi-lo eventualmente ao substituir as fases
na ficha de rede.

A Otrabalho dasubstituicao das fases

_ nafichade rede deve unicamente ser

b efectuado por um especialista!

Acolocagao em funcionamento pode efectuar-se
quando tudo é devidamente instalado e ligado.
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ELEMENTOS DE COMANDO (il. 1,2 e 4):
1 = Interruptor principal

(emergéncia-desligacao) (il. 1)

A méaquina é ligada resp. desligada com este

interruptor (posicao “1” resp. “0").

2 = Tecla de avanco (il. 2)

A maquina arranca, e pode ser alimentada ao

accionar esta tecla.

Nota: Manter a tecla premida durante, aprox., 1

segundo.

3 = Tecla de paragem “S” (il. 2)

Amaquina é desligada, e esta parada ao accionar

esta tecla.

4 = Tecla de retrocesso (il. 2)

O mecanismo de corte retrocede ao accionar este

interruptor.

Nota: Manter a tecla premida durante, aprox., 1

segundo.

5 = Luz de controlo (il. 2)

a) “Pronta para entrar em funcionamento”
Acende-se quando o interruptor principal (1)
estd ligado.

b) “Sobrecarga do motor”

Piscaquando o motortem sido sobrecarregado.
A maquina ndo pode ser ligada durante a fase
de arrefecimento do motor. Acende-se, adicio-
nalmente, a lampada pequena do indicador de
controlo (7) (fig. 2).

6 = Luz de controlo

“Congestionamento de papel” (il. 2)

Acende-se quando foi introduzido demasiado

papel no mecanismo de corte (vide a descricdo

sob “MUDANCA AUTOMATICA NO CASO DE

SOBREALIMENTAGAQ").

7 = Luz de controlo (il. 2)

a) “Porta aberta”/

”Funil basculado para tras”
Acende-se quando a porta esta aberta resp.
quando o funil estd basculado para tras. A
maquina é desligada automaticamente ao
mesmo tempo, e ndo pode ser arrancada de
novo enquanto a porta esta aberta resp. o funil
estd basculado para tras.
Nota: Para poder colocar de novoamaquinano
modo “operacional”, depois de umainterrupcao
damesma, os dois interruptores de fim de curso
dorespectivo dispositivo de corte témde ter sido
activados. Para tal, a porta tem de ter estado
previamente aberta em, pelo menos, 10 cm,
ou a tremonha levantada em, pelo menos 10
cm.

INTERRUPTOR PRINCIPAL

UTILIZACAO

b) “Saco de recolha cheio”
Acende-se quando o sacode recolha esta cheio,
etemque seresvaziado. Amaquina é desligada
automaticamente ao mesmo tempo.

8 = Barreira de luz (marcha de avanco) (il. 4)
Arrancar o processo de fragmentacao logo que
seja introduzida uma folha de papel na abertura
de entrada.

UTILIZAGAO DA MAQUINA:

Ligar o aparelho no interruptor principal (1) (il. 1). A
lampada da luz de controlo “Pronta para entrar em
funcionamento” (5) e a tecla de paragem vermelha “S”
(8) acendem-se (il. 2).

\ are. .
/ Y\ utilizado como estribo bem como assento.
I

/f/\ O depdsito para o papel ndo deve ser
b Perigo de bascular!

INSERGAO DE PAPEL AMARROTADO

(MODELO 852CC):

/\\ Para nao reduzir a seguranca do utili-
A zador por um aumento das paredes
d \ Jaterais do funil, e para possibilitar um

enchimento do funil a partir do chéo,
a altura das paredes laterais do funil
ndo € executada conforme a norma
EN294:1992.

A diferenca da norma EN 294:1992 serd
marcada por uma marcacdo amarela e
preta.

1. Meter papel amarrotado no funil.

Indicacédo: O papel amarrotado pode ser metido
directamente do cesto dos papéis no funil de
enchimento da méquina. As alas de dosagem
intercaladas ao mecanismo de corte fazem com
que haja praticamente uma reparticao uniforme do
papel.

Atencao: O cesto dos papéis ndo deve ser nen-
hum caixote de lixo, e deveria ser esvaziado com
cuidado na maquina, pois a maquina nao consegue
a fragmentar, de maneira nenhuma, garrafas, esfe-
rogréficas, apara-lapis etc.

2. Accionar a tecla de avanco (2) (il. 2). O mecanismo
de corte arranca, e comega a fragmentar papel.
Indicacdo: Aguardar com a introducéo de papel
liso até que o papel amarrotado tenha passado.

3. Premir a tecla de paragem (3) (il. 2) para desligar a
maquina.

INSERGAO DE PAPEL LISO:

- Inserir o papel liso no mecanismo de corte através da
abertura de entrada na extremidade inferior do funil
de enchimento (modelo 852CC) resp. da abertura de
entrada no funil (modelo 802CC).

- A maquina muda automaticamente para a marcha
de avanco, e introduz o papel.

- A maquina desliga-se automaticamente depois do
processo de fragmentacao.

y \\ maxima indicada de papel no aparelho
¢ \ (vide “DADOS TECNICOS”)!
Se, apesar disto, tiver chegado demasiado
papel no mecanismo de corte, vide “MU-
DANCA AUTOMATICA NO CASO DE UMA
SOBREALIMENTACAQ".

é\ Nunca introduzir mais que a quantidade

MUDANGA AUTOMATICA NO

CASO DE UMA “SOBREALIMENTAGAO”

Se atrituradora estiver “sobrealimentada”, esta “regula”

tudo automaticamente como segue:

1. O mecanismo de corte bloqueia. A luz de controlo
(6) (il. 2) acende-se.

2. O mecanismo de corte retrocede um pouco.
O material a fragmentar liberta-se.

3. O mecanismo de corte muda novamente para
a marcha de avango. O material a fragmentar é
introduzido de novo no mecanismo de corte.

Este decurso de movimentos é repetida auto-

maticamente pela maquina até que o material a frag-

mentar tenha passado sem residuos pela maquina, e

quando esté totalmente fragmentado.

ESVAZIAMENTO DO SACO

DE RECOLHA (il. 3):

A maquina desliga-se quando o saco de recolha esta

cheio. A luz de controlo “Saco de recolha cheio” (7) (il.

2) acende-se. Esvaziar o saco de recolha da maneira

seguinte:

- Abrir a porta, e tirar o quadro corredico com 0 saco
de recolha.

- Retirar a corda de borracha, tirar o saco cheio, e
reciclar o contetdo.

- Conduzir o saco vazio a partir de baixo através do
quadro corredico, e virar o bordo do saco aprox. 10
cm sobre o quadro para o exterior.

- Fixar o saco de recolha com a ajuda da corda de
borracha no quadro corredico.

- Inserir o quadro corredico com o saco de recolha, e
fechar a porta.

Indicacdo: A maquina funciona unicamente com a

porta fechadal

.1
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LIMPEZA DAS CELULAS
FOTOELELECTRICAS (8) (il. 4):

Se pedagos de papel estiverem parados na
abertura de entrada (por exemplo depois de um
congestionamento de papel), é possivel que
o aparelho ja nao se desligue devido a célula
fotoeléctrica “ocupada”.

Pode tirar os pedacos de papel resp. limpar a
célula fotoeléctrica ao introduzir mais uma folha
de papel no mecanismo de corte, ou ao mudar
a maquina para a marcha atras e ao limpar bre-
vemente os dois “olhos” da célula fotoeléctrica
com um pincel.

MANUTENCAO

e, S

.4

AVARIAS

TIRAR O MATERIAL NO

CASO DE UMA SOBRECARGA:

Se a maquina tiver desligado por causa de

uma sobrecarga (proteccdo do motor), tirar o

material inserido demasiadamente do funil de

enchimento.

1. Accionar brevemente a tecla de retrocesso (4)
(il. 2). O material liberta-se.

2. Bascular o funil para tras. A lampada da indi-
cacao “Porta aberta” resp. “Funil basculado
para tras” (7) (il. 2) esta acesa.

3. Tirar manualmente o papel reconduzido do

funil de enchimento.
Indicacao: Pode fazeristo sem escrupulos pois
com o levantamento do funil séo interrompidos
todos os circuitos, e a maquina ndo pode ser
arrancada.

AVARIA DO MOTOR:

O aparelho esta equipado com um motor com
proteccao térmica. Se este for sobrecarregado,
desliga-se. Ao mesmo tempo pisca a lampada da
luz de controlo “Pronta para entrar em funciona-
mento” (5) (il. 2). Acende-se, adicionalmente, a
lampada pequena do indicador de controlo (7)
(fig. 2).

Pode arrancar de novo o aparelho e continuar
com a fragmentac@o depois de um periodo de
arrefecimento de aprox. 10 minutos (consoante
a temperatura ambiente).

LISTA DE CONTROLO

NO CASO DE AVARIAS:

Se ainstalagao nao funcionar, controlar os pontos

seguintes:

- A ficha de ligacao de rede esta ligada a
rede?

- O interruptor principal (1) esta ligado?

- A porta esta fechada?

- O saco de recolha estéa cheio?
O saco tem que ser esvaziado.

- O motor foi sobrecarregado?
Vide a descricao na “Avaria do motor”

- Falhou uma fase?
Controlar os trés fusiveis de fases na tomada
de corrente de rede, e substitui-los even-
tualmente.

Se nao se verificar nenhum destes casos,
contactar por favor o nosso servico de assis-
téncia técnica.

ACESSORIOS ESPECIAIS

Denominacéao
Saco plastico, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Frasco de 6leo, 125 ml

No. de encomenda
80946
99943

Indicacao: No caso de encomendar mais tarde pecas dos acessorios especiais € no caso
de necessitar pecas de reposicao, dirija-se ao seu revendedor especializado.
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MANUTEN(;AO DO MECANISMO DE CORTE:

4. Mudar para a marcha atras depois de

| aprox. 2 horas de servico permanente

9> durante aprox. 30segundos, e humeder
ao mesmo tempo o mecanismo de corte
com o dleo especial fornecido.

CONSELHOS REFERENTES
A ECONOMIA DE ENERGIA:
Observar para que a maquina esteja desligada
durante a noite (interruptor principal (1) (il.1) na
posicéo “0”).
DISPOSICAO

DISPOSICAO DA MAQUINA:

Quando jogar a maquina fora, cuide que a
E disposicao da mesma seja condizente com

as normas de protecao do meio ambiente.

Nao disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

DADOS TECNICOS

Largura de corte:
802CC: 1,9x15 mm (Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm (Cross-Cut)
Capacidade de corte:
802CC: 35-40 folhas (70 g/m?)
852CC: 70-80 folhas (70 g/m?)
Largura de trabalho: 444 mm
Poténcia: 3,9 kW
Tensao de ligacao: 400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz

Fusivel prévio:
(Fusivel mesmo tipo de atr. 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Largura: 750 mm
Profundidade: 550 mm
Altura:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Nivel de ruidos: aprox. 75 dB(A)
Peso:

802CC: aprox. 185 kg
852CC: aprox. 201 kg
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

L ‘apparecchio non deve essere usato contempo-
raneamente da piu persone!

La disposizione degli elementi di sicurezza si basa
Su un uso esente da pericoli in ,Funzionamento con
un solo operatore®,

Durante il procedimento di trinciatura e proibito
altrilavoriallamacchina/ad es. interventidipulizia
ecc.)!

Questa macchina non & un giocattolo e non ¢
pertanto adatta all’uso da parte di bambini!

Laconcezione disicurezza dellamacchina (dimensio-
ni, aperture di alimentazione, interdizioni di sicurezza
€ecc.) non prevede una manipolazione sicura da parte

<< Pericolodilesioni! Evitarel‘avvicinamento
alla bocca d‘immission di parti di indu-

menti, cravatte, monili, capelli lunghi o
altri oggetti sciolti!

Pericolo dilesioni! Non avvicinarsi con le dita alla

bocca d‘immissione!

In casi di pericolo disinnestare la macchina me-
diante I‘interruttore principale, oppure tramite il
pulsante d‘emergenza o staccando la spina!

Innanzi I‘apertura della macchina staccare la
spina!
Eventuali riparazioni andranno eseguite esclusi-

dei bambini.

CAMPO D‘IMPIEGO:
Lo sminuzzatore (shredder) di dati INTIMUS
802CC/852CC & una macchina per sminuzzare
grandi quantita di stampati di qualsiasi tipo.
Lo sminuzzatore (modello 852CC) sminuzza sen-
za difficolta sia cartonaggi e carta spiegazzata,
sia carta liscia.
A La macchina deve essere impiegata
\ esclusivamente per sminuzzare carta
> o cartonaggi!
In caso di sminuzzamento di altri supporti
dati si possono causare ferite a persone
(p. es. schegge di materiali solidi, ecc.) e
danni all'apparecchio (p. es. distruzione
della taglierina, ecc.).

vamente da personale specializzato!

MESSA IN FUNZIONE

PIAZZAMENTO DELLA MACCHINA:

Avvertenza: prima del piazzamento della mac-

china ci si deve assicurare che sia presente una

presa di corrente trifase (per i dati relativi alla

valvola di sicurezza necessaria per la presa di

rete vedi “DATI TECNICI”).

- Togliere I'imballaggio e piazzare la macchina.

- Agganciare il sacco di raccolta sul telaio scorre-
vole (vedi descrizione sotto “SVUOTAMENTO
DEL CONTENITORE DI RACCOLTA”).

- Collegarel'apparecchioallarete dialimentazione
tramite la spina ad innesto.

y Le aperture a griglia presenti nella
\ cassa servono per il raffreddamento
> dell‘apparecchio e non devono essere

né coperte né ostruite.

La presa di collegamento alla rete
dell’apparecchio deve essere facil-
mente accessibile!

La macchina deve essere piazzata
soloin locali chiusi e temperati (10-25
°c)!

AVVERTENZE SUL

COLLEGAMENTO ALLA RETE:

a) La resistenza all‘attrito dell‘alimentazione di
rete sul luogo di piazzamento della macchina
non deve superare 0,5 Ohm.

b) La sezione del cavo di alimentazione della
corrente sul luogo di piazzamento dellamacchi-
na deve essere dimensionata in modo che con
la macchina bloccata la tensione diminuisca di
max. 15 % (corrente dibloccaggio della macchi-
na = 6 x corrente nominale).

CONTROLLO DEL

SENSO DI SCORRIMENTO:

1. Inserire linterruttore principale (1) (posizio-
ne “17).

2. Azionare il tasto Funzionamento avanti (2)
(fig. 2). La taglierina si mette in funzione.

3. Controllare il senso di scorrimento della tagli-
erina (scorrimento fra loro dei rulli di taglio) e
se necessario correggere mediante inversione
di fase sulla spina ad innesto.

A Il lavoro di inversione di fase sulla

\ spina ad innesto deve essere ese-

Y guito solo da uno specialista!

Dopo il corretto piazzamento e collegamento
della macchina si puod eseguire la sua messa in
funzione.
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ELEMENTI DI COMANDO (fig. 1,2 e 4):

1=

Interruttore principale

(arresto d‘emergenza) (fig. 1)

Con questo interruttore si inserisce e disinserisce la

macchina (posizione “1” 0 “0".

Tasto Funzionamento avanti (fig. 2)

Premendo questo tasto la macchina si avvia e pud

essere alimentata.

Avvertenza: mantenere premuto il tasto per ca. 1

sec.

Tasto Stop “S” (fig. 2)

Premendo questo tasto lamacchina viene disinserita

e si ferma.

Tasto Indietro (fig. 2)

Premendo questo tasto la macchina funziona

allindietro.

Avvertenza: mantenere premuto il tasto per ca. 1

sec.

Spia di controllo (fig. 2)

a) “Pronto a funzionare”
Siaccende quando l'interruttore principale (1) e
inserito.

b) “Motore in sovraccarico”
Lampeggia quando il motore & in sovraccarico.
Se il motore si trova in fase di raffreddamento,
non sara possibile avviare la macchina. Inoltre si
accende la lampadina della spia di controllo (7)
(fig. 2).

Spia di controllo

“Inceppamento del materiale” (fig. 2)

Si accende se la taglierina viene alimenta-

ta con una quantita eccessiva di materiale

(vedi descrizione sotto “DISINSERIMENTO AUTO-

MATICO IN CASO DI ALIMENTAZIONE ECCES-

SIVA").

Spia di controllo (fig. 2)

a) “Sportello aperto”/
“Tramoggia ribaltata indietro”
Si accende quando lo sportello & aperto o la
tramoggia € ribaltata indietro. La macchina viene
disinserita automaticamente e non pud essere
riattivata finché lo sportello rimane aperto o la
tramoggia e ribaltata indietro.
Avvertenza: per poter commutare la macchina
sullamodalita “Pronto per funzionare” dopo un’in-
terruzione si devono azionare i due finecorsa del
dispositivo di arresto. A tale scopo si deve prima
aprire lo sportello di almeno 10 ¢cm o sollevare la
tramoggia di almeno 10 cm.

INTERRUTTORE PRINCIPALE

Uso

b) “Contenitore di raccolta colmo”
Siaccende quandoil contenitore diraccolta & colmo
edeve essere svuotato. Contemporaneamente la
macchina viene disinserita automaticamente.

8 = Fotocellula

(Funzionamento avanti) (fig. 4)

Awvia lo sminuzzamento non appena un fogliodicarta

viene infilato nella fessura di alimentazione.

IMPIEGO DELLA MACCHINA:

Inserire lamacchina tramite I'interruttore principale (1) (fig.
2). Per indicare che la macchina & pronta a funzionare si
accendono sia la lampadina della spia di controllo “Pronto
a funzionare” (5), sia quella del tasto di stop rosso “S”

(3) (Fig. 2).

/\\ Il contenitore di scarico della carta non deve
/ \ essere usato né come superficie di appoggio
\ né come sedile. Pericolo di ribaltamento!

ALIMENTAZIONE DI CARTA SPIEGAZZATA

(MODELLO 852CC):

/\ Per non ridurre la sicurezza dell‘utente me-
/ \ . . . "
A diante un incremento in altezza delle pareti
\ Jaterali e per consentire il riempimento della
tramoggia stando in piedi sul pavimento,
I'altezza delle paretilateralinon viene eseguita

secondo EN 294:1992.
La deroga dalla normativa EN 294:1992 viene
contrassegnata con un‘apposita marcatura

colore giallo-nero.

1. Infilare la carta spiegazzata nella tramoggia:
Avvertenza: la carta spiegazzata puo essere svuotata
nella tramoggia di alimentazione della macchina diret-
tamente dal cestino della carta. Le alette di dosaggio
installate a monte della taglierina assicurano una
distribuzione piuttosto uniforme della carta.
Attenzione: il cestino della carta non deve essere
una pattumiera e dovrebbe essere svuotato con molta
cautela nella macchina poiché quest‘ultima in nessun
caso sarebbe in grado di sminuzzare bottiglie, penne
a sfera, temperamatite, ecc.

2. Azionare il tasto di funzionamento avanti (2) (fig. 2).
La taglierina si avvia e inizia lo sminuzzamento della
carta.

Avvertenza: prima diinfilare carta liscia attendere che
la carta spiegazzata sia stata completata infilata nella
tramoggia.

3. Per disinserire la macchina premere il tasto di stop
rosso (3) (fig. 2).

ALIMENTAZIONE DI CARTA LISCIA:

- Inserirelacartaliscia nellataglierina attraverso lafessura
dialimentazione sull‘estremita inferiore dellatramoggia di
alimentazione (modello 852CC) o attraverso la fessura
di alimentazione nella tramoggia (modello 802CC).

- La macchina commuta automaticamente sul funziona-

mento avanti e inserisce la carta nella taglierina.

- Alla fine del processo di sminuzzamento la macchina

viene disinserita automaticamente.

\ titadicarta maggiore della quantita massima

f/ A\ Nonalimentare mailataglierinaconunaquan-
y
y

: prescritta (vedi “DATI TECNICI”)!
Tuttavia, se percaso la taglierina viene alimentata
con una quantita eccessiva di carta vedi sotto
“‘DISINSERIMENTO AUTOMATICO IN CASO
DI ALIMENTAZIONE ECCESSIVA”.

DISINSERIMENTO AUTOMATICO IN

CASO DI “ALIMENTAZIONE ECCESSIVA”:

Se lo shredder viene “alimentato eccessivamente”, esso
“regola” la situazione in modo del tutto automatico come
segue:

1.

2.

3.

La taglierina si blocca. La spia di controllo (6) (fig. 2)
si accende.

Lataglierinafunziona perun po‘allindietro e il materiale
viene sbloccato.

Lataglierina commuta nuovamente sul funzionamento
avanti. Il materiale da sminuzzare viene inviato nuova-
mente alla taglierina.

La macchina esegue automaticamente questa sequenza
di operazionifino a quando il materiale da sminuzzare non
sia stato completamento sminuzzato.

SVUOTAMENTO DEL

CONTENITORE DI RACCOLTA (fig. 3):

Se il contenitore di raccolta & colmo la macchina viene
disinserita. La spia di controllo “Contenitore di raccolta
colmo” (7) (fig. 2) si accende. Svuotare il contenitore di
raccolta come segue:

- Aprire lo sportello ed estrarre il telaio scorrevole con il

contenitore di raccolta.

- Togliere il cavetto di gomma, rimuovere il sacco pieno e

svuotarlo.

- Infilare il sacco vuoto dal basso nel telaio scorrevole e

ripiegare il bordo verso I‘esterno del telaio per circa 10
cm.

- Fissareilsaccodiraccolta sultelaio scorrevole con l‘aiuto

del cavetto di gomma.

- Infilare nella macchina il telaio scorrevole con il sacco

di raccolta e chiudere lo sportello.

Avvertenza: lamacchinafunzionasolo quando lo sportello
& chiuso.
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PULIZIA DELLE FOTOCELLULE (8) (fig. 4):
Se nella fessura di alimentazione si depositano
pezzidi carta (p. es. dopo un inceppamento della
carta), puo capitare che la fotocellula “occupata”
impedisca il disinserimento della macchina.

E possibile rimuovere i pezzi di carta o pulire la
fotocellula inserendo un altro foglio di carta nella
taglierina oppure commutando la macchina sul
funzionamento indietro e passando brevemente
un pennello sopra entrambi gli “occhi” della foto-
cellula.

MANUTENZIONE

e,

ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

PRELIEVO DEL MATERIALE

IN CASO DI SOVRACCARICO:

Se acausadiun sovraccarico (protezione motore)

la macchina viene disinserita, per rimuovere il

materiale in eccesso dalla tramoggia di alimen-

tazione si deve procedere come segue:

1. Azionare brevementeiltastodiritorno (4) (fig. 2).
Il materiale viene sbloccato.

2. Ribaltare allindietrolatramoggia. Lalampadina
dell‘indicatore “Sportello aperto” o “Tramoggia
ribaltata indietro” (7) (fig. 2) si accende.

3. Rimuovere a mano il materiale stampato
espulso dalla tramoggia di alimentazione.
Avvertenza: queste operazioni possono essere
eseguite senza pericolo poiché non appena si
solleva la tramoggia tutti i circuiti di corrente
vengono disinseriti e non & possibile avviare
la macchina.

GUASTO AL MOTORE:

La macchina & dotata di un motore con protezione
termica. In caso di sovraccarico del motore, esso
viene disinserito automaticamente. Il disinserimen-
to viene indicato dal lampeggio della lampadina
di indicazione “Pronto a funzionare” (5) (fig. 2).
Inoltre si accende la lampadina della spia di
controllo (7) (fig. 2).

Dopo un periodo di raffreddamento di circa 10mi-
nuti (a seconda della temperatura ambiente), si
pud avviare nuovamente il motore e proseguire
lo sminuzzamento.

CHECK-LIST IN CASO DI ANOMALIE:

Se I'apparecchio non dovesse funzionare, cont-
rollare i punti seguenti:

- La spina di alimentazione & correttamente
inserita nella presa di alimentazione?
L‘interruttore principale (1) € inserito?

Lo sportello & chiuso?

Il sacco di riempimento & colmo?

Si deve svuotare il sacco.

Il motore ¢ in condizione di sovraccarico?
Vedi la descrizione sotto “Guasto al motore”.
E saltata una fase?

Controllare e se necessario sostituire i fusibili
trifase sulla presa di rete.

Sel’anomalia permane anche dopoil controllo
dei punti suddetti si pregadirivolgersial nostro
servizio assistenza clienti.

ACCESSORI SPECIALI

Denominazione

Sacco di plastica, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Bottigliette d‘olio, 125 mi

N° di ord.
80946
99943

Avvertenza: per le ordinazioni di accessori speciali e pezzi di ricambio si prega di rivolgersi

al proprio rivenditore qualificato.
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MANUTENZIONE DELLA TAGLIERINA:
4. Dopocirca2oredifunzionamento conti-
/D ) nuo, farfunzionare lamacchinaall‘indietro
Sy . .
¥ per circa 30 secondi e contemporanea-
mente spruzzare sulla taglierina un po*
dell‘olio speciale fornito in dotazione.

CONSIGLI PER RISPARMIARE ENERGIA:
Assicurarsi che durante la notte la macchina
rimanga disinserita (interruttore principale (1)
(fig. 1) in posizione “0”).

SMALTIMENTO
SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
Smaltire la macchina nel rispetto
E dellambiente al termine della durata
d‘utilizzo. Non gettare parti della macchina
o dellimballaggio nei rifiuti domestici.

DATI TECNICI
Larghezza di taglio:
802CC: 1,9x15 mm
(Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm

(Cross-Cut)
Potenza di taglio:

802CC: 35-40 fogli (70 g/m?)
852CC: 70-80 fogli (70 g/m?)
Larghezza
utile di lavoro: 444 mm
Potenza: 3,9 kW
Tensione
d‘allacciamento: 400 V/50 Hz
230 V/50 Hz
415 V/50 Hz
220 V/60 Hz
200 V/50 Hz
200 V/60 Hz

Valvola di sicurezza:
(fusibile gl, tipo di assegnazione 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Larghezza: 750 mm
Profondita: 550 mm
Altezza:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Livello di rumorosita: circa 75 dB(A)
Peso:

802CC: circa 185 kg
852CC: circa 201 kg
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A=ZIOAOrEz OAHrIIEZ AZ®AAEIAZ

O XeIpIoPOg TNG PNXAVAG EMTPEMETAI VA YivETal
Movo and €va dTopo kabe dpopd!

H d1dtagn twv otolxeinv acpaleiag Baoiletal oe
aodaAn xprion cwudwva pe Tov Xelplopd amnd
éva dTopo”.

Kata tnv diadikacia Tepayiopol dev emTpénovral
onoieadnmote dAAeg emepPaceig oTo Pnxavnua
(m.x. kKaBdpiopa KAm.)!

H pnxavil avmy dev eivat mawvidt kot dev
evbeikvutal yia my xprjon and nadi!

H GUVOAIKT) KOTOOKELT| avapepOuevn o BEuata
aopaAeiog (daotdoelg, avoiyuata Tpopodoaiag,
OTIEVEQYOTIOION 0€ TEPIMT®AN KivdOvou KATL) ™G
unxavic avmg oev ouumeplhapBdvet eyyonan yia

<< Kivéuvog tpavpatiopou!
alwpoUpeva avTIKEipeva Onwg €idn

Kabe

pouxiopoU, ypaPdreg, Koounuara,
Makpud paAAid § dAAa AuTd avTikeipeva
va Bpiokovtal pakpud amo To dvolypa
Tpod0d00iag Tou unxaviuaTog.

Kivbuvogtpavpatiopot! Mn Balere Ta xépia oag
KovTd 010 dvolypa Tpopodoaiag.

Ze mepinTwon Kivdivou oproeTe apéowg TO
pnxdvnua amo Tov yeviké diakonTn Kivaivou 1
Tpapn&re To kaAwdio amo Tnv mpila!

Mpiv avoi&re To pnxdvnua, Tpaprgre To KaAwdio
napoxng amo Tnv mpida!
Tuxov emoKeuéq emTpémeTal va eKTeAoUvTal

oKivouvo xelptopud amoé nadia.

ZKOMOz XPHZHZ:

OkataoTpodéag eyypadwyvINTIMUS 802CC/852CC

TIPOOPIZETALYLA TOV TEUAXLOUO eYAAWV TOCOTHTWY

€YYPAPwWV YEVIKOU TUTIOU.

O kataotpodéaq (poviélo 852CC) tepayilel

XAPTOVIKAL TOANAKWUEVO XAPTi e TNV (Sla eUKOAia

OMwg Kal pUANa xapTiou.

To pnxdvnpa emTpEMETAl va XpNoi-

\ HoTToIEiTAlI HOVO YIa TOV TEHAXIOHO EIBWV

> ané xapTi A xapToévi!

O Tepaxopog ANV HETWV amoBriKkeuong
dedouévmv Urmopel va TPOKAAETEL TOV
TPAUMATIONO TOU Xelploth (M.X. Adyw
OPUMHATIONOU OKANPWV UALK®OV) Kal
BAABeg 0TO PnXAvnua (X OTOV KOTTIKO
MNXAVIOPO).

Kevrpikdg diakonng

Eik. 1

Movov amo 131K6 TeXviTh!

OEZH ZE AEITOYPTIA

EFKATAZTAZH:

Znpeiwon: Mplv and v eykatdotaon, BeBalwbeite

OTL unidpyel Jia oUvdeon Tpldacikol peUpaATOq

otn B€on xpriong (yia mAnpogopieq OXETIKA pe

™V avaykaia acpalela Tou peupatodotn, BAEmne

«TEXNIKA ZTOIXEIA»).

- AOOUOKEUAOTE TO UNYXAvnua Kat TomoBfeTroTe
To 0T B€0m Xpriong.

- Kpepdote Tov 0dko OUAAOYNG OTO oUPTAPWTO
nAaiolo (BAéme meplypadn oTo Kepdalato
«AAEIAZMA ZAKOY ZYAAOIHZ»).

- ZuvdéoTe TNV mpila TOU UNYXAvriuatog oOTo
NAEKTPIKS SiKTUO.

A O1 ypihieg oTto mepifAnpa xpnoigetouv
\ yia Thv YOEN Kai dev emTpémETaAl va
> kaAudBoUv fj va okemaoTolv!

H npiCa Tou pnxaviipartog mpémnel va givai
€UKoAa mpoaiTh!

To pnxavnua €mTPEMETAI VA XpNOIpo-
molEiTal YOvo oc KAEIOTOUG XWPOUG HE
uéTpia Bgppokpaoia (10-25°C)!

OAHTIEZ A TH ZYNAEZH

3TO HAEKTPIKO AIKTYO:

a) Havtiotaon Bpdxou Tou diktlou Tpopodoaiag
0To onueio olvdeong dev emTPEMETAL va
umnepBaivel 1a 0,5 Q.

b) O aywydg pelpatog oto onueio olvdeong
MPEMEL va €xel TETola OlATOMN WOTE O€
MEPIMTWON ATMOKOMAG TOU HNYXAVNHATOG, 1
TAoN va pnv mEPTel MepPloooTEPO and 15%
(peUpa O€ KATAOTAOT) AMOKOTIG TOU HNXAVHa-
T0G = 6 X OVOHAOTIKS pelja).
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EAEMX0Z THZ ®OPAZ MEPIZTPOOHE:

1. AvoiEte Tov KevTpikd dlakdmm (1), yupvavtag
Tov 0N Béon «1».

2. MEoTte TO MANKTPO KAVOVIKNG Aeltoupyiag
(2) (elk. 2). O KOTITIKOG HNXaviopodg Tibetal o
AelToupyia.

3. EAEyETE TN dopd MEPLOTPOPNC TOU KOTITIKOU
unxaviopou (ot KUAWVdpol Kotrg Tpémel va
oUYKAivouv). EvOexouévmg avTIoTpEWTE TN
dopdneploTpodnic alhalovtag Tig ACELG 0TV
npida.

~ HavmoTtpodn Twv pdocwv otnv mpila
\ oUVdEONG EMTPEMETAI VA YiVEI HOVO AMO
> dIMAwpaToUyo nAekTpoTeyviTn!

AdoU TO unxdvnua eykataoctabei kar ouvdebei
oWOTd, Uropeite va To B€0eTe 0g AelToupyia.




XEIPIZTHPIA (eik. 1, 2 ka1 4):
1 = Kevrpikog dlakonTng

(ékTakTng avaykng) (eik. 1)

0 dlakomtng autodg avoiyel kat KAeivel To pnxavnua

(6€am «1» kat «0» avtioTolxa).

2 = TAQkTpo Kavovikig AeiToupyiag (ik. 2)

Me To TAKTPO auTo, TO UNXavnua tibetal o kivnon

Kal propei va tpododomBei pe UAIKO.

YnodelEn: Kpomote 10 mAfkTpo Teopévo eni mep. 1

Seur.

3 = MAqkTpo diakomng «S» (eIk. 2)
Me 10 TMARKTPO auTO, TO Pnxavnpa Tibetal ektdg
Aettoupyiag kat oTapatd.

4 = MARKTpo avamodng AeiToupyiag (eIK. 2)

Me To TAKTPO auTO, 0 KOTITIKGG INXAVIOMAG KiveiTat

avanoda.

YnodewEn: Kpomote 10 mAfkTpO TEopévo eni miep. 1

Seur.
5= Auyvia eAéyxou (ek. 2)

a) «ETolpo yia AeiToupyia»

H Auyvia avaper 6tav o kevtpikdg dlakomng (1)
eival avolyTog.

B) «YmepdopTion KIvnTAPO»

H Auxvia avaBooBriver otav o KvnTipag
€xel uneppoptiotel. H unyavr) 6ev pmopei va
evepyoromBeikaramBidpkelamg pdong YOEnctou
Kvntpa. EmmA&ov avapet To Aaumadki e évBeiEng
eAEyyou (ek. 2).

6 = Auyvia ehéyxou «Ppakdpiopa» (€IK. 2)

H Auyvia avaBooBrivel dTav o KorTikOG Unxaviopog

EXeLTPOD0dOTNOE e UTIEPBONKT| TTOCOTNTAXAPTIOU

(BAéme meplypadn oto keddAato «AYTOMATH

AIAKOMH AOIQ YNEPBOAIKHZ TPO®OAOQZIAL»).
7 = Auyvia eAéyyou (eIk. 2)

a) «Avoixt moépTax/«AvoIxTn xoavn»
HAuyviaavapetdtavnméptar xodvn eloaywyng
eival avorym. To punxavnua tibetar autopata
€kTOG Aettoupyiag kat dev pmopei va tebei Eava
oe Aettoupyia 600 n mépta N n xodvn eivat
avolyTh.

Yrnobegn: Mava prmopéoete Petd and Slakomm
AetToupyiag va puBuioete ™ unxavn og “eToomIa
yla Aetroupyia“ mpémet va yivel xelplopdg Twv 8o
TEPHOTIKOV BIAKOMT@Y TOU AVAAOYOU OUOTIMATOC
amevepyornoinong. MNa 1o okomd autd mPémel va
avoiyteinmoptatouAdyiotov 10 k. fvaavadimabel
T0 XwVi MPOG Ta €AV TOUA. 10 €k.

«lepartog adkog auhhoyng»

H Auxvia avapet 6tav o odkog oulloyng
elval yepdtog kal mpémel va ekkevwoel.
Tautéypova, To pnxdvnua TtiBetar autépata
€KTOG Aeltoupyiag.

B
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Kevrpikog diakonTng

XEIPIZMOZz

8 = OwrodiakonTng
(kavoviki AeiToupyia) (eik. 4)
Zeklvatn dladikaoia Tepayopou poAig eloayfeiéva
GUANO XapTIoU 0TN OXLOWT E10AYWYNAG.

XPHZH TOY MHXANHMATOZ:

O¢éote TO pnxdvnua oe Aeltoupyia He TOV KEVTPIKO
dlakdmT (1) (ewk. 1). Qg €vdelEn 6Tl To Pnxavnua ivat
€TOLHO Yla va xpnotomomBei, n Auxvia eAéyxou «ETotpo
yla Aettoupyia» (5) kat To KOKKIVO TAKTPO SLakoTmg «S»
(3) avapouv (eik. 2).

/\\ Hemodveiaandbeong xaptiol dev emTpéneTal
/Z f}\ va xpnoiporolgital wg emdaveia oTApIENG n
d kaBiapa. Kivduvog avarpomig!

TPO®OAOZIA TZAAAKQMENOY XAPTIOY

(MONTEAO 852CC):

/\\ Mpokeipévou va pn peiwdei n aopdAeia Tou
A XprioTn amd 1o auénuévo UYog Tou MAEUPIKOU
4 TOIXWPATOG TNG X0AVNG Kal TIPOKEINEVOU Va

eivaiduvari nxpron TG xodvng amé aropomou
OTEKETAI 0TO 3AMed0, To UYPOG TOU MAEUPIKOU
TOIYWHATOG TNG Xodvng dev gival alpdwvo pe
To mpaoTumo EN 294:1992.

H amokAion autn ané To mpoTumo EN294:1992
emanpaiveTal ue Kitpiva/padpa onpadia.

1. Tpo¢0odoTroTe Ta TOAAAKWHEVA XAPTIA 0TV XOAvn.

Znueinon: Mropeite va Tpodod0oToeTe TOAAAKWUEVA
XapTid o pnxavr adetdlovrag EvakahdbLayprotwv
aneubeiag otn xodvn eloaywyng. I OUVEXELd, TA
€101KA TTEPUYLA UITPOOTA artd TOV KOTITIKG UNXAVIoHO
6a eEaodahioouv TNV opolopOpdN Katavour Tou
xaptiou.
Mpoaooxn: To KaAdBLaxprioTwy dev MPEMEL VA TIEPLEXEL
okoumidla. AJelA0TE TO e TIPOCOYXT, WOTE va KNV
kataAjEouv o unxavry ProukdAla, otuld, pUTeq
MOAUBLOV K.ATL.

2. Miéote 10 MARKTPO Kavovikig Aettoupyiag (2) (eik.
2). O KoTTIKOG Unxaviopdg Tibetal oe Aettoupyia kat
apxicet va tepayicet Ta xaptid.

Znpeinon: Mpwv va 1popodoTioeTe MAAL kKavovikd
GUMaxapTIoU, MePIUEVETE PEXPLVA TELAXIOTOUV OAQ
TO TOOAGKWUEVA XAPTLA.

3. Ma va kAeioete 10 PNXAvna, TIEDTE TO KOKKIVO

nAikTpo dlakormg (3) (€LK. 2).

TPO®OAOZIA ®YAAQN XAPTIOY:

- Tpo9odoTtoTe Ta GUANA OTOV KOMTIKG HNYXAVIOHO,
MePVAVTAG Ta péoa amd To dvolypa eloaywynig oto
KATW PEPOG TNG X0avng Tpododoaiag (Lovtéro 852CC)
1) H€oa amd To dvolypa eloaywyng ™G xodvng (HovTélo
802CC).

- TounxavnuatiBetaiautopata oe Aettoupyiakattpapd
TO XQPT{ P0G Ta [EOQ.

- MeTd TOV TEMAXIONO, TO HnXAvnua TiBetal autopata
€KTOG AetToupyiag.

/ \ unepPaiveTe TNV PEYIOTN TOGOTNTA XAPTIOU
> (BAéne «TEXNIKA ZTOIXEIA»)!
Av TO pnxavnua katd Adbog tpododotnBei
pe umepPoAikn moodTNTA XaPTIOU, BAEme
«AYTOMATH AIAKOIMH AOIQ YNEPBOAIKHZ
TPO®OAOZIAZ».

/f/\ Kata Tnv Tpododocia Tou pnxaviuatog, pnv

AYTOMATH AIAKOMH AOIQ

YNEPBOAIKHZ TPO®OAOZIAZ:

Av 0 KATAOTPOOEAG «UMOUK®DOEL, TO Hnxdvnua 6a

Slopbdoel To MPOPANHA AUTOMATA OUUGWVA HE TV

€fniq dladikaoia:

1. O KomTIkOG unxaviopog urokdpet. H Auxvia eAéyxou
(6) (ek. 2) avdpel.

2. O komTikdg Mnxaviopog Kiveital avdmoda yia
éva pikpd dlaomua. To UAIKO Tpog TEUAXIONO
aneheubepwveTal.

3. OKOTTIKOG UNXaviopog apxilel vaAettoupyeindAinpog
TNV Kavovikn katewBuvan. To UNKG Tipog TepayIopd
Tpododoteital Eavd oTOV KOTITIKO [NYXAVIOHO.

H dadikaoia autr emavalappaveTal autopata and 1o

unxavnua, momou To UAIKS Tpog TePaxIopo va mepdoet

Kal va TEPaI0TEl Xwpig UNOAEla.

AAEIAZMA SAKOY SYAAOTHE (eik. 3):

‘Otav yepioet o odkog ouhhoyng, To unxavnua Ba Tebei

auTopataektogAettoupyiag. HAuyviaehéyyou «Iepdrog

0dkog oUNOYRG» (7) (€lk. 2) avapel. ASELAOTE TOV OAKO
ouAoyRg wg e&ig:

- Avoi€te T mopta kai Tpapi&te €€w To oUPTAPWTO
n\aioto oTPIENG Tou 0dkou GUANOYNG.

- BydAte 10 0X01viamn6 KaouToOUK, apalpEaTe TOV YEUATO
0dKo Kal anoppiPTe Ta MEplEXOpEVA.

- MNepdote Tov Gdelo odko amd KATw OTO OUPTAP-
016 TAaiolo Kat SImA®OTE TV AKpen YUpw amod 1o
n\aioto, oxnuatifovrag pa rrruxy Gwoug 10 mepinou
€KATOOTMV.

- Tevi®oTe Tov 0dKo GUNOYNG OTO OUPTAPWTO MAAICLO
ue N BorBeta Tou axolvioU.

- ZNpWETE TO OUPTAPWTO MAAIOLO |IE TOV OAKO GUAAOYNG
HEoa 0TO UNXAvnpa Kal kAeioTe Ty mopTa.

Znpeiwon: To unxavnuaAeitoupyei povo epoéoov nmépta

elva khelotn!

Eik. 1
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KAGAPIZMA ®QTOKYTTAPOY (8) (cik. 4):

Av mapapeivouv Hikpd Koppdtia xaptiol péoa
0TI OXIOWY) EL0AyWYNG (LY. HETA amnd dpakdplopa
XapTiol), undpyxel pia mbavotnTa To Pnxavnua
va Unv kAeioet Adyw pmlokapiopatog Tou ¢wto-
BLaKomTN.

Mropeite va anopakpUVETE TA KOUUATIA XAPTIOU KAl
va Kabapioete To PWTOKUTTAPO, TPOPOSOTWVTAG
OTOV KOTITIKO pnxaviopud éva ¢uAlo xaptioU, 1
Bacovtag To punxdvnua va Aettoupynoetl avanoda
Kat okoutiifovtag ta dU0 «udTla» TOU GWTO-
KUTTAPOU pe €va TivéAo.

ZYNTHPHZH

e, S

Eik. 4

BAABEZ

A®AIPEZH YAIKOY

ZE NEPINTQZH YNEP®OPTIZHZ:

Av TO pnxavnua tebei ektdg Aettoupyiag Adyw

urtepddpTiong (UmepBEpPavong) Tou Kivntrpa,

UMopeiTe va adpalp€0eTE TO UNKO TIOU €XELATIOHEIVEL

OTOV aywyo €10aywyng |e Tov akohouBo Tpormo:

1. MéoTe yla Aiyo To MARKTPO avamnodng AetToup-
yiag (4) (eik. 2). To UNIKO ameAeuBepavetal and
TOV KOTITIKO UNXAVIOHO.

2. leipte T )X0AVNTIPOG TATIOW. HAUXVia «AvoixTh
nopta» 1§ «AvolxTr xoavn» (7) (€lk. 2) avdpet.

3. AdalpéoTe pe TO XEPL TA €yypada ToU €XOUV
aneAeuBepwOeiamnd Tov KOTITIKO INXAVIoUO ano
TOV aywyo €10aywyng.
Znpeiwon: Auto prnopel va yivel xwpig kavéva
®0oBo, emeldny Pe TO Avolypa TNng Xodvng
JLaKOTTETAL OAO TO NAEKTPLKO KUKAWHA Kal 1
unxavn dev pnopei va tebei o Aettoupyia.

BAABH KINHTHPA:

To pnxdavnua diabéTelEvay KIvnTrpd e mpooTacia
ano v unepBEpavar. Ze mepintwon unepRoALKIG
Tpododoaiag, o kivntrpag Ba tebei ekTOG AetToup-
yiag. H Auxvia «ETotdo yla xprion» (5) (etk. 2) Ba
apxioetvaavapooBrivel. EmmAéov avapetto Aapmdki
™G EvBelENg EAEYXOU (EIK. 2).

Metd amnd xpdévo yiEng 10 mepimou Aemt@wv (avaAo-
ya pe ™ Beppokpacia Tou xwpou), Propeite va
EekivnoeTe TAAL TO UnXAvnua Kal va ouvexioete
TOV TEUAXIOMO.

KATAAOIOZ EAErXQN
ZE NEPINTQZH BAABHZ:
Av TO pnxdavnua dev Aeltoupyei, dlevepynote Toug
akdAouBoug eAéyxoug:
- 'Exete ouvdéoel tnv mpila O0TO NAEKTPLKO
dikTUO;
- 'Exete avoiel Tov KevTpIko diakomTn (1);
- Eivain népra kAelotn;
- Mnnwg €xel yepioel o 0dkog ouAAOyAg;
Av val, adeldoTe TOV 0AKO.
- MNnwg €xel umepPOPTIOTEI O KIVNTNPAG;
BAéne v napaypado «BAARN KivnTipa»
- Mnnwg undpyel aotoyia ¢pdong;
EAEYETE TIG aodaAeleg TwV TPLOV GACEWV TOU
PEULATODATN Kal EVOEXOUEVWS AANAETE TEG.

Av dgv d10MOTWOETE KavEVa MPOBANUA KATA TOug
napandvw eAéyxoug, amotabeite oTnV unnpeacia
e&unnpéTnong meAaTtwv.

EIAIKA MAPEAKOMENA

Ovoyuagia
MAaoTikog odkog, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

®1aAn Aadiol, 125 ml

Ap. mapayyehiag
80946

99943

Znpeinon: MNa v mapayyelia eBIKOV TAPEAKONEVWY KAl TNV TPOUNBEId aVIAANAKTIK®Y,

anotabeite oTov AVTIMPOOWTIO.
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ZYNTHPHZH KOMNTIKOY MHXANIZMOY:
A Metaanod ouvexn AsiToupyia 2 wpwv, BaAte
/0 ) TounxdvnuavaAettoupynoetavdanodayla
@ repinou 30 SeUTEPOAETTA KAl PEKATTE TOV
KOTTTIKO UNXAVIOMO LE [La HIKPT) TT0ooTNTA
and 1o €ldIKO AASL TIOU TIEPLEXETAL OTN
ouoKeuaoia.

ZYMBOYAH A EEOIKONOMHZH ENEPTEIAZ:
KAeiveTe T unydvnpa katd m dtapkela tng viyTag,
YUPVOVTAG TOV KEVTPIKO dlakdrmn (1) (elk. 1) ot
Béan «0».

AIAGEZH
AIAGEZH THZ MHXANHZ ZTA ANOPPIMMATA:
H 8166g0m ™G Unxavrg oTa anoppidpaTa Katd
™ AREn e 8iapkelag Cwng me va yivete katd
TPOMO PIAKO TIPOG TO TiePIBAANOV. Mn meTaTe

efapmuaTa ™S UNXovig 1 ¢ ouoKeLaoiag
0T OIKIAKA amoppippaTa.

TEXNIKA ZTOIXEIA

AlaoTaoeig Tepayinv:
802CC:

852CC:

Anoédoon:

802CC:

852CC:

Evepyo mAdTog:
loxug:

Tdon AeiToupyiag:

AodpdAsia:
(aopdAela gl, Tumog 1)
400V-415V/50Hz:
220V-230V/50-60Hz:
200V/50—-60Hz:
MAdrog:

Bdbog:

‘Yyog:

802CC:

852CC:

Z1a6un 6opupou:
Bapog:

802CC:

852CC:

1,9x15 mm (Tpippata)
3,8x40 mm (tpippara)

35-40 ¢pUANa (70 g/m?)
70-80 dUAAa (70 g/m?)
444 mm

3,9 kW

400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz

16 A
25A
25A
750 mm
550 mm

1275 mm
1600 mm
niepinou 75 dB(A)

niepimou 185 kg
niepinou 201 kg




802CC
852CC
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VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Apparatet ma kun betjenes af én person ad gan-
gen!

Sikkerhedselementerne er konstrueret il farefri be-
tiening i ,enmandsdrift”.

Under makuleringen ma der ikke gennemfores
andet arbejde pa maskinen (f.eks. rengering)!

Maskinen er ikke noget legetaj og den er ikke
egnet til at born bruger og benytter den!
Hele denne maskines sikkerhedstekniske konstruktion

@

<< Fare for kvaestelser! Lostsiddende be-
kledningsgenstande, slips, smykker eller
lignende ma ikke komme i nzerheden af
papirspraekken!

Fare for kvaestelser! Stik ikke fingrene ind i pa-
pirspraekken!

| tilfelde af fare slukkes der for maskinen pa ho-
vedafbryderen, nodafbryderen eller ved at treekke
stikket ud!

Traek stikket ud, for maskinen abnes!
Reparationer ma kun foretages af en servicetek-

ANVENDELSESOMRADE:

Datamakulatoren INTIMUS 802CC/852CC er en

maskine til makulering af store maengder almin-

deligt skriftligt materiale.

Makulatoren (model 852CC) makulerer karton-

nage og krollet papir I|ge sa let som glat papir.

 Maskinen mé kun anvendes til makule-

\ ring af papir og kartonnage!

> Makulering af andre datamedier kan
medfore personskader (f.eks. pa grund
af splintring af faste materialer) samt
skader pa maskinen (f.eks.odelaeggelse
af knivene).

BETJENINGSELEMENTER

(dimensioner, tilfaringsébninger, sikkerhedsafbrydel- A <<

sesmekanismer osv.) indeholderikke nogensomhelst ’\“

garanti for en farefri handtering gennem barn. niker!
IDRIFTSATTELSE

OPSTILLING:

Bemeerk: Inden maskinen stilles op, skal De forst

forvisse Demom, atder pé opstillingsstedet findes

en tilslutning til trefasestram (oplysninger om
den ngdvendige forsikring af stikkontakten, se

“TEKNISKE SPECIFIKATIONER”.

- Maskinen pakkes ud og stilles op.

- Opsamlingsposen haenges fast i skyderammen
(se beskrivelsen under “TAMNING AF OPSAM-
LINGSPOSEN”).

- Maskmen tilsluttes en stikkontakt.

Gitterabningerne i kabinettet tjener

\ til afkoling og ma ikke spaerres eller

> dzekkes til!

Der skal veere fri adgang til den stik-
kontakt, som maskinen tilsluttes!
Maskinen bor kun opstilles i lukkede
og tempererede rum (10-25 °C)!

HENVISNINGER VEDROQRENDE

TILSLUTNINGEN TIL STROMNETTET:

a) Stremforsyningens slgjfemodstand pa tilslut-
ningsstedet ma ikke overstige maks. 0,5
Ohm.

b) Forsyningsledningens tvaersnit pa tilslutnings-
stedet skal veere dimensioneret pa en sadan
made, at spaendingen ved blokeret maskine
faldermaks. 15 % (maskinens blokeringsstram
=6 x meerkestram).
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KONTROL AF ROTATIONSRETNINGEN:

1. Sla hovedafbryderen (1) til (stilling “17).

2. Tryk pa tasten “fremad” (fig. 2). Knivene gar i
gang.

3. Kontrollér knivenes rotationsretning (skaere-
valserne ind mod hinanden) og korrigér om
nradvendlgt ved at bytte faserne om.

. Ombytningen af faserne ved netstik-

\ ket ma kun udfores af en fagmand

Nar alt er opstillet og tilsluttet korrekt, kan mas-
kinen tages i brug.




802CC
852CC
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BETJENINGSELEMENTER (fig. 1, 2 og 4):

1 = Hovedafbryder (ngdstop) (fig. 1)
Med denne kontakt teendes og slukkes mas-
kinen (stilling “1” resp. “0”)

2 = Fremadtast (fig. 2)

Nar der trykkes pa denne tast, starter maski-

nen og der kan tilfores materiale.

Bemeerk: Hold tasten nede i ca. 1 sekund.
3 = Stoptast “S” (fig. 2)

Nar dertrykkes pa denne tast, frakobles mas-

kinen og den standser.
4 = Tilbagetast (fig. 2)

Nar der trykkes pa denne kontakt, karer kni-

vene tilbage.

Bemeerk: Hold tasten nede i ca. 1 sekund.
5 = Kontrolindikator (fig. 2)

a) “Klar”

Lyser, nar hovedafbryderen (1) er slaet
til.

b) “Overbelastning”

Blinker, nar motoren overbelastes. | den
tid, hvor maskinen kgler af, kan motoren
ikke startes. Derudover lyser lampen af
kontrolindikatoren (7) (fig. 2).

6 = Kontrolindikator

“papirophobning” (fig. 2)

Lyser, nar der er fort for meget papir ind i

maskinen (se beskrivelsen under “AUTO-

MATIK VED PAPIROPHOBNING”).

7 = Kontrolindikator (fig. 2)

a) “Deor aben”/“Tragt vippet tilbage”
Lyser, nar doren star aben eller tragten
er vippet tilbage. Maskinen frakobles sa
automatisk og kan ikke startes igen, sa
leenge deren star aben eller tragten er
vippet tilbage.

Bemeerk: For at maskinen efter en afbry-
delse atter kan saettes til ,driftsklar, skal
begge endekontakter forden pageeldende
afbrydermekanisme vaere blevet betjent.
Hertil skal derenforinden veere blevet abnet
mindst 10 cmeller tragten skal veere blevet
klappet mindst 10 cm op.
“Opsamlingspose fuld”

Lyser, naropsamlingsposen erfuld og skal
temmes. Samtidig frakobles maskinen
automatisk.

b

~

BETJENINGSELEMENTER

BETJENING

8 = Fotocelle (fremad) (fig. 4)
Starter makuleringen, sa snart der fores et
ark papir ind i papirspraekken.

ANVENDELSE AF MASKINEN:

Teend for maskinen med hovedafbryderen (1)
(fig. 1). For at vise at maskinen er klar, lyser den
lille lampe i kontrolindikatoren “Klar” (5) samt den
rade stoptast “S” (fig. 2).

/\\ Papirhylden mé ikke anvendes som
/Z f 5\ trinbraet eller som stol. Der er risiko
\ for at maskinen valter!
TILFORSEL AF KROLLET PAPIR
(MODEL 852CC):
/\\ For ikke at reducere brugerens sik-
/Z fi\ kerhed ved at forhoje tragtens side-
] vaegge og for at gore det muligt at fylde
tragten stiende pa gulvet, er tragtens
sidevaegge ikke udfort i henhold til
EN 294:1992.
AfvigelsenfraEN294:1992 er markeret
ved hjzelp af et gult-sort meerke.
1. Fyld det krollede papir i tragten.
Bemeerk: Det krollede papir kan temmes
direkte fra papirkurven og ned i maskinens
papirtragt. Doseringsvingerne foran knivene
sorger for, at papiret fordeles jeevnt.
Vigtigt: Papirkurven ma ikke veaere en skral-
despand og bartommesimaskinen med omtan-
ke, da maskinen underingen omstaendigheder
kan klare flasker, kuglepenne, blyantspidsere
o.lign.
2. Trykpafremadtasten (2) (fig. 2). Knivene starter
og begynder at makulere papiret.
Bemaerk: Vent med at tilfore det glatte papir,
indtil det krallede papir er gaet igennem mas-
kinen.
3. Maskinen standses ved at trykke pa den rgde
stoptast (3) (fig. 2).

TILFORSEL AF GLAT PAPIR:

- Det glatte papir fores frem til knivene gen-
nem abningen i papir-tragtens nederste ende
(model 852CC) resp. gennem papirdbningen i
tragten (model 802CC).

- Maskinen skifter automatisk om til fremkorsel
og treekker papiret ind.

- Eftermakuleringen slukker maskinen automatisk
igen.

/ \ maengde papir(se “TEKNISKE SPECIFI-
b KATIONER”) ind i makulatoren!
Hvis der alligevel er kommet for meget
papir ind i knivene, sa lees “AUTOMATIK
VED PAPIROPHOBNING”.

f/\ For aldrig mere end den anforte maks.

AUTOMATIK VED PAPIROBHOBNING:

Skulle makulatoren pa et tidspunkt bliver “over-

fodret”, sa regulerer makulatoren selv automatisk

problemet pa felgende made:

1. Knivene blokerer. Kontrolindikatoren (6) (fig. 2)
lyser.

2. Knivene korer et lille stykke tilbage. Makule-
ringsmaterialet bliver frit.

3. Knivene stiller igen om til fremkorsel. Maku-
leringsmaterialet fores igen frem til knivene.

Denne proces gentages automatisk af maskinen,

indtil makuleringsmaterialet er kart helt igennem

og makuleret.

TOMNING AF OPSAMLINGSPOSEN (fig. 3):
Nar opsamlingsposen er fyldt op, slukker mas-
kinen. Kontrolindikatoren “Opsamlingspose fuld”
(7) (fig. 2) lyser. Opsamlingsposen tommes pa
folgende made:

- Abn doren og traek skyderammen med opsam-
lingsposen ud.

- Fjern gummisnoren, tag den fulde pose ud og
bortskaf indholdet.

- For den tomme pose nedefra og op gennem
skyderammen og kreeng de gverste 10 cm af
posens kant hen over rammen.

- Speend opsamlingsposen fast pa skyderammen
ved hjeelp af gummisnoren.

- Skub skyderammen med opsamlingsposen ind
og luk daren.

Bemaerk: Maskinen arbejder kun, nar daren er

lukket!




RENGORING AF FOTOCELLERNE (8) (fig. 4):
Skulle der blive papirstykker liggende i papir-
spreekken (f.eks. efter papirophobning) er det
muligt, at maskinen ikke stopper, da fotocellerne
melder “optaget”.

Fjern papirstykkerne eller rens fotocellen ved at
fore endnu et stykke papir frem til knivene eller
ved at stille maskinen om til tilbagekorsel og torre
fotocellens to “gjne” let af med en pensel.

VEDLIGEHOLDELSE

FEJL

UDTAGNING AF MATERIALE

VED OVERBELASTNING:

Skulle maskinen veere koblet fra pa grund af

overbelastning (motorvaern) skal det for meget

tilforte materiale fiernes fra papirskakten pa fol-
gende made:

1. Tryk kort pa tilbagetasten (4) (fig. 2). Materialet
bliver frit.

2. Vip tragten bagud. Lampen i indikatoren “Dor
aben” resp. “Tragt vippet tilbage” (7) (fig. 2)
lyser.

3. Fjern returmaterialet manuelt fra papirskak-
ten.

Bemeerk: Detkan Deroligtgere, for nartragten
erloftet op, er samtlige stramkredse afbrudt og
maskinen kan ikke startes.

MOTORFEJL:

Maskinen er udstyret med en termosikret motor.
Hvis motoren overbelastes, slukker den automa-
tisk. Dette indikeres ved at lampen i indikatoren
“Klar” (5) (fig. 2) blinker. Derudover lyser lampen
af kontrolindikatoren (7) (fig. 2).

Efter en afkelingstid pa ca. 10 min (alt efter
rumtemperatur) kan maskinen startes igen, og
makuleringen kan fortseette.

CHECKLISTE VED FEJL:

Kontrollér falgende punkter, hvis anleegget ikke
fungerer:

- Er stikket tilsluttet stikkontakten?

Er hovedafbryderen (1) slaet til?

Er doren lukket?

Er opsamlingsbeholderen fuld?

Posen skal tommes.

Er motoren blevet overbelastet?

Se beskrivelsen under “Motorfejl”

Er der fasesvigt?

Kontrollér de tre fasesikringer ved netstik-
kontakten og skift dem om ngdvendigt ud.

Hvis ingen af disse punkter hjaelper, skal De
henvende Dem til forhandleren.

EKSTRA TILBEHOR

Betegnelse
Plastiksaek, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Olieflaske, 125 ml

Best.-nr.
80946
99943

Bemaerk: For efterbestilling af ekstra tilbeharsdele samt bestilling af reservedele bedes

De henvende Dem til Deres forhandler.
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VEDLIGEHOLDELSE AF KNIVENE:
N Efter ca. 2 timers kontinuerlig drift skal
) makulatoren stilles om pa tilbagekarsel
' i ca. 30 sekunder samtidig med at der
sprayes en smule af den medfglgende
specialolie pa knivene.

TIPS TIL ENERGIBESPARELSE:
Sorg for, at maskinen er frakoblet om natten
(hovedafbryder (1) (fig. 1) i stilling “0”).

BORTSKAFNING
BORTSKAFNING AF MASKINEN:
Nar maskinens levetid er omme, sa
bortskaf den pa miljgvenlig made. Ingen
dele af maskinen eller emballagen ma

bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Skeerebredde:
802CC: 1,9x15 mm
(Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm
(Cross-Cut)
Skeereeffekt:
802CC: 35-40 ark (70 g/m?)
852CC: 70-80 ark (70 g/m?)
Arbejdsbredde: 444 mm
Effekt: 3,9 kW
Tilslutningsspaending: 400 V/50 Hz
230 V/50 Hz
415 V/50 Hz
220 V/60 Hz
200 V/50 Hz
200 V/60 Hz
Forsikring:
(Sikring gl, fordelingsart 1)
400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Bredde: 750 mm
Dybde: 550 mm
Hajde:
802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Stojniveau: ca. 75 dB(A)
Veegt:
802CC: ca. 185 kg
852CC: ca. 201 kg
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER

Apparatet ma ikke betjenes av flere personer
samtidig!

Sikkerhetsinnretningene er konstruert for risikofri
betjening av én person.

Mens oppkuttingen foregar ma det ikke utferes
andre arbeider (f.eks. rengjoring o.l.) pa maski-
nen!

Maskinen er ikke noe leketoy og er ikke egnet for
barn!

Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mal,
mateapninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa denne
maskinen gir ingen garanti for at den kan handteres
farefritt av barn.

<< Fare for personskader! Hold lose
deler av klaer, slips, smykker, langt

har og andre lgse gjenstander borte fra
innferingsapningen!

Fare for personskader! Gripikke inniinnferingsap-
ningen med fingrene!

| tilfelle av fare slas maskinen av, enten med ho-
vedbryteren eller med ngd-av-bryteren, eller ved
a dra ut stopslet!

For maskinen apnes ma stopslet dras ut!
Reparasjoner ma bare utferes av fagfolk!

BRUKSOMRADE:

Datashredderen INTIMUS 802CC/852CC er

en maskin for fragmentering av sterre mengder

skjeerematerialer.

Shredderen (modell 852CC) findeler kartonnasje

og sammenkrollet papir like problemlgst som

glatt papir.

A Maskinen ma bare brukes til fragmen-

\ tering av papir eller kartong!

> Fragmentering av andre databzerere kan
fore til personskade (f. eks. ved splintring
av faste materialer etc.), samt til skader
pa apparatet (f. eks. odeleggelse av
Skjeereapparatet eftc.).

HOVEDBRYTER

. 1

IGANGSETTING

OPPSTILLING:

Henvisning: For oppstilingen ma De forvisse

Dem om at det befinner seg en vekselstrom-

stilkopling pa bruksomradet (oppgaver over den

ngdvendige sikring av nett-stikkontakten, se

“TEKNISKE DATA”).

- Pakk ut og sett opp apparatet.

- Heng inn oppsamlingsposen pa skyverammen
(se beskrivelse under “TAMMING AV OPPSAM-
LINGSPOSEN”).

- Foreta tilkopling av apparatet med nettstopsel

til stramnettet.

A Gitterdpningene i huset er beregnet
\ pé kjoling og mé ikke tildekkes eller
¥ stenges igjen! Apparatets nettilkopling

ma veere fritt tilgjengelig!

Maskinen ma bare brukes i lukkede og

tempererte rom (10-25 °C)!

HENVISNINGER VEDR. NETTILKOPLING:

a) Sloyferesistansen til nettforsyningen pa til-
koplingsstedet ma utgjere maks. 0,5 ohm.

b) Ledningstverrsnittet til stremtilforselen pa
tilkoplingsstedet ma vaere dimensjonert slik at
spenningen synker med maks. 15 % nar mas-
kinen blir blokkert (maskinens blokkeringsstrom
=6 x nominell stram).
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KONTROLL AV ARBEIDSRETNING:

1. Foreta innkopling av hovedbryter (1)
(posisjon “17).

2. Trykk forovertast (2) (ill.2). Skjeereapparatet
arbeider.

3. Kontrollér skjeereapparatets arbeidsretning
(skjeerevalsene mot hverandre) og innstill dem
eventuelt korrekt ved a bytte om fasene.

. Arbeidet med bytting av fasene pa
_ nettstopslet ma bare utfores av en
> fagmann!

Nar alt er fagmessig montert og tilkoplet, kan
igangsetting foretas.

®ERO®O®O

. 2
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BETJENINGSELEMENTER (ill. 1, 2 og 4):
1 = Hovedbryter (nod-av) (ill. 1)
Med denne bryter blir maskinen inn- resp.
utkoplet (posisjon “1”, resp. “0”).
2 = Forovertast (ill. 2)
Ved betjening av denne tast starter maskinen
og kan mates.
Henvisning: Hold tasten trykket i ca. 1
sek.
3 = Stopp-tast “S” (ill. 2)
Ved betjening av denne tast blir maskinen
utkoplet og star.
4 = Returtast (ill. 2)
Ved betjening av denne tast gar skjeere-
apparatet bakover.
Henvisning: Hold tasten trykket i ca. 1
sek.
5 = Kontrollanviser (ill. 2)
a) “Driftsklar”
Lyser nar hovedbryteren (1) er innkoplet.
b) “Overbelastning av motoren”
Blinker nar motoren er blitt overbelastet.
Maskinen kan ikke startes under motorens
avkjolingsfase. | tillegg lyser lampen pa
kontrolldisplayet (7) (fig. 2).
6 = Kontrollanviser “Papiropphopning” (ill.
2)
Lyser nar skjeereapparatet er tilfart for meget
papir (se beskrivelse under "AUTOMATISK
KOPLING VED OVERMATING”).
7 = Kontrollanviser (ill. 2)
a) “Dor apen”/“Trakt slatt tilbake”
Lyser nar daren star apen resp. trakten er
slatt igjen. Maskinen blir samtidig koplet
ut automatisk og kan ikke startes igjen sa
lenge daren er &pen resp. trakten er slatt
igjen.
Henvisning: For & kunne sette maskinen
pa ,driftsklar” igjen etter et avbrudd, ma
begge grensebryterne for den tilsvarende
utkoblingsinnretningen veere betjent. Do-
ren ma da forst dpnes minst 10 cm, eller
trakten klappes opp minst 10 cm.
b) “Oppsamlingspose full”
Lyser nar oppsamlingsposen er fylt og ma
temmes. Samtidig blir maskinen koplet ut
automatisk.

HOVEDBRYTER

\
®

BETJENING

8 = Lysport (foroverkjoring) (ill. 4)
Starter fragmenteringen straks et papirark
fares inn i inntaksspalten.

DRIFT AV MASKINEN:

Foreta innkopling av apparatet med hovedbryter
(1) (ill. 1). Driftsberedskap vises ved at den lille
lampen i kontrollanviseren “Driftsklar” (5) lyser,
samt den rgde stopptasten “S” (3) (ill. 2).

A Man ma ikke tra pa papirdepotet eller
A bruke det som sitteplass.
4 \ Tipperisiko!

TILFORING AV SAMMENKROLLET PAPIR

(MODELL 852CC):

/\\ For ikke & redusere sikkerheten for

/{ f 5\ brukeren vedenforhoyelse av sideveg-

\ gene p4 trakten og & muliggjore fylling
av trakten nar man star pa gulvet, blir
hoyden p& sideveggene pa trakten ikke
utfort ifolge EN 294:1992.

Avvikelsen fra EN 294:1992 blir avmer-
ket ved en gul-sort markering.

1. Ifylling av sammenkrgllet papir i trakten.

Anmerkning: Det sammenkrgllede papir kan
tommes direkte ut av papirkurven i maskinens
ifyllingstrakt. Doseringsvingene som er montert
foran skjeereapparatet, sgrgeristor utstrekning
for en jevn fordeling av papiret.
Merk: Papirkurven ma ikke veere noen avfalls-
botte og bor tammes med forsiktighet i mas-
kinen, idet den ikke under noen omstendighet
kan behandle flasker, kulepenner, blyant-
spissere etc.

2. Trykk forovertast (2) (ill. 2). Skjeereapparatet
starter og begynner med fragmenteringen av
papiret.

Anmerkning: Ventmedtilforing av glatt papir til
det sammenkrollede papir er gatt gjennom.

3. Trykk den rade stopptasten (3) (ill. 2) for & sla
av.

I

TILFORING AV GLATT PAPIR:

- Skjeereapparatet tilfores glatt papir gjennom
inntaksapningen pa den nederste ende av
ifyllingstrakten (modell 852CC), resp. gjennom
inntaksapningen i trakten (modell 802CC).

- Maskinen kopler automatisk til kjgring forover
og trekker inn papiret.

- Etter fragmenteringen kopler maskinen auto-
matisk ut igjen.

/ Y\ enn den angitte maksimalmengde (se
\ “TEKNISKE DATA”)
Hvis det likevel er kommet for mye papir
i skjsereapparatet, se under “AUTOMA-
TISK KOPLING VED OVERMATING”.

/ﬁ\\ Apparatet ma aldri tilfores mer papir

AUTOMATISK KOPLING

VED “OVERMATING”:

Hvis shredderen blir “overmatet” en gang, “regu-

lerer” denne automatisk pa felgende mate:

1. Skjeereapparatet blokkerer. Kontrollanviseren
(6) (ill. 2) lyser.

2. Skjeereapparatet gar et stykke tilbake. Frag-
menteringsmaterialet blir frigjort.

3. Skjeereapparatet koplerigjentil kjering forover.
Fragmenteringsmaterialet blir pa nytt tilfort
skjeereapparatet.

Dette bevegelsesforlgp vil maskinen gjenta pa

egenhand inntil fragmenteringsmaterialet er

redusert og gatt gijennom uten & etterlate noen
rester.

TOMMING AV OPPSAMLINGSPOSEN (ill. 3):
Er oppsamlingsposen fylt, kopler maskinen ut.
Kontrollanviseren “Oppsamlingspose full” (7)
(ill. 2) lyser. Team oppsamlingsposen pa folgende
méte:

- Apne doren og trekk ut skyverammen med opp-
samlingsposen.

- Fjern gummibandet, ta ut den fulle posen og
deponér.

- For den tomme posen nedenfra gjennom sky-
verammen og brett kanten av posen ca. 10 cm
utover rammen.

- Spenn fast oppsamlingsposen til skyverammen
ved hjelp av gummibandet.

- Skyvinn skyverammen med oppsamlingsposen
og lukk daren.

Anmerkning: Maskinen gar bare nar degren er

lukket!

. 1
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RENGJQRING AV FOTOCELLENE (8) (ill. 4):
Hvis papirbiter blir liggende i inntaksspalten
(f. eks. etter en papiropphopning), er det mulig at
apparatet ikke kopler ut pa grunn av den “belagte”
lysporten.

De kan fjerne papirbitene, resp. rengjere foto-
cellen, idet De tilforer skjeereapparatet et nytt
papirark eller kopler maskinen pa returkjering og
tarker raskt av de to “gynene” til fotocellen med
en pensel.

VEDLIKEHOLD

. 4

FEIL

UTTAK AV MATERIALE

VED OVERBELASTNING:

Hvis maskinen har koplet ut pa grunnav overbelast-

ning (motorvern), tar De overskuddsmaterialet ut

av ifyllingstrakten pa folgende mate:

1. Trykkreturtasten (4) (ill. 2) kortvarig. Materialet
frigjores.

2. Tipp trakten bakover. Den lille kontrollampen
“Dor apen” resp. “Trakt slatt tilbake” (7) (ill. 2)
lyser.

3. Ta det tilbakeforte skjeerematerialet ut av ifyl-
lingstrakten for hand.

Anmerkning: Dette kan De gjgre uten risiko,
da samtlige stramkretser avbrytes nar trakten
loftes, og maskinen kan ikke startes.

MOTORFEIL:

Apparatet er utstyrt med en termosikret motor.
Hvis denne en gang skulle bli overbelastet, vil
den kople ut. Som tegn pa dette blinker den lille
kontrollampen “Driftsklar” (5) (ill. 2). | tillegg lyser
lampen pa kontrolldisplayet (7) (fig. 2).

Etter en avkjolingstid pa ca. 10 minutter (alt etter
romtemperatur) kan De starte apparatet pa nytt
og fortsette med fragmenteringen.

SJEKKLISTE VED FEIL:
Hvis anlegget ikke fungerer, kontrollér falgende
punkter:
- Er nettstopselet tilkoplet nettet?
- Er hovedbryteren (1) innkoplet?
- Er doren lukket?
- Er oppsamlingsposen full?
Posen ma tammes.
- Er motoren blitt overbelastet?
Se beskrivelse under "Motorfeil”.
- Eren fase falt ut?
Kontrollér de 3 fasesikringer pa nett-stikkon-
takten og bytt eventuelt disse.

Hvis ingen kontrollpunkter stemmer, vennligst
gi beskijed til var kundeservice.

EKSTRAUTSTYR

Betegnelse
Plastsekk, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Liten oljeflaske, 125 mi

Best.-nr.
80946
99943

Anmerkning: Ved etterbestilling av ekstra utstyrsdeler og ved behov for reservedeler
vennligst henvend Dem til Deres fagforhandler.
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VEDLIKEHOLD AV SKJAREAPPARATET:
@) Etterca.2timers konstantdrift koples pa

P

) returkjoring i ca. 30 sekunder og samtidig
y sproytes litt av den spesialolje som er
levert med, pa skjeereapparatet.

TIPS FOR ENERGISPARING:
Pase at maskinen er slatt av over natten (hoved-
bryter (1) (ill. 1) i posisjon “0”).

DEPONERING
DEPONERING AV MASKINEN:
Ta hensyn til miljget nar maskinen
E deponeres etter at den er utbrukt. lkke
kast deler av maskinen eller emballasjen
i husholdningsavfallet.

TEKNISKE DATA

Skjeerebredde:
802CC: 1,9x15 mm (Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm (Cross-Cut)
Skjeereytelse:
802CC: 35-40 ark (70 g/m?)
852CC: 70-80 ark (70 g/m?)
Arbeidsbredde: 444 mm
Ytelse: 3,9 kW
Tilkoplingsspenning: 400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz

Ekstra sikring:
(Sikring gl, tilknytningstype 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Bredde: 750 mm
Dybde: 550 mm
Hoyde:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Stoyniva: ca. 75 dB(A)
Vekt:

802CC: ca. 185 kg
852CC: ca. 201 kg
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

Apparaten far inte anvandas av flera personer
samtidigt!

Sakerhetsorganen ar byggda for att kunna garantera
riskfri ,enmansmandvrering®.

Medan papperetrivs sonder faringaandraarbeten
(t.ex. rengoring) utféras pa maskinen!

Maskinen &r ingen leksak och &r inte lampad att
anvandas och brukas av barn!

Hela maskinens sékerhetstekniska koncept (dimen-
sioner, tillférseléppningar, sékerhetsfrankopplingar
etc.) innehaller inga som helst garantier for ofarlig

<< Skaderisk! Lost atsittande kldder, slips,
smycken, langtharochandralésaféremal

maste hallas borta franinmatningséppnin-
gen!

Skaderisk! Stickinte infingrarnaiinmatningsopp-
ningen!

Om fara uppstar: Stoppa omedelbart maskinen
genom att sla fran huvudstrombrytaren, trycka
Nédstopp eller dra ur natsladden!

Dra ur natsladden innan maskinen 6ppnas!

hantering av barn.

ANVANDNINGSOMRADE:

Dokumentférstéraren INTIMUS 802CC/852CC

ar en maskin for forstéring av stérre mangder

vanliga dokument.

Dokumentférstéraren (modell 852CC) fragmen-

terar ocksé utan problem kartong och skrynklat

papper.

A Maskinen far endast anvédndas fér att

\ férstéra papper eller kartong!

> Férstéring av andra sorters datamedier
kan leda till personskador (t. ex. genom
att fasta material splitiras) samt mas-
kinskador som foljd (t. ex. att skdrverket
férstors).

IDRIFTTAGNING

INSTALLATION:

Upplysning: Kontrollera att det finns en tre-

fasanslutning pa anvandningsplatsen innan

maskinen installeras (Uppgifter om erforderlig
sakring av natstickkontakten finns i “TEKNISKA

DATA”).

- Packa upp maskinen och stall den pa plats.

- Hang upp uppsamlingssécken pa skjutramen
(se beskrivning under “TOMNING AV UPPSAM-
LINGSSACKEN”).

- Anslut maskinens stickkontakt till ett natuttag.

A Galleréppningarna i huset dr avsedda

\ f6r kylning och fir inte tickas éver

> eller stingas!

Maskinens nétanslutning maste vara
ldttatkomlig!

Maskinen bér endast anvédndas i in-
omhus tempererade lokaler (10-25
°C).

ANVISNINGAR TILL NATANSLUTNINGEN:

a) Natanslutningsen slingresistans pa installa-
tionsplatsen far hdgst uppga till 0,5 Q.

b) Natkabelns kabelarea maste vara dimensio-
nerad s att spanningen sjunker max 15 % nér
maskinen blockeras (maskinens blockerings-
strém = 6 x markstrdmmen).
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Reparationer far endast utforas av fackman!

KONTROLL AV LOPRIKTNINGEN:

1. Tillkoppla huvudstrémbrytaren (1) (lage “17).

2. Tryck pa kérningsknappen (2) (fig. 2). Skarver-
ket startar.

3. Kontrollera skarverket (skarvalsarna motvaran-
dra) och korrigera om nédvandigt genom att
skifta polerna i natkontakten.

A Arbetsmomentet att skifta faser i

\ nétkontakten fir endast utféras av

> en fackman!

Nar allt &r installerat och anslutet pa ett korrekt
satt kan idrifttagning ske.
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BETJANINGSANORDNINGAR

(Fig. 1, 2 och 4):

1 = Huvudstrombrytare (ndédstopp) (fig. 1).
Med denna strombrytare till- resp. frankopplas
maskinen (lage “1” resp. “0”).

2 = Korknapp (fig. 2)

Nardenna knapp trycks startar maskinen och

kan matas.

Observera: Hall knappen nedtryckt ca. 1

sek.

3 = Stoppknapp “S” (fig. 2)

Néardennaknapp trycks frankopplas maskinen

och stannar.

4 = Reverseringsknapp (fig. 2)

Nar denna knapp trycks gar skarverket bak-

langes.

Observera: Hall knappen nedtryckt ca. 1

sek.

5 = Kontrollampa (fig. 2)

a) “Klar for drift”

Lyser nar huvudstrémbrytaren (1) ar till-
kopplad.

b)“Overbelastning av motorn”

Blinkar n&r motorn har 6verbelastats.
Maskinen kan inte startas under motorns
avkylningsfas. Dessutom tédnds lampan i
kontrollangivelsen (7) (bild 2)

6 = Kontrollampa “Pappersstopp” (fig. 2)
Tands nar fér mycket papper tillférs skarver-
ket (se beskrivningen under “AUTOMATISK
KOPPLING VID OVERFYLLNING”).

7 = Kontrollampa (fig. 2)

a) “Dorr 6ppen”/“Tratt tillbakafalld”
Tands nar dorren ar 6ppen eller tratten ar
tillbakafalld. Maskinen frankopplas da auto-
matiskt och kaninte startas sa lange doérren
ar 6ppen eller tratten ér tillbakafalld.
Observera: Forattkunna kopplamaskinen
till "driftklar” igen efter ett avbrott, maste
de bada gransbrytarna till hithérande
frankopplingsanordning ha l6sts ut. Dérren
méste da vara éppen minst 10 cm, eller
tratten uppfalld minst 10 cm.

b) “Uppsamlingsséck full”

Téands nar uppsamlingssécken ér full och
maste tdmmas. Samtidigt frankopplas
maskinen automatiskt.

HUVUDSTROMBRYTARE

BETJANING

8 = Fotocell (kdrning framat) (fig. 4)
Startar fragmenteringsprocessen sé snart ett
pappersark fors in i inmatningsspringan.

HUR MASKINEN ANVANDS:

Tillkoppla maskinen med huvudstrémbrytaren
(1) (fig. 1). Kontrollampan “Klar for drift” (5) samt
den réda stoppknappen “S” (fig. 2) tands for att
indikera att maskinen ar klar for start.

/\\ Pappersavlédggningen far inte anvén-
/Z fi\ das som fotsteg eller sittplats. Risk
4 \ fér att maskinen vélter!

INMATNING AV SKRYNKLAT PAPPER

(MODELL 852CC):

A For att inte reducera anvandarens
A sdkerhet med forhéjda sidokanter pa
é \ tratten och méjliggéra péfyllining av

tratten staende pa golvet, dr héjden pa
trattens sidovédggar inte konstruerad
enligt EN 294:1992.

Avvikelsenfran EN294:1992 kdnneteck-
nas av en gulsvart mérkning.

1. Pafylining av skrynklat papper i tratten.
Upplysning: Pappret kan tas direkt ur pap-
perskorgen och laggas i maskinens pafyll-
ningstratt. Doseringsvingarna framfér skéar-
verket ser till att pappret férdelas jamnt.
Observera: Papperskorgen far inte anvandas
som sophink och bér tdmmas i maskinen med
eftertanke. Maskinen klarar absolut inte av
flaskor, kulspetspennor, pennvéssare etc.

2. Tryck pa framéatkdrningsknappen (29 (fig. 2).
Skarverket startar och bérjar att forstéra pap-
pret.

Upplysning: Vanta med att tillféra slata pap-

persark tills det skrynklade pappret har gatt

genom maskinen.

3. Tryck pa den réda stoppknappen (3) (fig. 2) for
att frankoppla maskinen.

TILLFORSEL AV SLATT PAPPER

- Stoppa i slatt papper genom inmatningsopp-
ningen i pafyliningstrattens undre del (modell
852CC) eller genom inmatningséppningen pa
tratten (modell 802CC).

- Maskinen startar automatiskt kdrning framat och
drar in pappret.

- Efter forstéringsprocessen stannar maskinen
automatiskt.

/ \ stérsta méngden papper (se “TEK-
> NISKA DATA”)
Om det trots detta skulle hamna fér
mycket papper i skédrverket, se avsnitt
“AUTOMATISK KOPPLING VID OVER-
FYLLNING”.

/f/\ Mata aldrig in mer &n den angivna

AUTOMATISK KOPPLING

VID “OVERFYLLNING”:

Om shreddern ndgon géng skulle bli dverfyllid, utfor

den alla féljande moment enligt féljande.

1. Skarverketblockeras. Kontrollampan (6) (fig. 2)
tands.

2. Skérverket backar en liten bit. Materialet loss-
nar.

3. Skérverket kopplar ater till kdrning framat.
Materialet matas ater in i skarverket.

Maskinen upprepar detta sjalvstédndiga rérelse-

férlopp tills materialet har matats igenom full-

sténdigt och sénderdelats.

TOMNING AV

UPPSAMLINGSBEHALLAREN (Fig. 3):

Nar uppsamlingssécken &r full stannar maskinen.

Kontrollampan “Uppsamlingssackenfull” (7) (fig. 2)

ténds. Toém enligt féljande:

- Oppna dérren och drag ut skjutramen med upp-
samlingssacken.

- Ta bort gummirepet och tag ut den fulla sacken
och tém innehallet.

- Skjut in den tomma behallaren nerifrdn genom
skjutramen och vik kanten utat cirka 10 cm
runt ramen.

- Spéann fast uppsamlingssacken pa skjutramen
med hjélp av gummirepet.

- Skjut in skjutramen med uppsamlingsasen och
stdng dorren.

Upplysning: Maskinen fungerar endast med

sténgd dorr.
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RENGORING AV

FOTOCELLLERNA (8) (fig. 4):

Om det blir kvar pappersbitar i inmatningsslitsen
(t. ex efter ett pappersstopp), ka det handa att
maskinen inte frankopplar beroende pa att fot-
cellerna &r tackta.

Avlagsna pappersbiten eller rengér fotocellen
genom att mata in ett ytterligare pappersark i
skarverket eller genom att koppla om till reverse-
ring och rengér de bada fotocellernas linser med
en pensel.

UNDERHALL

STORNINGAR

TA UT MATERIALET

VID OVERBELASTNING:

Ommaskinen stannar pa grund av éverbelastning

(motorskydd), skall det éverflddiga materialet tas

ut ur pafyliningsschaktet pa féljande satt.

1. Tryck kort pa reverseringsknappen (4) (fig. 2).
Materialet blir atkomligt.

2. Fall tratten bakat. Lampan som indikerar
“Dérr 6ppen” och “Tratt tillbakafalld” (7) (fig.
2) tands.

3. Tautdet aterférda materialet f6r hand ur pafyll-
ningsschaktet.

Upplysning: Detta kan géras utan risk, efter-
som alla strdmkretsar bryts sa snart tratten
lyfts, och maskinen kan darefter ej startas.

MOTORSTORNING:

Maskinens motor &r utrustad med en termisk sék-
ring. Om motorn ndgon gang skulle bli dverbelastad
frankopplas den. Detta signaleras genom att
lampan “Klar fér drift” (5) (fig. 2) blinkar. Dessutom
tands lampan i kontrollangivelsen (7) (bild 2)
Efterattden harsvalnaticirka 10 minuter (beroen-
de pa temperatur i lokalen) kan maskinen ater
startas och fortsatta med dokumentférstéringen.

CHECKLISTA VID STORNINGAR:

Kontrollera féljande punkter om anldggningen
inte fungerar:

- Ar natkontakten ansluten till natet?

Ar huvudstrémbrytaren (1) tillkopplad?

Ar dérren stangd?

Ar uppsamlingssacken full?

| s& fall maste sécken tdmmas.

Har motorn 6verbelastats?

Se beskrivningen avsnitt “Motorstérningar”.
Har en av faserna fallit bort?
Kontrolleraallatre fassékringarnainéatkontakten
och byt ut om nédvéndigt.

Kontakta var kundservice om felet inte kan
avhjalpas med nagon av dessa atgéarder.

SPECIALTILLBEHOR

Beteckning
Plastsack, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Flaska med olja, 125 ml

Art.nr.
80946
99943

Upplysning: Kontakta aterférsaljaren vid efterbestélining av specialtillbehér och reserv-

delar.
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UNDERHALL AV SKARVERKET:

A Efterca.2timmars permanentdrift skall

) maskinen kopplas till baklangesdrift i ca.

- 30 sekunder, och samtidigt lite av den
medlevererade specialoljan sprayas in
i skarverket.

ENERGISPARTIPS:
Setillattmaskinen ar frankopplad nattetid (huvud-
strombrytaren (1) (fig. 1) i lage “0”.

AVFALLSHANTERING
AVFALLSHANTERING AV MASKINEN:
Avfallshantera maskinen nar det har bru-
E kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang
inga maskindelar eller férpackningen i
hushallssoporna.

TEKNISKA DATA

Skérbredd:
802CC: 1,9x15 mm (cross-cut)
852CC: 3,8x40 mm (cross-cut)
Skarprestanda:
802CC: 35-40 ark (70 g/m?)
852CC: 70-80 ark (70 g/m?)
Arbetsbredd: 444 mm
Effekt: 3,9 kW
Anslutningsspéanning: 400 V/50 Hz

230 V/50 Hz

415 V/50 Hz

220 V/60 Hz

200 V/50 Hz

200 V/60 Hz
Foérséakring:
(Séakring gl, klass 1)
400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Bredd: 750 mm
Djup: 550 mm
Hojd:
802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Ljudniva: ca. 75 dB(A)
Vikt:
802CC: ca. 185 kg
852CC: ca. 201 kg
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TARKEAT TURVAOHJEET

<< Loukkaantumisvaara! Irralliset vaatekap-
paleet, kravatit, korut, pitkét hiukset tai

Laitetta ei saa kayttdd monta henkiloa yhtaaik-
aa!

Turvalaitteet on suunniteltu siten, ettd kéytté on
vaaratonta vain, kun laitetta k&ytt&a yksi henkilo.

Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut tyét ko-
neella ovat kiellettyj (esim. puhdistus)!

Koneeiole leikkikalu eiké sitd ole missaan nimessa
tarkoitettu eika se sovellu lasten kayttoon!
Taman koneen kokonaissuunnittelu turvatekniselta
kannalta (mitat, sy6ttéaukot, turvakatkaisimet jne.)
ei takaa mink&anlaista vaaratonta kasittelyé lasten
kéyttaessé konetta.

KAYTTOONOTTO

muutirrallisetesineet on pidettavaloitolla
syottdaukostal

Loukkaantumisvaara! Ald pane sormiasi syot-
téaukkoon!

Vaaratilanteessa kone on kytkettavé pois paalta
padkatkaisijalla tai Hata-Seis-kytkimella tai irro-
tettava pistoke pistorasiasta!

Pistoke on irrotettava pistorasiastaennen koneen
avaamista!

Korjausty6t saa suorittaa vain alan ammatti-
mies!

KAYTTOALUE:

Silppuri INTIMUS 802CC/852CC on tarkoitettu

kaikenlaisten suurten paperimaarien silppuami-

seen.

Silppuri (malli 852CC) silppuaa pahvia ja rypis-

tettyd paperia yhta vaivattomasti kuin sileda

paperia.

A Konettasaakéyttiddainoastaan paperin

\ tai pahvin silppuamiseen!

> Muunlaisten tietovélineiden silppuaminen
voi aiheuttaa henkilévahinkoja (esim.
sirpaleet kiinteiden materiaalien murskau-
tuessajne.) seké laitevaurioita (esim. leik-
kuukoneiston vaurioituminen jne.)

’

PAAKYTKIN

Kuva 1

ASENNUS:
Ohje: Varmista ennen asennusta, etté asennus-
paikalla on vaihtovirtaliitdnté (pistorasian sulake-
tiedot I6ytyvat kohdasta TEKNISET TIEDOT).
- Pura laite pakkauksestaan ja aseta paikalleen.
- Ripusta kerayssakki tydontdkehykseen (katso
kuvaus kohdasta KERAYSSAKIN TYHJEN-
NYS).
- Liita laite verkkovirtaan verkkopistokkeella. .
4 Rungossa olevat ritildn aukot ovat
\ jddhdyltystivarten eikd niitd saa peittda
> tai tukkia!
Laitteen verkkoliitdnnén on oltava sel-
laisessa paikassa, ettéd siihen pdédsee
helposti késiksi!
Konetta saa kdyttdd ainoastaan sul-
jetuissa ja ldmmitetyisséd tiloissa
(10-25 <C)!

OHJEITA VERKKOLIITANTAA VARTEN:

a) Liitantépaikan verkkosy6tdn silmukkavastus
saa olla korkeintaan 0,5 ohmia.

b) Liitdntépaikan virtasyéttéjohtimen poikkipinnan
tulee olla mitoitettu siten, ettéd koneen jumit-
tuessa jannite laskee enintdan 15 % (koneen
estovirta = 6 x nimellisvirta).

TOIMINTASUUNNAN TARKISTUS:

1. Kytke paakytkin (1) paalle (asento 1).

2. Paina eteenpéin-painiketta (2) (kuva 2). Leik-
kuukoneisto toimii.

3. Tarkista leikkuukoneiston toimintasuunta (leik-
kuutelat toisiaan vasten) ja korjaa tarvittaessa
pistokkeen vaihetta vaihtamalla.

A Pistokkeen vaiheen saa vaihtaa

\ ainoastaan ammattitaitoinen séah-

d kéasentaja!

Kun kaikkionasennuksetjalitdnnatontehty asian-
mukaisesti, kone voidaan ottaa kayttéon.

®ERO®O®O

Kuva 2
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KAYTTOOSAT (kuvat 1, 2 ja 4):
1 = Paakytkin (hata-seis) (kuva 1)
Talla kytkimelld kone kytketaan paalle ja pois
paalta (asento “1” tai “0”).
2 = Eteenpaiin-painike (kuva 2)
Tata painiketta painettaessa kone toimii ja
siihen voidaan sy6ttéa silputtavaa materiaa-
lia.
Ohje: Paina painiketta n. 1 sek. ajan.
3 = Pysdytyspainike S (kuva 2)
Tata painiketta painettaessa kone pysahtyy
ja seisoo.
4 = Taaksepain-painike (kuva 2)
Tata painiketta painettaessa leikkuukoneisto
toimii taaksepain.
Ohje: Paina painiketta n. 1 sek. ajan.
5 = Merkkivalo (kuva 2)
a) “Kayttévalmis”
Syttyy, kun paakytkin (1) on kytkettyna
paalle.
b) “Moottorin ylikuormitus”
Vilkkuu, kun moottori on ylikuormitet-
tu. Konetta ei voi kdynnistdd moottorin
jadhtymisvaiheen aikana. Lisdksi syttyy
valvontanayton (7) (kuva 2) merkkivalo.
6 = Merkkivalo “Paperitukos” (kuva 2)
Syttyy, kun leikkuukoneistoon on syétetty
likaa paperia (katso kuvaus kohdasta AU-
TOMAATTIKYTKENTAYLISYOTONYHTEY-
DESSA).
7 = Merkkivalo (kuva 2)
a) “Ovi auki”/
“Suppilo kiinni kddnnettyna”
Syttyy, kun ovi on auki tai suppilo on
kédannetty kiinni. Kone kytketdan talléin
automaattisesti pois paalta eika sita voi
kaynnistda uudelleen niin kauan kuin ovi
on auki tai suppilo on kiinni.
Ohje: Jotta kone voitaisiin keskeytyksen
jalkeen kytkea taas ,kayttdvalmis* tilaan,
on vastaavan poiskytkentgjarjestelman
molempia loppukytkimid painettava.Tata
ennenavaaovivéhintdén 10 cmtaikdanna
suppiloa vahintdén 10 cm ylds.
b) “Kerayssakki tdynna”
Syttyy, kun kerdyssakki on tdynna ja se
pitdd tyhjentdd. Samanaikaisesti kone
kytkeytyy automaattisesti pois paalta.

PAAKYTKIN

KAYTTO

8 = Valokenno (eteenpéinkéynti) (kuva 4)
Kéynnistaa silppuamisen heti, kun syéttdauk-
koon laitetaan arkki paperia.

KONEEN KAYTTO:

Kytke kone paélle paakytkimesta (1) (kuva 1).
Kayttdvalmis-merkkivalo (5) syttyy merkiksi kaytto-
valmiudesta, samoin punainen pysaytyspainike
“S” (3) (kuva 2).

A Paperitelineen péélle ei saa astua tai
/ \\ istua. Kaatumisvaara!

RYPISTETYN PAPERIN SYOTTO

(MALLI 852CC):

A Jotta korkeat sivuseinét eivét vaar-

A antaisi kdyttédjan turvallisuutta ja jotta

\ suppilon tdyttiminen on mahdollista
lattialla seisten, suppilon sivusei-
nien korkeus ei vastaa standardia
EN 294:1992.

Poikkeavuus standardista EN 294:1992
on osoitettu keltamustalla viivoituk-
sella.

1. Syoéta rypistetty paperi suppiloon.

Ohje: Rypistetty paperi voidaan kaataa koneen
tayttésuppiloon suoraan paperikorista. Ennen
leikkuukoneistoa kytketyt annostelusiivekkeet
varmistavat paperin tasaisen jakaantumisen.
Huomio: Paperikorissa ei saa kuitenkaan olla
sekajatteitd ja sen sisallésta tulee varmistua
ennen tyhjentamista silppuriin, koska silppuri
eipysty kasitteleméan pulloja, kuulakarkikynia,
lyijykynan teri jne.

2. Paina eteenpain-painiketta (2) (kuva 2). Leik-
kuukoneisto alkaa toimia ja silputa paperia.
Ohje: Odota, etta rypistetty paperi on ensin
kasitelty, ennen kuin sy6tat koneeseen sileda
paperia.

3. Pyséayta kone painamalla punaista pysaytys-
painiketta (3) (kuva 2).

/

SILEAN PAPERIN SYOTTO:

- Syota siled paperi leikkuukoneistoon taytto-
suppilon alapdéssa olevasta syéttdaukosta
(malli 852CC) tai suppilon syéttdaukosta (malli
802CC).

- Kone kytkeytyy automaattisesti eteenpdin-
kéaynnille ja vetaa paperin siséan.

- Silppuamisen jalkeen kone kytkeytyy jalleen
automaattisesti pois paalta.

/ \ enempdd paperia (katso TEKNISET
> TIEDOT)!
Jos leikkuukoneistoon tédstd huolimatta
pdésee liikaa paperia, katso kohta AU-
TOMAATTIKYTKENTA YLISYOTON
YHTEYDESSA.

/f/\ Al koskaan syotd enimmaismadraa
y

AUTOMAATTIKYTKENTA

YLISYOTON YHTEYDESSA:

Jos silppuriin paasee liikaa paperia, kone toimii

seuraavasti:

1. Leikkuukoneisto jumiutuu.

Merkkivalo (6) (kuva 2) syttyy.

2. Leikkuukoneisto toimii nykayksittéin taakse-
péin. Silputtava materiaali vapautuu.

3. Leikkuukoneisto kytkeytyy uudelleen eteen-
painkaynnille. Silputtava materiaali syotetaan
uudelleen leikkuukoneistoon.

Kone toistaa néité vaiheita niin kauan, kunnes

silputtava materiaali on kulkenut esteetté koneen

1api ja se on silputtu.

KERAYSSAKIN TYHJENNYS (kuva 3):

Jos kerdyssakki on taynna, kone kytkeytyy pois

paéltd. Merkkivalo “Kerayssékki taynnad” (7)

(kuva 2) syttyy. Tyhjenna kerayssakki seuraa-

vasti:

- Avaa ovi ja veda tyontdkehys ja kerdyssakki
ulos.

- Irrota kumivaijeri, poista tdysinéinen keréyssakki
ja havita sen sisalto.

- Ohjaatyhja sakkialhaalta tydntokehyksen lapija
k&anna sen reunaa noin 10 cm ulospéin reunan
yli.

- Kirista keraysséakki kumivaijerin avulla tydntdke-
hykseen.

- Taynna tyontdkehys ja kerdyssakki sisaan ja
sulje ovi.

Ohje: Kone toimii ainoastaan oven ollessa sul-

jettuna.

Kuva 1




END
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VALOKENNOJEN PUHDISTUS (8) (kuva 4):
Jos syo6ttdaukkoon jaa paperia (esim. paperitu-
koksen yhteydesséd), on mahdollista, ettei kone
kytkeydy enda pois péaltd valokennon ollessa
peitettyna.

Voitpoistaa paperinpalatja puhdistaa valokennon
syottdmalla leikkuukoneistoon toisen paperin tai
kytkemalld koneen taaksepainkaynnille ja pyyhkai-
semélla harjalla nopeasti valokennon molempien
tunnistinsilmien yli.

HUOLTO

Kuva 4

HAIRIO

MATERIAALIN POISTAMINEN

YLIKUORMITUKSEN YHTEYDESSA:

Jos kone on kytkeytynyt pois paalta ylikuormi-

tuksen vuoksi (moottorin suojaus), poista liika

materiaali syéttdaukosta seuraavasti:

1. Paina taaksepain-painiketta (4) (kuva 2) no-
peasti. Materiaali vapautuu.

2. Kaanna suppilo taaksepain. Merkkivalo “Ovi
auki” tai “Suppilo kéannettyna taakse” (7)
(kuva 2) syttyy.

3. Poista palautettu materiaali k&sin sy6tto-
kuilusta.

Ohje: Voit poistaa materiaalin huoletta kasin,
silld kun suppilo nostetaan, kaikki virtapiirit
katkeavat eika konetta voi kdynnistaa.

MOOTTORIHAIRIO:

Koneessa on lampdsuojattu moottori, joka kyt-
keytyy ylikuormittuessaan pois paalta. Merkkina
tastad vilkkuu merkkivalo “Kéayttévalmis” (5)
(kuva 2). Liséksi syttyy valvontanaytén (7) (kuva
2) merkkivalo.

Noin 10 minuutin jddhtymisajan kuluttua (huoneen
lampétilasta riippuen) voit kéynnistdd koneen
uudelleen ja jatkaa silppuamista.

TARKISTUSLISTA
HAIRIOIDEN YHTEYDESSA:
Ellei kone toimi, tarkista seuraavat asiat:
- Onko verkkopistoke liitetty verkkoon?
- Onko paakytkin (1) kytketty paalle?
- Onko ovi suljettu?
- Onko kerayssakki taynna?
Séakki taytyy tyhjentaa.
- Onko moottori ylikuormitettu?
Katso kuvaus kohdasta Moottorihairié.
- Onko jokin vaihe katkennut?
Tarkista vaihesulakkeet verkkopistorasiasta ja
vaihda tarvittaessa.

Ellei vika 16ydy ndiden kohtien avulla, ota
yhteytta asiakaspalveluumme.

ERIKOISVARUSTEET

Nimike
Muovisékki, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm
Oljypullo, 125 ml

Tilausnro.
80946
99943

Ohje: Kun haluat tilata lisdvarusteita tai varaosia, ota yhteytté lahimpaan myyntiliikkee-

seen.
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LEIKKUUKONEISTON HUOLTO:
4 Kytke leikkuukoneisto noin kahden
/0 ) tunnin jatkuvan kaytén jalkeen n. 30
W sekunnin ajaksi taaksepainkéynnille ja
suihkuta samalla leikkuukoneistoon mu-
kana toimitettua erikoiséljya.

N

ENERGIANSAASTOVINKKI:
Varmista, ettd kone kytketdan yodksi pois paalta
(paakytkin (1) (kuva 1) asennossa “0”.

KONEEN HAVITTAMINEN
KONEEN HAVITTAMINEN:
Havité kone sen kayttdian paatyttya ym
E paristénsuojelumaarayksia noudattaen.
Ala heita mitaan koneen tai pakkauksen
osia talousjatteisiin.

TEKNISET TIEDOT
Leikkuuleveys:
802CC: 1,9x15 mm
(katkaisuleikkaus)
852CC: 3,8x40 mm

(katkaisuleikkaus)
Silppuamisteho:

802CC: 35-40 arkkia (70 g/m?)
852CC: 70-80 arkkia (70 g/m?)
Silppuamisleveys: 444 mm
Teho: 3,9 kW
Liitédntajannite: 400 V/50 Hz
230 V/50 Hz
415 V/50 Hz
220 V/60 Hz
200 V/50 Hz
200 V/60 Hz
Sulake:
(sulake gl, koordinaatiotyyppi 1)
400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Leveys: 750 mm
Syvyys: 550 mm
Korkeus:
802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Melutaso: n. 75 dB(A)
Paino:
802CC: n. 185 kg
852CC: n. 201 kg
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
kilka oséb jednocze$nie!

Elementy zabezpieczajgce sg skonstruowane tak,
aby mozliwa byta bezpieczna ,jednoosobowa“
obstuga urzadzenia.

Podczas procesu rozdrabniania przy maszynie
nie wolno wykonywaé innych prac (np. oczys-
zczania itp.)!

Maszyna nie jest zabawka i dlatego nie jest
przeznaczona dla dzieci!

Koncepcja bezpieczenstwa maszyny (wymiary,
otwory doprowadzajgce, wytgcznikibezpieczenstwa
etc.) nie przewiduje zadnych gwarancjidotyczacych
bezpiecznego uzycia przez dzieci.

<< Zagrozenie doznaniem obrazen! Luzne
czesciodziezy, krawaty, bizuterie, dtugie

wtosy i inne luzne przedmioty nalezy
trzymaé zdaleka od otworuwpustowego
maszyny!

Zagrozenie doznaniem obrazen! Nie siggac pal-
cami do otworu wpustowego!

W razie niebezpieczernstwa maszyne wytaczy¢
wytacznikiem gtéwnym, wytacznikiem awaryj-
nym lub wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowe-
go!

Przed otwarciemmaszynynalezywyja¢ wtyczke
z gniazdka sieciowego!

Prace naprawcze moga by¢ wykonywane
wytacznie przez specjalistow!

ZAKRES ZASTOWANIA:

Niszczarka INTIMUS 802CC/852CC to

urzgdzenie do rozdrabniania duzych ilosci do-

kumentoéw pisemny.

Niszczarka (model 852CC) rozdrabnia karton,

papier zgnieciony oraz naturalnie normalny

papier gtadki.

Wolno stosowac urzgdzenie tylko do

\ rozdrabniania papieru i kartonu!

» Rozdrabnianie innego rodzaju
nosnikow danych moze doprowadzi¢
do skaleczen (np. wskutek odpryskow
materiatowstatychitd.)oraz uszkodzeri
urzgdzenia (np. zniszczenie mechaniz-
mu tngcego).

wytacznik gtowny

URUCHOMIENIE

MONTAZ:

Uwaga: Przed montazem upewni¢ sig, ze na

miejscu montazu istnieje podtaczenie do pradu

trojfazowego (dane o koniecznym zabezpi-
eczeniu gniazdka sieciowego patrz ,DANE

TECHNICZNE").

- rozpakowac i ustawi¢ urzadzenie.

- zawiesi¢ worek na odpady na ramie wsuwanej
(patrzopispod ,,USUWANIE PELNEGOWORKA
NA ODPADY").

- pod’@czyc urzadzenie do pradu.

Otwory kratkowe w urzgdzeni

\ stuzg do chtodzenia i nie wolno ich

> zakrywag!

Podtgczenie elektryczne urzgdzenia
musi byc¢ tatwo dostepne!
Stosowaé urzgdzenie tylko w
zamknietych pomieszczeniach o
odpowiedniej temperaturze (10-25
°C)!

UWAGI DLA PODLACZENIA SIECIOWEGO:

a) opor uzwojeniowy podtgczenia sieciowego
moze wynosi¢ w miejscu podtgczenia mak-
symalnie 0,5 ohma.

b) przekrojprzewodu podtgczeniowego musiby¢
dobranywten sposob, ze przy zablokowanym
urzadzeniu napiecie opadnie o maksymalnie
15 % (prad blokowania maszyny = 6 x prad
nominalny).
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KONTROLA KIERUNKU OBROTOWEGO:

1.Wtgczy¢ przetacznik gtéwny (1) (pozycja
S 19).

2. Uruchomi¢ przycisk“wprzod” (2) (rys. 2).
Mechanizm tngcy porusza sie.

3. Sprawdzi¢ kierunek obrotowy (watkitnace do
siebie) mechanizmu tngcego i ewentualnie
popraW|c go przez zmiang faz we wtyczce.

\ Wymiana faz przy wtyczce moze

\ by¢ wykonywana tylko przez

¥ fachowca!

Gdywszystkozostatozamontowaneipodtgczone
w prawidtowy sposob, moze odbys sie urucho-
mienie urzadzenia.
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ELEMENTY OBSLUGI (rys. 1,2i4):

1 = wytgcznik gtéwny
(wyt. awaryjny) (rys. 1)

Tym przyciskiem urzadzenie jest wtgczane
i wytgczane (pozycja ,1“ lub ,0%).

2 = przycisk ,,wprzéd“ (rys. 2)
Pouruchomieniutego przycisku urzgdzenia
rusza i moze by¢ uzywane do niszczenia.
Wskazowka: Naciskac przycisk przez ok.
1 sek.

3 = przycisk stop ,,S (rys. 2)
Pouruchomieniutego przycisku urzgdzenie
zostaje wytgczone i zatrzymuje sie.

4 = przycisk ,,wstecz® (rys. 2)
Pouruchomieniutego przycisku mechanizm
tngcy porusza sig wstecz.

Wskazowka: Naciskac przycisk przez ok.

1 sek.

5 = lampka kontrolna (rys. 2)

a) ,,gotowosé do pracy“
Pali sig, gdy zostat uruchomiony
wytgcznik gtowny (1).

b) ,,przeciagzenie silnika“
Miga, gdy silnik zostat przecigzony. Tak
dtugo, jak trwac¢ bedzie schfadzanie
silnika, nie bedzie mozliwe uruchomienie
urzgdzenia. Dodatkowo zapala sig lamp-
ka kontrolna (7) (rys.2).

6 = lampka kontrolna

»zator papieru (rys. 2)
Pali si¢, gdy do mechanizmu tngcego do-
prowadzono za duze ilosci papieru (patrz
opis pod ,FUNKCJA AUTOMATYCZNA W
PRZYPADKU ZAPCHANIA®).

7 = lampka kontrolna (rys. 2)

a) ,,drzwiczki otwarte“/ ,lej odchylo-
ny“
Zapalasie, gdydrzwiczkisgotwartelublej
jestodchylony. Urzgdzenie wtedywytacza
sie automatycznie i nie daje sie wtgczyc,
dopoki drzwiczki nie zostang zamknigte
wzglednie lej nie zostanie dochylony.
Wskazowka: Aby po kazdorazowej
przerwie w pracy urzgdzenia mozna je
byto ponownie przetgczy¢ na ,,gotowos¢
dopracy*nalezy uruchomic¢ obydwa przy-
ciski krancowe odpowiedniej funkciji.
Ponadto przed uruchomieniem przycis-
kow nalezy otworzy¢ drzwiczkiurzgdzenia
na min. 10 cm lub odchyli¢ lej na min.10
cm.

wytacznik gtowny

OBSLUGA

b) ,,worek na odpady petny*
Zapalasie, gdyworekjest petnyimusibyc¢
oprozniony. Réwnoczesnie urzadzenie
wytgcza sie automatycznie.
8 = zapora swietlna (ruch wprzéd) (rys. 4)
Wiacza mechanizm tngcy gdy do wejscia
zostat wprowadzony papier.

ZASTOSOWANIE URZADZENIA:
Wtgczy¢ urzadzenie wigcznikiem gtéwnym (1)
(rys. 1). Jako znak gotowosci zapala sie lampka
kontrolna ,gotowos$¢”(5) orazlampkaczerwone-
go przycisku stopu ,S“ (3) (rys. 2).

wierzchni do odktadania papieru,
b niebezpieczernstwo przechylenia
sie!

y

/\\ Nie wchodzi¢ i nie siada¢ na po-
VAAN
I

DOPROWADZANIA PAPIERU

ZGNIECIONEGO (MODEL 852CC):

/\\ Aby nie obniza¢ bezpieczenstwa
/Z fi\ uzytkownika przez podwyzszenie
. \ scianek bocznych leja i umozliwié

napetnianie leja stojgc napodtodze,
wysokosc scianek bocznych leja nie
jest wykonana wg EN 294:1992.
Odchylenia od EN 294:1992 sg
oznaczone oznaczeniami czarno-
zottymi.

1. Doprowadzanie papieru zgniecionego do
leja.

Wskazéwka: Papier zgnieciony mozna

bezposredniozkoszanaodpadydoprowadzac
do mechanizmu tngcego urzgdzenia.
Skrzydetka dozujgce umieszczone przed
mechanizmem tngcym dbajg o rownomierny
rozdziat papieru.

Uwaga: kosz na papier nie powinien by¢
koszem na $mieci i nalezy wsypywac jego
zawarto$¢ do urzadzenia bardzo ostroznie,
gdyz w zadnym wypadku nie moga sig dostac
do niego butelki, dtugopisy, otowki itd.

2. Uruchomi¢ przycisk wprzéd (2) (rys. 2). Me-
chanizm tnacy rusza i zaczyna rozdrabnia¢
papier.

Wskazéwka: odczeka¢ doprowadzanie
gtadkiego papieru, az papier zgnieciony
bedzie zupetnie rodrobniony.

3. W celu wytgczenia nacisng¢ na czerwony
przycisk stopu (3) (rys. 2).

DOPROWADZANIE PAPIERU GLADKIEGO:

- Wsung¢ gtadki papier przez otwor wejsciowy
na dolnym koncu leja (model 852CC) lub
przez otwor wejsciowy leja (model 802CC) do
mechanizmu tngcego.

- Urzadzeniewtgczaautomatycznie ruchwprzod
i wcigga papier.

- Poprocesierozdrabnianiaurzgdzenie wytgcza
sie automatycznie.

/\\ Niedoprowadzac¢ dourzadzenianigdy

/{ f 5\ wiecej niz dozwolong maksymalng

\ ilosé papieru (patrz ,,DANE TECH-

NICZNE“)!

Jezeli mimo tego dostanie sie za duzo

papieru do mechanizmu tngcego, pa-

trz ,FUNKCJA AUTOMATYCZNA PRZY
ZAPCHANIU*.

FUNKCJA AUTOMATYCZNA

PRZY ,,ZAPCHANIU*:

Jezeli niszczarka sie zapcha, urzgdzenie ,re-

guluje” wszystko automatycznie w nastepujacy

sposob:

1. Mechanizm tngcy blokuje sie. Lampka kon-
trolna (6) (rys. 2) zapala sie.

2. Mechanizmtnacyporuszasie kawatekwstecz.
Materiat zablokowany zwalnia sie.

3. Mechanizm tngcy przetacza sie na ruch
wprzéd. Materiatjestponownie doprowadzany
do mechanizmu tngcego.

Te kroki urzgdzenie powtarza samodzielnie,

az caty papier zostat zupetnie rozdrobniony.

OPROZNIANIE

WORKA NA ODPADY (RYS. 3):

Jezeli worek jest petny, urzgdzenie wytgcza sie.

Lampka kontrolna ,worek petny*“ (7) (rys. 2) za-

pala sie. Nalezy oprozni¢ worek w nastepujacy

sposob:

- Otworzy¢ drzwiczki i wysung¢ rame z wor-
kiem.

- Usuna¢ linke gumowg, wyjg¢ petny worek i
usung¢ jego zawartosc.

- Pusty worek wtozy¢ od dotu przez rame i
przetozy¢ ok. 10 cm krawedzi worka przez
rame na zewnagtrz.

- Zamocowac¢ worek za pomocg, linki gumowej
naramie.

- Wsung¢ rame w raz z workiem i zamkng¢
drzwiczki.

Wskazoéwka: urzgdzenie pracuje tylko przy

zamknietych drzwiczkach!
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CZYSZCZENIE FOTOKOMOREK (8) (RYS. 4):
Jezeli kawatki papieru pozostang w otworze
wejsciowym (np. po zatorze), jest mozliwe, ze
urzadzenie nie wytgcza sie ze wzgledu na to, ze
na fotokomorce lezy kawatek papieru.

Mozna usungc¢ takie kawatki papieru lub
wyczysci¢ fotokomoérke doprowadzajgc do
mechanizmu tngcego dalszy arkusz papieru,
albo przetaczajac urzadzenie na ruch wstecz i
czyszczac pedzelkiem oba ,oczka“ fotokomor-
ki.

KONSERWACJA

e, S

ZAKLOCENIA

USUWANIE MATERIALU

PRZY PRZECIAZENIU:

Jezeli urzadzenie wytgczyto sie ze wzgledu na

przecigzenie (ochronasilnika), nalezywzaduzych

ilosciach doprowadzony materiat w nastapujacy

SposoOb usung¢ z otworu wejsciowego.

1. Uruchomic¢ na krotko przycisk ruchu wstecz
(4) (rys. 2), materiat zostaje zwolniony.

2. Przechyli¢ lej w gore. Lampka wskazania
»drzwiczki otwarte“ lub ,lej odchylony® (7)
(rys. 2) zapala sie.

3. Zwolniony material usung¢ recznie z wejscia.
Uwaga: mozna to uczyni¢ bez obaw, gdyz
przy podniesionym leju wszystkie obiegi
elektryczne sg przerwane i urzadzenie nie
moze ruszyc.

ZAKLOCENIE SILNIKA:

Urzadzenie jest wyposazone w silnik zabezpiec-
zony przed przekroczeniamitemperatury. Jezeli
silnik bedzie przecigzony, wytaczy sie. Jako
sygnatmigawtedylampkawskazania ,gotowosci
do pracy” (5) (rys. 2). Dodatkowo zapala sie
lampka kontrolna (7) (rys.2).

Po krotkim czasie schtodzenia, ok. 10 minut
(w zaleznosci od temperatury pomieszcze-
nia) mozna ponownie wtgczy¢ urzgdzenie i
kontynuowac rozdrabnianie.

LISTA KONTROLNA DLA ZAKLOCEN:

Jezeli urzadzenie nie funkcjonuje, sprawdzic¢
nastepujgce punkty:

- Czy wtyczka sieciowa jest podtgczona do
sieci?

Czy wiacznik gtowny (1) jest wigczony?

- Czy drzwiczki sg zamknigte?

Czy worek jest petny?

Wtedy musi by¢ oprozniony.

Czy silnik zostat przecigzony?

Patrz opis ,Zaktocenia silnika“.

Czy jedna faza nie dziata?

Sprawdzi¢ bezpieczniki trojfazowe przy gniaz-
dku i ewentualnie wymienic.

Jezeli zaden z tych punktéw sie nie zgadza,
nalezy powiadomié¢ serwis dla klientow.

WYPOSAZENIE SPECJALNE

Okreslenie

Worek plastykowy, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Buteleczka z olejem, 125 ml

nr zamowienia
80946
99943

Uwaga: Przy zamawianiu wyposazenia specjalnego i przy zapotrzebowaniu na czesci
zamienne prosimy sie zwroci¢ do swego sprzedawcy.
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KONSERWACJA MECHANIZMU TNACEGO:
A Po ok. 2 godzinach statej pracy
| przetaczy¢ mechanizm na ok. 30 se-
kund na ruch wstecz i doprowadzi¢
rownoczes$nie do mechanizmu troche
oleju specjalnego, dostarczonego wraz
z urzgdzeniem.

s

MOZIIWOC ZAOSZCZEDZENIA ENERGII:
Uwazac¢ na to, aby urzgdzenie w nocy byto
wyfaczone (wytgcznik gtowny (1) (rys. 1) w
pozycji ,0%).

UTYLIZACJA

UTYLIZACJA MASZYNY:
Po uptynieciu okresu uzytkowania maszyne
E nalezy zutylizowa¢ w sposob nieszkodliwy
dla $rodowiska. Nie wyrzuca¢ czesci

maszyny lub opakowania razem z odpadami
i $mieciami z gospodarstw domowych.

DANE TECHNICZNE
Szeroko$¢ ciecia:
802CC: 1,9x15 mm
(Cross-Cut)
852CC: 3,8x40 mm
(Cross-Cut)

Wydajnos¢ ciecia:
802CC: 35-40 arkuszy
(70 g/m?)
70-80 arkuszy
(70 g/m?)

444 mm

3,9 kw

852CC:

Szerokosé robocza:

Moc:

Napiecie przytaczeniowe:
400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Bezpieczniki:

(bezpiecznik gl, rodzaj przyporzadkowania 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Szerokos¢: 750 mm
Gtebokos¢: 550 mm
Wysokosé:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Emisja hatasu: ok. 75 dB(A)
Ciezar:

802CC: ok. 185 kg
852CC: ok. 201 kg




DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Stroj nesmi byt souéasné obsluhovan vice
osobami!

Rozmisténi bezpecnostnich prvki je dimenzovano
pro bezpecnou obsluhu ,jednim ¢lovékem®.

V pribéhu fezaciho procesu se nesmi na
stroji provadét Zadné jiné prace (napf. Gisténi
apod.)!

Stroj neni Zadna hracka a neni vhodny k tomu,
aby ho pouzivaly déti!

Celkova bezpectnostné technickd koncepce
(rozmé&ry, privodni otvory, bezpeCnostni vypinani
atd.)tohoto stroje nezaru€uje bezpetnoumanipulaci
od déti.

kravaty, Sperky, dlouhé vlasy nebo jiné
volné predméty museji byt udrzovany
v bezpecné vzdalenosti od pfivodniho
otvoru!

@ @« Nebezpediporanéni! Volné ¢asti odévu,

Nebezpedi poranéni! Nestrkejte prsty do
privodniho otvoru!

V pfipadé nebezpeéi vypnéte stroj hlavnim
vypinacem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sit'ovou zastréku!

Pfed otevienim stroje vytadhnéte sit'ovou
zastrcku!
Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

OBLAST NASAZEN:i:

Skartova¢ dat INTIMUS 802CC/852CC je stroj
ke skartovani velkych mnoZstvi vSeobecnych
pisemnosti.

Skartova¢ (model 852CC) skartuje kartonaz
a pomackany papir stejné snadno jako hladky
papir.

Stroj se smi pouZivat pouze ke skar-

\ fovani papiru nebo kartonazi!

¥ Skartovanijinych nosi¢t datmiaZze mitza
ndsledek poranéni osob (napr. ulomky
pevnych materialG apod.) a rovnéz
poskozeni skartovacCe (napr. zni¢eni
fezaciho ustroji atd.).

Hlavni vypinaé

Obr. 1

UVEDENi DO PROVOZU

POSTAVENI:

Upozornéni: Pred postavenim se presvédcte,

Ze se na prislusném misté nasazeni nachazi

trojfazova pripojka (udaje o potfebné predrazené

pojistce viz , TECHNICKE UDAJE").

- Vybalte a postavte skartovac.

- Zavéste sbérny pytel na posuvny ram
(viz popis pod bodem ,VYPRAZDNENI
SBERNEHO PYTLE”).

- Pfipojte sitovou zastréku skartovace na
napajeci sit’.

A MrFiZzkované otvory ve skrinice slouzi

\ k chlazeni a nesmi se zakryt nebo

b pFistavit!

Sit'ova prFipojka skartovace musi byt
volné pFistupna!

Stroj se smi pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-25 °C)!

UPOZORNENI K SiTOVE PRIPOJCE:

a) Smyckovy odpor sitového napajeni v misté
pripojeni smi ¢init nevyse 0,5 ohmd.

b) Prirezvedeniprivodu prouduvmisté pripojeni
musi byt dimenzovan tak, aby pfi zablokovani
stroje pokleslo napéti o max. 15 % (blokovaci
proud stroje = 6 x jmenovity proud).
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KONTROLA SMERU CHODU:

1. Zapnéte hlavni vypinac¢ (1) (poloha , 1%).

2. Stisknéte tlacitko pro chod doptedu (2) (obr.
2). Rezaci Uistroji se rozb&hne.

3. Zkontrolujte smér chodu Fezaciho Ustroji
(fezaci valce béZi proti sobé&) a event. Je
prostfednictvim zamény faze na sitové
zastréce uvedte na spravnou miru.

A Prace spojené se zaménou faze

\ na sit'ové zastréce smi provadét

> pouze odbornik!

Je-livSechno spravné nainstalovanoapfipojeno,
Ize skartova¢ uvést do provozu.
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OBSLUZNE PRVKY (obr. 1,2 a 4):
1 = Hlavni vypinaé¢
(nouzové vypnuti) (obr. 1)
Pomocitohotovypinace se strojzapne, popr,
vypne (poloha , 1%, popf. ,,0“).
2 = Tlacitko pro chod dopredu (obr. 2)
PristisknutitohototlaCitka se strojrozb&hne
a lze do néj vkladat pisemnosti.
Pokyn: TlaCitko pfidrZzte asi 1 sek.
stlacené.
3 = Tlacitko Stop ,,S* (obr. 2)
P¥i stisknuti tohoto tlacitka se stroj vypne a
zastavi.
4 = Tla€itko pro zpétny chod (obr. 2)
P¥i stisknuti tohoto tlaCitka se fezaci ustroji
rozb&hne pozpatku.
Pokyn: TlaCitko pfidrZzte asi 1 sek.
stlacené.
5 = Kontrolni indikace (obr. 2)
a) ,,Pripraven k provozu“
Rozsvitise, kdyZ se zapne hlavnivypinac
(1).
b) ,,Pretizeni motoru*®
Zacneblikat, jestlize byl motor pretizeny.
Béhem faze ochlazovani motoru nemuze
byt motor spustén. Mimoto se rozsviti i
kontrolka kontrolniho ukazatele (7) (obr.
2).
6 = Kontrolni indikace
»Nahromadéni papiru“ (obr. 2)
Rozsviti se, bylo-li do fezaciho ustroji
pfivedeno pfilis velké mnoZstvi papiru
(viz popis pod bodem ,AUTOMATICKE
SPINANI PRI PREPLNENI“).
7 = Kontrolni indikace (obr. 2)
a) ,,Oteviena dvirka*/
»Nasypka je sklopena*“
Rozsviti se, jsou-li dvirka oteviena, popr.
je-li nasypka sklopena. Stroj se pritom
automaticky vypne a pokud jsou dvirka
otevienda, popft. je sklopena nasypka,
nelze jej opét spustit.
Pokyn: Abybylo moZné po prerusenistroj
opét prepnout na ,pripraven k provozu®,
musi byt vzdy stlateny oba koncové
spinace prislusného zafizeni, které
stroj zastavilo. K tomu musi byt nejprve
oteviena dvitka minimalné 10 cm nebo
nasypka vyklopena nejméné 10 cm.

Hlavni vypinaé

OBSLUHA

b) ,,Sbérny pytel je piny“
Rozsviti se, kdyZ je sbérny pytel plny a
musi se vyprazdnit. Sou¢asné se stroj
automaticky vypne.

8 = Svételna zavora

(chod dopredu) (obr. 4)

Skartovaci proces se spusti, jakmile je list

papiru vioZzen do vstupni Stérbiny.

NASAZENi STROJE:

Zapnéte stroj hlavnim spinacem (1) (obr. 1).
Kindikaci provozni pfipravenosti se rozsviti kon-
trolkakontrolniindikace ,,Pripraven k provozu“(5)

arovnéz Cervené tlacitko Stop ,,S“ (3) (obr. 2).

A Odkladani papiru se nesmi pouZivat
A Jjako stupatko nebo jako pfrileZitost k
\ sezeni. Nebezpeéi pieklopeni!

PRiISUN POMACKANEHO PAPiRU

(MODEL 852CC):

/\\ Aby se vlivem zvysSeni bocnich

Z fﬁ\ stén nasypky nesniZila bezpeénost

\ uZivatele aumoznilo se pinéninéasyp-
ky ve stoje z podilahy, nebyla vySka
boénich stén nasypky provedena
podle EN 294:1992.
OdchylkaodEN294:1992jeoznacena
pomoci Zluto-¢erného oznaceni.

1. Naplfite pomackany papir do nasypky.

Upozornéni: Pomackany papir Ize nasypat
primo zkoSe na papir do plnicinasypky stroje.
Davkovacikridla, pfedrazenarezacimu ustroji,
peCuji o dostatetné rovnomé&rné rozdéleni
papiru.
Pozor: Ko$ na papir nesmi byt zadny od-
padkovy ko§ a mél by se vysypat do stroje s
rozvahou, protoZe skartova¢vzadném pripadé
nezpracuje lahve, kulickova pera, ofezavatka
na tuzky atd.

2. Stisknéte tlacitko Chod dopredu (2) (obr. 2).
Rezaci ustroji se rozb&hne a zagne se skar-
tovanim papiru.

Upozornéni: S prisunem hladkého papiru
pocCkejtetakdlouho, azprob&hne pomackany
papir.

3. Kvypnuti stisknéte Cervené tlacitko Stop (3)
(obr. 2).

PRISUN HLADKEHO PAPIRU:

- Hladky papir pfivedte vstupnim otvorem na
spodnim konci plnici nasypky (model 852CC),
popf. vstupnim otvorem v nasypce (model
802CC) do fezaciho ustroji.

- Stroj se automaticky zapne na chod dopredu
a vtahuje papir.

- Poskartovacim procesu se strojopé&tautomati-
cky vypne.

/\\ Neprivadéjte do stroje nikdy vice
/Z f!\ papiru neZ je uvedené nejvétsi
é > mnoZstvi (viz ,,TECHNICKE UDA-

JE“)!

Dostane-li se do rezaciho ustroji pfesto
pfili§ mnoho papiru, viz, AUTOMATICKE
SPINANI PRI PREPLNEN*.

AUTOMATICKE SPiNANi PRI PREPLNENI:
Dojde-li jednou k preplnéni skartovace, ,re-
guluje” skartova¢ automaticky dalSi postup
nasledovné:

1. Zablokuje sefezaciustroji. Rozsviti se kontrolni
indikace (6) (obr. 2).

2. Rezaci Ustroji se rozb&hne kousek pozpatku.
Skartovany material se uvolni.

3. Rezaciustrojise prepne opétnachod dopredu.
Skartovany material se znovu privede do
fezaciho ustroji.

Tento pohybovy proces bude strojem samocinné

takdlouhoopakovan, az skartovany materialbeze

zbytku probéhne strojem a bude zeskartovan.

VYPRAZDNENi SBERNEHO PYTLE (obr. 3):
Je-li sbérny pytel naplnén, tak se stroj vypne.
Rozsviti se kontrolni indikace ,Sbérny pytel
je piny® (7) (obr. 2). Vyprazdnéte sbérny pytel
nasledovné:

- Otevrete dvirka a vytahnéte posuvny ram se
sbérnym pytlem.

- Odstrarite pryZové lanko, vyndejte piny pytel a
zlikvidujte jeho obsah.

- Prazdny pytel protahnéte zespodu posuvnym
ramem a okraj pytle pfehnéte asi 10 cm pres
ram smeérem ven.

- Pomoci pryZového lanka pevné upnéte sbérny
pytel na posuvny ram.

- Zasuiite posuvny ram se sbérnym pytlem a
zavrete dvirka.

Upozornéni: Stroj béZi pouze se zavrenymi

dvirky!

Obr. 1
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CISTENi FOTOBUNEK (8) (obr. 4):
Zlstanou-li kousky papiru leZzet ve vstupni
Stérbiné (napf. po nahromadé&ni papiru), je
mozné, Ze se skartova€ vlivem ,obsazené“
svételné zavory nevypne.

Kousky papiru mizete vyndat, popr. fotoburiku
vycistit tim, Ze do fezaciho Ustroji privedete
dalsi list papiru nebo stroj zapnete na chod
pozpatku a pomoci Stétce kratce otrete obé
,0Ci“ fotoburiky.

UDRZBA

Obr. 4

PORUCHA

ODEBRANI MATERIALU PRI PRETIZENi:

Dojde-livlivem pretiZeni(ochranamotoru) kvyp-

nuti stroje, odeberte z plnici Sachty pfili§ mnoho

privedeného materialu nasledovné:

1. Kréatce stisknéte tlacitko Zpétny chod (4) (obr.
2). Material se uvolni.

2. Sklopte nasypku smérem dozadu. Rozsvitise
kontrolka ,Oteviena dvirka“, popr. ,Nasypka
je sklopena“ (7) (obr. 2).

3. Vyndejte rukou zpatky privedené pisemnosti
z pInici Sachty.
Upozornéni: MUzZete to provést bez ota-
leni, protoZe s nadzvednutim nasypky jsou
preruSeny v8echny obvody elektrického
proudu a stroj nelze spustit.

PORUCHA MOTORU:
Skartovacjevybaventepelnéjisténym motorem.
Dojde-li nékdy k pretiZeni tohoto motoru, tak
se vypne. K signalizaci toho za¢ne blikat kon-
trolka indikace ,Pfipraven k provozu®“ (5) (obr.
2). Mimoto se rozsviti i kontrolka kontrolniho
ukazatele (7) (obr. 2).

Po dobé chlazeni v trvani cca 10 minut (podle
teploty mistnosti) mlZete stroj znovu zapnout a
pokracovat ve skartovani.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:
JestliZze zafizeni nefunguje, zkontrolujte nasle-
dujici body:

- Je sit’ova zastréka pripojena na sit”?

Je zapnuty hlavni vypinaé (1)?

Jsou zaviena dvirka?

Je sbérny pytel piny?

Pytel musite vyprazdnit.

Byl motor pretizeny?

Viz popis “Porucha motoru®.

Vypadla néktera faze?

Zkontrolujte pojistky tfi fazi na sitové zasuvce
a eventualné je vymérite.

Jestlize se porucha netyka zadného kon-
trolnihobodu, uvédomte prosim nasiservisni
sluzbu.

ZVLASTNIi PRISLUSENSTVi

Oznaceni

Plastikovy pytel, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Lahvi¢ka s olejem, 125 ml

Objed. Cis.
80946
99943

Upozornéni: Pri dodate¢ném objednavani dili zvlastniho prisluSenstvi a pfi potrebé
nahradnich dil(l se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce.
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UDRZBA REZACIHO USTROJi:

A Po cca 2 hodinach trvalého provozu

) zapnéte nacca30sekundzpétnychoda

W soutasné nastrikejtetrochudodavaného
specialniho oleje na fezaci ustroji.

TIP K USPORE ENERGIE:
Dbejte nato, aby strojbyl pfes nocvypnuty (hlavni
vypinac (1) (obr. 1) v poloze ,0%).

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

TECHNICKE UDAJE

Rezna $irka:

802CC: 1,9x15 mm
(Cross-Cut)

852CC: 3,8x40 mm
(Cross-Cut)

Rezny vykon:

802CC: 35-40 list (70 g/m?)

852CC: 70-80 listi (70 g/m?)

Pracovni Sifka: 444 mm

Vykon: 3,9 kW

Napajeci napéti: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Prediazena pojistka:
(pojistka gl, zptsob ptipojeni 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Sirka: 750 mm
Hloubka: 550 mm
Vyska:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Uroveii hladiny hluku: cca 75 dB(A)
Hmotnost:

802CC: cca 185 kg
852CC: cca 201 kg




802CC
852CC

intimus

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

egyidejiileg lizemeltetnie!

A késziiléket nem szabad tobb személynek

A biztonsagi elemek gy vannak méretezve, hogy
,egyszemélyes lizemeltetésnél” biztositsak a ves-

zélytelen hasznélatot.

végezni!

<<

ALKALMAZASI TERULET:

Az Intimus 802CC/852CC adatmegsemmisitd

nagy mennyiségi altalanosiratanyag apritasara

szolgalo gép.

Az adatmegsemmisité (852CC modell) kar-

tonpapirokat és 6sszegylrt papirt ugyanolyan

kdnnyen aprit, mint sima papirt.

A gépet csak papir vagy kartonpapir

\ apritasara szabad hasznalni!

Y Mas jellegii adathordozok apritdsanak
személyisériléseklehetnekakovetkez-
meényei (pl. ugy, hogy a szilard anyagok
szilankokra tornek, stb.) és a készliléket
megrongélhatja (pl. tonkreteheti a
vagoszerkezetet, stb.)

Fokapcsolo

1. abra

A feldarabolasi miivelet kdzben semmilyen
mas munkat (pl. tisztitast) nem szabad a gépen

A gép nem jatékszer, nem alkalmas arra, hogy
gyerekek miikodtessék és hasznaljak!
A gép altalanos biztonsagtechnikai koncepcioja
(méretek, hozzavezetd nyilasok, biztonsagi
lekapcsolasok, stb.) egyaltalan nem garantalja azt,
hogy a gyerekek veszélytelenll kezelhetik.

@«

UZEMBE HELYEZES

FELSZERELES:

Tudnivalé: A felszerelés eldtt gy6z6djon meg

arrol, hogy az illeté alkalmazasi helyen van-e

haromfazisu csatlakoz6 (a haldzati dugalj szuk-

séges elbtét biztositékara vonatkozo adatokat a

,MUSZAKI ADATOK® rész tartalmazza.)

- Csomagolja ki a késziiléket és helyezze el.

- Akassza ra a felfog6 zsakot a tolokeretre
(a leirast lasd ,A FELFOGO ZSAK URITESE“
alatt szerepld leirasban).

- Csatlakoztassa a késziiléket a halozati dug-
villaval.

A A késziilékhazban kialakitott racs-

\ nyilasok a hiités céljara szolgalnak,

\ és azokat nem szabad lefedni vagy
eltorlaszolni!

A késziilek halozati csatlakozojanak
szabadon hozzaférhetdének kell
lenni!

A gépet lehetdleg csak zart és tem-
peralt (10-25 °C) helyiségekben
alkalmazza!

A HALOZATI CSATLAKOZORA

VONATKOZO TUDNIVALOK:

a) A csatlakoztatasi helyen fennalld6 halozati
betaplalas hurokellenallasanak max. 0,5
ohmnak szabad lennie.

b) A csatlakoztatas helyén kialakitott aram-
bevezetés vezetékkeresztmetszetét ugy
kell méretezni, hogy ha a gép ledll, a fes-
zlltség max. 15 %-kal csokkenjen (a gép
blokkolasi arameréssége = 6 x névleges
aramerdsséq).
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Sériilésveszély! A laza ruhadarabokat,
nyakkend6t, ékszert, hosszl hajat és
egyéb laza targyakat tartsuk tavol a
bevezet6 nyilastol!

Sériilésveszély! Ne nyuljunk be az ujjainkkal a
bevezet6 nyilasbha!

Veszély esetén azonnal kapcsoljuk ki a gépet
a fékapcsoldval vagy a vészkapcsoloval, vagy
huzzuk ki a halézati dugét!

Miel6tt felnyitnank a gépet, ki kell hizni a
halézati dugét!

A késziiléken javitasokat csak szakember vé-
gezhet!

A FORGASIRANY ELLENORZESE:

1. Kapcsolja be a fékapcsolot (1) (,1“ allas)

2. MUkodtesse az eléremenet billenty(t (2) (2.
abra). A vagoszerkezet jar.

3. Ellenérizze a vagoszerkezet fogasiranyat (a
vagohengerek egymashoz képesti forgasat)
és adott esetben helyesbitse azt a haldzati
dugvillan a fazisok felcserélésével.

A A halézati dugvillan a faziscserét

\ csak szakember végezheti el!

Ha minden szakszer(ien elhelyezésre és csat-
lakoztatasra kerilt, kovetkezhet az Gzembe
helyezés.

®ERO®O®O

2. abra




CHS

802CC
852CC

.nt.m s®

KEZELOELEMEK (1., 2. és 4. abra):

1 = fékapcsolod (vész-ki) (1. abra)
Ezzelakapcsoldval kapcsoljuk beill. kia gépet
(allas , 1“ill. ,,0%).

2 = eléremenet billentyii (2. abra)

Ennek a billentylinek a mikoddtetésekor a gép
jar, és adagolni lehet bele az anyagot.
Utmutatas: A gombot 1 kb. 1 masodpercig
tartsa lenyomva.

3 = stop-billentyii ,,S“ (2. abra)
Ennekabillentylinekamiikddtetésévelagépet
kikapcsoljuk és az megall.

4 = visszafelé jaratas billentyii (2. abra)
Ennek a kapcsoldénak a mikodtetésekor a
vagoszerkezet visszafelé jar.

Utmutatas: A gombot 1 kb. 1 masodpercig
tartsa lenyomva.

5 = ellen6rzé6 kijelzo (2. abra)

a) ,lizemkész“
kigyullad, ha a fékapcsold (1) be van
kapcsolva.

b) ,motor tilterhelés*
felvillan, ha a motort tulterhelték. A motor
lehdlési id6szakaban a gépet nem lehet
elinditani. Kiegészitésképpen kigyullad az
ellendrz6 kijelzés (7) (2. kép) kis lampaja.

6 = ,,papirtorlodas*”
ellendrzo kijelzo (2. abra)

Kigyullad, ha a vagoszerkezetbe tul sok papirt

juttattak be (lasd a leirast az ,AUTOMATA

KAPCSOLAS TULADAGOLAS ESETEN* alatt).

7 = ellenorzé kijelzo (2. abra)

a) ,ajtoé nyitva®“/
»a tolcsér visszabillentve®
kigyullad, ha az ajto nyitva van, ill. a télcsér
vissza van billentve. A gép ilyenkor auto-
matikusan kikapcsol, és mindaddig, amig
az ajtoé nyitva van ill. a tolcsér vissza van
billentve, nem lehet Gjbol inditani.
Utmutatas: Annak érdekében, hogy a
gép lekapcsolasa utan ujra ,lizemkészre”
kapcsolhasson, mindig mikodtetni kell a
megfeleld lekapcsold berendezés mind-
két végallaskapcsolojat. Ehhez el6szor az
ajtot legalabb 10 cm-re ki kell nyitni vagy a
tolcsért legalabb 10 cm-re felhajtani.

Fokapcsolo

KEZELES

b) ,felfog6 zsak tele”
kigyullad, haafelfog6 zsak megteltés triteni
kell. Ezzelegyidejllegagépautomatikusan
kikapcsol.
8 = fénysorompo (eléremenet) (4. abra)
Inditja az apritasi folyamatot, mihelyt bejutta-
tunk egy papirlapot az adagolo résbe.

A GEP ALKAMAZASA:

Kapcsolja be a késziléket a fokapcsoldval (1) (1.
abra). Azlizemkészallapototazjelzi,haazellenbrzd
kijelz6 ,lUzemkeész" (5) lampaja ég valamint a piros
»S" stop-billenty(l (3) lampaja kigyullad (2. abra).

A A papirlerako polcot nem szabad jaro-

A feliiletkéntvagy iilalkalmatossagként

\ hasznalni. Felbillenési veszély!
0SSZEGYURT PAPIR

ADAGOLASA (852CC MODELL):

/\\ Annak érdekében, hogy a felhasznalo

/Z f!\ biztonsagat a tolcsér oldalfalainak

] magasitasa altal ne csokkentsiik, és
lehetévé tegyiik a tolcsér megtoltését
ugy, hogy a talajon allunk, a télcsér
oldalfalainak magassagat nem az EN
294:1992 szabvany szerint alakitjuk
ki.

Az EN 294:1992 szabvanyhoz képest
fennallo eltérést sarga-fekete jellel
jeloljiik.

1. TOltse be az 6sszegydrt papirt a tolcsérbe.

Tudnivald: Az 6sszegydrt papir kdzvetlenll a
papirkosarbolagépadagolotdlcsérébe Urithetd.
Avagoszerkezet elé kapcsolt adagoloszarnyak
messzemenben gondoskodnak a papir egyen-
letes eloszlatasarol.
Figyelem: A papirkosarnak nem szabad sze-
metesvodornek lenni, és azt figyelmesen kell
a gépbe Uriteni, mert a gép semmiképpen sem
birk6zik meg palackokkal, golyostollakkal,
ceruzahegyezOkkel stb.

2. Miikddtesse az eléremenet billentylt (2) (2.
abra). A vagoszerkezet elindul, és megkezdi a
papir apritasat.

Tudnivalé: A sima papir adagolasaval varjon,
amig a gyUrt papir keresztul nem futott.

3. Kikapcsolashoz nyomja meg a piros stop-
billenty(t (3) (2. abra).

SIMA PAPIiR ADAGOLASA:

- Sima papirt az adagolotolcsér also végénél ki-
alakitott adagold nyilason (852CC modell) ill. a
télcsérbenlévoadagolonyilason (802CC modell)
keresztll adagolja be a vagoszerkezetbe.

- A gép automatikusan eléremenetre kapcsol, és
behlzza a papirt.

- Az apritasi folyamat utan a gép automatikusan
ismét kikapcsol.

A A késziilékbe soha ne adagoljon a

A megadott maximalis mennyiségnél

\ t6bb papirt (lisd a ,,MUSZAKI ADA-

TOKAT*)!

Ha mégis tul sok papir jutott volna be a

vagoszerkezetbe, akkor olvassa el az

AUTOMATAKAPCSOLAS TULADAGOLAS
ESETEN® alatt szerepl® leirast.

AUTOMATA KAPCSOLAS

,TULADAGOLAS* ESETEN:

Ha az adatmegsemmisitébe valamikor ,tula-

dagolna“ az anyagot, akkor az minden tovabbi

miveletet a kdvetkezOképpen automatikusan

»Szabalyoz":

1. Avagoészerkezet blokkol. Az ellen6rz6 kijelzd (6)
(2. &bra) kigyullad.

2. A vagoszerkezet egy kicsit visszafelé forog. Az
apritandd anyag szabadda valik.

3. A vagoszerkezet ismét eléremenetre kapcsol.
Az apritott anyag ismét bekerll a vagoszerke-
zetbe.

Agépeztamozgatasifolyamatot dnalldan mindad-

dig ismétli, amig az apritott anyag maradékoktol-

mentesen at nem futott és felapritdsa meg nem
tortént.

AFELFOGO ZSAK URITESE (3. abra):

Ha a felfogd zsak megtelt, a gép kikapcsol.

A ,felfogo zsak tele” ellenérzd kijelzd (7) (2. abra)

kigyullad. A felfogd zsakot a kdvetkezdképpen

Uritse ki:

- Nyissakiazajtot, éshizzakiatolokeretetafelfogo
zsakkal egylitt.

- Tavolitsa el a gumikotelet, vegye ki a teli zsakot,
és a tartalmat a kdrnyezetvédelmi eldirasoknak
megfelelden tavolitsa el.

- Flizze be az lires zsakot alulrél a tolokereten ke-
resztil és hajtsa ki a zsak peremét kb. 10 cm-rel
a keret f6l6tt kifelé.

- Rogzitse a felfogd zsakot a toldkereten [évd
gumikotél segitségével.

- Tolja be atolokeretet a felfogd zsakkal egyiitt, és
zarja az ajtot.

Tudnivald: A gép csak akkor jar, ha az ajté zarva

van!

1. abra
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A FOTOCELLAK TISZTITASA (8) (4. abra):
Ha az adagold résbe fekv) helyzetben papirda-
rabok kertilnének (pl. papirtorlédas utan) akkor
a készulék esetleg mar nem kapcsol ki, mivel a
fénysorompo ,foglalt”.

Apapirdarabokat ugy tudja eltavolitaniill. a foto-
cellatmegtisztitani, hogyavagoszerkezetbe egy
tovabbipapirlapotadagol, vagyagépetvisszafelé
jaratasra kapcsolja és ecsettel roviden torlést
végez a fotocella mindkét ,szeme* folott.

KARBANTARTAS

e, S

4. abra

UZEMZAVAR

AZ ANYAG KIVETELE

TULTERHELES ESETEN:

Ha a gép esetleg tulterhelés miatt (motorveé-

delem) kikapcsolt, akkor az adagolt anyag

felesleget a kbvetkezbképpen vegye kia betoltd
aknabal.

1. Mikodtesse roviden a visszafelé jarato
billentyit (4) (2. abra). Az anyag felszaba-
dul.

2. Billentse hatrafelé a tolcsért. Az ,ajté nyitva“
ill. ,tolcsér visszabillentve* kijelzd lampaja (7)
(2. abra) kigyullad.

3. Vegye ki a visszajuttatott iratanyagot kézzel a

betdltd aknabol.
Tudnivalé: Ezt aggodalom nélkil megte-
heti, mert a tdlcsér felemelésével az dsszes
aramkor megszakad, és a gépet nem lehet
beinditani.

MOTOR UZEMZAVAR:

A készilék termobiztositékkal rendelkezd mo-
torral van felszerelve. Ha a motort esetleg tul-
terhelik, akkor az kikapcsol. Ezt az jelzi, hogy az
»uzemkeész“kijelz6 lampaja (5) (2. abra) felvillan.
Kiegészitésképpenkigyullad azellendrzé kijelzés
(7) (2. kép) kis lampaja.

Kb. 10 perc lehilési idd eltelte utan (a helyiség
hémérséklettdl fliggden) a készuléket ujbol in-
ditani lehet, és folytatni lehet az apritast.

ELLENOGRZO0 LISTA

UZEMZAVAROK ESETEN:

Ha a berendezés nem mikoddne, a kdvetkezd
pontokat ellenérizze:

- Réavan csatlakoztatva a halézati csatlakozé
dugasz a halozatra?

Be van kapcsolva a fékapcsoloé (1)?

Zarva van az ajto?

Tele van a felfog6 zsak?

A zsakot uriteni kell.

Esetleg tulterhelték a motort?

Lasd a ,Motor lzemzavar® alatt szerepld
leirast.

Kiesett egy fazis?

Ellendrizze ahaldzatidugaljonaharomfazisbiz-
tositékot és adott esetben cserélje ki azokat.

Ha az ellendrzési pontok koziil egyik
sem helytallé, kérjilk tajékoztassa
vevoszolgalatunkat.

KULON TARTOZEKOK

Megnevezés

M(anyag zsak, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

Kis olajos palack, 125 ml

Rend. sz.
80946
99943

Tudnivald: Specialistartozék alkatrészek utanrendelése esetén és ha potalkatrészre van
sziikség, kérjuk forduljon szakkereskedbjéhez.
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AVAGOSZERKEZET KARBANTARTASA:
A Kb. 2 ora tartos lizem utan kapcsoljon
) kb. 30 méasodpercre visszafelé jaratas-
N’ 13, és ezzel egyidejiileg permetezzen a
géppel egyutt szallitott specialis olajbol
egy kicsit a vagoszerkezetre.

ENERGIATAKAREKOSSAGI TIPP

Ugyeljen arra, hogy a gép éjszaka ki legyen
kapcsolva (a fokapcsold (1) (1. abra) ,,0“ allas-
ban legyen).

MEGSEMMISITESE

A GEP MEGSEMMISITESE:
Ha lejart a gép élettartama, akkor a
E gépet mindig koérnyezetbarat médon
semmisitse meg. A gép vagy a

csomagolas semelyik részét ne tegye a
haztartasi szemét koze.

MUSZAKI ADATOK

Vagasi szélesség:
802CC: 1,9x15 mm
(cross cut)
852CC: 3,8x40 mm

(cross cut)
Vagasi teljesitmény:

802CC: 35-40 lap (70 g/m?)
852CC: 70-80 lap (70 g/m?)
Munkaszélesség: 444 mm
Teljesitmény: 3,9 kW

Csatlakoztatasi fesziiltség:
400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Elotét biztositék:

(gl biztositék, hozzarendelési fajta 1)

400V-415V/50Hz: 16 A
220V-230V/50-60Hz: 25A
200V/50-60Hz: 25A
Szélesség: 750 mm
Mélység: 550 mm
Magassag:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
Zajszint: kb. 75 dB(A)
Suly:

802CC: kb. 185 kg
852CC: kb. 201 kg
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BAXHBbIE YKASAHUA NO TEXHUKE BE3OINMACHOCTH

<< OnacHocTb TpaBmupoBaHus! He
nogHocute 61M3aKO K BXOAHOMY nasy

Annapart fonXeH UCnonb30BaTLCH O4HOBPEMEHHO
TONbKO O4HUM YeNnoBeKOM!

YKasaHHbIe eNeMeHTbI MPeoCTopoXHOCTA 000CHOB
aHHbl 6eaonacHoi paboTe ¢ annapatom TOMbKO
O[IHOr0 YeroBeka.

Bo Bpems npoyecca namenb4yeHns Ha npubope He
paspeLiaeTcs NPOBOAUTb HUKAKHUE Apyrue paboThl
(Hanpumep, yncTuTH €ro)!

MalwunHa He urpyluka, OHa He npegHa3Ha4YeHa
M He paccyuTaHa Ha geteit!

KOHCTPYKUMS M UCNONHEHUE MaLUMHbBI C TOYKM
3PEHMsA TEXHNKM 6e30MaCHOCTM (Pa3Mepbl, BXOHbIE
OTBEPCTMWS, 3aLUUTHbIe BNOKMPOBKA U T. 1.) 3TOiA
MaLLVHbI HEe AAI0T HUKAKOI rapaHTM 6e30MacHoro

rancTyku, CBucaloLLue yKpaLeHus, nuHHbIe
BONOCbI UNW ApYyrue HesakpenneHHole
npeaMeTbl, OHU MOFYT 6biTb BTAHYTHI
BHYTpb!

OnacHocTb TpaBmupoBauusa! He BcTasnsite
nanbLbl BO BXOAHOM naa.

B cny4ae onacHOCTH BLIKNIOYMTE MALMHKY Npw
NOMOLLM rNaBHOr0 UM aBaPUIHHOTO BbIKNioYaTenei,
N BbITALWMTE BUNKY N3 PO3ETKM!

Mepes OTKpbiBAHMEM MaWMWHKU Heo6X0[MMO
BbITAWMTb CETEBYIO BUNKY M3 POIETKM!
PemoHT npubopa JOMKEH NPOBOAUTLCA TONbKO

00paLLeHust ¢ Hell IeTeil.

OBNACTb NPUMEHEHUA:

NamenbumTens INTIMUS 802CC/852CC — aTo

YCTPOMCTBO ANA YHUYTOXEHUA B OONbLIOM

KOIM4ECTBE Pa3IMHHON NMUCbMEHHOW [OKYMEH-

Tauuu.

N3menbuntens (mogens 852CC) paspesaet

KapTOH M M3MATYI0 Bymary Tak e nerko, kak

1 rNagkyto.

\ /[laHHOe ycTpoiicTBO paspelwaeTcs
_ MCMONb30BaTh TOMNBKO A U3MENbYeHUs

> 6ymaru unm kaptoHa!
N3menbyeHre ¢ ero NoOMOLLbIO ApYrux
HocuTenen WHpoOpmMauunm MOXeT
NpMBECTM K TPaBMMUPOBAHWUIO noaew
(Hanpumep, oTneTarLWMMN OCKONKaMm
TBEPAbIX Matepuanos), a Takxe K
NOBPEXAEHMIO U3MenbunTena (Hanpu-
Mep, PaspyLUEHUIO pexyLliero mexa-
HU3Ma).

Puc. 1

KBaNM(ULMPOBaHHbIM crieyuanucTom!

BBO/J B SKCIMNNYATALUIO

YCTAHOBKA:

YkasaHue: [lepeq yCTaHOBKOW M3MENbYUTENS

ybenuTech, YTO B MECTe YyCTaHOBKM MMeeTCs

po3eTka ANA NMOOKIIIOHEHNA YCTPOMCTBA K CETU

TpextasHoro Toka (JaHHble OTHOCUTENbHO

HeobX0OMMOro NpepoxpaHnMTena Onsa CeTeBomn

poseTkn Bbl HavpeTe B pasgene “TEX-

HNWYECKWE OAHHBIE”).

- Pacnakynte n yctaHoBuTE M3MenbyvTENDb B
oTBeaeHHOM A1 Hero mecTe.

- HapeHbTe NpuemMHbIN MEeLLIOK Ha BbIABWXHYIO
pamy (onucanne npoueca Bel Hanpete B
pasgene “OMOPOXHEHWE MPUEMHOIO
MELIKA”).

- CI'IOMOLLI,bIO LUTENCebHOM BUIKK noaknw4ynTe
M3MeJTIbYUTESb K 3JIEKTPOCETH.

/\ 3apelieyeHHble OTBEPCTUA B Kopnyce
\ ¥3MenbuuTens cnyxar Ans ero oxnax-
" [EHUSI, NOITOMY MX HU B KOEM Criyyae

Henb3sa 4eM-nu60 3akpbiBaTb UNM
3aropaxxvsarb!

MecTo nogknioyeHus ycTpoicTBak cetu
[OIDKHO 6bITb PAcMoNI0XXeHO TaK, 4To6bI
B0 Hero 6bino nerko go6partbes.
YCTpOACTBOM MOXHO NOMb30BaTbCH
TOJIbKO B 3aKPbITbIX MOMELWEeHUAX C
NOCTOSIHHLIM TEeMNepaTypPHbIM PEXUMOM
(10-25 °C).

YKA3AHUA MO NOAKNIOYEHUIO K CETU:

a) ConpoTueneHune wnenda CUCTEMbI NMUTAHUA
OT CeTU B MeCTe MOAKIIYEeHNs yCTponcTea
He JO0/MKHO 6bITh Bhille 0,5 Om.

b) MonepeyHoe cedeHne nuTaoLwero Nposoga
B MeCTe MOAKIIOYEHUA YCTPOWCTBA K CETH
[OJMKHO ObITb TAKMM, 4TOObI NPK 6NOKMPOBKE
YCTPOWMCTBA HanpsXXeHWe napjano Makc. Ha
15 % (TOK 6MOKMPOBKM ycTponcTBa = 6 X
HOMWHasbHBbIV TOK).
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NPOBEPKA HAMPABNEHUA OBUXEHUA:

1. BKnounTe yCTPOMCTBO C MOMOLLLBIO [ TAaBHOI O
Bblkftoyarens (1) (nonoxxenve “17).

2. HaxmuTte Ha knasuwy npamoro xoga (2)
(PUCYHOK 2): pexyLunnh MexXaHusm HaqHeT
paboTtaTb.

3. MNpoKOHTPONMPYITE HanpaBeHMe BpaLLeHUs
PEXYLLMX BATMKOB MEXaHN3Ma OTHOCUTESIbHO
Apyr gpyra u, B clydae HeobxoaMmocTH,
M3MEHUTEe HanpasieHne BpaLLeHNs, MOMEeHSB
asbl B LUTENCENbHOM BUTKE.

A [MomeHaTb asbl B WTENcenbHO

/ Y\ Bunke moxeT Tonbko cneyuanucT-

{ > anekTpuk!

Mocne Toro Kak nameneYnTENb ObIN NPABUIBHO
YCTaHOBIEH U KBANTMPULIMPOBAHHO NOAKIIOYEH K
CETH, ero MOXKHO BBOAMUTb B 9KCMyaTaLmio.




ONEMEHTbI YNPABNEHUA (puc. 1,2 1 4):

1=

rNaBHbIi BbIKNioYaTenb (aBapuiHbIi) (puc. 1)

C nomoLbi0 AaHHOTO BbIKMIOYATENA YCTPOMCTBO

BK/IOYAETCH M BbIKMIOYAETCA (MonoxeHua “1” unm

“0).

Knasuwa npsMoro xoaa (puc. 2)

Mpn HaXaThM Ha 3Ty KNasuLLy YCTPOACTBO HA4MHAET

paboTath 1 MOXHO NPOBOAMTH €ro 3arpy3Ky.

3ameyaHue: epxarb KHOMKY HaXaToi NpUMepHo 1

CeKyHy.

Knasuwa ocTaHoskm YS” (puc. 2)

MprHaXaTMHA3TY KNaBMLLY YCTPOMCTBO BLIKIIOHAETCA

11 OCTaHaBNMBAETCA.

Knasuwa obpaTHoro xoaa (puc. 2)

Mpn HaxaTu Ha 3TOT BLIKNKOYATENb PEXYLLMNA

MexaHu3M HauuHaeT pabotaTb B 06paTHOM Hampa-

BIEHMN.

3ameyaHue: epxarb KHOMKY HaXaToi NpumMepHo 1

CeKyHy.

KOHTPONbHAsA UHAMKATOPHas namnouka (puc. 2)

a) “T'oToBHOCTb K paboTe”:
3aropaeTcs, Kak TOMbKO YCTPOCTBO BKIKOHAETCA C
MOMOLLbIO NaBHOT 0 BhiKMtodaTens (1).

b) “Meperpyska gsuratens”:

Ha4MHaeT MuraTb, ecnu asuratens paboTaet ¢
neperpy3koi. Bo Bpemst nepepsisa Ha oxnaxaeHne
MOTOpA MaLUWHy 3anyCTUTb Henb3s. Kpome Toro,
3aropaeTcs KOHTPONbHas namnoyka (7) (puc. 2).

KOHTPONbHAA UHAMKATOPHAsA Namnoyka

VBymaxHas npo6ka” (puc. 2)

QTanamnoyKka3aropaeTcs, eCn B PEXYLLMA MeXaHN3M

nonano CMLIKOM MHOr0 Bymari (CMOTpUTe onucaque

nog 3aronoskom “ABTOMATUYECKOE YNPABJTEHVE

MPY MEPEKAPMITMBAHI").

KOHTPONbHAA UHAMKATOPHAs namnoyka (puc. 2)

a) “Nisepua oTKpLITa”/“BOpOHKA OTKMHYTa”
Jlamnoyka 3aropaeTcs, ecnu fBepua CTOUT
OTKPBLITOW UMK BOPOHKA OTKMHYTa. YCTPOMCTBO NMpK
3TOM aBTOMATUYECKN BbIKMIOYAETCA U HE MOXET
ObITb BKIIOYEHO 10 TEX MOp, NOKa ABepLia 0TKPbITa
W BOPOHKA OTKMHYTA.
3ameuanue: 4To0bl MOCNE NPEPbIBAHNAS MOXHO
OblN0 CHOBA MEPEKIOYNTL MALLMHY B COCTOSHME
rOTOBHOCTM K paboTe, HYXHO BCAKUA pas3
3apgeiicTBoBaTh 00a KOHEYHbIX BbIKIOYATENS
COOTBETCTBYIOLLErO YCTPOACTBA OTKMIOYEHMS.
[ins370ro He06x0AMMO NPEBAPUTENLHO OTKPLITH
ABepLYy Kak MHUMYM Ha 10 CM, UK Kak MAHUMYM
Ha 10 CM OTKMHYTb BOPOHKY.

FMABHbI! BEIKMIOYATEND

OBCNY>XXUBAHUE

b) “MpuemHblit Mewok nepenonHen”
Jlamnoyka 3aropaetcs, KOraa HanonHaeTcs
MPUEMHBIA MELLOK, KOTOPbIA CleyeT ONOPOXH!TD.
ORHOBPEMEHHO C3TUM yCTPOMCTBO aBTOMATUHECKN
BbIKIO4AETCA.

8 = cBeToBOW 3aTBOP (MPsMOIA X0g) (puc. 4)

CBeToBOI 3aTBOP 3anycKaeT NPOLIECC U3MENbYEHMS,

Kak TONMbKO NMCT Bymaru BBOAMTCA BO BMYCKHOE

0TBEpCTHE.

MCMONb3OBAHMUE YCTPOWCTBA:

Bkniounte U3MenbynTenb ¢ MOMOLbK TNMaBHOrO BbI-
kntoyatens (1) (puc. 1). B 3HaK TOro, 4T0 yCTPOUCTBO rOTOBO
KkpaboTe, 3aropaeTca KOHTPONLHAA MHANKATOPHAR NaMMoYKa
“T'oToBHOCTb K paboTe” (5), a Takke KpacHas Knasuiua
0CTaHoBKM “S” (3) (pucC. 2).

/\\ MopcTasky ans 6ymarn Hemb3s MCNONb30BaTh
/ Y\ B KayecTse nojHOXKM Unu CTyna, B NPOTUBHOM
a

crnyyae YCTPOACTBO MOXET ONPOKUHYTLCS!

3ATPY3KA U3MATOW BYMATU (MOJENb 852CC):

/\\ Bo nsbexaHue cHuxeHus 6esonacHocTu
/Z f 5\ nonb3oBaTens B pesynbTate yBenuyeHus BbiCOTbI
4 ) 60KOBbIX CTEHOK BOPOHKM, @ TaKxe Ans TOro,

4T06LI 6yMary B BOPOHKY MOXHO 6b1n0 3arpyxarb,
CTOS Ha Nony, BbiCOTa 6OKOBLIX CTEHOK BOPOHKM
He cooTBeTCTBYeT TpebosaHuaAM cTaHaapTa EN
294:1992.

OTtknonexne ot ctaHgapta EN 294:1992
0603Ha4YeHO € NOMOWbI0 YEePHO-XenTow
MapK1pOBKH.

1. 3arpyaute u3maTyio Gymary B BOPOHKY.

Ykasanue: Kopauny ana bymaru MOXHO ono-
POXHATE, BbIChINAA UMEIKLLYIOCA B Hel U3MATYI0
Oymary HenocpeAcTBEHHO B BOPOHKY YCTPOMCTBA.
PacnonoxeHHele nepea pexyLuMm MexaHU3MOM
NNacTUHbI-pacnpeennTenid NONHOCTLI0 OepyT Ha
ceba paBHOMepHOe pacnpefenenne Gymaru BHyTpU
yCTpOCTBA.

Bhumanue: KopanHa ans Gymaru H1 B KOeM Cilyyae He
AOIXHA NpespaLLaTsea B MycopHoe Beapo. Mepen Tem
Kak BbICbINaTb COAEPXUMOE KOP3MHbI B U3MEITbHUTE]Tb,
HeobXxo[MMO ero MPOKOHTPONMPOBATb, TaK Kak
YCTPOWCTBO MPK BCEM XeNaHu1 He CMOXET CrpaBnTbCA
C ()yTbII‘IKaMVI, LLIAPMKOBBIMUA py4Kamu, To4MNKaMu ana
KapaHpatlei 1 np.

2. HaxmuTe HaknasuLLy IPAMOroX0aa (2) (PUC. 2): pexyLLmi
MexaHuam 3apaboTaeT v HauHeT U3mens4aTh Gymary.
Ykasauue: [Tpexpe 4em 3arpyxartb rnaakyto bymary,
NOJOXAMTE, NOKA He NPOMAAET BCA U3MATASR.

3. ﬂ,ﬂﬂ BbIKITIOHYEHUA U3MeNbYUTeNA HAXXMUTE Ha KPACHYI0
KNaBuLLY OCTAHOBKM (3) (PUCYHOK 2).

3ATPY3KA MNAJKO/ BYMATU:
- 3arpysute rnapkyto bymary B pexylyni MexaHu3m

Yepes BMyCKHOE OTBEPCTME, PACMONOXEHHOE B HIKHEM
KOHLie 3arpy304HOI BOPOHKK (Moaens 852CC) nnm Yepea
3arpy304Hoe 0TBEPCTHE B BOPOHKE (Moaenb 802CC).

- YCTPOMCTBO aBTOMATUHECKM NEPEeKNIoHaeTCa Ha NPAMON
XOf v BTArMBaeT bymary.

- To OKOHYaHWM npoLecca M3MeNbYeHns YCTPONCTBO
aBTOMATUYECKM ONATL BbIK/OYaETCA.

A Hukorga He sarpyxaiiTe B M3Menbuutensb

A 6ymaru Gonble, 4em npuBefeHHOE B pasgene

> “TEXHUYECKME JAHHBIE” makcumanbHo-

[ZonycTuMoe Konu4ecTso!

Ecnu B pexyluuin MexaHu3m BCe-Taku nonano

cnuwkom mHoro 6ymaru, To noctynanmte

TaK, kak onucao s pasgene ‘ABTOMATUYECKOE
YNPABNEHWE NMPU NEPEKAPMITMBAHNIA".

ABTOMATWYECKOE YMPABNEHWE

MPU “NEPEKAPMIUBAHWUA”:

Ecrm cnyyunocs, yto Bel “nepekopmnnn” Baw uamens-

4MTENb, TO OHABTOMATUHECKM YCTPAHAET BaLLly OMIIOLLHOCTb,

‘noctynas” cnepytoLMm 06pasom:

1. Pexywui mexaHusm 3abnokuposaH. 3aropaercs
KOHTPONbHAA MHAMKATOPHAA Namnoyka (6) (PUCYHOK 2).

2. Pexylwmit MexaHuam HekoTopoe Bpems paboTaer B
06paTHOM HanpaBeHNK, B pe3y bTaTe Hero 3ar pyXXeHHas
AnA u3MensyeHns bymara ocsoboxaaeTcs.

3. PexyLuit MexaH13m CHOBA NepekmioyaeTea Ha npamMon
X0f, ¥ B HEro onATb NOCTynaet Ta xe bymara.

[laHHas nocnenoBaTenbHOCTL OMepalyin NoBTOPAETCA

M3MenbYMTENeM CaMoCTOATENbHO A0 TeX Nop, noka Bes

bymara He NpopeT Yepes PexyLLUmMi MexaHnam 1 He byaeT

MenKo 13pesana.

ONOPOXHEHWE NPUEMHOIO MELLKA (puc. 3):

EcnunpremHbIA MeLLOK HaNoMHNACA M3MebHeHHOM Oymar o

[10 KPaeB, TO U3MeNbYUTENb OCTaHABAMBAETCSA. 3aropaeTcs

KOHTPONbHAA MHAMKATOPHAA namnoyka ‘lpuemHblit

MeLLOK nepenonHen” (7) (puc.2). MpoBoanTe ONopOXHEHNE

MPMEMHOr0 MeLLIKa crefyioLLum 06pasom:

- OTKpoWiTe ABEPLIY Y U3BIIEKATE BbIABIKHYIO pamy BMECTE
C MELLKOM.

- CHMMUTE pesanHKy, M3BNEeKUTe MELIOK W MpoBeanTe
YTUNK3ALIMIO ero COEPXUMOrO.

- BcTasbTe NycTON MELLIOK B pamy CHU3Y 1 Kpail MeLLKa (OK.
10 cM) HaTAHUTE Ha pamy.

- 3aKpenuTe MPUEMHbIA MELIOK Ha BbIABWXHOA pame C
MOMOLLIbIO PESUHKNA.

- 3a1BUHbTE BbIOBIKHYIO PaMy BMECTE C MELLKOM BHYTPb
U3MENbYUTENS U 3aKPOITE ABEPLLY.

Ykasanue: YCTpoicTBo paboTaeT TONMbKO MpW 3aKPLITOW

asepLie!

Puc. 1
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YNCTKA ®OTOAYEEK (8) (pucyHok 4):

Ecnu otpenbHble Kycku 6Gymaru ocrtaroTca
nexatb BO BMYCKHOM OTBEPCTUMM (Hampumep,
nocne ycrpaHeHua OymakHOn npobku), To
BO3MOXHO, YTO YCTPOWMCTBO He BbIK/OHaeTcA
13-3a 3arpA3HEHHOr o CBETOBOr 0 3aTBOpPA.

B atom cny4ae moxHo ybpaTb bymary, a
TakxXe MOYUCTUTb (POTOAYENKY, 3arpysvs B
PeXyLLMIN MexaH13m credyoLunin nucT bymarm,
UM NEPEeKioYnTb YCTPOMCTBO Ha 06paTHLIN
X00 M MOYUCTUTb KUCTO4YKoM oba “rnasa”
doToAYENKN.

TEXOBCNY>XXUBAHUE

e, S

Puc. 4

HEMCINPABHOCTb

W3BNEYEHUE BYMAT'U NMPU NEPErPY3KE:

EcnnycTponcTBO BLIKMIOHYNIOCH U3-3amneperpy3ku

(cpaboTana 3awmTa gBurartens), To, gns Toro

4yToObl M3BMEYb M3 3arpy304HOro cTBOMa

136bITOYHOE KONMYecTBo Bymaru, Heobxoanumo
nocTynartb crefyroLwmm o6pasom:

1. KOpoTKO HaXXmuTe Ha Knasuily o6paTHOro
xoga (4) (pucyHok 2): bymara BblMaeT u3
n3mesnbYnTens.

2. OTKMHbTE BOPOHKY Haszapn. [lpu atom
3aropuTca MHOMKaTopHas namnodka “fsepua
OTKpbITa"/“BOopoHKa OTKMHYTa” (7) (PUCYHOK
2).

3. Boiwepwyto Hasap bymary wu3BnekuTe
BPYUYHYIO U3 3arpy304HOro cTBona.
YkasaHue: BbinonHATb [aHHylo onepawuio
MOXXHO 6€3 0MackM, TaK Kak npu NoAHUMaHNUK
BOPOHKM BCE 3NeKTpU4eckune uenwu
pasbeanHAIOTCA U YCTPOWUCTBO HE MOXEeT
Hayatb paboTaTb.

HEMCNPABHOCTb ABUIATENSA:
M3amenbumTens ocHalLeH ABuraTenemc repmosa-
wuTon. Kak Toneko AsuraTens neperpesaeTcs
B pesynbTare neperpysku, cuctema 3aliuTbl
ero TyT xe Bbikmo4aeT. O6 aTom coobLyaeTcs ¢
MOMOLLLbIO UHAMKATOPHOM TaMno4ku ‘[T 0TOBHOCTb
kpaboTe” (5) (puc. 2), koTopas HA4YMHAET MUraTb.
KpOMeToro,saropaemﬂ KOHTPOJIbHaA laMrno4ka
(7) (puc. 2).

Mo vcTeveHun BpemeHn, HeobxopMmoro Ans
OXNaX[aeHus OBuratens, KoTopoe coctasnser
OK. 10 MUHYT (B 3aBMCUMOCTMK OT TemnepaTypebl
B MOMELLLEeHNM), YCTPOMCTBO MOXXHO CHOBA
BK/IOYaTb ON1A NPOJOJSKEHMA npouecca
n3menb4eHunn bymarm.

NEPEYEHb BO3MO>XHbIX MPU4YUH
HEUCNPABHOCTEMN:
Ecnu ycTtpoinctBo He paboTaeT, TO cnepyeT
BbIMNOSIHUTL €ro MPOBEPKY MO CrefyLwmm
NyHKTaMm:
- BcTasneHa wrencenbHas BUnKa B po3eTtky?
- Haxart rnasHbil BeiknioyaTens (1)?
- 3akpbiTa gBepua?
- MNepenonHeH NpMeMHbIN MELIOK?
Ero cnegyet onopoXH!Tb.
- lNeperpyxeH gsuratenn?
CmoTpuTe onucaHue nofj 3aronoBKOM
“HeucnpasHocTb geurarens’.
- Bwinana ¢asa cetn?
MpoBeanTe npoBepkKy TpexdasHbiX
npefoxpaHuTenen B CeTeBOW Po3eTke 1, Npu
HeobXx0QMMOCTH, 3aMEHUTE UX.

Ecnu H1 OAMH U3 NYHKTOB He SIBUNICS NPUYUHON
HeucnpaBHOCTH, TO o6paTuTech, noxanymncTa,
B Hawy Cnyx6y cepsuca.

CMNMEUUANBHBIE NPUHAANEXHOCTU

HaumeHoBaHue

MonuatuneHoBbIM MeLwok, 600 x 380 x 1100 x 0,6 mm

ByTbinoyka co cmaskon, 125 mn

N2 ans sak.
80946

99943

Ykasanue: [1na Toro 4tobbl 3akasatb CrneluasbHble NPUHaONeXxHoCT nnu npu I'IOTpeﬁHOCTVI B
3anyacTtax o()pau.laﬁTer, FIO)KaJ'IyVICTa, B Ty TOProByto opraHusauuto, rge Bbl ano6penM Bawe

YCTPOMCTBO.
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TEXOBCNY>XUBAHUE

PEXVYLLUErO MEXAHU3MA:

A PvonvanTensHo Yepes Kaxnable Asa

/D  uaca HenpepbIBHOIW 3KcnnyaTayum

& v3venbuMTens ero HEO6X0OMMO rae-To
Ha 30 cekyH nepeknoyaTe Ha 0bpaTHbIN
X0 ¥ OAHOBPEMEHHO C 3TUM HaHOCUTb
Ha pexywnhn mMexaHM3m HeMHOro
crneumnanbHON CmMasku (aspo3onbHas
ynakoBKa), UMeIoLLEencss B KOMMIIeKTe
NOCTaBKWU.

PEKOMEHAALNN

MO S3KOHOMWUN INEKTPOS3HEPIUN:
Cnepgute 3a Tem, 4To6bl U3MenNbYUTENb
BbIK/TIOYASICA HAHOYb (M NaBHbIM BbIKNtoHaTenb (1)
(PUCYHOK 2) AOMKEH HAXOAQUTLCA B NONOXKEHWUM
“07).

YTUIN3ALUUSA
YTUIUSALNA MALLUUHDI:
Mo OKOHYaHWWM Ccpoka I3KcryaTaumm
K YTUAM3MPYIATE MalMHYy C  y4eTOM
akonornu. He knagute aetann MallnHbl
WM ee ynakoBku MPOCTO B AOMALLHUI

Mycop.
TEXHUYECKUE JAHHDBIE
LUupuHa pesaHus:
802CC: 1,9x15 Mm
(KpecT-Ha-KpecT)
852CC: 3,8x40 Mm

(kpecT-Ha-kpecT
Mpon3BoanTENbHOCTL pe3anms:

802CC: 35-40 nuctos (70 r/m?)
852CC: 70-80 nuctoB (70 r/m2)
Pa6ouvas wupmHa: 444 mm
MowHocTb: 3,9 kB
MapameTpbl ceTu: 400 B/50 Ty

230 B/50 My

415B/50 'y

220 B/60 My

200 B/50 My,

200 B/60 'y

BxopgHoli npegoxpaHuTenb:
(npepoxpanuTens gl, Bug paswveLyeHmns 1)

400B-415B/500"1;: 16 A
220B-230B/50-60r"1: 25 A
200B/50-600"L;: 25 A
[nuHa: 750 Mm
LUupuna: 550 Mm
BeicoTa:

802CC: 1275 mm
852CC: 1600 mm
YpoBeHb wyma: oK. 75 06 (A)
Bec:

802CC: oK. 185 kr
852CC: oK. 201 kr
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Funktion der Grenztaster

22 Function of the limit switches
821 . . .
> Fonction les contact de fin de curse

/ S1.1; S1.2 TUR GESCLOSSEN

DOOR CLOSED
a s PORTE FERMEE
S1.1

v S2.2; S2.2 TRICHTER AUFGEKLAPPT

HOPPER IS OPENED
sz 4 GOULOTTE OUVERTE
S3 KORB VOLL

RECEPTACLE FULL
RECIPIENT PLEINT

SB-No.
991.0347.4-b

Seite / page 2

3 x 200V/50/60Hz + PE
3 x 230V/50Hz + PE

3 x 220V/60Hz + PE
3 x 400V/50Hz + PE
3 x 415V/50Hz + PE
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