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1. Комплектность гранулятора

В комплект поставки входят наименования, приведенные в таб. 1.

Таблица 1.

	№
	Наименование составных частей
	Кол-во

	1
	Гранулятор, собранный в соответствии с конструкторской документацией
	1


	2
	Руководство по эксплуатации
	1


2.Техническое назначение и описание

Параметры гранулятора:
· Производительность до 30кг/час

· Мощность 1.5 кВт  220/380 В.

· Рабочие обороты двигателя 1500об/мин.

· Рабочие обороты матрицы 250-280об/мин.
· Габаритные размеры:
Длина: 610мм.
Ширина: 420мм.
Высота: 420мм.

· Масса 50 кг.

Гранулятор - основная часть оборудования, предназначенная для получения гранул  из биомассы путем продавливания ее прессующими вальцами  через радиальные отверстия плоской вращающейся матрицы. 

Гранулятор состоит из прессующего узла, установленного на раме, двигателя и шкивов.
Пресс – основная составная часть гранулятора.  Он предназначен для получения гранул из увлажненного продукта путем продавливания ее прессующими вальцами через радиальное отверстия плоской вращающейся  матрицы.   Пресс состоит из узла прессования и бункера загрузки и лотка выгрузки гранул.

    Узел прессования закрыт кожухом, имеющим патрубок для выхода гранул. 

 Так, как гранулятор предназначен для получения гранул небольших размеров, в основу его конструкции заложен самый рациональный вариант с точки зрения металлоемкости, простоты конструкции и  удобства обслуживания — плоская подвижная матрица и два стационарных  вальца поверх  нее. Поданная  в камеру  прессования 
биомасса затягивается между прессующими вальцами и вращающейся матрицей, продавливается в радиальные отверстия матрицы, где под действием большого давления и температуры (от давления) формируются гранулы. Выдавленные из отверстий гранулы наталкиваются на нож (который подводится на расстояние от 3мм. до 30мм.) и обламываются. Обломанные гранулы падают вниз и через патрубок выводятся из пресса.
Гранулы, выходящие из пресса, имеют высокую температуру и непрочны, поэтому их необходимо в дальнейшем охладить.
Гранулятор ГКМ-100 можно использовать только для гранулирования комбикормов.
Рис.1- Схематический чертеж  гранулятора 


· Гарантія на конструкцію становить 12 місяців.

· Гарантія на рухливі вузли становить 300 робочих годин.      

8.2. Гарантія не надається в наступних випадках:

· Природного зносу деталей, матеріалів і рідин, що вимагають періодичної заміни;
· використання сировини, не передбаченої для даного обладнання;
· в разі виявлення виходу з ладу обладнання, Замовник в триденний термін повідомляє Виробника, будь-якими доступними засобами, після чого останній приймає обладнання,яке вийшло з ладу, на ремонт і складає Акт. Ремонт здійснюється тільки в цеху Виробника;

· виробник не несе відповідальності за неправильну експлуатацію обладнання, умисне псування, а також неприпустимі параметри на вході електричних мереж;
· виробник не несе відповідальності за експлуатацію обладнання з перевантаженням або в режимах, близьких до аварійних;

· замовник зобов'язаний забезпечити використання обладнання таким чином, що б попередити вихід його з ладу, травматизм, нещасні випадки;
· транспортні витрати пов'язані із заміною деталей, що вийшли з ладу,  зобов'язаний покрити Замовник;

· гарантія не поширюється при порушенні технічних умов: транспортування, розвантажувальних і пуско-налагоджувальних робіт;
· підприємство-виробник звільняється від гарантійних зобов'язань, в разі самостійного і не погодженого з підприємством-виробником внесення покупцем будь-яких змін в конструкцію і комплектацію виробу;

· гарантія не надається на деталі, схильні до природного зносу, стирання, витратні матеріали, а також на деталі, термін служби яких менше гарантійного терміну (матриці, ролики, підшипники.).
9.Транспортування  гранулятора


Гранулятор ГКМ-100 може транспортуватися залізничним і автомобільним  транспортом.  Завантаження і транспортування проводиться із суворим дотриманням діючих правил для транспорту.

6.4 Вимкнення гранулятора.

Перед закінченням  роботи на грануляторі, необхідно сировину, яка містить масло, пропустити через гранулятор  не менше 3-х разів. Ця процедура є обов’язковою, вона економить багато часу для наступного запуску і дозволяє уникнути забивання отворів матриці.

7.Вимоги безпеки

Категорично забороняється:

· Робота гранулятора на холостому ході.

· Користуватися несправною машиною (всі можливі деффекти спочатку повинні бути усунені).

· Знімати захисні пристрої і знаки безпеки.

· Торкатися до частин машини, які знаходяться в русі.

· Виконувати ремонт устаткування, що перебуває під електричною напругою.

· Використовувати сировину, яка не відповідає вимогам.
· Торкатися до частин машини, які знаходяться у русі;
· Очищати обладнання, усувати завали продукту при включеному грануляторі;

· Працювати на електрообладнанні без заземлення;

· Працювати на електрообладнанні з пошкодженою ізоляцією;

· Працювати на електрообладнанні при механічних і електро- несправностях;

· Працювати при нагріванні двигуна до 90 градусів.
8. Гарантійні зобов'язання

8.1. Виробником гарантується:

· Підприємство-виробник гарантує відсутність дефектів матеріалу або якості виконання протягом гарантійних термінів при дотриманні споживачем умов транспортування, зберігання, монтажу і експлуатації, встановлених експлуатаційною документацією.

· Виробник несе відповідальність за якість обладнання і надання послуг.

· Право власності на товар переходить до Замовника з моменту відвантаження обладнання зі складу Виробника.

1. Станина гранулятора.
2. Корпус гранулятора.
3. Ролики(пресующие вальцы).
4. Матрица.(плоская двухстороняя  диаметром 100 мм, радиальные отверстия от 2 мм до 6 мм).

Размер отверстий в матрице зависит от целей, в которых будет использован гранулятор. Для птенцов, перепелов, гранулы должны быть 2 мм  диаметре; 3 мм ― для кур ;4 мм -для кроликов, рыбы; 5 мм ― 6 мм для свиней; для большого рогатого скота, крупной рыбы, 6 мм-8 мм.
5. Загрузочный бункер.
6. Натяжитель роликов.
7. Прижимной болт.
8. Электродвигатель (флан.) 1.5 кВт.(220/380 вольт).
9. Ремень 1150 мм. ( профиль А)  
10. Привод гранулятора клиноременной::шкив клиновой d 320мм(одноручейный, профиль А,на голову), шкив клиновой d 63мм(одноручейный,профиль А, на двигатель). 
3. Первый запуск гранулятора или как отполировать матрицу
Многие, купив гранулятор, и не важно гранулятор комбикорма это или гранулятор для прессования пеллет из тырсы, опилок, сталкивались с тем, что у них никак не получаются гранулы на новом грануляторе. Выходят не гранулы, а сухая смесь и матрица постоянно забивается кормосмесью.

Рассмотрим причины данного явления и способы их устранения:

· первая:  гранулятор новый, а соответственно и матрица в нем тоже новая, не отполированная, по этому ее необходимо отполировать (отполировать каналы в матрице)специальной смесью. Вы спросите, а 
почему не отполировать матрицу сразу, на производстве?  Все дело в том, что после полировки, матрица потеряет свой товарный вид и некоторые покупатели задаются вопросом: новая ли моя матрица или мне отполировали б/у ? 

  И так полируем матрицу:

3.1  5 кг мелкой пшеничной дерти (фракция не более 2 мм), просеять, чтобы не было муки.  Добавить растительное масло столько, сколько возьмет (около 1,5 л, смесь должна держаться кучи,  при сдавливании в руке масло слегка выделяется с полировочной смеси, но не течет). 
Хорошо перемешать и дать отстояться 40 минут, чтобы смесь впитала масло. 

3.2.
Данную смесь гранулировать по кругу, небольшими порциями, постепенно добавляя в смесь песок(около 0,5кг):первый раз прогнать через пресс кормосмесь без песка, потом собрать полученный продукт, добавить в него грамм 150 песка, хорошо перемешать и опять засыпать порциями в бункер гранулятора, гранулировать так пока песок в кормосмесь не будет добавлен в полном объёме, и далее пока не начнут равномерно высыпаться гранулы(до 2-х часов, в зависимости от матрицы).
3.3.   Через 30 мин шлифования, сбрызнуть ролики маслом  (примерно 
10 г), через некоторое время опять повторить. В процессе шлифования должно быть использовано на смазку роликов еще дополнительно 150-200 г масла.

3.4.   Через некоторое время, когда полировочная смесь перетрется в муку, станет залипать, необходимо добавить еще 1 кг дерти (что бы смесь стала рыхлой), дать постоять 30 мин. И продолжать шлифование.

Ни в коем случае нельзя добавлять воду, иначе смесь слипнется и забьёт матрицу. 
После того, как матрица будет отполирована, можно работать с кормами, комбикормами.
вторая: корм необходимо равномерно увлажнить примерно на 15%. В домашних условиях (без специального оборудования) это можно сделать так – расстелить на какой-то поверхности корм и сбрызнуть его с обычного пульверизатора. Дать постоять около 30 мин., чтобы кормосмесь вобрала влагу. И не бойтесь, что гранулированный комбикорм будет влажный. В процессе работы матрица нагревается до 80 градусов, поэтому корм в грануляторе проходит термическую обработку, таким образом, подсыхает. При необходимости расстелить гранулы на плоской поверхности для естественной сушки. 

Фракция корма должна быть не более чем на 1мм. меньше  за диаметр отверстия матрицы.
· третья : подача корма должна быть равномерной, примерно 100 г. за раз (матрица покрывается на 5 мм).
· четвертая: гранулятор не  предназначен для производства топливных пеллет.  Сено, полову можно загранулировать, смешав их с зерновым комбикормом(60% сена, 40% комбикорма).
6.1 Перевірка і регулювання роликів



Регулювання роликів потрібно виконувати так(див.рис.1ст2):



Під ролики на матрицю покласти 2 щупа. Притискати їх прижимними болтами до тих пір, поки ролики не «ляжуть» на щупи. Далі прокрутити ролики, щоб вийняти щупи. Після того, як щупи будуть видалені з-під роликів, Ви отримаєте необхідний зазор між матрицею і роликами в межах 0,10 ... 0,15 мм.


Якщо матриця і ролики значно зношені, - зазор при регулюванні витримати в межах 0,1 ... 0,15 мм. майже неможливо, так як при зносі ролики і матриця стають овальними. В такому випадку регулювання слід проводити, підводячи ролик до матриці до тих пір, поки він не почне
прокручуватися. Після такого регулювання під час роботи преса не повинно бути стукоту роликів.


Ролики повинні перевірятися візуально кожен раз, при запуску гранулятора. Переконатися в тому, що ніякі сторонні предмети не завадять роботі роликів. Рекомендується міняти ролики і матрицю в один і той же час.
6.2 Перевірка матриці гранулятора


Матриця повинна бути візуально перевірена перед початком роботи. Переконатися в тому, що ніякі сторонні предмети не засмічують матрицю і всі частини добре затягнуті.

Як поміняти матрицю:

На матриці (ближче до валу) є 2 отвори.

Необхідно:

· Відкрутити 2 болта М6;

· Покласти знімач, прикрутити його;

· Закрутити центральний болт;

· Замінити матрицю;

· Закрутити болти.
6.3 Вимоги до сировини,яка переробляєтся


Вміст вологи залежить від типу сировини, що використовується. Кормосуміш повинна бути зволожена приблизно до 15%. Максимальний розмір сировини,не може перевищувати діаметр отвору матриці гранулятора. Якщо, наприклад, діаметр отвору 6 мм, довжина сировини не може бути більше 5 мм.

щомісяця. Після сильних вітрів, дощів, перевірка проводиться негайно.

Перед початком роботи перевірити:

· Натяг приводних ременів.

· Надійність болтових з'єднань обладнання і муфти.

Після закінчення роботи виконати наступні дії:

· Очистити обладнання і майданчик навколо нього від залишків продукту, крихт, пилу.

·   Змастити підшипники пресуючих вальців.

· Перевірити зазори між матрицею і пресуючими вальцями, при необхідності відрегулювати їх в межах 0,10 ... 0,15 мм(див.пункт 6.1); підтягнути (при необхідності) болтові з'єднання. 
Готуючи гранулятор до тривалого зберігання необхідно виконати наступні роботи:

· Провести зовнішню і внутрішню чистку складових частин від залишків продукту і іржі.

· Відновити пошкоджене забарвлення на металевих складових частинах шляхом нанесення лакофарбового покриття.
Готуючи обладнання до експлуатації після тривалого періоду зберігання необхідно виконати наступні роботи:
· Видалити запобіжне мастило з нефарбованих поверхонь металевих деталей.

· Перевірити надійність болтових з'єднань.

· Відрегулювати натяг ременів приладу.

· Вивести з контакту з матрицею пресуючі вальці.

· Відрегулювати зазор між матрицею і пресуючими вальцями.

Від правильності регулювання зазору між матрицею і вальцями залежить продуктивність преса, а також термін служби матриці і вальців. Тому необхідно витримувати зазори між матрицею і вальцями в межах 0,10 ... 0,15 мм.(див. пункт 6.1)

 Не можна  підводити вальці до матриці, обертаючи важіль ексцентричної вісі за годинниковою стрілкою. Це призводить до заклинювання вальця, що може викликати аварію.
6.Технічне  обслуговування


Технічне обслуговування пресуючих вальців:
И еще очень важно – не забудьте между матрицей и роликами выдержать зазор в 0,1-0,15 мм. (см. пункт 6.1).. Это значительно увеличит срок службы матрицы.
4.   Работа с  гранулятором
· Засыпать кормосмесь.
Не допускается работа гранулятора на холостом ходу.
· Включить электродвигатель пресса. Следить по амперметру за нагрузкой на электродвигатель пресса. Если она превышает номинальную величину прекратить подачу продукта, а после падения
нагрузки опять возобновить ее.
· Повторять этот процесс до тех пор пока матрица не нагреется и не
установится постоянная нагрузка на электродвигатель пресса. Затем постепенно увеличить подачу продукта и довести нагрузку на электродвигатель пресса до номинальной.
· Следить за качеством гранул. Свежие гранулы можно легко отличить  от тех, которые длительное время находились в отверстиях матрицы и поэтому приобрели темно-зеленый или даже черный цвет и характерный блеск.

· Если гранулы получаются сравнительно твердыми, но наблюдается большой процент  несгранулированной части продукта, увеличить количество подаваемой влаги (стараться равномерно увлажнять корм). Подачу влаги увеличивать до тех пор, пока количество несгранулированной части продукта не станет минимальной, а поверхность гранул все еще будет блестящей. 

· Если гранулы с блестящей поверхностью получаются мягкими, это не является признаком не качественной продукции так, как после охлаждения гранулы быстро твердеют. Если после прибавления влаги нагрузка на электродвигатель понижается, можно увеличить подачу продукта. 

· Если количество несгранулированной части продукта минимальное, но поверхность гранул получается шероховатой, это значит, что продукт переувлажнен. В таком случае нужно или уменьшить количество подаваемой влаги, или постепенно увеличить подачу продукта.

   5.Эксплуатация и правила хранения гранулятора

Покупатель обязан обеспечить хранение оборудования в закрытом помещении или под навесом в условиях, исключающих возможность
повреждения узлов и деталей под воздействием атмосферных осадков, перепадов температуры воздуха и т.п.
Состояние гранулятора при хранении в закрытых помещениях проверяется через каждые два месяца, а при хранении под навесом ежемесячно. После сильных ветров, дождей, снежных заносов проверка производится немедленно.
Перед началом работы проверить:

· Напряжение приводных ремней.

· Надежность болтовых соединений оборудования и муфты.
После окончания смены проделать следующую работу:
· Очистить оборудование и площадку вокруг него от остатков продукта, крошек, пыли.

· Смазать подшипники прессующих вальцов.
· Проверить зазоры между матрицей и прессующими вальцами, при необходимости отрегулировать их в пределах 0,10…0,15 мм. (см. пункт 6.1); подтянуть (при необходимости) болтовые соединения.

       Подготавливая оборудование к длительному хранению необходимо проделать следующие работы:
· Восстановить поврежденную окраску на металлических составных частях путем нанесения лакокрасочного покрытия.
· Произвести наружную и внутреннюю чистку составляющих частей от остатков продукта и ржавчины.
Подготавливая оборудование к эксплуатации после длительного
хранения следует проделать следующие работы:
· Удалить предохранительную смазку с неокрашенных поверхностей металлических деталей.
· Проверить надежность болтовых соединений.
· Отрегулировать напряжение приводных ремней.

· Вывести из контакта с матрицей прессующие вальцы.

· Отрегулировать зазор между матрицей и прессующими вальцами. 


От правильности регулирования зазора между матрицей и вальцами зависит производительность пресса, а также срок службы матрицы и 
4. Робота з гранулятором
·   Засипати кормосуміш.
Не допускається робота гранулятора на холостому ходу.

· Включити електродвигун преса.

· Стежити по амперметру за навантаженням на електродвигун преса.
· Якщо воно перевищує номінальну величину, припинити подачу продукту, а після падіння навантаження знову відновити її.

·   Повторювати цей процес до тих пір поки матриця не нагріється і не встановиться постійне навантаження на електродвигун преса. Потім поступово збільшити подачу продукту і довести навантаження на електродвигун преса до номінальної подачі продукту.

· Стежити за якістю гранул. Свіжі гранули можна легко відрізнити від тих, які тривалий час перебували в отворах матриці і тому набули темно-зелений або навіть чорний колір і характерний блиск.

·   Якщо гранули виходять порівняно твердими, але спостерігається великий відсоток незгранульованої  частини продукту,необхідно збільшити кількість вологи, яка подається(намагатися рівномірно зволожувати корм). Подачу вологи збільшувати до тих пір, поки кількість незгранульованої частини продукту не стане мінімальною, а поверхня гранул все ще буде блискучою.

· Якщо гранули з блискучою поверхнею виходять м'якими, це не є ознакою неякісної продукції так, як після охолодження гранули швидко тверднуть. Якщо після додавання вологи навантаження на електродвигун знижується, можна збільшити подачу продукту.

Якщо кількість незгранульованої  частини продукту мінімальне, але поверхня гранул виходить шорсткою, це означає, що продукт перезволожений. У такому випадку потрібно або зменшити кількість вологи,яка подається, або поступово збільшити подачу продукту.

5.Експлуатація і правила зберігання гранулятора.


Покупець зобов'язаний забезпечити зберігання обладнання в закритому приміщенні або під навісом в умовах, що виключають можливість пошкодження вузлів і деталей під впливом атмосферних опадів, перепадів температури повітря і т.п.
   Стан гранулятора при зберіганні в закритих приміщеннях перевіряється через кожні два місяці, а при зберіганні під навісом 
масло злегка виділяється з полірувальної суміші, але не тече. 

 3.2. Дану суміш гранулювати по колу, невеликими порціями, поступово додаючи в суміш пісок (близько 0,5 кг.) Перший раз прогнати через прес кормосуміш без піску, потім зібрати отриманий продукт, додати в нього грам 150 піску, добре перемішати і знову засипати порціями в бункер гранулятора, гранулювати так поки пісок не буде добавлено в кормосуміш в повному обсязі, і не почнуть рівномірно висипатися гранули (до 2-х годин, в залежності від матриці).    

3.3  Через 30 хв. шліфування, скропити ролики маслом (приблизно 10 г), через деякий час знову повторити. У процесі шліфування повинно бути використано на мастило роликів ще додатково 150г-200г масла.

3.4.  Через деякий час, коли полірувальна суміш перетреться в борошно,
стане залипати, необхідно додати ще 1 кг дерті (щоб суміш стала рихлою), дати постояти 30 хв. І продовжувати шліфування.

Ні в якому разі не можна додавати воду, інакше суміш злипнеться і заб'є матрицю.

Після того, як матриця буде відполірована, можна працювати з ін. кормами, комбікормами.

•  друга: корм необхідно рівномірно зволожити на 15%. У домашніх умовах (без спеціального обладнання) це можна зробити так – розстелити на якійсь поверхні корм і скропити його зі звичайного пульверизатора. Дати постояти близько 30 хв, щоб кормосуміш увібрала вологу. І не бійтеся, що гранульований комбікорм буде вологий. В процесі роботи матриця нагрівається до 80 градусів, завдяки чому корм в грануляторі проходить термічну обробку, таким чином, підсихає. При необхідності розстелити гранули на плоскій поверхні для природної 
сушки. Фракція корму повинна бути на 1мм. менше за діаметр отвору матриці. 


•  третя: подача корму повинна бути рівномірною, приблизно 100 г. за раз (матриця покривається на 5 мм).
• четверта: гранулятор не призначений для виробництва паливних пелет. Сіно, полову можна загранулювати, змішавши їх з зерновим комбікормом (60% сіна, 40% комбікорму).
І ще дуже важливо – не забудьте між матрицею і роликами витримати зазор в 0,1-0,15мм.(див.пункт 6.1). Це значно збільшить термін служби матриці.


вальцов. Поэтому необходимо выдерживать зазоры между матрицей и вальцами в пределах 0,10…0,15 мм.(см. пункт 6.1)
 
 Не подводить валец к матрице, вращая рычаг эксцентриковой осью по часовой стрелке. Это приводит к заклиниванию вальца, что может вызвать аварию. 
6.Техническое обслуживание

6.1 Проверка и регулировка  роликов 

 Регулировку роликов нужно производить так(рис.1ст.2):
Под ролики на матрицу положить  2 щупа. Прижимать их прижимными болтами до тех пор, пока ролики не лягут на щупы. Дальше прокрутить ролики, что бы вынуть щупы. После того, как щупы будут удалены с под роликов, вы получите необходимый зазор  в пределах 0,10…0,15мм.  

Если матрица и ролики значительно изношены, - зазор при регулировке выдержать в пределах 0,1…0,15мм.  почти невозможно, так как при износе ролики и матрица становятся овальными. В таком случае регулировку следует производить, подводя ролик к вращаемой от руки матрице до тех пор, пока он не начнет прокручиваться. После такой регулировки во время работы пресса не должно быть стуков роликов.

Ролики должны проверяться визуально каждый раз, при запуске гранулятора. Убедиться в том, что никакие посторонние предметы не помешают работе роликов. Рекомендуется менять ролики и матрицу в одно и то же время.

6.2 Проверка матрицы гранулятора 

Матрица должна быть визуально проверена перед началом работы. Убедиться в том, что никакие посторонние предметы не засоряют матрицу, и все части хорошо затянуты. 
Как поменять матрицу:

На матрице(ближе к валу) есть 2 отверстия. 

Необходимо:

· Открутить  2 болта М6;

· Положить съемник, прикрутить его;

· закрутить центральный болт;

· заменить матрицу;

· закрутить болты.
6.3 Требования к перерабатываемому сырью  
Содержание влаги зависит от типа сырья, которое используется. Кормосмесь должна быть увлажнена на 15%.
Максимальный размер сырья, не может превышать диаметр отверстия матрицы гранулятора. Если, например, диаметр отверстия 6 мм, длина сырья не может быть более 5 мм. 
6.4  Выключение гранулятора
   Перед окончанием  работы на  грануляторе, необходимо, сырье, содержащее масло, пропустить через гранулятор не менее 3-х раз. Эта процедура является обязательной, она экономит много времени для следующего запуска и позволяет избежать забивания отверстий матрицы. 
7.Требования безопасности
Категорически запрещается: 

· Работа гранулятора на холостом ходу;
· Пользоваться неисправной машиной (все возможные дефекты вначале должны быть устранены);
· Снимать защитные устройства и знаки безопасности;
· Прикасаться к частям машины, которые находятся в движении;
· Производить ремонт оборудования, которое находится под электрическим напряжением;
· Использовать сырье не соответствующее требованиям;
· Прикасаться к частям машины, которые находятся в движении.
· Производить чистку оборудования, устранять завалы продукта при включенной машине;

· Работать на электрооборудовании без заземления;

· Работать на электрооборудовании с поврежденной изоляцией; 

· Работать на электрооборудовании при механических и электро- неисправностях;

· Работать при нагреве двигателя до 90 градусов;

   8.  Гарантийные обязательства.

8.1 Производителем гарантируется:

· Предприятие-изготовитель гарантирует отсутствие дефектов материала или качества исполнения в течении гарантийных сроков при соблюдении потребителем  условий  транспортирования,  хранения,  
монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационной документа-
  1. Рама гранулятора.

2. Корпус гранулятора. 
3. Ролики(пресуючі вальці).
4. Матриця(двостороння матриця діаметром 100 мм, радіальні отвори від 2 мм до 6 мм).


Розмір отворів в матриці залежить від цілей, в яких буде використаний гранулятор. Наприклад, для пташенят, перепелів, гранули повинні бути 2 мм діаметрі; 3 мм - для курей; 4 мм -для кроликів, риби; 5 мм - 6 мм для свиней; для великого рогатої худоби, великої риби, 6 мм-8 мм.

5. Бункер загрузки гранулятора.

6. Натягувач роликів.

7.Прижимний болт. 

8. Електродвигун (флан.) 1.5 квт. (220/380 вольт).

9. Ремень 1150 мм. (профіль А)
10. Привод клиноремінний:шків клиновий d 320мм (одноступеневий, профіль А(на голову), шків клиновий d 63мм(одноступеневий,профіль А, на двигун).

3. Перший запуск гранулятора, або як відполірувати матрицю

Багато клієнтів, придбавши гранулятор, і не важливо гранулятор комбікорми це або гранулятор для пресування пелет з тирси, стикалися з тим, що у них ніяк не вдаються гранули (пелети) на новому грануляторі. На виході вони отримують  не гранули, а суху суміш, а матриця постійно забивається кормосумішю. 


Розглянемо причини даного явища і способи їх усунення:

· перша: гранулятор новий, а відповідно і матриця в ньому теж нова,(не відполірована), тому її необхідно відполірувати (відполірувати канали в матриці) спеціальною сумішшю. Ви запитаєте, а чому не відполірувати матрицю відразу, на виробництві? Вся справа в тому, що після полірування, матриця втратить свій товарний вигляд, а деякі покупці можуть запитати: чи нова моя матриця чи мені відполірували б/у?
 І так поліруємо матрицю:
3.1.  5 кг дрібної пшеничного дерті (фракція не більше 2 мм), просіяти, щоб не було борошна. Додати рослинне масло стільки, скільки візьме (близько 1,5 л, суміш повинна триматися купи, при стисненні в руці 
поверх неї. Подана в камеру пресування біомаса затягується між пресуючими вальцями  і рухливою матрицею, продавлюється в радіальні отвори матриці, де під впливом великого тиску і температури (від тиску) формуються гранули. Видавлені з отворів гранули натрапляють на ніж (який підводиться на відстань від 3 мм. до 30 мм. від матриці)і обламуються. Обламані гранули падають вниз і через кожух виводяться із преса.

Гранули, що виходять із преса, мають високу температуру і неміцні, тому їх необхідно в подальшому охолодити.


Гранулятор ГКМ-100 можна використовувати лише для гранулювання кормів.
Рис.1- Схематичне креслення гранулятора. 



цией.

· Гарантия на конструкцию составляет 12 месяцев.

· Гарантия на подвижные узлы составляет 300 рабочих часов.

· Право собственности на товар переходит к Заказчику с момента отгрузки оборудования со склада Изготовителя.

· В течении гарантийного срока предприятие-изготовитель обязуется производить замену составных частей оборудования (деталей, узлов, 

комплектующих и т. п.), вышедших из строя, при условии соблюдения потребителем правил, изложенных в данной технической документации.

8.2 Гарантия не поддерживается в следующих случаях:

· Естественного износа деталей, материалов и жидкостей, требующих периодической замены;
· использовании сырья, не предусмотренного для данного оборудования; 
·     в случае обнаружения выхода из строя оборудования, Заказчик в трехдневный срок ставит в известность Изготовителя любыми доступными средствами, после чего последний принимает вышедшее из строя оборудование на ремонт и составляет  Акт. Ремонт осуществляется только в цеху Изготовителя;

·  изготовитель не несет ответственности за неправильную эксплуатацию оборудования, умышленную порчу, а также недопустимые параметры на входе электрических сетей;
· изготовитель не несет ответственности за эксплуатацию оборудования с перегрузкой или в режимах, близких к аварийным;
·   заказчик обязан обеспечить обращение с оборудованием таким образом, что бы предупредить выход его из строя, травматизм, несчастные случаи;
·    транспортные расходы связанные с заменой вышедших из строя деталей обязан покрыть Заказчик;
· гарантия не распространяется при нарушении технических условий: транспортировки, разгрузочных и пуско-наладочных работ, эксплуатации, а также на механические повреждения, возникшие в результате удара или неумелого управления;

· предприятие-изготовитель освобождается от гарантийных обязательств, в случае самостоятельного и не согласованного с предприятием-изготовителем  внесения покупателем любых изменений 
в конструкцию и комплектацию изделия;

· гарантия не предоставляется на детали, подверженные естественному  износу, стиранию, расходные материалы, а также на детали, срок службы которых меньше гарантийного срока (матрицы, ролики, подшипники).
9.Транспортировка гранулятора

Гранулятор ГКМ-100 может транспортироваться железнодорожным и автомобильным транспортом. Погрузка и транспортировка производится со строгим соблюдением действующих правил для соответствующего вида транспорта.

При нарушении потребителем (заказчиком) правил хранения и сроков переконсервации предприятие-поставщик ответственности не несет.


1. Комплектність гранулятора

У комплект поставки входять найменування, наведені в таб. 2.

Таблиця 2.

	№
	Найменування складових частин
	Кількість

	1
	Гранулятор, зібраний у відповідності до конструкторської документації
	1

	2
	Рекомендації з експлуатації
	1


2.Технічне призначення та опис
Параметри гранулятора:

•   Продуктивність до 30кг /год.
•   Потужність 1.5 кВт 220/380 В
· Робочі обороти двигуна 1500об/хв..

· Робочі обороти матриці 250-280об/хв..
•
Габаритні розміри:

Довжина: 610мм.

Ширина: 420мм.

Висота: 420мм.

• Массa 50 кг.
Гранулятор - основна частина обладнання, призначена для отримання гранул з біомаси шляхом продавлювання її пресуючими вальцями через радіальні отвори плоскої рухливої матриці.

Гранулятор складається з пресуючого вузла, встановленого на рамі, двигуна і шківів.

Прес - основна складова гранулятора. Він призначений для отримання гранул із зволоженого продукту шляхом продавлювання його пресуючими вальцями через радіальні отвори плоскої рухливої  матриці. Прес складається з вузла пресування, бункера завантаження і лотка виведення гранул.

Вузол пресування закритий кожухом, що має патрубок для виведення  гранул. 
Так, як гранулятор призначений для отримання гранул невеликих розмірів, в основу його конструкції закладений найраціональніший варіант з точки зору металоємності, простоти конструкції і зручності обслуговування  - плоска рухлива матриця два стаціонарних вальця 
     Гарантийный талон № ________________            Изделие проверено

                                                                                                                             С правилами эксплуатации

           Торговая марка________________________________      и гарантийными условиями

            Модель______________________________________              согласен.ссргласенирир
            Заводской номер______________________________
         Дата продажи_________________________________        «___»_____________20__г.

                            Ознакомьтесь с условиями гарантии и сохраните

                      гарантийный талон в течении всего гарантийного срока                 _____________________

           Срок гарантии 12 месяцев со дня продажи         подпись покупателя
             Гарантийный талон с исправлениями, подчистками, неправильно

                или  не полностью заполненный является недействительным

           1.____________________________________________

        2.____________________________________________      _________________

        3.____________________________________________               подпись продавца

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -       Гарантийный талон № ________________            Изделие проверено

                                                                                                                                 С правилами эксплуатации

           Торговая марка________________________________      и гарантийными условиями

            Модель______________________________________              согласен.ссргласенирир
            Заводской номер______________________________
         Дата продажи_________________________________        «___»_____________20__г.

                            Ознакомьтесь с условиями гарантии и сохраните

                      гарантийный талон в течении всего гарантийного срока                 _____________________

           Срок гарантии 12 месяцев со дня продажи         подпись покупателя
             Гарантийный талон с исправлениями, подчистками, неправильно

                или  не полностью заполненный является недействительным

           1.____________________________________________

        2.____________________________________________      _________________

        3.____________________________________________               подпись продавца

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -          Гарантийный талон № ________________            Изделие проверено

                                                                                                                                 С правилами эксплуатации

           Торговая марка________________________________      и гарантийными условиями

            Модель______________________________________              согласен.ссргласенирир
            Заводской номер______________________________
         Дата продажи_________________________________        «___»_____________20__г.

                            Ознакомьтесь с условиями гарантии и сохраните

                      гарантийный талон в течении всего гарантийного срока                 _____________________

           Срок гарантии 12 месяцев со дня продажи         подпись покупателя
             Гарантийный талон с исправлениями, подчистками, неправильно

                или  не полностью заполненный является недействительным

           1.____________________________________________

     


Если у Вас имеются вопросы, замечания или предложения, о которых Вы бы хотели сообщить нам, Вы можете обратится к нам на еmail:


� HYPERLINK "mailto:tms_admin@ukr.net" �tms_admin@ukr.net�








С ув. генеральный директор «ТехноМашСтрой»


 Александр Николаевич
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