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GYSPOT ALU PRO FV

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention cette notice :
Cet appareil a été concu pour effectuer des soudures de goujons M4 en carrosserie pour élimination de bosses et
d‘impacts sur les carrosseries en aluminium.

Attention :
Pour un fonctionnement optimal, il est préconisé d'utiliser les cables de masse et le pistolet complet livrés d’origine.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque
signalétique et/ou le manuel. Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d’utilisation inadéquate ou
dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives
de méme pour son stockage. S'assurer d’une circulation d‘air lors de I'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusgu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA SOURCE DE COURANT DE SOUDAGE

La source de courant de soudage est équipée d’une (de) poignée(s) supérieure(s) permettant le portage a la main. Atten-
tion a ne pas sous-évaluer son poids. La (les) poignée(s) n'est (ne sont) pas considérée(s) comme un moyen d’élingage.
Ne pas utiliser les cables ou torche pour déplacer la source de courant de soudage. Elle doit étre déplacée en position
verticale.

Ne pas faire transiter la source de courant au-dessus de personnes ou d’objets.

ALIMENTATION ELECTRIQUE
Alimentation monophasée de 110V a 240V 50Hz/60 Hz avec terre. Disjoncteur 16A courbe C ou fusibles 16A (mini: 5A).

NB : Si I'appareil fait déclencher la protection de l'installation électrique, vérifier le calibre et le type de
disjoncteur ou de fusibles utilisés.

¢ Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile d’assurer la compatibilité électromagnétique, a cause de perturba-
tions conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques
conductrices.

o Attention, ces matériels ne respectent pas la CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéeme public
d’alimentation basse tension, il est de la responsabilité de I'utilisateur de s’assurer qu'ils peuvent y étre reliés. Consulter
si nécessaire I'opérateur de votre réseau de distribution électrique.

Le segment horizontal au centre de I'afficheur clignote en rouge pour indiquer que I'appareil est alimenté en veille.

L'appareil se met en protection si la tension d‘alimentation est supérieure a 265V. L'appareil empéche la charge des
condensateurs. Pour indiquer ce défaut, les 3 segments horizontaux au centre de |'afficheur s'allument tant que le
défaut est présent.

Charge des condensateurs : le clignotement de l'afficheur indique que le GYSPOT ALU est en train de charger les
condensateurs a la valeur de consigne. En cas de défaut de charge des condensateurs, le message « DEF » saffiche.
Eteindre et rallumer I'appareil. Si le message persiste, veuillez contacter le service aprés-vente de la société GYS.
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DESCRIPTION DE L'’APPAREIL (CF. PAGE 2)

Le débosseleur GYSPOT ALU permet de débosseler les carrosseries en aluminium en soudant des goujons M4 en alumi-
nium par décharge de condensateur. Les condensateurs ont une capacité de 53 millifarads.

Sortie cable pistolet (Fig. I-1)
Sortie cable de masse (Fig. I-2)
La face avant de I'appareil a un clavier avec 4 touches et un afficheur a LEDs 7 segments (Fig. II)

L'appareil est équipé d’un pistolet avec un faisceau de 3m.
Les 3 plots servent pour la masse et le maintien central a souder le goujon @4
M4 : Alu magnésium (AIMg3) ou Alu silicium (AISi12)

A l'allumage de I'appareil, un message d’erreur peut apparaitre indiquant que la gachette est restée appuyée. Il est
possible que le bouton soit bloqué ou qu'il soit en court-circuit.

e Dans le premier cas, débloquer le bouton afin qu'il retrouve son état normal.

¢ Dans le second cas, merci de retourner le produit chez le fabricant.

UTILISATION

Le GYSPOT ALU a été congu pour effectuer des travaux de réparation des carrosseries en aluminium, qui ont des petites
marques, des rayures ou des impacts de gréle.

Le GYSPOT ALU soude les goujons M4 par décharge de condensateur. Celle-ci se fait dés que I'embout du pistolet est
enfoncé. La soudure est trés rapide (2 a 3 millisecondes).

L'appareil peut étre programmé en deux modes différents :
- Mode tension : La tension est programmable de 50 a 200 V.

- Mode puissance : La puissance est programmable de L, 1-9, H:

o Le passage d'un mode a l'autre se fait en appuyant sur la touche mode (Fig. II-4)

o Tableau de correspondance puissance en fonction de la tension (Cf. Fig. III).

o Appuyer sur le commutateur marche/arrét situé a droite du clavier (Fig. II-6)

0 Remarque : la masse rapide est montée d'office

o Décaper la zone a redresser, de maniére a ce que les 3 plots laiton puissent faire le contact de masse contre la car-
rosserie

o Positionner le goujon dans le mandrin. Ajuster si besoin la vis de réglage de butée du goujon (voir photos ci-dessous)
o Pour avoir une bonne soudure, la téte du goujon doit dépasser d’un millimétre environ de I'embout (7)

o Le réglage de cette position de la téte du goujon se fait en vissant/dévissant I'écrou sur la vis de réglage (8)

A la livraison du pistolet, la vis de réglage 10 est desserrée et le curseur 0 est en butée. Ce réglage permet d'exercer
une force d’environ 20 N au moment du déclenchement du tir, ce qui convient pour souder des goujons aluminium M4.
La vis permet de régler la force d’appui du ressort lorsque le tir est déclenché ainsi que de compenser son usure.
Régler la valeur de la tension par I'intermédiaire des touches + et -.

A la mise sous tension la valeur de la puissance par défaut est 5 ce qui correspond a 100 volts.

En général, la valeur pour avoir une bonne soudure d’'un goujon de diamétre 4 pour effectuer un débosselage est de 90
V. Ce qui correspond a une puissance de 4.

La valeur de la tension augmente avec |'épaisseur des toles. Attention, une tension trop élevée peut endommager le
support.

Pour une bonne soudure, seul le « téton » du goujon doit &tre en contact avec la piece.

Exercer une légeére pression sur le pistolet sans écraser le « téton » du goujon, maintenir le pistolet perpendiculaire a la
tole. La décharge des condensateurs se fait automatiquement des que I'embout du pistolet est enfoncé dans la bague.
A cet instant le goujon est soudé. La durée de la soudure est inférieure a 3 millisecondes.

Pour un redressage optimum, nous conseillons de réchauffer la piece.
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Embout en cuivre a 4 fentes pour
souder les goujons M4 (diametre @ Pistolet a déclenchement automatique sans gachette
4 mm)

7. La téte du goujon doit dépasser d'un millimetre environ.

8. Vis de réglage de la position du goujon

9. Le goujon doit étre perpendiculaire a la tole.

Ne pas exercer une pression trop forte pour ne pas écraser le téton. Seul le téton est en contact avec la tole.
10. Une vis moletée avec un curseur 0 permet de régler la compression du ressort lors du déclenchement du tir.

PROTECTION THERMIQUE DU GENERATEUR

L'appareil est muni d’'un systéeme de protection thermique automatique. Ce systeme bloque I'utilisation du générateur
pendant quelques minutes en cas d'utilisation trop intensive. Dans ce cas, le témoin jaune (fig. II-5) de défaut ther-
mique s'allume.

ENTRETIEN

o Avant de démonter la carrosserie de |'appareil, débrancher la prise du secteur. A l'intérieur, les tensions et intensités
sont élevées et dangereuses.

e L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectués que par du personnel qualifié.

o I| est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliére en dépoussiérant l'intérieur du poste a l'aide d’'une
soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du personnel qualifié.
e Controler régulierement I'état du cordon d‘alimentation. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

SECURITE

L'utilisation d’'un appareil de soudage par résistance peut étre dangereux et causer des blessures graves,
voire mortelles. Protégez-vous et protégez les autres.
Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements de I'arc Se protéger a I'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.
Pluie, vapeur d’eau, humi- | Utilisez votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat et
dité a plus d’'un métre de la piece a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.
Briilures Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).

Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne
pas regarder l'arc et de garder une distance suffisante.

Incendies Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail.
Ne pas travailler en présence de gaz inflammable.

Chocs électriques S'assurer que l'appareil soit raccordé a la terre. Ne pas toucher les piéces sous ten-
sion. Vérifier que le réseau d’alimentation est adapté au poste.

Fumées Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement cor-

rectement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Perturbations électroma- | Prés de I'appareil de soudage, vérifier :

gnétiques Qu’il n'y ait pas d'autres cables d'alimentation ni de lignes de contrdle, de cables de
téléphone, d’appareils récepteur radio ou TV, de montres, de téléphones portables,
de cartes magnétiques, d’ordinateurs, ou tout autre appareillage électronique.

Chutes Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d’objets.
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Précautions Supplémen- | Toute opération de soudage :
taires - Dans des lieux comportant des risques accrus de chocs électriques,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériaux inflammables ou comportant des risques
d’explosion.
Doit toujours étre soumise a l'approbation préalable d’un «responsable expert», et
effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d’urgence.
Les moyens techniques de protection décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC
62081 doivent étre appliqués.
Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas dutilisation de plates-
formes de sécurité.

GYS ne peut en aucun cas étre tenu responsable des dommages aux personnes ou aux biens pouvant résulter de I'uti-
lisation de la machine dans les circonstances suivantes :

» Modification ou neutralisation des éléments de sécurité

¢ Non respect des recommandations figurant dans la notice

o Modification des caractéristiques de I'appareil

o Utilisation d'accessoires inadaptés a I'appareil

» Non respect de la réglementation et des dispositions particuliéres a I'état ou au pays dans lequel est installé I'appareil.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Il ne doit pas y avoir de personnes utilisant des appareils médicaux actifs
(pacemakers, prothéses acoustiques...) dans un rayon minimum de 3 métres autour du poste.

GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (piéces et main
d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

e Toutes autres avaries dues au transport.

e L'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).

e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :

- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.
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Thank you for choosing this GYS product; please read this instruction manual carefully before installing and using the
product, and keep in a safe place for future reference.
This machine was conceived to weld M 4 studs on car body for bumps and impacts elimination on Aluminium car body.

Caution:
For an optimal operation, it is recommended to use the earth cable and gun delivered with the machine.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel
and/or in the user manual. The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case
of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable for damage or injury.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the
machine in an open, or well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).
Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).
Altitude:
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE WELDING MACHINE

The machine is fitted with handle(s) to facilitate transportation. Be careful not to underestimate the machine’s weight.
The handle(s) cannot be used for slinging.

Do not use the cables or torch to move the machine. The welding equipment must be moved in an upright position.
Do not place/carry the unit over people or objects.

ELECTRICITY SUPPLY
Single phase power supply from 110 to 240V 50/60Hz with earth. 16A Circuit breaker curve D or 16A fuse (mini 5A).

NB: If the product trips the circuit breaker, please check that the correct fuse and an adequate circuit
breaker are being used.

* These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different en-
vironment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted disturbances as well as radiation.

e Warning: these materials do not comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage main
supply, it is the responsibility of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of your
electrical distribution system.

The horizontal segment at the centre of the display flashes red to indicate that the device is powered.

The GYSPOT ALU protects itself if the voltage exceeds 265V. The device prevents the charge of the capacitors. To indi-
cate the failure, the 3 horizontal segments in the centre of the display light up.

Charge of the capacitors: A blinking display indicates that the GYSPOT ALU is charging the capacitors to the setpoint.
‘DEF’ indicates that there is a capacitors charge fault. Switch off and relight the machine. If the message persists, please
contact after sales service department.

OPERATING AND SETTING (FIG I-II P.2)

The GYSPOT ALU was designed to carry out repairs to aluminium car bodies, which have minor dings and dents, marks,
scratches or hail damages. Short charging times and thus quick welding sequences are accomplished. The capacitors
have a capacity of 53 milliFarads.
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Gun cable output (Fig. I-1)
Earth cable output (Fig. I-2)

The front panel has a keyboard with 4 keys and a LED display (Fig. II).

This device is equipped with:

- 1 earth cable (Length 3m — @ 35mm2) with 3 brass terminals for earth contact on the car body.

- 1 pistol with a cable (length 3m - @ 25 mm 2) to weld @ 4 studs - M4: Alu magnesium (AIMg3), Alu silicon (AISi12).

When switching on the product, an error message may come up indicating that the trigger has remain depressed. Either
the trigger has stuck or it may be in short-circuit.

e In the first case, simply release it and resume use.

¢ In the second case, the product will require return the manufacturer for service.

OPERATION

The GYSPOT ALU was designed to carry out repairs to aluminium car bodies, which have minor dings and dents, marks,
scratches or hail damages.

Short charging times and thus quick welding sequences are accomplished.

The robust construction ensures high reliability and high power-on time.

The GYSPOT ALU welds M4 studs using capacitor discharge technology. The welding is very fast (2 to 3 milliseconds).

The GYSPOT ALU has 2 operating modes:

- Voltage programming mode: from 50 to 200 Volt.

- Power programming mode: L,1-9,H. L means low, H means high:

o Switching from voltage mode to power mode is done by pressing the ‘mode’ key (Cf. Fig II-4). See table Power vs
Voltage (Cf. Fig. III).

o Press the on/off switch on the right of the keyboard (Cf. Fig. II-6).

o Notice: the earth adapter is factory mounted

o Grind the area which needs to be straightened, such that the 3 brass pads can make the ground contact with the
aluminium car body.

o Position the stud in the copper tip of the gun. Adjust if necessary the screw adjustment of bumper stud (see pictures
below)

o In order to get a good welding of the stud, the base must come out by approximately 1mm from the extremity of the
mandrel (7)

o The position of the stud in the mandrel can be adjusted by screwing / unscrewing the nut on the adjustment screw
(8)

Upon delivery of the gun, the screw 10 is loosened and the cursor 0 is in abutment. This setting allows exerting a force
of about 40 N during welding, which is suitable for welding aluminium studs M4. The screw is used to adjust the down
force of the spring when the shot is fired or to compensate for the wear of the spring.

Adjust the power or the voltage value using + and - buttons. At power up the power value by default is 5 which is 100
volts. In general, the value to have a good welding of a M4 stud for small dent removal is: voltage = 90 V or power = 4.
Increase the voltage for thicker panels. Be careful, too elevated power can damage the copper base.

For a good weld, only the « nipple of the stud » must be in contact with the component.

Make a small pressure on the gun without crushing the “pin” of the stud. The capacitor discharge is done automatically
when the support comes in the ring.

At this moment the stud is correctly welded. Welding duration is less than 3 milliseconds.
For an optimum repair, we advise you to warm up the metal sheet.
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The copper base has 4 slots and is

dedicated to M4 studs Automatic gun without trigger

7. The base must come out by approximately 1mm from the extremity of the mandrel.

8. Screw for adjusting the stud’s position.

9. The pin must be perpendicular to the sheet.

Do not press too much to not overwrite the nipple. Only the stud is in contact with the sheet.
10. A wheel with index 0 allows adjusting the compression of the spring.

THERMAL PROTECTION

The machine is provided with an automatic thermal protection system, which will stop the machine to prevent it from
overheating. When the Thermal Protection Indicator illuminates (fig. II-5), let the machine cool down.

MAINTENANCE

e Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out maintenance work.
(DANGER High Voltage and Currents).

¢ Maintenance should only be carried out by a qualified person.

¢ GYS recommends removing the steel cover 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to
have the electrical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

¢ Regularly check the condition of the power supply cord. If damaged, it will need to be replaced by the manufacturer,
its’ after sales service or a qualified person.

SAFETY

Spot welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.
Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

Arc radiation Protect yourself with a helmet fitted with filters in compliance with EN169 or EN

Rain, steam, damp 379. Use your welding unit in a clean/dry environment (pollution factor < 3), on a
flat surface, and more than one meter from the welding work-piece. Do not use in
rain or Snow.

Burns Wear protective (fire-proof) clothing (cotton, overalls or jeans).

Wear protective gloves and a fire-proof apron.

Ensure other people keep a safe distance from the work area and do not look
directly at the welding arc.

Protect others by installing fire-proof protection walls.

Fire risks Remove all flammable products from the work area. Do not work in presence of
flammable gases

Electric shocks This device must only be used with an earthed power supply. Do not touch the parts
under tension. Check that the power supply is suitable for this unit.

Fumes Do not inhale welding gases and fumes. Use the device in a well ventilated environ-
ment, with artificial extraction if welding indoors.

Electromagnetic pertur- Near the spot welding, check that:

bations there is neither no other power supply cable nor control lines, nor phone cables,

nor radio or TV reception appliances, nor watches, nor mobile phones, nor magnetic
cards, nor computers or any other electronic appliance.

Falls Do not move the unit over people or objects.
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Additional precautions Any welding operation undertaken in:

- rooms where there is an increased risk of electric shocks

- poorly ventilated rooms

- the presence of flammable or explosive material
should always be approved by a «responsible expert», and made in presence of
people trained to intervene in case of emergency.
Technical protection as described in the Technical Specification CEI/IEC 62081 must
be implemented.
Welding in raised positions is forbidden, except in case of safety platforms use.

GYS cannot be held responsible for damage to persons or items, as a result of using the machine in the following cir-
cumstances:

Modification or neutralisation of safety elements has been undertaken

Safety recommendations written in this manual have not been adhered to

Modification of the product’s specifications

Use of accessories not specified by the manufacturer

Failure to observe regulations specific to the country or state in which the machine is used.

People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.
Do not use the welding unit to unfreeze pipes.
Handle gas bottles with care - there is increased danger if the bottle or its valve are damaged.
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Wir freuen uns, dass Sie sich flr ein Markengerat der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fir das entge-
gengebrachte Vertrauen. Um das Gerat optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch:
Der mikroprozessorgesteuerte GYSPOT ALU wurde konzipiert zum entfernen Beulen und Dellen auf Aluminiumkarosse-
rien zu, mithilfe M4 SchweiBbolzen.

ACHTUNG!
Um ein optimales Ergebnis zu erreichen, wird der Gebrauch der mitgelieferten Massekabel und Pistole empfohlen.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten fiir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung ange-
gebenen Materialanforderungen (Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgemaBe
Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hers-
teller ist nicht fiir Schaden bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat
leiten kénnen. Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerdtes auf eine Umgebung, die frei von
Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz
bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:

zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).

Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).

Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1.000m (lber NN) einsetzbar.

TRANSPORT UND TRANSIT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Unterschatzen Sie nicht das Eigengewicht des Gerates! Da das Gerat liber keine weitere Transporteinrichtung verfiigt,
liegt es Ihrer eigenen Verantwortung dafiir Sorge zu tragen, dass Transport und Bewegung des Gerates sicher verlaufen
(Achten Sie darauf das Gerat nicht zu kippen). Ziehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen.
Das Gerat darf ausschlieBlich in vertikaler Position transportiert werden.

Das Gerat darf nicht Giber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.

STROMVERSORGUNG

Einphasige Versorgung von 110V bis 240V 50Hz/60 Hz mit Erdung. 16A Schutzschalter Kurve D oder 16A Sicherung Typ
aM (mini: 5A).

Hinweis: Lost das Gerit die Absicherung des Hauptschalters aus, iiberpriifen Sie bitte Kabeldurchmesser,
Schutzschalter und die verwendeten Sicherungen.

¢ Diese Gerate sind Klasse A Produkte und fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem
anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat nicht
in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

e Diese Gerate entsprechen nicht mehr der Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu berpriifen, ob
die Gerdate fir den Stromanschluss geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie
sich bitte an den zustandigen Stromnetzbetreiber.

Das horizontal ausgerichtete Segment in der Mitte des Displays auf dem Bedienfeld blinkt rot auf, wenn sich das Gerat
im Stand-By-Modus befindet.

Das Gerat verfiigt tiber einen Uberspannungsschutz gegen Uberschreitung der Anschlussspannungswertes {iber 265V.
In diesem Fall leuchten die 3 horizontal ausgerichteten LEDs in der Mitte des Displays auf.

Kondensatorentladung: Ein blinkendes Display zeigt an, dass das GYSPOT ALU die Kondensatoren bis zu ihrem Sollwert
wiederaufladt. Die Anzeige ,,DEF" bedeutet, dass ein Kondensatorenfehler vorliegt. Schalten Sie in diesem Fall das Gerat
aus und starten Sie das System erneut. Sollte die Anzeige auch weiterhin aufleuchten, kontaktieren Sie bitte den Fach-
service Ihres Handlers.

11
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ANWENDUNG (S. ABB. I UND II, S. 2)

Das Ausbeulspotter GYSPOT ALU ermdglicht durch Kondensatorenentladung und in Zusammenhang mit M4 Aluminium-
schweiBbolzen Ausbeularbeiten an Aluminiumkarosserien vorzunehmen.
Die Kondensatoren haben eine Kapazitat von 53 mF.

Ausgang Pistolenkabel (Abb. I-1)
Ausgang Massekabel (Abb. I-2)

Auf der Frontseite des Gerates befindet sich ein Bedienfeld mit 4 Drucktasten und eine 3-stellige 7-Segment LED-
Anzeige (Abb. II).

Das Gerat wird geliefert mit:

- 1 Massekabel (Lénge 3m — @ 35 mm2) mit 3 Kontaktstifte.

- 1 SchweiBpistole und passendes Kabel (Lange: 3m — @ 25mm2) zum VerschweiBen von @ 4mm M4 SchweiBbolzen:
Alu-Magnesium (AIMg3) oder Alu-Silizium (AISi12).

Beim Einschalten des Gerates erscheint die Fehlermeldung, dass der Brennertaster aktiv ist: Der Taster ist blockiert oder
kurzgeschlossen.

o Ist der Taster blockiert, entriegeln Sie ihn.

¢ Bei defektem Taster, schicken Sie das Gerat zur Reparatur an den Hersteller bzw. der Serviceabteilung Ihres Fa-
chhandlers.

VERWENDUNG

Der GYSPOT ALU wurde konzipiert, um an Aluminiumkarosserien Reparaturen von kleinen. Dellen, Kratzern oder Ha-
gelschaden ausfiihren zu kénnen.

GYSPOT ALU verschweiBt M4 Stifte durch Kondensatorentladung. Der SchweiBprozess wird durch Erreichen eines jus-
tierbaren Druckpunktes automatisch ausgeldst. Das AnschweiBen erfolgt sehr schnell (2 bis 3ms).

Das Gerdt verfiigt Gber 2 Einstellmodi:

- Modus Spannung: Spannungseinstellung zwischen 50V und 200V.

- Modus Leistung: Leistungseinstellung von L-1 bis 9-H: L = Low (Niedrig), H = High (Hoch).

0 Wechsel zwischen Spannungs- und Leistungsmodus durch Drlicken der ,Modus’ Taster (s. Abb. II-4, S.2). Tabelle:
Leistungsstufe in Abhangigkeit der Spannungswerte (s. Abb. III, S.2).

o Driicken Sie den AN/ AUS Schalter auf der rechten Seite des Gerates (s. Abb. II-6, S.2).

0 Bemerkung: Die Aufsteckmasse ist werkseitig montiert.

o Entfernen Sie die Lackschicht an der Stelle, an der Sie das Blech ausbeulen mdchten.

0 Stecken Sie den SchweiBbolzen in die Aufnahme der Pistolenspitze und fixieren Sie ihn (s. nachfolgende Abbildung)
o Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, sollte der Flansch des SchweiBbolzens einen ca. 1 Millimeter Spalt zur
Aufnahme haben (7 auf der nachfolgenden Abbildung)

o Fixieren Sie diese Einstellung, indem Sie sie mittels der Mutter kontern (8 auf der nachfolgenden Abbildung)

Die Vorspannung der Auslosung 10 im Pistoleninneren ist werkseitig auf ca. 20N voreingestellt und kann mit der Ran-
delmutter 0 justiert werden. Dariiber hinaus dient die Schraube dazu dem PistolenriickstoB auszugleichen.

Stellen Sie die Spannung mit Hilfe der + und - Tasten ein. Beim Einschalten des Gerates ist der Leistungswert 5
voreingestellt, was einer Spannung von 100V entspricht. Allgemein wird, um einen @ 4mm2 SchweiBbolzen fiir die
Reparatur einer kleineren Delle anzuschweiBen, eine Spannung von 90V bendétigt. Dies entspricht der Leistungsstufe 4.
Der Spannungswert erhoht sich mit zunehmender Dicke des Werkstlickes. ACHTUNG! Eine zu hohe Spannung kann die
Bolzenaufnahme beschadigen.

Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, achten Sie darauf, dass lediglich die Spitze des Bolzens mit dem Werkstlick
in Berihrung kommt.

Uben Sie einen leichten Druck auf die Pistole aus ohne die Spitze des SchweiBbolzens zu zerstéren und halten Sie die
Pistole senkrecht zum Werkstlick. Die Kondensatorenentladung erfolgt automatisch bei Erreichen der eingestellten
Vorspannung.

Der SchweiBbolzen ist nun am Werkstlick angeschweiBt. Der SchweiBvorgang dauert weniger als 3 Millisekunden.
Um den Bolzen optimal an das Werkstlick anzuschweiBen, wird empfohlen das Werkstiick vor dem AnschweiBvorgang
frisch zu (iberschleifen und anzuwdarmen.
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4-schlitzige Kupferbolzenaufnahme

fiir M4 SchweiBbolzen (@ 4 mm) Automatische Pistole ohne Taster

7. Der Flansch des SchweiBbolzens sollte ca. 1 Millimeter hervorstehen.

8. Schraube zur Positionsanpassung und —Fixierung des SchweiBbolzens

9. Halten Sie die Pistole senkrecht zum Werksttick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Pistole aus, um die Spitze des SchweiBbolzens nicht zu stark in das Werkstiick
zu driicken. Lediglich die Spitze des Bolzens sollte mit dem Werkstiick in Beriihrung kommen.

10. Randelmutter und Gewindeschraube 0 zur Einstellung des Federdrucks.

THERMISCHER UBERLASTSCHUTZ

Dieses Gerét ist mit einem thermischen Uberlastschutz ausgestattet, welches den Betrieb des Gerétes bei intensivem
Gebrauch flr einige Minuten unterbricht, bis es sich ausreichend abgekihlt hat. In diesem Fall leuchtet die gelbe
Kontrollanzeige des Gerates auf (Abb. II-5).

INSTANDHALTUNG

¢ Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie die Stromversorgung und warten Sie bis der Ventilator sich nicht mehr dreht.
Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

¢ Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

¢ Nehmen Sie regelmaBig (2 oder 3-Mal pro Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft.
Lassen Sie regelmaBig Prifungen des GYS Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Fachper-
sonal durchfiihren.

e Priifen Sie regelmdBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen
Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

UNFALLPRAVENTION

PunktschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren — unter Umstanden auch tédlichen — Verletzungen
filhren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheit-
shinweise:

Lichtbogenstrahlung Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven Ultra-
violettstrahlung zu schiitzen

Feuchtigkeit Nicht bei erhéhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.
Verbrennungsgefahr Schitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze, Hands-
chuhe, Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).

Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie
andere durch nicht entziindbare Trennwande.

Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweissplatz und arbeiten Sie
nicht in der Néhe von brennbaren Stoffen und Gasen.

Stromversorgung Das Gerat darf nur an einer daflir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.
Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren.

SchweiBrauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschéadlich.

Der Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die
Gase missen abgesaugt werden.

13



14

GYSPOT ALU PRO FV

Elektromagnetische Ver- |In der Nahe des Gerates ist folgendes zu iiberpriifen:

traglichkeit Es diirfen sich keinerlei elektrische Kabel, Kontrolllinien, Telefonkabel, Radios,
Fernseher, Uhren, Handys, Magnetkarten, PC’s oder ahnliche elektronische Gerate
in unmittelbarer Nahe befinden.

Transport Bewegen Sie das Gerat nicht Giber Personen oder Sachen hinweg und lassen Sie es
nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.
Weitere Hinweise Fiihren Sie SchweiBarbeiten:

- in Bereichen mit erhohten elektrischen Risiken,

- in abgeschlossenen Raumen,

- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit ,,IEC 62081".
SchweiBarbeiten an Gegenstanden in gréBeren Hohen diirfen nur auf professionell
aufgebauten Gerlisten durchgefiihrt werden.

GYS kann auf keinen Fall fiir Schaden an Personen oder Gegenstanden verantwortlich gemacht werden, die aus der
Anwendung des Gerates unter folgenden Bedingungen resultieren:

o Anderung oder Neutralisierung der Sicherheitselemente

Nichteinhaltung der Anweisungen in der Betriebsanleitung

Modifizierung der Eigenschaften des Gerates

Anwendung von nicht passendem Zubehor

Nichteinhaltung der gesetzlichen Vorschriften und spezifischen Anordnungen des Staates oder des Landes, in
dem das Gerat betrieben wird.

Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne artzliche Zustimmung arbeiten.
Es diirfen sich keine Personen, die medizinische Gerdte wie z.B. Herzschrittmacher, Horgerdte usw.
tragen, in einem Radius von min. 3 Meter in der Ndhe des Gerates aufhalten.

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate nach Kauf
angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkennung des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw. seines Beauftrag-
ten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt
aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert. Die Garantie erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch,
Sturz oder harte StoBe sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben usw.) sowie
bei Gebrauchsspuren tibernommen. Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich
Uber den Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (unterschrift) des zuvor
vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Riickversand an den Fachhandler.
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iGracias por su eleccion! Antes de utilizar este producto, lea con atencion las informaciones escritas en este manual.
Este aparato fue concebido para efectuar soldaduras de pasadores M4 en carroceria para eliminacion de jorobas y
impactos sobre las carrocerias en aluminio.

Cuidado:
Para un funcionamiento optimale, es recomendado utilizar cables de masa y pistola completa entregados de origen.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el
aparato y el manual. Se deben respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso,
el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacion se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde
se almacene el producto. Hay que asegurarse de que haya una buena circulacion de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :

Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).

Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).

Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000 m por encima del nivel del mar (3280 pies).

TRANSPORTE Y TRANSITO DE LA FUENTE DE CORRIENTE DE SOLDADURA

El aparato estd equipado de (un) mango (s) en la parte superior que permiten transportarlo con la mano. No se debe
subestimar su peso. El (los) mango (s) no se debe (deben) considerar un modo para realizar la suspension del producto.
No utilice los cables o la antorcha para desplazar el aparato. Se debe desplazar en posicion vertical.

No transporte el generador de corriente por encima de otras personas u objetos.

ALIMENTACION ELECTRICA

Alimentacién monofasica de 110 hasta 240V 50/60Hz con tierra. Disyuntor 16A curva D o fusibles 16A (tipo aM) (minimo
de 5A).

NB: Si el aparato activa la proteccion de la instalacion eléctrica, verificar el calibre y el tipo de disyuntor
o de fusibles utilizados.

e Estos aparatos son de Clase A. Son concebidos para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno
distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones conducidas tan bien
como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores.

¢ Atencion: estos equipos no respetan la CEI 61000-3-12. Si se dedican a conectarse al sistema publico de alimentacion
de baja tension, es de la responsabilidad del usuario de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario,
consultar al operador de su red de alimentacion eléctrica.

El segmento horizontal al centro del fijador parpadeante en rojo para indicar que el aparato esta alimentado en vigilia.
El aparato se pone en proteccion si la tension de alimentacion esta superior a 265V. El aparato impide la carga de los
condensadores. Para indicar este defecto, los 3 segmentos horizontales al centro del fijador se encienden tanto que el
defecto esta presente.

Carga de los condensadores: El parpadeo del fijador indica que el GYSPOT ALU esta cargando los condensadores al
valor de consigna. En caso de defecto de carga de los condensadores, el mensaje « DEF » fija. Apagar y enciende el
aparato. Si el mensaje persiste, sirvase contactar el departamento post venta de la sociedad GYS.

DESCRIPCION DEL APARATO (PAGINA 2)

El desabollador GYSPOT ALU permite desabollar las carrocerias en aluminio soldando las clavijas M4 en aluminio por
descarga del condensador. Los condensadores tienen una capacidad de 53 milliFarads.

Salida cable pistola (Fig. I-1)
15
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Salida cable de masa (Fig. I-2)
La cara frontal tiene un teclado con 4 teclas y un fijador con LEDs 7 segmentas (Fig. II)
El aparato esta equipado con:

- 1 cable de masa (longitud 3m — @ 35 mm?2) conectado a 3 terminales de laton.
- 1 pistola con cable (longitud 3m — @ 25 mm?2) para soldar las clavijas @ 4 — M4: Aluminio magnesio (AIMg3) o Aluminio
silicio (AISi12).

Al encender el aparato, puede aparecer un mensaje de error indicando que el gatillo de la pistola se ha quedado pres-
ionado. Es posible que el botdn esté bloqueado o que esté en cortocircuito.

e En el primer caso, desbloquee el botdn para que vuelva a su posicidon normal.

e En el segundo caso, devuelva el producto a su distribuidor para reparacion.

UTILIZACION

El GYSPOT ALU fue concebido para efectuar los trabajos de reparacion de las carrocerias en aluminio, que tienen
pequefias marcas, las rayas o los impactos de granizo.

El GYSPOT ALU suelda las clavijas M 4 por descarga de condensador. La descarga de los condensadores empieza cuando
la boquilla de la pistola esta activada. La soldadura esta muy rapida (2 a 3 milisegundos).

El aparato puede ser programado en dos modos diferentes:
- Modo tension: La tensidn esta programable desde 50 hasta 200 V.

- Modo potencia: La potencia estd programable de L,1-9,H :

o El pasaje de un modo a otro se hace apoyando sobre la tecla ‘modo’ (Fig. II-4). Consulte la tabla de correspondencia
potencia en funcién de la tension (fig. III).

o Apoyar sobre el conmutador marcha/parada situado a la derecha del teclado (Fig. II-6).

o Nota: el accesorio « adaptador de masa » esta montado de origen

o Decapar la zona que enderezar, de tal manera que los 3 terminales de laton estén en contacto con la carroceria.

o Posicionar la clavija en el mandril. Ajustar si es necesario el tornillo de reglaje al tope de la clavija (ver foto mas abajo)
o Para tener una correcta soldadura, la cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo de la boquilla (7
sobre la foto mas abajo)

o El reglaje de esta posicion de la cabeza de la clavija se hace apretando/desapretando la tuerca sobre el tornillo de
reglaje (8 Foto mas abajo)

A la entrega de la pistola, el tornillo de reglaje 10 esta desapretado y el cursor 0 esta al tope. Este reglaje permite ejer-
citar una fuerza de aproximo 20 N al momento de la activacion del tiro, lo que conviene para soldar las clavijas aluminio
M4. El tornillo permite de reglar la fuerza de apoyo del resorte cuando el tiro esta activado asi que compensar su usura.
Arreglar el valor de la tensién por el intermediario de las teclas + y -. A la puesta bajo tensién el valor de la potencia
por defecto esta 5 lo que corresponde a 100 voltios En general, el valor para tener una buena soldadura de una clavija
de didmetro 4 para desabollar esta de 90 V. Lo que corresponde a una potencia de 4.

El valor de la tensién aumenta con el espesor de las chapas. Cuidado, una tension demasiada elevada puede dafiar el
suporte.

Para una correcta soldadura, solo la « punta de clavija » debe ser en contacto con la pieza.

Ejercer una ligera prension sobre la pistola sin aplastar la « punta » de la clavija, mantener la pistola perpendicularmente
a la chapa. La descarga de los condensadores se hace automaticamente desde que la boquilla de la pistola esta fijada
en el anillo.

A este momento la clavija esta soldada. La duracion de la soldadura esta inferior a 3 milisegundos.

Para enderezar éptimamente, aconsejamos calentar la pieza.
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Boquilla en cobre a 4 grietas para
soldar las clavijas M4 (diametro @ 4
mm)

Pistola a activacion automatica sin
gatillo

7. La cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo.

8. Tornillo de reglaje de la posicion de la clavija.

9. La clavija debe ser perpendicularmente a la chapa.

No ejercer una prension muy fuerte para no aplastar la punta. Solo la punta esta en contacto con la chapa.
10. Un tornillo fresado con un cursor 0 permite reglar la compresion del resorte durante la activacion del tiro.

PROTECCION TERMICA DEL GENERADOR

El aparato tiene un sistema de proteccién térmica automatico. Este sistema bloca la utilizacién del generador durante
unas minutas en caso de utilizacién demasiado intensiva. En este caso, el indicador amarillo de defecto térmico (fig.
II-5) se enciende.

MANTENIMIENTO

e Parar la alimentacion y desconectar la toma, esperar el paro del ventilador antes de trabajar sobre el equipo. Al interior,
las tensiones e intensidades son elevadas y peligrosas.

¢ El mantenimiento debe ser efectuado por una persona cualificada.

e Dos o tres veces por aio, retirar las carcasas y soplar el polvo. Verificar el buen estado de las conexiones eléctricas
con una herramienta aislada, por una persona cualificada.

e Controlar regularmente el estado del cordén de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta deteriorado, debe ser
remplazado por el fabricante, su servicio postventa o una persona de misma cualificacién por evitar el peligro.

SEGURIDAD

La soldadura por resistencia ser peligrosa y causar lesiones graves y asi mismo mortales. Protegerse y
proteger a los demas.
Respetar las instrucciones siguientes de seguridad:

Radiaciones del arco Protegerse con una mascara con filtros conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia, vapor de agua, Utilizar su aparato en una atmosfera limpia (grado de polucion inferior a 3), de

humedad plano y situado mas de 1 metro de la pieza a soldar. No utilizar bajo lluvia ni nieve.

Quemaduras Llevar ropa de obra adecuada, de tejido ignifugado (cotén, mono de trabajo o
vaqueros).

Trabajar con guantes de proteccion y un delantal ignifugado.
Proteger a los demas biombos no inflamables, o previniéndoles no mirar al arco y
mantener distancias suficientes.

Riesgos de fuego Suprimir todos productos inflamables del espacio de trabajo. No trabajar si hay gas
inflamable.

Choque eléctrico Esta maquina solo debe ser utilizada con una alimentacién monofasica de 3 hilos y
tierra. No tocar las piezas bajo tensién. Verificar que la alimentacion sea adaptada
al equipo.

Humos No inhalar los gases y humos de soldadura. Se debera trabajar en un local bien

ventilado, con extraccion artificial si es soldadura en interior.
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Perturbaciones electro- Alrededor del aparato de soldadura, comprobar:

magnéticas Que no se encuentra otros cables de alimentaciones ni lineas de control, cables de
teléfono, aparatos receptor radié o TV, reloj, teléfonos portatiles, tarjetas magnéti-
cas, ordenadores, o todo otros equipos electronicos

Caidas No suspender el equipo encima de personas u objetos
Precauciones suplemen- | Todas operaciones de soldadura:
tarias - en lugares con importante riesgos de choques eléctricos,

- en lugares cerrados,

- en presencia de materiales inflamables o con riesgos de explosion
siempre deben ser sujetas a la aprobacién de un « experto », y efectuadas en pres-
encia de personas cualificadas capaces de intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccidn especificados en la Especificacion Técnica CEI/
IEC 62081 deben ser aplicados.
La soldadura en posicién sobreelevada esta prohibida, excepto en caso de utilizacidn
de plataformas de seguridad.

En ningln caso, GYS puede ser responsable de los dafios a las personas o bienes que pueden resultar del uso de la
magquina en las circunstancias siguientes:

Modificacion o neutralizacion de los elementos de seguridad.

Incumplimiento de las recomendaciones especificadas en el manual de uso

Modificacion de las caracteristicas del equipo

Utilizacion de los accesorios inapropiados al equipo

Incumplimiento de la reglamentacion y de las disposiciones particulares al estado o al pais en el cual esta ins-
talado el equipo

Las personas que tienen un estimulador cardiaco deben acudir al medico antes de utilizar este aparato.
Estan prohibidas las personas con equipos medicales activos (estimuladores cardiacos, protesis acusti-
cas) en un radio de 3 metros alrededor el equipo.
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Cnacun6o 3a Baw BbiGop! YTO6bI MOMHOCTBIO MCMOMBb30BaTb BO3MOXHOCTM anmnapaTa, NoXasnymcra, 03HAaKOMbTECh C
JIAHHOWN UHCTPYKLWEN :

3TOT annapaT pa3paboTaH Ans NpMBapuBaHUS BUHTOB M4 C LiENbI0 BbIPAaBHMBAHWMS LUMLIEK U BMATUH Ha asllOMUHUEBOM
Ky30Be.

BHuMaHue :
[Ons onTManbHOro (YHKUMOHMPOBAHUS COBETYEM WCMOMb30BaTh Kabenb Maccbl U MUCTONET, MOCTaBAsieMble C
annapaTtoM.

OKPY)XAIOLLIASI CPEQA

9T0 0bopyaoBaHNE AOMKHO OblTb UCMOMb30BAHO UCKIOUYUTENBHO A1 CBAPOYHbIX PaboT, OrpaHMUMBasCh yKasaHUSIMU
3aBOJCKOM Tabnnuku WU/unm MHCTpyKumu. HeobxoamMmo cobntoaaTb AMPEKTMBLI MO MepaM 6e3onacHoctu. B cnydae
HeaZleKBaTHOro MM OMacHOro MCMosb30BaHMsI NPON3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTMU.

Annapat Ao/mKeH 6bITb YCTAHOBMEH B MOMELLEHUM 63 NbiK, KUC/IOTbI, BO3rOpaeMbIX ra3oB, UK ApYrUX KOPPO3UIMHBIX
BELLECTB. Takue Xe yCloBUs A0MKHbI 6biTb COBI0AEHbI ANS €ro XpaHeHus. Y6eamTech B NPUCYTCTBUN BEHTUNALMM MPU
1CMONb30BaHMK annapara.

TeMnepaTypHble npeaensbl:

Mcnonb3oBanue: ot -10 go +40°C (o1 +14 go +104°F).
XpaHeHue: o1 -20 go +55°C (ot -4 go 131°F).
Bna)xHoCTb BO3ayXa:

50% wnnn Hmxe npu 40°C (104°F).

90% wnun Hxe npun 20°C (68°F).

BbicoTa Haa ypoBHeM MOpsi:

[o 1000m BbicOTbl Hag ypoBHeM Mops (3280 dyToB).

TPAHCNOPTUPOBKA U TPAH3UT UCTOYHUKA CBAPOYHOIO TOKA

McToYHMKa CBapOYHOro TOKa OCHALLEH pyyKaMu Anst TPaHCMOPTMPOBKM, NMO3BONASIOWMMI NepeHOCUTb annapaT. byabTe
BHMMaTeSIbHbl: HE HeAOOLEeHMBaWTe BeC annapaTa. Pykostka(-u) He MoxeT(-ryT) 6biTb ucnonb3oBaHa(-bl) ans He
Mosib3ynTech KabensamMm unu ropenkon Ans NepeHoca UCTOYHMKA CBapOYHOro Toka. Ero Mo)XHO nepeHocuTb TOMbKO B
BEPTUKANbHOM MOJIOXKEHUN.

He nepeHOCUTb UCTOYHWUK TOKa HaA NOAbMU UK NpeaMETaMu.

MOAKJTFOMEHME K CETU

OpHodazHoe nuTaHune 110V go 230B 50/60r 1 ¢ 3a3emneHneM. MNpepbiBaTtenb 16A kpusas D unun nnaskue npegoxpaHuTeni
16A (Tvna aM).

NB : EcnvM npu BKIIOYMEHMM B CeTb annapata cpabaTtbiBaeT 3awura CeTH, npoBepbTe Kanubp u TvMn
npepbiBaTens WAN npeaoxpaHuTenei.

. 3Tv annapaTbl 0THOCATCA K Knaccy A. OHM co3aaHbl 19 UCMOMb30BaHMS B NMPOMBILLIIEHHOM M NPOheCccUoHaNbHOM
cpene. B no6oi apyroii cpeae eMy 6yAeT C/IOXXHO 06€CneYumnTb 3N1EKTPOMArHUTHY COBMECTUMOCTb M3-3a KOHYKTUBHbIX
M MHAYKTMBHBIX NOMeX. He Mcnonb3oBaTth B CPeAE CoAepKallein MeTanIMUYECKyO Mblib-NMPOBOAHMK.

o BHumaHmne! D10 obopyanosaHue He cootBetcTByeT CEI 61000-3-12. AnnapaTbl AO/MKHbI BbITh MOAKIHOYEHDBI K
00LLEeCTBEHHOW CUCTEME MUTAHWUSA HU3KOFO HampshKeHWs, NOb30BaTeNb JO/MKEH YAOCTOBEPUTLCS, YTO annapaT MoXeT
6bITb NOAKMOYEH B ceTb. Mpy HEOBX0AMMOCTM NMPOKOHCYNbTUPYMTECh Y BaLLEro 3HEProcMCTEMHOrO orepaTopa.

FOpu30HTaNbHbIN CEFMEHT B LIEHTPE AMCHes MUraeT KpacHbIM LIBETOB, YKa3blBas, YTO annapaT MUTAETCs B pexunme
oXuaaHus.

B annapate cpabaTtbiBaeT 3aliMTa, €CNM HanpshkeHue MWUTaHusl NpeBbllaeT 265B. AnnapaT npenaTtcTByeT 3apsay
KOHAEHCAaTOpPOB. 3 TOPW3OHTasIbHbIX CErMEeHTa B LIEHTpe AUCMEes 3aropaloTcsl, YKasbiBas Ha MpUCYTCTBME 3TOro
HapyLUEeHWs, U ropAaT, Noka AedekT He YCTPaHeH.

3apsa KoHAeHcaTopoB: MwuraHue aucrnest ykasbiBaeT uto GYSPOT ALU 3apsbkaeT KOHAEHcaTopbl A0 3afaHHOM
BE/MYMHbI. [pn HapylleHnn 3apsaa KOHAEHCATOPOB MNosiBNSeTCs coobueHne « DEF ». BbIknioumMTe 1 CHOBa BK/IIOUMTE
annapat. Ecnm cooblueHne nosiBNsieTCsl CHOBA, CBSXKUTECH C CEPBUCHOM Cy>601 koMnaHun GYS.
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OMUCAHME AMMNAPATA (CTP. 2)

Annapat GYSPOT ALU no3BonsieT npaBuTb Ky30Bbl U3 antoMUHUS NPUBapUBaAHWEM anioOMUHUEBLIX WNuiek M4 nytem
pa3psiga KoHaeHcaTopa. KoHaeHcaTopbl MMET eMKOCTb 53 Munnudapag.

Bbixoa kabens nucroneta (Puc. I-1)
Bbixoa kabens maccol (Puc. 1-2)

Ha nepeaHeit naHenu annapaTta TakTWbHbIA UHTEPGENC C 4 KNaBULWAMK U 7-CErMEHTHBbIM AMOAHBLIM aucrneem (Pwuc.
II).

AnnapaT OCHaLleH:

- 1 Kabenb macchl (annHa 3 M — @ 35 MM2) (3 HenoaBMXKHbIE NIAaTYHWU KOHTaKThI).

- 1 nuctonet c kabenem (annHa 3 M — @ 25 MM2) ans npuBapvBaHus wnunek @ 4 — M4: AntoMuHuin Marnuia (AlIMg3)
nnn ANIIOMUHKI C KpeMHKeM (AlSil12).

Mpun BKAOYEHUM annapaTa MOXeT MOsSIBUTLCSA cooblueHne 06 owmbke, ykasbliBalolee Ha TO, YTO KHOMKa NUCToneTa
oCTanacb Ha)xaTol. Bo3MOXHO, UTO KHOMKa 3ab/loKMpoBaHa, UM YTO B annapaTe KOPOTKOE 3aMblkaHUe.

¢ B nepBoM cnyyae pa3bnokmpyiTe KHOMKY, YTOObl BEPHYTb annapaT B paboyee COCTOsIHME.

¢ Bo BTOpoM cflyyae oTnpaBbTe annapaT Npou3BOAUTENIO.

NCroJiIb30BAHUE

GYSPOT ALU paspaboTaH Ansi peMOHTHbIX paboT Mo afloMMHMEBLIM Ky30BaM C HebOMbLIMMW MOBPEXAEHUSMU,
apanuHaMn Unn BMATMHAMK OT rpaja.dTOT MeTOoA4 peMoHTa obecneyvBaeT peHTabunbHOCTb M BbIMIPbIL BPEMEHU
6narogapst O4HOTOYEYHOMY MM MHOFOTOYEYHOMY BbITAMMBaHUIO 6€3 AEMOHTMPOBAHUS Ky30Ba.

GYSPOT ALU npvBapvBaeT wnuibkn M4 paspsgoM KoHaeHcaTopa. Paspsii KOHAEHCaTOpOB MPOUCXOAUT KakK TOJSIbKO
Hacazka NUCToneTa BAaBneHa. bbiCTpoe npuBapuneBaHue (2 - 3 MUANUCEKYHADI).

AnnapaTt MOXXHO 3anporpaMmpoBaTh B ABYX PasHbIX pexuMax:

- Pexxnm HanpsxeHus : HanpsbkeHue perynupyetcs ot 50 go 200 B.

- PexxnM MoLyHOCTM @ MoLwHOCTb perynmpyetcs ot L,1-9,H:

o lMepexod V3 OOHOrO peXWMa B [APYroi COBEpLUAETCA HaXaTWeM Ha KHormky ‘Pexum’ (Puc. II-4). lMpoueHTHoe
COOTHOLLEHME MOLLHOCTM B 3aBUCMMOCTM OT HanpsbkeHus (Puc. III).

0 HaxkmuTe Ha nepekoyaTesb BKI/BbIK/T HAXOAALWMICS Ha KNaBMLWHOM nHTepdelice cnpasa (Puc. 1I-6).

o MpuMeyaHue: Macca MOHTMPOBaHAa Ha NUCTONET MNpW 3aBOACKOW cOopke

0 3a4UCTUTb 30HY NPaBKK TaK, 4Tobbl 6narogaps 3 HEMOABMXKHBIM NTATyHU KOHTaKTaM Macca npunerana K getanm

o MomecTuTe WnubKy B NaTpoH. MNpu HaaobHOCTM NOAKPYTUTE PErynMpOBOYHbIN YNOPHbLIN BUHT (CM. DOTO HMXE)

0 [1ns1 XxOpoLUero NpMBapuBaHNS LWASMKA LWNWAbKN JO/MKHA BbIXOAWTb MPUMEPHO HA MUINIUMETP U3 HaKOHEYHMKa (7 Ha
$oTO HMXE).

0 OTperynmpoBaTb 3TO NOIOXKEHME LUASMKM LMMIbKA MOXXHO 3aBUHUYMBAHNEM/OTBUHYMBAHMWE raliKu Ha PEryIMPOBOYHOM
BUHTE (8 ®OTO HMXE).

MucToneT NocTaBnsieTCsl C OTKPYYEHHOM perynMpoBOYHbIM BUHTOM 10 M CKOMb3ALWMIA KOHTaKT 0 NpoaBMHYT O ynopa.
STa perynvMpoBKa no3BosSET OKasbiBaTb ycunune npumepHo 40H B MOMEHT BbICTpena, YTo NoAX0oAUT A8 NpuBapuBaHus
aNlOMUHUEBBIX WNunek M4. BUHT NO3BONSET perynvpoBaTb OMOPHYIO PEAKUMIO MPYXWHbI MpU BLICTPENe, a Takxke
BblpaBHMBaTb U3HOC.

OTperynupyite BEMMUNHY HaMNPSPXEHUS C MOMOLLIbIO KHOMOK + U -. Bo BpeMsi BK/IOUEHUS! NoA HanpsihKeHWe BENNYMHA
MOLLHOCTM MO YMON4YaHuio paBHa 5, uto cootBetcTByeT 100 BonbTaM. Kak mpaBwuno, 4Tobbl OCYLECTBMTbL XOpoLuee
Nnp1MBapvBaHMe LWNWIbKM AnamMeTpa 4 Ans BbIMpPaBKWM Ky30Ba, HanpsbkeHue AomkHO 6bitb 90 B. 3To cooTBeTcTBYET
MOLLHOCTU 4.

BennunHa HanpsxeHne yBenMunBaeTCs C yBepUYeHEM TOMNLWMHBI MeTanna. BHMMaHue: CMLWKOM BbICOKOE HanpshXeHne
MOXET MoBpeanTb Ky30B.

[na KayeCcTBEHHOr0 NpMBapuBaHUS TOJIbKO « UIoJIKa LUMWIbKK » AO/MKHA ObITb B KOHTAKTE C MOBEPXHOCTbIO.

Cnerka HagoBuTe Ha MWUCTONET, HE pa3faBNMBAs « WFOMKY » LWNWIbKK, OEPXWUTE MUCTONET MNepneHaUKYNSpHO K
MOBEPXHOCTU. Pa3psia KOHAEHCATOPOB MPOMCXOAMUT aBTOMATUUYECKM KaK TOSIbKO HacaZika NUCTONETa BOMAET B KOMbLIO.
B 3TOT MOMEHT Wwnunbka npuBapeHa. CBapka NpouCcXoauT MEHbLUE, YeM 3a 3 MUIIMCEKYHAbI.

[ns onTUManbHOM NpaBKK Mbl COBETYEM MOAOrPETL AETaslb.
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MeaHbIM HAKOHEYHWK C 4 npope3amu
ANns npyBapvBaHng wnunek M4
(amameTp @ 4 Mm)

MucToneT ¢ aBTOMaTUYECKUM
nyckom 6e3 Kypka.

7. lnanka wnuabka AO/MKHA BbICTYNAaTbh NPUMEPHO Ha OAWMH MUANUMETP.
8. BUHT perynvMpoBKN1 NONOXEHNS LUNUIbKA
9. Wnunbka AomkHa 6biTb NepreHanKynsipHa NOBEPXHOCTY.
He HapaBnvBaiTe CAMLIKOM CWAbHO, YTOBbI He pa3faBuTb Mrofnky. OAHa NWb Urofika HaxoaMTCsl B KOHTaKTe C
MOBEPXHOCTbIO.
10. PUNEHBIV BUHT CO CKOMb3SILLMM KOHTaKTOM 0 MO3BOJISIET OTPEry/IMPOBaTh CKaTUE MPY>XMHbI MO BPEMS BbICTPENa.

TEPMO3ALLUTA

AnnapaT cHabeH aBTOMaTMYecKoWh CUCTEMOM 3awmThbl. [aHHas cucTeMa OCTaHaBnuBaeT paboTy reHepaTopa Ha
HECKOJSIbKO MUHYT B C/ly4yae C/IMLIKOM WMHTEHCMBHOIO MCMOMb30BaHWUs. B 3TOM cnydyae 3aropaetcst XXeNTbli CBETOAMOA
(puc. II-5) TemMnepaTypHOro neperpesa

OBCJ1Y)KUBAHUE

o OTK/IIOYUTE NUTAHUE, BbIHYB BUJIKY U3 PO3ETKU, U AOXKANTECH OCTAHOBKM BEHTUNSATOPA Nepes TeM, Kak NpUCTYNUTb K
TEX. O6CJ'IY)KVIBaHVI}O. BHyTpu annapaTa BbICOKME U OrMacHble Hanps>XXeHue 1 TOK.

¢ TexHuueckoe 06C)'IY)KMBaHMe OO0JIXHO Npon3BOAUTBbCA TOJIbKO KBaJ'IM(bVILI,VIPOBaHHbIM nepcoHaioM.

e [IBa w1 Tpu pasa B roj OTKprBaVITe annapart u npo,quaﬁTe €ro, yTobbl OUMCTUTL OT Nbin. Heobxoanmo
TakKKe NpoBepsATb BCE 3MIEKTPUYECKME COEAMHEHUS C MOMOLLBIO U30/IMPOBAHHOIO WMHCTpyMeHTa. [lpoBepka AO/mMKHa
OCYLLECTBNATLCA KBa}'IVICbVILI,MpOBaHHbIM nepcoHasioM.

° HDOBepHﬁTe COCTOSIHME MpoBOAa NuUTaHuA. Ecnn oH noBpexaeH, OH AO/KeH 6bITb 3aMeHeH npounsBoanTeENEM, €ro
CepBMCHOVI CHY)K6OVI nnun KBaJ'IM(bMLI,MDOBaHHbIM cneunanncToM Bo mlbexxaHme onacHOCTU.

BE3OIMNMACHOCTb

KoHTaKkTHasi cBapka MOXeT G6biTb OMacHOW W BbiI3BaTb TSDKENble U fAa)ke CMepTesibHble paHeHMs.
3aWmUTUTECh CaMM U 3aLUUTUTE OKPYIKAIOLMNX.
Co6nopaiiTe cnegytowme npasuaa 6e30nacHOCTY :

JlyuencnyckaHue gyru 3aWmMTUTECH C MOMOLLBIO MacKun cBapLumka ¢ puabTpamm, COOTBETCTBYIOLLMMI HOPME
EN 169 vnn EN 379
Ooxab, nap, Bnara Mcnonb3yiTe annapat B YMCTol cpee (CTeneHb 3arps3HEHHOCTU < 3), Ha

POBHOW MOBEPXHOCTU M Ha PaccTosiHWK Bosee MeTpa OT CBapuBaeMon aetanu. He
CMO/b30BaTb NOJ A0XKAEM WU CHETOM.

Oxorum Hocute pabouyto oaexay M3 OrHeynopHOM TKaHW (X/10MOK, CreLoBKa Un
[DKMHCOBKA). PaboTalTe B 3alUMTHBIX NepyaTkax U hapTyKe U3 OrHeynopHoii
TKaHW. 3alMTUTE OKPYXKAIOLLMX C MOMOLLbIO 3aLUMUTHBIX OFHECTOMKUX 3KPAHOB UK
npeaynpeanTe nx He CMOTPETb Ha Ayry U OCTaBaTbCs Ha 6€30MacHOM PacCTOSHUM.

Puck noxapa Y6epuTe BCce Bo3rapaemble npeameTbl U3 paboyero npocTpaHcTea. He paboTaiite B
NPUCYTCTBMM BO3rapaeMoro rasa.
Yaap aneKTpuueckum OTOT annapaT MOXHO MOAK/OYATb TOSIbKO K MUTAHWUIO C 3a3€M/IEHUEM.
LLIOKOM He pgoTparvBaiitech A0 YacTel, HaxoasILMXCS Mo HaMPSKEHUEM.
I'Iposepre, YTO 3JIEKTPUYECKaaA CETb NOAXOAUT ANid 3TOro annaparta.
Perturbaciones electro- He BAbIxaiTe cBapoYHble ra3 1 AbIM. Mcrnonb3yiiTe annapaTt B XOpOoLLO
magnéticas NpoBETPMBAaEMOM MecTe. Ecnu Bbl BapuTe B NMOMELLEHWUM, TO AO/MKHA ObITb
BbITSDKKA.
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dnekTpuyeckne noMexm B6nm3u cBapoYHOro annaparta NpoBepbTe :

YT06bl He 66110 APYIUX WHYPOB MUTAHWS, HU KOHTPOSbHBIX, HX TenedOHHbIX
LUHYPOB, HW PAAMOMPUEMHMKOB, UM TENEBU30POB, YacoB, MOBUIIbHLIX TenehoHoB,
MarHUTHbIX KApTOYEK, KOMMbIOTEPOB, UM APYTMX 3/IEKTPOHHBIX annapaTos.

MapeHune He nepeHocuTb annapaT Haz NMioAbMy UNv NpeaMeTamm
[ononHuTtenbHble JTiobble cBapoyHble paboThi:
npepocrepexeHus - B MOMELLEHMSIX C BbICOKUM PUCKOM YAapa 3NEKTPUYECKNM LLIOKOM,

- B 3aKpbITbIX NMOMELWEHUAX,
- B NPUCYTCTBMN BO3rapae€MbIX UM B3pPbIBOOMACHbLIX MaTeEPUaos,

BCeraa I0/mkHa 6biTb NpeaBapuTenbHO 006peHbl «OTBETCTBEHHbBIM 3KCNEPTOM»
1 BbINOJTHEHbI B MPUCYTCTBUW NOAEN, CeLManbHO 06yYeHHbIX, YTOBbl NPUIATK
Ha NOMOLLb B C/lyYae HeobxoanMocTn. HeobxoamMMo MCnonb3oBaTb TEXHUYECKME
CpeAcTBa 3alliMTbl, OnMcaHHble B TexHuyeckoi Cneuundukaumm CEI 62081.
CBapka Ha BbICOTe 3anpelLeHa, KpoOMe Clly4YaeB UCMoJIb30BaHUS NiaThopM
6e3onacHocTu.

GYS HM B KOEM ClyYyae He HeCceT OTBETCTBEHHOCTWM 3a ywepb, HaHeCeHHbIN fMuaM MM MMYLLEeCTBY BCIeACTBUE
MCMOb30BaHMs anmnapaTa Npu cneayroLwmx 06CTosTeNbCTBaX:

Mogaunbukaumst Un HemTpanMsaums 3n1eMeHToB 6e30MacHOCTH

HecobntofeHne pekoMeHaauUMin NONb30BaTENbCKOW MHCTPYKLIMK

Mogaunburkaumsi TEXHUYECKUX XapaKTePUCTUK annapaTta

Mcnonb3oBaHWe HenoaxoAsLWwmMX AN annapaTa akceccyapoB

HecobniogeHne HOpM W MpaBui, a TakXke O0COObIX MOCTAHOBMIEHWIA, MPUCYLUMX LITATy WM CTpaHe, rae
MCrnonb3yeTcs annapat

Jinua, Merowne KapaAnOCTUMYJIATOPbI, AO/IKHbI MPOKOHCY/IbTUPOBaTbLCA Y Bpaya nepeag TeM, Kak
MCNOJiIb30BaTb AaHHbIE€ alMapaThbl.
B paﬁoue MWUHUMYM 3 METpPa BOKPYr annapaTta He A0JDXHbI NPUCYTCTBOBATh Jila, uCnoJsib3yrowjue
AdKTUBHbI€ MEAULIMHCKHNe anGOpbl
(B)KVIBJ'IeHHbIe cepaeyHblie CTUMYJIATOPbI, C/lyXoBble annapaTbl...).
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Grazie per la Vostra scelta ! Per il migliore utilizzo, si prega di leggere attentamente questo manuale :
Questa macchina € concepita per effettuare saldature di perni M 4 sulle carrozzerie in alluminio al fine di eliminare bozze
e ammaccature dalle stesse.

Attenzione :
Per un funzionamento ottimale, si raccomanda I'uso dei cavi di massa e della pistola inclusi nella confezione.

AMBIENTE

Questo materiale deve essere usato soltanto per eseguire operazioni di saldatura entro i limiti indicati sulla targhetta
indicativa e/o sul manuale. Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso,
il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

Il dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e
lo stesso vale per il suo stoccaggio. Assicurarsi della circolazione dell’aria durante I'utilizzo.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).

Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita de l'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m al di sopra del livello del mare (3280 piedi).

TRASPORTO E TRANSITO DELLA FONTE DI CORRENTE DI SALDATURA

La fonte di corrente di saldatura € fornita con una (delle) impugnatura(e) superiore(i) permettendo il trasporto manuale.
Attenzione a non sottovalutare il peso. La (le) impugnatura(e) non € (sono) considerata(e) come un modo di imbragatura.
Non usare i cavi o la torcia per spostare la fonte di corrente di saldatura. Deve essere messa in posizione verticale.

Non far passare la fonte di corrente di saldatura sopra a persone o oggetti.

ALIMENTAZIONE ELETTRICA
Alimentazione monofase da 110V a 240V 50Hz/60 Hz con terra. Disgiuntore 16A curva C o fusibile 16A (mini: 5A).

NB : Se la macchina fa scattare la protezione elettrica dell’installazione, verificare il calibro e il tipo di
disgiuntore o dei fusibili utilizzati.

*Queste macchine sono di Classe A. Sono concepite per un uso in ambiente industriale o professionale. Se usate in
ambiente diverso, potrebbe essere difficile assicurare la compatibilita elettromagnetica, a causa delle interferenze e
dell'irraggiamento. Non utilizzare in ambiente dove sono presenti polveri metalliche conduttive.

eAttenzione, questi materiali non sono conformi alla norma CEI 61000-3-12. Se sono destinati ad essere connessi al sis-
tema pubblico di alimentazione a bassa tensione, & compito dell’'utente assicurarsi che tali collegamenti possano essere
fatti. Consultare se necessario il fornitore di corrente elettrica.

Il segmento orizzontale al centro del display lampeggia in rosso per indicare che la macchina & alimentata.

La macchina va in protezione termica se la tensione di alimentazione & superiore a 265V. La macchina impedisce la
carica dei condensatori. Per indicare questo errore, i 3 segmenti orizzontali al centro del display si illuminano fino a che
I'errore € presente.

Carica dei condensatori : il lampaggiamento del dipslay indica che il GYSPOT ALU sta caricando i condensatori fino al
valore di riferimento. In caso di errore di carica, compare il messaggio « DEF ». Spegnere e riaccendere la macchina. Se
il messaggio persiste, contattare il servizio post-vendita della GYS.

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (VD. PAG. 2)

Il GYSPOT ALU permette di eliminare le bozze dalle carrozzerie in alluminio tramite la saldatura di perni M4 in alluminio
grazie alla scarica dei condensatori. I condensatori hanno un capacita di 53 milliFarads.

Attacco cavo pistola (Fig. I-1)
Attacco cavo di massa (Fig. I-2)
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Il lato anteriore della macchina presenta una tastiera con 4 pulsanti ed un display LED con 7 segmenti (Fig. II)

La macchina & attrezzata con pistola dotata di cavo da 3m.

I 3 perni sulla pistola servono a mantenere la massa centrale durante la saldatura degli inserti @4

M4 : Alu magnesio (AIMg3) o Alu silicio (AlSi12)

Quando si accende la macchina, potrebbe comparire un messaggio di errore che indica che il grilletto & rimasto premuto.
E’ possibile che sia bloccato o sia in corto circuito.

* Nel primo caso, sbloccare il grilletto in modo che ritorni nella posizione normale.

¢ Nel secondo caso, & necessario mandare la macchina in assistenza.

UTILIZZO

II GYSPOT ALU é stato concepito per effettuare lavori di riparazione sulle carrozzerie in alluminio, che presentano piccoli
segni, rotture o bozze dovute a grandine.

Il GYSPOT ALU salda perni M4 tramite la scarica dei condensatori. Questa si genera quando la punta della pistola viene
appoggiata. La saldatura & molto rapida (da 2 a 3 millisecondi).

La macchina puo essere programmata in due diversi modi :

- Modo tensione : La tensione & programmabile da 50 a 200 V.

- Modo potenza : La potenza € programmabile da « L », 1-9, « H »:

o Il passaggio da un modo all’altro si fa premendo il tasto « mode » (Fig. II-4)

o Tabella di corrispondenza del valore della potenza in funzione della tensione (Cf. Fig. III).

0 Premere l'interruttore avvio/stop a destra del display (Fig. II-6)

o Nota : la masse rapida € gia montata

o Spellare la zona da raddrizzare in modo che i tre perni di ottone sulla pistola possano fare contatto e quindi possano
fare da massa sulla carrozzeria.

o0 Posizionare il perno M4 nel mandrino. Aggiustare se necessario la vite di regolazione del perno (vd. foto sotto)
0 Per avere una buona saldatura, la testa del perno deve uscire di circa un millimetro (7)

o La regolazione di questa posizione si fa avvitando/svitando il dado posto sulla vite di regolazione (8)

Da fabbrica, la vite di regolazione 10 ¢ allentata e il cursore 0 & fermo. Questa regolazione permette di esercitare una
forza di circa 20 N nel momento della saldatura ed € il valore consigliato per la saldatura dei perni in alluminio M4. La
vite & usata per regolare la forza della molla quando viene sparato il colpo o per limitare 'usura della molla.

Regolare il valore della tensione tramite i tasti + e -.
Nel momento in cui la macchina viene alimentata il valore da fabbrica della potenza & 5 che corrisponde a 100 volt.

In generale, il valore per effettuare una buona saldatura di un perno del diametro 4 € di 90 V, che corrisponde ad una
potenza di 4.

Il valore della tensione aumenta in base allo spessore delle lamiere. Attenzione, una tensione troppo elevata potrebbe
danneggiare il supporto.

Per una buona saldatura, solo la « testa » del perno deve essere in contatto con il pezzo da saldare.

Esercitare una leggera pressione sulla pistola senza schiacciare la « testa » del perno, mantenendo la pistola perpen-
dicolare alla lamiera. La scarica dei condensatori si innesca automaticamednte quando la punta della pistola tocca la
parte da saldare.

In questo istante il perno ¢ saldato. La durata della saldatura € inferiore a 3 millisecondi. Per una riparazione ottimale,
si consiglia di scaldare il pezzo.



GYSPOT ALU PRO FV

Puntale in rame con 4 fessure per
saldare perni in alluminio M4 (diame-
tro @ 4 mm)

Pistola ad innesco automatico senza
grilletto.

7. La testa del perno deve fuoriuscire per circa 1 millimetro

8. Vite di regolazione della posizione del perno

9. Il perno deve essere perpendicolare alla lamiera.

Non esercitare una pressione troppo forte per non schiacciare la « testa » del perno. Solo la « testa » € in contatto con
la lamiera

10. La manopola con l'indice permette di regolare 0 la pressione della molla.

PROTEZIONE TERMICA DEL GENERATORE

La macchina € munita di un sistema automatico di protezione termica. Questo sistema blocca I'utilizzo del generatore
per qualche minuto in caso di un uso troppo intenso. In questo caso, la spia gialla (fig. II-5) si accende.

MANUTENZIONE

e Prima di smontare la copertura della macchina, staccare la presa dalla corrente. All'interno la tensione e l'intensita
sono elevate e pericolose.

¢ La manutenzione e le riparazioni devono essere effettuate solo da personale qualificato.

e E’ necessario eseguire una manutenzione preventiva e regolare soffiando I'interno con un compressore per eliminare
la polvere. Dato che la macchina € senza copertura, approfittare anche per far verificare, da un elettricista, lo stato delle
connessioni elettriche tramite uno strumento isolato

e Controllare regolarmente lo stato del cavo di alimentazione. Se fosse danneggiato, per evitare pericoli, deve essere
sostituito dal fabbricante, dal suo servizio post-vendita o da personale qualificato

SICUREZZA

L'utilizzo di una macchina per saldatura tramite resistenza potrebbe essere pericoloso e causare ustioni
gravi ed anche mortali. Proteggere se stessi e chi si trova nelle vicinanze. Rispettare le seguenti istruzioni
di sicurezza :

Irraggiamento dell’arco Proteggersi tramite una maschera dotata di filtri conformi alle norme EN 169 o EN

379.
Pioggia, vapore acqueo, Utilizzare la macchina in ambiente pulito (grado di inquinamento < 3), su una super-
umidita ficie piana e posizionarla ad una distranza di piti di un metro dal pezzo da saldare.
Non utilizzare sotto la pioggia o la neve.
Ustioni Indossare un abbigliamento da lavoro in tessuto ignifugo (cotone, jeans).

Lavorare con guanti e grembiule ignifugo.
Proteggere se stessi e chi si trova nelle vicinanze tramite dei pannelli non inflamma-
bili 0 avvisare di non guardare I'arco e di mantenere una distanza adeguata.

Incendi Togliere dall'area di lavoro tutti i prodotti infiammabili.
Non lavorare in presenza di gas inflammabile.

Choc elettrico Assicurarsi che la macchina sia collegata alla terra. Non toccare i pezzi sotto ten-
sione. Verificare che la linea di alimentazione sia adatta alla macchina.

Fumi Non inalare gas e fumi derivanti dalla saldatura. Utilizzare in ambiente correttamente

ventilato, dotato di estrattore nel caso in cui si saldi in ambiente chiuso.
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Perturbazioni elettroma- | Verificare che vicino alla macchina :

gnetiche Non ci siano cavi di alimentazione , né linee di controllo, cavi del telefono, di
radio o TV, orologi, telefoni poratili, carte magnetiche, computer o altri apparecchi
elettronici.

Cadute Non far transitare la macchina sopra persone o cose.

Ulteriori precauzioni Tutte le operazioni di saldatura :

- In luoghi che presentano un elevato rischio di choc elettrico,

- In luoghi chiusi,

- In presenza di materiale inflammabile o nel caso in cui ci sia rischio di
esplosione
Devono sempre essere sottomessi all’approvazione di un « responsabile esperto »
ed effettuate in presenza di persone addestrate ad intervenire in caso di pericolo.
Si devono applicare le misure tecniche di protezione descritte nella Scheda Tecnica
CEI/IEC 6208.
E’ vietato saldare in posizione elevata, eccetto se si salda su piattaforme di sicu-
rezza.

GYS non si ritiene in alcun caso responsabile di danni a persone o cose risultanti dall’'uso della macchina nelle seguenti
circostanze :

o Modifica o neutralizzazione degli elementi di sicurezza

Non rispetto delle istruzioni presenti nel manuale

Modifica delle caratteristiche della macchina

Utilizzo di accessori non adatti

Non rispetto dei regolamenti e delle diposizioni in vigore nello Stato in cui viene usata la macchina.

In un raggio di circa 3 metri dal saldatore non devono essere presenti persone che utilizzano apparecchi
medici attivi (pacemaker, apparecchi acustici...)
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Hartelijk dank voor uw keuze ! Leest u, voor een optimaal gebruik van dit apparaat, eerst aandachtig deze handleiding
door : Dit apparaat is bestemd voor het lassen van M4 bouten bij carrosserie-werkzaamheden. Deuken en lichte bes-
chadigingen op aluminium carrosserie-onderdelen kunnen met de GYSPOT ALU gerepareerd worden.

Waarschuwing :
Voor het optimaal functioneren van uw apparaat wordt aangeraden om de origineel meegeleverde massa-kabels en het
originele pistool te gebruiken.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaa-
tje vermelde instructies. De veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk
gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlam-
baar gas of andere corrosieve substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).
Hoogte :

Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

TRANSPORT EN VERVOER VAN DE LASSTROOMVOEDING

De lasstroomvoeding is uitgerust met één of meerdere handvatten waarmee het apparaat met de hand gedragen kan
worden. Let op : onderschat het gewicht niet. De handvatten mogen niet gebruikt worden om het apparaat aan omhoog
te hijsen. Gebruik de kabels of de toorts niet om het apparaat te verplaatsen. Het apparaat moet in verticale positie
verplaatst worden.

Til nooit het apparaat boven personen of voorwerpen.

ELEKTRISCHE VOEDING
Enkelfase 110V tot 240V voeding, 50Hz/60 Hz, geaard. Hoofdschakelaar 16A curve C of 16A zekeringen (mini: 5A).

NB : Als door gebruik van dit apparaat de beveiliging van de elektrische installatie wordt geactiveerd,
controleer dan het kaliber en het type schakelaar en de gebruikte zekeringen.

e Deze apparaten zijn klasse A apparaten, bestemd voor gebruik in een industriéle of professionele omgeving. In
een ander type omgeving kan het, vanwege storingen veroorzaakt door geleiding of door straling, moeilijk zijn om de
elektro-magnetische compatibiliteit te garanderen. Niet gebruiken in een omgeving waar metalen stofdeeltjes aanwezig
zijn.

e Waarschuwing : deze materialen voldoen niet aan de CEI 61000-3-12 - norm. Als deze apparaten toch aangesloten
moeten worden op een openbaar laagspanningsnet, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker om zich ervan te
verzekeren dat dit ook daadwerkelijk mogelijk is. Raadpleeg indien nodig uw stroomleverancier.

Het horizontale segment in het midden van het display knippert rood, om aan te geven dat het apparaat gevoed wordt
in de stand-by stand.

Het apparaat stelt zichzelf in thermische beveiliging wanneer de voedingsspanning hoger is dan 265V. Het apparaat
verhindert het opladen van de condensatoren. Om dit defect aan te geven gaan de 3 horizontale segmenten in het
midden van de display branden, en zullen blijven branden zolang het defect aanhoudt.

Laden van de condensatoren : het knipperen van de display geeft aan dat de GYSPOT ALU de condensatoren aan het
opladen is tot de gewenste waarde. In geval van storing tijdens het laden van de condensatoren verschijnt de melding
« DEF ». Schakel het apparaat uit en schakel het weer aan. Als de melding opnieuw verschijnt, neem dan contact op
met de after-sales dienst van GYS.
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OMSCHRIJVING VAN HET APPARAAT (ZIE PAGINA 2)
Met de GYSPOT ALU spotter kunt u aluminium carrosserieén herstellen. Aluminium M4-bouten kunnen, dankzij het
ontladen van de condensatoren, eenvoudig op het aluminium plaatwerk worden gelast. De condensatoren hebben een
capaciteit van 53 milliFarads.
Uitgang pistool-kabel (Fig. I-1)
Uitgang massa-kabel (Fig. I-2)

Op de voorzijde van het apparaat bevinden zich een toetsenbord met 4 toetsen en een display met 7 LED-segmenten
(Fig. II)

Het apparaat is uitgerust met een pistool met een kabel van 3m.
De 3 elektroden dienen als massa, en het centrale deel is bestemd voor het lassen van de @4 bouten.

M4 : Alu magnesium (AIMg3) of Alu silicium (AISi12)

Bij het aanzetten van het apparaat kan een foutmelding verschijnen, die aangeeft dat de trekker ingedrukt is. Het is
mogelijk dat de knop geblokkeerd is, of dat er kortsluiting is.

o Deblokkeer, in het eerste geval, de knop zodat deze weer in z’n normale positie komt.
o In het tweede geval wordt u verzocht het apparaat terug te sturen naar de fabrikant.
GEBRUIK

De GYSPOT ALU is ontworpen voor het uitvoeren van reparatiewerkzaamheden op aluminium carrosserieén, die lichte
beschadigingen, krassen of hagelschade hebben opgelopen.

De GYSPOT ALU last M4 bouten door condensator-ontlading. De spot wordt gerealiseerd zodra de punt van het pistool
wordt ingedrukt. Het lassen gaat zeer snel (2 a 3 milliseconden).

Het apparaat kan in twee verschillende modules ingesteld worden :
- Spanningsmodule : De spanning kan geprogrammeerd worden van 50 tot 200 V.

- Vermogensmodule : Het vermogen kan geprogrammeerd worden van L, 1-9, H:

o De overgang van een module naar een andere gebeurt door op de toets module te drukken (Fig. 1I-4) o Concordantie-
tabel vermogen overeenkomstig de spanning (Zie Fig. III).

o Druk op de aan/uit schakelaar, rechts op het toetsenbord (Fig. II-6) o0 Opmerking : de snelle massa moet altijd gemon-
teerd worden

0 Schuur de te repareren zone, zodat de 3 messing elektroden massa kunnen maken tegen de carrosserie.

o Positioneer de moer in de spil. Stel zo nodig de instelschroef bij (zie foto hieronder) o Voor een goede laskwaliteit moet
de kop van de nagel ongeveer één millimeter uitsteken (7)

o Het afstellen van de positie van de kop van de bout gebeurt door het vast- en losschroeven van de moer op de instels-
chroef.

Bij de levering van het pistool is de instelschroef 10 losgeschroefd, en de cursor is aanliggend. Met deze afstelling kan
een kracht van ongeveer 20 N uitgeoefend worden op het moment dat de trekker overgehaald wordt. Dit maakt het
apparaat geschikt voor het lassen van aluminium met M4 bouten. Met de schroef kan de dragende kracht van de veer
worden geregeld wanneer de trekker wordt geactiveerd, en kan tevens de slijtage worden beperkt.

Afstellen van de spanningswaarde met behulp van de toetsen + en -.

Bij inschakeling is de vermogenswaarde standaard 5, wat overeenkomt met 100 volt.

Over het algemeen is de waarde voor een goed gelaste nagel met een diameter 4 voor het uitdeuken 90V. Dit komt
overeen met vermogen 4.

De spanning zal hoger moeten zijn naarmate het plaatwerk dikker is. Waarschuwing : een te hoge spanning kan het
plaatwerk beschadigen.

Voor het verkrijgen van een goede las mag alleen de tip van de nagel in contact zijn met het te repareren plaatwerk.
Oefen een lichte druk uit op het pistool, zonder de «tip» van de nagel te beschadigen, en houd het pistool loodrecht op
het plaatwerk. Het ontladen van de condensatoren gebeurt automatisch zodra de punt van het pistool in de ring geduwd
wordt. Op dat moment is de nagel vastgelast. Dit duurt minder dan 3 milliseconden.

Voor een optimaal resultaat raden wij u aan het te lassen plaatwerk op te warmen.
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Koperen punt met 4 groeven voor
het lassen van M4 bouten (diameter Pistool met automatische ontspanning zonder trekker
@ 4 mm)

7. De kop van de nagel moet ongeveer één millimeter uitsteken.

8. Afstelschroef voor de positie van de nagel.

9. De nagel moet loodrecht op het plaatwerk staan.

Voer geen te hoge druk uit, om de nagel niet te pletten. Enkel de tip is in contact met het plaatwerk.

10. Een duimschroef met een cursor 0 kan de compressie van de veer tijdens het afgaan van de trekker regelen.

THERMISCHE BEVEILIGING VAN DE GENERATOR

Het apparaat is uitgerust met een automatische thermische beveiliging. Dit systeem blokkeert het gebruik van de gene-
rator gedurende enkele minuten, in geval van te intensief gebruik. In dit geval gaat het gele lampje (fig. II-5) dat een
thermische storing aangeeft branden.

ONDERHOUD

¢ Haal altijd eerst de stekker uit het stopcontact alvorens het apparaat te demonteren. De spanning en intensiteit binne-
nin het apparaat zijn hoog en gevaarlijk.

¢ Het onderhoud en de reparaties kunnen alleen uitgevoerd worden door goed opgeleid en gekwalificeerd personeel.

¢ Het is noodzakelijk om het apparaat regelmatig een preventieve onderhoudsbeurt te geven, en het aan de binnenkant
met behulp van een blazer stofvrij te maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om de staat van de kabels te laten
controleren door een gekwalificeerd persoon met behulp van geisoleerd gereedschap.

¢ Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel. Als de voedingskabel van het apparaat beschadigd is, moet deze
vervangen worden door de fabrikant, zijn after-salesdienst of een gelijkwaardig gekwalificeerd persoon, om zo ieder
risico te vermijden.

VEILIGHEID

Het gebruik van een lasapparaat kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroor-
zaken. Bescherm uzelf en bescherm anderen.
Volg de volgende veiligheidsinstructies op :

Stralen van de boog Bescherm uzelf met een masker, uitgerust met EN 169 of EN 379 filters.

Regen, stoom, vocht Gebruik uw apparaat in een schone atmosfeer (verontreinigingsgraad < 3), op een
platte ondergrond, en op meer dan één meter afstand van het te lassen werkstuk.
Gebruik dit apparaat niet bij regen of sneeuw.

Brandwonden Draag werkkleding gemaakt van brandveilig materiaal (katoen, overall, of jeans).
Draag veiligheidshandschoenen en een brandveilig werkschort.

Bescherm anderen en installeer niet-brandbare schermen, of waarschuw omstanders
om niet naar de boog te kijken, en om voldoende afstand te houden.

Brandgevaar Verwijder alle brandbare voorwerpen uit de werkzone.
Werk niet als er ontvlambaar gas aanwezig is.
Elektrische schokken Verzekert u zich ervan dat het apparaat geaard is. Raak onderdelen die onder span-
ning staan niet aan. Controleer of de netspanning geschikt is voor het apparaat.
Rookontwikkeling Adem nooit gas- en lasdampen in. Gebruiken in een correct

geventileerde ruimte, indien nodig met een kunstmatige luchtverversing als er bin-
nen gelast wordt.
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Elektro-magnetische Controleer of er in de nabijheid van het lasapparaat :

storingen Geen andere voedingskabels, besturingskabels of telefoonkabels,

radio- of televisie ontvangstapparatuur, mobiele telefoons of horloges,

magnetische kaarten, computers, of andere elektronische apparatuur aanwezig zijn.

Vallen Het apparaat niet boven mensen of voorwerpen tillen.
Overige voorzorgsmaat Iedere lasprocedure :
regelen - In een omgeving met verhoogd risico op elektrische schokken,

- in gesloten ruimtes,

- in aanwezigheid van ontvlambare materialen of materialen met een verhoogd
explosie gevaar.

Moet altijd vooraf door een «expert supervisor» geanalyseerd en goedgekeurd
worden, en mag alleen uitgevoerd worden in aanwezigheid van mensen die opgeleid
zijn om in te kunnen grijpen bij noodgevallen.

De technische beveiligingsmaatregelen zoals beschreven in de Technische
Specificatie CEI/IEC 62081 moeten gerespecteerd worden.

Lassen in de hoogte zonder het gebruik van veiligheidsplatforms is verboden.

GYS kan in geen enkel geval verantwoordelijk worden gehouden voor lichamelijk letsel of materi€le schade ontstaan
door gebruik van het apparaat in de volgende omstandigheden :

 Veranderingen aan of verwijdering van het beveiligingselementen

¢ Het niet respecteren van de aanbevelingen in deze handleiding

¢ Wijzigingen van onderdelen en/of eigenschappen van het apparaat

¢ Gebruik van niet bij het apparaat passende accessoires of hulpstukken

¢ Het niet respecteren van de regelgeving en specifieke bepalingen van het land waar het apparaat gebruikt wordt.

Dragers van een pacemaker moeten eerst een arts raadplegen alvorens deze apparaten te gebruiken.
Dragers van medische actieve apparaten (pacemakers, gehoorapparaten....) mogen zich niet binnen een
straal van 3 meter rondom het apparaat begeven.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3AMNACHbIE YACTH /
RICAMBI / ONDERDELEN

N° GYSPOT

1 Eﬁis;tance 50W 68 ohms / 50W 68 ohms resistance / Resistenza 50W 68 ohms / Weerstand 50W 68 63499

2 Inte_rrupteur orange Iumineyx (22/30)_ O-I / Luminous orange switch (22/30) 0-I / Interrttore arancione 52460
luminoso (22/30) O-I / Verlichte oranje schakelaar (22/30) O-I

3 | Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / Bentunatop / Ventilatore / Ventilator 92x92x25 24 Vdc 51032

4 'I:gf condensateur Aluspot / PCB capacitor Aluspot / Condensatore PCB Aluspot / PCB condensator Alus- 97156

5 | Clavier / Keyboard / Bedienfeld / MaHenb ynpaBneHus / Tastiera / Bedieningspaneel 51926 IND2

6 Module Thyr!stor - D?ode 400A / Thyristor module — 400A diode / Modulo Tiristore - Diodo 400A / 52159
Module Thyristor - Diode 400A

7 | PCB Gestion Aluspot / Managing PCB Aluspot / Gestione PCB Aluspot / PCB Besturen Aluspot 97126

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBOJIbl / ICONES

A Ampéres Amps Ampere Amperios Amnep / Ampere
Vv Volt Volt Volt Voltios BonbT / Volt
HZ Hertz Hertz Hertz Hertz Tepu/ Hertz

Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit
toutefois pas étre placée dans de tels locaux. Adapted for welding in environment with increased risks of electrical shock. Howe-

ver, the welding source must not be placed in such places. Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhohten elektrischen
Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben werden. Adaptado a la soldadura en
un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal

locales. Aﬂ,al'lTVIpOBaH ANna CBapku B cpefe C NoBbIlEHHBbIM PUCKOM 3N1EKTPOLLIOKA. OpfHaKo caM UCTOYHMK MUTaHUS He A0SKEH BbiTb

pacnonoxeH B Takux mectax. / Adatta alla saldatura in ambiente con elevato rischio di choc elettrico. La fonte di alimentazione non
deve tuttavia essere posizionata in tali ambienti.

Protégé contre I'acceés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau Protected against
rain and against fingers access to dangerous parts Geschiitzt gegen Beriihrung mit geféhrlichen Teilen und gegen senkrechten
IP21 Wassertropfenfall  protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.
Annapat 3almLleH OT AOCTyrna pPyK B OMAcHbIE 30HbI M OT BEPTUKANbHOMO NafeHns kanenb Boabl / Protetta contro I'accesso delle dita
alle parti pericolose e dalla caduta di gocce d'acqua.

Uin Tension nominale d’alimentation Rated supply voltage Netzspannung Tension de lared HomuHanbHoe HanpskeHue cetu /
Tensione nominale di alimentazione.

Sp Puissance permanente  Permanent power Max. Dauerleistung Potencia permanente [MocTosiHHas MowHoOCTb / Potenza perma-
nente.
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Puissance a 50% du facteur de marche Power at 50% duty factor Nennleistung bei 50% ED Potencia al 50 % del factor de

550 marcha MouwHocTb npu MB 50 % / Potenza al 50% del fattore di marcia.

U Tension alternative assignée a vide Secondary no-load rated voltage Sekunddre Leerlaufspannung Tension alternativa en vacio
20 HoMuHanbHoe anbTepHaTUBHOE HanpshXeHue XonocToro xoaa / Tensione alternativa assegnata a vuoto.

I2cc Courant secondaire en court-circuit Secondary current in short circuit Max. Kurzschlussstrom Corriente secundaria en corto-cir-

cuito BTOpUWYHLIV TOK NpU KOPOTKOM 3aMblkaHuu / Corrente secondarua in corto-circuito.

q3

Appareil conforme aux directives européennes The device complies with European Directive ~ Gerat entspricht europdischen
Richtlinien El aparato esta conforme a las normas europeas YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET €BpOmneickuM HopMaM / Apparecchio
conforme alle direttive europee.

EAL

Conforme aux normes EAC (Russie) ~Conform to standards EAC (Russia) in Ubereinstimmung mit der Norm EAC  Conforme a la
normas EAC (Rusia) [MpoaykT cootBeTcTBYET cTanHAapTy Poccum (EAC). / Conforme alle norme EAC (Russie)

Risque de perturbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil  Risk of interference and
disturbance of pace-makers near of the product Risiko von Fehlfunktionen oder Zerstérung der medizinischen Gerate Riesgo de
perturbaciones de funcionamiento del estimulador cardiaco a proximidad del aparato CylecTsyeT puck c60sa GyHKLMOHUPOBAHWS
KapavocTuMynaTopoB B6iM3n annapata / Rischio di interferenza nel funzionamento di pacemakers nel caso di vicinanza alla mac-
china.

DO©

L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !)  The electric arc produces dangerous
rays for eyes and skin (protect yourself !) Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (schiitzen Sie
sich 1) El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase !) JnekTpuueckas Ayra Npou3BOAMT OMacHble Jyun Ans
rna3 n koxu (3awmtute cebs!) / L'arco elettrico produce un irraggiamento pericoloso per gli occhi e la pelle (proteggersi !).

Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique  Separate collection required — Do not
throw in a domestic dustbin Fiir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermdill). Es darf nicht mit
dem Hausmiill entsorgt werden  Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico.
MpoayKT TpebyeT crneumanbHoM yTunmsaummn. He BoibpackiBaThb C 6bITOBbIMM OTX0AaMu. / Smaltire separatamente. Non gettare con i
rifiuti domestici.

AL

Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation Caution ! Read the user manual Achtung! Lesen Sie die Betriebsanlei-
tung Cuidado, leer las instrucciones de utilizacién. BHuMaHuWe ! YuTaliTe MHCTPYKUMIO MO MCronb3oBaHuio / Attenzione! Leggere il
manuale di istruzioni prima dell’'uso.

Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étre informées Caution
! Strong magnetic field. People wearing active or passive implants must be informed. ACHTUNG! Starkes Magnetfeld. In der Nahe
des Arbeitsbereiches befindliche Personen missen auf Gefahren hingewiesen werden. Cuidado ! Campo magnético importante. Las
personas portadoras de implantes activos o pasivos deben ser informadas BHuMaHue ! CunbHoe MarHuTHoe none. Jiuua, uMeroLime
aKTUBHbIE UM HEAKTUBHbIE MMMMAHTaTbl AOMKHbI ObITb NpeaynpexaeHsl. / Attenzione! Campo magnetico rilevante. Informare le
persone che indossano apparecchiarture mediche attive.

Danger de décharge électrique Danger of electric shock Gefahr elektrischer Schldge Peligro de descarga eléctrica. OnacHocTb
anekTpu4yeckoro paspsiaa. / Paricolo di scarica elettrica.

Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. Caution, welding can produce fire or explosion. Achtung! SchweiBen
kann Feuer oder Explosion verursachen Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una explosion. BHuMaHwue! CBapka MOXeT
BbI3BaTh NMoXap WM B3pbIB. / Attenzione, la saldatura puo innescare un incendio o un esplosione.
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