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m {ATENCION! Lea detenidamente el manual
de instrucciones antes de proceder a la puesta en
marcha de la cortadora.

A JATENCION! La magquina dispone de un
carenado de proteccion A (Fig. 1) que protege la
zona de corte y los rodillos de alimentacién de la
chapa. Encasode abrirel carenado conlamaquina
enmarcha, ésta se detendra automaticamente. No
intente manipular o extraer el carenado.

A JATENCION! No intente manipular sobre el

motor o las conexiones eléctricas sin previamente
haber desconectado la toma de alimentaciéon B
(Fig. 1) de la red eléctrica.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

Permite cortar laminas de estratificados, plasti-
cos, chapas de madera y materiales ligeros no
metalicos.

Gruesomaximodecorte.............cc..... 1,6mm (1/16")
Longitud minima de la
planchaacortar........c.ccccoeeervennnne. 185mm(75/16")
Ancho de corte

regulableentre..............ccc....... 13-635mm (1/2"-25")

2

Nivel de presién acustica continuo
equivalente ponderado

Ref. 4900500

Alimentacion.............cccceeee... 220-230V50-60Hz
Potenciaabsorbida.............ccccccceeveeieennen.. 0,18kW
Velocidad alimentacion............c............ 13,6 m/min

Ref. 4900599

Alimentacion...........ccccevveeeeeecee e
Potencia absorbida
Velocidad alimentacion........................ 16,4 m/min

2. EMPLAZAMIENTO Y PUESTA EN SERVICIO
Elegirunlugar conveniente sobre un banco omesa
de trabajo, suficientemente despejado para que
permita la manipulacion sin impedimentos de las
planchas a cortar.

/ATENCION! A A

Asegurese que la tension de la red eléctrica
coincida con la tensién indicada en la placa de
caracteristicas de la cortadora.

Conectar la toma de alimentacion B (Fig. 1) a la
red eléctrica, y a continuacion realizar los ajustes
necesarios explicados en el siguiente apartado.

3. AJUSTES DE LA CORTADORA

3.1. Regulacion del ancho de tira
El ancho de tira se regula aflojando las manecillas



C (Fig. 1), lo que permite el desplazamiento de la
Guia D (Fig. 1), para el corte de tiras desde 13
mm (1/2") hasta 635 mm (25"). El indice de corte
E (Fig. 3), sefiala sobre el regle graduado F (Fig.
3), el ancho de la tira a cortar.

La plancha a cortar se apoyara en la guia D (Fig.
4) de dos formas:

* En la canal inferior G (Fig. 4) de la guia D, para
el corte de tiras hasta 100 mm (4"). Elancho de la
tiraen este caso, deberaleerse en elladoizquierdo
G (Fig. 3) del indice E.

« Sobre el ala superior H (Fig. 4) de la guia D, para
el corte de tiras de anchura superior a 100 mm
(4"). El ancho de la tira se leera en este caso, en
el lado derecho H (Fig. 3) del indice E.

3.2. Regulaciones para el corte de ‘
estratificados

Con la maquina parada, levantar el carenado de
proteccion A (Fig. 1).

Ajuste previo del corte: Las cuchillas 11-12 (Fig. 5)
se situaran tangentes entre si, con la ayuda del
pomo J (Fig. 5). Se comprobara que las rulinas
separadoras M (Fig. 5) se encuentran en su po-
sicion inferior (Fig. 5). Se cerrara el carenado A
(Fig. 1), se pondra la cortadora en funcionamiento,
accionando el interruptor K (Fig. 1) y se procedera
a la alimentacion del estratificado a cortar, en la
posicion y el sentido indicados en la (Fig. 2).

Las rulinas separadoras M (Fig. 1 y 5), situadas
después de las cuchillas 11-12 (Fig. 1y 5), doblaran
la chapa por donde se efectud el corte. Posterior-
mente la rampa de salida N (Fig. 1) separara la
tira cortada de la chapa restante.

Ajuste final del corte: Para el corte de laminados
estratificados, es necesario ajustar de nuevo las
cuchillas 11-12 (Fig. 6), separandolas ligeramente
mediante el pomo J (Fig. 6).

Para cortar este tipo de material, la presion de las
cuchillas sobre la chapa, debe ser sélolasuficiente,
para cortar la capa decorativa del laminado, no
todo su espesor, pues de este modo se obtiene
un corte limpio y sin astillas.

/ATENCION!

En caso de atasco de la chapa durante el corte,
actuar sobre el inversor de marcha L (Fig. 1), con
lo cual la chapa retrocedera. A continuacion parar
la maquina accionando sobre el interruptor K (Fig.
1); levantar el carenado A (Fig. 1), retirar la guia D
(Fig. 1) y limpiar las posibles astillas o pequefios
recortes que pueden ocasionar la retencién de
la chapa.

Ajuste de la presion de los rodillos alimen-
tadores

Los rodillos O (Fig. 8) realizan el arrastre de la
chapa a través de la maquina. La presion de estos
rodillos sale ajustada de fabrica, para el corte de
materiales blandos y estratificados de hasta 1 mm
de espesor. Para cortar estratificados de espesor
mayor de 1 mm puede ser necesario aumentar la
presion de los rodillos de arrastre "O" (Fig. 8). Para
ello levantar el carenado A (Fig. 1) y proceder a
la regulacion de los resortes P (Fig. 8), aflojando
las tuercas Q (Fig. 8) y girando los esparragos
R (Fig. 8).

3.3 Regulaciones para el corte de chapa de
madera y materiales blandos

Con la maquina parada, levantar el carenado de
proteccion A (Fig. 1).

Ajuste del corte: Las cuchillas 11-12 (Fig. 7), se si-
tuaran conlaayudadel pomoJ (Fig. 7), ligeramente
superpuestas, de modo que al pasar la chapa a
través de ellas, la corte en todo su espesor.

Las rulinas separadoras M (Fig. 7), se pondran
fuera de servicio, girando la palanca S (Fig. 7), a
la posicién indicada.

Ajuste delapresiondelosrodillos alimentadores: La
presidonde los rodillos alimentadores sale ajustada
de fabrica para el corte de estos materiales, por
lo que no sera necesario ajuste alguno, a menos
que se haya variado la presion original, para cortar
estratificados gruesos, en cuyo caso habra que
restituir la presion inicial de los rodillos.

4. PUESTA EN MARCHA

Una vez realizados los ajustes explicados, la
cortadora esta dispuesta para iniciar el trabajo,
accionando el Interruptor K (Fig. 1) para ponerla
en marcha y entrando la chapa a cortar, desde la
posicion y en el sentido indicados en la (Fig. 2).

5. GARANTIA

Todaslas maquinas VIRUTEX;, tienen una garantia
valida de 12 meses a partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o
dafios ocasionados por manejos inadecuados o
pordesgaste natural de lamaquina. Para cualquier
reparacion, dirigirse al Servicio Oficial de asistencia
VIRUTEX, S.A.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previo aviso.



English

(See drawings, page14)

WARNING! Before using the cutter, read
through this INSTRUCTION MANUAL carefully.

WARNING! This machine has a cover
A (Fig. 1) that protects the cutting area and the
drawing-in sheet rollers. Should the cover open
while the machine is operating, the latter will stop
automatically. Do not tamper with or attempt to
remove the cuff.

WARNING! Do not attempt to handle the
motor or electrical connections without first discon-
necting outlet B (Fig. 1) from the mains.

1. TECHNICAL CHARACTERISTICS

This cutter enables the user to cut stratified and
plastic sheeting, veneer and lightweight non-me-
tallic materials.

Maximum cuttingwidth....................... 1.6mm(1/16")
Minimumwidthofsheettobecuit....... 185mm(75/16")
Cutting width can be

regulatedfrom...............ccc.... 13-635mm (1/2"-25")
Weighted equivalent
acousticpressurelevel.........c.occcveneennne 66dB(A)
WeIght.....coeieeeeee e 44Kg
Ref. 4900500

Powersupply.........ccccceveinininiene 220-230V50-60Hz
Powerabsorbed..........ccccoooveieniiiiiiiene 0.18kW
Feedingspeed..........cccocevininiinciennnn 13.6m/min
Ref. 4900599
Powersupply.......ccooeeveeincninciee 110V60Hz
Powerabsorbed...........ccccoiiniiiniiinn. 0.25HP
Feedingspeed........cccocevininiinciennnn 16.4 m/min

2. POSITIONING AND STARTING A A
UP THE CUTTER
Choose a convenientplace onabenchorworktable.

Ensure that there is sufficient room to handle the
sheets to be cut without obstruction.

WARNING!

Ensure that the power supply voltage corresponds
to that indicated on the characteristics plate of the
cutter.

Connect outlet B (Fig. 1) to the mains and then
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carry out the necessary adjustments outlined in
the following section.

3. CUTTER ADJUSTMENTS

3.1. Regulating the strip width

The strip width is regulated by loosening fingers C
(Fig. 1), which allows the movement of guide D (Fig.
1) for cutting strips from 13 mm (1/2") to 635 mm
(25"). Cutting index E (Fig. 3) shows the width of
the strip to be cut on graduated rule F (Fig. 3).
Position the sheet to be cut against guide D (Fig.
4) in one of two ways:

« For strips of up to 100 mm (4"), in lower channel
G (Fig. 4) of guide D. The strip width in this case
will be read from left side G (Fig. 3) of index E.

« For strips wider than 100 mm (4"), on upper wing
H (Fig. 4) of guide D. The strip width in this case will
be read from right side H (Fig. 3) of index E.

3.2. Regulating the cut of stratified fi
laminates

With the machine switched off, lift protective cover
A (Fig. 1).

Preliminary adjustment: Place blades 11-12 tan-
gentially (Fig. 5) using knob J (Fig. 5). Check
that separator wheels M (Fig. 5) are in their lower
position (Fig. 5). Close coverA (Fig. 1) and start up
the cutter by activating switch K (Fig. 1). Then feed
in the sheet to be cut in the position and direction
shown (Fig. 2).

Separator wheels M (Fig. 1 and 5) located behind
blades 11-12 (Fig. 1 and 5) willbend the sheet where
the cut was made. Then exit chute N (Fig. 1) will
separate the cut strip from the remaining sheet.

Final adjustment: To cut stratified laminates, read-
just blades 11-12 (Fig. 6), separating them slightly
once again by means of knob J (Fig. 6).

To cut this type of material, the pressure of the
blades on the sheet must be only just enough to
cut the decorative layer of the laminate, not its
entire width. This will provide a cut that is clean
and free of splinters.

WARNING!

If the sheet becomes jammed during cutting,
activate reversing device L (Fig. 1) and the sheet
will move backwards. Then stop the machine by
activating switch K (Fig. 1). Lift cover A (Fig. 1)
remove guide D (Fig. 1) and clean any splinters
or small chips that might have caused the sheet
to be jammed.

Adjusting the pressure of drawing-in rollers



Rollers O (Fig. 8) drive the sheet through the
machine. Before the cutter leaves the factory, the
pressure of these rollers is adjusted for cutting
soft materials and stratified laminates of up to 1
mm thick. To cut stratified laminates of a thick-
ness greater than 1 mm, there may be a need to
increase the pressure of rollers O (Fig. 8). To do
this, lift cover A (Fig. 1) and then regulate springs
P (Fig. 8), loosening nuts Q (Fig. 8) and turning
stud bolts R (Fig. 8).

3.3 Regulating the cut of

veneer and soft materials

With the machine switched off, lift protective cover
A (Fig. 1).

Adjusting the cut: Using knob J, place blades 11-12
(Fig. 7) so that they overlay one another slightly,
making it possible for the entire thickness of the
sheet to be cut when it passes between them.
Remove separator wheels M (Fig. 7) from the work
area, by rotating lever S (Fig. 7) to the position
shown.

Adjusting the pressure of the drawing-in rolls: The
pressure of the drawing-in rollers for cutting these
materials is adjusted before the cutter leaves the
factory. This means that, unless the original pressu-
re has varied, no adjustment will be necessary for
cutting thick stratified laminates. However, should
this have taken place, the initial pressure of the
rollers must be restored.

4. STARTING UP THE CUTTER

Once the aforementioned adjustments have been
made, the cutter is ready for use. Activate switch
K (Fig. 1) to start up the machine and guide in
the sheet to be cut in the position and direction
shown (Fig. 2).

5. GUARANTEE

All VIRUTEX machines are guaranteed for 12
months from the date of supply, excluding any
damage which is a result of incorrect use or of
natural wear and tear on the machine. All repairs
should be carried out by the official VIRUTEX
technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

Francais

(Voir images page14)

ATTENTION! Lire attentivement le manuel
d'instructions avant de mettre en marche la ma-
chine.

A ATTENTION! La machine comprend un
carénage de protection A (Fig. 1) qui protege la
zone de coupe et les rouleaux d'alimentation de la
planche. Sionouvre le carénage quand lamachine
est en marche, elle s'arréte automatiquement. Ne
pas essayer de manipuler ou d'extraire le caréna-
ge.

A ATTENTION! Ne pas essayer de manipuler

le moteur ou les branchements électriques sans
avoirdébranché toutd'abord la prise d'alimentation
B (Fig. 1) du secteur.

1. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Cette machine permet de couper des planches de
stratifiés, de plastiques, de bois et de matériaux
Iégers non métalliques.

Epaisseurmaximaledecoupe..................... 1,6mm
Largeur minimale de la

planche aCouper..........cocvveirininecccene 185mm
Largeurdecouperéglableentre............... 13-635mm
Niveau de pression acoustique
continuéquivalentpondéré...............c........ 66dB(A)
POIdS. ... 44Kg

Réf. 4900500
Alimentation..........c...cccceeeveennn..
Puissance absorbée
Vitesse alimentation

Réf. 4900599

Alimentation...........cccoceveeiiiiiiiiienee. 110V 60 Hz
Puissance absorbée............ccccccoeeenvneee... 0,25HP
Vitesse alimentation.............cc.ccccveenee. 16,4 m/min

2. EMPLACEMENT ET MISE EN SERVICE
Choisir un endroit convenable sur un banc ou
un établi ayant un espace suffisamment dégagé
pour permettre la manipulation sans obstacles des
planches a couper.

ATTENTION! A A

Vérifier que la tension du secteur coincide avec la
tension indiquée sur la plaque de caractéristiques

5



de la machine.

Brancher la prise d'alimentation B (Fig. 1) sur le
secteur, ensuite faire les réglages nécessaires
expliqués dans le paragraphe suivant.

3. REGLAGES DE LA MACHINE

3.1. Réglage de la largeur de bande

La largeur de bande se regle en desserrant les
manettes C (Fig. 1), ce qui permet de déplacer le
guidage D (Fig. 1), pour la coupe de bandes entre
13 mm (1/2") et 635 mm (25"). L'index de coupe
E (Fig. 3) signale sur la régle graduée F (Fig. 3)
la largeur de la bande a couper.

La planche a couper s'appuiera sur le guidage D
(Fig. 4) de deux maniéres:

» Dans le canal inférieur G (Fig. 4) du guidage D
pour la coupe de bandes jusqu'a 100 mm (4"). Il
faudra dans ce cas lire la largeur de la bande sur
le c6té gauche G (Fig. 3) de l'index E.

* Sur l'aile supérieure H (Fig. 4) du guidage D pour
la coupe de bandes d'une largeur supérieure a 100
mm (4"). Lalargeur de la bande se lira dans ce cas
sur le coté droit H (Fig. 3) de l'index E.

3.2. Réglages pour la coupe A
de stratifiés

Avec la machine arrétée, soulever le carénage de
protection A (Fig. 1).

Réglage préalable de la coupe: il faudra situer les
lames 11-12 (Fig. 5) de maniéere a ce qu'elles soient
tangentes entre elles, a l'aide du bouton J (Fig. 5).
Il faudra vérifier si les roulettes de séparation M
(Fig. 5) se trouvent dans leur position inférieure
(Fig. 5). On fermera le carénage A (Fig. 1), et en
actionnant l'interrupteur K (Fig. 1), on mettra la
machine en fonctionnement et on introduira le
stratifié a couper dans la position et le sens indi-
qués sur la (Fig. 2).

Les roulettes de séparation M (Fig. 1 et 5) situées
apres les lames 11-12 (Fig. 1 et 5) plieront la plan-
che sur la ligne de coupe. Ensuite la rampe de
sortie N (Fig. 1) séparera la bande coupée de la
planche qui reste.

Réglage final de la coupe: Pour la coupe de la-
minés stratifiés, il faut régler a nouveau les lames
11-12 (Fig. 6) en les écartant Iégérement a l'aide
du bouton J (Fig. 6).

Pour couper ce type de matériau, la pression
des lames sur la planche doit suffire a couper la
couche décorative du laminé pas toute I'épaisseur,
car ceci permettra d'obtenir une coupe propre et
sans éclats.

ATTENTION! A

En cas de blocage de la planche pendant la
coupe, actionner l'inverseur de marche L (Fig. 1),
ce qui permettra a la planche de reculer. Ensuite
arréter la machine en appuyant sur l'interrupteur K
(Fig. 1), soulever le carénage A (Fig. 1), retirer le
guidage D (Fig. 1) et nettoyer les possibles éclats
ou petits copeaux pouvant causer le blocage de
la planche.

Réglage de la pression des rouleaux
d'alimentation

Les rouleaux O (Fig. 8) entrainent la planche sur
la machine. La pression de ces rouleaux est ré-
glée d'origine, pour la coupe de matériaux mous
et stratifiés de jusqu'a 1 mm d'épaisseur. Pour
couper des stratifiés d'une épaisseur supérieure
a 1 mm, il faudra peut-étre augmenter la pression
des rouleaux d'alimentation O (Fig. 8). Pour ce
faire, soulever le carénage A (Fig. 1) et régler les
ressorts P (Fig. 8) en dévissant les écrous Q (Fig.
8) et en tournant les goujons R (Fig. 8).

3.3.Réglages pour la coupe de planche de bois
et de matériaux mous.

Avec la machine arrétée, soulever le carénage de
protection A (Fig. 1).

Réglage de la coupe: Il faut situer les lames 11-12
(Fig. 7) a l'aide du bouton J (Fig. 7) de maniere a
ce qu'elles soient Ilégérement superposées, pour
que quand la planche passe sur celles-ci, elles la
coupent sur toute son épaisseur.

Il faudra mettre les roulettes de séparation M (Fig.
7) hors service, en tournant le levier S (Fig. 7) sur
la position indiquée.

Réglage de la pression des rouleaux d'alimentation:
La pression des rouleaux d'alimentation estréglée
d'origine pour la coupe de ces matériaux, c'est pour-
quoi il n'est pas nécessaire de faire un réglage, a
moins que I'on ait modifié la pression d'origine pour
couper des stratifiés épais, dans ce cas il faudra
revenir a la pression initiale des rouleaux.

4. MISE EN MARCHE

Aprés avoir fait les réglages expliqués, la machi-
ne est préte a commencer le travail, il faut alors
appuyer sur l'interrupteur K (Fig. 1) pour la mettre
en marche et introduire la planche a couper dans
la position et le sens indiqués sur la (Fig. 2).

5. GARANTIE

Toutes les machines VIRUTEX ont une garantie
valable 12 mois a partir du jour de la fourniture,
étant exclus toutes les manipulations ou les do-
mmages causés par des maniements incorrects
ou provenant de l'usure naturelle de la machine.



Pourtoute réparation, s'adresser au Service Officiel
d'Assistance Technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses pro-
duits sans avis préalable.

(Siehe Abbildungen Seite 14)

ACHTUNG! Vor Inbetriebnahme des Geréts
bitte sorgfaltig die Gebrauchsanleitung durchle-
sen.

A ACHTUNG! Das Gerat verfliigt Uber eine
Schutzverkleidung A (Abb. 1), die den Schnei-
debereich und die Beschickungsrollen der Platte
schitzt. Wenn die Schutzverkleidung beilaufender
Maschine gedffnet wird, halt diese automatisch an.
Versuchen Sie nicht, die Schutzverkleidung gewal-
tsam zu verandern oder abzunehmen!

ACHTUNG! Bei Eingriffen an Motor oder
Stromleitungen vergewissern Sie sichimmer zuvor,
dass der Netzstecker gezogen ist (Abb. 1)

1. TECHNISCHE DATEN

Mit dem Gerat lassen sich Schichtwerkstoffe,
Plastik, Holzfurniere und leichte nichtmetallische
Materialien schneiden.

Maximale Schnittstarke.............c...ccceveeenn. 1,6 mm
Mindestlange der zu
bearbeitendenPlatte............cccccovevieienens 185mm
Schnittbreite einstellbar
ZWISCheN....ocvieieieeeeeee e 13und635mm
Gewichteter aquivalenter kontinuierlicher
Schalldruckpegel...........ccooveniniiincninns 66dB(A)
GEWICHE. ..o 44Kg
Ref. Nummer 4900500
Stromzufuhr.........cccoooeeiiiinns 220-230V 50-60Hz
Leistungsaufnahme...........cccoceeviiinicnnnne 0,18kW
Beschickungsgeschwindigkeit........... 13,6m/min
Ref. Nummer 4900599
Stromzufuhr.........ccoooiiiie 110V 60Hz
Leistungsaufnahme...........cccccooiiennenen. 0,25HP
Beschickungsgeschwindigkeit.............. 16,4m/min

2. GERATEAUFSTELLUNG
UND INBETRIEBNAHME
Stellen Sie das Gerat an einem geeigneten Ort

auf einer Werkbank oder einem Arbeitstisch auf.
Achten Sie darauf, dass das Gerat liber genitigend
Freiraum verfiigt, um ein problemloses Bearbeiten
der Teile sicherzustellen.

ACHTUNG! A A

Vergewissern Sie sich, dass die elektrische Span-
nung mit der auf dem Typenschild ihres Gerats
angegebenen Spannung Ubereinstimmt.

SchlieRen Sie den Netzstecker B an die Stromver-
sorgung an (Abb. 1) und folgen Sie den Anweisun-
gen im nachsten Absatz.

3. EINSTELLUNGEN DER
SCHNEIDEMASCHINE

3.1. Regulierung der Streifenbreite

Die Streifenbreite lasstsich einstellen, indem Sie die
Hebel Clockern (Abb. 1). Dies erlaubt, die Fiihrung
D (Abb. 1) zu verschieben, umdie Schnittbreite von
13 mm (1/2") bis zu 635mm (25") zu variieren. Die
Schnittmarke E (Abb. 3) auf Leiste F (Abb. 3) zeigt
die Breite des Schnittstreifens an.

Das zu bearbeitende Teil kann folgendermafien in
die Fiihrung D (Abb. 4) eingelegt werden:

» Schneiden von Streifen bis zu 100mm (4"): In die
untere Rille G (Abb. 4) der Fihrung D. Die Breite
lasst sich in diesem Fall auf der linken Seite G
(Abb. 3) der Anzeige E ablesen.

» Schneiden von Streifen tber 100mm (4"): Aufden
oberen Fligel H (Abb. 4) der Fiihrung D. Die Breite
lasst sich in diesem Fall auf der rechten Seite H
(Abb. 3) der Anzeige E ablesen.

3.2 Einstellungen fiir Schnitte ‘

mit Schichtwerkstoffen

Heben Sie bei Stillstand der Maschine die Schu-
tzverkleidung A an (Abb. 1).

Voreinstellung: DerAbstand zwischen den Messern
11-12 (Abb. 5) ist mit Hilfe des Knaufs J (Abb. 5) so
einzustellen, dass sie sich knapp beruhren. Ver-
gewissern Sie sich, dass sich die Abscheidradchen
M (Abb. 5) in ihrer unteren Position befinden (Abb.
5). SchlieBen Sie die SchutzverkleidungA(Abb. 1).
Durch Betatigung des Schalters K (Abb. 1) wird die
Maschine in Gang gesetzt. Anschliefend wird der
zu schneidende Schichtwerkstoffin derangegebe-
nen Position und Richtung zugefihrt (Abb. 2).
Die Abscheidradchen M (Abb. 1 und 5) liegen hinter
den Messern 11-12 (Abb. 1 und 5) und biegen die
Platte an der Schnittlinie. AbschlieRend wird an der
Ausgangsrampe N (Abb. 1) der abgeschnittene
Streifen von der restlichen Platte getrennt.



Feineinstellung: Um Schichtwerkstoffe zu sch-
neiden, ist es notwendig, die Messer 11-12 (Abb.
6) erneut einzustellen. Stellen Sie sie mittels des
Knaufs J (Abb. 6) in leichtem Abstand zueinander
ein. Um diese Art von Material zu bearbeiten, darf
der Druck der Messer auf den Werkstoff nur so
groR sein, dass die dekorative Schicht der Platte
geschnitten wird, nicht die gesamte Platte, auf
diese Weise erhalten Sie einen sauberen Schnitt
ohne Abfalle.

ACHTUNG!

Im Falle einer Blockierung der Platte wahrend des
Schneidvorgangs betatigen Sie das Wendegetrie-
be L (Abb. 1), welches das Teil zurlickbefordert.
AnschlieRend halten Sie die Maschine an, indem
Sie Schalter K betatigen (Abb. 1); heben Sie die
Schutzverkleidung Aan (Abb. 1), demontieren Sie
Fihrung D (Abb. 1) und entfernen Sie eventuelle
Holzsplitter oder andere Schneidabfalle, die die
Blockierung verursacht haben kénnten.

Einstellen des Drucks der Beschickungsro-
llen

Die Rollen O (Abb. 8) sorgen fiir den Transport der
Platte auf der Maschine. Der Druck dieser Rollen
ist bereits werkseitig fir Schnitte von Weich- und
Schichtwerkstoffe bis zu 1 mm Stéarke eingestellt.
Um Schichtwerkstoffe tber 1 mm Stérke zu schnei-
den, muss eventuell der Druck der Transportrollen
O (Abb. 8) neu eingestellt werden. Heben Sie dazu
die SchutzverkleidungAan (Abb. 1) und stellen Sie
die Feder P (Abb. 8) ein, indem Sie die Schraub-
enmuttern Q (Abb. 8) lockern und die Stehbolzen
R drehen (Abb. 8).

3.3 Schnitteinstellungen fiir Holzfurniere und
weiche Materialien

Heben Sie bei Stillstand der Maschine die Schu-
tzverkleidung A an (Abb. 1).

Schnitteinstellung: Stellen Sie die Messer 11-12
(Abb. 7) mit Hilfe des Knaufs J (Abb. 7) so ein,
dass sie leicht Ubereinanderliegen, so dass die
Platte vollstéandig geschnitten wird, wenn sie tber
die Messer gefiihrt wird.

Setzen Sie die Abscheidradchen M (Abb. 7) aufler
Betrieb, indem Sie den Hebel S (Abb. 7) in die
angegebene Position bringen.

Einstellung des Drucks der Beschickungsrollen: Der
Druck der Beschickungsrollenistbereits werkseitig
fur dieseArtvon Materialien eingestellt. Esistdaher
nicht notwendig, ihn neu einzustellen, auer wenn
die urspriingliche Einstellung verandert wurde, um
z.B. starkere Schichtwerkstoffe zu bearbeiten. In
diesem Fall ist wieder der urspringliche Druck
einzustellen.
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4. INBETRIEBNAHME

Nachdem die genannten Einstellungen vorgenom-
mensind, istdie Schneidemaschine betriebsbereit.
Driicken Sie auf den Schalter K (Abb. 1) um die
Maschine in Gang zu setzen und fiihren Sie die
zu bearbeitenden Platten wie auf (Abb. 2) gezeigt
ein.

5. GARANTIE

Alle maschinen von VIRUTEX haben eine Garan-
tie von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon
ausgeschlossen sind alle Eingriffe oder Schaden
aufgrund von unsachgemafem Gebrauch oder
natirlicher Abnutzung des Gerats. Wenden Sie
sich im Falle einer Reparatur immer an den zuge-
lassenen Kundendienst von VIRUTEX.

VIRUTEX behalt sich das Recht vor, die Produkte
ohne vorherige Ankindigung zu verandern.

(Vedere figure a pagina 14)

[£&2] ATTENZIONE! Leggere attentamente il
manuale di istruzioni prima di mettere in marcia
la taglierina.

A ATTENZIONE! La macchina & dotata di un

carterdiprotezioneA(Fig. 1) cheracchiude lazona
ditaglioeirulliperl'inserimento deifogli. Se siapre
il carter con la macchina in marcia, questa siferma
automaticamente. Non cercare di manomettere o
di smontare il carter.

A ATTENZIONE! Non cercare di intervenire
sul motore o sui collegamenti elettrici se non e stata
previamente disinserita la spina di alimentazione
B (Fig. 1) dalla rete elettrica.

1. CARATTERISTICHE TECNICHE
Permette di tagliare laminati stratificati e plastici,
fogli di legno e materiali leggeri non metallici.

Spessore massimoditaglio............cceceeereene 1,6mm
Lunghezzaminimadelfogliodatagliare........ 185mm
Larghezza di taglio regolabile tra....... 13-635 mm
Livello di pressione acustica continuo

equivalente ponderato..........c.cccoeeevrcnnennne 66dB(A)
PESO....iiii 44Kg
Art. 4900500

Alimentazione..........cc.ccocveeenne 220-230V/50-60Hz



Potenzaassorbita............ccccceeeeviieirieenens 0,18 KW

Velocitadialimentazione........................ 13,6 m/min.
Art. 4900599
Alimentazione...........cccocveeeeceecreenenee. 110V/60Hz
Potenzaassorbita............

Velocita dialimentazione

2. UBICAZIONE E MESSA IN OPERA
Scegliere un luogo conveniente su un banco o
un tavolo di lavoro, sufficientemente sgombro per
consentire di maneggiare senza impedimenti i
fogli da tagliare.

ATTENZIONE! A A

Verificare che la tensione dellarete elettrica coinci-

da con quella riportata sulla targhetta segnaletica
della taglierina.

Collegare la spina di alimentazione B (Fig. 1) alla
rete elettrica e poi effettuare le regolazioni neces-
sarie indicate al punto seguente.

3. REGOLAZIONI DELLA TAGLIERINA

3.1 Regolazione della larghezza della striscia
La larghezza della striscia si regola allentando le
maniglie C (Fig. 1) in modo da poter spostare la
guida D (Fig. 1), per tagliare strisce larghe da 13
mm (1/2") a 635 mm (25"). L'indice di riferimento
deltaglio E (Fig. 3)indica sullariga graduata F (Fig.
3) la larghezza del nastro da tagliare.

Il foglio da tagliare verra poggiato sulla guida D
(Fig. 4) in due modi:

* Nel solco inferiore G (Fig. 4) della guida D, per
tagliare strisce fino a 100 mm (4"). In questo caso,
la larghezza della striscia sara indicata sul lato
sinistro G (Fig. 3) dell'indice E.

« Sull'ala superiore H (Fig. 4) della guida D, per
tagliare strisce larghe piu di 100 mm (4"). In questo
caso, la larghezza della striscia sara indicata sul
lato destro H (Fig. 3) dell'indice E.

3.2 Regolazione del taglio di stratificati

Amacchina ferma, sollevare il carter di protezione
A (Fig. 1).

Regolazione previa del taglio: le lame 11-12 (Fig.
5) dovranno essere sistemate in modo da essere
tangenti con l'aiuto della manopola J (Fig. 5).
Controllare che le rotelle separatrici M (Fig. 5) si
trovino nella posizione inferiore (Fig. 5). Chiudere
il carter A (Fig. 1) e agire sull'interruttore K (Fig.
1) per mettere in marcia la taglierina. Quindi pro-
vvedere all'inserimento del materiale stratificato
da tagliare nella posizione e nel senso indicati

nella (Fig. 2).

Le rotelle separatrici M (Fig. 1 e 5) situate dopo le
lame 11-12 (Fig. 1 e 5) piegheranno il foglio nella
zona in cui € stato realizzato il taglio. Successi-
vamente, lo scivolo d'uscita N (Fig. 1) separera la
striscia tagliata dal resto del foglio.

Regolazione finale del taglio: per tagliare laminati
stratificati, &€ necessario regolare di nuovo le lame
11-12 (Fig. 6), separandole leggermente mediante
la manopola J (Fig. 6).

Per tagliare questo tipo di materiale, la pressione
esercitata dalle lame sul foglio dovra essere solo
quella necessaria per tagliare lo strato decorativo
del laminato, e non l'intero spessore: in questo
modo il taglio risultante sara netto e il materiale
non si scheggera.

ATTENZIONE!

Se il foglio s'inceppa durante il taglio, agire
sull'invertitore di marcia L (Fig. 1) per farlo re-
trocedere. Quindi fermare la macchina agendo
sull'interruttore K (Fig. 1); sollevare il carter A
(Fig. 1), togliere la guida D (Fig. 1) e rimuovere le
schegge oipiccoliritagliche possono aver causato
il blocco del foglio.

Regolazione della pressione dei rulli inseri-
tori

I rulli O (Fig. 8) trascinano il foglio attraverso la
macchina. La pressione esercitata da questi rulli
€ preregolata in fabbrica per il taglio di materiali
morbidi e stratificati fino a 1 mm di spessore. Per
tagliare stratificati di spessore maggiore di 1 mm,
puo essere necessario aumentare la pressione
dei rulli inseritori O (Fig. 8). Per farlo, sollevare
il carter A (Fig. 1) e provvedere alla regolazione
delle molle P (Fig. 8) allentando i dadi Q (Fig. 8)
e girando i prigionieri R (Fig. 8).

3.3 Regolazione per tagliare fogli di legno e di
materiali morbidi

Amacchina ferma, sollevare il carter di protezione
A (Fig. 1).

Regolazione del taglio: le lame 11-12 (Fig. 7) do-
vranno essere sistemate, con |'aiuto dellamanopola
J (Fig. 7), in modo da essere leggermente sovra-
pposte, cosi quando il foglio vi passa attraverso
sara tagliato in tutto lo spessore.

Le rotelle separatrici M (Fig. 7) verranno messe
fuori servizio girando la leva S (Fig. 7) sulla posi-
zione indicata.

Aumento della pressione dei rulli inseritori: la
pressione dei rulli inseritori &€ preregolata in fa-
bbrica per il taglio di questi materiali, quindi non
sara necessario regolarli a meno che non sia
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stata cambiata la pressione originale per tagliare
stratificati spessi: in tal caso occorre ripristinare la
pressione iniziale dei rulli.

4. MESSA IN MARCIA

Dopo aver effettuato le regolazioni indicate, la
taglierina € pronta per iniziare a lavorare: azio-
nare l'interruttore K (Fig. 1) per metterla in marcia
e inserire i fogli da tagliare dalla posizione e nel
senso indicati nella (Fig. 2).

5. GARANZIA

Tutte le macchine VIRUTEX sono coperte da
garanzia per un periodo di 12 mesi dalla data
d'acquisto. La garanzia non comprende le mano-
missioni o i guasti causati da interventi impropi o
dall'usura normale della macchina. Per qualsiasi
riparazione rivolgersi al servizio ufficiale VIRUTEX
di assistenza tecnica.

La VIRUTEX siriservail diritto di modificare i propri
prodotti senza preavviso.

(Ver imagens pag. 14)

ATENCAO! Leia atentamente o manual de
instrugdes antes de por a cortadora em funciona-
mento.

A ATENCAO! Esta maquina possui uma
blindagem de protecgao A (Fig. 1), que protege a
zona de corte e os rolos de alimentacéo da folha.
No caso de abrir a blindagem de protecgdo com
a maquina em movimento, esta parara automa-
ticamente. Nao tente manipular ou extrair a guia
de protecgéo.

A ATENCAO! N&o tente manipular o motor
ou as conexdes eléctricas sem ter previamente
desligado a tomada de alimentagéo de corrente
B (Fig. 1) da rede eléctrica.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

Permite cortar laminas de estratificados, plasti-
cos, folhas de madeira e materiais ligeiros ndo
metalicos.

Espessuramaximadecorte...........ccccccue..e. 1,6 mm
Larguraminimadafolhaacortar.................... 185mm
Largurade corteregulavelentre.............. 13-635mm

Livello di pressione acustica continuo
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equivalente ponderato... 66dB(A)
PeSO0..ciiiiiii 44 Kg
Ref. 4900500

Alimentagao........cccocevevereneenne. 220-230V 50-60Hz
Poténciaabsorvida............ccccccevvveeeiieeennnes 0,18 KW
Velocidadedealimentagao...................... 13,6m/min
Ref. 4900599

Alimentacéo............ .110V60Hz
Poténciaabsorvida...........ccccccevvveecveeennen. 0,25HP
Velocidade de alimentagéo.................... 16,4m/min

2. MONTAGEM E POSTA

EM FUNCIONAMENTO

Escolher um local adequado, sobre uma bancada
ou mesa de trabalho, suficientemente livre para
permitir a manipulagéo sem obstaculos das pran-
chas a cortar.

ATENCAO! A A

Assegure-se de que a tensdo da rede eléctrica

coincide com a tensao indicada na placa de ca-
racteristicas da cortadora.

Conectar a tomada de alimentagdo B (Fig. 1) a
rede eléctrica, realizando em seguida os ajustes
que em seguida se indicam.

3. AJUSTES DA CORTADORA

3.1 Regulagéao da largura de tira

A largura das tiras regula-se afrouxando os ma-
nipulos C (Fig. 1), o que permite o deslocamento
da guia D (Fig. 1), para regular o corte das tiras
desde 13 mm (1/2") até 635mm (25"). O indice de
corte E (Fig. 3) assinala a largura da tira a cortar
sobre a régua graduada F (Fig. 3).

A prancha a cortar apoiar-se-a na guia D (Fig. 4)
de duas maneiras:

* No canalinferior G (Fig. 4) da guia D, para o corte
de tiras até 100 mm (4"). Neste caso, a largura
da tira devera ler-se no lado esquerdo G (Fig. 3)
do indice E.

» Sobre a asa superior H (Fig. 4) da guia D, para
o corte de tirasde largura superior a 100 mm (4").
Neste caso, a largura da tira devera ler-se pelo
lado direito H (Fig. 3) do indice E.

3.2 Ajustes para o corte A

de estratificados

Com a maquina parada, levantar a blindagem de
proteccéo A (Fig. 1)

Ajuste prévio do corte: As laminas I1- 12 (Fig. 5)
situar-se-ao de maneira a que se encontrem tan-



gentes entre si, com a ajuda do pomo J (Fig. 5).
Devera comprovar-se que os rolos separadores
M (Fig. 5) se encontram na sua posigao inferior
(Fig. 5). Apos fechar a blindagem de protecgéo A
(Fig. 1), por-se-a a cortadora em funcionamento
accionandoointerruptor K (Fig. 1), e proceder-se-a
aalimentacao do estratificado a cortar, na posicéo
e no sentido indicados na (Fig. 2).

Os rolos de separagéo M (Fig. 1 e 5), situados
depois das laminas 11-12 (Fig. 1 e 5), dobraréo a
folha pela zona em que se efectuou o corte. Pos-
teriormente, a rampa de saida N (Fig. 1) separara
a tira cortada do resto da folha.

Ajuste final do corte: Para o corte de laminados
estratificados, é necessario ajustar novamente as
laminas I1-12 (Fig. 6), separando-as ligeiramente
por meio do pomo J (Fig. 6).

Para cortar este tipo de material, a pressao das
laminas sobre a folha deve ser apenas a neces-
saria para cortar a capa decorativa do laminado,
e ndo toda a sua espessura, para obter um corte
limpo e sem farpas.

ATENCAO!

No caso de bloqueio da folha durante o corte, ac-
cionar o inversor de marcha L (Fig. 1), para que
a folha retroceda. Em seguida, parar a maquina
accionando o interruptor K (Fig. 1); levantar a blin-
dagem A (Fig. 1), retirar a guia D (Fig. 1), e limpar
as possiveis farpas ou pequenos fragmentos que
possam causar o bloqueio da folha.

Ajuste da Pressao dos rolos alimentadores
Os rolos O (Fig. 8) efectuam o arrasto da folha
através da maquina. A pressao destes rolos
encontra-se ajustada de fabrica, para o corte de
materiais brandos e estratificados de até 1 mm de
espessura. Para cortar estratificados de espessura
superior a 1 mm, pode ser necessario aumentar
a pressao dos rolos de arrasto O (Fig. 8). Para
tal, levantar a blindagem A (Fig. 1), e regular as
molas P (Fig. 8), afrouxando as porcas Q (Fig. 8)
e girando as cavilhas R (Fig. 8).

3.3 Ajustes para o corte de folhas de madeira
e materiais brandos

Com a maquina parada, levantar a blindagem de
proteccao A (Fig. 1).

Ajuste do corte: As laminas 11- 12 (Fig. 7) situar-
se-80 com a ajuda do pomo J (Fig. 7), ligeira-
mente sobrepostas, de maneira a que, ao passar
através delas, a folha seja cortada em toda a sua
espessura.

Os rolos de separagéo M (Fig. 7), colocar-se-ao
fora de servigo, girando a alavanca S (Fig. 7), até

a posicao indicada.

Ajuste da pressdo dos rolos de alimentacdo: A
pressaodosrolos de alimentagdo encontra-se ajus-
tada de fabrica para o corte destes materiais, pelo
que ndo sera necessario nenhum tipo de ajuste,
excepto se se variou a pressao original, para cortar
estratificados grossos, em cujo caso se deverao
reajustar os rolos a sua pressao original.

4. POSTA EM FUNCIONAMENTO

Uma vez efectuados os ajustes acima explicados,
a cortadora estara pronta para iniciar o trabalho,
accionando o interruptor K (Fig. 1) para por a
maquina em funcionamento e entrando a folha
a cortar desde a posigéo e o sentido indicados
na (Fig. 2).

5. GARANTIA

Todas as maquinas VIRUTEX possuem uma
garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia de fornecimento, ficando dela excluidas
todas as manipulagbes ou danos ocasionados
por utilizagcdes ndo adequadas, ou pelo desgaste
natural da maquina. Para qualquer reparagéo, ha
que se dirigir ao Servigo Oficial de Assisténcia
Técnica VIRUTEX.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder
modificar os seus produtos, sem a necessidade
de aviso prévio.

Pycckunu

(cM.pyCyHKkM Ha cTp.14)

BHUMAHWE! MNpexge yem paboTatb
C MeXaHVW3MOM BHMMATEMNbHO NpoynTanTe
NMAMATKY TEXHVKW BE3ONACHOCTW,
npunaraemyto K pykoBOACTBY.

A BHMMAHWE! ata mawunHa umeet
3aLMTHBIR KoxXyX A (puc. 1), KoTopbIi
3aLUMLLAET PexyLLylo NOBEPXHOCTb M NoaatoLme
ponuku. Ecnn koxyx ByaeTt oTKpbIT BO Bpemst
paboTbl MalUMHbI, MalunHa ByaeT ocTaHoBneHa
aBTOMaTUYECKN.

A BHUMAHWE! He nbiTanitecb nepeHocnTb
WHCTPYMEHT, NOAKIIOYEHHbIN K ceTu. MNpexae
Heobxo4MMo oTcoeanHNTL kabenb B pasbeme B
(puc. 1).



1.TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN
OTOT PexyLLMA UHCTPYMEHT MO3BONSAET
nonb30BaTenNto pesaTb CronCTbIe 1
NNacTUKOBbIE NTUCTbI, LUMOH U NErkoBECHbIE
HemeTannuyeckne matepuarsl.

MakcumanbHas TonwmHa nucTa...... 1.6 mm(1/16”)

MuvHMManbHasilWWMpUMHanueTa........ 185mMm(75/16”)
LLinpuHa cpesa moxet

perynmpoBarbes OT............... 13-635 mm (1/27-25”)
OKBUBaNEHTHbIV YPOBEHb

aKyCTUYECKOTO AABIEHUS. .......eeeeneeenenee 66 ob (A)
BeC.. it 44 «r
Moaenk 4900500

HanpspKeHne. ........cocoevreeenne. 220-230V50-60Hz
MouHocTb

..13.6 M/MuH

XomnocTas CKOpoCTb..

Mopenb 4900599

HanpsixeHwe. .110V60Hz
MouHocTb

XOmMOCTasA CKOPOCTb.....ccvveaureeurenieeanes 16.4 M/MyH

2. YCTAHOBKA ¥ ONPOBbLIBAHUE
MEXAHU3MA

BbibepuTe ynobHoe MecTo Ha ckaMbe
nnu paboyem ctone. Ybeamteck B TOM,
YTO MOMeLLeHNe [OCTaTOYHOe ANS TOoro,
4YTOObI pa3MecTUTb pe3aHble Matepuarbl
B6ecnpenaTCTBEHHO.

BHVMAHME! A A

Y6eoutech, YTO HOMUHANbLHOE HanpshkeHne
CEeTU COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha MacrnopTHOW
Tabnuyke MexaHuama.

MopkntounTe BbIXOA (B) K CeTU 1 BBINONHUTE
HeobxoaMMble perynnpoBKu, ONMCaHHbIE B
crneyoLmx MyHKTax.

3. PEMNYJINPOBKU PE3AKA

3.1. PerynupoBkKa LWUMPUHBI NOMOCHI

TonwmHa nonockl perynmpyeTcs ocrnabneHnem
3axuma C (puc. 1), KoTopbI MO3BONSET
nepepsuratb Hanpasnstowyto D (puc. 1) ans
pesanus nonoc ot 13 mm go 635 mMm. Ykasartenb
E (puc. 3) nokasbiBaeT LUMPUHY MOMOCHI,
KoTopas byaert oTpesaHa, Ha nuHelke F (puc. 3).
Mpwv pe3aHun NUCT pacnonaraeTcs OgHUM 13
OBYX cnocoboB:

* Mpun wrpuHe nonockl Ao 100 MM, B HUWXKHEM
kaHane G (puc. 4) Hanpasnstowen D. LLnpuHa
nonockl B 3ToM criyvae 6yaeT cuntaHa ¢ neson
cTopoHbl G (puc. 3) ykasatens E.
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* Mpw wupuHe nonocsl cebiwe 100 mm, B
BepxHeM kpbine H (puc. 4) Hanpasnstowen D.
LLinpuHa nonockl B 3TOM crny4vae OyaeT cumtaHa
€ npasou cTopoHbl H (puc. 3) ykasatens E.

3.2. HacTpoiika Hoxa ans A

CITIOUCTbIX JTaMMHAaTOB

[Mpu BbIKMHOYEHHOW MALLWHE NOAHATbL 3aLLUTHbIV
koxyx A (puc. 1).

[MpepBapuTenbHasi HacTpoviKa: pacrnonoxuTe
nessus 11-12 Tak, 4To6bI OHU Kacanucb Apyr
apyra (puc. 5), ucnonb3ys perynMpoBOYHbIi
BUHT J (puc. 5). Yb6eauTech, 4To
pasfenuTenbHble koneca M (puc. 5) HaxopaTcs
B HIDKHEM ronoxeHun (puc. 5). 3akponte

KoxXyx A (puc. 1) 1 BKNo4MTE pesak HaxaTvem
nepekntoyatens K (puc. 1). 3atem nogainte nuct
[ONs pe3aHns Kak nokasaHo Ha puc.2.
PaspenutensHble koneca M (puc. 1 1 5),
pacnonoxeHHble 3a nessusamu 11-12 (puc. 1n 5)
OyayT pasgensaTb NUCT B MecTe pa3pesa. 3atem
BbIxogHoW xenob N (puc. 1) 6yaet pasgensTb
OTpe3aHHyo Monocy OT OCTarnbHOro NucTa.

OkoH4aTenbHasi HacCTpoWika: Ansi pe3aHus
CMOUCTOro NaMuHaTa NoBTOPUTE PEryrnmpoBKy
Hoxen 11-12 (puc. 6), cnerka passegs ux,
UCMOMb3yst PerynMpoBOYHbIN BUHT J (puc. 6).
[ns pesaHusa Takoro Tuna marepuvana npwxum
Ne3BUI Ha NNCT JOSMKEH BblTb 4OCTATOYHbIM
ONs pesku BEpXHEro Crnosi namuHara, He Ha BCHo
TONLLMHY. DTO NO3BONUT 06eCneYnTb YUCTbIN
pe3 6e3 CKonos.

BHVMAHMUE! A

Ecnun B npouecce pe3aHvsa nuct Havan
3aMuHaTbCsl, HEOOXOAMMO BKITHOYUTE 0OpaTHYHO
nopady L (puc. 1) n nuct 6yaet nogaH Hasag.
3aTem OCTaHOBUTb MaLLUHY HaXxaTnem
nepekntoyarens K (puc. 1). MogHumuTe
3aWyMTHBIM KOXyX A (puc. 1) nepemecTtuTe
Hanpasnstowyto D (puc. 1) n ounctuTe oT BCex
YacTuL, KOTOpblEe MOTYT NOCIYXWUTb MPUYMHON
3aMuHa nucTa.

PerynupoBka ycunus npmxumMa nogaroLmx
PONUKOB:

Ponvkn O (puc. 8) nogatoT nucT Yepes
MexaHu3M. 3aBofckue HaCTPOWKN yCunms
NPWXUMA YKa3aHHbIX PONTMKOB paccyMTaHbl

ONS pe3aHns MArKMX MaTepuarnoB U CITOUCTbIX
naMuHaToB TonwmHon 8o 1 MM. [Ans pesanus
CMOUCTbIX NNACTMKOB CBbiwe 1 MM Heobxoanmo
yBenuumBaTh ycunue npwxuma ponmkos O (puc.
8). [N 3TOro NOAHMMUTE 3aLUUTHBINA KOXYX A



(puc. 1), 3aTem oTperynvpyiTe npyxwvHsl P (puc.
8), ocnabue. ranku Q (puc. 8) n noBopaunsas
6onThl R (puc. 8).

3.3. HacTpoiika HOXa Ansi WnoHa U MArKux
MaTepuanos

Koraa MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, NOAHUMUTE
3aWUTHBIA KoXyX A (puc. 1).

PerynmpoBka Hoxa: NCrnonb3ysi perynmpoBOYHbIN
BWHT J, pacnonoxure nessus tak, 4Tobbl

OHW crierka nepekpblBanu Apyr Apyra, 4tobbl
6bI110 BO3MOXXHO MPOXOXAEHNE BCEW TOMLLMHbI
pa3pe3aeMoro nucTa Mexay HUMU.
MepemecTnTe pasgenutenbsHble koneca M (puc.
7) n3 paboyeii 30HbI, NOBOpa4mBas pblyar S
(puc. 7) Kak yKkasaHo Ha pUCYHKe.
PerynmpoBaHue ycunusa npyxumMa nogatoLmx
POSIMKOB: YCUNNE NPWXKMMa NOAALLMX PONUKOB
NS pe3aHus BbllleyKkasaHHbIX Matepuanos
YCTaHOBEHO 3aBO,OM-M3roToBUTENEM. JTO
03HayaeT, YTo ecnn 3aBoACKasi HacTpoiika
MMEEeT HeCKOMbKO BapuaHTOB YCUMUSI MPUXMMA,
TO HET HeoBXoAMMOCTY B AOMOMHUTENBHOW
perynupoBke Ans pe3aHunsi TOHKUX CIOUCTbIX
namvHatoB. OfjHaKo, ecrnu perynupoBka

mMena MecTo, TO HeO6XOAUMO BOCCTAHOBUTL
nepBoHavarnbHoe ycunme npwkuma.

4. 3AMNYCK PE3AKA

Mocne TOro kak BbiLLenepevncreHHble
perynupoBky 6binn BbINOMHEHbI, pe3ak roToB K
MCMONb30BaHN. AKTUBUPYINTE NepekoyaTenb
K (puc. 1) B nonoxeHue BKIIOYEHNS MEXaHU3Ma
1 HampaBbTe Ha NUCT, KOTopbI cobrpaeTech
paspesaTb, TakuM 06pa3om, Kak nokasaHo Ha
(puc. 2).

5. TAPAHTUA

Bce nspenusa dovpmel VIRUTEX nmetot
rapaHTuio 12 mecsieB C MOMEHTA NMOCTaBKW.
[apaHTMsA He pacnpocTpaHsieTcs Ha yepb

VN MOBPEXAEHNS, BO3HUKLIME B pesynbrare
HEKOPPEKTHOTO NCMOSb30BaHUS UM
€CTeCTBEHHOro n3Hoca usnenus. Jltobon pemMoHT
[OIMKEH BbINOMHATLCS HA YNOMHOMOYEHHbIX
cTaHuumsax texobcnyxmsanus VIRUTEX.

dupma VIRUTEX octaensier 3a cobon npaso
Ha BHECEHWE U3MeHeHUI B CBoU n3genus 6es
npeaBapuTenbHOro yBeAOMIIEHUSI.




(‘Fig. 2

(Fig. 1

nve. .

/Fig. 3

14






cervedex:

®

MAQUINAS Y HERRAMIENTAS PARA LA MADERA

Antoni Capmany, 1 < Tel. 934 329 898 « Fax 934 329 899
Web: www.virutex.es ¢ E-mail: info@virutex.es
08028 Barcelona « ESPANA

9002 olnr uoldip3



