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ESPANOL

Importante

Antes de utilizar lamaquina lea atenta-
& mente éste MANUAL DE INSTRUCCIO-
NES y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES
GENERALES DE SEGURIDAD que se
adjunta. Asegurese de haberlos com-
prendido antes de empezar a operar
con la maquina.
Conserve los dos manuales de ins-
trucciones para posibles consultas

posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA FRESADORA

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD, que se adjunta con la

iﬁ Lea atentamente el FOLLETO DE
documentacion de la maquina.

1. AsegUrese antes de enchufar la maquina, que
la tension de alimentacion se corresponda con la
indicada en la chapa de caracteristicas.

2. Mantenga siempre las manos alejadas del drea de
corte. Sujete siempre con sequridad la maquina.

3. Use siempre herramientas originales VIRUTEX.
No use nunca herramientas defectuosas o en mal
estado.

4. Utilizar siempre fresas con el diametro de la cafia
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velo-
cidad de la herramienta.

Desconectar la maquina de la red
eléctrica antes de proceder a cualquier

operacion de mantenimiento.

2. CARACTERISTICAS

Nivel de Potencia acustica Ponderada A.......98 dBA
Incertidumbre de la medicion............. K =3 dBA

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones..a,: <2,5 m/s?
Incertidumbre de la medicion.................. K: 1,5 m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja de embalaje, Ud. encontrara
los elementos siguientes:

® Fresadora FR192N con fresa mixta2CM.D. diametro
22 y cafla 6 mm.

e Llave e/c: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Guia para copia con plantilla.

* Guia lateral.

® Guia para realizar fresados circulares.

® Manual de instrucciones y documentacion di-
versa.

4.DESCRIPCION GENERAL DE LA FRESADORA

La funcion principal de la fresadora FR192N es el
perfilado estratificados y realizacion de molduras.
Permite la realizacion de galces y regatas, rectas
o circulares, a su vez se pueden realizar copias con
plantilla utilizando las guias adecuadas (ver apartado
9) Otra posibilidad es la realizacion de encajes para
pernios y bisagras mediante el cabezal opcional que
se describe mas adelante.

5. APLICACIONES PARA RETESTADOS,
GALCES Y MOLDURAS MONTAJE
DE UNA FRESA (Fig. 1)

Desconecte la maquina de la red eléc-
trica, antes de realizar esta operacion.

Para cambiar la fresa (Fig. 1), bloquee el eje motor,
mediante la llave A desenrosque la tuerca conlallave
E y extraiga la fresa.
Introduzca la nueva fresa hasta el fondo de su alo-
jamiento y apriete ésta de nuevo con la ayuda de
las llaves de servicio.

Asegurese de montar la pinza porta-
fresas en la posicion correcta, de lo

contrario podrian producirse vibracio-
nes o incluso el desprendimiento de la
misma de su sujecion (Fig. 16).




Compruebe que el diametro de la pinza
corresponde con el de la caiia de la
fresa que se va a utilizar.

6. REGULACIONES

6.1 REGULACION DEL CABEZAL
DE FRESAR (Fig. 2)

Desconecte lamaquina delared eléctri-
ca, antes de realizar esta operacion.

Aflojar el pomo C, que permite girar lentamente
la rueda dentada D, hasta consequir la distancia
necesaria entre el cabezal y la fresa.

Obtenida ésta, se bloquea apretando el pomo C.

6.2 REGULACION DE LA RULINA GUIA PARA
EL RETESTADO DE ESTRATIFICADOS (Fig. 3)

Aflojar el pomo F vy girar la rulina G hasta obtener
el desplazamiento vertical de la rulina con la altura
necesaria para la fresa. Bloquear nuevamente apre-
tando el pomo F.

7. PUESTA EN MARCHA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar
hacia delante sobre el pulsador R (Fig. 2) el cual se
quedard enclavado en posicion de marcha. Para parar
la maquina presionar simplemente sobre la parte
traseradel pulsadory este retornaraautomaticamente
a su posicion de reposo.

Larequlacion electronica permite trabajarala veloci-
dad idonea para cada tipo de trabajoy fresaa utilizar.
Para ello actuar sobre el boton S (Fig. 7).

8. MONTAJE DE LA ESCUADRA (Fig. 4)

Desconecte lamaquinade lared eléctri-
ca, antes de realizar esta operacion.

Introducir la escuadra por los agujeros del cabezal y
fijar mediante los pomos H a la medida deseada.

9. APLICACIONES

Desconecte lamaquina de lared eléctri-
ca, antes de realizar esta operacion.

9.1 APLICACION PARA RADIOS (Fig.5)

Montar la escuadra en el cabezal de forma invertida,
usando como centro de la circunferencia el pivote I.
Ajustar la medida del radio deseado posteriormente
fijar mediante los pomos del cabezal J.

9.2 APLICACION A PLANTILLA
DE PERNIOS (Fig. 6)

Para realizar los encajes de los pernios y bisagras con
la fresadora FR192N debe montaren el cabezal la guia
para copiado 12.50.002 por medio de los tornillos K,
unavez concluida esta operacion proceder al montaje
de la fresa 11.30.059 de A.R. 6 11.40.059 de M.D. de
7,6 mm de diametro.

Para encajar pernios de terminado redondo, utilizar
una fresa del mismo ancho del pernio, y una guia de
copiado de didmetro A interior, 2 mm mayor que la
fresa. (Ver guias copiado)

9.3 APLICACION DE TRABAJOS DE COPIA
SOBRE CUALQUIER PLANTILLA (Fig. 8)

Montar en el cabezal por medio de los tornillos K la
guia plantilla mas adecuada a la fresa a utilizar.
(ver guias copiado)

10. MANTENIMIENTO
ESCOBILLAS Y COLECTOR (Fig. 9 Y 10)

Quitar los tornillos L (Fig. 9) que sujetan las tapas
laterales N y separar ambas.

Extraer los portaescobillas P (Fig. 10) con la ayuda de
un pequefio destornillador O, haciendo palanca sobre
una de las pestafias laterales del portaescobillas.
Desplazar hacia atras el extremo del muelle Q. Re-
tenerlo en esta posicion para extraer la escobilla y
sustituirla por una nueva original Virutex. Colocar
de nuevo el portaescobillas procurando que asiente
firmemente en la carcasa y que cada una de las esco-
billas presionen suavemente sobre el colector.
Montar las tapas N con sus correspondientes torni-
llos, asegurandose de no pellizcar ningtn cable en
el ensamblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante
unos 15 minutos la maquina una vez cambiadas
las escobillas.

Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se
recomienda hacerlo reparar en un servicio técnico
VIRUTEX.

Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.



11. ACCESORIOS
Guias para copiar con plantilla (Fig. 15)

Referencia Para fresa de DA 2B
12.50.001 6 mm 8 mm 10
12.50.002 8676 10 12
12.50.003 10 mm 12 14
12.50.004 12 mm 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Esqui de apoyo vertical (Fig. 11)
12.50.041 Esqui de apoyo horizontal (Fig.12)
18.50.042 Esqui de apoyo 45° (Fig. 13)
12.22.024 Pinza @ 8 mm

12.22.085 Pinza 0 1/4"

12.22.084 Pinza @ 6 mm

Utilizar siempre fresas con el diametro

& de la cafia adecuado a la pinza a uti-
lizar y adaptadas a la velocidad de la
herramienta.

17.50.000 Cabezal ZB93 para la colocacion de pernios
sin plantilla (Fig. 14)

12. RECOMENDACIONES

Usar los cabezalesy accesorios adecuados al trabajo a
realizary correspondientesal modelo de fresadora que
dispongan. {No son adaptables para otros modelos!

13. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herra-
mienta eléctrica han sido medidos de acuerdo con
la Norma Europea EN 60745-2-17 y EN 60745-1 y
sirven como base de comparacidon con maquinas de
semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacionde la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sinembargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros Utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléc-
trica y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor
mucho mas elevado debido a su ciclo de trabajo y
modo de uso de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de sequridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibra-
ciones, como pueden ser mantener la herramienta y
utilesde trabajo en perfecto estadoy la organizacion

de los tiempos de los ciclos de trabajo (tales como
tiempos de marcha con la herramienta bajo carga,
y tiempos de marcha de la herramienta en vacio y
sin ser utilizada realmente ya que la reduccion de
estos ultimos puede disminuir de forma sustancial
el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipula-
ciones o dafios ocasionados por manejosinadecuados
o por desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial
de asistencia técnica VIRUTEX.

15. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de
residuos domésticos. Recicle las herramientas, acce-
sorios y embalajes de forma respetuosa con el medio
ambiente. Respete la normativa vigente de su pais.
Aplicable en laUnion Europeay en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:
La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que
al finalizar su vida util no debera eliminarse junto
con otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los
usuarios pueden contactar con el establecimiento
donde adquirieron el producto, o con lasautoridades
locales pertinentes, para informarse sobre como y
donde pueden llevarlo para que sea sometido a un
reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previo aviso.



ENGLISH

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS

& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully
before using the machine. Make sure
you have understood them before ope-
rating the machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
OPERATING THE TRIMMER

Carefully read the GENERAL SAFETY
INSTRUCTION LEAFLET enclosed with
the machine documents.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage is the same as that stated on
the machine specifications plate.

2. Always keep hands clear of the cutting area.
Always hold the machine safely.

3. Never use defective or damaged tools.

4. Always use cutter bits with the appropriate stem dia-
meter for the chuck collet and tool speed to be used.

Unplug the machine from the mains
before carrying out any maintenance

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following items:
eTrimmer FR192N with 2C M.D. mixed bit, 22 dia-
meter and 6 mm stem.

e Alf key: 11 mm for the motor shaft.

e A/f key: 19 mm for the chuck collet fixing nut.

® Guide ring.

® Side guide.

® Guide for circular trimming.

® Operation instructions and miscellaneous docu-
mentation.

4. GENERAL DESCRIPTION OF THE TRIMMER

The main use of the FR192N is for trimming lami-
nates and making mouldings. It can also be used for
cutting straight or circular grooves or slots and ma-
king copies with a template using the appropriate
guides (see section 9). It can also be used to make
the recesses for hinges, using the optional head
described below.

5. APPLICATIONS FOR BEVEL-EDGING,
HINGES AND MOULDING ATTACHING
A CUTTER BIT (Fig. 1)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

To change the bit (Fig. 1), block the motor shaft
using key A, loosen the nut using key E and remove
the bit.

Insert the new bit as far as it will go in the housing
and tighten it using the service keys.

operations.
Make sure you place the chuck collet
2. SPECIFICATIONS in the correct position, otherwise vi-
brations may occur or the part itself
POWE e -
Revolutions......ocreeeeereeceneeneenes my come loose (Fig. 16).
Bit dia (MAX) i

@ standard chuck.

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A
Acoustic power level A......ecrcerseceeenennes 98 dBA
Uncertainty K =3 dBA

Wear ear protection!

Vibration total values..........ccoocerrrerree. a,:<25mfs

Uncertainty. K: 1.5 m/s?
8

Check that the collet diameter mat-
ches the bit stem.

6. ADJUSTMENTS
6.1 ADJUSTING THE TRIMMER HEAD (Fig.2)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.




Loosen knob C, enabling cogwheel D to rotate
slowly until the required distance between the
head and the bit is obtained.

Once this is done, hold in place by tightening knob
C.

6.2 ADJUSTING THE GUIDE WHEEL FOR
BEVEL-EDGING LAMINATES (Fig. 3)

Loosen knob F and turn wheel G until the vertical
position is at the required height for the bit. Hold
in place by tightening knob F.

7. STARTING UP THE MACHINE

To start the machine, press button R forward (Fig.
2) to the on position. To stop the machine, simply
press the back of the switch and it will return to
the off position.

The electronic control enables you to work at the
ideal speed for each type of job and bit. Adjust the
speed using button S (Fig. 7).

8. ATTACHING THE SQUARE (Fig. 4)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

Insert the square in the holes on the head and hold
in place at the required measurement using knobs H.

9. APPLICATIONS

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

9.1 APPLICATION FOR RADIUSES (Fig. 5)

Attach the square to the head in the inverted po-
sition, using pivot | as the centre of the circumfe-
rence. Adjust the required length of the radius and
hold in place using the knobs on the head J.

9.2 HINGE TEMPLATE APPLICATION (Fig. 6)

To make the recesses for hinges using the FR192N
trimmer, first attach the guide ring 12.50.002 using
screws K, then attach HSS bit 11.30.059 or HM bit
11.40.059, with a 7.6 mm diameter.

For rounded hinges, use a bit that is the same width
as the hinge and a guide ring with inner diameter A
2 mm greater than the bit. (See guide rings).

9.3 APPLICATION FOR COPYING
ON ANY TEMPLATE (Fig. 8)

Attach the most appropriate guide for the bit to be
used to the head with the screws K.
(See guide rings).

10. MAINTENANCE OF BRUSHES
AND COLLECTOR (Figs. 9 and 10)

Remove the screws L (Fig. 9) that hold the side co-
vers N and detach them from each other.

Remove the brush-holder P (Fig. 10) with small
screwdriver O, using one of the brush-holder side
tabs to lever it out. Push back the end of spring
Q. Keep it in this position to extract the brush and
replace it with a new genuine Virutex brush. Re-in-
sert the brush-holder, ensuring that it is firmly po-
sitioned in the casing and that each of the brushes
exerts a small amount of pressure on the collector.
Re-attach the covers N with the corresponding
screws, making sure that no wires get caught in the
process.

It is advisable to leave the machine running for 15
minutes once the brushes have been changed.

If the collector burns or juts out, it should be servi-
ced by a VIRUTEX service technician.

Always keep the lead and plug in good working
condition.

11. ACCESORIES

Template guide ring (Fig. 15)

Code For bits 0A @B
12.50.001 6 mm 8 mm 10
12.50.002 8076 10 12
12.50.003 10 mm 12 14
12.50.004 12 mm 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Sliding shoe (Fig.11)
12.50.041 Flat sliding shoe (Fig.12)
18.50.042 45° sliding shoe (Fig.13)
12.22.024 Chuck @ 8mm
12.22.085 Chuck @ 1/4"

12.22.084 Chuck collet @ 6 mm

Always use bits with the correct size
of shank for the chuck being used and
adjust the velocity of the tool.

Hinge fitting attachment 17.50.000 for fitting hinges
without using a template (Fig. 14)



12. RECOMMENDATIONS

Switch off the machine before handling it. Keep the
cable and socket in good condition. Use the trimming
headsand accessories appropiatesand corresponding
to the trimming machine you have. They do not fit
on other models.

13. NOISE LEVEL AND VIBRATIONS

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-
dard EN 60745-2-17 and EN 60745-1 and serve as
a basis for comparison with other machines with
similar applications.

The indicated vibration level has been determined
for the device's main applications and may be used
as an initial value for evaluating the risk presented
by exposure to vibrations. However, vibrations
may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions,
with other tools or with insufficient maintenance
of the electrical device or its accessories, reaching a
much higher value as a result of the work cycle or
the manner in which the electrical device is used.
Therefore, itis necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations,
such as maintaining both the device and its tools
in perfect condition and organising the duration
of work cycles (such as operating times when the
machine is subjected to loads, and operating times
when working with no-load, in effect, not in use, as
reducing the latter may have a considerable effect
upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

AIIVIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage
whichisaresultofincorrectuse orof natural wearand
tear on the machine. All repairsshould be carried out
by the official VIRUTEX technical assistance service.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic
waste. Recycle equipment, accessories and packaging
in ways that minimise any adverse effect on the
environment. Comply with the current regulations
in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:
If this symbol appears on the product or in the ac-
companying information, at the end of the product's

useful life it must not be disposed of with other
10

domestic waste.

In accordance with European Directive 2002/96/EC,
users may contact the establishment where they
purchased the product or the relevant local authority
to find out where and how they can take the product
for environmentally friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice.

FRANCAIS

Important

Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-
& vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et
la BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENE-
RALES DE SECURITE qui vous sont fournis
avec cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.
Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE L'AFFLEUREUSE

CHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui est jointe a la docu-

CE Veuillez lire attentivement la BRO-
mentation de la machine.

1. Avant de brancher la machine, vérifier si la ten-
sion d'alimentation correspond a celle indiquée sur
la plaque des caractéristiques.

2. Toujours maintenir les mains éloignées de la zone
de coupe. Toujours fixer fermement la machine.

3. Ne jamais utiliser d'outils défectueux ou en mau-
vais état.

4. Toujours utiliser des fraises au diamétre de tige



correct pour la pince a utiliser et adaptées a la vi-
tesse de I'outil.

Débrancher la machine du secteur avant
deréaliser toute opération d'entretien.

2. CARACTERISTIQUES

PUISSANCE...eviicccrc e 750 W
TOUIS ettt 14000-30000./min"’
D fraise MaX..oeneneeseeeereenneens 25 mm
@ pince porte-fraise standard........ 6 mm
POIdS. ..o 1.8 Kg
Niveau de pression acoustique continu

équivalent pondéré A 87 dBA
Niveau de puissance acoustique A.................. 98 dBA
Incertitude K =3 dBA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations................. a:<25 m/s?
Incertitude K: 1,5 m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la boite d'emballage, se trouvent les éléments
suivants:

o Afffleureuse FR192N a fraise mixte 2C M.D. dia-
metre 22 et tige 6 mm

e Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

e Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Guide de copiage avec gabarit.

® Guidage latéral.

® Guidage pour fraisages circulaires.

® Mode d'emploi et documentation diverse.

4. DESCRIPTION GENERALE DE L'AFFLEUREUSE

L'affleureuse a pour fonction principale le profila-
ge de stratifiés et la réalisation de moulures. Elle
permet la réalisation de feuillures et de rainures,
droites ou circulaires, et de copies avec gabarit en
utilisant les guides appropriés (voir paragraphe 9)
Elle peut également réaliser des délardements pour
pentures et charniéres avec la téte optionnelle dé-
crite ci-apreés.

5. APPLICATIONS POUR LES CHANGREI-
NAGES, LES FEUILLURES ET LES MOULURES
MONTAGE D'UNE FRAISE (Fig. 1)

Pour changer la fraise (Fig. 1), bloquer I'arbre mo-
teur avec la clé A, dévisser I'écrou avec la clé E et
retirer la fraise.

Introduire la nouvelle fraise au fond de son loge-
ment et |a resserrer avec les clés de service.

Assurez vous de bien monter la pince
& porte-fraise dans la position correcte,
sinon cela pourrait entrainer des
vibrations ou méme le détachement
de celui-ci de son support (Fig. 16).

Vérifier si le diametre de la pince co-
rrespond a celui de la tige de la fraise
a utiliser.

6. REGLAGES
6.1 REGLAGE DE LA TETE DE FRAISAGE (Fig. 2)

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Dévisser le bouton C qui permet de tourner len-
tement la roue dentée D, pour obtenir la distance
nécessaire entre la téte et la fraise.

Une fois cette distance obtenue, la bloquer en se-
rrant le bouton C.

6.2 REGLAGE DU GALET DE GUIDAGE POUR
LE CHANFREINAGE DE STRATIFIES (Fig. 3)

Dévisser le bouton F et tourner le galet G pour ob-
tenir le déplacement vertical du galet a la hauteur
nécessaire pour la fraise. Bloquer de nouveau en
serrant le bouton F.

7. MISE EN MARCHE

Pour mettre en marche la machine, pousser vers
I'avant le bouton R (Fig. 2) qui restera fixé sur la
position marche. Pour arréter la machine, il suffit
d'appuyer sur la partie arriere du bouton et il re-
viendra automatiquement a sa position de repos.

Le réglage électronique permet de travailler a la vites-
se qui convient a chaque type de travail et de fraise a
utiliser. Pour ce faire, appuyer sur le bouton S (Fig. 7).

8. MONTAGE DE L'EQUERRE (Fig. 4)

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.




Introduire I'équerre dans les trous de la téte et fixer
avec les boutons H a la dimension voulue.

9. APPLICATIONS

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

9.1 APPLICATION POUR RAYONS (Fig. 5)

Monter I'équerre sur la téte en l'inversant, en uti-
lisant comme centre de la circonférence le pivot I.
Régler la mesure du rayon voulu, puis fixer avec les
boutons de la téte J.

9.2 APPLICATION AVEC GABARIT
DE PENTURES (Fig. 6)

Pour réaliser les délardements de pentures et de
charniéres avec l'affleureuse FR192N, il faut mon-
ter sur la téte le guide de copiage 12.50.002 avec
les vis K. Aprés cette opération, procéder au monta-
ge de la fraise 11.30.059 A.R. ou 11.40.059 M.D. de
7,6 mm de diamétre.

Pour délarder des pentures a bout arrondi, utiliser
une fraise de la méme largeur que la penture et un
guide de copiage de diamétre A intérieur de 2 mm
plus grand que la fraise. (Voir guides de copiage)

9.3 APPLICATION DE TRAVAUX DE
COPIE SUR TOUT GABARIT (Fig. 8)

Monter sur la téte avec les vis K le guide gabarit le
plus adapté a la fraise a utiliser.
(Voir guides de copiage)

10. ENTRETIEN
BALAIS ET COLLECTEUR (Fig. 9 et 10)

Retirer les vis L (Fig. 9) qui fixent les couvercles la-
téraux N et les séparer.

Retirer les porte-balais P (Fig. 10) 4 l'aide d'un petit
tournevis O, en faisant levier sur I'une des languet-
tes latérales du porte-balais. Déplacer vers l'arriere
I'extrémité du ressort Q. Le retenir dans cette po-
sition pour extraire le balai et le remplacer par un
balai neuf d'origine Virutex. Reposer le porte-balais
en prenant soin de bien l'asseoir dans la carcasse,
pour que chaque balai exerce une pression douce
sur le collecteur.

Remonter les couvercles N avec les vis correspon-
dantes, en s'assurant de ne pas pincer un cable lors
de I'assemblage des deux couvercles.

Il est recommandé de mettre la machine en marche
12

pendant 15 minutes apres avoir changé les balais.
Si le collecteur présente des brilures ou des ress-
auts, il est recommandé de le faire réparer dans un
service technique VIRUTEX.

Toujours conserver le cable et la prise dans de bonnes
conditions de service.

11. ACCESOIRES

Doville de copiage (Fig. 15)

Code Pour fraise de 2 A 2B
12.50.001 6 mm 8 mm 10
12.50.002 8676 10 12
12.50.003 10 mm 12 14
12.50.004 12 mm 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Guide d'appui vertica (Fig. 11)
12.50.041 Guide d'appui horizontal (Fig. 12)
18.50.042 Guide d'appui 45° (Fig. 13)
12.22.024 Pince @ 8mm

12.22.085 Pince @ 1/4"

12.22.084 Pince @ 6 mm

Toujours utiliser des fraises avec un

& diamétre de tige adapté a la pince
porte-fraise utilisée et a la vitesse
de I'outil.

17.50.000 Téte ZB93 pour le placement de pentures
sans gabarit (Fig.14)

12. RECOMMANDATIONS

Lors de toute opération de manipulation sur la ma-
chine, débrancher celle-ci. Conserver la cable et la
prise dans de bonnes conditions. Utilisez les poupées
et accessoires convenables au travail a réaliser et
correspondant au modéle de fraiseuse dont vous
disposez. Elles ne s'adapten pas a d'autres modéles!

13. NIVEAU DE BRUITS ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurésconformémentalanorme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines
aux applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut
étre pris comme valeur de base pour I'évaluation
du risque lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois,
dans d'autres conditions d'application, avec d'autres



outils de travail ou lorsque I'entretien de I'appareil
électrique etde sesoutilsestinsuffisant, il peutarriver
que le niveau de vibrations soit trés différent de la
valeur déclarée, voire méme beaucoup plus élevé en
raison du cycle de travail et du mode d'utilisation de
I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets des vibra-
tions, notamment garder I'appareil et les outils de
travail en parfaitétatet organiser les temps des cycles
de travail (temps de fonctionnement avec I'appareil
en service, temps de fonctionnement avec l'appareil
avide, sans étre utilisé réellement), car la diminution
de cestemps peutréduire substantiellementlavaleur
totale d'exposition.

14. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont
une garantie valable 12 mois a partir de la date
d'achat, en étant exclus toutes manipulations ou
dommages causés par des maniements inadéquats
ou par l'usure naturelle de la machine. Pour toute
réparation, s'adresser au service officiel d'assistance
technique VIRUTEX.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des
déchets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires
etlesemballagesdans le respect de I'environnement.
Veuillez respecter la réglementation en vigueur dans
votre pays.

Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la docu-
mentation informative qui I'accompagne, indique
qu'en fin de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre
¢éliminé avec le reste des déchets ménagers.

Conformément 4 la directive européenne 2002/96/
CE, tout utilisateur peut contacter I'établissement
dans lequel il a acheté le produit, ou les autorités
locales compétentes, pour se renseigner sur la facon
d'éliminer le produit et le lieu ou il doit étre déposé
pour €tre soumis a un recyclage écologique, en
toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung!

Lesen Sie bitte vor Benutzung der
& Maschine die beiliegende GEBRAU-
CHSANWEISUNG und die ALLGEMEI-
NEN SICHERHEITSHINWEISE sorgfiltig
durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl
die Gebrauchsanweisung als auch
die allegemeinen Sicherheitshinweise
verstanden haben, bevor Sie die Mas-
chine bedienen. Bewahren Sie beide
Gebrauchsanweisungen zum spéteren
Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

mentation beiliegende Broschiire
ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

C Lesen Sie die der Maschinendoku-
aufmerksam durch.

1. Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine,
ob die Netzspannung mit den Angaben auf dem Ty-
penschild libereinstimmt.

2. Die Hand nicht in den Schnittbereich halten. Die
Maschine immer fest in der Hand halten.

3. Niemals defekte Werkzeuge oder Werkzeuge in
schlechtem Zustand benutzen.

4. Immer Frasen mit einem fiir die zu verwendende
Klammer und die Drehzahl des Werkzeugs geeigne-
ten Schaftdurchmesser benutzen.

bevor Sie Wartungsarbeiten an der

f Ziehen Sie immer den Netzstecker,
Maschine durchfiihren.

2. TECHNISCHE DATEN
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Max. Frasdurchmesser........cooovvververereneneeenees 25
@ Standardhalterung....
GeWICHT e 1,8 kg

Akustischer Druckpegel A.......c.oeeemeceenmereens 98dBA
Unsicherheit

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte........eeees a,:<2,5m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSRUSTUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Bestandtei-
le:

® Frase FR192N mit Mehrzweck-Hartmetallfrase
2C Durchmesser 22 und Schaft 6 mm.

® Schraubenschliissel SW: 11 mm fiir Antriebswe-
lle.

® Schraubenschliissel SW: 19 mm fiir Klammerbe-
festigungsmutter.

* Kopierfiihrung zum Frasen mit Vorlage.

e Seitenflihrung.

® Fiihrung fiir Rundfrasungen.

® Gebrauchsanweisung und verschiedene Unterla-
gen.

4. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DER FRASE

Die Hauptfunktion der Frase FR192N ist das Tri-
mmen von Schichtholz und das Ausarbeiten von
Leisten. Sie ermdglicht die Herstellung von geraden
oder runden Kerben und Nuten. AuBerdem konnen
mithilfe der entsprechenden Fiihrungen Vorlagen
kopiert werden (sieche Abschnitt 9). Eine weitere
Mdglichkeit ist die Ausfiihrung von Tiirband- und
Scharniersitzen mithilfe eines als Sonderzubehor
erhiltlichen Spezialkopfes (Beschreibung siehe un-
ten).

5. ANWENDUNGEN FUR_
ABSCHRAGUNGEN, ABSATZE UND LEISTEN
MONTAGE EINER FRASE (Abb. 1)

diesen Eingriff an der Maschine dur-

/_\ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
chfiihren.

Zum Auswechseln der Frise (Abb. 1), arretieren
Sie die Antriebswelle mit dem Schraubenschliissel
A, schrauben Sie die Mutter mit dem Schraubens-
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chliissel E ab und nehmen Sie die Frase heraus.
Fiihren Sie die neue Fréase bis zum Anschlag in ihren
Sitz ein und ziehen Sie sie mithilfe der Schraubens-
chliissel fest.

Stellen Sie zur Vermeidung von
& Vibrationen und der Losung des
Spannfutters aus seiner Befestigung
sicher, dass das Spannfutter der Frise

gut sitzt und in der richtigen Position
eingebaut ist (Abb. 16).

Stellen Sie sicher, dass der Durch-

& messer der Klammer dem Schaftdur-
chmesser der zu verwendenden Frise
entspricht.

6. EINSTELLUNG
6.1 EINSTELLUNG DES FRASKOPFES (Abb. 2)

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

Den Knauf C, der ein langsames Drehen des Za-
hnrades D ermdglicht, lockern, bis der notwendi-
ge Abstand zwischen dem Fraskopf und der Frase
eingestellt ist.

AnschlieBend den Knauf C wieder festziehen.

6."2 EINSTEI.I.UN? DES FUHRUNGSRADS
FUR DAS ABSCHRAGEN VON SCHICHTHOLZ
(Abb. 3)

Den Knauf F lockern und das Rad G drehen, bis die
flir die Frase notwendige Hohe erreicht ist. Das Rad
anschlieBend mit dem Knauf F wieder arretieren.

7. INBETRIEBNAHME

Zum Einschalten der Maschine den Schalter R nach
vorn schieben (Abb. 2), bis er in der Betriebsposition
einrastet. Zum Ausschalten der Maschine driicken
Sie einfach hinten auf den Schalter; dieser kehrt
automatisch in seine Ruhestellung zuriick.

Durch den elektronischen Regler kann die Arbeits-
drehzahl an die auszufiihrende Arbeit und die zu
verwendende Frase angepasst werden. Die Einste-
llung der Drehzahl erfolgt tiber den Drehknopf S
(Abb. 7).



8.ANBRINGEN DES ANLEGEWINKELS (Abb. 4)

diesen Eingriff an der Maschine dur-

é Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
chfiihren.

Den Winkel in die Offnungen des Friskopfes ein-
flihren und mithilfe des Knaufs H auf das gewtins-
chte MaB einstellen.

9. ANWENDUNGSBEREICH

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

9.1 ANWENDUNG FUR RADIEN (Abb.5)

Den Anlegewinkel umgekehrt montieren. Hierbei
den Stift | als Mittelpunkt des Kreisbogens benut-
zen. Das gewiinschte RadiusmaB einstellen und die
gewiinschte Einstellung mithilfe der Fraskopfknau-
fe J fixieren.

9.2 ANWENDUNG MIT VORLAGE
FUR TURBAND (Abb. 6)

Zum Ausfrasen von Tiirband- und Scharniersit-
zen mit der Frase FR192N muss die Kopierfiihrung
12.50.002 mithilfe der Schrauben K am Fraskopf
montiert werden. AnschlieBend die Schnellstahl-
frase 11.30.059 oder die Hartmetallfrdse 11.40.059
mit 7,6 mm Durchmesser montieren.

Zum Einpassen von Tiirbdndern mit runder Aus-
flihrung verwenden Sie eine Frase mit der gleichen
Breite wie das Tiirband und eine Kopierfiihrung mit
einem Innendurchmesser A, der 2 mm mehr als der
Frasendurchmesser betrdgt (siehe Kopierfiihrun-
gen).

9.3 ANWENDUNG FUR KOPIERARBEITEN
AUF EINER BELIEBIGEN VORLAGE (Abb. 8)

Mithilfe der Schrauben K die fiir die zu verwenden-
de Frase am besten geeignete Vorlagenfiihrung am
Fraskopf montieren

(siehe Kopierfiihrungen).

10. WARTUNG KOHLEBURSTEN
UND SCHLEIFRING (Abb. 9 und 10)

Die Schrauben L (Abb. 9), mit denen die Seitenver-

kleidungen festgeschraubt sind, herausdrehen und
beide Teile abnehmen.

Den Kohlebirstenhalter P (Abb. 10) mithilfe eines
kleinen Schraubenziehers O herausnehmen. Hierzu
den Schraubenzieher als Hebel an eine der seitli-
chen Einsparungen des Kohlebiirstenhalters anset-
zen. Das Ende der Feder Q nach hinten driicken und
in dieser Position festhalten. Die Kohlebiirste he-
rausnehmen und durch eine Original-Virutex-Ko-
hlebiirste ersetzen. Den Kohlebiirstenhalter wieder
einsetzen und sicherstellen, dass er fest im Gehduse
sitzt und die einzelnen Kohlebiirsten einen leichten
Druck auf den Schleifring ausiiben.

Die Verkleidungen N mit den entsprechenden
Schrauben wieder anbringen und sicherstellen, dass
dabei kein Kabel eingeklemmt wird.

Wir empfehlen, das Gerdt nach dem Biirstenwech-
sel etwa 15 Minuten lang laufen zu lassen.

Weist der Schleifring Verbrennungsspuren oder
Spriinge auf, sollte er von einem Technischen Kun-
dendienst VIRUTEX instand gesetzt werden.

Stets auf einen guten Zustand des Kabels und des
Steckers achten.

11. ZUBEHOR

FUhrungs-schablone (Abb. 15)

Bestellnr. Fiir Friase von DA 2B
12.50.001 6 mm 8 mm 10
12.50.002 8 oder 7,6 10 12
12.50.003 10 mm 12 14
12.50.004 12 mm 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Vertikaler Stiitzschuh (Abb. 11)
12.50.041 Horizontaler Stiitzschuh (Abb. 12)
18.50.042 Stiitzschuh 45° (Abb. 13)
12.22.024 Halterung @ 8mm

12.22.085 Halterung @ 1/4"

12.22.084 Klammer @ 6 mm

Verwenden Sie immer Frisen mit
& einem Schaftdurchmesser, der zu der

verwendeten Halterung und zur Ge-

schwindigkeit des Werkzeugs paBt.

17.50.000 Kopfstlick ZB93 zum Anbringen von Tiir-
bindern ohne Schablone (Abb. 14)

12. EMPFEHLUNGEN

Vor jeglicher Arbeit an der Maschine ist der Netz-
stecker zu ziehen. Sorgen Sie dafiir, daB Kabel und
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Stecker immer in einem guten Zustand sind. Ver-
wenden Sie immer Kopfstiicke und Zubehér, die zur
auszufiihrenden Arbeit und zu lhrer Frasmaschine
passen.

Eine Anpassung an andere Modelle ist nicht
moglich!

13. GERAUSCHPEGEL UND
SCHWINGUNGSNIVEAU

Die Larm- und Vibrationswerte dieses Elek-
trowerkzeugs wurden in Ubereinstimmung mit der
europdischen Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1
gemessen und dienen als Vergleichsgrundlage bei
Maschinen fiir dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kbnnen sich je-
doch unteranderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniligenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise
des Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren
Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Anwenders vor den Vibrationen
festzulegen. Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung
des einwandfreien Zustands des Werkzeugs und der
Arbeitsutensilien sowie die Festlequng der Zeiten der
Arbeitszyklen gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs
unter Lastund im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt
zuwerden, wodurch die Gesamtzeitder Vibrationsau-
swirkungen bedeutend verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Elektrwerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten abdem Lieferdatum. Hiervon ausge-
schlossen sind alle Eingriffe oder Schiaden aufgrund
von unsachgemédBem Gebrauch oder natirlicher
Abnutzung des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an
den zugelassenen Kundendienst von VIRUTEX.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen
mit den restlichen Hausabféllen. Recyceln Sie die
Werkzeuge, das Zubehor und die Verpackungen
umweltgerecht. Beachten Sie die geltenden Rechts-
vorschriften lhres Landes.
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Anwendbar in der Europdischen Union und in
Lindern mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungs-
dauer nichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen
entsorgt werden darf.

GemaiB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustandigen ortlichen
Behdrden wenden, umin Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behiltsich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
& attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. NORME DI SICUREZZA PER L'USO
DEL RIFILATORE

SICUREZZA allegate alla documenta-

& Leggere attentamente le NORME DI
zione della macchina.

1. Prima di collegare la macchina alla rete, verifi-
care che la tensione di alimentazione corrisponda



a quella indicata sulla targhetta d'identificazione.
2. Tenere sempre le mani lontane dall'area di taglio.
Afferrare sempre saldamente la macchina.

3. Non usare mai utensili difettosi o in cattivo stato.
4. Usare sempre frese con gambo di diametro ade-
guato alla pinza da utilizzare e adatte alla velocita
della macchina.

Staccare la macchina dalla rete
elettrica prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione.

2. CARATTERISTICHE

Livello di pressione acustica
continuo equivalente ponderatoA...........eeeueeeees 87 dBA

Livello di potenza acustica A....
Incertezza della misura

Usare la protezione acustica!

Valoritotali delle oscillazioni
Incertezza della misura

a,:<2,5m/s?
.......... K:1,5m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della confezione sono presenti i sequenti
componenti:

® Rifilatore FR192N con fresa mista 2C M.D. diame-
tro 22 e gambo 6 mm.

® Chiave da 11 mm per asse motore.

® Chiave da 19 mm per dado di fissaggio pinza.

® Guida per I'uso della dima.

® Guida laterale.

® Guida per realizzare fresature circolari.

® Manuale di istruzioni e altra documentazione.

4. DESCRIZIONE GENERALE DEL RIFILATORE

Le funzioni principali del rifilatore FR192N sono
la sagomatura di materiali stratificati e la realiz-
zazione di modanature. Consente la lavorazione di
battute e scanalature, dritte o circolari, oltre che la
realizzazione di copie a dima con le apposite guide
(vedere punto 9).

Un'altra possibilita € la realizzazione di incastri per
cardini e cerniere mediante la testa opzionale des-
critta piu avanti.

5. REALIZZAZIONE DI INTESTATURE,
BATTUTE E SCANALATURE
MONTAGGIO DI UNA FRESA (Fig. 1)

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Per sostituire la fresa (Fig. 1) bloccare I'asse del mo-
tore con la chiave A, svitare il dado con la chiave E
ed estrarre la fresa.

Inserire la nuova fresa fino in fondo alla sede e
stringerla con l'aiuto delle chiavi.

Verificare che la pinza portafrese
sia montata in posizione corretta; in

caso contrario potrebbero verificarsi
vibrazioni e persino il distacco (Fig. 16).

Controllare che il diametro della pin-
za corrisponda a quello del gambo
della fresa da utilizzare.

6. REGOLAZIONI

6.1 REGOLAZIONE DELLA TESTA
DI FRESATURA (Fig. 2)

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Allentare la manopola C -che permette di girare
lentamente la ruota dentata D- fino a ottenere la
distanza necessaria tra la testa e la fresa.
Raggiunta tale distanza, bloccare stringendo la ma-
nopola C.

6.2 REGOLAZIONE DELLA ROTELLA
DI GUIDA PER L'INTESTATURA DI
MATERIALI STRATIFICATI (Fig. 3)

Allentare la manopola F e girare la rotella G fino
a ottenere lo spostamento verticale della rotella
all'altezza necessaria per la fresa. Riserrare la ma-
nopola F.

7. MESSA IN FUNZIONE

Per mettere in funzione I'apparecchio, spingere in

avanti l'interruttore R (Fig. 2), che rimarra bloccato

in posizione di funzionamento. Per spegnerlo basta
17



premere sulla parte posteriore dell'interruttore, che
ritornera automaticamente in posizione di riposo.
La regolazione elettronica permette di selezionare la
velocita piu adatta, in base al tipo di lavorazione e
alla fresa da utilizzare. Per farlo, agire sul selettore
S (Fig. 7).

8. MONTAGGIO DELLA SQUADRA (Fig. 4)

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Inserire la squadra nei fori della testa e fissarla con
le manopole H nel punto desiderato.

9. APPLICAZIONI

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

9.1 REALIZZAZIONE DI RAGGI (Fig. 5)

Montare sulla testa la squadra capovolta, prenden-
do come centro della circonferenza il perno I. Rego-
lare la misura desiderata del raggio e poi stringere
le manopole della testa J.

9.2 REALIZZAZIONE DI
CARDINI CON LA DIMA (Fig. 6)

Per realizzare gli incastri di cardini e cerniere con
il rifilatore FR192N, occorre montare sulla testa il
guida-dima 12.50.002 mediante le viti K; conclusa
questa operazione, procedere al montaggio della
fresa 11.30.059 A.R. 0 11.40.059 M.D. di 7,6 mm
di diametro.

Per i cardini con finitura tonda, usare una fresa
della stessa larghezza del cardine e un guida-dima
dal diametro interno -A- superiore di 2 mm rispetto
alla fresa. (Vedere guida-dima)

9.3 REALIZZAZIONE DI LAVORI CON
QUALUNQUE TIPO DI DIMA (Fig. 8)

Montare sulla testa, mediante le viti K, il guida-
dima piu adatto alla fresa da utilizzare.
(vedere guida-dima).

10. MANUTENZIONE
SPAZZOLE E COLLETTORE (Fig. 9 e 10)

Svitare le viti L (Fig. 9) di fissaggio dei pannelli la-

terali N e aprirli.
18

Estrarre i portaspazzole P (Fig. 10) con un piccolo
cacciavite O, facendo leva su uno dei bordi laterali
del portaspazzole. Spostare all'indietro I'estremita
della molla Q. Trattenerla in questa posizione per
estrarre la spazzola e sostituirla con una nuova ori-
ginale Virutex. Rimontare il portaspazzole, contro-
llando che sia perfettamente inserito in sede e che
ognuna delle spazzole eserciti una leggera pressio-
ne sul collettore.

Montare i pannelli N con le relative viti, controllan-
do di non schiacciare nessun filo elettrico durante
I'assemblaggio.

E consigliabile tenere in funzione la macchina per
circa 15 minuti dopo aver cambiato le spazzole.

Se il collettore presenta bruciature o deformazioni,
si raccomanda di farlo riparare presso un centro di
assistenza VIRUTEX.

Mantenere in buono stato il cavo e la spina elet-
trica.

11. ACCESSORI
Dima (Fig. 15)

Riferimento Per fresa da 2 A 2B
12.50.001 6 mm 8 mm 10
12.50.002 8076 10 12
12.50.003 10 mm 12 14
12.50.004 12 mm 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Pattino verticale (Fig. 11).

12.50.041 Pattino orizzontale (Fig.12).
18.50.042 Pattino di scorrimento a 45° (Fig. 13).
12.22.024 Pinza @ 8 mm

12.22.085 Pinza @ 1/4"

12.22.084 Pinza @ 6 mm

Utilizzare sempre frese con il gambo del
diametro adeguato alla pinza e adattare

alla velocita dell'utensile.

17.50.000 Testa ZB93 per collocare cardini senza
dima (Fig. 14).

12. RACCOMANDAZIONI

Prima dieseguire qualsiasiintervento sulla macchina,
staccarla dalla rete elettrica.

Mantenere il filo elettrico e la spina in buone con-
dizioni. Usare teste e accessori adeguati al lavoro da
svolgere e corrispondenti al modello di fresatrice di
cui si dispone.

Non possono essere adattati ad altri modelli!



13. LIVELLO DI RUMORI E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettricosonostati misuratiin conformita conla Norma
Europea EN 60745-2-17 ¢ EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Illivello divibrazioniindicato € stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pu0 essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononos-
tante, il livello divibrazioni puo variare notevolmente
rispetto al valore dichiarato in altre condizioni di
applicazione, con altri strumenti di lavoro o in caso
dimanutenzione insufficiente dell'apparato elettrico
e dei suoi strumenti, e pud aumentare notevolmente
come conseguenza del ciclo di lavoro e del modo
d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto & necessariostabilire misure disicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo I'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparatosotto carico e i tempidi funzionamento
avuoto quandoI'apparato nonviene realmente utiliz-
zato, dato chelariduzione diquestiultimi pudridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno
una garanzia di 12 mesi valida a partire della data
di consegna, con I'esclusione di tutte le maipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al Servizio
Autorizzato di Assistenza Tecnica VIRUTEX.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto
dei rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli ac-
cessori e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente.
Rispettare la normativa vigente nazionale.
Applicabile nell'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:
La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui é stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo
per il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi

prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

Importante

Antes de utilizar a maquina leia aten-
& tamente este MANUAL DE INSTRUCOES
e o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS
DE SEGURANCA anexo. Assegure-se de
os ter compreendido antes de comecar
a trabalhar com a maquina.
Conserve os dois manuais de instrucées
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA
MANUSEAMENTO DA FRESADORA

TRUCOES GERAIS DE SEGURANCA forne-

& Leia atentamente o FOLHETO DE INS-
cido com a documentacéo da maquina.

1. Antes de ligar a maquina, verifique se a tensdo
de alimentacdo corresponde a indicada na placa de
caracteristicas.

2. Mantenha sempre as méaos afastadas da area de
corte. Agarre sempre a maquina com firmeza e de
maneira sequra.

3. Nunca utilize ferramentas defeituosas ou em
mau estado.

4. Utilize sempre fresas com o didmetro adequado
a pinca a utilizar e adequadas a velocidade da fe-
rramenta.

antes de proceder a qualquer ope-

é Desligue a maquina da rede eléctrica
racdo de manutencio.

2. CARACTERISTICAS
POtENCIA it 750 W



ROTACOES. eoeeererercereneereeeenes 14000-30000./min"!
@ fresa max

Nivel de pressdo acustica

continuo equivalente ponderado A.........c..... 87 dBA
Nivel de poténcia acustica A......ocerreeeens 98 dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccao auricular!

Valorestotaisde vibragao..........cccoeeceeruenne. a,:<2,5 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da embalagem de transporte encontrara
0s seguintes elementos:

® Fresadora FR192N com fresa mista 2C M.D. dia-
metro 22 e corpo 6 mm.

e Chave e/c: 11 mm para o eixo motriz.

e Chave efc: 19 mm para a porca de fixagio da
pinca.

® Guia para copia com matriz.

® Guia lateral.

® Guia para realizar fresagens circulares.

® Manual de instrucdes e documentacéo diversa.

4. DESCRICAO GERAL DA FRESADORA

A principal funcdo da fresadora FR192N consiste na
realizacao de perfis estratificados e de molduras. A
fresadora permite a realizacdo de sulcos e ranhuras,
rectas ou circulares, que por sua vez se podem co-
piar com uma matriz, utilizando as guias adequadas
(ver separata 9).

Outra possibilidade consiste em realizar encaixes
para pernos e dobradicas com a cabeca opcional
que se descreve mais adiante.

5. APLICAGOES PARA ESQUADRIAS,
RANHURAS E MOLDURAS
MONTAGEM DE UMA FRESA (Fig. 1)

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Para substituir a fresa (Fig. 1), bloqueie o eixo mo-
triz com a ajuda da chave A, desenrosque a porca
com a chave E e retire a fresa.

Introduza a nova fresa até ao fundo no seu alo-

jamento e aperte-a novamente com a ajuda das
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chaves.

Certifique-se de que monta a pinca

& porta-fresas na posicdo correta. Caso
contrario, poderdo ocorrer vibragoes
ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacdo (Fig.
16).

Verifique se o didmetro da pinca co-
rresponde ao do corpo da fresa que

deseja utilizar.

6. REGULAGOES
6.1 REGULACAO DA CABECA DE FRESAR (Fig. 2)

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Afrouxar o pomo C, que permite girar lentamente a
roda dentada D, até consequir a distdncia necessa-
ria entre a cabeca e a fresa.

Alcancada esta distancia, bloquear a roda com o
pomo C.

6.2 REGULACAO DO ROLO GUIA PARA
A ESQUADRIA DE ESTRATIFICADOS (Fig. 3)

Afrouxar o pomo F e girar o rolo G até conseguir a
deslocacao vertical do rolo a altura necessaria para
a fresa. Bloquear novamente apertando o pomo F.

7. ACCIONAMENTO

Para por a maquina em funcionamento, empurrar
para a frente o botdo R (Fig. 2) que ficara engatado
na posicdo de funcionamento. Para parar a maqui-
na basta exercer pressdo sobre a parte traseira do
botdo para que este regresse automaticamente a
sua posicao de repouso.

A regulagdo electronica permite trabalhar a velo-
cidade ideal para cada tipo de tarefa e de fresa a
utilizar. Para tal, utilizar o botdo S (Fig. 7).

8. MONTAGEM DA ESQUADRIA (Fig. 4)

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.




Introduza a esquadria pelos orificios da cabeca e
fixe a mesma com os pomos H a medida desejada.

9. APLICACOES

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacdo.

9.1 APLICAGAO PARA RAIOS (Fig. 5)

Montar a esquadria na cabeca de forma invertida,
usando como centro da circunferéncia o pivo .
Ajustar a medida do raio desejado e fixar posterior-
mente com os pomos da cabeca J.

9.2 APLICAGAO A MATRIZ DE PERNOS (Fig. 6)

Para realizar os encaixes dos pernos e dobradicas
com a fresadora FR192N, montar na cabeca a guia
para copia 12.50.002 com os parafusos K; sequida-
mente, proceder a montagem da fresa 11.30.059 de
A.R. ou 11.40.059 de M.D. de 7,6 mm de didmetro.
Para encaixar pernos de cabeca redonda, utilizar
uma fresa com a mesma largura do perno e uma
guia de copia com um diametro A interior 2 mm
superior ao da fresa. (Ver guias de copia)

9.3 APLICACAO DE TRABALHOS DE COPIA
SOBRE QUALQUER MATRIZ (Fig. 8)

Montar na cabeca, com a ajuda dos parafusos K, a
guia matriz mais adequada a fresa a utilizar.
(Ver guias de copia)

10. MANUTENGAO
ESCOVAS E COLECTOR (Fig. 9 E 10)

Remover os parafusos L (Fig. 9) que fixam as tampas
laterais N e separar ambas as tampas.

Extrair os porta-escovas P (Fig. 10) com a ajuda de
uma pequena chave de parafusos O, fazendo ala-
vanca sobre uma das pestanas laterais do porta-es-
covas. Deslocar para tras a extremidade da mola Q.
Segurar a mola nesta posicdo para extrair a escova
e para a substituir por uma escova nova original
Virutex. Colocar novamente o porta-escovas, cer-
tificando-se de que este fica bem assente na car-
caca e que cada uma das escovas exerce uma ligeira
pressao sobre o colector.

Montar as tampas "N" com os respectivos parafu-
sos, certificando-se de que nenhum cabo fica preso
na montagem de ambas.

E aconselhavel deixar a maquina em funcionamen-

to durante cerca de 15 minutos, depois de substi-
tuir as escovas.

Se o colector apresentar queimaduras ou saliéncias,
¢ recomendavel proceder a sua reparacdo num ser-
vico técnico autorizado VIRUTEX.

Mantenha sempre o cabo e a ficha em boas con-
dicdes de servico.

11. ACESSORIOS
Guia escantilhéo (Fig. 15)

Referéncia  Para fresa de oA 2B
12.50.001 6 mm 8mm 10
12.50.002 8-76 10 12
12.50.003 10 12 14
12.50.004 12 14 16
12.50.025 14 mm 16 18
12.50.035 16 mm 18 20

12.50.040 Guia de apoio vertical (Fig. 11)
12.50.041 Guia de apoio horizontal (Fig. 12)
12.50.042 Guia de apoio 45° (Fig. 13)
12.22.024 Pinca @ 8 mm

12.22.085 Pinca @ 1/4"

12.22.084 Pinca @ 6 mm

Utilizar sempre fresas com o didmetro
da cana adequado a pinca a utilizar e
adaptar a velocidade da ferramenta.

17.50.000 Cabeca ZB93 para a colocagdo de do-
bradigas sem escantilhio (Fig. 14)

12. RECOMENDAGOES

Antes de qualquer trabalho de manipulagcdo na
maquina, ha que desliga-la da rede eléctrica.
Conservar o fio e a ficha em boas condicdes.
Usaras cabecas e osacessorios adequados ao trabalho
arealizar e que sejam os correspondentes ao modelo
de fresadora de que disponham.

Nio sdo adaptaveis a outros modelos!

13. NiVEL DE RUIDOS E VIBRAGCOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e servem
como base de comparacdo com uma maquina de
aplicacdo semelhante.

0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para
as principais aplicagcoes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacéo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
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de vibracdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢des de aplicacao,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho
e modo de utilizacao.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas
de seguranca para proteccdo do utilizador contra
o efeito das vibragdes, tais como a manutencao da
ferramenta, conservacéo dos respectivos dispositivos
em perfeito estado e organizacdo dos periodos de
trabalho (tais como os periodos de trabalho com a
ferramenta em carga e periodos de trabalho com a
ferramenta em vazio e sem ser realmente utilizada,
uma vez que a reducéo da carga pode diminuir de
forma substancial o valor total da exposi¢do).

14. GARANTIA

Todasasmaquinaselectro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados
por utilizagdes ndo adequadas ou pelo desgaste
natural da maquina.

Para qualquer reparacéo, ha que se dirigir ao Servico
Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAGEM DAS
FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os res-
tantes residuos domeésticos. Recicle as ferramentas,
0s acessorios e as embalagens de uma forma que
respeite 0 meio ambiente. Respeite os regulamentos
em vigor no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacédo
em conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
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competentes, para obter informagdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecologica e sequra.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modi-
ficar os seus productos, sin a necessidade de aviso
prévio.

PYCCKWUM

OuyeHb BaXHO

Mpexae, YeM HavaTb

& Nonb30BaTbCHA CTAHKOM
NPOYTUTE BHAMATESIbHO 3TO
PYKOBOACTBO u npunaraemyio
BPOLUIOPY C UHCTPYKUUAMU
MO BE3OMNACHOCTW. Ao
TOro, Kak NpUCTYnuUTb K paboTe
Ha CTaHKe yAOCTOBepLTECH,
4yTO Bbl XOpPOLWO OCBOMNM
nx cogepxaHue. CoxpaHure
PYKOBOACTBO M GpoLutopy Ans
BO3MOXHbIX NMocrneayrLwmnx
KOHCYnbTauun.

1. TPEBOBAHUA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU

Mepen Hayanom pa6oTbl
BHMMAaTesNlbHO 03HAaKOMbLTECh

C MHCTpPYKLMEeN No mepam
6e3onacHocTy.

1. MNepepn nogknoyeHnem annapara kK
aneKkTpoceTn ybeauTech, YTO HanpsxkeHve B
CeTW CoBMagaeT C HanpsiKeHNeM, yKa3aHHbIM
B AOKYMEHTaLMN MHCTPYMEHTA.

2. He ponyckavite nonagaHus pyk B pabouyto
30HY. Kpenko AepxuTe MHCTPYMEHT BO BpPeMS
paboTbl.

3. Ucnonb3ynte TONbKO OpUrMHanbHble
dpesbl pupmbl Virutex. Hukorga He
ncnonb3ynTe AedopMUPOBaHHbLIE NN
noBpexaeHHble dpesbl.

4. Paszmep XBOCTOBUKa hpe3bl JOMKEH
COOTBETCTBOBATb pasmMepy UCMosfb3yemon
LiaHru.



OTKknoYUTe MaLUUHY OT CeTu, ecnu
coGMpaeTer €e NepeHOCUTLb.

2. TEXHUYECKWUE NAPAMETPbI

1Y/ Lo TTYTo Lo 1 =Y 750 B
YacTtoTta BpalleHus............. 14000-30000/mMuH
Max. AMaMeTP PPESbI......ccvvvreererereeernens 25mm

LlaHroBbIn3axxum

OKBMBaneHTHbIN YPOBEHb

aKyCTU4ecKoro gaBneHusiA................ 87 nb(A)
YpoBeHb akycTnyeckoro gasneHusA...98 nb(A)
[nanasoH konebaHusi................. K = 3 ob(A)

Ucnonb3ynTte uHAMBUAYyanbHble
cpeacTBa 3awWuThbl cnyxa!l

YpoBeHb Bubpaumm obwmi........... a;:<2,5 m/c?
[nana3oH konebaHus............c.c..e..... K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHASA KOMMNEKTALIUA

B KOMMNeKT nocTaBKku BXOOST:

KpoMouHbIv copesep FR192N, cdpesa
KOMBUHMpoBaHHasA & 22 MM 1 XBOCTOBUKOM
6 MM, kntod 11Mm onga ocu asuratens,

Kntod 19MM Ansi LaHroBOro NaTpoHa,
KonupoBsarsnbHoe KomnbLo, 6OKOBOM yrop ¢
LMPKYTbHBIM NPUCNOCOBNEHNEM, MHCTPYKLUMSA
no Nonb30BaHWIO 1 Apyras 4OKYMeHTaums

4. NPUMEHEHWE KPOMOYHOI'O ®PE3EPA
FR192N

OcHoBHOW 06nacTbio NPUMEHEHMUS
dpesepa FR192N siBnsietca cHaTue

CBECOB KPOMOYHOrO Matepuana u
dopmmpoBaHue dacku. OH Takke MOXET
ObITb UCNOMNb30BaH AN1S BbINOMHEHNS NAa30B,
KaK NpSIMONMUHEWHBIX, TakK N KPUBOMUHENHBIX,
MCMNonb3ysi COOTBETCTBYOLLME
KOMnMpoBarbHble KonbLa v WwabmnoHbl (CM. M.
9). Mpwn ncnonb3oBaHMM AONONHUTENBHbIX
aKkceccyapoB MOXET NPUMEHATLCA Ans
BbINOSIHEHMS Na30B NoA NeTnu.

5. YCTAHOBKA ®PE3bI (PUC. 1)

OTKknounTe MaLUnHYy OT ceTu,
npexae YeM BbINOMHATb Kakue-
nubo perynupoBKu.

[nsa 3ameHbl dppesbl (puc. 1), 3adukcmpynte
Ban ABuraTtensi C NOMOLLbIo Krtoya A,
ocnabbTe ranky ncnonbays knod E, n
yaanuTte dpesy. YctaHoBUTe Tpebyemyio
dpesy 1 3akpenuTe ee UCMomnb3ys CEPBUCHbLIE
Krouu.

Y6eautecb B TOM, YTO LLAHIOBbIN

& 3aXXUM YCTaHOBJIEH NMPaBUIIbHO.
B npoTuBHOM crnyvyae BO3HMKHET
cunbHasi BUbpauus, 1 cam
3aXum He byaeT 3acpukcupoBaH
(puc. 16).

COOTBETCTBYET ANameTpy
XBOCTOBMKa ppe3bl.

é Y6eautechb, YTO AUaMeTp LlaHrn

6. PETYINMPOBAHUE

6.1 PETY/IMPOBKA ®PE3EPHOMN HACAZIKM
(PUC. 2)

OTKNIOYNTE MaLLUHY OT CEeTH,
npexae YeM BbINOMNHATb Kakue-
nnMbo perynupoBKu.

Ocnabbre raviky C, 4To NO3BONUT BaM
MeLNEHHO BpallaTb PeryrnmpoBOYHOE KONeco
D, oo nony4yeHus Tpebyemoro BbireTa
dpesbl. [ocne aToro 3adunkcMpynTe Hacaaky,
3aTsHyB ranky C.

6.2 PETY/IMPOBKA OMOPHOIO POJIUKA
MNPV UCMONb30BAHWUN KOHYCHOM YACTH
®PE3bI (PUC. 3)

Ocnabbte dumkcatop F 1, Bpallas
perynupoBoYdHbIf BUHT G, ycTaHOBUTE
Heobxo4VMMoe BepTUKanbHOe CMeLleHne
ponuka Ha Tpebyemol BbICOTE OTHOCUTENBHO
dpesbl. [Nocne aToro 3aunKCMpynTe ponuk,
3aTsHyB dukcatop F.

7. BKITIOYEHUE MALUUHBI

[ns Toro, Y4To6bl BKIMIOYNTL MALLMHY HAXMUTE
kHonky R (puc. 2). Ytobbl ocTaHOBUTL
MaLLVHY, HaXXMUTE Ha 3a[HIOK0 YacTb KHOMKM.
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8. YCTAHOBKA BOKOBOI'O YIMOPA (PUC. 4)

BokoBoli ynop yctaHaBnmBaeTcs BO
hpesepHyIo ronoBKy 1 ukcupyeTcs B
TpebyemoM nonoxeHun BuHTamm H.

9. AOMOJIHUTEJIbHbIE PErYIIMPOBKU

OTKIOYMTE MALLMHY OT CeTH,
npexae YeM BbINOMHATb Kakue-
nubo perynupoBKu.

9.1 HACTPOWKA Ons ®PE3EPOBAHUSA
PAWYCOB (PUC. 5)

YctaHoBuTE GOKOBOM YNop BO (hpe3epHyto
ronoBky 06paTHOW CTOPOHON, UCMONb3yst
LlEHTPOBOYHbIN WTUGT | B KayecTBe LeHTpa
OKpY>XHOCTWU. HacTponTte Tpebyemblii paamyc
N 3aTAHUTE BUHTbI J.

9.2 MIPUMEHEHUE ®PE3EPA C LLAB/IOHOM
OnA YCTAHOBKW METEJb (PUC. 6)

[Ins ycTaHOBKK NeTernb Mo WabnoHy ¢
nomouysto ppesdepa FR192N, yctaHoBute
KonupoBasnbHoe konbuo 1250002, ncnonbays
BUHTHI K, 3aTem yctaHoBuTe cpesy 1130059
(HSS) nnun 1140059 (HM) gnameTtpom 7,6 MMm.
[nsi ycTaHOBKW KPYINbIX NETeNb, UCMONb3ynhTe
bpe3sy Takow Ke LUMPUHbI Kak NeTnsi u
HanpaensaLLee KoMbLO C BHYTPEHHUM
anameTpom Ha 2Mm Bonblue, Yem dpesa (CM.
HanpagensLlee KonbLua).

9.3 KOMUPOBAHME MO APYIUM
LLABJIOHAM (PUC. 8)

YcTaHoBWTE Ha (bpe3epHyHo ronoBKy
KONMpOBarnbHoe KOJbLO(CM. HanpaenstoLime
KonbLia), COOTBETCTBYIOLLEE UCMOSb3YyEMON
hpese, U 3aKpennuTe ero ¢ NOMOLLbI0 BUHTOB K

10. BAMEHA YTOJibHbIX LLETOK (PUC. 9 U 10)

Ynanute BuHTHI L (puc. 9), kpenswme
BokoBble KOXyxu K koprnycy. C nomoLLsto
ManeHbkon oTBepTkn O, OTTAHWUTE KOHEL,
NPYXuHbI LWeTkogepxatens M u, yaepxusas
€e B TaKOM MOMNOXEHUN, NPON3BEANTE 3aMeHy
LLLETOK HOBLIMW OPUTMHArbHBLIMU LLEETKaMK
dupwmbl VIRUTEX.

3adukcmpynTe LieTkogepXxaTenb u
ybeanTech, YTO OH NPaBWUMLHO 3aHAN
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CBOE TMOSIOKEHME, YTO LLETKA OKa3blBaeT
HebonbLUOe faBrneHne Ha KOMNMeKTop.
PekomeHayeTcs Npon3BecTU XonocTow
MyCK MaLUMHbl A5t NPUTEPaHNS LLETOK.
PekomeHgyemoe Bpems 15 MUHYT.

Ecnu konnekTtop 6yaeT NpoXekeH nnm
NnoBpeXaeH, Mbl pekoOMeHayeM BaM
o6paTnTbCs ANS PEMOHTA Ha CTaHLMIO
TexobcnyxusaHua VIRUTEX.

11. AKCECCYAPbDI
KonupoBanbHbie konbua (puc. 15)

Aptukyn @ dpesbl, MM JA, Mm DB, Mm
12.50.001 6 8 10
12.50.002 8unn76 10 12
12.50.003 10 12 14
12.50.004 12 14 16
12.50.025 14 16 18
12.50.035 16 18 20
12.50.040 Bawmak onopHkIN BepTUKarbHbIN
(puc. 11)

12.50.041 Bawmak onopHbIN
ropu3oHTanbHbIn (puc. 12)

12.50.042 bawmak onopHbIn yrnosou (puc. 13)
12.22.024 UaHra & 8mm

12.22.085 UaHra & 1/4

12.22.084 UaHra & 6mmMm.

Y6enutecb, YTO AMaMeTp LaHru
& CoOTBeTCTBYET AnameTpy
XBOCTOBUKa ppe3bl, a
AonycTUMas YyactoTa BpalieHus
npesbIlLIaeT YacTOTy BpalLeHuUsi
ABuratens dpesepa.

17.50.000 Hacagka ZB93 gns yctaHoBKu
netenb 6e3 wabnoHa.

12. PEKOMEHOALIMUN

McnonbayiTe Tonbko Te akceccyapsl,
KOTOpble NoAxoasT Ansa Tpebyemon onepaumu
N COOTBETCTBYIOT UCMOSb3yeMo Moaenu
dpesepa.

13. YPOBEHb LLUYMA U BUBPALIU

YpoBeHb Lwyma 1 Bubpauum aToro yCTporcTea
ObINM N3MepeHbI B COOTBETCTBUM C
eBponevickum ctaHgaptom EN 60745-2-

17 n EN 60745-1 u cnyxaTt ocHOBaHWEM

ONS CpaBHEHWS C APYrMMU MallMHamu ¢
NogoGHbIMU XapakTepUCTUKaMM.



0O0603HaYeHHbIN ypoBeHb BUbpaLmmn 6bin
onpepeneH Ans OCHOBHbIX onepavuuii n
MOXET MCMOMb30BaTbCA Kak HaYanbHoe
3HayeHue Ans Toro, YTobbl OLEHUTb PUCKM,
BO3HMKaloLLme BCreacTBune Bubpaunm.
OpgHako, konebaHusi MoryT AOCTUTHYTb
YPOBHEN, KOTOpble OTNNYAOTCA OT
06BbSABNEHHOTO 3HAYEHUsI MPU APYInX
YCMNOBUWAX 3KCNyaTauuu, ¢ Apyrmmm
WHCTPYMEHTaMM NN C HEAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKUM 06CNyXnBaHNeM ycTponcTea
UM ero nNpucnocobneHunin, [ocTuras HaMHOTO
6onee BbICOKOW BENUYNHbLI B pesynsraTte
umkna pabotbl unu cnocoba, KoTopbIM
MCNOosb3yeTcs YyCTPONCTBO.

Heobxoammo npuHSTL Mepbl Mo
obecneyeHnto 6e3onacHOCTU NonbL3oBaTens
OT NOBbILLIEHHOW BUGpaLmn, Hanpumep,
nogaepxaHue yCTpomcTea B YACTOTE U
CBOEBpPEMEHHOe TexHnYeckoe obcnyxvBaHne
YCTPONCTBA, NpUCNocobneHni n
MHCTPYMEHTA, a TakKe opraHn3aums
NPOAOIKUTENBHOCTMN LMKIIOB paboThl
(Hanpumep, onepaLvoHHOe Bpemsi Nos
HarpysKkou 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLleHne
nocnegHero MOXeT CYLLECTBEHHO BMUATb Ha
YpOBeHb BUbpauun).

14. TAPAHTUA

Bce n3pgenua VIRUTEX nmetoT rapaHTuio
12 mecsueB C MOMEHTa MOCTaBKW.
[apaHTuUsi He pacnpocTpaHsieTcs Ha
ywiep6 nnm ecTecTBeHHbIN U3HOC U3aenus.
JTto6oM peMOHT AOMKEH BbINOMHATLCSA

Ha YNONMHOMOYEHHbIX CTAHLMAX
Texobcnyxmanua VIRUTEX.

15. MEPEPABOTKA
ANEKTPOOBOPYJOBAHUA

Huvkoraa He yTunuanpynte
anekTpoobopynoBaHue ¢ ObIToBbIMU
otxopamu. O6opyaoBaHWe, ocHacTka

1 yrnakoBKa JOMKHbI NoaBepraTbCst
nepepaboTke, MUHUMU3NPYHOLLEN

no6oe oTpuuaTensHoe BO3AENCTBUE

Ha oKpy>atoLLyto cpedy. YTunmusaumo
Heobxo0AMMO NPOVN3BOAMTL B COOTBETCTBUM C
npasvnamu, AefcTByOLWMMUY B Ballel CTpaHe.
[Ona cTpaH, BXxogawux B EBponenckun
Co103 U CTPaH C CUCTEMOW CeneKkTUBHOro
c6opa oTxoA0B:

Ecnu HxenpuBeaeHHbI CUMBON yKasaH

Ha NpoayKTe Unu B CONpPoBOXAatoLLEN
[OKyMeHTauum, B KOHLIe CpoKa ero
MCMOSb30BaHWs 3anpeLuaeTcs yTunmsauus
[aHHOrO M3ennsa COBMECTHO C BbITOBLIMU
oTxogamu.

B cootBeTcTBUM ¢ EBponenckon OupekTneom
2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXET YTOHHUTb
y NpoAaBLa Ui COOTBETCTBYHOLLMX
MECTHbIX BracTen, rae n Kak MOXHO
yTUnM3npoBaTh AaHHoe u3fenuve 6e3 Bpeaa
ONSA oKpyXatoLlen cpedbl C Lernbio ero
©esonacHomn nepepaboTku.

dupma VIRUTEX ocTtaensieT 3a cobown npaso
Ha BHECEHWNE U3MEHEHWI B CBOW u3aenuvs 6es
npeaBapuTENbHOTO yBEOOMIEHNS.

POLSKI

Wazne

Przeczytaj dokfadnie niniejsza
& INSTRUKCJE, OBSLUGI oraz
zataczong BROSZURE OGOLNYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA zanim
zaczniesz korzystaé z urzadzenia.
Upewnij sie, ze je dobrze
zrozumiates$ zanim przystapisz
do pracy z urzagdzeniem po raz
pierwszy. Zachowaj oba zestawy
instrukcji na przysztosc¢.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO
OBStUGI FREZARKI

Nalezy doktadnie zapozna¢
sig¢ z OGOLNA INSTRUCKJA

BEZPIECZENSTWA dotaczona do
urzadzenia.
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1. Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ czy zrédio napiecia odpowiada
podanemu na tablicy znamionowe;.

2. Nalezy trzymac rece z dala od obszaru
frezowania. W czasie pracy nalezy pewnie
trzymac urzgdzenie.

3. Nalezy zawsze uzywac oryginalnych
frezéw VIRUTEX. Nigdy nie nalezy uzywac¢
frezéw zuzytych lub zepsutych.

4. Nalezy uzywac frezéw o odpowiednich
rozmiarach trzpienia, adekwatnych do roz-
miaru tulejki urzadzenia oraz dostosowywac
predkos¢ urzgdzenia.

Przedprzystapieniemdo
jakichkolwiek prac manipu-

lacyjnych, nalezy odlaczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

2. DANE TECHNICZNE

MOC....eiiieee e 750 W
Obroty.......coveviveiiiieeen. 14000-30000./min-1
Maksymalna $rednica frezu................. 25 mm
@ tulejki standardowej...........ccevivennnn. 6 mm
Mierzona réwnowarto$c ci$nienia akustycznego
jest stata przy ptaszczyznieA................ 87 dBA
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A......98 dBA
Odchylenie.......cccoevveeeeiieeeceee e, K=3dBA
Waga.......ocoiiiii 1,8 Kg
Ostaniac¢ uszy!!

Catkowita warto$¢ wibragiji........... a: <2,5 m/s?
Odchylenie.........cccceveviiiieiinneennnn. K: 1,5 m/s?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Wewnatrz walizki znajdziesz nastepujace
elementy:

* Frezarke FR192N z frezem o profilu pod-
woéjnym palowym/skosnym, o $rednicy 22 i
trzpieniu 6 mm.

* klucz 11 mm do trzpienia silnika.

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

* Pierscien prowadzacy.

* Prowadnica boczna.

* Prowadnica cyrkiel.

* Instrukcje obstugi i pozostata dokumentacja

4. OPIS OGOLNY FREZARKI

Podstawowe przeznaczenie frezarki FR192N
to przycinanie laminatéw i wykonywanie
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ztobien. Moze ona by¢ rowniez zastosowana
do frezowania prostych lub okragtych
szczelin lub rowkéw oraz kopiowania

wedtug szablonéw za pomocg odpowiednich
prowadnic (patrz rozdziat 9). Moze ona by¢
réwniez zastosowana zagtebien pod zawiasy,
po uzyciu dodatkowej gtowicy opisanej
ponizej.

5. USTAWIENIA DO WYROWNYWANIA
KRAWEDZI, FREZOWANIA POD ZAWIASY |
ZLOBIENIA

MONTOWANIE FREZU (Rys. 1)

Odtacz urzadzenie od zrédta
zasilania zanim przystgpisz do
tej operaciji.

Aby wymieni¢ frez (Rys.1), zablokuj trzpien
silnika za pomoca klucza A, odkrec tuleje

za pomocg klucza serwisowego E i wyjmij
frez. Wi6z nowy i wsun go do korica po czym
zacisnij tuleje za pomoca klucza.

Nalezy upewnic¢ sie, czy uchwyt
mocujacy jest prawidtowo za-
montowany.

W przeciwnym wypadku

narzedzia robocze bedg silnie
wibrowa¢ lub moze dojs¢ do ich
odmocowania z uchwytu (Rys. 16).

Upewnij sie, ze srednica tulejki
odpowiada srednicy frezu jaki
zamierzasz uzy¢

6. USTAWIENIA
6.1 USTAWIENIE GLOWICY FREZARKI (Rys. 2)

Przed przystgpieniem do tej ope-
racji, nalezy odlaczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

Poluzuj pokretto C, umozliwiajgc powolne
obracanie sie kota zebatego D, az osiggniesz
wymagany dystans pomiedzy gtowicg i
frezem.

Aby zablokowac¢ ustawienie zacisnij pokretto C.



6.2 USAWIENIE PROWADNICY Z £OZYSKIEM
DO WYROWNYWANIA LAMINATOW (Rys. 3)

Poluzuj pokretto F i obracaj pokrettem G az
osiggniesz odpowiednig wysokos¢ frezu w
poziomym utozeniu frezarki. Zablokuj us-
tawienie zakrecajgc pokretto F.

7. URUCHAMIANIE URZADZENIA

Aby wigczy¢ urzadzenie wcisnij przycisk

R (Rys. 2) w pozycje on. Aby wytgczyé
urzgdzenie wystarczy nacisngc tylng czesc
wigcznika i powrdéci on do pozycji off.
Elektroniczna kontrola umozliwi Ci prace przy
idealnej predkosci, adekwatnie do kazdego
rodzaju wykonywanej pracy i stosowanego
frezu. Dostosuj predkos$¢ za pomocg pokretta
S (Rys. 7).

8. MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ
(Rys. 4)

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania zanim przystgpisz do
tej operaciji.

Wsun prety prowadnicy w otwory na gtowicy
urzgdzenia i zablokuj jg na pozadanym dys-
tansie za pomocg pokretet H.

9. ZASTOSOWANIA

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania zanim przystgpisz do
tej operaciji.

9.1 FREZOWANIE OKREGOW (Rys. 5)

Wsun prowadnice w glowice odwrécong do
gory nogami postugujac sie pretem | jako
$rodkiem okregu, ktory chcesz uzyskaé. Po
ustawieniu wymaganej dtugosci promienia
zablokuj prowadnice za pomocg pokretet J na
gtowicy.

9.2 PRACA Z SZABLONEM POD ZAWIASY
(Rys. 6)
Aby wykona¢ za pomocg frezarki FR192N
zagtebienia pod zawiasy zamontuj uprzednio
pierscien prowadzacy 12.50.002 za pomocg

Srubek K, po czym wi6z frez HSS 11.30.059
lub frez HM 11.40.059, o $rednicy 7.6 mm.
Przy zawiasach z zaokragglonymi biegu-
nami uzyj frezu o takiej samej srednicy

jak szerokos¢ zawiasu i pierscienia
prowadzgcego o $rednicy A wewnetrznej

2 mm wiegkszej niz srednica frezu. (patrz
pierscienie prowadzgce).

9.3 PRACA NA DOWOLNYM SZABLONIE
(Rys. 8)

Zamocuj za pomocg srubek K najodpowied-
niejszy pierscien prowadzacy do danego
frezu jaki chcesz zastosowac.

(patrz pierscienie prowadzace).

10. KONSERWACJA SZCZOTEK | KOLEKTORA
(Rys. 9i10)

Wykre¢ Srubki L (Rys. 9), ktére trzymajg boczne
ostony N i oddziel je od siebie.

Wyjmij trzymadetko P (Rys. 10) za pomoca
matego Srubokretu O, podnoszac je z jednej
strony aby je wysung¢. Odciggnij koniec
sprezyny Q. Trzymajac jg w tej pozycji, wyjmij
szczotki i wymien je na nowe, oryginalne szc-
zotki VIRUTEX. Wtéz z powrotem trzymadetko
szczotek, upewniajgc sie, ze jest ono doktadnie
osadzone oraz, ze kazda ze szczotek wywiera
maty nacisk na kolektor.

Zamontuj z powrotem ostony N za pomocg
odpowiednich Srubek, upewniajgc sie, ze zadne
przewody nie wystajg spoza obudowe.

Zaleca sig aby wigczy¢ urzgdzenie na 15 minut
po wymianie szczotek.

Jesli kolektor wyglagda na nadpalony lub zadra-
pany, zaleca sie jego renowacje w oficjalnym
serwisie VIRUTEX.

Zawsze utrzymuj przewod zasilajgcy i wtyczke
w dobrym stanie.

11. AKCESORIA
Pierscienie prowadzace (Rys. 15)

Kod dla frezu gA B
12.50.001 6 mm 8 10
12.50.002 867,6 10 12
12.50.003 10 12 14
12.50.004 12 14 16
12.50.025 14 16 18
12.50.035 16 18 20

12.50.040 Prowadnica prostopadia (Rys.11)
12.50.041 Prowadnica réwnolegta (Rys.12)
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12.50.042 Prowadnica katowa 45° (Rys.13)
12.22.024 Tulejka @ 8mm

12.22.085 Tulejka & 1/4"

12.22.084 Tulejka @ 6 mm.

Zawsze uzywaj frezéw o
wiasciwej grubosci trzpienia,
adekwatnych do stosowanej
tulejki i dostosuj predkosé¢
urzadzenia.

Przystawka do mocowania zawiaséw ZB93
17.50.000 do mocowania zawiasow bez
uzywania szablonu (Rys. 14).

12. ZALECENIA

Wytgcz urzadzenie zanim je odtozysz. Utrzy-
muj kabel i wtyczke w dobrym stanie. Stosu;j
odpowiednie gtowice i akcesoria dedykowane
frezarce, ktorg posiadasz, jako ze nie pasujg
one do innych modeli.

13. POZIOM HALASU

Pomiary poziomoéw hatasu oraz wibracji
opisywanego urzgdzenia zostaty dokonane
zgodnie ze standardem europejskim EN
60745-2-17 i EN 60745-1 i stuzg jako punkt
odniesienia przy poréwnaniach z innymi
urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat
okreslony dla podstawowych zastosowan
urzgdzenia i moze on by¢ uznany za
wartos¢ wyjsciowg przy szacowaniu ryzyka
zwigzanego z wptywem wibracji. Jednakze,
wibracje moga osiggng¢ poziomy, ktére bedg
odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zasto-
sujemy inne urzadzenia lub jesli urzadzenie,
jego uktad elektryczny lub akcesoria nie beda
konserwowane we wiasciwy sposob.
Woweczas poziom wibracji moze osiggac
wyzszg wartos¢, w zaleznosci od wykon-
ywanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzgdzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibraciji, takie jak dbanie

o to, aby urzgdzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okresow pracy (czas pracy, gdy urzgdzenie
jest poddawane obcigzeniom oraz czas
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pracy, gdy urzadzenie nie jest poddawane
obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako ze
ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia
moze miec istotny wptyw na catosciowg
warto$¢ oddziatywania).

14. GWARANCJA

Wszystkie elektronarzedzia VIRUTEX

sg objete 12-miesieczng gwarancjg
obowigzujgcg od daty zakupu. Gwaran-

cja nie obejmuje wszelkich uszkodzen
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem
lub naturalnym zuzyciem urzgdzenia.
Wszelkie naprawy powinny by¢ dokonywane
przez oficjalny serwis VIRUTEX.

15. UTYLIZACJA URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego
razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj
sprzet, akcesoria i opakowania w sposob,
ktoéry zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wplyw na srodowisko. Stosuj sie do przepi-
sOw obowigzujgcych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz
w krajach europejskich stosujacych
selektywng zbiorke odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na pro-
dukcie lub na dotgczonej do niego infor-
magcji, nie nalezy po zakonczeniu okresu
jego zywotnosci wyrzuca¢ go wraz z innymi
odpadami pochodzenia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/
EC, uzytkownik moze skontaktowa¢ sie ze
sprzedawca, od ktérego nabyt produkt lub
z odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby
dowiedzie¢ sie gdzie oraz w jaki sposob
moze oddac zuzyty produkt do bezpiecznej,
przyjaznej srodowisku utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian w swoich produktach bez
uprzedniej informaciji.



FRESAS DE PERFILARY DE MOLDURAS + MOULDINGAND TRIMMING BITS « FRAISES APROFILER
ET MOULURER + FRASERN ZUM ABRATEN UND FORMEN * FRESE PER RIFILARE E MODELLARE

LEL&E]
L& 3l
eoh 6%
ol wd o
o evevns
Gran &

D  Diametro fresa / Bit diameter
Diamétre fraise / Fraser-Durchmesser
Diametro fresa / Didmetro da fresa

L  Altura de corte / Cutting height
Hauteur de coupe / Schnitthéhe
Altezza de taglio / Altura de corte

Z N°de cortes / Number of cuts
Nbre de coupes / Anzahl der Schnitte
Ne de tagli / N° de dentes

S  Perfil del lado / Side profile
Profil du coté / Seitenprofil
Profilo latto / Perfil

d  Diametro de la cafia (pinza) / Shank
diameter (chuck collet) / Diamétre de
la pince / Drm. des Hecks (Halterung)
Diametro pinza / Diametro da pinca

AR=Acero rapido / AR=Self-hardening steel /
AR=Acier rapide / AR=selbsthartender Stahl /
AR=Acciaio rapido AR=Aco rapido

MD=Metal duro / MD=Hard metal / MD=Métal dur
MD=Hartmetall / MD=Metallo duro / MD=Widia

N° |Referencia | D | L | Z | S d |AR|MD
1 1140012 |22 |12 | 2 15° |6 .
1140013 |22 |12 | 2 30° |6 .
1140023 (24 |12 | 4 30° |6 .
2 1140021 |24 |12 | 4 |mixta |6 .
1040011 (22 |12 | 2 |mixta|6 .
3 1140014 |22 |9 2 | 45° |6 .
4 1140037 |22 |12 | 4 0° 6 .
5 1140038 |22 |12 | 4 15° | 6 .
6 1130055 |6 |17 | 2 0° 8 .
1130056 {8 |20 | 2 | 0° 8 .
1130057 |10 |20 | 2 0° 8 .
1130058 |12 {20 | 2 | 0° 8 .
1130059 | 7,620 | 2 0° 8 .
1140055 |6 |15 | 2 0° 8 .
1140056 |8 |20 | 2 | 0° 8 .
1140057 |10 |20 | 2 0° 8 .
1140058 |12 |20 | 2 0° 8 .
1140059 | 7,620 | 2 0° 8 .
1240024 {12 {10 | 2 | 0° 8 .
1240025 |13 |10 | 2 0° 8 .
1240026 |14 |10 | 2 0° 8 .
1240027 {15 |10 | 2 0° 8 .
1240028 |16 |10 | 2 0° 8 .
1240029 |17 |10 | 2 0° 8 .
1240030 (18 |10 | 2 0° 8 .
1240031 |19 |10 | 2 0° 8 .
1240032 |20 |10 | 2 0° 8 .
7 1140010 |18 |15 | 2 0° 6 .
1140020 (24 |12 | 4 0° 6 .
8 1140075 |22 |12 | 2 6 .
10 1132029 |20 ({15 | 2 | 0O° 8 .
" 1132026 |20 |10 | 2 8 .
1142027 |25 |15 | 2 8 .
12 1132035 |20 |15 | 2 0° 8 .
1140016 |18 |20 | 2 0° 8 .
13 1142042 |25 |17 | 2 r16 |8 .
14 1132020 |20 |15 | 2 r10 | 8 .
15 1132047 (20 (15 | 2 | 7 |8 .
16 1132038 |20 |15 | 2 r75|8 .
1142039 (25 |19 | 2 r14 |8 .
17 1142045 |25 |17 | 2 r7 |8 .
18 1142024 |25 |15 | 2 r15 |8 .
19 1142040 |25 |15 | 2 r5 |8 .
20 1142041 |25 |15 | 2 r4 |8 .
21 1140087 |20 (14 | 2 | 45° |8 .
22 1140107 |23 |12 | 2 ré |8 .
23 1140106 |19 |11 2 r3 |8 .
1140109 |25 |11 2 ré6 |8 .
24 1240046 |22 (41 | 4 0° EJE .
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http://www.virutex.es/registre

Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
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