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1. Ðåæóùàÿ ãàðíèòóðà 

Ïðè ðàáîòå ñ ìîòîðíûìè ïèëàìè 
O
nl

ðåçóëüòàò ðàáîòû çàâèñèò, â 
îñíîâíîì, îò òðåõ ôàêòîðîâ: 

– êîíöåïöèÿ è ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ìîòîðíîé ïèëû; 

– âèä è ñîñòîÿíèå ïèëüíîé öåïè, 
íàïðàâëÿþùåé øèíû è öåïíîé 
çâåçäî÷êè; 

– òåõíèêà ðàáîòû îáñëóæèâàþùåãî 
ëèöà. 

Ïèëüíàÿ öåïü âûïîëíÿåò, ïðè 
ýòîì, íàèáîëåå òÿæåëóþ ðàáîòó è 
ÿâëÿåòñÿ, ïîýòîìó, êîìïîíåíòîì, 
îêàçûâàþùèì íàèáîëåå ñèëüíîå 
âëèÿíèå íà ðåçóëüòàò ïèëåíèÿ. 

Ðåæóùàÿ ãàðíèòóðà ñîñòîèò èç 
ïèëüíîé öåïè, íàïðàâëÿþùåé 
øèíû è öåïíîé çâåçäî÷êè. 

Ïðàâèëüíîìó ïðèìåíåíèþ, 
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è 
ðåìîíòó ðåæóùåé ãàðíèòóðû 
ïðèäàåòñÿ áîëüøîå çíà÷åíèå. 

Äàííûé ñïðàâî÷íèê äîëæåí 
ïîñëóæèòü ðóêîâîäñòâîì ïðè
âûáîðå ðåæóùåé ãàðíèòóðû 
ñîîòâåòñòâåííî íàçíà÷åíèþ, 
à òàêæå äëÿ íàäëåæàùåãî 
ïîëüçîâàíèÿ è 
êâàëèôèöèðîâàííîãî 
òåõíè÷åñêîãî óõîäà çà ðåæóùåé 
ãàðíèòóðîé.
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2. Ïèëüíàÿ öåïü Oilomatic

2.1 Ââåäåíèå Ñðåäíèé ðÿä çâåíüåâ ñîñòîèò èç Â ñîîòâåòñòâèè ñ êîíñòðóêòèâíûì 
O
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Ôèðìà STIHL èçãîòîâëÿåò 
ïîäõîäÿùóþ ïèëüíóþ öåïü äëÿ 
ïî÷òè êàæäîé äðåâåñíîé ïîðîäû è 
ëþáîé òîëùèíû äåðåâà, à òàêæå 
äëÿ êàæäîé ìîäåëè ìîòîïèëû è 
ëþáîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè. 
Ôèðìà STIHL èìååò â ñâîåé 
ïðîãðàììå ïðàâèëüíóþ öåïü äëÿ 
ëþáîãî ñëó÷àÿ ïðèìåíåíèÿ. 
Ïèëüíûå öåïè ôèðìû STIHL 
îñíàùåíû çàïàòåíòîâàííîé 
ñèñòåìîé ñìàçêè STIHL Oilomatic, 
ïîâûøàþùåé ñðîê ñëóæáû öåïè. 
Êàæäàÿ èçãîòîâëåííàÿ ôèðìîé 
STIHL ïèëüíàÿ öåïü ÿâëÿåòñÿ 
"ïèëüíîé öåïüþ Oilomatic". 
Â ñîîòâåòñòâèè ñ øèðèíîé ïàçà 
íàïðàâëÿþùèõ øèí ôèðìà STIHL 
èçãîòîâëÿåò ïèëüíûå öåïè 
ñ òîëùèíîé âåäóùèõ çâåíüåâ 
1,1; 1,3; 1,5; 1,6; è äëÿ 
ëåñîçàãîòîâèòåëüíûõ ìàøèí 
(Harvester) – òîëùèíîé 2,0 ìì. 

2.2 Êîíñòðóêöèÿ 

Ïèëüíûå öåïè STIHL – ýòî 
òðåõçâåíüåâûå ïèëüíûå öåïè, 
ñêîíñòðóèðîâàííûå âñåãäà ïî 
îäíîìó è òîìó æå ïðèíöèïó. Îíè 
ðàçëè÷àþòñÿ ìåæäó ñîáîé ëèøü 
ïðîôèëåì ðåæóùèõ çóáüåâ 
(òèï öåïè) è ðàçìåðàìè îòäåëüíûõ 
çâåíüåâ öåïè (øàã è òîëùèíà 
âåäóùèõ çâåíüåâ).

Íà íèæåñëåäóþùåé èëëþñòðàöèè 
èçîáðàæåíû îòäåëüíûå äåòàëè 
ïèëüíîé öåïè Oilomatic. 

Âåäóùåå çâåíî (1), ëåâûé 
ðåæóùèé çóá (2), ïðàâûé ðåæóùèé 
çóá (3), ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî ñ 
çàêàòàííûìè çàêëåïêàìè (4), 
ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî (5), 
òðåõáóãîð÷àòîå ñîåäèíèòåëüíîå 
çâåíî (6).
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îäèíàêîâûõ çâåíüåâ öåïè, 
âåäóùèõ çâåíüåâ (1). Ïðèâîäíàÿ 
ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîñðåäñòâîì 
âåäóùèõ çâåíüåâ ïåðåäàåòñÿ îò
öåïíîé çàåçäî÷êè íà ïèëüíóþ 
öåïü. Îäíîâðåìåííî âåäóùèå 
çâåíüÿ, äâèæóùèåñÿ â ïàçó øèíû, 
íàïðàâëÿþò ïèëüíóþ öåïü ñáîêó 
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå. 
Ïåðåäíÿÿ áîêîâàÿ ñòîðîíà 
âåäóùèõ çâåíüåâ â íàïðàâëåíèè 
äâèæåíèÿ çàêðóãëåíà è ñëóæèò 
îäíîâðåìåííî â êà÷åñòâå ïàçîâîãî 
ïðîñòðàíñòâà. 

Îáà âíåøíèõ ðÿäà çóáüåâ 
ñîñòîÿò èç ðàñïîëîæåííûõ 
ïîïåðåìåííî ðåæóùèõ çóáüåâ 
(2, 3) è ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüåâ 
(4, 5). Ðåæóùèå çóáüÿ (2, 3) 
ÿâëÿþòñÿ, ñîáñòâåííî ãîâîðÿ, 
ðàáî÷èìè ýëåìåíòàìè ïèëüíîé 
öåïè. Ôîðìà è ñîñòîÿíèå ëåçâèé 
îêàçûâàþò ðåøàþùèå âëèÿíèå íà 
ðåçóëüòàò ðåçàíèÿ. 

Íà ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå 
ðåæóùèõ çóáüåâ è âî âïàäèíàõ 
ìåæäó ðåæóùèìè çóáüÿìè 
ðàñïîëîæåíû ñîåäèíèòåëüíûå 
çâåíüÿ (4, 5). Ñîåäèíèòåëüíûå 
çâåíüÿ è ðåæóùèå çóáüÿ îáðàçóþò 
ñîâìåñòíî ïëîñêîñòü ñêîëüæåíèÿ, 
ïî êîòîðîé ñêîëüçèò ïèëüíàÿ öåïü, 
íàïðàâëÿåìàÿ íàïðàâëÿþùåé 
øèíîé. 
Ó ïèëüíûõ öåïåé ñî ñëàáîé 
îòäà÷åé ïåðåä êàæäûì ðåæóùèì 
çóáîì íà ïðîòèâîïîëîæíîé 
ñòîðîíå âìåñòî îáû÷íîãî 
ñîåäèíèòåëüíîãî çâåíà èìååòñÿ 
ñïåöèàëüíîå ñîåäèíèòåëüíîå 
çâåíî ñ òðåìÿ áóãîðêàìè (6). 
Ýòî çâåíî ñîäåéñòâóåò îñîáåííî 
ìÿãêîìó âðåçàíèþ ðåæóùåãî çóáà 
â äðåâåñèíó è áåç îòäà÷è. 
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ïðèíöèïîì ôèðìû STIHL çà 
êàæäûì âòîðûì âåäóùèì çâåíîì 
ñëåäóåò îäèí ðåæóùèé çóá, 
ïîî÷åðåäíî – îäèí ïðàâûé, çàòåì 
îäèí ëåâûé. 

Ó ïèëüíûõ öåïåé ñïåöèàëüíîãî 
èñïîëíåíèÿ Full-Skip (1) è 
Semi-Skip (2) âïàäèíû ìåæäó 
ðåæóùèìè çóáüÿìè èìåþò èëè 
óâåëè÷åííûå èëè ñîîòâåòñòâåííî 
ðàçíûå ðàçìåðû. Ó öåïè ñ 
äâîéíûì çóáîì (3) ðåæóùèå çóáüÿ 
ðàñïîëàãàþòñÿ íåïîñðåäñòâåííî 
äðóã çà äðóãîì, ïîî÷åðåäíî – 
ñïðàâà è ñëåâà. 

Âñå çâåíüÿ öåïè ñîåäèíåíû 
ìåæäó ñîáîé ñîåäèíèòåëüíûìè 
çàêëåïêàìè, ïðè÷åì ñðåäíèé ðÿä 
çâåíüåâ (âåäóùèå çâåíüÿ) 
ïîäâèæåí îòíîñèòåëüíî îáîèõ 
âíåøíèõ ðÿäîâ (ðåæóùèå çóáüÿ è 
ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ). Êàæäîå 
çâåíî ïèëüíîé öåïè ïîäâåðãàåòñÿ 
íàãðóçêå. Ñîåäèíèòåëüíûå 
çàêëåïêè è âåäóùèå çâåíüÿ 
äîëæíû ïåðåäàâàòü ïîëíîå 
òÿãîâîå óñèëèå äâèãàòåëÿ 
ïðè ñîîòâåòñòâóþùåì ïîëíîì 
ñîïðîòèâëåíèè ðåçàíèþ. 
Ýòî óñèëèå ðàñïðåäåëÿåòñÿ 
ïîïîëàì íà ðåæóùèå çóáüÿ è íà 
ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ.
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2.3 Îïðåäåëÿþùèå 2.6 Òèïû ïèëüíûõ öåïåé 
O
nl

ïàðàìåòðû 

Ïèëüíàÿ öåïü îïðåäåëÿåòñÿ, â 
îñíîâíîì, òðåìÿ ïðèçíàêàìè:

– øàã ïèëüíîé öåïè ñëóæèò 
îñíîâîé ïðè âûáîðå 
îïðåäåëåííîãî òèïîâîãî ðÿäà 
ìîòîðíûõ ïèë 
(êëàññ ïî ìîùíîñòè); 

– òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ 
ïèëüíîé öåïè îïðåäåëÿåò 
âûáîð íàïðàâëÿþùèõ øèí 
ñ îïðåäåëåííîé øèðèíîé ïàçà;

– äëèíà öåïè îïðåäåëÿåòñÿ 
äëèíîé íàïðàâëÿþùåé øèíû 
è çàäàåòñÿ ïîñðåäñòâîì ÷èñëà 
âåäóùèõ çâåíüåâ.

2.4 Øàã öåïè 

Ðàçìåðû îòäåëüíûõ çâåíüåâ öåïè 
íàõîäÿòñÿ â æåñòêîé çàâèñèìîñòè 
äðóã îò äðóãà. 
Ïàðàìåòðû ðåæóùèõ çóáüåâ è 
îñòàëüíûõ çâåíüåâ öåïè 
îïðåäåëÿþòñÿ øàãîì öåïè. 

Äëÿ óñòàíîâëåíèÿ øàãà öåïè 
èçìåðÿåòñÿ ðàññòîÿíèå ìåæäó 
ñåðåäèíàìè ïåðâîé è òðåòüåé 
ñîåäèíèòåëüíûõ çàêëåïîê è 
ýòîò ðàçìåð äåëèòñÿ ïîïîëàì. 
Ïîëó÷åííûé ðåçóëüòàò – øàã 
öåïè â ìì. Îäíàêî, â áîëüøèíñòâå 
ñëó÷àåâ, øàã öåïè çàäàåòñÿ â 
äþéìàõ (íàïðèìåð, 9,32 ìì = 3/8“).
Ðàññòîÿíèå ìåæäó ñåðåäèíàìè 
ïåðâîé è òðåòüåé ñîåäèíèòåëüíûõ 
çàêëåïîê èçìåðÿåòñÿ ïîòîìó, ÷òî 
ðàññòîÿíèÿ ìåæäó îòâåðñòèÿìè 
âåäóùèõ çâåíüåâ è ðåæóùèõ 
çóáüåâ èëè ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ ìîãóò ðàçëè÷àòüñÿ ïî 
âåëè÷èíå.
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Øàã öåïè â äþéìàõ (ñòðåëêà) 
âûøòàìïîâàí íà êàæäîì ðåæóùåì 
çóáå â çîíå îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 

2.5 Òîëùèíà âåäóùèõ 
çâåíüåâ 

Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ – ýòî 
ðàçìåð, îïðåäåëÿþùèé âûáîð 
íàïðàâëÿþùèõ øèí (øèðèíà ïàçà). 
Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ äîëæíà 
áûòü ñîãëàñîâàíà  ñ øèðèíîé ïàçà 
íàïðàâëÿþùåé øèíû, ñ òåì ÷òîáû 
ïèëüíàÿ öåïü ïîäõîäèëà òî÷íî 
íàïðàâëÿþùåé øèíå. Òîëùèíà 
âåäóùèõ çâåíüåâ çàäàåòñÿ â ìì. 

Ïîñëåäíÿÿ öèôðà ñòðåëêà), 
óêàçûâàþùàÿ òîëùèíû âåäóùèõ 
çâåíüåâ 
(íàïðèìåð, 6 = 1,6 ìì) 
âûøòàìïîâàíà íà êàæäîì 
âåäóùåì çâåíå. 
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Â ïðîãðàììó ïèëüíûõ öåïåé STIHL 
âõîäÿò äâà îñíîâíûõ òèïà ïèë ñ 
÷åòûðüìÿ âèäàìè èñïîëíåíèÿ, 
à òàêæå ðàçëè÷íûå ñïåöèàëüíûå 
èñïîëíåíèÿ äëÿ ñïåöèàëüíûõ 
ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ. 

2.6.1 Îñíîâíûå òèïû 

Ïèëüíûå öåïè ñî ñòðîãàëüíûìè 
çóáüÿìè "íîðìàëüíîé âûñîòû" 
îáîçíà÷àþòñÿ êàê ïèëüíûå öåïè 
Oilomatic „Rapid“. Ïèëüíûå öåïè 
ñ íèçêèìè ñòðîãàëüíûìè çóáüÿìè 
(íèçêèé ïðîôèëü) îáîçíà÷àþòñÿ 
êàê ïèëüíûå öåïè Oilomatic „Picco“. 

2.6.2 Âèäû èñïîëíåíèÿ 

Â çàâèñèìîñòè îò ôîðìû ðåæóùèõ 
çóáüåâ (ïðîôèëü çóáà) ðàçëè÷àþò 
ñëåäóþùèå âèäû èñïîëíåíèÿ:   
Öåïè ñ 
çàêðóãëåííûìè 
çóáüÿìè   = Standard

Öåïè ñ 
ïîëóäîëîòîîáðàç
íûìè çóáüÿìè = Micro

Öåïè ñ äîëîòîîá-
ðàçíûìè è 
çóáüÿìè = Super

Öåïè, 
îñíàùåííûå 
ïëàñòèíêàìè 
òâåðäîãî ñïëàâà = Duro 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



2.6.3 Ñèñòåìàòèêà 
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îáîçíà÷åíèÿ 
Îáîçíà÷åíèå îòäåëüíûõ òèïîâ 
ïèëüíûõ öåïåé ñîñòîèò èç 
îáîçíà÷åíèÿ îñíîâíîãî òèïà è 
âèäà èñïîëíåíèÿ. 

STIHL Oilomatic

Rapid (R...) Picco (P...)

Standard
   (RC)

Micro
(RM)

Super
 (RS)

Duro
(RD)

Micro
(PM)

Micro-Mini
   (PMN) 
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2.7 Íîìåð äåòàëè è Ñèñòåìàòèêà êîäà Ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå    
O
nl

óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå

Íîìåð äåòàëè ñîñòîèò èç òðåõ 
÷èñëîâûõ ãðóïï èç 4, 3 è 4 öèôð. 

– Ïåðâàÿ ãðóïïà ÷èñåë (xxxx ... ....) 
êîäèðîâêà òèïà ïèëüíîé öåïè 

– Âòîðàÿ ãðóïïà ÷èñåë (.... xxx ....) 
êîäèðîâêà ëîãèñòèêè STIHL  

– Òðåòüÿ ãðóïïà ÷èñåë (.... ... xxxx)
÷èñëî âåäóùèõ çâåíüåâ 
(äëèíà öåïè)  

Ïðèìåð   

Óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå
Ñ öåëüþ èäåíòèôèêàöèè ïèëüíûõ 
öåïåé STIHL, âêëþ÷àÿ òåõíè÷åñêèå 
äàííûå, ïîñðåäñòâîì âîçìîæíî 
êîðîòêîãî îáîçíà÷åíèÿ, íàðÿäó ñ 
íîìåðîì äåòàëè èñïîëüçóåòñÿ 
ñèñòåìà óñëîâíûõ îáîçíà÷åíèé 
(êîä). Â ýòîé àëôàâèòíî-öèôðîâîé 
ñèñòåìàòèêå êàæäîìó ïîíÿòèþ è 
êàæäîìó òåõíè÷åñêîìó ïðèçíàêó 
ïðèäàåòñÿ îäíà áóêâà èëè îäíà 
öèôðà. 
Ïðåèìóùåñòâî çàäàíèÿ öåïè 
â ïîäîáíîì âèäå çàêëþ÷àåòñÿ 
â êðàòêîñòè èíôîðìàòèâíîãî 
îáîçíà÷åíèÿ ïèëüíîé öåïè. 

3868 000 0060

×èñëî  âåäóùèõ 
çâåíüåâ 
â ïðèìåðå 
60 øòóê

Êîäèðîâêà 
ëîãèñòèêè STIHL

Òèï ïèëüíîé 
öåïè
6
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Ïðèìåð:  

Îáúÿñíåíèå öèôð è áóêâ 
Øàã  

Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ   

Îñíîâíîé òèï    

Âèä èñïîëíåíèÿ (ïðîôèëü çóáà)   

4 6 R C X K

Ñïåöèàëüíîå 
èñïîëíåíèå
K = Klassik 

Ñïåöèàëüíîå 
èñïîëíåíèå
X = ïðîäîëüíàÿ 
ðàñïèëîâêà 

Âèä èñïîëíåíèÿ
C = Chipper 

Îñíîâíîé òèï
R = Rapid

Òîëùèíà âåäóùèõ 
çâåíüåâ
6 = 1,6 ìì

Øàã 
4 = .404“ 

1 1/4“ 6,35 ìì

2 .325“ 8,25 ìì

3 3/8“ 9,32 ìì

4 .404“ 10,26 ìì

5 1/2“ 12,70 ìì

6 3/8“ Picco 9,32 ìì

1 1,1 ìì .043“

3 1,3 ìì .050“

5 1,5 ìì .058“

6 1,6 ìì .063“

0 2,0 ìì .080“

R Rapid

P Picco

C Chipper (Standard)

M Micro

S Super

D Duro
or
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Ïðèìåðû: 

Òèï öåïè 3976: 
STIHL Oilomatic 25 RM 2 
– Øàã öåïè .325“ 

– Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ 
1,5 ìì 

– Îñíîâíîé òèï Rapid 

– Âèä èñïîëíåíèÿ Micro 

– Ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå: 
òðåõáóãîð÷àòîå 
ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî 

Òèï öåïè 3868:
STIHL Oilomatic 36 RS 
– Øàã öåïè 3/8“ 

– Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ 
1,6 ìì 

– Îñíîâíîé òèï Rapid 

– Âèä èñïîëíåíèÿ Super 

Òèï öåïè 3997: 
STIHL Oilomatic 63 PM 
– Øàã öåïè 3/8“ Picco 

– Òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ 
1,3 ìì 

– Îñíîâíîé òèï Picco 

– Âèä èñïîëíåíèÿ Micro 

Öåïè ñî ñëàáîé îòäà÷åé 

1 Òðåõáóãîð÷àòîå 
ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî 
ó ïèëüíûõ öåïåé Picco 

2 Òðåõáóãîð÷àòîå 
ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî 
ó ïèëüíûõ öåïåé Rapid 

Äðóãèå ñïåöèàëüíûå èñïîëíåíèÿ 

C Comfort

F Full-Skip

H Semi-Skip

K Klassik 

L Øëèôîâàííûå êðîìêè

LH Øëèôîâàííûå êðîìêè 
Semi-Skip 

S Spezial 

X Ïðîäîëüíàÿ 
ðàñïèëîâêà

Y Äâîéíîé çóá

RMH Harvester 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



2.8 Ïèëüíûå öåïè Rapid 
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2.8.1 Rapid Standard (RC) 

Öåïü ñ çàêðóãëåííûìè çóáüÿìè

Ëîïàòêà çóáà: 
çàêðóãëåííàÿ

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
âûòÿíóò âïåðåä, áëàãîäàðÿ 
÷åìó äîñòèãàåòñÿ ñíèæåíèå 
ñêëîííîñòè ê îòäà÷å è ïëàâíûé 
õîä öåïè

Ïðèìåíåíèå: 
âàëêà ëåñà, ðàñêðÿæåâêà è 
îáðåçêà ñó÷üåâ 

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè ãîäÿòñÿ êðóãëûå 
íàïèëüíèêè ñ çàæèìíûìè 
äåðæàâêàìè, îïèëîâî÷íîå èëè 
ýëåêòðè÷åñêîå çàòî÷íîå 
óñòðîéñòâî

2.8.2 Rapid Standard Õ (RCÕ) 

Ëîïàòêà çóáà: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Standard, 
ñî ñïåöèàëüíûì óãëîì âåðõíåé 
êðîìêè (óãîë çàòî÷êè)

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Standard

Ïðèìåíåíèå: 
ñïåöèàëüíûå ïèëüíûå öåïè 
äëÿ ïðîäîëüíîé ðàñïèëîâêè, 
ïðåèìóùåñòâåííî â ñî÷åòàíèè 
ñ ïðîäîëüíî-ðàñïèëîâî÷íûìè 
óñòðîéñòâàìè èëè ìîáèëüíîé 
ìàëîãàáàðèòíîé ëåñîïèëêîé, 
íàïðèìåð, LOGOSOL

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Standard 
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2.8.3 Rapid Micro (RM) 

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè

Ëîïàòêà çóáà:
îáòåêàåìîé ôîðìû, 
ñ ïðèòóïëåíèåì ïî áîêàì, – 
äàëüíåéøàÿ ðàçðàáîòêà 
ïèëüíûõ öåïåé Rapid Standard

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
âûòÿíóò âïåðåä, áëàãîäàðÿ 
÷åìó äîñòèãàåòñÿ ñíèæåíèå 
ñêëîííîñòè ê îòäà÷å è ïëàâíûé 
õîä öåïè
Ïðèìåíåíèå: 
âàëêà ëåñà, ðàñêðÿæåâêà è 
îáðåçêà ñó÷üåâ, óíèâåðñàëüíàÿ 
öåïü äëÿ âûñîêèõ òðåáîâàíèé 
ïðîôåññèîíàëîâ-ñïåöèàëèñòîâ è 
ïîëóïðîôåññèîíàëîâ â ñåëüñêîé, 
ñòðîèòåëüíîé è ëåñíîé 
ïðîìûøëåííîñòÿõ, à òàêæå 
äëÿ ëþáèòåëåé è ñëó÷àéíûõ 
ïîëüçîâàòåëåé
Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè ãîäÿòñÿ êðóãëûå 
íàïèëüíèêè ñ çàæèìíûìè 
äåðæàâêàìè, îïèëîâî÷íîå èëè 
ýëåêòðè÷åñêîå çàòî÷íîå 
óñòðîéñòâî
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2.8.4 Rapid Micro 2 (RM2) 

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè

Ëîïàòêà çóáà:
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro

Êîíñòðóêöèÿ öåïè: 
òðåõáóãîð÷àòîå ñîåäèíèòåëüíîå 
çâåíî ïåðåä êàæäûì ðåæóùèì 
çóáîì íà ïðîòèâîïîëîæíîé 
ñòîðîíå (áëàãîäàðÿ ýòîìó ñëàáàÿ 
îòäà÷à)

Ïðèìåíåíèå: 
âàëêà ëåñà, ðàñêðÿæåâêà è 
îáðåçêà ñó÷üåâ, à òàêæå äëÿ âñåõ 
ðàáîò ïèëüíûì èíñòðóìåíòîì â 
ñåëüñêîé, ñòðîèòåëüíîé è ëåñíîé 
ïðîìûøëåííîñòÿõ, äëÿ 
ëþáèòåëåé è ñëó÷àéíûõ 
ïîëüçîâàòåëåé

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro

2.8.5 Rapid Micro X (RMX) 

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè

Ëîïàòêà çóáà:
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro, 
ñî ñïåöèàëüíûì óãëîì âåðõíåé 
êðîìêè (óãîë çàòî÷êè)

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro

Ïðèìåíåíèå: 
ñïåöèàëüíûå ïèëüíûå öåïè 
äëÿ ïðîäîëüíîé ðàñïèëîâêè, 
ïðåèìóùåñòâåííî â ñî÷åòàíèè 
ñ ïðîäîëüíî-ðàñïèëîâî÷íûìè 
óñòðîéñòâàìè èëè ìîáèëüíîé 
ìàëîãàáàðèòíîé ëåñîïèëêîé, 
íàïðèìåð, LOGOSOL

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Micro
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2.8.6 Rapid Super (RS) 2.8.7 Rapid Super C (RSC) 2.8.8 Rapid Duro (RD) 
O
nl

Öåïü ñ äîëîòîîáðàçíûìè çóáüÿìè

Ëîïàòêà çóáà: 
ñ îñòðîé êðîìêîé è ïðÿìîóãîëüíîé 
ôîðìû, – 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíàÿ 
ïèëüíàÿ öåïü

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
âûòÿíóò âïåðåä, áëàãîäàðÿ 
÷åìó äîñòèãàåòñÿ ñíèæåíèå 
ñêëîííîñòè ê îòäà÷å è ïëàâíûé 
õîä öåïè

Ïðèìåíåíèå: 
â ëåñíîé ïðîìûøëåííîñòè, 
äëÿ âàëêè ëåñà, ðàñêðÿæåâêè è 
îáðåçêè ñó÷üåâ â ñðåäíèõ è ãóñòûõ 
íàñàæäåíèÿõ, íà ìàøèíàõ îò 
ñðåäíåé äî âûñîêîé ìîùíîñòè

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè ãîäÿòñÿ êðóãëûå 
íàïèëüíèêè ñ çàæèìíûìè 
äåðæàâêàìè, îïèëîâî÷íîå èëè 
ýëåêòðè÷åñêîå çàòî÷íîå 
óñòðîéñòâî
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Öåïü ñ äîëîòîîáðàçíûìè çóáüÿìè 
ñî ñëàáîé âèáðàöèåé

Ëîïàòêà çóáà: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Super

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Super

Ôóíêöèîíèðîâàíèå: 
Ôîðìà ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüåâ íà 
çàäíåé ÷àñòè ïîâåðõíîñòè 
ñêîëüæåíèÿ ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü 
ñâîáîäíîå ðåçàíèå. – Ñâîáîäíîå 
ïðîñòðàíñòâî ìåæäó ðåæóùèì 
çóáîì è íàïðàâëÿþùåé øèíîé 
äåëàåò âîçìîæíûì 
äåìïôèðóþùåå îòêèäûâàíèå 
ðåæóùèõ çóáüåâ íàçàä.
Âèáðàöèÿ, ïåðåäàâàåìàÿ îò 
ïèëüíîé öåïè íà íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó, ìîòîïèëó è íà ìîòîðèñòà 
ïèëû çíà÷èòåëüíî ñíèæàåòñÿ. – 
Î÷åíü íèçêèé óðîâåíü âèáðàöèè 
ïðè ìàêñèìàëüíîé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ðåçàíèÿ. 

Ïðèìåíåíèå: 
â ëåñíîé ïðîìûøëåííîñòè, 
äëÿ âàëêè ëåñà, ðàñêðÿæåâêè è 
îáðåçêè ñó÷üåâ â ñðåäíèõ è ãóñòûõ 
íàñàæäåíèÿõ, íà ìàøèíàõ îò 
ñðåäíåé äî âûñîêîé ìîùíîñòè

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Rapid Super
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òâåðäîãî ñïëàâà

Ëîïàòêà çóáà:
Çóáüÿ ïèëüíîé öåïè 
ñ òâåðäîñïëàâíûìè âñòàâêàìè 

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
âûòÿíóò âïåðåä 

Ïðèìåíåíèå:
ïðåìóùåñòâåííî ñïåöèàëüíîå 
ïîëüçîâàíèå ïðåäïðèÿòèÿìè ïî 
ñíîñó è ñòðîèòåëüñòâó ñîîðóæåíèé, 
ïîæàðíûìè êîìàíäàìè, ñòàíöèÿìè 
ñêîðîé òåõíè÷åñêîé ïîìîùè è ò.ä., 
íàïðèìåð, äëÿ ðàñïèëîâêè 
çàãðÿçíåííîé äðåâåñèíû, êàê 
ýòî èìååò ìåñòî ïðè òðåëåâêå è 
ëåñîñïëàâå, ïðè áóðåëîìå, 
â ïåñ÷àíûõ ìåñòíîñòÿõ, 
ó ïðèäîðîæíûõ äåðåâüåâ, 
ïðè àâàðèéíûõ (ñïàñàòåëüíûõ) 
ðàáîòàõ èëè ïðè ñíîñå è 
ñòðîèòåëüñòâå ñîîðóæåíèé. 
Ïèëüíàÿ öåïü Rapid Duro 
îñîáåííî ãîäèòñÿ äëÿ òâåðäîé, 
çàãðÿçíåííîé äðåâåñèíû. 

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè îñîáåííî òâåðäûõ 
ðåæóùèõ ïëàñòèíîê òðåáóåòñÿ 
ñïåöèàëüíîå óíèâåðñàëüíîå 
çàòî÷íîå óñòðîéñòâî (USG) ôèðìû 
STIHL ñî ñïåöèàëüíûì àëìàçíûì 
øëèôîâàëüíûì êðóãîì 
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2.9 Ïèëüíûå öåïè Picco
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2.8.9 Rapid Duro Spezial (RDS) 

Ñïåöèàëüíàÿ öåïü, îñíàùåííàÿ  
ïëàñòèíêàìè òâåðäîãî ñïëàâà 

Ëîïàòêà çóáà:
çóáüÿ ïèëüíîé öåïè 
ñ òâåðäîñïëàâíûìè âñòàâêàìè. 
Äîïîëíèòåëüíàÿ ïëàñòèíà 
ïîääåðæèâàåò ðåæóùèé çóá. 
Ýòî ïîâûøàåò ñòàáèëüíîñòü è 
óâåëè÷èâàåò îïîðíóþ ïîâåðõíîñòü 
òâåðäîñïëàâíîé ïëàñòèíêè. 

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
äâà ïðÿìîëèíåéíûõ îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû 

Ïðèìåíåíèå:
ïðåìóùåñòâåííî ñïåöèàëüíûå 
ñëó÷àè ïðèìåíåíèÿ (àâàðèéíî-
ñïàñàòåëüíûå ñëóæáû, ïîæàðíûå 
êîìàíäû, ñòàíöèÿ ñêîðîé 
òåõíè÷åñêîé ïîìîùè è ò.ä.) 

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè îñîáåííî òâåðäûõ 
ðåæóùèõ ïëàñòèíîê òðåáóåòñÿ 
ñïåöèàëüíîå óíèâåðñàëüíîå 
çàòî÷íîå óñòðîéñòâî (USG) ôèðìû 
STIHL ñî ñïåöèàëüíûì àëìàçíûì 
øëèôîâàëüíûì êðóãîì 
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2.9.1 Picco Micro (PM) 

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè ñ íèçêèì ïðîôèëåì

Ëîïàòêà çóáà:
îáòåêàåìîé ôîðìû, 
ñ ïðèòóïëåíèåì ïî áîêàì, 
íèçêèé ïðîôèëü çóáà 
(áëàãîäàðÿ ýòîìó ïîíèæåííàÿ 
ñêëîííîñòü ê îòäà÷å) 

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
âûòÿíóò âïåðåä 
(áëàãîäàðÿ ýòîìó ïîíèæåííàÿ 
ñêëîííîñòü ê îòäà÷å)

Ïðèìåíåíèå: 
â ñåëüñêîé è ñòðîèòåëüíîé 
ïðîìûøëåííîñòè, à òàêæå äëÿ 
ëþáèòåëåé è ñëó÷àéíûõ 
ïîëüçîâàòåëåé; îáðåçêà ñó÷üåâ 
â ñëàáûõ íàñàæäåíèÿõ, 
íà ìîòîðíûõ ïèëàõ ìàëîé 
ìîùíîñòè

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
äëÿ ïåðåòî÷êè ãîäÿòñÿ êðóãëûå 
íàïèëüíèêè ñ çàæèìíûìè 
äåðæàâêàìè, îïèëîâî÷íîå èëè 
ýëåêòðè÷åñêîå çàòî÷íîå 
óñòðîéñòâî
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2.9.2 Picco Micro 1 (PM 1)

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè ñ íèçêèì ïðîôèëåì

Ëîïàòêà çóáà è 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû:
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro

Êîíñòðóêöèÿ öåïè 
òðåõáóãîð÷àòîå ñîåäèíèòåëüíîå 
çâåíî ïåðåä êàæäûì ðåæóùèì 
çóáîì íà ïðîòèâîïîëîæíîé 
ñòîðîíå (áëàãîäàðÿ ýòîìó ñëàáàÿ 
îòäà÷à)

Ïðèìåíåíèå è òåõíè÷åñêèé óõîä:
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro

2.9.3 Picco Micro X (PMX) 

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè ñ íèçêèì ïðîôèëåì

Ëîïàòêà çóáà:
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro, 
ñî ñïåöèàëüíûì óãëîì âåðõíåé 
êðîìêè (óãîë çàòî÷êè) 

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro

Ïðèìåíåíèå: 
ñïåöèàëüíûå ïèëüíûå öåïè 
äëÿ ïðîäîëüíîé ðàñïèëîâêè, 
ïðåèìóùåñòâåííî â ñî÷åòàíèè 
ñ ïðîäîëüíî-ðàñïèëîâî÷íûìè 
óñòðîéñòâàìè èëè ìîáèëüíîé 
ìàëîãàáàðèòíîé ëåñîïèëêîé, 
íàïðèìåð, LOGOSOL

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro
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2.9.4 Picco Micro Mini (PMN) 2.10 Ïèëüíûå öåïè Ó ïèëüíûõ öåïåé ñ 3-áóãîð÷àòûìè 
O
nl

Öåïü ñ ïîëóäîëîòîîáðàçíûìè 
çóáüÿìè ñ íèçêèì ïðîôèëåì

Ëîïàòêà çóáà:
îáòåêàåìîé ôîðìû, 
ñ ïðèòóïëåíèåì ïî áîêàì, 
áëàãîäàðÿ ýòîìó óìåíüøåííàÿ 
øèðèíà ïðîïèëà, – òðåáóåòñÿ 
íåçíà÷èòåëüíàÿ ìîùíîñòü 
ïðèâîäà

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû: 
îòáîðîòîâàííûé, âûòÿíóò äàëåêî 
âïåðåä, – áëàãîäàðÿ ýòîìó ñëàáàÿ 
îòäà÷à, óìåíüøåííîå ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû, ïî 
ñðàâíåíèþ ñ öåïüþ Picco Micro

Ïðèìåíåíèå:  
ñïåöèàëüíûå ïèëüíûå öåïè 
äëÿ ìàëîãàáàðèòíûõ 
ìîòîðíûõ ïèë ñ ìîùíîñòüþ 
äâèãàòåëÿ ïðèáëèçèòåëüíî äî 
1,5 êÂò 

Òåõíè÷åñêèé óõîä: 
àíàëîãè÷íî öåïè Picco Micro
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ñî ñëàáîé îòäà÷åé 

Îäíîé èç íàèáîëå îïàñíûõ 
ñèòóàöèé, êîòîðûå ìîãóò 
âîçíèêíóòü ïðè ðàáîòå ñ ìîòîðíîé 
ïèëîé, ÿâëÿåòñÿ îòäà÷à. 

Îòäà÷à âîçíèêàåò, íàïðèìåð, 
åñëè ïèëüíàÿ öåïü â çîíå âîêðóã 
âåðõíåé ÷åòâåðòè âåðøèíû øèíû 
íàòàëêèâàåòñÿ ñëó÷àéíî íà 
äåðåâî èëè òâåðäûé ïðåäìåò, – 
íàïðèìåð, ïðè îáðåçêå ñó÷üåâ 
ïèëüíàÿ öåïü êîñíåòñÿ ñëó÷àéíî 
äðóãîãî ñóêà èëè âåðøèíà øèíû 
çàùåìèòñÿ êîðîòêî â ðåçå. 
Ñ öåëüþ ìèíèìèçàöèè ýòîãî 
îïàñíîãî ýôôåêòà, íàðÿäó ñ 
ïðèíÿòèåì ìåð, ñíèæàþùèõ 
îòäà÷ó ó „íîðìàëüíûõ“ ïèëüíûõ 
öåïåé, áûëè ðàçðàáîòàíû 
ïèëüíûå öåïè ñ ÷ðåçâû÷àéíî 
ñëàáîé îòäà÷åé ñ òðåõáóãîð÷àòûìè
ñîåäèíèòåëüíûìè çâåíüÿìè èëè 
îãðàíè÷èòåëÿìè ãëóáèíû 
ñïåöèàëüíîé ôîðìû. 
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ñîåäèíèòåëüíûìè çâåíüÿìè ïåðåä 
êàæäûì ðåæóùèì çóáîì íà 
ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå âìåñòî 
îáû÷íîãî ñîåäèíèòåëüíîãî çâåíà 
ðàñïîëîæåíî òðåõáóãîð÷àòîå 
ñîåäèíèòåëüíîå çâåíî (ñð. Rapid 
Micro 2 è Picco Micro 1). 
Ïèëüíûå öåïè ñî ñëàáîé îòäà÷åé 
ñ îãðàíè÷èòåëÿìè ãëóáèíû 
ñïåöèàëüíîé ôîðìû èìåþò 
îòáîðòîâàííûé è ïîëó÷åííûé 
âûòÿæêîé îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû, 
à òàêæå óìåíüøåííîå ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû (ñð. Picco 
Micro Mini). Òðåõáóãîð÷àòûå 
ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ èëè 
îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû 
ñïåöèàëüíîé ôîðìû ââîäÿò 
ðåæóùèé çóá â äðåâåñèíó áîëåå 
ìÿãêî è ïëàâíî. Ïèëüíûå öåïè 
ñî ñëàáîé îòäà÷åé äîëæíû 
ïðèìåíÿòüñÿ ïðåäïî÷òèòåëüíî 
òàì, ãäå ðàáîòà ïðîèçâîäèòñÿ 
ïðåèìóùåñòâåííî ãîëîâêîé øèíû 
(íàïðèìåð, ïðè óõîäå çà äåðåâîì). 
Ïðåæäå âñåãî íåîïûòíûå ëèöà, 
à òàêæå ëèöà, èñïîëüçóþùèå 
ìîòîðíóþ ïèëó ëèøü ñëó÷àéíî, 
ìîãóò ïîâûñèòü áåçîïàñíîñòü ïðè 
ðàáîòå ìîòîïèëîé ïóòåì 
ïðèìåíåíèÿ ïèëüíûõ öåïåé ñî 
ñëàáîé îòäà÷åé. 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



2.11 Ìåòîä ðàáîòû 2.12 Ãåîìåòðèÿ 2.12.2 Çàäíèé óãîë 
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ïèëüíîé öåïè Oilomatic 

Ìåòîä ðàáîòû êàæäîé ïèëüíîé 
öåïè Oilomatic ìîæíî ñðàâíèòü 
ñ ðàáîòîé ðó÷íîãî ñòðóãà. 

Ñïèíêà ðåæóùåãî çóáà 
ñîîòâåòñòâóåò, ïðè ýòîì, æåëåçêó 
ðóáàíêà, à îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû – 
îñíîâàíèþ êîëîäêè ðóáàíêà. 
Ïîýòîìó ýòè ïèëüíûå öåïè 
íàçûâàþòñÿ òàêæå ïèëüíûìè 
öåïÿìè ñî ñòðîãàëüíûìè çóáüÿìè. 

Êîýôôèöèåíò ïîëåçíîãî äåéñòâèÿ 
ïèëüíîé öåïè çàâèñèò îò: 
– òÿãîâîãî óñèëèÿ äâèãàòåëÿ, 

ïîëó÷àåìîãî èç ïðèâîäíîé 
ìîùíîñòè è ìîìåíòà âðàùåíèÿ; 

– óñèëèÿ ïîäà÷è; 

– ôîðìû, ñîñòîÿíèÿ è ÷èñëà 
ðåæóùèõ çóáüåâ 
(âêëþ÷àÿ îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû).

Ðåæóùèå çóáüÿ ÿâëÿþòñÿ 
ðàáî÷èìè îðãàíàìè ïèëüíîé 
öåïè. Ôîðìà è ñîñòîÿíèå 
ðåæóùèõ çóáüåâ îêàçûâàåò 
ðåøàþùåå âëèÿíèå íà ðåçóëüòàò 
ðàáîòû. 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»
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ðåæóùåãî çóáà 

Ðåæóùèé çóá ñîñòîèò èç: 
– îñíîâàíèÿ çóáà (1), 

– ëîïàòêè çóáà (2), 

– îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû (3). 

Ëîïàòêà çóáà èìååò âåðòèêàëüíî 
ðàñïîëîæåííîå òîðöåâîå 
ëåçâèå (4) è ñïàäàþùèå ïîä 
óãëîì íàçàä âåðõíåå ëåçâèå (5), 
ðàïîëîæåííîå ïî ãîðèçîíòàëè. 

Ñ öåëüþ ïîëó÷åíèÿ îïòèìàëüíûõ 
ðåæóùèõ ñâîéñòâ ñïèíêå çóáà è 
ëåçèÿì ïðèäàþòñÿ îïðåäåëåííûå 
óãëû.

2.12.1 Çàäíèé óãîë 
âåðõíåãî ëåçâèÿ 

Ñïàäàþùàÿ ïîä óãëîì íàçàä 
ñïèíêà çóáà îáðàçóåò çàäíèé 
óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ. Ýòîò óãîë 
íåîáõîäèì äëÿ âðåçàíèÿ âåðõíåãî 
ëåçâèÿ â äðåâåñèíó. 
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òîðöåâîãî ëåçâèÿ 

Ñóæèâàþùàÿñÿ íàçàä ëîïàòêà 
çóáà îáðàçóåò çàäíèé óãîë 
òîðöåâîãî ëåçâèÿ. 
Ýòîò óãîë íåîáõîäèì äëÿ áîêîâîãî 
îáðåçàíèÿ ñòðóæêè. 

2.12.3 Ïåðåäíèé óãîë 

Êðîìêà òîðöåâîãî ëåçâèÿ îáðàçóåò 
ñ ïîâåðõíîñòüþ ñêîëüæåíèÿ 
ðåæóùåãî çóáà ïåðåäíèé óãîë. 
Ïåðåäíèå óãëû îòäåëüíûõ òèïîâ 
ïèëüíûõ öåïåé ðàçëè÷àþòñÿ ìåæäó 
ñîáîé:   

Rapid Standard 85°

Rapid Micro 85°

Rapid Super 60°

Rapid Duro 65°

Picco Micro 85°

RCX, RMX, PMX 
(ïðîäîëüíàÿ ðàñïèëîâêà) 

80°
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2.12.4 Çàäíèé óãîë Óãîë çàòî÷êè îòäåëüíûõ òèïîâ 2.12.6 Ðàññòîÿíèå 
O
nl

âåðõíåãî ëåçâèÿ 

Çàäíèé óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ 
õàðàêòåðèçóåò íàêëîí âåðõíåãî 
ëåçâèÿ íàçàä. 
Ýòîò óãîë èçìåðÿåòñÿ 
îòíîñèòåëüíî ïëîñêîñòè 
ñêîëüæåíèÿ ðåæóùåãî çóáà è 
ñîñòàâëÿåò, â çàâèñèìîñòè îò òèïà 
ïèëüíîé öåïè, îò 50° äî 60°. 
Âåðõíåå ëåçâèå ÿâëÿåòñÿ ãëàâíûì 
ëåçâèåì, à çàäíèé óãîë âåðõíåãî 
ëåçâèÿ – íàèáîëåå âàæíûì óãëîì. 
Çàäíèé óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ 
ïîääàåòñÿ èçìåðåíèþ ëèøü ñ 
òðóäîì, îäíàêî, ïðàâèëüíîå 
çíà÷åíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ 
ñàìîñòîÿòåëüíî, ïðè ñîáëþäåíèè 
îñòàëüíûõ ïðåäïèñàííûõ âåëè÷èí. 

2.12.5 Óãîë çàòî÷êè èëè 
óãîë â ïëàíå 
(óãîë âåðõíåé êðîìêè) 

Óãîë çàòî÷êè èëè óãîë â ïëàíå 
ïîëó÷àåòñÿ èçìåðåíèåì îò 
âåðõíåé ðåæóùåé êðîìêè ïîä 
ïðÿìûì óãëîì ê íàïðàâëÿþùåé 
øèíå. 
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ïèëüíûõ öåïåé ÷àñòè÷íî 
ðàçëè÷àåòñÿ:  

Óãîë çàòî÷êè ìîæåò èçìåíÿòüñÿ, 
â çàâèñèìîñòè îò ñëó÷àÿ 
ïðèìåíåíèÿ. 
Îñíîâíîå ïðàâèëî: 
÷åì áîëüøå óãîë çàòî÷êè, 
òåì âûøå ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ðåçàíèÿ ïðè ðàñïèëå 
íåïðîìåðçëîé ìÿãêîé äðåâåñèíû. 
Óìåíüøåíèå óãëà çàòî÷êè ïðè 
ðàñïèëå ïðîìåðçëîé è/èëè
òâåðäîé äðåâåñèíû ñïîñîáñòâóåò 
áîëåå ïëàâíîìó õîäó ïèëû è 
ñíèæåíèþ âèáðàöèè. 

Îäíàêî, â êàæäîì ñëó÷àå ñëåäóåò 
èçáåãàòü óãîë çàòî÷êè áîëåå 35° è 
ìåíåå 25° (èñêëþ÷åíèå ïèëüíûå 
öåïè äëÿ ïðîäîëüíîé ðàñïèëîâêè).

Ïåðåäíèé óãîë, óãîë çàòî÷êè è óãîë 
âåðõíåãî ëåçâèÿ èçìåíÿþòñÿ ïðè 
çàòî÷êå. 
Ýòè óãëû îêàçûâàþò ðåøàþùåå 
âëèÿíèå íà ðåæóùóþ ñïîñîáíîñòü 
ïèëüíîé öåïè, – ñîáëþäàéòå 
îáÿçàòåëüíî ïðåäïèñàííûå 
çíà÷åíèÿ.

Rapid Standard 30°

Rapid Micro 30°

Rapid Super 30°

Rapid Duro 25°

Picco Micro 30°

RCX, RMX, PMX 
(ïðîäîëüíàÿ ðàñïèëîâêà) 

10°
or
 re
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îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 

Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû 
ðàñïîëîæåí íà êàæäîì ðåæóùåì 
çóáå ïåðåä ëîïàòêîé çóáà. 
Ðàçíîñòü ïî âûñîòå ìåæäó 
âåðõíåé êðîìêîé îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû è ïåðåäíåé êðîìêîé 
ñïèíêè çóáà îáîçíà÷àåòñÿ êàê 
ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû. Ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû îïðåäåëÿåò 
ãëóáèíó âðåçàíèÿ âåðõíåãî ëåçâèÿ 
â äðåâåñèíó (òîëùèíà ñòðóæêè) è, 
òåì ñàìûì, ðåæóùóþ ñïîñîáíîñòü 
ïèëüíîé öåïè. 
Ôîðìà îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
îïðåäåëÿåòñÿ âèäîì èñïîëíåíèÿ 
ïèëüíîé öåïè. Ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
óñòàíàâëèâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò 
øàãà öåïè è âèäà èñïîëíåíèÿ. 
Â ðåçóëüòàòå  íàêëîíà ñïèíêè çóáà 
íàçàä (çàäíèé óãîë) ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû ñ 
óêîðî÷åíèåì ëîïàòêè çóáà 
óìåíüøàåòñÿ. Â òàêîì ñëó÷àå 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû íåîáõîäèìî 
ïåðåòî÷èòü äî ïðåäïèñàííîãî 
ðàçìåðà. 
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2.13 Ïðîöåññ ðåçàíèÿ 2.14 Ïîëüçîâàíèå 
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Ðàññìàòðèâàåìûé ïðîöåññ 
ðåçàíèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà 
ëþáîé ðåæóùèé çóá. 
Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
ðàñïîëàãàåòñÿ ïàðàëëåëüíî 
îñíîâàíèþ ðåçà. Óñèëèå ïîäà÷è 
÷åðåç íàïðàâëÿþùóþ øèíó è 
íîæêó çóáà âîçäåéñòâóåò íà 
ëîïàòêó çóáà è ïðèæèìàåò âåðõíåå 
ëåçâèå ê îñíîâàíèþ ðåçà. 

Â ðåçóëüòàòå íàëè÷èÿ çàäíåãî 
óãëà íà ñïèíêå çóáà è îñòðîãî óãëà 
ðåæóùåé êðîìêè âåðõíåå ëåçâèå 
ïðè äâèæåíèè ïèëüíîé öåïè 
âïåðåä âðåçàåòñÿ â äðåâåñèíó äî 
òåõ ïîð, ïîêà îãðàíè÷èòåëü 
ãëóáèíû íå êîñíåòñÿ îñíîâàíèÿ 
ðåçà. Ïîñëå ýòîãî ëåçâèå 
ïåðåìåùàåòñÿ ïàðàëëåëüíî 
îñíîâàíèþ ðåçà. Ïðè ýòîì 
ñíèìàåòñÿ ñòðóæêà òîëùèíîé 
ðàâíîé ðàññòîÿíèþ îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû. Òàêèì îáðàçîì, 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû îïðåäåëÿåò 
ãëóáèíó ñíèìàåìîé ñòðóæêè.  
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Òîðöåâîå ëåçâèå ñíèìàåò ñòðóæêó 
ñî ñòåíêè ðåçà. Òàê êàê â ïèëüíîé 
öåïè ïðàâûå è ëåâûå ðåæóùèå 
çóáüÿ ðàñïîëîæåíû ïîî÷åðåäíî, 
òî ñòðóæêà ñíèìàåòñÿ íà êàæäîé 
ñòîðîíå ðåçà ñîîòâåòñòâåííî 
êàæäûì âòîðûì ðåæóùèì çóáîì. 

Ñíÿòàÿ ñòðóæêà ïîñòóïàåò ïî 
êàíàëó äëÿ ñòðóæêè ïîä ñïèíêîé 
çóáà âî âïàäèíó ìåæäó ðåæóùèìè 
çóáüÿìè è çàõâàòûâàåòñÿ 
ñëåäóþùèì ðåæóùèì çóáîì. 
Ïðè âûõîäå ðåæóùèõ çóáüåâ 
èç ðåçà ñòðóæêà âûáðàñûâàåòñÿ. 
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ïèëüíîé öåïüþ 

2.14.1 Ìîíòàæ ïèëüíîé öåïè 

Ìîíòàæ âñåõ ìîòîðíûõ ïèë STIHL 
ïðîèçâîäèòñÿ îäèíàêîâûì îáðàçîì 
è îïèñûâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâóþùåì 
ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè. 
Ïðè ýòîì, íåîáõîäèìî îáðàòèòü 
âíèìàíèå íà ñëåäóþùèå ïóíêòû: 

– äëèíà öåïè (÷èñëî âåäóùèõ 
çâåíüåâ) äîëæíà áûòü 
ñîãëàñîâàíà ñ äëèíîé 
íàïðàâëÿþùåé øèíû;

– øàã öåïè äîëæåí 
ñîîòâåòñòâîâàòü øàãó öåïíîé 
çâåçäî÷êè, à äëÿ Rollomatic – 
øàãó êîíöåâîé çâåçäî÷êè;

– òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ 
ïèëüíîé öåïè äîëæíà áûòü 
ïîäîãíàíà øèðèíå ïàçà 
íàïðàâëÿþùåé øèíû;

– ìåñòî ñîåäèíåíèÿ 
íàïðàâëÿþùåé øèíû äîëæíî 
ñîîòâåòñòâîâàòü ìîòîðíîìó 
óçëó. 
 

Ïðè ìîíòàæå êàæäîé íîâîé 
ïèëüíîé öåïè ñëåäóåò ìîíòèðîâàòü 
òàêæå íîâóþ öåïíóþ çâåçäî÷êó. 
Òàê êàê ïðè íîðìàëüíîé íàãðóçêå 
ñðîê ñëóæáû öåïíîé çâåçäî÷êè â 
äâà ðàçà áîëüøå ñðîêà ñëóæáû 
ïèëüíîé öåïè, òî öåëåñîîáðàçíî, 
èñïîëüçîâàòü îäíó öåïíóþ 
çâåçäî÷êó äëÿ ïîïåðåìåííîé 
ðàáîòû äâóõ ïèëüíûõ öåïåé. 
Áëàãîäàðÿ ýòîìó öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
è ïèëüíûå öåïè èçíàøèâàþòñÿ 
ïî÷òè îäíîâðåìåííî. Åñëè íîâàÿ 
ïèëüíàÿ öåïü ïðèìåíÿåòñÿ íà 
áûâøåé â óïîòðåáëåíèè öåïíîé 
çâåçäî÷êå, òî âåäóùèå çâåíüÿ 
èçíàøèâàþòñÿ íàìíîãî áûñòðåå. 
Äëÿ ðåíòàáåëüíîé ýêñïëóàòàöèè 
ìîòîðíîé ïèëû äåéñòâèòåëüíî 
ñëåäóþùåå ïðàêòè÷åñêîå ïðàâèëî: 
Ðàñõîäóéòå âñåãäà ñîâìåñòíî
– îäíó íàïðàâëÿþùóþ øèíó,

– äâå öåïíûå çâåçäî÷êè, 

– ÷åòûðå ïèëüíûõ öåïè. 
13



2.14.2 Íàòÿæåíèå Âî âðåìÿ ïðîöåññà ïèëåíèÿ Ïî÷òè âñå ïèëüíûå öåïè STIHL 
O
nl

ïèëüíîé öåïè 

Íàòÿæåíèå ïèëüíîé öåïè è ñìàçêà 
öåïè îêàçûâàþò ðåøàþùåå 
âëèÿíèå íà ñðîê ñëóæáû ïèëüíîé 
öåïè, íàïðàâëÿþùåé øèíû è 
öåïíîé çâåçäî÷êè. Ýòî ñêàçûâàåòñÿ 
òàêæå íà íàãðóçêå è èçíîñå 
ïðèâîäíîãî ìåõàíèçìà. 
Ïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå ïèëüíîé 
öåïè îïèñàíî â ðóêîâîäñòâå ïî 
ýêñïëóàòàöèè ñîîòâåòñòâóþùåé 
ìîòîðíîé ïèëû STIHL. Íàòÿæåíèå 
öåïè ðåãóëèðóåòñÿ òàê, ÷òîáû 
ïèëüíàÿ öåïü, îõëàæäåííàÿ äî 
òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé ñðåäû, 
ïðèëåãàëà íà íèæíåé ñòîðîíå 
íàïðàâëÿþùåé øèíû è ìîãëà åùå 
ïðîòÿãèâàòüñÿ îò ðóêè âäîëü 
íàïðàâëÿþùåé øèíû. 
Ó íàïðàâëÿþùèõ øèí Rollomatic 
òðåíèå â ìåñòå èçìåíåíèÿ 
íàïðàâëåíèÿ (êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà) 
ìåíüøå, ÷åì ó íàïðàâëÿþùèõ øèí 
Duromatic è ïèëüíàÿ öåïü ìîæåò 
íàòÿãèâàòüñÿ ñèëüíåå.

Íîñèòå çàùèòíûå ïåð÷àòêè. – 
Îïàñíîñòü òðàâìû îñòðûìè 
ðåæóùèìè çóáüÿìè. 
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ïèëüíàÿ öåïü âñëåäñòâèå òðåíèÿ 
íàãðåâàåòñÿ è óäëèíÿåòñÿ. 
Íàòÿæåíèå öåïè îñëàáëÿåòñÿ è 
ïèëüíàÿ öåïü íà íèæíåé ñòîðîíå 
øèíû ïðîâèñàåò. Åñëè ðàáîòà 
ïðîèçâîäèòñÿ ïðè ÷ðåçâû÷àéíî 
íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ íàðóæíîãî 
âîçäóõà, òî ðàçîãðåòàÿ äî ðàáî÷åé 
òåìïåðàòóðû ïèëüíàÿ öåïü 
ïðîâèñàåò íàñòîëüêî, ÷òî öåïü
äîëæíà áûòü ïîäòÿíóòà. Åñëè 
ðàáîòà ìîòîïèëîé ïðåðûâàåòñÿ 
íà äëèòåëüíîå âðåìÿ, òî öåïü 
íåîáõîäèìî ñíîâà íåìåäëåííî 
îñëàáèòü, èíà÷å ïðè îõëàæäåíèè 
äî òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé 
ñðåäû ïèëüíàÿ öåïü áûëà áû 
íàòÿíóòà ñëèøêîì ñèëüíî. 
Â ðåçóëüòàòå ìîã áû ïðîèçîéòè 
ðàçðûâ ïèëüíîé öåïè, à òàêæå
ïîâðåæäåíèå êîëåí÷àòîãî âàëà è 
ïîäøèïíèêîâ. 
Êîíòðîëèðóéòå ÷àùå íàòÿæåíèå 
ïèëüíîé öåïè! 
Íîâàÿ ïèëüíàÿ öåïü äîëæíà 
ïîäòÿãèâàòüñÿ ÷àùå, ÷åì öåïü, 
íàõîäÿùàÿñÿ â ýêñïëóàòàöèè 
äëèòåëüíîå âðåìÿ. 

2.14.3 Ïðèðàáîòêà 
ïèëüíîé öåïè 

Êàæäàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ ïîäâèæíàÿ 
äåòàëü ïðè ïåðâîì ââîäå â 
ýêñïëóàòàöèþ òðåáóåò íåêîòîðîå 
âðåìÿ äëÿ ïðèãîíêè îòäåëüíûõ 
ïîäâèæíûõ äåòàëåé äðóã ê äðóãó, 
"âðåìÿ ïðèðàáîòêè". 
Íåñìîòðÿ íà òùàòåëüíóþ 
îáðàáîòêó, êàæäàÿ ïîâåðõíîñòü 
è êàæäîå îòâåðñòèå èìåþò 
ðàñïîçíàâàåìûå ëèøü ïîä 
ìèêðîñêîïîì øåðîõîâàòîñòè, 
êîòîðûå ñãëàæèâàþòñÿ ïðè 
ïðèðàáîòêå. Äëÿ íîâûõ ïèëüíûõ 
öåïåé âðåìÿ ïðèðàáîòêè 
ñîñòàâëÿåò ïðèáëèçèòåëüíî òðè 
ìèíóòû. 
Äâèãàòåëü ðàáîòàåò áåç íàãðóçêè 
(íå ïèëèòü) ñ ïîëîâèííîé ïîäà÷åé 
òîïëèâî-âîçäóøíîé ñìåñè. 
Â òå÷åíèå ýòîãî âðåìåíè ðàáî÷èå 
ïîâåðõíîñòè íà ðåæóùèõ çóáüÿõ è 
ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüÿõ 
ñãëàæèâàþòñÿ. Îòâåðñòèÿ â 
çâåíüÿõ öåïè è ïîâåðõíîñòè 
ñîåäèíèòåëüíûõ çàêëåïîê òàêæå 
ñãëàæèâàþòñÿ, – ìàòåðèàë îñåäàåò.
Âî âðåìÿ ïðèðàáîòêè ñèëû òðåíèÿ 
îñîáåííî áîëüøèå, – îáåñïå÷üòå 
îáÿçàòåëüíî äîñòàòî÷íóþ ñìàçêó 
ïèëüíîé öåïè. 
or
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ïðè èçãîòîâëåíèè ïîäâåðãàþòñÿ 
"ïðåäâàðèòåëüíîìó ðàñòÿæåíèþ". 
Â òå÷åíèå ýòîãî ïðîöåññà ãîòîâàÿ 
ïèëüíàÿ öåïü íàãðóæàåòñÿ 
îïðåäåëåííîé ðàñòÿãèâàþùåé 
ñèëîé, – ïðè ýòîì, ìàòåðèàë â 
øàðíèðàõ öåïè îñàæèâàåòñÿ â 
îãðàíè÷åííûõ ïðåäåëàõ. 
Îäíàêî, èç-çà íàëè÷èÿ ìíîãèõ 
öåïíûõ øàðíèðîâ (äâà øàðíèðà 
íà îäíî âåäóùåå çâåíî) ïèëüíàÿ 
öåïü, íåñìîòðÿ íà 
"ïðåäâàðèòåëüíîå ðàñòÿæåíèå" 
âî âðåìÿ ïðèðàáîòêè ïðîâèñàåò, è 
äîëæíà áûòü ïîäòÿíóòà. 

Ñõåìà ðàñòÿæåíèÿ (óäëèíåíèÿ) 
ïèëüíîé öåïè
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2.14.4 Ñìàçêà 2.14.5 Êîíòðîëü ñìàçêè 
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ïèëüíîé öåïè 

Ñìàçêà öåïè, íàðÿäó ñ íàòÿæåíèåì 
ïèëüíîé öåïè è òåõíè÷åñêèì 
óõîäîì çà öåïüþ, îêàçûâàåò 
îãðîìíîå âëèÿíèå íà ñðîê ñëóæáû 
âñåé ðåæóùåé ãàðíèòóðû. 
Â ðåçóëüòàòå áûñòðîãî ñêîëüæåíèÿ 
ïèëüíîé öåïè ïî íàïðàâëÿþùåé 
øèíå ìåæäó ïîâåðõíîñòÿìè 
ñêîëüæåíèÿ çâåíüåâ öåïè è 
íàïðàâëÿþùåé øèíîé âîçíèêàåò 
òðåíèå, ãåíåðèðóþùåå òåïëîòó 
òðåíèÿ. Ïðè ðàáîòå ïèëüíîé öåïè 
"âñóõóþ" ðåæóùàÿ ãàðíèòóðà áûëà 
áû íåïîïðàâèìî ðàçðóøåíà â 
òå÷åíèå êîðîòêîãî âðåìåíè. 
Ñ òåì ÷òîáû òðåíèå, êîòîðîå íå 
ìîæåò áûòü ïîëíîñòüþ óñòðàíåíî, 
ìîæíî áûëî óìåíüøèòü äî 
ìèíèìóìà, ìåæäó ïîâåðõíîñòÿìè 
íàïðàâëÿþùåé öåïè è öåïíûìè 
øàðíèðàìè äîëæíà ñîçäàâàòüñÿ 
ìàñëÿíàÿ ïëåíêà. ×àñòü 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà îòáðàñûâàåòñÿ 
äâèæóùåéñÿ ïèëüíîé öåïüþ. 
Îäíîâðåìåííî ïèëüíàÿ öåïü 
ñîñêàáëèâàåò ñìàçî÷íîå ìàñëî 
â ðåçå. Äî òåõ ïîð, ïîêà ïèëüíàÿ 
öåïü ïðîäîëæàåò äâèãàòüñÿ, íà 
öåïü è íàïðàâëÿþùóþ øèíó 
äîëæíî íåïðåðûâíî ïîäàâàòüñÿ 
äîñòàòî÷íîå êîëè÷åñòâî ìàñëà. 
Ó ìîòîðíûõ ïèë STIHL ýòî
îñóùåñòâëÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè 
ïîñðåäñòâîì ìàñëÿíîãî íàñîñà, â 
çàâèñèìîñòè îò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ. 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»
er
si

on
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Ìàñëÿíûé íàñîñ (1) ïîäàåò 
íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà ïî êàíàëó ê 
ìåñòó ñîåäèíåíèÿ øèíû (2) 
è ÷åðåç âõîäíîå ìàñëÿíîå 
îòâåðñòèå (3) â ïàç íàïðàâëÿþùåé 
øèíû. Âåðøèíû âåäóùèõ çâåíüåâ 
äâèæóùåéñÿ ïèëüíîé öåïè 
ðàñïðåäåëÿþò ñìàçî÷íîå ìàñëî 
ïî âñåé äëèíå ïàçà. Áëàãîäàðÿ 
ñèñòåìàì Ematic è Oilomatic, à 
òàêæå íàëè÷èþ ðàìïû Ematic â 
íàïðàâëÿþùåé øèíå, ìàñëî äëÿ 
ñìàçêè öåïåé èñïîëüçóåòñÿ åùå 
ëó÷øå. Â ñî÷åòàíèè ñ ìàñëÿíûì 
íàñîñîì, ðåãóëèðóþùèì èëè 
óìåíüøàþùèì êîëè÷åñòâî, ìîæíî 
çíà÷èòåëüíî ïîíèçèòü ðàñõîä 
ìàñëà äëÿ ñìàçêè öåïåé. Ñìàçêà 
öåïè ôóíêöèîíèðóåò ïðàâèëüíî 
òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè 
çàïîëíåí ìàñëÿíûé áàê 
(ïðàâèëüíûé ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë)  
è ìàñëÿíûé íàñîñ íàõîäèòñÿ â
õîðîøåì ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè è 
ïðàâèëüíî îòðåãóëèðîâàí. 
Ìàñëÿíûå êàíàëû, âõîäíîå 
ìàñëÿíîå îòâåðñòèå è ïàç 
íàïðàâëÿþùåé øèíû äîëæíû áûòü 
î÷èùåíû îò ãðÿçè.
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ïèëüíîé öåïè 

Êîíòðîëü ñìàçêè öåïè äîëæåí 
ïðîèçâîäèòüñÿ ïåðåä íà÷àëîì 
ïèëåíèÿ è çàòåì ðåãóëÿðíî âî 
âðåìÿ ðàáîòû. 

Âåðøèíó øèíû ïðè äâèæóùåéñÿ 
ïèëüíîé öåïè óäåðæèâàéòå íàä 
ëþáûì ñâåòëûì îñíîâàíèåì 
(ïèëüíàÿ ñòðóæêà, ïåíü è ò.ä.). 
Ïðè ïðàâèëüíîé ñìàçêå öåïè íà 
îñíîâàíèè äîëæåí ïîÿâèòüñÿ 
óâåëè÷èâàþùèéñÿ ìàñëÿíûé 
ñëåä. Î òîì, ïîäàåòñÿ ëè 
äîñòàòî÷íîì êîëè÷åñòâî 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà, ìîæíî ñóäèòü 
ïî òîìó, îñòàþòñÿ ëè ïîñòîÿííî 
ñìàçàííûìè ìàñëîì áîêîâûå 
ïîâåðõíîñòè ïèëüíîé öåïè. 

Ðàçëè÷íàÿ ïîòðåáíîñòü 
â ñìàçî÷íîì ìàñëå
Ïîòðåáíîñòü â ñìàçî÷íîì ìàñëå 
ðàçëè÷àåòñÿ, â çàâèñèìîñòè îò 
ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ. 
Áîëüøàÿ äëèíà ðàñïèëà, òâåðäàÿ, 
ñóõàÿ äðåâåñèíà è òîëñòàÿ êîðà 
òðåáóþò ïîâûøåííîå êîëè÷åñòâî 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà. Ðàñïèëû 
íåáîëüøîé äëèíû, ìÿãêàÿ è 
âëàæíàÿ äðåâåñèíà íóæäàþòñÿ â 
ìåíüøåì êîëè÷åñòâå ñìàçî÷íîãî 
ìàñëà. Ñ òåì, ÷òîáû ìîæíî áûëî 
óäîâëåòâîðèòü ýòèì ðàçëè÷íûì 
òðåáîâàíèÿì, ìîòîðíûå ïèëû 
STIHL ñðåäíåãî è âåðõíåãî êëàññà 
ïî ìîùíîñòè îáîðóäîâàíû 
ìàñëÿíûì íàñîñîì ñ ðåãóëèðîâêîé 
êîëè÷åñòâà ñìàçî÷íîãî ìàñëà. 
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Äûìëåíèå ïðè ïèëåíèè Íåêîòîðûå ïèëüíûå öåïè, 
O
nl

Åñëè ðåæóùàÿ ãàðíèòóðà â ðåçå 
íà÷èíàåò äûìèòüñÿ (íå ïóòàéòå ñî 
ñâåòëûì âîäÿíûì ïàðîì) è/èëè 
ïèëüíàÿ öåïü çàùåìëÿåòñÿ â ïàçó 
øèíû, òî ýòî îáúÿñíÿåòñÿ ñëèøêîì 
âûñîêèì íàãðåâîì. Îäíà èç 
ïðè÷èí ìîæåò çàêëþ÷àòüñÿ â 
íåäîñòàòêå ñìàçî÷íîãî ìàñëà. 
Âî âíèìàíèå äîëæíû ïðèíèìàòüñÿ 
òàêæå äðóãèå ïðè÷èíû, à èìåííî, 
çàòóïèâøàÿñÿ èëè íåïðàâèëüíî 
çàòî÷åííàÿ ïèëüíàÿ öåïü èëè (ó 
íàïðàâëÿþùåé øèíû Duromatic) 
ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå 
ïèëüíîé öåïè. Ïîýòîìó 
íåîáõîäèìî êîíòðîëèðîâàòü 
âñå òðè ôàêòîðà âëèÿíèÿ è, ïðè 
íåîáõîäèìîñòè, êîððåãèðîâàòü. 

2.14.6 Ïðèíöèï STIHL Oilomatic 

Ðåøàþùåå âëèÿíèå íà ñðîê 
ñëóæáû ïèëüíîé öåïè îêàçûâàåò 
ñìàçêà öåïè. Ïðè ïîëüçîâàíèè 
îáùåïðèíÿòûìè ìåòîäàìè ñìàçêè 
íàïðàâëÿþùèå ïèëüíîé öåïè 
õîòÿ è ñìàçûâàþòñÿ ìàñëîì â 
äîñòàòî÷íîé ñòåïåíè, îäíàêî, íà 
øàðíèðû öåïè ïîñòóïàåò ëèøü 
íåáîëüøîå êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî 
ìàñëà. Ýòî âåäåò ê ÷ðåçìåðíîìó 
èçíîñó öåïíûõ øàðíèðîâ è 
ñìåùåíèþ øàãà öåïè. Ñëåäñòâèåì 
ÿâëÿåòñÿ ïðåæäåâðåìåííûé èçíîñ 
ïèëüíîé öåïè è êîíöåâûõ 
çâåçäî÷åê ó íàïðàâëÿþùèõ øèí 
Rollomatic.
16
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âñëåäñòâèå íåäîñòàòêà ñìàçî÷íîãî 
ìàòåðèàëà íà ïîâåðõíîñòÿõ 
ñêîëüæåíèÿ è öåïíûõ øàðíèðàõ, 
îêàçûâàþòñÿ óæå ïîëíîñòüþ 
èçíîøåííûìè, â òî âðåìÿ êàê 
ëîïàòêè çóáüåâ èçíîøåíû ëèøü 
÷àñòè÷íî.  
Çàïàòåíòîâàííûé ïðèíöèï 
Oilomatic îáåñïå÷èâàåò 
äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû ïèëüíîé 
öåïè. 

Â îòëè÷èå îò ñòàíäàðòíûõ ïèëüíûõ 
öåïåé íà êàæäîì âåäóùåì çâåíå 
ïèëüíîé öåïè STIHL Oilomatic 
âûøòàìïîâàíà ìàñëÿíàÿ êàíàâêà 
(ñòðåëêà), ïîâûøàþùàÿñÿ ïðîòèâ 
íàïðàâëåíèÿ äâèæåíèÿ öåïè. 
Ïîä äåéñòâèåì ñèë èíåðöèè è 
öåíòðîáåæíûõ ñèë, îáóñëîâëåííûõ 
äâèæåíèåì ïèëüíîé öåïè, 
ñìàçî÷íîå ìàñëî ïîñòóïàåò èç 
ïàçà øèíû â ìàñëÿíóþ êàíàâêó. 
Ìàñëî äëÿ ñìàçêè öåïåé ïîäàåòñÿ 
ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ äâèæåíèÿ 
öåïè ê ìåñòàì, ãäå îíî òðåáóåòñÿ 
äëÿ ñìàçêè. Áëàãîäàðÿ ìàñëÿíîìó 
íàêîïèòåëþ â âåäóùåì çâåíå (1) 
ñìàçêà óëó÷øàåòñÿ 
äîïîëíèòåëüíî, ïðåæäå âñåãî, íà 
âåðøèíå è íà íèæíåé ñòîðîíå 
íàïðàâëÿþùåé øèíû.

1
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tÏðåèìóùåñòâà ïèëüíîé öåïè 
STIHL Oilomatic:  

– ñðîê ñëóæáû ïèëüíîé öåïè 
çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåòñÿ,  – 
êàê ýòî áûëî äîêàçàíî â 
ëàáîðàòîðèè è íà ïðàêòèêå; 

– ñìàçî÷íîå ìàñëî èñïîëüçóåòñÿ 
îïòèìàëüíî; 

– ñðîê ñëóæáû íàïðàâëÿþùåé 
øèíû è öåïíîé çâåçäî÷êè 
ïîâûøàåòñÿ.

Ïèëüíàÿ öåïü Oilomatic âìåñòå 
ñ íàïðàâëÿþùåé øèíîé STIHL 
Ematic è ìàñëÿíûì íàñîñîì ñ 
ðåãóëèðîâêîé èëè óìåíüøåíèåì 
êîëè÷åñòâà ïîäàâàåìîãî ìàñëà, 
îáðàçóåò ñèñòåìó Ematic. 
Ñèñòåìà Ematic – ýòî ñèñòåìà äëÿ 
ëó÷øåãî èñïîëüçîâàíèÿ è ýêîíîìèè 
ìàñëà äëÿ ñìàçêè öåïåé. Ñèñòåìà 
ïîçâîëÿåò ñúýêîíîìèòü äî 50% 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà. Òàêèì îáðàçîì, 
ñèñòåìà Ematic ÿâëÿåòñÿ 
äàëüíåéøèì ìåðîïðèÿòèåì 
ôèðìû STIHL â îáëàñòè îõðàíû 
îêðóæàþùåé ñðåäû. 
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2.14.7 Ìàñëî äëÿ ñìàçêè öåïåé Âûñîêîêà÷åñòâåííûå ìàñëà äëÿ ×åì ðàíüøå ðåæóùèå çóáüÿ 
O
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Ñïîñîáíîñòü ñìàçî÷íîé ïëåíêè 
óìåíüøàòü òðåíèå çàâèñèò, ñðåäè 
ïðî÷åãî, îò õèìè÷åñêîãî ñîñòàâà è 
êîíñèñòåíöèè ïðèìåíÿåìîãî 
ñìàçî÷íîãî ñðåäñòâà. Êà÷åñòâî 
ìàñëà äëÿ ñìàçêè öåïåé 
îêàçûâàåò ðåøàþùåå âëèÿíèå 
íà ýôôåêòèâíîñòü ñìàçêè öåïè è, 
òåì ñàìûì, íà ñðîê ñëóæáû âñåé 
ðåæóùåé ãàðíèòóðû. 
Íàðÿäó ñ îòëè÷íûìè ñìàçî÷íûìè 
ñâîéñòâàìè ìàñëî äëÿ ñìàçêè 
öåïåé äîëæíî îáëàäàòü òàêæå 
ñëåäóþùèìè ñâîéñòâàìè: 

– õîðîøàÿ àäãåçèîííàÿ 
ñïîñîáíîñòü, – ñ òåì ÷òîáû 
öåíòðîáåæíàÿ ñèëà íà ãîëîâêå 
øèíû îòáðàñûâàëà êàê ìîæíî 
ìåíüøå ñìàçî÷íîãî ìàñëà; 

– íèçêàÿ òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ, 
– ñ òåì ÷òîáû ìàñëî îñòàâàëîñü 
åùå òåêó÷èì òàêæå ïðè íèçêèõ 
òåìïåðàòóðàõ; 

– âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà âñïûøêè, – 
ñ òåì ÷òîáû íå ìîãëî ïðîèçîéòè 
âîñïëàìåíåíèå ïîä äåéñòâèåì 
âîçíèêàþùåé òåïëîòû; 

– çàùèòà îò èçíîñà, – ñ öåëüþ 
óìåíüøåíèÿ äî ìèíèìóìà 
èçíîñà ïèëüíîé öåïè è 
íàïðàâëÿþùåé øèíû; 

– ñïîñîáíîñòü ê ïðèñîåäèíåíèþ 
àíòèîêèñëèòåëüíûõ ïðèñàäîê 
(ó áèîëîãè÷åñêèõ ìàñåë), – 
äëÿ äëèòåëüíîé çàùèòû 
ñìàçûâàåìûõ äåòàëåé îò 
îñìîëåíèÿ ìàñëà ïðè 
ïîñòóïëåíèè êèñëîðîäà.
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»
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si
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ñìàçêè öåïåé ôèðìû STIHL 
óäîâëåòâîðÿþò âñåì òðåáóåìûì 
ñâîéñòâàì. Ïðè èñïîëüçîâàíèè 
ýòèõ ìàñåë äîñòèãàþòñÿ 
íàèëó÷øèå ðåçóëüòàòû â 
îòíîøåíèè ñðîêà ñëóæáû ðåæóùåé 
ãàðíèòóðû. Ðåêîìåíäóåòñÿ 
ïðèìåíåíèå ìàñåë äëÿ ñìàçêè 
öåïåé ôèðìû STIHL. 
Òîò, êòî ñòðåìèòñÿ ê äîñòèæåíèþ 
ìàêñèìàëüíîé çàùèòû 
îêðóæàþùåé ñðåäû, äîëæåí 
ïðèìåíÿòü ìàñëî ìàðêè STIHL 
Bioplus. Íå ñîäåðæàùåå ïðèñàäîê 
áèîëîãè÷åñêîå ìàñëî äëÿ 
ñìàçêè öåïåé, â îòëè÷èå îò 
ìàñëà ìàðêè STIHL Bioplus, 
ÿâëÿåòñÿ ñòàáèëüíûì ê 
îêèñëåíèþ ëèøü â îãðàíè÷åííîé 
ñòåïåíè. Ïðè ïîñòóïëåíèè 
âîçäóõà ýòî âåäåò óæå ïîñëå 
ñðàâíèòåëüíî êîðîòêîãî 
âðåìåíè ê óïîðíûì îñìîëåíèÿì è 
îáðàçîâàíèÿì êîðêè, êîòîðûå 
ìîãóò íåïîïðàâèìî ïîâðåäèòü 
ìàñëÿíûé íàñîñ è ïèëüíóþ öåïü. 

Íå ïðèìåíÿéòå îòðàáîòàííîå 
ìàñëî! 
Îòðàáîòàííîå ìàñëî íå îáëàäàåò 
òðåáóåìûìè ñìàçî÷íûìè 
ñâîéñòâàìè è íå ãîäèòñÿ äëÿ 
ñìàçêè öåïåé! Îòðàáîòàííîå 
ìàñëî ïðè äëèòåëüíîì è 
ïîâòîðíîì ñîïðèêîñíîâåíèè ñ 
êîæåé ìîæåò âûçâàòü ðàê êîæè è 
íàíîñèò óùåðá îêðóæàþùåé ñðåäå. 

2.15 Çàòî÷êà ïèëüíîé öåïè 

Êàæäûé ðåæóùèé èíñòðóìåíò, 
â òîì ÷èñëå è ïèëüíàÿ öåïü, 
ïîäâåðãàþòñÿ ïðè ðàáîòå èçíîñó, – 
ðåæóùèå êðîìêè ïðèòóïëÿþòñÿ. 
Ñ óâåëè÷åíèåì ñòåïåíè 
çàòóïëåíèÿ ïîâûøàåòñÿ óñèëèå, 
íåîáõîäèìîå ïðè ïèëåíèè. 
Ðåæóùèå çóáüÿ äîëæíû 
ïåðåòà÷èâàòüñÿ.
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ïåðåòà÷èâàþòñÿ, òåì ìåíüøå 
ìàòåðèàëà äîëæíî ñíèìàòüñÿ ïðè 
çàòî÷êå, – áîëåå äëèòåëüíûé ñðîê 
ñëóæáû ïèëüíîé öåïè. 
Êîãäà äîñòèãíóò ìîìåíò âðåìåíè, 
ïðè êîòîðîì ñòàíîâèòñÿ 
íåîáõîäèìîé ïåðåòî÷êà? 
Êðèòåðèåì ÿâëÿåòñÿ óñèëèå 
ïîäà÷è. Ïðàâèëüíî çàòî÷åííàÿ 
ïèëüíàÿ öåïü âòÿãèâàåòñÿ â ðåç 
óæå ïðè íåçíà÷èòåëüíîì íàæàòèè. 
Åñëè, â ïðîòèâîïîëîæíîñòü ýòîìó, 
ìîòîðíàÿ ïèëà ïðèíóæäàåòñÿ ê 
ïèëåíèþ ñ óâåëè÷åííûì óñèëèåì 
ïîäà÷è, òî ëåçâèÿ çàòóïèëèñü èëè 
ïîâðåæäåíû ïîñòîðîííèìè òåëàìè. 
Ýòî ìîæíî òàêæå ðàñïîçíàòü, 
åñëè âìåñòî ãðóáîé òîëñòîé 
ïèëüíîé ñòðóæêè èç ðåçà âûñòóïàåò 
òîëüêî òîíêàÿ ñòðóæêà. Â ýòîé 
ñòàäèè ïèëüíàÿ öåïü äîëæíà 
ïåðåòà÷èâàòüñÿ îáÿçàòåëüíî. 
Ðàáîòà çàòóïëåííîé ïèëüíîé 
öåïüþ îçíà÷àåò ñíèæåíèå 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè, âûñîêèé 
ðàñõîä òîïëèâà è ñèëüíûé èçíîñ 
ðåæóùåé ãàðíèòóðû è âåäóùèõ 
çâåíüåâ. 
Çàòî÷êà ïèëüíîé öåïè ìîæåò 
ïðîèçâîäèòüñÿ ðàçëè÷íûìè 
ìåòîäàìè. Ñ ïîìîùüþ íàïèëüíèêà 
è çàæèìíîé îïðàâêè, îïèëîâî÷íîãî 
óñòðîéñòâà èëè ýëåêòðè÷åñêîãî 
çàòî÷íîãî óñòðîéñòâà. 
Ïðîöåññ çàòî÷êè äëÿ âñåõ òèïîâ 
ïèëüíûõ öåïåé îäèíàêîâûé. 
Îäíàêî, â çàâèñèìîñòè îò òèïà 
ïèëüíîé öåïè íåîáõîäèìî 
âûäåðæèâàòü ðàçíûå óãëû è 
ïðîèçâîäèòü ñâÿçàííûå ñ ýòèì 
ðàçëè÷íûå íàñòðîéêè. 
Ýòî ñîâåðøåííî áåçðàçëè÷íî, 
êàêèì îáðàçîì çàòà÷èâàåòñÿ 
ïèëüíàÿ öåïü; ðåøàþùåå âëèÿíèå 
íà ðåæóùèå ñâîéñòâà ïèëüíûõ 
öåïåé îêàçûâàþò ïðèëàãàåìûå 
ðàáî÷èì ñòàðàíèÿ è òî÷íîñòü 
çàòî÷êè.
17



2.15.1 Ïîäãîòîâêà ïèëüíîé öåïè Ïîñëå çàòî÷êè î÷èñòèòå òùàòåëüíî Ïðèìåíÿéòå òîëüêî ñïåöèàëüíûå 
O
nl

Äëÿ çàòî÷êè íà ñòàöèîíàðíîì 
óñòðîéñòâå ïèëüíàÿ öåïü 
ñíèìàåòñÿ ñ íàïðàâëÿþùåé øèíû. 
Î÷èñòèòå òùàòåëüíî ïèëüíóþ 
öåïü, íàïðèìåð, ñ ïîìîùüþ 
ñðåäñòâà äëÿ î÷èñòêè ïèëüíûõ 
öåïåé ôèðìû STIHL. Ýòèì 
ïðåäîòâðàùàåòñÿ ïðèëèïàíèå íà 
ïèëüíîé öåïè øëèôîâàëüíîé 
ïûëè, âîçíèêàþùåé ïðè çàòî÷êå. 
Êîíòðîëèðóéòå ïèëüíóþ öåïü íà 
òðåùèíû è ïîâðåæäåííûå 
ñîåäèíèòåëüíûå çàêëåïêè, – 
ïîâðåæäåííûå èëè èçíîøåííûå 
äåòàëè öåïè çàìåíèòå íîâûìè è 
ïîäãîíèòå íîâûå äåòàëè ïî ôîðìå è 
ñòåïåíè èñòèðàíèÿ îñòàëüíûì 
äåòàëÿì, – äîïîëíèòåëüíàÿ 
îáðàáîòêà. 

Óñòàíîâèòå îðèåíòèðîâî÷íûé çóá, 
– ñ ïîìîùüþ ðàçäâèæíîãî êàëèáðà 
îïðåäåëèòå íàèáîëåå êîðîòêèé 
ðåæóùèé çóá è ìàðêèðóéòå, 
íàïðèìåð, ìåëîì; – íàèáîëåå 
êîðîòêèé çóá ïèëüíîé öåïè 
âûáèðàåòñÿ çà îðèåíòèðîâî÷íûé 
çóá. 
Ïî ýòîìó çóáó îðèåíòèðóåòñÿ 
äëèíà âñåõ äðóãèõ ðåæóùèõ çóáüåâ 
ïèëüíîé öåïè. 
Ïîñëå çàòî÷êè âñå ëîïàòêè çóáüåâ 
äîëæíû èìåòü îäèíàêîâóþ äëèíó. 
Èç-çà íàêëîíà ñïèíêè çóáà íàçàä
ïðè íåîäèíàêîâîé äëèíå ëîïàòîê 
çóáüåâ ïîëó÷àþòñÿ òàêæå 
ðàçëè÷íûå âûñîòû çóáüåâ ïèëû, – 
ðåæóùèå çóáüÿ ðàçëè÷íîé âûñîòû 
îçíà÷àþò íåðîâíîå äâèæåíèå 
ïèëüíîé öåïè è ÿâëÿþòñÿ 
ïðè÷èíîé òðåùèí â ïèëüíîé öåïè. 
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ïèëüíóþ öåïü, óäàëèòå ïðèëèïøóþ   
îïèëîâî÷íóþ ñòðóæêó èëè 
øëèôîâàëüíóþ ïûëü, – ñìàæüòå 
èíòåíñèâíî ïèëüíóþ öåïü. Ïðè 
äëèòåëüíûõ ïåðåðûâàõ â ðàáîòå 
ïèëüíóþ öåïü î÷èñòèòå è õðàíèòå 
ñìàçàííîé. 

Åñëè ïèëüíàÿ öåïü 
ïåðåòà÷èâàåòñÿ íà ìåñòå 
ïðèìåíåíèÿ íàïèëüíèêîì,  – òî 
äâèãàòåëü îñòàâüòå ðàáîòàòü 
íåêîòîðîå âðåìÿ áåç íàãðóçêè ïðè 
ïîëíîé ïîäà÷å òîïëèâà, – 
îïèëîâî÷íàÿ ñòðóæêà 
îòáðàñûâàåòñÿ âìåñòå ñî 
ñìàçî÷íûì ìàñëîì. Ïðè ýòîì, 
êîíòðîëèðóéòå îäíîâðåìåííî 
ñìàçêó öåïè. 

2.15.2 Íàïèëüíèê è çàæèìíàÿ 
äåðæàâêà íàïèëüíèêà 

Äëÿ ðàçëè÷íîãî øàãà ïèëüíîé 
öåïè òðåáóþòñÿ íàïèëüíèêè 
ðàçè÷íîãî äèàìåòðà. 

Çàòî÷êà íàïèëüíèêîì ðàññ÷èòàíà 
òàê, ÷òîáû íàïèëüíèê âûñòóïàë 
íàä ñïèíêîé çóáà íà 1/10 ñâîåãî 
äèàìåòðà. Ïðèìåíåíèå çàæèìíîé 
äåðæàâêè íàïèëüíèêà ãàðàíòèðóåò 
ïðèëåãàíèå íàïèëüíèêà íà çóáå íà 
ïðàâèëüíîé âûñîòå. Äëÿ 
ðàçëè÷íûõ øàãîâ ïèëüíîé öåïè 
èìåþòñÿ ðàçëè÷íûå çàæèìíûå 
äåðæàâêè. Ïðàâèëüíûé âûáîð 
çàæèìíîé äåðæàâêè íàïèëüíèêà â 
ñî÷åòàíèè ñ ïðàâèëüíûì 
äèàìåòðîì íàïèëüíèêà 
ãàðàíòèðóåò, ÷òî íàïèëüíèê 
âûñòóïàåò íàä ñïèíêîé 
çóáà íà 1/10 ñâîåãî äèàìåòðà. 

1/10 ø
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íàïèëüíèêè äëÿ çàòî÷êè ïèëüíûõ 
öåïåé. Íàïèëüíèêè, èñïîëüçóåìûå 
â ìàñòåðñêèõ, ïî ñâîåé ôîðìå è 
íàñå÷êå íå ãîäÿòñÿ äëÿ çàòî÷êè 
ïèëüíûõ öåïåé. 
Êàê ïðàâèëî äåéñòâèòåëüíî 
ñëåäóþùåå: 
äëÿ îäíîãî øàãà öåïè äîëæíû 
ïðèìåíÿòüñÿ íàïèëüíèêè 
îäíîãî è òîãî æå äèàìåòðà è 
îäíè è òå æå çàæèìíûå äåðæàâêè. 
 .   

1) ñîñòîèò èç çàæèìíîé äåðæàâêè 
ñ êðóãëûì íàïèëüíèêîì, 
ïëîñêèì íàïèëüíèêîì è 
îïèëîâî÷íûì êàëèáðîì  

Çàæèìíàÿ äåðæàâêà 
íàïèëüíèêà STIHL 

Øàã 
öåïè

Êðóãëûé 
íàïèëüí
èê Ø

Çàòî÷íîé
íàáîð 1)

äþéì/ 
(ìì) 

ìì
(äþéì)

Äåòàëü ¹

1/4
(6,35)

4,0
(5/32) 

5605 007 1027

3/8 
PMN 
(9,32)  

4,0
(5/32)

5605 007 1026

3/8 P
(9,32)

4,0
(5/32)

5605 007 1027

.325
(8,25)

4,8
(3/16)

5605 007 1028

3/8
(9,32)

5,2
(13/64)

5605 007 1029

.404
(10,26)

5,5
(7/32)

5605 007 1030

1 Øàã öåïè 

2 Äèàìåòð íàïèëüíèêà 

3 Ðèñêà äëÿ óãëà çàòî÷êè 30°

4 Ðèñêà äëÿ óãëà çàòî÷êè 10°
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Âûáåðèòå çàòî÷íîé èíñòðóìåíò, Ïðè çàòî÷êå íàïèëüíèêîì, äàæå 
O
nl

in
e 

v

ñîîòâåòñòâóþùèé øàãó öåïè. 
Çàæìèòå íàïðàâëÿþùóþ øèíó, 
èñïîëüçóéòå äëÿ ýòîãî, íàïðèìåð, 
ðàçâîäêó ôèðìû STIHL. 
Áëîêèðóéòå ïèëüíóþ öåïü, –
ïåðåäíåå çàùèòíîå óñòðîéñòâî 
äëÿ ðóê îòîæìèòå âïåðåä. Äëÿ 
äàëüíåéøåãî âûòÿãèâàíèÿ ïèëüíîé  
öåïè çàùèòíîå óñòðîéñòâî äëÿ ðóê 
ïîòÿíèòå ê òðóá÷àòîé ðóêîÿòêå. 
 

Çàæèìíóþ äåðæàâêó íàïèëüíèêà 
íàëîæèòå íà ñïèíêó çóáà è 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû. Ïðè 
ïðèìåíåíèè ïðàâèëüíîé çàæèìíîé 
äåðæàâêè íàïèëüíèêà ïåðåäíèé 
óãîë è óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ 
ïîëó÷àþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. 

Çàæèìíóþ äåðæàâêó íàïèëüíèêà 
íàïðàâëÿéòå òàê, ÷òîáû 
ñîîòâåòñòâóþùèå ðèñêè 
(óãîë çàòî÷êè 30° èëè 10°) 
ðàñïîëàãàëèñü ïàðàëëåëüíî 
íàïðàâëÿþùåé øèíå.  
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Çàæèìíóþ äåðæàâêó íàïèëüíèêà è 
íàïèëüíèê íàïðàâëÿéòå ïîñòîÿííî 
ãîðèçîíòàëüíî è ïîä ïðÿìûì óãëîì  
ê áîêîâûì ïîâåðõíîñòÿì çâåíüåâ 
öåïè / íàïðàâëÿþùèõ øèí. 
Äëÿ êàæäîãî çóáà îêàçûâàåòñÿ 
äîñòàòî÷íûì, êàê ïðàâèëî, äâà-
òðè áûñòðûõ øòðèõà íàïèëüíèêîì. 
Ñîåäèíèòåëüíûå è âåäóùèå 
çâåíüÿ, ïðè ýòîì, íå îïèëèâàéòå. 
Îïèëîâêó ïðîèçâîäèòå òîëüêî 
èçíóòðè íàðóæó, òî åñòü 
îáðàáàòûâàéòå íàïèëüíèêîì ðÿä 
çóáüåâ, îáðàùåííûé â ñòîðîíó îò 
òåëà; ïðè äâèæåíèè íàçàä 
íàïèëüíèê ïðèïîäíèìàéòå. 
Îïèëèâàéòå íåïðåðûâíî, 
äëÿ ïîëó÷åíèÿ îñòðîé ðåæóùåé 
êðîìêè. Íàïèëüíèê ðåãóëÿðíî 
ïîâîðà÷èâàéòå, âî èçáåæàíèå 
îäíîñòîðîííåãî èçíîñà. Ñíà÷àëà 
îïèëèòå ïîñëåäîâàòåëüíî âñå 
ðåæóùèå çóáüÿ îäíîãî ðÿäà, 
à çàòåì ïðîèçâåäèòå îïèëîâêó 
âòîðîãî ðÿäà çóáüåâ. 
Ïðè îïèëîâêå êàæäîãî çóáà 
ïðîèçâîäèòå îäèíàêîâîå ÷èñëî 
îïèëîâî÷íûõ øòðèõîâ ïðè 
îäèíàêîâîì äàâëåíèè.
Áëàãîäàðÿ ýòîìó ïîëó÷àåòñÿ 
îäèíàêîâàÿ äëèíà çóáüåâ. Âñå 
ðåæóùèå çóáüÿ äîëæíû èìåòü 
îäèíàêîâóþ äëèíó. Ðàçëè÷íàÿ 
äëèíà çóáüåâ ÿâëÿåòñÿ ïðè÷èíîé 
íåðîâíîãî õîäà ïèëüíîé öåïè è 
îáðàçîâàíèÿ òðåùèí â ïèëüíîé 
öåïè. Âñå ðåæóùèå çóáüÿ äîëæíû 
îïèëèâàòüñÿ íà äëèíó íàèáîëåå 
êîðîòêîãî ðåæóùåãî çóáà. 
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ïðè ïðèìåíåíèè çàæèìíîé 
äåðæàâêè, íå óäàåòñÿ èñêëþ÷èòü 
îïàñíîñòü îòêëîíåíèÿ óãëà è 
ïîëó÷åíèÿ ðàçëè÷íîé äëèíû 
çóáüåâ. Ïîýòîìó, ïîñëå 
ïÿòèêðàòíîé îïèëîâêè ïèëüíîé 
öåïè íàïèëüíèêîì ìåíåå 
îïûòíûìè ëèöàìè ïèëå äîëæíà 
áûòü ñíîâà ïðèäàíà ïðàâèëüíàÿ 
ôîðìà íà ýëåêòðè÷åñêîì çàòî÷íîì 
óñòðîéñòâå. 

2.15.3 Êîíòðîëü 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 

Ïîñëå ïðîâåäåíèÿ çàòî÷êè äîëæíà 
êîíòðîëèðîâàòüñÿ âûñîòà 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. Äëÿ ýòîãî 
äëÿ êàæäîãî øàãà öåïè èìååòñÿ 
ñïåöèàëüíûé îïèëîâî÷íûé êàëèáð, 
ñ ïîìîùüþ êîòîðîãî ìîãóò  
êîíòðîëèðîâàòüñÿ âñå íàèáîëåå 
âàæíûå óãëû è ðàññòîÿíèÿ. 

Ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
(à) îïðåäåëÿåò ãëóáèíó âðåçàíèÿ 
â äðåâåñèíó è, òåì ñàìûì, òîëùèíó 
ñòðóæêè. Â çàâèñèìîñòè îò øàãà 
ïèëüíîé öåïè èìåþòñÿ ðàçëè÷íûå 
ðàññòîÿíèÿ îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
à: 

Øàã öåïè Ðàññòîÿíèå

îãðàíè÷èòåëÿ
ãëóáèíû "à"

äþéì (ìì) ìì (äþéì)

1/4 (6,35) 0,65 (0.026)

3/8-
PMN 

(9,32) 0,45 (0.018)

3/8-
PM 

(9,32) 0,65 (0.026)

.325 (8,25) 0,65 (0.026)

3/8 (9,32) 0,65 (0.026)

.404 (10,26) 0,80 (0.031)
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Ïðè ðàñïèëå ìÿãêîé äðåâåñèíû â 2.15.4 Îïèëîâî÷íûå óñòðîéñòâà 
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ñâîáîäíîå îò ìîðîçà âðåìÿ 
ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
ìîæåò óâåëè÷èâàòüñÿ äî 0,2 ìì.

Íàëîæèòå íà ïèëüíóþ öåïü 
îïèëîâî÷íûé êàëèáð (1), 
ñîîòâåòñòâóþùèé øàãó öåïè. 
Åñëè îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû 
(ñòðåëêà) âûñòóïàåò íàä 
îïèëîâî÷íûì êàëèáðîì, òî 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû íåîáõîäèìî 
äîïîëíèòåëüíî îáðàáîòàòü. 

Ñïèëèâàíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû

Âûñòóïàþùèé íàä îïèëîâî÷íûì 
êàëèáðîì îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû 
ñïèëèòå ïëîñêèì èëè òðåõãðàííûì 
íàïèëüíèêîì. 
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Â çàêëþ÷åíèå îïèëèòå ïîä 
íàêëîíîì ñïèíêó îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû ïàðàëëåëüíî íàíåñåííîé 
ìàðêèðîâêå (ñì. ñòðåëêó), – ïðè 
ýòîì ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû íå 
ñìåñòèëîñü íàçàä íàèáîëåå 
âûñîêîå ìåñòî îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû. 
Ñëèøêîì íèçêèå îãðàíè÷èòåëè 
ãëóáèíû ïîâûøàþò ñêëîííîñòü 
ìîòîïèëû ê îòäà÷å! 

Íàëîæèòå íà ïèëüíóþ öåïü 
îïèëîâî÷íûé êàëèáð, – íàèáîëåå 
âûñîêîå ìåñòî îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû äîëæíî ðàñïîëàãàòüñÿ 
çàïîäëèöî ñ îïèëîâî÷íûì 
êàëèáðîì. 
Ó ïèëüíûõ öåïåé òèïà PM 1, RM 2 
çàäíèé áóãîð ñîåäèíèòåëüíîãî 
çâåíà (ñ íàíåñåííîé ìàðêèðîâêîé) 
îáðàáàòûâàåòñÿ îäíîâðåìåííî ñ 
îãðàíè÷èòåëåì ãëóáèíû ðåæóùåãî 
çóáà. Îñòàëüíûå ó÷àñòêè 
òðåõáóãîð÷àòîãî ñîåäèíèòåëüíîãî 
çâåíà íå äîëæíû îïèëèâàòüñÿ, 
èíà÷å ìîãëà áû ïîâûñèòüñÿ 
ñêëîííîñòü ìîòîïèëû ê îòäà÷å. 
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Îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî 
FG 1 è FG 3 
Ñ ïîìîùüþ ýòèõ îïèëîâî÷íûõ 
óñòðîéñòâ ìîãóò çàòà÷èâàòüñÿ 
ïî÷òè âñå ïèëüíûå öåïè. 
Óñòðîéñòâà êðåïÿòñÿ íà 
íàïðàâëÿþùåé øèíå. 
Íàïèëüíèê íàïðàâëÿåòñÿ 
ðàìîîáðàçíîé çàæèìíîé 
äåðæàâêîé íàïèëüíèêà. Äëÿ 
êàæäîãî óñòðîéñòâà èìååòñÿ 
ñîîòâåòñòâóþùåå ðóêîâîäñòâî ïî 
ýêñïëóàòàöèè. 

Îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî FG 3: 
Ïðåöèçèîííîå ðó÷íîå 
îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî èç 
ìåòàëëà

68
9R

A
17

8 
K

N

Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



 

Îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî FG 2 Çàòî÷íîå óñòðîéñòâî USG
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Ñ ïîìîùüþ îïèëîâî÷íîãî 
óñòðîéñòâà FG 2 (“Feilgenau“ = 
“Òî÷íàÿ îïèëîâêà“) ìîãóò 
çàòà÷èâàòüñÿ ïî÷òè âñå ïèëüíûå 
öåïè. Îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî 
êðåïèòñÿ íà âåðñòàêå èëè ò.ï. 
Ïèëüíàÿ öåïü äîëæíà áûòü ñíÿòà 
ñ ìàøèíû. Îáðàùåíèå ñ FG 2 
àíàëîãè÷íî îáðàùåíèþ ñ 
îïèëîâî÷íûìè óñòðîéñòâàìè 
FG 1 è FG 3.
Òàêæå è äëÿ ýòîãî óñòðîéñòâà 
äåéñòâèòåëüíî ñîîòâåòñòâóþùåå 
ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè. 

Îïèëîâî÷íîå óñòðîéñòâî FG 2: 
Ïðåöèçèîííîå îïèëîâî÷íîå 
óñòðîéñòâî äëÿ ìàñòåñêîé
2.15.5 Çàòî÷íîå óñòðîéñòâî 

Çàòî÷íîå óñòðîéñòâî HOS 
Ó óñòðîéñòâà äëÿ çàòî÷êè 
ñòðîãàëüíûõ çóáüåâ HOS íàêëîí 
øëèôîâàëüíîãî êðóãà íå ìîæåò 
ðåãóëèðîâàòüñÿ, à óñòàíîâëåí 
æåñòêî ïîä óãëîì 40°. Ýòîò íàêëîí 
ñîãëàñîâàí ñïåöèàëüíî ñ 
òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìûìè 
ñòðîãàëüíîìó çóáó ïèëüíûõ öåïåé. 
Ñ ïîìîùüþ îïèëîâî÷íîãî 
óñòðîéñòâà HOS ôèðìû STIHL 
ìîãóò çàòà÷èâàòüñÿ âñå ïèëüíûå 
öåïè ôèðìû STIHL, çà 
èñêëþ÷åíèåì ïèëüíûõ öåïåé ñî 
øëèôîâàííîé êðîìêîé 
(RSL, RSLF, RSLH) è ïèëüíûõ 
öåïåé, îñíàùåííûõ ïëàñòèíêàìè 
òâåðäîãî ñïëàâà (RD, RDS).
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Ó óíèâåðñàëüíîãî çàòî÷íîãî 
óñòðîéñòâà USG íàêëîí 
øëèôîâàëüíîãî êðóãà ìîæåò 
ðåãóëèðîâàòüñÿ. Ïîýòîìó 
óñòðîéñòâî USG, íàðÿäó ñ 
óíèâåðñàëüíîé çàòî÷êîé ïèëüíûõ 
öåïåé ñî ñòðîãàëüíûìè çóáüÿìè 
(çà èñêëþ÷åíèåì Rapid-Super-L), 
ãîäèòñÿ äëÿ çàòî÷êè ïèëüíûõ 
öåïåé, îñíàùåííûõ ïëàñòèíêàìè 
òâåðäîãî ñïëàâà Rapid Duro, à 
òàêæå íîæåé óäëèíåííûõ ñàäîâûõ 
íîæíèö è ïèëüíûõ äèñêîâ. 
 

Óíèâåðñàëüíîå çàòî÷íîå 
óñòðîéñòâî USG

2.15.6 Êîíòðîëü óãëà 

Ïðè çàòî÷êå ñëåäóåò 
êîíòðîëèðîâàòü ïîñðåäñòâîì 
ïðîáû íà âûáîðêó ïåðåäíèé óãîë è 
óãîë çàòî÷êè. Ïîëüçóéòåñü 
îïèëîâî÷íûì êàëèáðîì, 
ñîîòâåòñòâóþùèì øàãó öåïè. 
Íà ñïèíêàõ îïèëîâî÷íûõ êàëèáðîâ 
âûøòàìïîâàíû îêîøêè äëÿ óãëîâ 
çàòî÷êè 10°, 30° è 35°. Äëÿ 
êîíòðîëÿ ïåðåäíåãî óãëà íà 
áîêîâûõ ïîâåðõíîñòÿõ êàëèáðîâ 
èìåþòñÿ îêîøêè è/èëè êðîìêè ñ 
óãëàìè 60°, 70°, 80°, 85° è 90°. 
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1 Èçìåðèòåëüíàÿ êðîìêà 85° 
äëÿ Standard è Micro, 
çóáüÿ (RC, RM, PM, PMN)

2 Èçìåðèòåëüíàÿ êðîìêà 60° 
äëÿ Super, çóáüÿ (RS)

3 Èçìåðèòåëüíàÿ êðîìêà 80° 
äëÿ ïðîäîëüíîé ðàñïèëîâêè, 
çóáüÿ (RCX, RMX, PMX)

4 Èçìåðèòåëüíûå êðîìêè 
äëÿ óãëà çàòî÷êè 30°

5 Èçìåðèòåëüíûå êðîìêè 
äëÿ óãëà çàòî÷êè 35°

6 Èçìåðèòåëüíûå êðîìêè 
äëÿ óãëà çàòî÷êè 10°

7 Êàëèáð äëÿ ðàññòîÿíèÿ 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 

8 Î÷èñòèòåëü ïàçà è 
ìàñøòàáíàÿ øêàëà äëÿ 
èçìåðåíèÿ ãëóáèíû ïàçà

Øàã öåïè Îïèëîâî÷íûé 
êàëèáð

äþéì (ìì) Äåòàëü ¹

1/4 (6,35) 1110 893 4000

.325 (8,25) 1110 893 4000 

3/8 (9,32) 1110 893 4000 

3/8-PM (9,32) 1110 893 4000 

3/8-
PMN 

(9,32) 0000 893 4000 

.404 (10,26) 1106 893 4000 

.404 
RMX 

(10,26) 1106 893 4010
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Ïðè êîíòðîëå îïèëîâî÷íûé êàëèáð Øëèôîâàëüíûå êðóãè ïîñëå 
O
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íàêëàäûâàåòñÿ íà ïèëüíóþ öåïü 
òàê, ÷òîáû îäíà áîêîâàÿ 
ïîâåðõíîñòü ïðèëåãàëà ê ïèëüíîé 
öåïè. Ïîñëå ýòîãî îïèëîâî÷íûé 
êàëèáð ïåðåäâèãàåòñÿ ïî ïèëüíîé 
öåïè äî òåõ ïîð, ïîêà 
êîíòðîëèðóåìàÿ ðåæóùàÿ êðîìêà 
íå áóäåò ïåðåêðûâàòüñÿ ñ êðîìêîé 
ñîîòâåòñòâóþùåãî îêîøêà 
(ïåðåäíèé óãîë è/èëè óãîë çàòî÷êè). 
Åñëè ðåæóùàÿ êðîìêà è êðîìêà â 
îêîøêå ðàñïîëàãàþòñÿ 
ïàðàëëåëüíî, òî óãîë çàòî÷åí 
ïðàâèëüíî.

2.15.7 Îøèáêà ïðè çàòî÷êå
Ïðåäïèñàííûå ïåðåäíèé óãîë è 
óãîë çàòî÷êè ïîëó÷àþòñÿ ïðè 
çàòî÷êå òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè, 
âî-ïåðâûõ, ïðèìåíÿåòñÿ 
ïðàâèëüíûé èíñòðóìåíò 
(íàïèëüíèê è çàæèìíàÿ äåðæàâêà 
ïðè îïèëîâêå, ïðîôèëüíûå 
øëèôîâàëüíûå êðóãè ïðè 
øëèôîâàíèè) è, âî-âòîðûõ, 
ïðîèçâîäèòñÿ òðåáóåìàÿ 
íàñòðîéêà. Êàæäîå îòêëîíåíèå 
îêàçûâàåò âëèÿíèå, ïî êðàéíåé 
ìåðå, íà îäíó âåëè÷èíó. Åñëè, 
íàïðèìåð, ïðèìåíÿåòñÿ ñëèøêîì 
òîíêèé íàïèëüíèê èëè çàæèìíàÿ 
äåðæàâêà, óñòàíàâëèâàþùàÿ 
íàïèëüíèê ñëèøêîì íèçêî, 
òî ïîëó÷àþò ñëèøêîì ìàëûé 
(ñëèøêîì îñòðûé) ïåðåäíèé óãîë è 
óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ. È íàîáîðîò, 
åñëè äèàìåòð íàïèëüíèêà ñëèøêîì 
áîëüøîé èëè çàæèìíàÿ äåðæàâêà 
óñòàíîâëåíà ñëèøêîì âûñîêî, òî 
ïîëó÷àþòñÿ ñëèøêîì áîëüøîé 
(ñëèøêîì òóïîé) ïåðåäíèé óãîë è 
óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ. 
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íåïðàâèëüíîé ïðàâêè îêàçûâàþò 
ïîäîáíîå âëèÿíèå íà ïåðåäíèé 
óãîë è óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ. 
Ïðè íåïðàâèëüíîì âåäåíèè 
íàïèëüíèêà, íåïðàâèëüíî 
íàñòðîåííîì îïèëîâî÷íîì 
èëè çàòî÷íîì óñòðîéñòâå 
âîçíèêàþò îòêëîíåíèÿ ïåðåäíåãî 
óãëà, óãëà âåðõíåãî ëåçâèÿ è óãëà 
çàòî÷êè. Âåðõíåå ëåçâèå ÿâëÿåòñÿ 
ãëàâíûì ëåçâèåì ðåæóùåãî çóáà. 
Óãîë âåðõíåãî ëåçâèÿ ïîääàåòñÿ 
èçìåðåíèþ ëèøü ñ òðóäîì, – 
îäíàêî, ïðàâèëüíîå çíà÷åíèå óãëà 
ïîëó÷àåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè ïðè 
ñîáëþäåíèè äðóãèõ ïðåäïèñàííûõ 
âåëè÷èí. 
Íåîäèíàêîâàÿ äëèíà çóáüåâ è 
ñëèøêîì ìàëûå ðàññòîÿíèÿ 
îãðàíè÷èòåëåé ãëóáèíû ÿâëÿþòñÿ 
ïðè÷èíîé ãðóáîãî õîäà ïèëüíîé 
öåïè è âåäóò ê ñèëüíîìó èçíîñó 
íîæåê çóáüåâ è, òåì ñàìûì, 
îáðàçîâàíèþ òðåùèí â ïèëüíîé 
öåïè. Ñëèøêîì íèçêèå 
îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû 
ñêàçûâàþòñÿ îòðèöàòåëüíî íà 
ðåæóùèõ ñâîéñòâàõ è ïîâûøàþò 
ñêëîííîñòü ìîòîïèëû ê îòäà÷å! 
or
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tÐàçëè÷íûå ïåðåäíèå óãëû

Ðàçëè÷íûå óãëû çàòî÷êè

Ðàçëè÷íûå äëèíû çóáüåâ

Ðàçëè÷íûå ðàññòîÿíèÿ 
îãðàíè÷èòåëåé ãëóáèíû 

68
9R

A
18

2 
K

N
68

9R
A

18
3 

K
N

68
9R

A
18

4 
K

N
68

9R
A

18
5 

K
N

Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



2.16 Ðåìîíò ïèëüíûõ öåïåé 2.16.2 Çàìåíà çâåíüåâ öåïè 
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Êàæäîå ñîïðèêîñíîâåíèå 
äâèæóùåéñÿ ïèëüíîé öåïè, â 
îñîáåííîñòè ñ òâåðäûìè 
ìàòåðèàëàìè (ìåòàëë, êàìíè è 
ò.ï.), îêàçûâàåò ðàçðóøàþùåå 
äåéñòâèå íà ñîîòâåòñòâóþùèå 
çâåíüÿ öåïè, ÷òî îáóñëîâëåííî 
âûñîêîé ñêîðîñòüþ öåïè. 
Íåïðàâèëüíàÿ çàòî÷êà è/èëè 
íåïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå öåïè 
ìîãóò èìåòü ñëåäñòâèåì 
ïîâðåæäåíèå îòäåëüíûõ çâåíüåâ 
öåïè. Âûëîìëåííûå ðåæóùèå 
çóáüÿ è äåôåêòíûå çâåíüÿ öåïè 
íåîáõîäèìî çàìåíèòü. 

2.16.1 STIHL Óñòðîéñòâî 
äëÿ êëåïêè è ðàñêëåïêè 

Ðàñêëåïî÷íîå óñòðîéñòâî STIHL 
NG 4, êëåïàëüíîå óñòðîéñòâî 
STIHL NG 5 è êëåïàëüíî-
ðàñêëåïî÷íîå óñòðîéñòâî STIHL 
NG 7 ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ êàê 
ìîáèëüíûå óñòðîéñòâà, îäíàêî, 
îíè äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ íà 
óñòîé÷èâîé ìîíòàæíîé 
ïîâåðõíîñòè. 

Ñòàöèîíàðíûå êëåïàëüíî-
ðàñêëåïî÷íûå ìàøèíû STIHL NG 3 
ãîäÿòñÿ òîëüêî äëÿ ïðèìåíåíèÿ â 
ìàñòåðñêîé. 
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Ðàñêëåïî÷íîå óñòðîéñòâî 
STIHL NG 4

Êëåïàëüíîå óñòðîéñòâî 
STIHL NG 5

Êëåïàëüíî-ðàñêëåïî÷íîå 
óñòðîéñòâî STIHL NG 7
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Ðåìîíòíûå ðàáîòû âûïîëíÿþòñÿ 
ñîîòâåòñòâåííî ïðèëîæåííîìó ê 
óñòðîéñòâó ðóêîâîäñòâó ïî 
ýêñïëóàòàöèè. 
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçóïðå÷íîé 
ðàáîòû îòðåìîíòèðîâàííîé 
ïèëüíîé öåïè íåîáõîäèìî, êðîìå 
òîãî, îáðàòèòü âíèìàíèå íà 
ñëåäóþùåå: 

– ïîñëåäîâàòåëüíîñòü çâåíüåâ 
öåïè íå äîëæíà èçìåíÿòüñÿ; 

– ñîåäèíèòåëüíûå çàêëåïêè 
äîëæíû áûòü çàêëåïàíû è/èëè 
íàêàòàíû òàê, ÷òîáû çâåíüÿ 
öåïè ìîãëè ñìåùàòüñÿ 
îòíîñèòåëüíî äðóã äðóãà òîëüêî 
ñ íåáîëüøèì çàçîðîì; 

– íîâûå âñòàâëåííûå çâåíüÿ 
öåïè äîëæíû áûòü ñîãëàñîâàíû 
ñ ðàçìåðàìè îñòàëüíûõ 
çâåíüåâ (ðåæóùèé çóá è 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû 
ïåðåòî÷èòü äî ðàçìåðà 
îðèåíòèðîâî÷íîãî çóáà, 
ïëîñêîñòè ñêîëüæåíèÿ îïèëèòü 
äî ðàçìåðà ñîñåäíèõ çâåíüåâ). 

Ðåìîíòíûå ðàáîòû íå äîëæíû 
ïðîèçâîäèòüñÿ áåç ïîäõîäÿùåãî 
êëåïàëüíî-ðàñêëåïî÷íîãî 
óñòðîéñòâà. Ïðè íåïðàâèëüíîì 
âûïîëíåíèè ðåìîíòà ìîæåò 
ïðîèçîéòè ïîâðåæäåíèå íîâûõ 
âñòàâëåííûõ è/èëè ñîñåäíèõ 
çâåíüåâ, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê 
ðàçðûâó ïèëüíîé öåïè. 
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3. Íàïðàâëÿþùèå øèíû Ematic 

Ôèðìà STIHL äëÿ êàæäîé 3.1 Îïðåäåëÿþùèå Êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà 
O
nl

ìîòîðíîé ïèëû STIHL è ïî÷òè äëÿ 
êàæäîãî ñëó÷àÿ ïðèìåíèÿ 
ïðåäëàãàåò íàïðàâëÿþùèå øèíû 
ñîáñòâåííîãî ïðîèçâîäñòâà. Çà 
íåáîëüøèì èñêëþ÷åíèåì âñå 
íàïðàâëÿþùèå øèíû STIHL 
îáîðóäîâàíû ýêîíîìÿùåé ìàñëî 
ñèñòåìîé STIHL Ematic
Êàæäàÿ íàïðàâëÿþùàÿ øèíà, 
ìàðêèðîâàííàÿ çíàêîì „E“, 
ÿâëÿåòñÿ íàïðàâëÿþùåé øèíîé  
Ematic.
Ôèðìà STIHL èçãîòîâëÿåò 
íàïðàâëÿþùèå øèíû ñ øèðèíîé 
ïàçà 1,1 (Rollomatic Mini); 1,3; 1,5 è 
1,6 ñ ðàçëè÷íîé äëèíîé ðåçà. 
Âíåøíÿÿ ôîðìà ðàçëè÷íûõ âèäîâ 
èñïîëíåíèé óäîâëåòâîðÿåò 
îïòèìàëüíî ñëåäóþùèì 
òðåáîâàíèÿì:   

– ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðåçàíèÿ, 

– íàïðàâëÿþùèå ñâîéñòâà,

– ïîâåäåíèå ïðè îòäà÷å, 

– èçíîñîñòîéêîñòü.

Äëÿ áîêîâîãî âåäåíèÿ ïèëüíîé 
öåïè ïî ïåðèôåðèè íàïðàâëÿþùåé 
øèíû èìååòñÿ íåïðåðûâíàÿ 
êàíàâêà, â êîòîðóþ ïîãðóæàþòñÿ 
âåäóùèå çâåíüÿ.  
Ïàç êàíàâêè ñëóæèò îäíîâðåìåííî 
êàíàëîì, ïîäàþùèì ìàñëî äëÿ 
ñìàçêè öåïè. Ïèëüíàÿ öåïü 
ñêîëüçèò ïî íàïðàâëÿþùåé øèíå 
íà äâóõñòîðîííèõ ðàñïîðêàõ. 
Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà ïðè ïèëåíèè 
íàãðóæàåòñÿ òàêæå ñèëüíî è 
ïîäâåðãàåòñÿ òàêèì æå 
íàïðÿæåíèÿì, ÷òî è ïèëüíàÿ öåïü. 
Ïîýòîìó øèíà äîëæíà áûòü 
èçãîòîâëåíà èç èçíîñîñòîéêîãî 
ìàòåðèàëà ñ äîïîëíèòåëüíî 
óëó÷øåííûìè ñâîéñòâàìè. 
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ïàðàìåòðû

Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
îïðåäåëÿåòñÿ ñëåäóþùèìè 
÷åòûðüìÿ ïðèçíàêàìè: 

Ñîåäèíåíèå øèíû 

Ñîåäèíåíèå øèíû ñëóæèò 
îñíîâîé ïðè âûáîðå 
îïðåäåëåííîãî òèïà ìîòîðíûõ ïèë 
(êëàññ ïî ìîùíîñòè). 

Øèðèíà ïàçà

Øèðèíà ïàçà õàðàêòåðèçóåò 
ñîîòâåòñòâèå íàïðàâëÿþùåé 
øèíû îïðåäåëåííîìó âèäó 
èñïîëíåíèé ïèëüíûõ öåïåé 
(òîëùèíà âåäóùèõ çâåíüåâ). 
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tÓ íàïðàâëÿþùèõ øèí Rollomatic 
øàã êîíöåâîé çâåçäî÷êè 
îïðåäåëÿåò âûáîð øàãà öåïíîé 
çâåçäî÷êè è øàãà ïèëüíîé öåïè. 

Äëèíà ðåçà

Äëèíà ðåçà "à" îïðåäåëÿåò çîíó 
ïðèìåíåíèÿ (íàïðèìåð, äèàìåòð 
ñòâîëà äåðåâà).
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3.1.2 Øèðèíà ïàçà Ñîåäèíåíèå êîäèðîâàííûõ 
O
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Îïðåäåëÿþùèå ïðèçíàêè è íîìåð 
äåòàëè âûæèãàþòñÿ ñ ïîìîùüþ 
ëàçåðíîé òåõíèêè íà ñòîðîíå
ñîåäèíåíèÿ êàæäîé 
íàïðàâëÿþùåé øèíû STIHL. 
×èñëî âåäóùèõ çâåíüåâ äëÿ 
ïðèìåíÿåìîé ïèëüíîé öåïè 
óêàçûâàåòñÿ, îäíàêî, òîëüêî äëÿ 
íàïðàâëÿþùèõ øèí Rollomatic 
(ñ êîíöåâîé çâåçäî÷êîé). Ó 
íàïðàâëÿþùèõ øèí Duromatic (áåç 
íàïðàâëÿþùåé çâåçäî÷êè) ÷èñëî 
âåäóùèõ çâåíüåâ ïåðåìåííîå, – 
âîçìîæíî ïðèìåíåíèå ïèëüíûõ 
öåïåé ñ ðàçëè÷íûì øàãîì öåïè. 

3.1.1 Ñîåäèíåíèå

Ìåñòî ñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé 
øèíû óñòàíàâëèâàåòñÿ â 
çàâèñèìîñòè îò ðàñïîëîæåíèÿ 
ïðîäîëüíîãî îòâåðñòèÿ (1) 
(êðåïëåíèå ñòîïîðíûõ âèíòîâ), 
ðàñïîëîæåíèÿ âõîäíûõ ìàñëÿíûõ 
îòâåðñòèé (2) è ôèêñèðóþùèõ 
âèíòîâ (3). Ðàçìåðû îïðåäåëÿþòñÿ 
ñîåäèíåíèåì øèíû 
ñîîòâåòñòâóþùåãî òèïà ìîòîïèëû. 

3003 000 6113
Made in Germany

40cm  /     16"  

1,6mm/ 0.063"
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3/8"
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Øèðèíà ïàçà (ñòðåëêà) 
íàïðàâëÿþùåé øèíû ëèøü íà
íåñêîëüêî ñîòûõ ìèëëèìåòðà 
áîëüøå, ÷åì òîëùèíà âåäóùèõ 
çâåíüåâ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïèëüíûõ 
öåïåé. Áëàãîäàðÿ ýòîìó 
äîñòèãàåòñÿ òî÷íîå áîêîâîå 
âåäåíèå ïèëüíîé öåïè. 

3.2 Íîìåð äåòàëè 

Íîìåð äåòàëè íàïðàâëÿþùèõ øèí 
STIHL ñîñòîèò èç òðåõ ÷èñëîâûõ 
ãðóïï:

– ïåðâàÿ ÷èñëîâàÿ ãðóïïà 
(õõõõ ... ....) – êîäèðîâàíèå 
ñîåäèíåíèÿ øèíû

– âòîðàÿ ÷èñëîâàÿ ãðóïïà 
(.... õõõ ....) – êîäèðîâàíèå 
ëîãèñòèêè STIHL 

– òðåòüÿ ÷èñëîâàÿ ãðóïïà 
(.... ... õõõõ) – 
ïåðâûå äâå öèôðû – 
êîäèðîâàíèå âèäà èñïîëíåíèÿ, 
îáå ñëåäóþùèå öèôðû – 
êîäèðîâàíèå äëèíû ðåçà 
 

3003 000 6113

Âèä èñïîëíåíèÿ è 
êîäèðîâàíèå 
äëèíû ðåçà 
Êîä 13 = 
40 ñì (16") 

Êîäèðîâàíèå 
ëîãèñòèêè STIHL 

Òèï øèíû è 
ñîåäèíåíèÿ 
øèíû
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øèí è ïðèìåíåíèå 

Øèíû òèïà 3001  

Øèíû òèïà 3002  

Øèíû òèïà 3003  

Ìîòîðíàÿ ïèëà

Òèï Òèïîâîé ðÿä 

1106 Contra, 070, 090 

Ìîòîðíàÿ ïèëà 

Òèï Òèïîâîé ðÿä 

1108 
1109 
1111 
1124 
1202 

08, S 10 
090 G 
050, 051, 075, 076
084, 088, MS 880 
E 30 

Ìîòîðíàÿ ïèëà 

Òèï Òèïîâîé ðÿä 

1121 
1133 
1118 
1127 

1113 
1125  
1135  
1119
1110 
1128 
1115
1117
1122
1203
1207

024, MS 240, 026, MS 260 
MS 270, MS 280 
028
029, MS 290, MS 310, 039, 
MS 390 
030, 031, 032 
034, MS 340, 036, MS 360 
MS 341, MS 361
038,  MS 380 
040, 041 
044, MS 440, 046, MS 460 
045, 056
042, 048
064, MS 640, 066, MS 660
E 15  
E 20, E 220, MSE 220 
25



Øèíû òèïà 3005  3.3 Îñíîâíûå òèïû è Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ 
O
nl

Êîäèðîâàíèå äëèíû ðåçà 
Äëèíû ðåçà (. . . .  . . .  . .XX)  

Ìîòîðíàÿ ïèëà 

Òèï Òèïîâîé ðÿä 

1120
1116
1130
1114
1129

1132

1123 

1204
1206
1208

009, 010, 011, 012
015
017, MS 170, 018, MS 180
020
020, MS 200, 020 T, 
MS 200 T 
019 T, MS 190 T, MS 191 T
021, MS 210, 023, MS 230, 
025, MS 250
E 10 
E 14 
E 140, E 160, E 180, 
MSE 140, MSE 160, 
MSE 180, MSE 200 

Êîä Äëèíà ðåçà

ñì äþéì 

05 30 12

06 32 13

09 35 14

11 37 15

13 40 16

15 43 17

17 45 18

21 50 20

22 50 20

23 53 21

25 55 22

30 63 25

31 63 25

38 71 28

41 75 30

45 80 32

46 80 32

48 84 33

52 90 36

53 90 36

57 105 41

58 105 41

64 120 47

76 150 59
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âèäû èñïîëíåíèÿ 

Äâà îñíîâíûõ òèïà íàïðàâëÿþùèõ 
øèí STIHL:  

– Duromatic (ñïëîøíûå øèíû)

– Rollomatic (íàïðàâëÿþùèå øèíû  
ñ êîíöåâûìè çâåçäî÷êàìè, 
çâåçä÷àòûå øèíû)

3.3.1 Duromatic E 

Íàïðàâëÿþùèå øèíû Duromatic 
èçãîòîâëÿþòñÿ êàê öåëüíàÿ äåòàëü 
èç âÿçêîé è èçíîñîñòîéêîé 
ñïåöèàëüíîé ñòàëè. 
Êîíòóð øèíû âûðåçàåòñÿ 
ëàçåðíûì ëó÷îì è ïàç øèíû 
âûøëèôîâûâàåòñÿ â òåëå øèíû ñ 
ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîãî ìåòîäà. 
Ïðèñòàâêà "Duro" (ëàòèíñêîå durus 
= òâåðäûé) óêàçûâàåò íà 
ïðóæèíÿùåå ñâîéñòâî è îñîáåííî 
íà âûñîêóþ èçíîñîñòîéêîñòü 
íàïðàâëÿþùèõ øèí. Ïðóæèíÿùåå 
ñâîéñòâî ïðèäàåò øèíå óïðóãîñòü 
è íå÷óâñòâèòåëüíîñòü ê èçãèáó. 
Íàïðàâëÿþùèå ðàñïîðêè áûëè
ïîäâåðãíóòû ïîâåðõíîñòíîé 
çàêàëêå ñ ïðèìåíåíèåì 
èíäóêöèîííîãî íàãðåâà, à ñèëüíî 
íàãðóæàåìàÿ ãîëîâêà øèíû 
àðìèðîâàíà òâåðäîñïëàâíîé 
íàêëàäêîé (ëàçåðíàÿ òåõíèêà).
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ïðè ïðîôåññèîíàëüíîì 
ïðèìåíåíèè ïðè âàëêå è 
ðàñêðÿæåâêå ëåñà è 
ïðè ÷ðåçâû÷àéíî âûñîêèõ 
íàãðóçêàõ íà ìàøèíàõ áîëüøîé 
ìîùíîñòè. 
Íàïðàâëÿþùèå øèíû Duromatic, 
íà÷èíàÿ ñ äëèíû ðåçà 105 ñì, 
ìîãóò îñíàùàòüñÿ ðóêîÿòêîé è 
çàùèòíûì êîæóõîì äëÿ 
îáñëóæèâàíèÿ ìîòîïèëû äâóìÿ 
ìîòîïèëüùèêàìè. 

3.3.2 Íàïðàâëÿþùèå øèíû 
Rollomatic 

Ãëàâíûì ïðèçíàêîì íàïðàâëÿþùèõ 
øèí Rollomatic ÿâëÿåòñÿ íàëè÷èå 
êîíöåâîé çâåçäî÷êè. Ýòà çâåçäî÷êà 
ðàñïîëîæåíà â ãîëîâíîé ÷àñòè 
øèíû è óñòàíîâëåíà íà âåíöå èç
öèëèíäðè÷åñêèõ ðîëèêîâ. 
Êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà ïåðåìåùàåò 
ïèëüíóþ öåïü âîêðóã âåðøèíû 
øèíû ñ îäíîé ñòîðîíû øèíû íà 
äðóãóþ. Áëàãîäàðÿ ýòîìó òðåíèå 
è èçíîñ çíà÷èòåëüíî íèæå, ÷åì ïðè 
èñïîëüçîâàíèè íàïðàâëÿþùåé 
øèíû Duromatic (òðåíèå êà÷åíèÿ 
âìåñòî òðåíèÿ ñêîëüæåíèÿ). 
Â ðåçóëüòàòå íåçíà÷èòåëüíîãî 
òðåíèÿ ïèëüíàÿ öåïü ìîæåò 
íàòÿãèâàòüñÿ ñèëüíåå, ÷åì ïðè 
ïðèìåíåíèè íàïðàâëÿþùèõ øèí 
Duromatic. 
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Ïîäøèïíèê êîíöåâîé çâåçäî÷êè 3.3.3 Rollomatic E 
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ïðèêðûò ñ îáåèõ ñòîðîí òîíêèìè 
ñòàëüíûìè ïëàñòèíêàìè,
áëàãîäàðÿ ÷åìó ïîäøèïíèê 
çàùèùåí îò ïðîíèêíîâåíèÿ ãðÿçè 
è íå òðåáóåò òåõíè÷åñêîãî óõîäà. 

Íàïðàâëÿþùèå øèíû Rollomatic 
ïðè îäèíàêîâîé ìîùíîñòè 
ïðèâîäà ñïîñîáñòâóþò ïîëó÷åíèþ 
çíà÷èòåëüíî áîëåå âûñîêîé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ðåçàíèÿ, ïî 
ñðàíåíèþ ñ íàïðàâëÿþùèìè 
øèíàìè Duromatic. Ïîâûøåíèå 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ðåçàíèÿ 
çàìåòíî ïðîÿâëÿåòñÿ, ïðåæäå 
âñåãî, ó ìîòîðíûõ ïèë íèçêîãî 
êëàññà ìîùíîñòè. Íåçíà÷èòåëüíîå 
òðåíèå è ïîâûøåííàÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðåçàíèÿ 
ñêàçûâàþòñÿ ïîëîæèòåëüíî òàêæå 
ïðè îáðåçêå ñó÷üåâ, áëàãîäàðÿ 
óâåëè÷åííîé ñêîðîñòè äâèæåíèÿ 
ïèëüíîé öåïè. 

Íàïðàâëÿþùèå øèíû Rollomatic, 
áëàãîäàðÿ âûøåïðèâåäåííûì 
ïðåèìóùåñòâàì è îáòåêàåìîé 
ôîðìå, ÿâëÿþòñÿ èäåàëüíûìè 
íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè äëÿ 
îáðåçêè ñó÷üåâ. Äëÿ ìîòîðíûõ ïèë 
ðàçëè÷íîãî êëàññà ìîùíîñòè è 
ðàçíîîáðàçíûõ îáëàñòåé 
ïðèìåíåíèÿ ôèðìà STIHL 
ïðåäëàãàåò ðàçíûå âàðèàíòû 
èñïîëíåíèÿ íàïðàâëÿþùèõ øèí 
Rollomatic.
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Òåëî íàïðàâëÿþùåé øèíû 
Rollomatic Å ñîñòîèò èç òðåõ 
ïëàñòèí, ñâàðåííûõ ýëåêòðè÷åñêèì 
ñïîñîáîì (äâå áîêîâûå ïëàñòèíû 
è îäíà ñðåäíÿÿ ïëàñòèíà). 
Òîëùèíà è íàðóæíûé êîíòóð 
ñðåäíåé ïëàñòèíû îïðåäåëÿþò 
øèðèíó è ãëóáèíó ïàçà. 
Ñðåäíÿÿ ïëàñòèíà èìååò âíóòðè 
âûðåç áîëüøîé ïëîùàäè, – ñ 
öåëüþ ýêîíîìèè âåñà. Áëàãîäàðÿ 
ýòîìó íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
Rollomatic, ïî ñðàâíåíèþ ñ 
íàïðàâëÿþùåé øèíîé Duromatic 
(ñïëîøíàÿ øèíà), ÿâëÿåòñÿ î÷åíü 
ëåãêîé è, òåì íå ìåíåå, îáëàäàåò 
îòëè÷íîé ñòàáèëüíîñòüþ. 
Íàïðàâëÿþùèå ðàñïîðêè áûëè
ïîäâåðãíóòû ïîâåðõíîñòíîé 
çàêàëêå ñ ïðèìåíåíèåì 
èíäóêöèîííîãî íàãðåâà. 
Ñìåííàÿ êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà. 
Ðàçìåð êîíöåâîé çâåçäî÷êè 
çàäàåòñÿ ÷èñëîì çóáüåâ. Ðàçìåð 
ãîëîâêè øèíû (êîíöåâîé çâåçäî÷êè) 
îêàçûâàåò âëèÿíèå íà ðåæóùèå 
ñâîéñòâà è ñêëîííîñòü 
íàïðàâëÿþùåé øèíû ê îòäà÷å. 
Ñ öåëüþ óäîâëåòâîðåíèÿ 
øèðîêîãî ñïåêòðà òðåáîâàíèé 
íàïðàâëÿþùèå øèíû Rollomatic Å 
ñ øàãîì 3/8" èçãîòîâëÿþòñÿ ñ 
êîíöåâûìè çâåçäî÷êàìè äâóõ 
ðàçëè÷íûõ ðàçìåðîâ 
(ãîëîâêè øèíû): 
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tÃîëîâêà øèíû ìàëîãî äèàìåòðà 
(äî 10 çóáüåâ): 
– íåçíà÷èòåëüíàÿ ñêëîííîñòü 

ê îòäà÷å, 

– áîëåå íèçêàÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðîðåçàíèÿ, 

– çâåçä÷àòûé ïîäøèïíèê 
ñ 4 êðåïåæíûìè çàêëåïêàìè.

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: 
îò âñåñòîðîííåãî ïðèìåíåíèÿ â 
ñåëüñêîì õîçÿéñòâå äî çàãîòîâêè 
òîíêîìåðíîãî ìàòåðèàëà è 
î÷èñòêè ñó÷üåâ â ëåñíîì õîçÿéñòâå 
íà ìàøèíàõ ìîùíîñòüþ 
ïðèáëèçèòåëüíî äî 3,5 êÂò. 

Ãîëîâêà øèíû 
áîëüøîãî äèàìåòðà 
(íà÷èíàÿ ñ 11 çóáüåâ): 
– ïîâûøåííàÿ ñêëîííîñòü ê îòäà÷å, 

– âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ïðîðåçàíèÿ, 

– çâåçä÷àòûé ïîäøèïíèê áîëüøîãî 
ðàçìåðà ñ 6 êðåïåæíûìè 
çàêëåïêàìè – âûñîêèé 
êîýôôèöèåíò ðàáîòû 
ïîäøèïíèêà è, òåì ñàìûì, 
äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû
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Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: 3.3.5 Rollomatic Mini Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà Rollomatic ES 
O
nl

äëÿ âûñîêèõ òðåáîâàíèé ïðè 
ïðîôåññèîíàëüíîì ïðèìåíåíèè 
ïðè âàëêå è ðàñêðÿæåâêå ëåñà íà 
ìàøèíàõ îò ñðåäíåé äî áîëüøîé 
ìîùíîñòè ñâûøå 3,5 êÂò. 

3.3.4 Rollomatic E Light 

Òåëî íàïðàâëÿþùåé øèíû "Light" 
ñîñòîèò èç äâóõ ñâàðåííûõ 
ýëåêòðè÷åñêèì ñïîñîáîì ñòàëüíûõ 
ïëàñòèí ñ âûðåçîì áîëüøîé 
ïëîùàäè. Îáðàçîâàâøèåñÿ 
ñâîáîäíûå ïðîñòðàíñòâà (çà 
èñêëþ÷åíèåì ïàçà øèíû) 
îïðûñêàíû àðìèðîâàííûì 
ñòåêëîâîëîêíîì ïîëèàìèäîì. 
Ïî ñðàâíåíèþ ñ íàïðàâëÿþùåé 
øèíîé Rollomatic E øèíà 
Rollomatic "Light" ïîçâîëÿåò 
ñúåêîíîìèòü 38 % âåñà ïðè 
ñîõðàíåíèè äîñòàòî÷íîé 
ñòàáèëüíîñòè è ñïîñîáñòâóåò ó 
óêîìïëåêòîâàííîé ìîòîïèëû 
ñìåùåíèþ öåíòðà òÿæåñòè â 
íàïðàâëåíèè òðóá÷àòîé ðóêîÿòêè, – 
óëó÷øåííîå îáðàùåíèå ñ ïèëîé. 
Îáóñëîâëåííàÿ ãèáêîñòü ïðèäàåò 
ýòîé íàïðàâëÿþùåé øèíå 
õîðîøåå âåäåíèå ðåçà ïðè 
îáðåçêå ñó÷üåâ. Íàïðàâëÿþùèå 
ðàñïîðêè ïîäâåðãíóòû 
ïîâåðõíîñòíîé çàêàëêå ñ 
ïðèìåíåíèåì èíäóêöèîííîãî 
íàãðåâà. Ñìåííàÿ êîíöåâàÿ 
çâåçäî÷êà. 

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: 
îáðåçêà ñó÷üåâ è óõîä çà äåðåâîì
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Ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå øèíû 
Rollomatic E ñ ñèëüíî îáòåêàåìîé 
ôîðìîé è øèðèíîé ïàçà 1,1 ìì, 
èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ ñîâìåñòíîãî 
ïðèìåíåíèÿ ñ ïèëüíîé öåïüþ 
Picco Micro Mini (PMN).
Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: 
óíèâåðñàëüíîå ïðèìåíåíèå íà 
ýëåêòðîïèëàõ E 14, E 140, MSE 140 
è áåíçèíîâûõ ìîòîïèëàõ 
ìîùíîñòüþ äî 1.5 êÂò. 

3.3.6 Rollomatic ES 

Òåëî íàïðàâëÿþùåé øèíû 
Rollomatic ES, àíàëîãè÷íî øèíàì 
Duromatic, âûïîëíåíî èç âÿçêîé è 
èçíîñîñòîéêîé ñïåöèàëüíîé ñòàëè 
ñ ïîìîùüþ ëàçåðíîé òåõíèêè. 
Êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà ðàñïîëîæåíà 
â îòäåëüíîé ãîëîâêå øèíû, 
ïðèêëåïàííîé íà òåëå øèíû. 

Made in Germany
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ñî÷åòàåò â ñåáå ñïîñîáíîñòü 
ïåðåíîñèòü âûñîêóþ íàãðóçêó, à 
òàêæå æåñòêîñòü ñïëîøíîé øèíû 
(Duromatic) ñ âûñîêîé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ðåçàíèÿ è 
íåçíà÷èòåëüíûì èçíîñîì 
íàïðàâëÿþùåé øèíû Rollomatic E. 
Ïðè èçíîñå êîíöåâîé çâåçäî÷êè 
âîçìîæíà çàìåíà ãîëîâêè øèíû. 

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: 
äëÿ ìàêñèìàëüíûõ òðåáîâàíèé 
ïðè ïðîôåññèîíàëüíîì 
ïðèìåíåíèè ïðè âàëêå è 
ðàñêðÿæåâêå ëåñà íà ìàøèíàõ 
áîëüøîé ìîùíîñòè. 

3.4 Ïðèíöèï STIHL Ematic  

Îòëè÷èòåëüíûìè ïðèçíàêàìè ýòèõ 
íàïðàâëÿþùèõ øèí ÿâëÿþòñÿ 
âõîäíîå ìàñëÿíîå îòâåðòèå (1) íà 
îäíîé ñòîðîíå è ïîäîáíûé ðàìïå 
áóãîð (2) ïî îáåèì ñòîðîíàì â 
ïàçó øèíû â çîíå âõîäíîãî 
ìàñëÿíîãî îòâåðñòèÿ. 
Âõîäíîå îòâåðñòèå ñ îäíîé 
ñòîðîíû ïðåäîòâðàùàåò ïîòåðþ 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà ìåæäó 
íàïðàâëÿþùåé øèíîé è êðûøêîé 
öåïíîé çâåçäî÷êè. Ðàìïà 
ñïîñîáñòâåò òîìó, ÷òî ìàñëî 
äëÿ ñìàçêè öåïè, íàõîäÿùååñÿ â 
ïàçó íàïðàâëÿþùåé øèíû, óæå 
ïðè òðîãàíèè ïèëüíîé öåïè ñ 
ìåñòà ðàñïðåäåëÿåòñÿ 
íåìåäëåííî è áåç ïîòåðü ïî âñåé 
ïåðèôåðèè øèíû è ïîäàåòñÿ ê 
ìåñòàì ñìàçêè. 

1
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Ïðèíöèï Ematic ñïîñîáñòâóåò – Ìàñëÿíûå íàñîñû STIHL Ematic – Ãëóáèíà ïàçà  
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ëó÷øåìó èñïîëüçîâàíèþ ìàñëà 
äëÿ ñìàçêè öåïåé, – êîëè÷åñòâî 
ïîäàâàåìîãî ñìàçî÷íîãî ìàñëà 
ìîæåò ðåãóëèðîâàòüñÿ íà 
êîëè÷åñòâî ìàñëà, äåéñòâèòåëüíî 
íåîáõîäèìîãî â ìåñòàõ ñìàçêè, –
"äîáàâêà íà ïîòåðþ" áîëüøå íå 
òðåáóåòñÿ. 
Ýòî ñíèæàåò ýêñïëóàòàöèîííûå 
ðàñõîäû è çàãðÿçíåíèå 
îêðóæàþùåé ñðåäû. 

3.5 Ñèñòåìà STIHL Ematic 

Ñèñòåìà äëÿ ëó÷øåãî 
èñïîëüçîâàíèÿ è ýêîíîìèè ìàñëà 
äëÿ ñìàçêè öåïåé. Ïðè 
ïðèìåíåíèè ñèñòåìû STIHL Ematic 
ðàñõîä ñìàçî÷íîãî ìàñëà 
ñíèæàåòñÿ äî 50 %.
Ñèñòåìà STIHL Ematic ñîñòîèò èç 
ñëåäóþùèõ òðåõ êîìïîíåíòîâ: 
 
– ïèëüíûå öåïè STIHL Oilomatic – 

ñìàçî÷íîå ìàñëî äëÿ öåïåé 
ïîäàåòñÿ öåëåíàïðàâëåííî ê 
öåïíûì øàðíèðàì; 

– íàïðàâëÿþùèå øèíû STIHL 
Ematic – ìàñëî äëÿ öåïåé 
ïîäàåòñÿ îïòèìàëüíî è áåç 
ïîòåðü ïî âñåé äëèíå ïàçà øèíû. 
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ó íàñîñîâ ñ ðåãóëèðóåìîé 
ïîäà÷åé ìàñëà ïðè ïðèìåíåíèè 
ïèëüíîé öåïè STIHL Oilomatic è 
íàïðàâëÿþùåé øèíû STIHL 
Ematic êîëè÷åñòâî ïîäàâàåìîãî 
ìàñëà ìîæåò ñíèæàòüñÿ 
ñîãëàñíî èíñòðóêöèè ïî 
ýêñïëóàòàöèè. Ìàñëÿíûå íàñîñû 
áåç ðåãóëèðîâàíèÿ êîëè÷åñòâà 
ìàñëà íàñòðîåíû óæå íà çàâîäå 
íà ïîíèæåííîå êîëè÷åñòâî 
ïîäàâàåìîãî ìàñëà.  

Ìàñëÿíûé íàñîñ ñ ðåãóëèðîâàíèåì 
ïîäàâàåìîãî êîëè÷åñòâà 
îòðåãóëèðîâàí íà ðåæèì Ematic 

3.6 Òåõíè÷åñêèé óõîä 

Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
èçíàøèâàåòñÿ îñîáåííî ñèëüíî â
çîíå, ðåçàíèå êîòîðîé
ïðîèçâîäèòñÿ íàèáîëåå ÷àñòî, – 
ãëàâíûì îáðàçîì, íèæíÿÿ ñòîðîíà 
íàïðàâëÿþùåé øèíû. Ó 
íàïðàâëÿþùèõ øèí Duromatic, 
êðîìå òîãî, ñèëüíûì íàãðóçêàì 
ïîäâåðãàåòñÿ çîíà èçìåíåíèÿ 
íàïðàâëåíèÿ äâèæåíèÿ öåïè íà 
ãîëîâêå øèíû. 
Ïåðåä êàæäûì ìîíòàæîì 
íàïðàâëÿþùåé øèíû è ïèëüíîé 
öåïè: 

– î÷èñòèòå âõîäíûå ìàñëÿíûå 
îòâåðñòèÿ , – äëÿ ýòîãî ãîäèòñÿ 
î÷èñòèòåëüíûé íîñèê 
(î÷èñòèòåëü ïàçà) íà 
îïèëîâî÷íîì êàëèáðå; 

– êîíòðîëèðóéòå ãëóáèíó ïàçà;  

– ïåðåâîðà÷èâàéòå 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó ïåðåä 
êàæäûì íàëîæåíèåì, ñ òåì 
÷òîáû øèíà íà îáåèõ ñòîðîíàõ 
èçíàøèâàëàñü ïî âîçìîæíîñòè, 
ðàâíîìåðíî.
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Âñëåäñòâèå èçíîñà øèííûõ 
ðàñïîðîê ãëóáèíà ïàçà 
íàïðàâëÿþùåé øèíû 
óìåíüøàåòñÿ. Ñ òåì ÷òîáû íîñèêè 
âåäóùèõ çâåíüåâ íå 
ñîøëèôîâûâàëèñü îá îñíîâàíèå 
ïàçà, äîëæíà ñîáëþäàòüñÿ 
ìèíèìàëüíàÿ ãëóáèíà ïàçà.      

Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ðåæóùèå 
çóáüÿ è ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ 
íå ïðèëåãàëè áû áîëüøå ê øèííûì 
ðàñïîðêàì. 
Êîíòðîëèðóéòå ãëóáèíó ïàçà 

Íàïðàâëÿþùèå øèíû Rollomatic
Ñ ïîìîùüþ èçìåðèòåëüíîé øêàëû 
(î÷èñòèòåëü ïàçà) îïèëîâî÷íîãî 
êàëèáðà êîíòðîëèðóéòå ãëóáèíó 
ïàçà íà íèæíåé è âåðõíåé ñòîðîíàõ 
íàïðàâëÿþùåé øèíû.  

Íàïðàâëÿþùèå øèíû Duromatic
Ñ ïîìîùüþ èçìåðèòåëüíîé øêàëû 
(î÷èñòèòåëü ïàçà) îïèëîâî÷íîãî 
êàëèáðà êîíòðîëèðóéòå ãëóáèíó 
ïàçà ïî âñåé ïåðèôåðèè 
íàïðàâëÿþùåé øèíû.

Ïðè çàíèæåíèè äîïóñòèìîé 
ìèíèìàëüíîé ãëóáèíû ïàçà 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó íåîáõîäèìî 
çàìåíèòü. 

Øàã öåïè Ìèíèìàëüíàÿ 
ãëóáèíà ïàçà 

1/4“ 4 ìì

3/8“ Picco 5 ìì

.325“ 6 ìì

3/8“ 6 ìì

.404“ 7 ìì
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3.7 Ðåìîíò  3.7.3 Ðàñøèðåíèå ïàçà 
O
nl

3.7.1 Øèííûå ðàñïîðêè, 
óäàëåíèå çàóñåíöîâ 

Øèííûå ðàñïîðêè èçíàøèâàþòñÿ, 
– íà íàðóæíûõ êðîìêàõ îáðàçóþòñÿ 
çàóñåíöû. Çàóñåíöû óäàëÿéòå ñ 
ïîìîùüþ äâóõñòîðîííåãî èëè 
ëåíòî÷íî-øëèôîâàëüíîãî ñòàíêà 
èëè íàïèëüíèêà äëÿ çàòî÷êè ïèë 
(ïëîñêèé èëè òðåõãðàííûé). 

Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ íåîäèíàêîâî 
èçíîøåííûõ øèííûõ ðàñïîðîê, 
íàïðèìåð, âñëåäñòâèå 
íåïðàâèëüíî çàòî÷åííîé ïèëüíîé 
öåïè, òðåáóåòñÿ ëåíòî÷íî-
øëèôîâàëüíûé ñòàíîê ñ óïîðîì. 

3.7.2 Ïðàâêà

Íàïðàâëÿþùèå øèíû STIHL – ýòî 
óïðóãèå øèíû. Ïðè íîðìàëüíîé 
ýêñïëóàòàöèè íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
ïîäâåðãàåòñÿ íàãðóçêå òîëüêî â 
óïðóãîé çîíå. È íàîáîðîò, ïðè 
ïðèëîæåíèè ñèëû, â 
íàïðàâëÿþùåé øèíå îñòàåòñÿ 
äëèòåëüíàÿ (ïëàñòè÷åñêàÿ) 
äåôîðìàöèÿ. Åñëè äåôîðìàöèÿ 
íåçíà÷èòåëüíàÿ, òî ìîæíî 
ïðîèçâåñòè ïðàâêó íàïðàâëÿþùåé 
øèíû. Ïåðåä ýòèì íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó ïðîâåðüòå íà òðåùèíû ïî 
âñåé ïåðèôåðèè, îîñáåííî â çîíå 
äåôîðìàöèè. Ïðè îáíàðóæåíèè 
òðåùèí íàïðàâëÿþùóþ øèíó 
çàìåíèòå, – îïàñíîñòü òðàâìû! 
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Íàïðàâëÿþùóþ øèíó óëîæèòå íà 
ïðåññå íà äâóõ îïîðàõ íà 
îäèíàêîâîì ðàññòîÿíèè îò 
ìåñòà èçãèáà, – êàê èçîáðàæåíî 
íà ðèñóíêå.

Íàæèìàéòå íà ìåñòî èçãèáà äî 
òåõ ïîð, ïîêà íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
ñíîâà íå ðàñïðÿìèòñÿ è ïî ñíÿòèè 
íàïðÿæåíèÿ íå îñòàíåòñÿ 
âûïðÿìëåííîé. Íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó óëîæèòå íà ïîâåðî÷íóþ 
ïëèòó è ïðîèçâåäèòå òîíêóþ
ïðàâêó, ïîêà øèíà â çîíå ðàñïîðîê 
íå ñòàíåò ðîâíîé (ïðèìåíÿéòå 
ïðîêëàäêó, ñð. "Îáæèìêà ïàçà"). 
Ïîñëå ýòîãî êîíòðîëèðóéòå 
øèðèíó ïàçà, – äëÿ ýòîãî ïèëüíóþ 
öåïü ñ ïîäõîäÿùåé òîëùèíîé 
âåäóùèõ çâåíüåâ, à ó 
íàïðàâëÿþùåé øèíû Rollomatic 
òàêæå ñ ïîäõîäÿùèì øàãîì,
íàòÿíèòå ïî âñåé ïåðèôåðèè 
øèíû. Â çàêëþ÷åíèå íåîáõîäèìî 
ñíîâà ïðîâåðèòü íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó íà âîçìîæíûå òðåùèíû, 
âîçíèêøèå ïðè ïðàâêå. Ïðè 
îáíàðóæåíèè òðåùèí 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó çàìåíèòå, – 
îïàñíîñòü òðàâìû!
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Íàïðàâëÿþùóþ øèíó çàæìèòå â 
òèñêàõ.

Íà îäíîì èç ìåñò ñ íîðìàëüíîé 
øèðèíîé ïàçà âñòàâüòå â ïàç ïîä 
óãëîì 45° ïàçîâûé ðàçãîííûé 
ýëåìåíò ïîäõîäÿùåé øèðèíû. 
Ïàçîâûé ðàçãîííûé ýëåìåíò 
çàãîíèòå ìîëîòêîì â ñóæåííûé ïàç. 
Ïðîöåññ ïîâòîðÿéòå äî òåõ ïîð, 
ïîêà ïèëüíàÿ öåïü ñ ïîäõîäÿùåé 
òîëùèíîé âåäóùèõ çâåíüåâ, à ó 
íàïðàâëÿþùåé øèíû Rollomatic 
òàêæå ñ ïîäõîäÿùèì øàãîì, íå 
áóäåò ïðîòÿãèâàòüñÿ áåç 
ñîïðîòèâëåíèÿ ïî âñåé ïåðèôåðèè 
íàïðàâëÿþùåé øèíû. 
Íàïðàâëÿþùóþ øèíó ïðîâåðüòå 
ïî âñåé ïåðèôåðèè íà òðåùèíû, 
îñîáåííî â çîíå äåôîðìàöèè. 
Ïðè îáíàðóæåíèè òðåùèí 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó çàìåíèòå, – 
îïàñíîñòü òðàâìû!
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3.7.4 Îáæèìêà ïàçà Ïîñëå ýòîãî êîíòðîëèðóéòå Äåìîíòàæ 
O
nl
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e 

v

Ïðè÷èíû ñëèøêîì øèðîêîãî ïàçà 
øèíû ñëåäóþùèå: 

À: 
Ñòåíêè ðàñïîðîê ïî âñå 
ïåðèôåðèè øèíû èçíîñèëèñü, – 
åñòåñòâåííûé èçíîñ. 
Â: 
Ïîä äåéñòâèåì ïðèëîæåíèÿ ñèëû 
ñòåíêè ðàñïîðîê â îäíîì èëè 
íåñêîëüêèõ ìåñòàõ ðàçäâèíóëèñü. 

Ïðè ñëèøêîì áîëüøîé øèðèíå 
ïàçà øèíû, îáóñëîâëåííîé 
èçíîñîì, îáæèìêà ïàçà øèíû 
íå îïðàâäûâàåò ñåáÿ. – 
Íàïðàâëÿþùóþ øèíó ñëåäóåò 
çàìåíèòü. 

Îáæèìêà  

Âëîæèòå â ïàç ïîäõîäÿùóþ 
øèðèíå ïàçà ïðîêëàäêó. 
Íàïðàâëÿþùóþ øèíó â ýòîé çîíå 
çàæìèòå â òèñêàõ èëè ïîñòóêèâàéòå 
îñòîðîæíî ìîëîòêîì ïî ðàñïîðêå, 
óëîæåííîé íà ðîâíîì îñíîâàíèè. 
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øèðèíó ïàçà, – äëÿ ýòîãî 
ïðîòÿíèòå ïî âñåé ïåðèôåðèè 
øèíû ïèëüíóþ öåïü ñ ïîäõîäÿùåé 
òîëùèíîé âåäóùèõ çâåíüåâ, à ó 
íàïðàâëÿþùåé øèíû Rollomatic 
òàêæå ñ ïîäõîäÿùèì øàãîì. 
Íàïðàâëÿþùóþ øèíó ïðîâåðüòå 
íà òðåùèíû. Ïðè îáíàðóæåíèè 
òðåùèí íàïðàâëÿþùóþ øèíó 
íåîáõîäèìî çàìåíèòü, – îïàñíîñòü 
òðàâìû! 

3.7.5 Çàìåíà êîíöåâîé 
çâåçäî÷êè 

Êîíöåâàÿ çâåçäî÷êà äîëæíà 
çàìåíÿòüñÿ, åñëè:  

– ìåæäó ïèëüíîé öåïüþ è 
âåðøèíîé øèíû ðàññòîÿíèå 
"à" áîëüøå íå èìååòñÿ, – 
çóáüÿ êîíöåâîé çâåçäî÷êè 
èçíîñèëèñü; 

– ðîëèêîâûé ïîäøèïíèê 
äåôåêòíûé. 
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çàêëåïîê, – äèàìåòð ñâåðëà 
ïðèáëèçèòåëüíî íà Ø 0,5 ìì 
áîëüøå, ÷åì  äèàìåòð ãîëîâêè 
ñîåäèíèòåëüíîé çàêëåïêè. 
Çàêëåïêè âûáåéòå ïðîáîéíèêîì. 
Êîíöåâóþ çâåçäî÷êó âìåñòå ñ 
ïîäøèïíèêîì âûòÿíèòå ìåæäó 
áîêîâûìè ïëàñòèíàìè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áåçóïðå÷íîãî 
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ êîíöåâîé 
çâåçäî÷êè íåîáõîäèìî çàìåíèòü 
êîìïëåêòíóþ êîíöåâóþ çâåçäî÷êó. 
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Ìîíòàæ 3.7.6 Çàìåíà ãîëîâêè øèíû Ìîíòàæ 
O
nl

Íàïðàâëÿþùóþ øèíó çàæìèòå 
âåðòèêàëüíî â òèñêàõ. Âûáåðèòå 
êîíöåâóþ çâåçäî÷êó, 
ñîîòâåòñòâóþùóþ íàïðàâëÿþùåé 
øèíå. Ðîëèêîïîäøèïíèê 
êîíöåâîé çâåçäî÷êè ïðèêðûò 
äâóìÿ ïëåêñèãëàñîâûìè øàéáàìè, 
ôèêñèðóåìûìè çàæèìîì. 
Ïëåêñèãëàñîâûå øàéáû îáëåã÷àþò 
âñòàâëåíèå êîíöåâîé çâåçäî÷êè è 
ïðåäîòâðàùàþò âûïàäåíèå 
ðîëèêîïîäøèïíèêà. 

 

Óäàëèòå çàæèìû è êîíöåâóþ 
çâåçäî÷êó âäâèíüòå îñòîðîæíî â 
ãîëîâêó øèíû, ïðè ýòîì, îáðàòèòå 
âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû îáå 
ïëåêñèãëàñîâûå øàéáû (1) 
óäåðæèâàëèñü âìåñòå è 
ïðèêðûâàëè ïîäøèïíèê. Ïîñëå 
âñòàâëåíèÿ êîíöåâîé çâåçäî÷êè 
ïëåêñèãëàñîâûå øàéáû, 
èñïîëüçóåìûå â êà÷åñòâå 
ìîíòàæíîãî ïðèñïîñîáëåíèÿ, 
áîëüøå íå íóæíû. 
Âðàùàþùååñÿ êîëüöî êîíöåâîé 
çâåçäî÷êè âûâåðèòå òàê, ÷òîáû 
îòâåðñòèÿ êîëüöà ïåðåêðûâàëèñü 
ñ îòâåðñòèÿìè â ãîëîâêå øèíû. 
Âñòàâüòå çàêëåïêè ñ ïîòàéíîé 
ãîëîâêîé è çàêëåïàéòå. – 
Çàìûêàþùàÿ ãîëîâêà äîëæíà 
ïîëíîñòüþ çàïîëíÿòü öåêîâàííóþ 
ïëîùàäêó îòâåðñòèÿ. 
Ïåðåä ââîäîì îòðåìîíòèðîâàííîé 
íàïðàâëÿþùåé øèíû â 
ýêñïëóàòàöèþ ñìàæüòå òùàòåëüíî 
êîíöåâóþ çâåçäî÷êó. 
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Ó íàïðàâëÿþùèõ øèí Rollomatic ES 
ïðèêëåïàííàÿ ãîëîâêà øèíû ìîæåò 
çàìåíÿòüñÿ. Ýòî òðåáóåòñÿ, 
íàïðèìåð, åñëè ðàáî÷èå 
ïîâåðõíîñòè âûëîìàëèñü èëè 
íàäòðåñíóëè, ðàññòîÿíèå "à" ìåæäó 
ïèëüíîé öåïüþ è âåðøèíîé øèíîé 
áîëüøå íå èìååòñÿ (ñð. "Çàìåíà 
êîíöåâîé çâåçäî÷êè") èëè 
ðîëèêîâûé ïîäøèïíèê äåôåêòíûé. 

Äåìîíòàæ 

Íàäñâåðëèòå ïîòàéíûå ãîëîâêè 
çàêëåïîê, – äèàìåòð ñâåðëà 
ïðèáëèçèòåëüíî íà Ø 0,5 ìì 
áîëüøå äèàìåòðà ãîëîâêè 
çàêëåïêè. Çàêëåïêè âûáåéòå 
ïðîáîéíèêîì è ñíèìèòå ãîëîâêó 
øèíû. 
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Âûáåðèòå ãîëîâêó øèíû, 
ñîîòâåòñòâóþùóþ íàïðàâëÿþùåé 
øèíå, è íàäâèíüòå íà òåëî øèíû. 
Çàêëåïàéòå çàêëåïêè àíàëîãè÷íî 
êîíöåâîé çâåçäî÷êå. 

Êîíòðîëèðóéòå ïåðåõîäû, – ìåñòà 
ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷èõ ïîâåðõíîñòåé 
äîëæíû áûòü îäèíàêîâîé âûñîòû. 
Åñëè ýòî íå èìååò ìåñòà, òî 
âûñòóïàþùèå ðàñïîðêè ñ ïëîñêèì 
âûñòóïîì äîëæíû áûòü
ñîøëèôîâàíû, íàïðèìåð, íà 
ëåíòî÷íî-øëèôîâàëüíîì ñòàíêå.
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4. Öåïíûå çâåçäî÷êè 

4.1 Ïðîôèëüíàÿ 4.2 Êîëüöåâàÿ 
O
nl
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e 

v
Öåïíàÿ çâåçäî÷êà ïåðåäàåò 
âðàùàþùèé ìîìåíò äâèãàòåëÿ íà 
ïèëüíóþ öåïü. Áîêîâûå 
ïîâåðõíîñòè çóáüåâ öåïíîé 
çâåçäî÷êè ïðèæèìàþòñÿ ê 
âåäóùèì çâåíüÿì ïèëüíîé öåïè è 
ïðèâîäÿò ïèëüíóþ öåïü â 
äâèæåíèå 

×èñëî çóáüåâ öåïíîé çâåçäî÷êè 
îêàçûâàåò âëèÿíèå íà óñèëèå 
ðåçàíèÿ è ñêîðîñòü ïèëüíîé öåïè. 

Áîëüøîå ÷èñëî çóáüåâ 
– óâåëè÷åííûé äèàìåòð 

– ïîâûøåííàÿ ñêîðîñòü öåïè

– ïîâûøåííàÿ ïîòðåáíîñòü â 
ìîùíîñòè ïðèâîäà

Ìàëîå ÷èñëî çóáüåâ 
– óìåíüøåííûé äèàìåòð 

– ïîíèæåííàÿ ñêîðîñòü öåïè

– ïîíèæåííàÿ  ïîòðåáíîñòü â 
ìîùíîñòè ïðèâîäà

Äèàìåòð öåïíîé çâåçäî÷êè 
ñîãëàñîâàí ñ ñîåäèíåíèåì øèíû, 
ò.ê. îò ýòîãî çàâèñèò âõîä âåäóùèõ 
çâåíüåâ â ïàç øèíû. Ïîýòîìó, äëÿ 
îïðåäåëåííîãî òèïà ìîòîðíîé 
ïèëû ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî 
îïðåäåëåííûå öåïíûå çâåçäî÷êè. 
Ó íàïðàâëÿþùèõ øèí Rollomatic 
äîëæåí áûòü ñîãëàñîâàí øàã 
öåïíîé çâåçäî÷êè, ïèëüíîé öåïè è 
êîíöåâîé çâåçäî÷êè. 
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öåïíàÿ çâåçäî÷êà

Öåïíàÿ çâåçäî÷êà èçãîòîâëÿåòñÿ 
èç èçíîñòîéêîãî çâåçäîîáðàçíîãî 
ñòàëüíîãî ïðîôèëÿ è 
(ó áåíçèíîâûõ ìîòîïèë) ñîåäèíåíà 
æåñòêî ñ ñîåäèíèòåëüíûì 
áàðàáàíîì. Ó ýëåêòðè÷åñêèõ 
ìîòîïèë öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
ðàñïîëàãàåòñÿ îòäåëüíî 
íà ïðèâîäíîì âàëó. 
Ïðîôèëüíàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà ó 
êîìïàêòíûõ è ôåðìåðñêèõ 
ìîòîïèë è ïèë ìàëîé ìîùíîñòè 
èìååò ñòàíäàðíîå îñíàùåíèå. 
Âîçìîæíû ñïåöèôè÷åñêèå äëÿ 
êàæäîé ñòðàíû îòêëîíåíèÿ. 
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öåïíàÿ çâåçäî÷êà

 

Êîëüöåâàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà (1) 
èçãîòîâëÿåòñÿ èç ñòàëüíîé 
ìåòàëëîêåðàìèêè è èìååò ôîðìó 
êîëüöà. Çóáüÿ ñ îáåèõ ñòîðîí 
îêðóæåíû êîëüöåîáðàçíîé ñòåíêîé. 
Êîëüöåâàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
íàñàæèâàåòñÿ íà ñòóïèöó (2) 
ñîåäèíèòåëüíîãî áàðàáàíà (3) è 
ìîæåò ñìåùàòüñÿ â îñåâîì 
íàïðàâëåíèè. Çâåçäî÷êà 
ñîåäèíåíà ñ áàðàáàíîì ñ 
ãåîìåòðè÷åñêèì çàìûêàíèåì 
ïîñðåäñòâîì ïðîôèëÿ øëèöåâîãî 
âàëà. 

Ïðèìóùåñòâà êîëüöåâîé öåïíîé 
çâåçäî÷êè 

– Ïîâåðõíîñòè ñêîëüæåíèÿ 
çâåíüåâ öåïè ïîääåðæèâàþòñÿ 
ïåðèôåðèåé êîëüöà. 

– Áîêîâûå ñòåíêè êîëüöåâîé 
öåïíîé çâåçäî÷êè íàïðàâëÿþò 
ïèëüíóþ öåïü ñáîêó. 

– Êîëüöåâàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
óëîæåíà ïëàâàþùå íà ñòóïèöå 
ñîåäèíèòåëüíîãî áàðàáàíà è 
ìîæåò âûâåðÿòüñÿ îòíîñèòåëüíî 
ïàçà øèíû, – î÷åíü ñïîêîéíûé 
õîä öåïè. 

Ìîòîðíûå ïèëû äëÿ 
ïðîôåññèîíàëîâ îñíàùàþòñÿ 
ïðåìóùåñòâåííî êîëüöåâîé 
öåïíîé çâåçäî÷êîé. Âîçìîæíû 
ñïåöèôè÷åñêèå äëÿ êàæäîé ñòðàíû 
îòêëîíåíèÿ.
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4.3 Êîíòðîëü öåïíîé Êîíòðîëü ñëåäîâ ïðèðàáîòêè Ïðè íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ 
O
nl

çâåçäî÷êè 

Âåäóùèå çâåíüÿ öåïè 
íàäàâëèâàþò íà áîêîâûå ñòîðîíû 
çóáüåâ çâåçäî÷êè. 
Ýòî âåäåò ê èçíîñó öåïíîé 
çâåçäî÷êè è ïèëüíîé öåïè. 

Ó ïðîôèëüíîé öåïíîé çâåçäî÷êè 
èçíàøèâàþòñÿ, êðîìå òîãî, 
âåðøèíû çóáüåâ (ñòðåëêà), ÷òî 
âûçûâàåòñÿ ïîâåðõíîñòÿìè 
ñêîëüæåíèÿ ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ñîåäèíèòåëüíûìè çâåíüÿìè. 

Ó êîëüöåâîé öåïíîé çâåçäî÷êè 
ñëåäû èçíîñà, ïðåæäå âñåãî, 
âèäíû íà ïåðèôåðèè (ñòðåëêà); 
èçíîñ âûçûâàåòñÿ ïîâåðõíîñòÿìè 
ñêîëüæåíèÿ ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ñîåäèíèòåëüíûìè çâåíüÿìè.
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Ïðîôèëüíàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà

Êîëüöåâàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà

Óäåðæèâàéòå íà çâåçäî÷êå 
êîíòðîëüíûé êàëèáð 
0000 893 4104. Åñëè ñëåäû 
ïðèðàáîòêè èìåþò îäèíàêîâóþ 
ãëóáèíó (0,5 ìì) èëè ãëóáæå, ÷åì 
äëèíà èçìåðèòåëüíîé öàïôû (2), 
òî öåïíóþ çâåçäî÷êó íåîáõîäèìî 
çàìåíèòü. 
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ýêñïëóàòàöèè öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
âûäåðæèâàåò ðàñõîä äâóõ 
ïèëüíûõ öåïåé. 
Öåïíàÿ çâåçäî÷êà è ïèëüíàÿ öåïü 
äîëæíû ïðèðàáàòûâàòüñÿ è 
ñðàáàòûâàòüñÿ ñîâìåñòíî. 
Áëàãîäàðÿ ýòîìó ïðåäîòâðàùàåòñÿ 
íååñòåñòâåííûé èçíîñ è/èëè 
ðàçðóøåíèå öåïè. Ïîýòîìó, 
ðàáîòàéòå ïîïåðåìåííî äâóìÿ 
ïèëüíûìè öåïÿìè, èñïîëüçóÿ îäíó 
öåïíóþ çâåçäî÷êó. Ïåðåä 
íàëîæåíèåì íîâîé ïèëüíîé öåïè 
êîíòðîëèðóéòå öåïíóþ çâåçäî÷êó 
è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, çàìåíèòå. 
Èçíîøåííàÿ öåïíàÿ çâåçäî÷êà 
ïðèâåäåò ê ïîâðåæäåíèþ ïèëüíîé 
öåïè â òå÷åíèå êîðîòêîãî âðåìåíè. 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»



5. Êàðòèíû ïîâðåæäåíèé – ïðè÷èíû, óñòðàíåíèå

5.1 Ïèëüíûå öåïè
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5.1.1 Âåäóùèå çâåíüÿ 

Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Âñå ïåðåäíèå è çàäíèå âåäóùèå 
çâåíüÿ íàêëåïàíû. 

Ïðè÷èíà
à) Ïèëüíàÿ öåïü íàòÿíóòà î÷åíü 
ñëàáî.
á) Øàã öåïíîé çâåçäî÷êè íå 
ñîâïàäàåò ñ øàãîì ïèëüíîé öåïè.
â) Íîâàÿ ïèëüíàÿ öåïü ðàáîòàåò ñ 
èçíîøåííîé öåïíîé çâåçäî÷êîé.

Óñòðàíåíèå
à) Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü è 
ïðàâèëüíî íàòÿíèòå.
á) è ñ) Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü è 
ìîíòèðóéòå íîâóþ öåïíóþ 
çâåçäî÷êó, ñîîòâåòñòâóþùóþ øàãó 
ïèëüíîé öåïè è ìîòîðíîé ïèëû. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Ðàçðóøåííûå è âûëîìàííûå 
íîñèêè íà ìíîãèõ ñëåäóþùèõ äðóã 
çà äðóãîì âåäóùèõ çâåíüÿõ. 
 
Ïðè÷èíà
à) Ïðè îáðûâå ïèëüíîé öåïè ýòè 
çâåíüÿ öåïè ñêîïèëèñü íà öåïíîé 
çâåçäî÷êå. 
á) Ñëèøêîì ñëàáî íàòÿíóòàÿ 
ïèëüíàÿ öåïü ñîñêîëüçíóëà ñî 
çâåçäî÷êè. 

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü èëè 
ïîâðåæäåííóþ ÷àñòü öåïè, ïðè 
ýòîì, âñòàâëåííûå çâåíüÿ öåïè 
ñîãëàñóéòå ñ ðàçìåðàìè îñòàëüíûõ 
çâåíüåâ (ðåæóùèé çóá è 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû 
ñîøëèôóéòå äî ðàçìåðà 
îðèåíòèðîâî÷íîãî çóáà; 
ïîâåðõíîñòè ñêîëüæåíèÿ îïèëèòå 
äî ðàçìåðà ñîñåäíèõ çâåíüåâ). 
Íàòÿíèòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü.
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Ñïèíêè íîñèêîâ âñåõ âåäóùèõ 
çâåíüåâ çàêðóãëåíû. 

Ïðè÷èíà
Ñëèøêîì äëèííàÿ öåïü (áîëüøîé 
çàçîð â øàðíèðàõ).  – Øàã ïèëüíîé 
öåïè íå ñîâïàäàåò ñ øàãîì 
öåïíîé çâåçäî÷êè. – Íåäîñòàòîê 
ñìàçî÷íîãî ìàñëà.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå öåïíóþ çâåçäî÷êó è 
ïèëüíóþ öåïü. Êîíòðîëèðóéòå 
ñìàçêó öåïè, ïðè íåîáõîäèìîñòè, 
ïðèâåäèòå â ïîðÿäîê. 

Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Ïîëîå (âîãíóòîå) çàêðóãëåíèå íà 
íîñèêàõ âñåõ âåäóùèõ çâåíüåâ. 

Ïðè÷èíà
Ñëèøêîì íèçêàÿ ãëóáèíà ïàçà íà 
ãîëîâêå íàïðàâëÿþùåé øèíû 
Duromatic. 

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå íàïðàâëÿþùóþ øèíó.
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Çàçóáðèíû íà îáåèõ áîêîâûõ 
ïîâåðõíîñòÿõ íîñèêîâ íåñêîëüêèõ 
âåäóùèõ çâåíüåâ (íå âñåãäà 
ñëåäóþùèõ äðóã çà äðóãîì) 

Ïðè÷èíà 
Î÷åíü ñëàáîå íàòÿæåíèå öåïè. 
Âåäóùèå çâåíüÿ âûñêàëüçûâàþò 
èç ïàçà øèíû è çàâèñàþò íà 
ãîëîâêå øèíû èëè â ìåñòå 
íàáåãàíèÿ øèíû.

Óñòðàíåíèå
Íàòÿíèòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü. 
Êîíòðîëèðóéòå ïàç øèíû â ìåñòå 
íàáåãàíèÿ íàïðàâëÿþùåé øèíû; 
ïðè íåîáõîäèìîñòè, ïàç ðàñøèðüòå 
â âèäå ðàñòðóáà. 

Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Ïðèòóïëåíèÿ íà íîñèêàõ âñåõ 
âåäóùèõ çâåíüåâ. 

Ïðè÷èíà
Ñëèøêîì íèçêàÿ ãëóáèíà ïàçà 
íàïðàâëÿþùåé øèíû.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå íàïðàâëÿþùóþ øèíó.
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Îäíîñòîðîííèé áîêîâîé èçíîñ 
íîñèêîâ âñåõ âåäóùèõ çâåíüåâ. 

Ïðè÷èíà
Ðåùóùèå çóáüÿ îäíîãî öåëîãî 
ðÿäà çóáüåâ çàòî÷åíû 
íåïðàâèëüíî (óãëû, äëèíû çóáüåâ, 
îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû).

Óñòðàíåíèå
Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü.  
Åñëè ïàç øèíû èçíîñèëñÿ ñëèøêîì 
ñèëüíî, òî íàïðàâëÿþùóþ øèíó 
íåîáõîäèìî çàìåíèòü. 

Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Áîêîâûå ïîâåðõíîñòè íîñèêîâ âñåõ 
âåäóùèõ çâåíüåâ èçíîñèëèñü, 
âåðøèíû çàêðóãëåíû. 

Ïðè÷èíà
Ïèëüíàÿ öåïü ñèäèò ñâîáîäíî â 
ïàçó øèíû â ðåçóëüòàòå èçíîñà 
èëè ðàñøèðåíèÿ ïàçà øèíû.

Óñòðàíåíèå
Ïàç øèíû îáîæìèòå èëè çàìåíèòå 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó. 
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Èçíîøåííûå íîñèêè âñåõ 
âåäóùèõ çâåíüåâ èìåþò ôîðìó 
ïåñî÷íûõ ÷àñîâ. 

Ïðè÷èíà
Ïèëüíàÿ öåïü âèáðèðóåò â 
ïàçó øèíû âñëåäñòâèå 
íåðàâíîìåðíîé çàòî÷êè ðåæóùèõ 
çóáüåâ (óãëû, äëèíû çóáüåâ, 
îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû) â îáîèõ 
ðÿäàõ çóáüåâ è â íåðåãóëÿðíîé 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè.
 
Óñòðàíåíèå
Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü.  
Åñëè ïàç øèíû èçíîñèëñÿ ñëèøêîì 
ñèëüíî, òî íàïðàâëÿþùóþ øèíó 
íåîáõîäèìî çàìåíèòü. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Âåðøèíû íîñèêîâ âñåõ âåäóùèõ 
çâåíüåâ îáæàòû. 

Ïðè÷èíà
Âåäóùèå çâåíüÿ ïðèëåãàþò ê 
îñíîâàíèþ çóáà öåïíîé çâåçäî÷êè, 
– ñèëüíûé èçíîñ âåðøèí çóáüåâ 
öåïíîé çâåçäî÷êè âñëåäñòâèå 
áèåíèÿ ñëèøêîì ñëàáî íàòÿíóòîé 
öåïè. 

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå öåïíóþ çâåçäî÷êó è 
ïèëüíóþ öåïü, íàòÿíèòå ïðàâèëüíî 
ïèëüíóþ öåïü.
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ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ 

Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Ðàâíîìåðíûé èçíîñ âñåõ ðåæóùèõ 
çóáüåâ äî ìàðêèðîâêè èçíîñà è íà 
ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüÿõ. 

Ïðè÷èíà
Íîðìàëüíîå ïèëåíèå ïðàâèëüíî 
çàòî÷åííîé è íàòÿíóòîé ïèëüíîé 
öåïüþ ïðè èñïðàâíîé ñìàçêå öåïè.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü.
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×ðåçìåðíûé èçíîñ ïîä íèæíåé 
ñîåäèíèòåëüíîé çàêëåïêîé 
âñåõ ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ïðîòèâîëåæàùèõ ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ (â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ 
ñâÿçàíî ñ ÷àñòîé ïîëîìêîé 
âåäóùèõ çâåíüåâ). 

Ïðè÷èíà
à) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà íàçàä 
(ïåðåäíèé óãîë î÷åíü áîëüøîé) 
á) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà âïåðåä 
(ïåðåäíèé óãîë ñëèøêîì ìàëûé)
â) Ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû î÷åíü áîëüøîå
ã) Çàòóïèâøèåñÿ ëåçâèÿ
ä) Ñèëüíîå îñëàáëåíèå íàòÿæåíèÿ 
ïèëüíîé öåïè 
Âî âñåõ ñëó÷àÿõ ðåæóùèå çóáüÿ 
ðàñïðÿìëÿþòñÿ ñïåðåäè.  

Óñòðàíåíèå 
à), á) è ã) – Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî âñå 
ðåæóùèå çóáüÿ. 
â) Ñòî÷èòå âñå ðåæóùèå çóáüÿ äî 
ïðåäïèñàííîãî ðàññòîÿíèÿ 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 
ä) Íàòÿíèòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ 
öåïü. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Íàêëîííûé èçíîñ ïîâåðõíîñòåé 
ñêîëüæåíèÿ (ñïåðåäè íàçàä) íà 
âñåõ ðåæóùèõ çóáüÿõ è íà 
ïðîòèâîïîëîæíûõ ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüÿõ. 

Ïðè÷èíà 
Ïèëüíàÿ öåïü íàòÿíóòà ñëèøêîì 
слабо. Ïîòðåáîâàëîñü áîëüøîå 
óñèëèå ïîäà÷è, ñ òåì ÷òîáû 
ñòàëî âîçìîæíûì ïèëåíèå 
çàòóïèâøèìèñÿ ëåçâèÿìè è/èëè 
ëåçâèÿìè ñ áîëüøèì ïåðåäíèì 
óãëîì. 

Óñòðàíåíèå 
Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü 
è ïðàâèëüíî íàòÿíèòå. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
×ðåçìåðíûé èçíîñ ïîâåðõíîñòåé 
ñêîëüæåíèÿ âñåõ ðåæóùèõ ýóáüåâ 
è ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüåâ ïðè 
íåçíà÷èòåëüíîì èçíîñå ëîïàòîê 
çóáüåâ. 

Ïðè÷èíà 
à) Ïèëüíàÿ öåïü ðàáîòàåò âñóõóþ 
(íåäîñòàòîê ñìàçî÷íîãî ìàñëà). 
á) Ïîòðåáîâàëîñü áîëüøîå 
óñèëèå ïîäà÷è, ñ òåì ÷òîáû ñòàëî 
âîçìîæíûì ïèëåíèå òóïîé 
ïèëüíîé ïèëîé ñ íåçíà÷èòåëüíûì 
ðàññòîÿíèåì îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû. 

Óñòðàíåíèå 
à) Êîíòðîëèðóéòå ñìàçêó öåïè è, 
ïðè íåáõîäèìîñòè, ïðèâåäèòå â 
èñïðàâíîñòü. 
á) Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ 
öåïü, îáðàáîòàéòå äîïîëíèòåëüíî 
îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû. 
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tÊàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Ïîëûå (âîãíóòûå) ïîâåðõíîñòè 
ñêîëüæåíèÿ íà âñåõ ðåæóùèõ 
çóáüÿõ è ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüÿõ. .

Ïðè÷èíà
Ïèëüíàÿ öåïü íàòÿíóòà ñëèøêîì 
ñèëüíî è ðàáîòàåò âñóõóþ 
(íåäîñòàòîê ñìàçî÷íîãî ìàñëà). 
Ðàáîòà ïðè ýòèõ óñëîâèÿõ 
ýêñïëóàòàöèè âåäåò ê ñèëüíîìó 
íàãðåâó ïèëüíîé öåïè è òðåùèíàì 
â ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüÿõ. 

Óñòðàíåíèå
Íàòÿíèòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü, 
êîíòðîëèðóéòå ñìàçêó ïèëüíîé 
öåïè è, ïðè íåáõîäèìîñòè, 
ïðèâåäèòå â èñïðàâíîñòü.

Óêàçàíèå
Ýòî ÿâëåíèå âñòðå÷àåòñÿ, â 
îñíîâíîì, ó íàïðàâëÿþùèõ øèí 
Duromatic. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Òðåùèíà òîëüêî ïîä íèæíåé 
ãîëîâêîé çàêëåïêè îäíîãî 
èëè âñåõ ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ïðîòèâîïîëîæíûõ ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ.

Ïðè÷èíà
à) Çàòóïèâøèåñÿ ðåæóùèå çóáüÿ
á) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà íàçàä 
(ïåðåäíèé óãîë î÷åíü áîëüøîé) 
â) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà âïåðåä 
(ïåðåäíèé óãîë ñëèøêîì ìàëûé)
ã) Ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû î÷åíü áîëüøîå 
ä) Áûëî ïðèëîæåíî áîëüøîå 
óñèëèå ïîäà÷è, ñ òåì ÷òîáû ìîæíî 
áûëî ïðîèçâåñòè ïèëåíèå ïèëüíîé 
öåïüþ ñ ïîâðåæäåíèÿìè ïî à) è á).

Óñòðàíåíèå 
Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Òðåùèíà òîëüêî ïîä âåðõíåé 
ãîëîâêîé çàêëåïêè îäíîãî 
èëè âñåõ ðåæóùèõ çóáüåâ è 
ïðîòèâîïîëîæíûõ ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ.

Ïðè÷èíà
Ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ 
ãëóáèíû ñëèøêîì ìàëîå è áûëî 
ïðèëîæåíî áîëüøîå óñèëèå 
ïîäà÷è, ñ òåì ÷òîáû ìîæíî 
áûëî ïðîèçâåñòè ïèëåíèå ïèëüíîé 
öåïüþ.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü. 
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Òðåùèíà ïîä îáåèìè ãîëîâêàìè 
çàêëåïêè îäíîãî èëè âñåõ ðåæóùèõ 
çóáüåâ è ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüåâ.

Ïðè÷èíà
à) Çàòóïèâøèåñÿ ðåæóùèå çóáüÿ
á) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà íàçàä 
(ïåðåäíèé óãîë î÷åíü áîëüøîé) 
â) Çàâèñàíèå òîðöà çóáà âïåðåä 
(ïåðåäíèé óãîë ñëèøêîì ìàëûé)
ã) Íåïðàâèëüíîå ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
ä) Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå 
ïèëüíîé öåïè: ãëàâíûì îáðàçîì, 
ïðè ñëèøêîì íèçêîé òåìïåðàòóðå 
îêðóæàþùåé ñðåäû.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü.
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Îòáèòûå èëè âûëîìëåííûå 
ïåðåäíèå êðîìêè âñåõ ðåæóùèõ 
çóáüåâ è ñîåäèíèòåëüíûõ öåïåé.

Ïðè÷èíà
à) Äèàìåòð öåïíîé çâåçäî÷êè 
î÷åíü ìàëåíüêèé
á) Ïàç øèíû â ìåñòå âõîäà 
ñëèøêîì øèðîêèé 
Âî âñåõ ýòèõ ñëó÷àÿõ ïðîèñõîäèò 
áèåíèå ïèëüíîé öåïè ïðè âõîäå â 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó.

Óñòðàíåíèå
à) Ìîíòèðóéòå öåïíóþ çâåçäî÷êó, 
ñîîòâåòñòâóþùóþ íàïðàâëÿþùåé 
øèíå. 
á) Íàòÿíèòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ 
öåïü.
â) Îòðåìîíòèðóéòå íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó, – ïðîèçâåäèòå îáæèìêó ïàçà. 

Óêàçàíèå
Åñëè âñëåäñòâèå ýòèõ 
ïîâðåæäåíèé öåïíûå øàðíèðû 
ñòàíóò æåñòêèìè, – òî ïèëüíóþ 
öåïü çàìåíèòå. 
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Íàêëåïàííàÿ âûåìêà íà âñåõ 
ðåæóùèõ çóáüÿõ è ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüÿõ, òàêæå â ñî÷åòàíèè ñ 
ñèëüíûì îáðàçîâàíèåì çàóñåíöîâ 
íà ïîâåðõíîñòÿõ ñêîëüæåíèÿ è íà 
øèííûõ ðàñïîðêàõ.

Ïðè÷èíà 
à) Áèåíèå è âèáðàöèÿ ïèëüíîé 
öåïè âñëåäñòâèå ñèëüíîãî 
îñëàáëåíèÿ íàòÿæåíèÿ ïèëüíîé 
öåïè èëè íåðàâíîìåðíîé çàòî÷êè 
ðåæóùèõ çóáüåâ (óãëû, äëèíû 
çóáüåâ). 
á) Íîâûå ïèëüíûå öåïè ðàáîòàþò 
ñ öåïíîé çâåçäî÷êîé ñ ãëóáîêèìè 
ñëåäàìè ïðèðàáîòêè èëè ñ 
íåïðàâèëüíûì øàãîì öåïè.

Óñòðàíåíèå 
à) Çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ 
öåïü è ïðàâèëüíî íàòÿíèòå. 
á) Çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü, öåïíóþ 
çâåçäî÷êó è íàïðàâëÿþùóþ øèíó. 
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Òðåùèíû â ñåðåäèíå íåñêîëüêèõ 
ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüåâ, 
ïðîòèâîïîëîæíûõ ðåæóùèì 
çóáüÿì.

Ïðè÷èíà
Ïèëüíàÿ öåïü ðàáîòàåò ñ 
èçíîøåííîé ïðîôèëüíîé öåïíîé 
çâåçäî÷êîé. Ñëàáîå íàòÿæåíèå 
ïèëüíîé öåïè. 

Óñòðàíåíèå
Ýòà ïèëüíàÿ öåïü ïðèøëà â 
íåãîäíîñòü. – Çàìåíèòå öåïíóþ 
çâåçäî÷êó, íàïðàâëÿþùóþ øèíó è 
ïèëüíóþ öåïü. Åñëè çàìåíÿåòñÿ 
òîëüêî îäíà èç ýòèõ äåòàëåé, òî 
îíà ñíîâà áûñòðî èçíàøèâàåòñÿ 
ïîä âîçäåéñòâèåì äðóãèõ 
èçíîøåííûõ äåòàëåé.
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Êàðòèíà ïîâðåæäåíèé
Èçíîñ ïîâåðõíîñòåé ñêîëüæåíèÿ 
ðåæóùèõ çóáüåâ, ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ è âåäóùèõ çâåíüåâ. 
×ðåçìåðíûé èçíîñ 
íàïðàâëÿþùåé øèíû è öåïíîé 
çâåçäî÷êè.

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü äâèæåòñÿ 
íåðàâíîìåðíî, ïðîèñõîäèò çàæèì 
è óâîä öåïè â ðåçå. Òðåáóåòñÿ 
óâåëè÷åííîå óñèëèå ïîäà÷è. 

Ïðè÷èíà
Ïèëüíàÿ öåïü çàòóïèëàñü èëè 
íåïðàâèëüíî çàòî÷åíà (óãîë 
çàòî÷êè, ïåðåäíèé óãîë, äëèíà 
çóáà, îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû) è/èëè 
íåäîñòàòî÷íûé òåõíè÷åñêèé óõîä 
çà íàïðàâëÿþùåé øèíîé 
(çàóñåíöû, ãëóáèíà ïàçà), â 
ðåçóëüòàòå ÷åãî ïèëüíàÿ öåïü 
ñèäèò ñâîáîäíî â ðåçå è 
ñîîòâåòñòâåííî ïåðåêàøèâàåòñÿ.

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå öåïíóþ çâåçäî÷êó, 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó è ïèëüíóþ 
öåïü. Åñëè çàìåíÿåòñÿ òîëüêî 
îäíà èç ýòèõ äåòàëåé, òî 
îíà ñíîâà áûñòðî èçíàøèâàåòñÿ 
ïîä âîçäåéñòâèåì äðóãèõ 
èçíîøåííûõ äåòàëåé. 
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Ïîä "ðåçóëüòàòîì" óêàçûâàþòñÿ 
ïðè÷èííûå âîçäåéñòâèÿ. 
Êîñâåííûå ïîâðåæäåíèÿ 
ïðèâåäåíû â ðàçäåëå 
"Ðåæóùèå çóáüÿ è ñîåäèíèòåëüíûå 
çâåíüÿ".  

Ñîñòîÿíèå 
Áëåñòÿùàÿ ïîâåðõíîñòü âñåãî 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü ïðèíóæäàåòñÿ ê 
ðåçàíèþ ñ áîëüøèì óñèëèåì 
ïîäà÷è. Î÷åíü íèçêàÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðåçàíèÿ. 

Ïðè÷èíà
Î÷åíü ìàëåíüêîå ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
(îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû ñëèøêîì 
âûñîêèé).

Óñòðàíåíèå
Ðàññòîÿíèå îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
îáðàáîòàéòå äîïîëíèòåëüíî äî 
ïðåäïèñàííîãî ðàçìåðà.
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Òîëüêî ïåðåäíÿÿ çîíà 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû áëåñòèò 
è/èëè èçíîøåíà. 

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü äâèæåòñÿ ãðóáî è 
çàöåïëÿåòñÿ â ðåçå. Çàìåòíàÿ 
ïîòåðÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.

Ïðè÷èíà
Î÷åíü áîëüøîå ðàññòîÿíèå 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû 
(îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû ñëèøêîì 
íèçêèé).

Óñòðàíåíèå
Ðåæóùèå çóáüÿ ñòî÷èòå äî 
äî ïðåäïèñàííîãî ðàçìåðà 
îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. Íàòÿíèòå 
ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü.
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Ñîñòîÿíèå
Îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû ñëèøêîì 
êðóòûå (îñòðîêîíå÷íûå). 

Ðåçóëüòàò 
Îãðàíè÷èòåëü ãëóáèíû çàðûâàåòñÿ 
â äðåâåñèíó. – 
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðåçàíèÿ 
ïðîïàäàåò. 

Ïðè÷èíà 
Íåïðàâèëüíàÿ äîïîëíèòåëüíàÿ 
îáðàáîòêà îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 

Óñòðàíåíèå 
Ïðèäàéòå îãðàíè÷èòåëþ ãëóáèíû 
ïðàâèëüíóþ ôîðìó. Äëÿ ýòîãî 
íåîáõîäèìî ñòî÷èòü òàêæå 
ëîïàòêè çóáüåâ. Åñëè ëîïàòêè 
çóáüåâ óæå î÷åíü êîðîòêèå, – 
çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü.

Ñîñòîÿíèå 
Ïåðåäíÿÿ çîíà èìååò ãðàíè è íå 
ñíÿòû ôàñêè. 

Ðåçóëüòàò 
Ãðóáîå äâèæåíèå ïèëüíîé öåïè. 

Ïðè÷èíà 
Íåïðàâèëüíàÿ äîïîëíèòåëüíàÿ 
îáðàáîòêà îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 

Óñòðàíåíèå
Ïðèäàéòå îãðàíè÷èòåëþ ãëóáèíû 
ïðàâèëüíóþ ôîðìó.
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Ñîñòîÿíèå 
Îãðàíè÷èòåëè ãëóáèíû èìåþò 
ðàçëè÷íóþ âûñîòó èëè íå 
ïðÿìîóãîëüíûå. 

Ðåçóëüòàò 
Íåñïîêîéíîå è ãðóáîå äâèæåíèå 
ïèëüíîé öåïè. 

Ïðè÷èíà 
Íåïðàâèëüíàÿ äîïîëíèòåëüíàÿ 
îáðàáîòêà îãðàíè÷èòåëÿ ãëóáèíû. 

Óñòðàíåíèå
Ïðèäàéòå îãðàíè÷èòåëþ ãëóáèíû 
ïðàâèëüíóþ ôîðìó. Äëÿ ýòîãî 
íåîáõîäèìî ñòî÷èòü òàêæå 
ëîïàòêè çóáüåâ. Åñëè ëîïàòêè 
çóáüåâ óæå î÷åíü êîðîòêèå, – 
çàìåíèòå ïèëüíóþ öåïü.
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óãëû çàòî÷êè 

Íåïðàâèëüíûå óãëû çàòî÷êè ìîãóò 
áûòü âûçâàíû ðàçëè÷íûìè 
ïðè÷èíàìè: 

– íåïðàâèëüíûé äèàìåòð 
íàïèëüíèêà,

– íåïðàâèëüíàÿ çàæèìíàÿ 
äåðæàâêà íàïèëüíèêà, 

– íåïðàâèëüíîå âåäåíèå 
íàïèëüíèêà,

– íåïðàâèëüíàÿ íàñòðîéêà 
çàòî÷íîãî è/èëè îïèëîâî÷íîãî 
óñòðîéñòâà, 

– íåïðàâèëüíàÿ ïðàâêà 
øëèôîâàëüíîãî êðóãà. 

Ïîä "ðåçóëüòàòîì" 
óêàçûâàþòñÿ ïðè÷èííûå 
âîçäåéñòâèÿ. Êîñâåííûå 
ïîâðåæäåíèÿ ïðèâåäåíû â 
ðàçäåëå "Ðåæóùèå çóáüÿ è 
ñîåäèíèòåëüíûå çâåíüÿ".

Åñëè íåïðàâèëüíûå óãëû çàòî÷êè 
èìåþò ìåñòî òîëüêî â îäíîì 
(îäíàêî, öåëîì) ðÿäó çóáüåâ, òî 
êðîìå òîãî, ïðîèñõîäèò óâîä 
ïèëüíîé öåïè â ðåçå. Òî æå ñàìîå 
äåéñòâèòåëüíî â ñëó÷àå 
çàòóïëåíèÿ ïèëüíîé öåïè ñ îäíîé 
ñòîðîíû. 
Ñïðàâî÷íèê «Öåïè è øèíû»
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Ñîñòîÿíèå
Çàâèñàíèå òîðöà çóáà íàçàä 
(òóïîé ïåðåäíèé óãîë) 

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü ïðèíóæäàåòñÿ ê 
ðåçàíèþ ñ áîëüøèì óñèëèåì 
ïîäà÷è. Î÷åíü íèçêàÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ðåçàíèÿ è 
ñèëüíûé èçíîñ ïèëüíîé öåïè è 
íàïðàâëÿþùåé øèíû.

Ñîñòîÿíèå 
Çàâèñàþùèé âïåðåä òîðåö çóáà
(îñòðûé ïåðåäíèé óãîë) îáðàçóåò 
"êðþ÷îê".

Ðåçóëüòàò
Ëåçâèÿ âòÿãèâàþòñÿ â äðåâåñèíó 
ïîä ñèëüíûì íàêëîíîì, 
çàöåïëÿþòñÿ â ðåçå è îñòàþòñÿ 
çàöåïëåííûìè. Ïèëüíàÿ öåïü 
ðàçðûâàåòñÿ è èìååò 
íåçíà÷èòåëüíûé ñðîê ñëóæáû è 
ïîâûøåííóþ ñêëîííîñòü ê îòäà÷å.  
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Ñîñòîÿíèå
Ñëèøêîì òóïîé óãîë âåðõíåãî 
ëåçâèÿ  

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü, åñëè îíà âîîáùå â 
ñîñòîÿíèè ïèëèòü, èìååò î÷åíü 
íèçêóþ ïðîçâîäèòåëüíîñòü 
ðåçàíèÿ ïðè áîëüøîì 
ñîïðîòèâëåíèè ðåçàíèþ. 

Ñîñòîÿíèå
Ñëèøêîì îñòðûé óãîë âåðõíåãî 
ëåçâèÿ  

Ðåçóëüòàò
Î÷åíü íåáîëüøîé ñðîê ñëóæáû 
ïèëüíîé öåïè. – Âåðõíèå ëåçâèÿ 
èìåþò íåçíà÷èòåëüíóþ ñòîéêîñòü 
è áûñòðî çàòóïëÿþòñÿ. 
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Òîðöåâîå ëåçâèå èìååò òóïîé 
óãîë, â  ðåçóëüòàòå ñëèøêîì 
ìàëîãî óãëà çàòî÷êè (ìåíåå 25°). 

Ðåçóëüòàò 
Îòñóòñòâèå îïòèìàëüíîé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ðåçàíèÿ â 
ïðîäîëüíîì ðåçå. Ãðóáîå 
äâèæåíèå ïèëüíîé öåïè. 

Ñîñòîÿíèå
Òîðöåâîå ëåçâèå èìååò îñòðûé 
óãîë, â ðåçóëüòàòå ñëèøêîì 
áîëüøîãî óãëà çàòî÷êè (áîëåå 35°) 

Ðåçóëüòàò 
Îòñóòñòâèå îïòèìàëüíîé 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ðåçàíèÿ â 
ïðîäîëüíîì ðåçå. Ãðóáîå 
äâèæåíèå ïèëüíîé öåïè. Íèçêèé 
ñðîê ñëóæáû. – Òîðöåâûå ëåçâèÿ 
èìåþò íåçíà÷èòåëüíóþ ñòîéêîñòü 
è áûñòðî çàòóïëÿþòñÿ.  
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5.2 Íàïðàâëÿþùèå øèíû 
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Ñîñòîÿíèå 
à) Ðàâíîìåðíî èçíîøåííûå 
øèííûå ðàñïîðêè, – äîñòèãíóòà 
ìèíèìàëüíàÿ ãëóáèíà ïàçà. 
á) Íåðàâíîìåðíûé èçíîñ øèííûõ 
ðàñïîðîê.

Ðåçóëüòàò
á) Ïèëüíàÿ öåïü îïðîêèäûâàåòñÿ, 
óâîä öåïè. 

Ïðè÷èíà
à) Åñòåñòâåííûé èçíîñ 
á) Íåïðàâèëüíàÿ çàòî÷êà ïèëüíîé 
öåïè 

Óñòðàíåíèå
à) Çàìåíèòå öåïíóþ çâåçäî÷êó, 
íàïðàâëÿþùóþ øèíó è ïèëüíóþ 
öåïü. Åñëè çàìåíÿåòñÿ 
òîëüêî îäíà èç ýòèõ äåòàëåé, òî 
îíà ñíîâà áûñòðî èçíàøèâàåòñÿ 
ïîä âîçäåéñòâèåì äðóãèõ 
èçíîøåííûõ äåòàëåé. 
á) Âûðàâíèòå øèííûå ðàñïîðêè è 
çàòî÷èòå ïðàâèëüíî ïèëüíóþ öåïü. 
Åñëè â ðåçóëüòàòå âûðàâíèâàíèÿ 
áóäåò çàíèæåíà ãëóáèíà ïàçà, òî 
íåîáõîäèìî çàìåíèòü ðåæóùóþ 
ãàðíèòóðó. 
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Ñîñòîÿíèå
Ðàñòîïûðåííûå øèííûå ðàñïîðêè 
(ðàñøèðåííûé ïàç)

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü ñèäèò ñâîáîäíî â 
ïàçó, óâîä øèíû. Âûñîêèé èçíîñ 
ïîâåðõíîñòåé ñêîëüæåíèÿ 
ðåæóùèõ çóáüåâ è ñîåäèíèòåëüíûõ 
çâåíüåâ.

Ïðè÷èíà 
Ïðèëîæåíèå âíåøíåé ñèëû, 
íàïðèìåð, ïðè çàêëèíèâàíèè.

Óñòðàíåíèå 
Îáîæìèòå øèííûå ðàñïîðêè. – 
Îïàñíîñòü îáðàçîâàíèÿ òðåùèí! 
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Ñóæåííûé ïàç øèíû.

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü çàùåìëÿåòñÿ. 

Ïðè÷èíà
Ïðèëîæåíèå âíåøíåé ñèëû, 
íàïðèìåð, åñëè ðåæóùàÿ 
ãàðíèòóðà çàæàòà â ðåçå. 

Óñòðàíåíèå
Ðàñøèðüòå ïàç øèíû. – 
Îïàñíîñòü îáðàçîâàíèÿ òðåùèí! 
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5.3 Öåïíûå çâåçäî÷êè 
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Ñîñòîÿíèå
Çàãíóòûå øèííûå ðàñïîðêè 
ñâåðõó íà âõîäå è âíèçó íà êîíöå 
ïîâîðîòíîé çîíû, íèæíÿÿ ñòîðîíà 
øèíû âîëíèñòàÿ. 

Ðåçóëüòàò 
Ïèëüíàÿ öåïü íå äâèæåòñÿ ïëàâíî. 
Ïðè äàëüíåéøåì ïðèìåíåíèè 
ïîäîáíîé íàïðàâëÿþùåé øèíû 
óâåëè÷èâàåòñÿ èçíîñ 
íàïðàâëÿþùåé øèíû è ïèëüíàÿ 
öåïü äâèæåòñÿ áûñòðåå. 

Ïðè÷èíà 
Ïèëüíàÿ öåïü íàòÿíóòà ñëèøêîì 
ñëàáî â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî 
âðåìåíè. 

Óñòðàíåíèå 
Âûðàâíèòå øèííûå ðàñïîðêè. 
Åñëè äåôåêòû óæå ñëèøêîì 
áîëüøèå, òî íåîáõîäèìî çàìåíèòü 
ðåæóùóþ ãàðíèòóðó (öåïíîå 
êîëåñî, íàïðàâëÿþùóþ øèíó, 
ïèëüíóþ öåïü). Åñëè çàìåíÿåòñÿ 
òîëüêî îäíà èç ýòèõ äåòàëåé, òî 
îíà ñíîâà áûñòðî èçíàøèâàåòñÿ 
ïîä âîçäåéñòâèåì äðóãèõ 
èçíîøåííûõ äåòàëåé.
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Ñîñòîÿíèå
Èçíîøåííûé ïàç øèíû èìååò 
êëèíîîáðàçíóþ ôîðìó. 

Ðåçóëüòàò
Ïèëüíàÿ öåïü ñèäèò ñâîáîäíî â 
ïàçó, óâîä öåïè â ðåçå. Èçíîñ íà 
ïîâåðõíîñòÿõ ñêîëüæåíèÿ ðåæóùèõ  
çóáüåâ è ñîåäèíèòåëüíûõ çâåíüÿõ. 

Ïðè÷èíà
Åñòåñòâåííûé èçíîñ 

Óñòðàíåíèå
Çàìåíèòå ðåæóùóþ ãàðíèòóðó 
(öåïíîå êîëåñî, íàïðàâëÿþùóþ 
øèíó, ïèëüíóþ öåïü). Åñëè 
çàìåíÿåòñÿ òîëüêî îäíà èç ýòèõ 
äåòàëåé, òî îíà ñíîâà áûñòðî 
èçíàøèâàåòñÿ ïîä âîçäåéñòâèåì 
äðóãèõ èçíîøåííûõ äåòàëåé.
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Ñèëüíûé èçíîñ íà çóáüÿõ è/èëè ïî 
ïåðèôåðèè. 

Ïðè÷èíà
Íàðÿäó ñ íîðìàëüíûì èçíîñîì 
(ïðèáëèçèòåëüíî ñðîê ñëóæáû äâóõ 
ïèëüíûõ öåïåé), óäàðû è áîêîâîå 
áèåíèå ïèëüíîé öåïè âûçûâàþò 
ïðåæäåâðåìåííûé èçíîñ âåðøèí 
çóáüåâ. Ñèëüíî ïðîâèñàþùèå öåïè 
èëè íåïðàâèëüíûé øàã öåïè 
ñïîñîáñòâóþò ñèëüíîìó 
îáðàçîâàíèþ ðèñîê íà áîêîâûõ 
ïîâåðõíîñòÿõ çóáüåâ è ïî 
ïåðèôåðèè ïðîôèëüíûõ öåïíûõ 
çâåçäî÷åê. 

Óñòðàíåíèå
Ìîíòèðóéòå íîâóþ ïîäõîäÿùóþ 
öåïíóþ çâåçäî÷êó.
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